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PROYECTO DE SERVICIO COMUNITARIO PARA VINCULACION CON LA
SOCIEDAD
1. DATOS GENERALES DEL PROYECTO.

1.1 NOMBRE DEL PROYECTO:
“ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL POR POLUCION EN LOS TALLERES DE
CARPINTERIA DE LOS SOCIOS DEL GREMIO DE ARTESANOS PROFESIONALES
DE LA MADERA'Y AFINES DE TUNGURAHUA 8 DE JULIO”

1.2 ENTIDAD EJECUTORA:

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO )
FACULTAD DE INGENIERIA CIVIL Y MECANICA
CARRERA DE INGENIERIA MECANICA

1.3 COBERTURA Y LOCALIZACION:

La cobertura de este proyecto es la Provincia del Tungurahua, de acuerdo al ambito de
accion de la Asociacion Gremial Artesanos Profesionales de la Madera y afines “8 de
julio”

1.4 MONTO:

El costo del presente proyecto es de $1150 (Mil ciento cincuenta dolares).

1.5 PLAZO DE EJECUCION:

Semestre académico Septiembre 2012 a Enero 2013, segun el cronograma adjunto

1.6 SECTORY TIPO DE PROYECTO:
Sector: Gestién Industrial.
Tipo: Estudio.

1.7 NUMERO DE DOCENTES PARTICIPANTES:
Dos

1.8 NUMERO DE ESTUDIANTES PARTICIPANTES:
Seis

1.9 ENTIDAD(ES) BENEFICIARIA(S): GREMIO DE  ARTESANOS
PROFESIONALES DE LA MADERA Y AFINES DE TUNGURAHUA 8 DE JULIO

1.10 NUMERO DE BENEFICIARIOS: 40 artesano




2 DIAGNOSTICO Y PROBLEMA.

2.1 Descripcion de la situacion actual del area de intervencion del proyecto.

comprende toda la provincia.
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Mapa: Ubicacion Geografica

El proyecto sera desarrollado de acuerdo al ambito de accion de la Asociacion Gremial
Artesanos Profesionales de la Madera y afines de Tungurahua “8 de julio”. Que
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La institucion estd integrada por 120 asociados, en su mayoria con instruccion
secundaria, los mismos que no tienen un desarrollado productivo adecuado, debido a
un escaso liderazgo, la deficiente capacitacion, desorganizacion de los socios, ausencia
de trabajo en equipo y escasa asistencia técnica. Factores que no han permitido
desarrollarse econdmica, social y productiva.

El bajo nivel tecnoldgico que existe en el medio ha hecho que en los talleres de los
socios no exista un control adecuado para minimizar el impacto ambiental generado
por el polvo, aserrin y viruta generada en los procesos, lo que ha originado que los
entes de control mediante ordenanzas nieguen el permiso de uso de suelos y el permiso
ambiental de funcionamiento, por lo que los socios tienen que en unos casos cerrar los
talleres y en otros casos buscar lugares un tanto alejados de la ciudad y obviamente de
los clientes.

Con esta realidad, este proyecto pretende luego de hacer un estudio del impacto
generado por los talleres, dar recomendaciones a cada uno de los 40 socios interesados
para que se logre minimizar el impacto, y puedan cumplir con los requerimientos
béasicos exigidos por las ordenanzas anteriormente mencionadas.




2.2 IDENTIFICACION, DESCRIPCION Y DIAGNOSTICO DEL PROBLEMA:

a) Esquema

Los talleres de carpinteria contaminan el
ambiente con polvo proveniente de los
nrocesns

T

T

Se ignora la salud ocupacional del

T

Empleado

T

Frustracion en el desempefio de

f

lahores

A

Condiciones de trabajo inseguras y contaminantes en los
talleres de carpinteria

*

1
Desconocimiento del grado de
contaminacion generado

?

No se han hecho estudios al
respecto

T

No se dispone de registros de
polucion

Escaso conocimiento de las
normativas vigentes.

T

Desinterés por parte de los artesanos
respecto al tema

T

Poca difusion de las normativas por
parte de los organismos de control

T

Desconocimiento de riesgos

T

Presencia de Areas y procesos
inseguros en el taller

T

Despreocupacion por parte del
Empleador y los trabajadores
sobre el nivel de riesgo al que se
encuentran expuestos.

?

Inexistencia de estudios sobre los
sistemas de seguridad industrial




b) Interpretacion del arbol de problemas:

El Gremio de Artesanos Profesionales de la Madera y afines de Tungurahua 8 de julio
se dedica a la produccién de muebles para el hogar y la transformacion de la madera.

En la actualidad el Gremio de Artesanos Profesionales de la Madera y afines de
Tungurahua "8 de julio™ debido a la ausencia de planes de evaluacion, cumplimiento
de normas y asistencia técnica en cuanto a la Contaminacion Ambiental esta
atravesando un grave problema para la adquisicion del permiso de uso de suelos y
permiso ambiental de funcionamiento, es por ello que se ha creido conveniente realizar
un estudio de la situacién actual de los talleres para establecer un plan para minimizar
dicho impacto.

En la actualidad existe un desconocimiento del grado de contaminacion por el polvo
generado, debido a que no existe un estudio y registro sobre el tema; otro de los
problemas es que no tienen conocimiento sobre las normativas vigentes, ya sea por el
desinterés de los artesanos o por la poca difusion por parte de los organismos de
control, y por ultimo se ha detectado que no tienen un pleno conocimiento sobre los
riesgos que esto conlleva, por lo que no se ha identificado zonas inseguras en los
procesos y existe muy poca seguridad en las acciones de los trabajadores.




2.3. LINEA BASE DEL PROYECTO:

SECTOR TIPO DE INDICADOR
PROYECTO
Gestion Industrial. | Estudio e Apropia sistemas de seguridad en

los talleres en 40 talleres de los
socios de los socios del gremio

e Apropiada distribucion de las areas
de trabajo para un manejo
adecuado de los desechos solidos
generados para cada uno de los
talleres.

2.4 IDENTIFICACION Y CUANTIFICACION DE LA POBLACION
OBJETIVO (BENEFICIARIOS DIRECTOS):

Los beneficiarios del proyecto son:
Cuarenta artesanos de la provincia agremiados a la institucion que son
aproximadamente ciento veinte, de la Provincia de Tungurahua.

La asociacion regulada por la Junta Nacional de Defensa del Artesano, Ministerio de
Educacién y Ministerio de relaciones Laborales, cuyos asociados se dedican a la
fabricacion de muebles para el hogar y transformacion de la madera, en la provincia del
Tungurahua, se les inducen a asociarse, para realizar trabajo en equipo y poder
consolidar los objetivos individuales a los objetivos comunales.




GRUPOS INTERES RECURSOS Y PROBLEMAS
MANDATOS PERCIBIDOS
UNIVERSIDAD | Vincular a los Cumplir con el Estudiantes
TECNICA DE estudiantes con la | reglamento de universitarios
AMBATO sociedad. régimen académico | aislados con la
comunidad.
ESTUDIANTES | Desarrollo de Cumplir con el Bajo desemperio
competencias en reglamento de laboral de los

una evaluacién de
la situacion actual
en la que se
encuentran los
talleres artesanales
del gremio.

régimen académico
en lo referente a la

vinculacion con la

colectividad.

egresados y
profesionales.

ARTESANOS

Contar con
evaluaciones y
asistencia técnica
en cuanto a
contaminacion por
polucion.

Estatutos del
Gremio de
Artesanos
Profesionales de la
Madera y afines de
Tungurahua 8 de
julio.

Deficiente
operatividad de los
talleres de los
socios del Gremio
“8 de julio” de la
provincia del
Tungurahua.
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3 OBJETIVOS DEL PROYECTO:

a) Esquema

Minimizar el impacto ambiental generado por

los talleres de carpinteria

T

T

Interés en la salud ocupacional del

T

Empleado

T

Satisfaccion en el desempefio de

f

lahores

A

Condiciones de trabajo adecuadas y poco contaminantes en
los talleres de carpinteria

T

Adecuada informacion sobre el
grado de contaminacién generado

T

Adecuados estudios sobre
contaminacién ambiental por

polucién

Registros disponibles sobre
polucion

Adecuado conocimiento de las
normativas vigentes.

T

Interés por parte del Empleador
respecto al tema

T

Adecuada difusion de las normativas
por parte de los organismos de
control

T

Conocimiento de riesgos

T

Avreas y procesos seguros en el

taller
T

Concientizacion por parte del
Empleador y los trabajadores
sobre el nivel de riesgo al que se
encuentran expuestos.

T

Existencia de estudios sobre los
sistemas de seguridad industrial
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3.1 OBJETIVO GENERAL O PROPOSITO:

Realizar un estudio de impacto ambiental por polucion generada en los talleres de
carpinteria de los socios del Gremio de Artesanos Profesionales de la Madera y Afines
de Tungurahua 8 de julio

3.2 OBJETIVOS ESPECIFICOS O COMPONENTES:

v Realizar un estudio sobre el grado de contaminacién por polucién
v Generar un plan para el cumplimiento de normativas
v Determinar el nivel de riesgos que existe en los talleres

12



3.3 MATRIZ DE MARCO LOGICO

Resumen Narrativo de Objetivos

Indicadores Verificables
Objetivamente

Fuentes de Verificacion

Supuestos de sustentabilidad

FIN:

Minimizar el impacto ambiental

generado por los talleres de carpinteria

Indicadores del fin:

Disminuir la contaminacion
ambiental generada en los 40 talleres
del gremio en un 20% en el afio
2013

Medios del fin:

Informe y registro de evaluaciones sobre
la situacién actual y plan de contingencia
para minimizar el impacto ambiental
generado por los talleres del gremio.

Supuestos del fin:

No se cumplen con lo establecido en
leyes y ordenanzas municipales sobre
contaminacion ambiental y uso de suelos

PROPOSITO:

Condiciones de trabajo adecuadas y poco
contaminantes en los talleres de
carpinteria

Indicadores del Propésito:

Establecer las condiciones de trabajo en
40 talleres de los socios del gremio en el
afio 2012

Medios del proposito:

Registro de implementacion del sistema
de extraccion en los talleres.

Supuestos del proposito:

Existe la necesidad de mejorar procesos
que nos permitan  disminuir la
contaminacion y mejorar las condiciones
de trabajo

13




Resumen Narrativo de Objetivos

Indicadores Verificables
Objetivamente

Fuentes de Verificacion

Supuestos de sustentabilidad

COMPONENTES:

1. Realizar un estudio sobre el
grado de contaminacién por
polucién

2. Generar un plan para el
cumplimiento de normativas

3. Determinar el nivel de riesgos
que existe en los talleres

Indicadores de Componentes:

Informe del coordinador de la
Asociacion 8 de julio.

Un plan para el cumplimiento de las
normas rigiéndonos en lo establecido por
las comisarias ambientales para los 40
socios del gremio en el afio 2013

Identificar el nivel de riesgo en un 100%
en los 40 talleres del gremio en el afio
2012.

Medios de Componentes:

Entrega de informes de acuerdo al
cronograma.

Verificacion de adecuadas instalaciones
de acuerdo a normas vigentes

Verificacién una sefialética apropiada en
los talleres del gremio

Supuestos de Componentes:

Cumplir con los requerimientos
establecidos en ordenanzas municipales.

Determinar los requerimientos
establecidos en leyes y reglamentos de:
Comisarias de medio ambiente
Ministerio de Relaciones Laborales
Seguro Social

Ministerio de Medio Ambiente

Establecimiento de las condiciones
inseguras en los talleres de los socios del
Gremio

14




Actividades:

COMPONENTE 1:

Realizar un estudio sobre el grado de
contaminacion por polucién

Actividad 1.1 Analisis sobre el grado de
contaminacion actual de los talleres.
Subactividad 1.1.1 Verificacion del
estado actual de las maquinarias vy
equipos

Subactividad  1.1.2  Ventajas Yy
desventajas de la situacion actual.
Subactividad 1.1.3 Pardmetros de
funcionamiento de las maquinas y
equipos y factores que generan
contaminacion

Actividad 1.2. Andlisis y registro de los
datos sobre contaminacion

Subactividad 1.2.1 Tabulacién de los
factores contaminantes

Subactividad 1.2.2 Ponderacién de los
factores contaminantes

Subactividad 1.2.3 Grafica de los
factores

COMPONENTE 2:

Generar un plan para el cumplimiento
de normativas

Actividad 2.1 Interés por parte del
Empleador respecto al tema.
Subactividad 2.1.1Difundir en los
talleres las normativas vigentes
Subactividad 2.1.2 Analizar ventajas y
desventajas de las normativas

Actividad 2.2 Conocimiento adecuado

Presupuesto:

$550

$350

Medios de Verificacion:

Informe de los socios

Informes del presidente del gremio

Presupuesto, cronograma de
actividades.

Seguimiento del cronograma de
actividades, lista de asistencia,
presupuesto.

Supuestos de actividades:

Se requiere un estudio sobre el grado de
contaminacion generado por los talleres
de los socios del Gremio

Se requiere establecer los requerimientos
de los diferentes organismos de control
relacionados con el tema de
contaminacion ambiental

15



de las normativas vigentes.
Subactividad 2.2.1 Desarrollo de un
plan de contingencia para minimizar el
impacto ambiental

Subactividad 2.2.2 Difundir en los
talleres las medidas preventivas
necesarias.

COMPONENTE 3:

Determinar el nivel de riesgos que
existe en los talleres

Actividad 3.1Establecimiento de éareas y
procesos seguros en el taller
Subactividad 3.1.1 Evaluacion de
riesgos

Subactividad 3.1.2 Medidas para
disminuir los riesgos laborales.
Actividad 3.2. Concientizar al
Empleador y los trabajadores sobre el
nivel de riesgo al que se encuentran
expuestos.

Subactividad 3.2.1 Sugerir la adecuada
utilizacion de equipos de proteccién.
Actividad 3.3 Estudio sobre un sistemas
de seguridad industrial.

Subactividad 3.3.1 Evaluacion de la
situacion actual en la que se encuentran
los talleres del gremio.

Subactividad 3.3.2 Presentar un
informe sobre la situacidn actual de los
talleres

TOTAL

$250

$1150

Seguimiento en el desempefio laboral.

Evaluacion en equipos de trabajo.
Lista de socios del gremio.
Presupuesto.

Seguimiento de actividades y control
del proyecto.

Se requiere establecer el nivel de
inseguridad existente en los talleres de
carpinteria de los socios del Gremio

16



4. ESTRATEGIA DE EJECUCION.

4.1 CRONOGRAMA POR OBJETIVOS Y ACTIVIDADES

COMPONENTES/

TIEMPO ESTIMADO

ACTIVIDADES Y SUBACTIVIDADES RESPONSABLES RECURSOS
DESDE HASTA # HORAS NECESARIOS
Planificacion 17/09/2012 23/09/2012 100
COMPONENTE 1: 24/09/2012 09/12/2012 180 Un docente y seis
Realizar un estudio sobre el grado de contaminacion por polucién estudiantes
Actividad 1.1 Andlisis sobre el grado de contaminacion actual de los
talleres. -Transporte
-Material
Subactividad 1.1.1 Verificacion del estado actual de las maquinarias y bibliografico
equipos -Hojas
-Computador
Subactividad 1.1.2 Ventajas y desventajas de la situacién actual. -Instrumentos
de medicion
Subactividad 1.1.3 Parametros de funcionamiento de las méaquinas y
equipos y factores que generan contaminacion
Actividad 1.2. Anélisis y registro de los datos sobre contaminacion Un docente y los
estudiantes:
Alcaciega, Casco y
Guerrero
Subactividad 1.2.1 Tabulacidn de los factores contaminantes
Subactividad 1.2.2 Ponderacion de los factores contaminantes
Subactividad 1.2.3 Grafica de los factores
COMPONENTE 2: 12/11/2012 30/11/2012 80
Generar un plan para el cumplimiento de normativas
Actividad 2.1 Interés por parte del Empleador respecto al tema. Un docente y los
estudiantes: Guato y | -Transporte
Guerrero -Material

17



Subactividad 2.1.1 Difundir en los talleres las normativas vigentes

bibliografico

Subactividad 2.1.2 Analizar ventajas y desventajas de las normativas -Hojas
-Computador
Actividad 2.2 Conocimiento adecuado de las normativas vigentes. Un docente y las | -Instrumentos
estudiantes: Morales | de medicion
y Sailema
Subactividad 2.2.1 Desarrollo de un plan de contingencia para minimizar
el impacto ambiental
Subactividad 2.2.2 Difundir en los talleres las medidas preventivas
necesarias.
COMPONENTE 3: 3/12/2012 31/12/2012 140
Determinar el nivel de riesgos que existe en los talleres
Actividad 3.1 Establecimiento de &reas y procesos seguros en el taller Un docente y los
estudiantes: -Transporte
Alcaciega, Casco, | -Material
Guato y Guerrero bibliografico
Subactividad 3.1.1 Evaluacion de riesgos -Hojas
-Computador
Subactividad 3.1.2 Medidas para disminuir los riesgos laborales. Un docente y los | -Instrumentos
estudiantes:  Guato | de medicion

Guerrero, Morales y
Sailema

Actividad 3.2. Concientizar al Empleador y los trabajadores sobre el
nivel de riesgo al que se encuentran expuestos.

Subactividad 3.2.1 Sugerir la adecuada utilizacion de equipos de
proteccion.

Actividad 3.3 Estudio sobre un sistemas de seguridad industrial.

Un docente y todos
los estudiantes a
excepcion  del  sr
Guerrero

Subactividad 3.3.1 Evaluacion de la situacion actual en la que se
encuentran los talleres del gremio.

Subactividad 3.3.2 Presentar un informe sobre la situacién actual de los
talleres

18



Informe final

01/01/2013 13/01/2013 20 Un  docente las
estudiantes: Morales
y Sailema
Total 520
DOCENTES AUTORES ESTUDIANTES PARTICIPANTES

Ing. Mg. Jorge Guamanquispe

DOCENTE COORDINADOR PROYECTO
BENEFICIARIA

1. Ing Mg. Jorge Guamangquispe Toasa

1. Alcaciega Quinga Eduardo Efrain

2. Ing. Mg Segundo Espin Lagos

2, Casco Chango José Luis

3. Guerrero Lara Eduardo Santiago

4. Guato Pillapa Ana Geoconda

5. Morales Rovalino Vanessa Fernanda

6. Sailema Hurtado Tannia Alexandra

P ©
- an
Sr. Edlum/

COORDINADOR

ENTIDAD




5. PRESUPUESTO

5.1 PRESUPUESTO POR ACTIVIDADES DEL PROYECTO

OBJETIVOS

ESPECIFICOS/
ACTIVIDADES Y
SUBACTIVIDADES

FUENTES DE FINANCIAMIENTO

(dolares)

TOTAL

APORTE DE LA
COMUNIDAD /
ENTIDAD

APORTE RECURSOS UsSD.
PROPIOS
ESTUDIANTES

COMPONENTE 1:Realizar un
estudio sobre el grado de
contaminacidén por polucion

$200

$350 $550

Actividad 1.1 Analisis sobre el
grado de contaminaci6n actual
de los talleres.

$70

$150 $220

Subactividad 1.1.1Verificacion
del estado actual de las
maquinarias y equipos

Subactividad 1.1.2 Ventajas y
desventajas de la situacion
actual.

Subactividad 1.1.3 Parametros
de funcionamiento de las
maquinas y equipos Yy factores
gue generan contaminacion

Actividad 1.2. Andlisis y
registro de los datos sobre
contaminacion

$70

$150 $220

Subactividad 1.2.1 Tabulacién
de los factores contaminantes

Subactividad 1.2.2 Ponderacién
de los factores contaminantes

Subactividad 1.2.3 Grafica de
los factores

$60

$50 $110

COMPONENTE 2:
Generar un plan para el
cumplimiento de normativas

Actividad 2.1 Interés por parte
del Empleador respecto al tema.

Subactividad 2.1.1 Difundir en
los talleres las normativas
vigentes

$200

$150 $350

Subactividad 2.1.2 Analizar
ventajas y desventajas de las
normativas

$100

$150 $250

Actividad 2.2 Conocimiento
adecuado de las normativas
vigentes.

$100

$100 $200

Subactividad 2.2.1 Desarrollo de
un plan de contingencia para
minimizar el impacto ambiental

Subactividad 2.2.2 Difundir en
los talleres las medidas
preventivas necesarias.

$100

$150 $250

COMPONENTE 3:
Determinar el nivel de riesgos
que existe en los talleres

$40

$50 $90

Actividad 3.1 Establecimiento
de areas y procesos seguros en el
taller

Subactividad 3.1.1 Evaluacion
riesgos

20




Subactividad 3.1.2 Medidas
para disminuir los riesgos
laborales.

$40

$50

$90

Actividad 3.2. Concientizar al
Empleador y los trabajadores
sobre el nivel de riesgo al que
se encuentran expuestos.

Subactividad 3.2.1 Sugerir la
adecuada utilizacién de equipos
de proteccion.

$20

$50

$70

Actividad 3.3 Estudio sobre un
sistemas de seguridad
industrial.

Subactividad 3.3.1 Evaluacion
de la situacién actual en la que
se encuentran los talleres del
|_gremio.

Subactividad 3.3.2 Presentar
un informe sobre la situacion en
la que se encuentran los talleres
del gremio.

Informe final

$500

$650

$1150

5.2 PRESUPUESTO POR CONCEPTO DEL PROYECTO

CONCEPTO

APORTE
COMUNIDAD

APORTE
RECURSOS
PROPIOS

TOTAL
USD.

Personal

$150

$300

$450

Equipos

$150

$50

$200

Materiales y Suministros

$100

$150

$250

Pasajes

$50

$150

$200

etc.)

Servicios (refrigerios, fotocopias,

$50

$50

$500

Ing. M.Sc. Fran
DECANO FAC E‘}
INGENIERIA Ci}
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6. ANEXOS
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Ambato, 15 de octubre del 2012

Sr. Edison Rios
PRESIDENTE DEL GREMIO DE ARTESANOS PROFESIONALES DE LA

MADERA Y AFINES 8 DE JULIO
Presente

De mi consideracion:

Por el presente me permito expresar a usted mi mas cordial saludo y deseo de éxitos en sus
funciones. A la vez que solicito se digne autorizar a quién corresponda, se brinde las
facilidades necesarias para que el personal de la Facultad de INGENIERIA CIVIL Y
MECANICA Carrera de INGENIERIA MECANICA realicen la Planificacion, Ejecucion,
Monitoreo y Evaluacién del Proyecto Académico de Servicio Comunitario para
Vinculacion con la Sociedad.

Con esta finalidad y seguros de contar con su valiosa aprobacion, se debera suscribir el
ACTA DE ACEPTACION Y COMPROMISO adjunta o Convenio.

Por la atencién que se digne dar al presente, me suscribo de usted.

Atentamente:

Francisco Pazmifio A
DECANO DE LA FACULTAD,DE”INGENIERIA CIVIL Y MECANICA
UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO

Adjunto: Acta de Aceptacion y Compromiso



UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO

CENTRO DE VINCULACION CON LA COLECTIVIDAD “CEVIC”
FACULTAD DE INGENIERIA CIVIL Y MECANICA

CARRERAS DE INGENIERIA MECANICA

ACTA DE ACEPTACION Y COMPROMISO PARA LA PLANIFICACION DE
PROYECTOS ACADEMICOS DE SERVICIO COMUNITARIO PARA
VINCULACION CON LA SOCIEDAD

En la ciudad de Ambato, a los diecisiete dias del mes de septiembre del dos mil doce el
Gremio de Artesanos Profesionales de la Madera y Afines de Tungurahua “8 de Julio”
representado por el Sr. Edison Rios en calidad de Presidente de la Asociacion y la
Universidad Técnica de Ambato a través de la Facultad de Ingenieria Civil y Mecénica,
representada por el Ing. M. Sc. Francisco Pazmifio en calidad de Decano de Facultad,
acuerdan celebrar la presente Acta de Aceptacion y Compromiso, al tenor de las siguientes

clausulas:

PRIMERA.- ANTECEDENTES.

1.1 Gremio de Artesanos profesionales de la Madera y Afines de Tungurahua “8 de
Julio”domiciliado el canton Ambato, de la provincia de Tungurahua,es una
Entidad que realiza su actividad en el ambito de la produccién de muebles y

procesamiento de la madera.

1.2 La Universidad Técnica de Ambato entre los principios que orientan sus
funciones contempla la “Vinculacion con la Sociedad”, en virtud de la cual esta

Institucion de Educacidén Superior pone a disposicion de la comunidad su



colaboracion en areas especificas a entidades, tanto publicas como privadas a
través de la Facultad de Ingenieria Civil y Mecanica, Carrera de Ingenieria

Mecénica.

SEGUNDA.- OBJETIVOS

2.1 OBJETIVO GENERAL

- Facilitar la vinculacion Universidad - Sectores sociales, productivos y culturales.

2.2 OBJETIVO ESPECIFICO

Establecer la cooperacion interinstitucional entre la Facultad de Ingenieria Civil y
Mecanica, Carrera de Ingenieria Mecéanica de la Universidad Técnica de Ambato y el
Gremio de Artesanos profesionales de la Madera y Afines de Tungurahua “8 de Julio”’para
desarrollar en forma conjunta y participativa la Planificacion de Proyectos Académicos de
Servicio Comunitario para Vinculacion con la Sociedad; con el siguiente tema: “ESTUDIO
DE IMPACTO AMBIENTAL POR POLUCION EN LOS TALLERES DE
CARPINTERIA DE LOS SOCIOS DEL GREMIO DE ARTESANOS PROFESIONALES

DE LA MADERA Y AFINES DE TUNGURAHUA 8 DE JULIO”.

TERCERA.- COMPROMISOS DE LAS PARTES.

3.1 Gremio de Artesanos profesionales de la Madera y Afines de Tungurahua “8 de Julio”
se compromete a:

- Brindar las facilidades necesarias durante la Etapa de Planificacion del Proyecto a
través de un Coordinador designado para el efecto, para que proporcione la

informacidn necesaria al personal de la Universidad Técnica de Ambato.
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- Suscribir a través de su Presidente Sr. Edison Rios los formatos respectivos de la
Planificacion del Proyecto para su posterior aprobacion, ejecuciéon - monitoreo y
evaluacion.

3.2 La Universidad Técnica de Ambato se compromete a:

- Prestar las facilidades necesarias a través del personal idéneo y designar como
Coordinadores del Proyecto a los Ing. Mg. Jorge
GuamanquispeToasaclng.Mg.Segundo Espin Lagoscon alumnos de las Carreras de
Ingenieria Mecanica, que se requieran para el desarrollo de la Planificacion, Ejecucion,
Monitoreo y Evaluacion del Proyecto “ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL POR
POLUCION EN LOS TALLERES DE CARPINTERIA DE LOS SOCIOS DEL
GREMIO DE ARTESANOS PROFESIONALES DE LA MADERA Y AFINES DE
TUNGURAHUA 8 DE JULIO”

- Presentar para su aprobacion el proyecto académico de servicio comunitario para
Vinculacion con la Sociedad de una duracion minima de 80 horas de ejecucion, las
mismas seran realizadas fuera de los horarios académicos normales, o durante periodo

vacacional.

Los participantes se ratifican en todo el contenido del acta de “Aceptacién y compromiso”,

y para constancia firman en unidad de acto, cuatro ejemplares del mismo tenor y efecto, en

Ambato a los 15 dias del mes de octubre del 2012.

\

A\
DECANO DE DA{E

v

PRESIDENTE DEL GREMIO

“8 DE JULIO”



Ambato, 17de octubre del 2012
Ing. Mg.
Jorge Amores
Coordinador de la Unidad de Vinculacién con la Colectividad
FACULTAD DE INGENIERIA CIVIL Y MECANICA
UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
Presente

De mi consideracion:

Por el presente me permito expresar a usted mi mas cordial saludo y deseo de éxitos en sus
funciones. A la vez, que con el fin de que se digne realizar el tramite correspondiente;
adjunto al presente se servird encontrar la Planificacién del Proyecto Académico de
Servicio Comunitario para Vinculacion con la Sociedad, con el Tema:”*“ESTUDIO DE
IMPACTO AMBIENTAL POR POLUCION EN LOS TALLERES DE CARPINTERIA
DE LOS SOCIOS DEL GREMIO DE ARTESANOS PROFESIONALES DE LA
MADERA Y AFINES DE TUNGURAHUA 8 DE JULIO”desarrollada en la Universidad
Técnica de Ambato bajo la coordinacién del suscrito y con la participacién de los
siguientes Docentes proponentes: Ing. Mg.Jorge GuamanquispeToasaelng. Mg. Segundo
Espin Lagos.

Ademas se adjunta el Proyecto de Convenio de Cooperacién Interinstitucional para la

ejecucion, monitoreo y evaluacion del mencionado Proyecto.

Por la atencion que se digne dar al presente, me suscribo de usted.

Atentamente:

Ing. Mg. Jorge GuamanquispeToasa.
DOCENTE COORDINADOR

Adjunto: Planificacion del Proyecto y Proyecto de Convenio



Septiembr
e

Octubre

Noviembr
e

Diciembre

ener

Componentes/Actividades/subactibi
dades

Planificacion

COMPONENTE 1:

Realizar un estudio sobre el grado de
contaminacion por polucién.

Actividad 1.1 Analisis sobre el grado de
contaminacion actual de los talleres.

Actividad 1.2. Andlisis y registro de los
datos sobre contaminacion

COMPONENTE 2:

Generar un plan para el cumplimiento de
normativas.

Actividad 2.1 Interés por parte del
Empleador respecto al tema.

Actividad 2.2 Conocimiento adecuado de
las normativas vigentes.

COMPONENTE 3:

Determinar el nivel de riesgos que existe
en los talleres.

Actividad 3.1 Establecimiento de areas y
procesos seguros en el taller

Actividad 3.2. Concientizar al Empleador
y los trabajadores sobre el nivel de riesgo al
que se encuentran expuestos.

Actividad 3.3 Estudio sobre un sistemas de
seguridad industrial.

Informe

100
hora

180
hora

80
hora

140
hora

20
hora
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F. RESUMEN DE PROYECTOS PLANIFICADOS

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
CENTRO DE VINCULACION CON LA COLECTIVIDAD
FACULTAD: INGENIERIA CIVIL Y MECANICA.

PROGRAMA: UNIDAD DE VINCULACION CON LA COLECTIVIDAD

PROYECTOS ACADEMICOS DE SERVICIO COMUNITARIO PARA V!
APROBADOS PARA EL PERIODO: DEL septi

CARRERA DE: INGENIERIA MECANICA

INCULACION CON LA SOCIEDAD PLANIFICADOS
embre del 2012a enero del 2013

PROYECTO: “ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL POR POLUCION EN LOS TALLERES DE CARPINTE
ARTESANOS PROFESIONALES DE LA MADERA Y AF INES DE TUN

GURAHUA 8 DE JULIO”CODIGO:

RIA DE LOS SOCIOS DEL GREMIO DE

ENTIDAD(ES) BENEFICTARIA (S) APROBACION H.C.U. TIEMPO ESTIMADO RECURSOS ESTIMADOS USD (5)
/H.C.D.
1. Gremio de Artesanos Profesionales | RESOLUCION FECHA DESDE HASTA # HORAS APORTES RECURSOS APORTE DE LA TOTAL
de Ia Madera y Afines de Tungurahua No. PROPIOS ESTUDIANTES COMUNIDAD/
“8 de julio” ENTIDAD
17-09-2012 | 18-01-2013 520 650 USD 500 USD 1150 USD
COORDINADR (ES) ENTIDAD (ES) BENEFICIARIAS RESPONSABLES DEL PROYECTO ESTUDIANTES PARTICIPANTES
NOMBRE CARGO COORDINADOR DOCENTES HOMBRES # HORAS MUJERES # HORAS
PROPONENTES PLANIFICADAS ESTIMADAS

Sr. Edison Rios Presidente 1 Ing. Mg Jorge 1.AlcaciegaQuinga 87 1.Guato Pillapa Ana 87

Ing. Mg. Jorge Guamanquispe Eduardo Efrain Geoconda

Guamanquispe | Ing. Mg. Segundo | 2.Casco Chango José 86 2.Morales Rovalino Vanessa 87

Espin Lagos Luis Fernanda
3.Guerrero Lara 86 3.Sailema Hurtado Tannia 87
Eduardo Santiago Alexandra
PRESENTADO POR: REVISADO POR: INFORME FAVORABLE:
=% TTYY ""\_\ "
- { 4 7
, ARG
f. L s Z»Z‘ r % y (i
Ing. Mg Jorge Guamanquispe T Lic. Mig. Jorge Amores. A= ) S
; COORDINADOR UNIDAD VINCULACION CON LA G 7] NG
DOCENTE COORDINADOR DEL PROYECTO COLECTIVIDAD DE LA FACULTAD STOR EEVICHTA




UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO

CENTRO DE VINCULACION CON LA COLECTIVIDAD
“CEVIC”

FACULTAD DE: “INGENIERIA CIVIL Y MECANICA”

PROGRAMA: “UNIDAD DE VINCULACION CON LA COLECTIVIDAD”
CARRERADE: “INGENIERIA MECANICA*

PROYECTO ACADEMICO DE SERVICIO COMUNITARIO PARA
VINCULACION CON LA SOCIEDAD

ETAPA I I: “EJECUCION Y MONITOREO”

NOMBRE DEL PROYECTO:“ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL POR
POLUCION EN LOS TALLERES DE CARPINTERIA DE LOS SOCIOS DEL
GREMIO DE ARTESANOS PROFESIONALES DE LA MADERA Y AFINES DE
TUNGURAHUA 8 DE JULIO”

DOCENTE COORDINADOR: Ing. Mg. Jorge Guamanquispe Toasa
DOCENTES PARTICIPANTES: Ing. Mg. Jorge Guamanquispe Toasa
Ing. Mg. Segundo Espin Lagos

ENTIDAD BENEFICIARIA: “GREMIO DE ARTESANOS PROFESIONALES DE
LA MADERA Y AFINES DE TUNGURAHUA 8 DE JULIO
COORDINADOR DE LA ENTIDAD BENEFICIARIA: Sr. Edison Rios

CODIGO DEL PROYECTO: “FICM-IM-007-Sep 2012-Feb 2013”

Ambato, Septiembre 2012



1 ESTRATEGIAS DE MONITOREO:

COMPONENTES/ACTIVIDADES
SUBACTIVIDADES

TIEMPO PLANIFICADO

PRESUPUESTO PLANIFICADO

TIEMPO DE EJECUCION REAL

PRESUPUESTO DE EJECUCION REAL

APORTES

APORTES

DESDE HASTA #HORAS RECURSOS TOTAL USD DESDE HASTA # HORAS RECURSOS TOTAL USD
ESTUDIANTES ESTUDIANTES
Planificacion 17/09/2012 | 23/09/2012 100 17/09/2012 | 23/09/2012 100
COMPONENTE 1: 24/09/2012 09/12/2012 180 $550 $550 24/09/2012 09/12/2012 180 $550 $550
Realizar un estudio sobre el grado de
contaminacion por polucién
Actividad 1.1 Andlisis sobre el grado de $220 $220 $220 $220
contaminacion actual de los talleres.
Subactividad 1.1.1 Verificacion del estado actual
de las maquinarias y equipos
Subactividad 1.1.2 Ventajas y desventajas de la
situacion actual.
Subactividad 1.1.3 Parametros de funcionamiento
de las maquinas y equipos Yy factores que generan
contaminacion
Actividad 1.2. Andlisis y registro de los datos $220 $220 $220 $220
sobre contaminacion
Subactividad 1.2.1 Tabulacion de los factores
contaminantes
Subactividad 1.2.2 Ponderacion de los factores
contaminantes
Subactividad 1.2.3 Gréfica de los factores $110 $110 $110 $110
COMPONENTE 2: 12/11/2012 | 30/11/2012 80 $350 $350 12/11/2012 | 30/11/2012 80 $350 $350
Generar un plan para el cumplimiento de
normativas.
Actividad 2.1 Interés por parte del Empleador $250 $250 $250 $250
respecto al tema.
Subactividad 2.1.1 Difundir en los talleres las
normativas vigentes
Subactividad 2.1.2 Analizar ventajas y desventajas
de las normativas
Actividad 2.2 Conocimiento adecuado de las $100 $100 $100 $100
normativas vigentes.
Subactividad 2.2.1 Desarrollo de un plan de
contingencia para minimizar el impacto ambiental
Subactividad 2.2.2 Difundir en los talleres las
medidas preventivas necesarias
CONPENETE 3 Determinar el nivel de riesgos | 3/12/2012 | 31/12//2012 140 $250 $250 3/12/2012 | 31/12//2012 140 $250 $250
que existe en los talleres.
Actividad 3.1 Establecimiento de areas y procesos $90 $90 $90 $90

seguros en el taller
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Subactividad 3.1.1 Evaluacién de riesgos

Subactividad 3.1.2 Medidas para disminuir los
riesgos laborales

Actividad 3.2 Concientizar al empleador y los
trabajadores sobre el nivel de riesgo al q se
encuentre expuestos

$90

$90

Subactividad 3.2.1 Sugerir la adecuada utilizacién
de los equipos de proteccion

Actividad 3.3 Estudio sobre un sistema de
seguridad industrial

$70

370

$70 $70

Subactividad 3.3.1 Evaluacion del situacion actual
en la que se encuentran los talleres de gremio

Subactividad 3.3.2 Presentar un informe sobre la
situcion en la se an las talleres

Informe final

01/01/2013

13/01/2013 20

01/01/2013

13/01/2013 20

520

$1150

N $1150

[
Ing. Mg. Jorge GuamartquispeToasa

DOCENTE COORDINADOR DEL PROYECTO

Sr. Edison Rios
COORDINADOR ENTIDAD BENEFICIARIA

COORDINADOR UNIDAD DE VINCULACION CONLA
COLECTIVIDAD
FACULTAD: INGENIERIA CIVIL Y MECANICA




3. REGISTRO DE ACTIVIDADES TUTORIALES DEL COORDINADOR Y DOCENTES PARTICIPANTES DEL PROYECTO

COORDINADOR O DOCENTE PARTICIPANTES EN LA EJE

Ing. Mg. Jorge Guamanquispe Toasa

CUCION, MONITOREO Y EVALUACION DEL PROYECTO:

DIAY HORA HORA # DE ACTIVIDADES CUMPLIDAS FIRMASDEL DOCENTE
FECHA INICIO FINALI- HORAS PARTICIPANTE
ZACION
% . 2 -
20/09/2012 15:15 19:15 4 Planificacion - T
7 : e
27/092012 15:15 19:15 4 Planificacion A A "
/ :
; : -
04/10/2012 15:15 19:15 4 Planificacion g i
. —
1171012012 15:15 19:15 4 Planificacion & g
&
18/10/2012 15:15 19:15 4 Planificacion wr Ol e )
25/102012 15:15 19:15 4 Estudio sobre la situacion actual de los talleres « e ./)
7 . o
01/11/2012 15:15 19:15 4 Estudio sobre la situacion actual de los talleres e %
[4
08/11/2012 15:15 19:15 4 Estudio sobre la situacion actual de los talleres
15/11/2012 15:15 19:15 4 Anélisis sobre cumplimiento de normas
22/11/2012 15:15 19:15 4 Analisis sobre cumplimiento de normas
29/112012 15:15 19:15 4 Anélisis sobre cumplimiento de normas




06/12/2012 15:15 19:15 Estudio sobre normas de seguridad y aplicacidn atalleres W
3 : Estudio sobre normas de seguridad y aplicacion atalleres 3 -
13/12/2012 15:15 19:15 Zu yap 7 ¥ el
Estudio sob d idad y aplicacién atall A @4‘? -
0/12/20 15:1 19: stu re no e ri aplicacion atalleres 2
20/12/2012 S5 15 0 SOl rmas de segu y aplica a ) s2c fo "‘/"fég
27/12/2012 15:15 19:15 Estudio sobre normas de seguridad y aplicacién atalleres B A < g
03/01/2013 15:15 19:15 Informe final
05/01/2013 08:00 16:00 Informe final
10/01/2013 15:15 19:15 Informe final
11/01/2013 08:00 16:00 Informe final
f:
Ing. Mg. Jorge GuamanquispeToasa Sr. Edison Rios

DOCENTE COORDINADOR DEL PROYECTO

COORDINADOR ENTIDAD BENEFICIARIA




3. REGISTRO DE ACTIVIDADES TUTORIALES DEL COORDINADOR Y DOCENTES PARTICIPANTES DEL PROYECTO

COORDINADOR O DOCENTE PARTICIPANTES EN LA EJECUCION, MONITOREQ Y EVALUACION DEL PROYECTO:
Ing. Mg. Segundo Espin Lagos

DIAY HORA HORA #DE ACTIVIDADES CUMPLIDAS FIRMASDEL DOCENTE
FECHA INICIO FINALI- HORAS PARTICIPANTE
ZACION
20/09/2012 15:15 19:15 4 Planificacion
27/09/2012 15:15 19:15 4 Planiﬁcacién
04/1022012 15:15 19:15 4 Planificacion
11/10/2012 15:15 19:15 4 Planificacion
18/10/2012 15:15 19:15 4 Planificacion
25/10/2012 15:15 19:15 4 Estudio sobre la situacion actual de los talleres
01/11/2012 15:15 19:15 4 Estudio sobre la situacion actual de los talleres
08/11/2012 15:15 19:15 4 Estudio sobre la situacion actual de los talleres
15/11/2012 15:15 19:15 4 Analisis sobre cumplimiento de normas
22/11/2012 15:15 19:15 4 Anélisis sobre cumplimiento de normas e
29/112012 15:15 19:15 4 Anélisis sobre cumplimiento de normas ;




06/12/2012 15:15 19:15 Estudio sobre normas de seguridad y aplicacion atalleres é@
13/1212012 15:15 19:15 Estudio sobre normas de seguridad y aplicacién atalleres ‘ £esom -’9;!@ 2
20/12/2012 15:15 19:15 Estudio sobre normas de seguridad y aplicacion atalleres @@éﬂ
27/12/2012 15:15 19:15 Estudio sobre normas de seguridad y aplicacion atalleres _‘ FeI1
03/01/2013 15:15 19:15 Informe final
05/01/2013 08:00 16:00 Informe final
10/01/2013 15:15 19:15 Informe final
11/01/2013 08:00 16:00 Informe final

i

Ing. Mg. Jorge GuamanquispeToasa Sr. Edison Rios

DOCENTE COORDINADOR DEL PROYECTO

COORDINADOR ENTIDAD BENEFICIARIA




UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO

CENTRO DE VINCULACION CON LA COLECTIVIDAD
“CEVIC”

FACULTAD DE: INGENIERIA CIVIL Y MECANICA

PROGRAMA: Unidad de Vinculacién con la Colectividad
CARRERA DE: INGENIERIA MECANICA
PROYECTO ACADEMICO DE SERVICIO COMUNITARIO PARA
VINCULACION CON LA SOCIEDAD

ETAPA III: “EVALUACION?”

NOMBRE DEL PROYECTO: “ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL POR
POLUCION EN LOS TALLERES DE CARPINTERIA DE LOS SOCIOS DEL
GREMIO DE ARTESANOS PROFESIONALES DE LA MADERA Y AFINES DE
TUNGURAHUA 8 DE JULIO”

DOCENTE COORDINADOR: Ing. Mg. Jorge Guamanquispe Toasa
DOCENTES PARTICIPANTES: Ing. Mg. Jorge Guamanquispe Toasa
Ing. Mg. Segundo Espin Lagos

ENTIDAD BENEFICIARIA: “GREMIO DE ARTESANOS PROFESIONALES DE
LA MADERA Y AFINES DE TUNGURAHUA 8 DE JULIO
COORDINADOR DE LA ENTIDAD BENEFICIARIA: Sr. Edison Rios

CODIGO DEL PROYECTO: “FICM-IM-007-Sep 2012-Feb 2013”

Ambato, Septiembre 2012



1. EVALUACION DE RESULTADOS:

RESUMEN NARRATIVO DE
OBJETIVOS

INDICADORES VERIFIFICABLES
OBJETIVAMENTE

PRODUCTOS O RESULTADOS ALCANZADOS

NIVEL DE
CUMPLIMIENTO %

Disminuir la contaminacion

Se disminuira la contaminacién ambiental producida por los talleres del

FIN: o aplicand lan d 0 ambiental 20%
Minimizar el impacto ambiental generada en los 40 | 9remio aplicando un plan de manejo ambiental.
ambiental generado por los | talleres del gremio en un 20% en
talleres de carpinteria. el afio 2013
PROPOSITO: Establecer las condicior)es de trabajo 90%
Condiciones de trabajo en 40 talleres de los socios del gremio ] ) . ) »
adecuadas y poco en el afio 2012 Registro de implementacion del sistema de extraccion en los talleres.
contaminantes en los
talleres de carpinteria.
COMPONENTE 1: Informes de cada taller inspeccionado con conclusiones y
Realizar un estudio sobre ,el Informe del coordinador de la | recomendaciones entregadas al coordinador de la entidad beneficiaria. 909
grado de contaminacion | Asociacién 8 de julio. °
por polucion.
COMPONENTE 2:
Generar un plan para el | Un plan para el cumplimiento de las 5056
cumplimiento de | normas rigiéndonos en lo establecido | Se elabor6 un plan de cumplimiento de normativo para los talleres del °
normativas. por las comisarias amb_lentales para | gremio vigente en el pais

los 40 socios del gremio en el afio

2013
COMPONENTE 3: Informe del estado actual y el nivel de riesgo en el que se
Determinar el nivel de 90%

riesgos que existe en los
talleres

Identificar el nivel de riesgo en un
100% en 40 los talleres del gremio en
el afio 2012.

encuentran los talleres del gremio
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VALORACION FINAL :
Gracias a la colaboracién tanto de los estudiantes de la facultad, como del coordinador de la entidad beneficiaria el proyecto se llevg a cabo en un 76%.

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

Luego de concluido el proyecto se puede pensionar que con una adecuada coordinacion y parﬁc1pacxén tanto de los docentes como de los estudiantes, se pudo obtener excelentes resultados, cumpliendo con los
objetivos planteados asi se realiz6 un estudio de sobre el grado de contaminacién por polucion en mismo que se realiz6 en cada ung de los talleres, ademas se generd un plan para el cumplimiento de normativas
y se determiné el nivel de riesgos que existe en cada taller del Gremio.

Por lo mencionado se recomienda realizar nuevos proyectos de capacitacién con el Gremio de Artesanos Profesionales de la Madera y Afines de Tungurahua 8 d (08 0 conseguira evitar riesgos

laborales en los talleres y para mejorar las condiciones de trabajo y la satisfaccion de los clr?te/—" )

s ﬁW .

Ci;
Ing. Mg. Jorge GuamanquispeToasa son Rios
DOCENTE COORDINADOR DEL PROYECTO COORDINADOR ENTIDAD BENEFICIARIA

COLECTIVIDAD
FACULTAD: INGENIERIA CIVIL Y MECANICA




2. FICHAS DE EVALUACION DE ESTUDIANTES PARTICIPANTES.

CUMPLIMIENTO DE HORAS DE VINCULACION CON LA
COLECTIVIDAD

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO

PROYECTO ACADEMICO DE SERVICIO COMUNITARIO PARA VINCULACION CON LA
COLECTIVIDAD
FACULTAD DE: INGENIERIA CIVIL Y MECANICA
CARRERA DE: INGENIERIA MECANICA
UNIDAD DE VINCULACION CON LA COLECTIVIDAD
ENTIDAD BENEFICIARIA: GREMIO DE ARTESANOS PROFESIONALES DE LA MADERA Y
AFINES DE TUNGURAHUA 8 DE JULIO ,
NOMBRE DEL PROYECTO:"ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL POR POLUCION

EN LOS TALLERES DE CARPINTERIA DE LOS SOCIOS DEL GREMIO DE

ARTESANOS PROFESIONALES DE LA MADERA Y AFINES DE TUNGURAHUA

8 DE JULIO”
No Némina de los estudiantes del Horas Aprueba - Reprueba
grupo laboradas
1 1.AlcaciegaQuinga Eduardo Efrain 87 APRUEBA
2 | 2. Casco Chango José Luis 87 APRUEBA
3 | 4. Guato Pillapa Ana Geoconda 84 APRUEBA
4 | 3. Guerrero Lara Eduardo Santiago 86 APRUEBA
S | 5. Morales Rovalino Vanessa Fernanda 88 APRUEBA
6 | 6.Sailema Hurtado Tannia Alexandra 88 APRUEBA
7
8
9
10
11
. =l &
ING. Mg. JORGE GUAMANQUISPE T Ambato, 11 de enero del 2013

DOCENTE COORDINADOR DEL PROYECTO




3. RESUMEN DE BENEFICIARIOS
A EMATRIZ DE ENFOQUE DE IGUALDAD

LN ESOUBAD TECNCA DE AMBATO
FROYECTO ACADEN © DK mmmnnmmuw

FACULYAD Dt CTVIR ¥ MIRCANMCA
PROGRAMA UNIBAD BE VINCLLACION CON LA COLECTIVISAD

PROVECTOR ACADENGOOS DE MONVICHO COMUNTTARIO PARA ¥ ENCLLACHON CON LA SOCIEBAD
FLANIFNCADOS, LIECUTADOS, MONTTOREADOS ¥ £V ALLADOS

PROY ECTO: “ESTUDIO DE IMPACTO AMBMENTAL POR POLUCION BN
TALLERES DE C. DE LOS SOCIOS DEL UREMIO DE ARTESAN
n&umwosuum&avmmoewmumﬁtmw
ENFOQUE DESCRIPCION BENERICIARIOS
T 3
SEXO M :
MENORES E 15 708 5
DEISA A o
ETARIIO DE 30 A 64 Al 33
DI &5 Y MAS 5
SUBTOTAL 0
FISICA 2
PSICOLOGIC A [
| MENTAL )
DISCAPACIDADES | ALDETIVA [
| VESUAL :
3%
FUEBLOS Y | BLANCOS 1
NACIONALIDADES AFROAMERICANGS o
 MONTL {
AL w
ATORIANO EN EL
MOVILIDAD EXTRANIERO
EXTRANJERO EN EL ECUADOR
SUBTOTAL o




3.2 MATRIZ DE ENFOQUE TERRITORIAL

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
CENTRO DE VINCULACION CON LA COLECTIVIDAD
FACULTAD: INGENIER{A CIVIL Y MECANICA

PROGRAMA: UNIDAD DE VINCULACION CON LA COLECTIVIDAD

CARRERA DE: INGENIER{A MECANICA

PROYECTOS ACADEMICOS DE SERVICIO COMUNITARIO PARA VINCULACION CON LA SOCIEDAD

PLANIFICADOS, EJECUTADOS, MONITOREADOS Y EVALUADOS

PROYECTO ““ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL POR POLUCION EN LOS TALLERES DE
CARPINTERIA DE LOS SOCIOS DEL GREMIO DE ARTESANOS PROFESIONALES DE LA
MADERA Y AFINES DE TUNGURAHUA 8 DE JULIO™”

Neo.

PROVINCIAS

CANTON

PARROQUIA

No. DE
BENEFICIARIOS

01

AZUAY

1

1

1

02

BOLIVAR

03

CANAR

04

CARCHI

05

CHIMBORAZO

06

COTOPAXI

07

EL ORO

08

ESMERALDAS

09

GUAYAS

10

IMBABURA

11

LOJA

12

LOS RIOS

13

MANABI

14

MORONA SANTIAGO

15

NAPO

16

PASTAZA

17

PICHINCHA

(=

18

TUNGURAHUA

19

ZAMORA CHINCHIPE

20

GALAPAGOS

21

SUCUMBIOS

22

ORELLANA

23

SANTO DOMINGO

24

SANTA ELENA

25

NO LIMITADO

TOTAL

19

40

FUENTE: oficio DIPLEG-061-2011, julio 11,2011. SENPLADES

ING. Mg. JORGE GUAMANQUISPE T

DOCENTE COORDINADOR DEL PROYECTO




3.3 REGISTRO DE BENEFICIARIOS

FACULTAD DE INGENIERIA CIVIL Y MECANICA

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
CENTRO DE VINCULACION CON LA COLECTIVIDAD

PROGRAMA: UNIDAD DE VINCULACION CON LA COLECTIVIDAD
CARRERA DE INGENIERIA MECANICA

PROYECTOS ACADEMICOS DE SERVICIO COMUNITARIO PARA VINCULACION CON LA SOCIEDAD PLANIFICADOS, EJECUTADOS, MONITOREADOS Y EVALUADOS

PROYECTO: ““ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL POR POLUCION EN LOS TALLERES DE CARPINTER{A DE LOS SOCIOS DEL GREMIO DE ARTESANOS PROFESIONALES
DE LA MADERA Y AFINES DE TUNGURAHUA 8 DE JULIO"”

Artesanos del Gremio 8 de Julio

Pueblo

Ne Nombre Beneficiario/a Sexo | Edad | Discapacidad nacionalldyad Movilidad | Provincia | Cantén Parroquia

1| Acosta Pazmifio Milton Gonzalo M 34 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato La Matriz

2 | Allo Silva Edison Homogéneas M 40 visual mestizo Tungurahua | Ambato Huachi Totoras

3 | Araujo Urbina Edgar Rolando M 40 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato Pishilata

4 | Benitez Mesa Edwin Fernando M 45 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato La Matriz

5 | Buenaiio Manzano Marco Rodrigo M 45 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato Buen Pastor

6 | Chulco Ruiz Carlos Medardo M 40 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato Huachi Loreto

7 | Freire Vinueza Angel Wilson M 43 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato La Matriz

8 | Fuentes Barona Gustavo Marcelo M 51 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato Huachi Grande

9 | Gavilanes Castro Holger Levy M 36 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato Pishilata
10 | Guerra Chamba Jestis Salvador M 37 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato HuachiGrande
11 | Guerrero Medina JoséWhashintong M 62 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato Cd. la merced
12 | Guerrero Medina Magda Alicia F 65 visual mestizo Tungurahua | Ambato Santa Rosa
13 | Guevarra Herrera JesUs Hernesto M 78 auditiva mestizo Tungurahua | Ambato San Francisco
14 | Jara Rojas Dario Cornelio M 42 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato Huachi Grande
15 | Jordan Acosta Victor Gonzalo M 69 fisica mestizo Tungurahua | Ambato Buen Pastor
16 | Lema LemaArquilan Oscar M 40 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato La Matriz
17 | Manzano Ndfiez Luis Gilberto M 52 visual mestizo Tungurahua | Ambato Huachi Loreto




18 | Medina Luis Hermel M 64 fisica blanco Pichincha Quito La Matriz

19 | Minga Gallegos Edmundo Fidencio M 75 visual mestizo Tungurahua | Ambato La Peninsula
20 | Moposita Analuisa William Eduardo M 40 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato Celiano Monje
21 | Moreta Criollo Luis Gallardo M 73 visual mestizo Tungurahua | Ambato Pinllo

22 | Ortiz Pérez Carlos Alberto M 40 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato Pishilata

23 | Palango Soria Luis Adéan M 41 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato | Huachi la Floresta
24 | Paredes Pazmifio Jaime Rene M 77 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato | Ciudadela Amazonas
25 | Paredes Rios Freddy Hermes M 42 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato Pishilata

26 | Pico Medina Cruzcaya F 40 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato La Matriz

27 | Portero NifiezJosé Antonio M 65 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato Huachiloreto
28| Quispe Apo Roberto Vinicio M 24 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato Picaihua

29 | Rios Cruz Edison Cesario M 42 ninguna mestizo Tungurahua | Pelileo Huambalo

30 | Rios Freire Aurelio Olaya M 55 ninguna mestizo Tungurahua | Pelileo Huambalo

32 | Robalino Gamboa Angel Tito M 35 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato Picaihua

33 | Rojas Jara Segundo Ricardo M 51 ninguna mestizo Azuay Cuenca Cuenca

34 | Ronquillo Moposita Hugo Mesias M 47 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato La Matriz

31| Ruiz_Sanchez Eduardo Enrique M 40 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato Huachi Loreto
35 | Silva Luis Medardo M 40 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato Huachi Loreto
36 | Tobar José Luis M 40 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato Huachi Loreto
37 | Trocoso Manzano Cristian Alberto M 29 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato Celiano Monje
38 | Trocoso Manzano Raul Nicanor M 28 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato Celiano Monje
39 | Villafuerte PdezHernesto Patricio M 52 visual mestizo Tungurahua | Ambato La Matriz

40 | YumbopatinTisalema Juan Carlos M 40 ninguna mestizo Tungurahua | Ambato | Huachi laFloresta

~
D

. Mg. JORGE GUAMANQUISPE T
DOCENTE COORDINADOR DEL PROYECTO




INFORME DEL PROYECTO PLANIFICADO, EJECUTADO, MONITOREADO Y EVALUADO

FACULTAD: INGENIERIA CIVIL Y MECANICA
PROGRAMA: UNIDAD DE VINCULACION CON LA COLECTIVIDAD
CARRERA DE: INEGENIERIA MECANICA

PROYECTOS ACADEMICOS DE SERVICIO COMUNITARIO PARA VINCULACION CON LA SOCIEDAD: PLANIFICADOS, EJECUTADOS, MINITOREADOS Y EVALUADOS.

PROYECTO: “ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL POR POLUCION EN LOS TALLERES DE CARPINTERIA DE LOS SOCIOS DEL GREMIO DE ARTESANOS PROFESIONALES DE LA
MADERA Y AFINES DE TUNGURAHUA 8 DE JULIO” CODIGO: “FICM-IM-007-Sep 2012-Feb 2013”

ENTIDAD BENEFICIARIA TIEMPO DE EJECUCION PRESUPUESTO EJCUTADO USD ($)
1. “GREMIO DE ARTESANOS PROFESIONALES DE LA # APORTES RECURSOS APORTE DE LA
MADERA Y AFINES DE TUNGURAHUA 8 DE JULIO “ DESDE HASTA HORAS ESTUDIANTES ENTIDAD TOTAL
2. BENEFICIARIA
.
NUMERO DE BENEFICIARIOS: 40 17/09/2012 11/01/2013 520 650 500 1150
COORDINADOR ENTIDAD BENEFICIARIA RESPONSABLES DEL PROYECTO ESTUDIANTES PARTICIPANTES
NOMBRE CARGO DOCENTE DOCENTES AUTORES Y/O HOMBRES # HORAS MUJERES # HORAS
COORDINADOR PARTICIPANTES CUMPLIDAS CUMPLIDAS
1.Sr. Edison Rios 1.Presidente Ing. Mg. Jorge 1 Ing Mg Jorge | Alcaciega Eduardo 87 Guato Ana 84
Guamanquispe Guamanquispe
2 Ing. Mg Segundo | Casco José Luis 87 Morales Vanessa 88
Espin
Guerrero Santiago 86 Sailema Tannia 88
Eoe
PRESENTADO POR: VISADO POR:

Ing. Mg. Jorge Guamanquispe

DOCENTE COORDINADOR DEL PROYECTO COORDINADOR UNIDAD VINCULACION CON LA
COLECTIVIDAD DE LA FACULTAD




CERTIFICADO

El Suscrito, Edison Rios Coordinador de la entidad beneficiaria “GREMIO DE
ARTESANOS PROFESIONALES DE LA MADERA Y AFINES DE
TUNGURAHUA 8 DE JULIO” en debida forma y legal forma CERTIFICA que:

El equipo de Docentes y Estudiantes de la Universidad Técnica de Ambato, Facultad de
Ingenieria Civil y Mecénica, carrera de Ingenieria Mecénica de la Universidad Técnica
de Ambato, desarrollaron en su totalidad y de manera participativa en esta Institucion
las etapas de Planificacion, Ejecucion, Monitoreo y Evaluacién del Proyecto de Servicio
Comunitario para Vinculacion con la Sociedad “ESTUDIO DE IMPACTO
AMBIENTAL POR POLUCION EN LOS TALLERES DE CARPINTER{A DE LOS
SOCIOS DEL GREMIO DE ARTESANOS PROFESIONALES DE LA MADERA Y
AFINES DE TUNGURAHUA 8 DE JULIO” con una duracién total de Quinientas
veinte horas, siendo los Beneficiarios Directos de este Proyecto 40 integrantes de la
entidad a la que represento.

De esta manera se da cumplimiento al Acta de Aceptacién y Compromiso suscrita con
la Facultad de Ingenieria Civil y Mecénica de la Universidad Técnica de Ambato.

Es todo cuanto puedo certificar en honor a la verdad, autorizando a la Universidad
Técnica de Ambato, para que dé al presente el uso que a bien tuviera.

Ambato, 4 de enero del 2012

COORDINADOR DE LA ENTIDAD BENEFICIARIA
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4. ANEXOS
ETAPA 3 "EVALUACION"




COMPONENTE 1

REALIZAR UN ESTUDIO SOBRE EL GRADO DE CONTAMINACION POR
POLUCION

INTRODUCCION

Para determinacion del estado actual de los talleres se realizaron visitas a 40 talleres de
los socios de gremio de artesanos de la madera y afines 8 de julio en las que cada taller
visitado tenia varias deficiencias en cuanto corresponde a las normas de seguridad
industrial y no cuentan con los conocimientos sobre la contaminacion que generan sus

talleres.

OBJETIVOS
GENERAL
e Por medio de evolucion determinar en la situacion en la que se encuentran las
talleres
ESPECIFICO
e Analisis sobre el grado de contaminacion actual de los talleres.
e Analisis y registro de los datos sobre contaminacion
MARCO TEORICO
RECURSOS
e Material de oficina
e Cuaderno de notas
e Material bibliogréfico

e Costos de movilizacion

COMPONENTE 2

GENERAR UN PLAN PARA EL CUMPLIMIENTO DE NORMATIVAS
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INTRODUCCION

Debido a los requerimientos de las comisarias de medio ambiente y el estudio
realizado por los estudiantes de la Universidad Tecnica de Ambato Facultad de la
ingenieria Civil y Mecanica nos ha permitido conocer en el estado actual de cada taller
que ha sido evaluado de acuerdo a las normativas ya vigentes para este tipo de

evoluciones.

OBJETIVOS
GENERAL
e Cumplimiento de las normas establecidas para talleres artesanales de
carpinteria
ESPECIFICO
e Crear interés por parte del empleador respecto al tema.
e Aplicar los conocimientos adecuado de las normativas vigentes en el pais.
MARCO TEORICO
RECURSOS
e Material de oficina
e Costos de movilizacion

e Transporte

COMPONENTE 3
DETERMINAR EL NIVEL DE RIESGOS QUE EXISTE EN LOS TALLERES

INTRODUCCION

De acuerdo a la normativa emitida por las comisarias del medio ambiente se
determinaron los lugares con mayor riegos en los talleres lo que nos permitira
determinar el grado de contaminacion que esta produciendo cada una de los talleres y en
la forma como se manipulados estos desperdicios

OBJETIVOS

GENERAL

¢ Identificar en cada uno de los talleres los riegos de acuerdo a las normativas
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ESPECIFICO.
e Conocer las areas y procesos seguros en el taller
e Concientizar al empleador y los trabajadores sobre el nivel de riesgo al que se

encuentran expuestos.

MARCO TEORICO
RECURSOS

e Material de oficina

e Transporte

e Céamaras fotogréficas

e Equipo de seguridad industrial
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UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
Carrera de INGENIERIA MECANICA
Para los Talleres del Gremio de Artesanos de la madera y afines 8 de Julio

Instrucciones: Lea con atencion las siguientes preguntas y responda con la mayor
sinceridad posible ya que con esta informacion determinaremos el estado actual en que
se encuentra su taller y el nivel de contaminacion que genera el mismo del mismo.

Datos generales:

Fecha:
Nombre del taller:
Propietario:
Direccién:
Personal laboral:
Cuantas personas laboran en el taller
Cuantos Hombres Cuantas Mujeres
Familia No Familia
Su personal utiliza medidas de seguridad: S
NO[ ]

Seleccione la respuesta correcta

FACTORES PROPIOS DE LAS INSTALACIONES
1.) Como considera la estructura de su taller

a. Resistente al fuego (hormigon) [ ]
b. No combustible (metélico) []
c. Combustible (maderas) []
2.) Su taller cuenta con falsos techos ]
a. Sin falsos techos ]
b. Con falsos techos incombustibles ]
c. Con falsos techos combustibles
FACTORES DE SITUACION

3.) A que distancia de los bomberos esta ubicado su taller

a. Menorde5Km 5 minutos ]
b. Entre 5y 10 Km 5y 10 minutos []
c. Entre10y 15 Km 5y 10 minutos []
d. Entre15y20K 5y 10 minutos []
e. Mas de 25 Km Mas de 25 minutos []

4.) Como describiria la accesibilidad a la edificacion en el lugar que esta
ubicado su taller

a. Buena ]
b. Media []
c. Mala ]
d. Muy mala ]

70



FACTORES INTERNOS EN PROCESOS, REVESTIMIENTO, MATERIALES,

OTROS

5.) Existe peligro de activacion por materiales de revestimiento es su taller

a. Bajo (Tiene elementos no combustibles o retardantes) []
b. Medio (Tiene maderas) []
c. Alto (Tiene textiles, papeles, pinturas inflamables, otros) []
6.) Como estima el orden y limpieza de su taller
a. Bajo (Lugares sucios y desordenados) []
b. Medio (Procedimientos de limpieza y orden irregular) []
c. Alto (Tiene buenos programas y los aplica constantemente, ej. 5S. []
7.) Hasta que altura almacena su materia prima
a. Menor de 2 mts. []
b. .Entre2y4 mts. []
c. Masde6mts. []
FACTOR DE DESCTRUCION

9.) Como cosidera la destruccion por fuego en su taller
a. Baja []
b. Media []
c. Alta []

14.) Como considera la destruccion por fuego en su taller

por humo
a. Baja []
b. Media []
c. Alta []

15.) Como considera la destruccion por fuego en su taller por corrosiéon
a. Baja []
b. Media (]
c. Alta []

16.) Como considera la destruccion por fuego en su taller por humedad
a. Baja []
b. Media ]
c. Alta []

FACTORES DE PROTECCION

17.) Cuenta su taller con extintores portatiles (ext).

si ] NO []

Cuantos

1 [ 2 ] 3] Més de 3 []

18.) Cuenta su taller con bocas de incendio equipadas (BIE)

si ] NO []

Cuantos

1 2 [ 3 [ Mas de 3 []
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19.) Cuenta su taller con columnas de agua exteriores (CAE)

s1 [] NO []

Cuantos

1 [ 2 ] 3 [ Mas de 3 []
20.) Cuenta su taller con deteccion automatica contra incendios (DET)

s [] NO [ ]

Cuantos

1 [ 2 ] 3 [] Més de 3 []

22.) Como considera las instalaciones eléctricas en su taller
Con proteccion [] Sin proteccion_] Mixtas []

23.) Existen dispositivos apropiados para cortar el flujo de la corriente eléctrica en
caso de emergencia

siI [] NO []

25.) Cuenta con salidas de emergencia

s [] NO []

27.) Dispone de areas de almacenamiento de materia prima

s [] NO []

28.) Cuenta con areas de almacenamiento de productos terminados
s [] NO []

29.) Tiene su taller sefialética de seguridad

si [] NO []

GENERACION DE DESECHOS SOLIDOS

30.) Semanalmente que cantidad quintales de desechos sélidos genera su taller
a. Menorde5qq
b. Entre5y10qq
c. Entre 10 y 15qq

31.) En su taller cuenta con apilamiento o acopio de desechos sélidos

s [] NO [ ]
32.) Que cantidad de recipientes estan destinados a la recoleccion de los desechos
a. Ninguno
b. Menor de 2 tachos o tanques El
c. Mayor de 2 tachos o tanques ]
d. Suelos cercanos al taller ]
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33.) Existe desprendimiento de material particulado al ambiente por trabajo de

maquinaria.
s [] NO []
34.) Cuenta con sistemas de captacion o aspiracion de material particulado.
s [] NO [ ]
a. Aspiradores ]
b. Linea de limpieza de aire []

35.) Los operario y demas trabajadores poseen equipo de proteccion para labores
con material particulado.

sI [] NO [ ]
CLASIFICACION DE LOS DESECHOS SOLIDOS

36) Existe la debida clasificacion y separacion de los desechos solidos de la basura
comun

siI [] NO []
37.) Existe reciclaje en su taller
si [ NO []

USO FINAL DE LOS DESECHOS

38.) Cual es la fin de los desechos solidos generados en su taller
a. Botados a los rellenos sanitarios Q
b. Incineracion
c. Vende para la reutilizacion al ptblico []

39.) Realiza un manejo adecuado de recipientes de pinturas lacas etc.

sI [] NO []

40.) Usted reutiliza los recipientes de materias primas

s [] NO []
41.) La planta cuenta con el personal encargado de la recoleccion de los desechos

solidos

sI [] NO []
42.) El acopio y limpieza es responsabilidad de cada obrero
s [] NO []

GESTION DE LOS RESIDUOS

43.) Existe una reutilizacion de los restos en el caso de ser una muebleria como
cartonés espumas telas etc.

s [] NO []
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GESTION CON DESECHOS LIQUIDOS

45.) Existe la manipulacion adecuada de los liquidos utilizados

sI[] NO []

46.) Su taller utiliza productos liquidos para la produccién

SI [] NO []

47.) En su taller utilizan de combustibles

s [] []
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¢ COmo considera la estructura de su taller?

Resistente al . Mixtas
- ., | Combustible
Nombre Beneficiario/a fuego (hormigon (madera
(maderas)
madera) metal)
1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo 1
2 Allo Silva Edison Hemogenes 1
3 Araujo Urbina Edgar Rolando 1
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1
5 Buenafio Manzano Marco Rodrigo 1
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 1
7 Freire Vinueza Angel Wilson 1
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1
9 Gavilanes Castro Holger Levy 1
10 Guerra Chamba Jesus Salvador 1
11 Guerrero Medina José Washington
12 Guerrero Medina Magda Alicia 1
13 Guevara Herrera Jesus Ernesto 1
14 Jara Rojas Dario Cornelio
15 Jordan Acosta Victor Gonzalo 1
16 Lema Lema Arquilan Oscar 1
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto
18 Medina Luis Hermel
19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio 1
20 Moposita Analuisa Willian Eduardo
21 Moreta Criollo Luis Gallardo
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto
23 Palango Soria Luis Addn
24 Paredes Pazmifio Jaime Rene 1
25 Paredes Rios Freddy Hermes
26 Pico Medina Cruzcaya
27 Portero Nufiez José Antonio
28 Quispe Apo Roberto Vinicio 1
29 Rios Cruz Edison Cesario 1
30 Rios Freire Aurelio Olaya
31 Robalino Gamboa Angel Tito 1
32 Rojas Jara Segundo Ricardo
33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias 1
34 Ruiz Sdnchez Eduardo Enrique 1
35 Silva Luis Medardo 1
36 TobarJosé Luis 1
37 Trocoso Manzano Cristian Alberto 1
38 Trocoso Manzano Raul Nicanor 1
39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio 1
40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos 1
TOTAL 15 24 1
PORCENTAIJE 37,50% 60,00% 2,50%
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ESTRUCTURA DE LOS TALLERES

60,00%
40,00%
20,00% 2,50%
0,00%
Resistente al Combustible  Mixtas (madera
fuego (hormigdn (maderas) metal)
madera)

ANALISIS

Resistencia al fuego

Se refiere a la estructura del edificio. Se entiende como resistente al fuego, una
estructura de hormigon. Una estructura metalica serd considerada como no combustible

y, finalmente, combustible si es distinta de las dos anteriores.

e Al observar estos resultados podemos decir que el nivel de riesgo por resistencia
al fuego de las estructuras de los talleres del “GREMIO DE ARTESANOS
PROFESIONALES DE LA MADERA Y AFINES DE TUNGURAHUA 8 DE
JULIO “es alto con un 60% este dato es alarmante debido a que se encuentran
expuestos a dafios que pueden ser causados por el fuego estos deberan tomar
correctivos inmediatos.

e Las estructuras que se encuentra acordes tan solo son del 37.5% estos talleres
estan cumpliendo con las ordenanza y el 2.5% de los talleres cuentan con

estructuras mixtas
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Su taller cuenta con falsos techos

. Con falsos Con falsos
- Sin falsos
Nombre Beneficiario/a techos techos
techos . . .
incombustibles | combustibles

1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo 1
2 Allo Silva Edison Hemogenes 1
3 Araujo Urbina Edgar Rolando 1
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1
5 Buenafio Manzano Marco Rodrigo 1
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 1
7 Freire Vinueza Angel Wilson 1
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1
9 Gavilanes Castro Holger Levy 1
10 Guerra Chamba Jesus Salvador 1
11 Guerrero Medina José Washington 1
12 Guerrero Medina Magda Alicia 1
13 Guevara Herrera JesUs Ernesto 1
14 Jara Rojas Dario Cornelio 1
15 Jordan Acosta Victor Gonzalo 1
16 Lema Lema Arquilan Oscar 1
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto 1
18 Medina Luis Hermel 1
19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio 1
20 Moposita Analuisa Willian Eduardo 1
21 Moreta Criollo Luis Gallardo 1
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto 1
23 Palango Soria Luis Adan 1
24 Paredes Pazmifio Jaime Rene 1
25 Paredes Rios Freddy Hermes 1
26 Pico Medina Cruzcaya 1
27 Portero Nufiez José Antonio 1
28 Quispe Apo Roberto Vinicio 1
29 Rios Cruz Edison Cesario 1
30 Rios Freire Aurelio Olaya 1
31 Robalino Gamboa Angel Tito 1
32 Rojas Jara Segundo Ricardo 1
33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias 1
34 Ruiz Sanchez Eduardo Enrique 1
35 Silva Luis Medardo 1
36 TobarJosé Luis 1
37 Trocoso Manzano Cristian Alberto
38 Trocoso Manzano Raul Nicanor
39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio 1
40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos 1

TOTAL 2 32 6

PORCENTAIJE 5% 80% 15%

77



FALSOS TECHOS DE LOS TALLERES
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ANALISIS
Falsos Techos
Se entiende como tal a los recubrimientos de la parte superior de la estructura,

especialmente en naves industriales, colocados como aislantes térmicos, acusticos o

decoracion.
. Porcentaje
Falsos techos Coeficiente de nivel de
Talleres ;
riegos

e Estos datos sefialan que el 80% de los talleres visitados cuentan con
techos falsos incombustibles lo que se podria decir que es alentador
debido que de esta manera se puede minimizar la emision de polvos vy
ruidos producidos por estas carpinterias a los alrededores vy
primordialmente reducir la activacion de riesgo por fuego

e Los talleres que tiene techos falsos combustibles son el 15% los cuales
deberan tomar correctivos ya que estos posteriormente no pasarian que la

revisiones de las comisarias medio ambientales
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A que distancia de los bomberos esté ubicado su taller

Nombre Beneficiario/a Distancia Distancia Entre En[t)ll’ztigc)l/aZO
Menorde 5 Km| 5y10Km
Km

1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo 1
2 Allo Silva Edison Hemogenes 1
3 Araujo Urbina Edgar Rolando 1
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1
5 Buenafio Manzano Marco Rodrigo 1
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 1
7 Freire Vinueza Angel Wilson 1
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1
9 Gavilanes Castro Holger Levy 1
10 Guerra Chamba Jesus Salvador 1
11 Guerrero Medina José Washington
12 Guerrero Medina Magda Alicia
13 Guevara Herrera Jesus Ernesto
14 Jara Rojas Dario Cornelio
15 Jorddn Acosta Victor Gonzalo
16 Lema Lema Arquilan Oscar 1
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto 1
18 Medina Luis Hermel 1
19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio 1
20 Moposita Analuisa Willian Eduardo
21 Moreta Criollo Luis Gallardo
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto
23 Palango Soria Luis Adan 1
24 Paredes Pazmifio Jaime Rene 1
25 Paredes Rios Freddy Hermes 1
26 Pico Medina Cruzcaya 1
27 Portero Nufiez José Antonio 1
28 Quispe Apo Roberto Vinicio 1
29 Rios Cruz Edison Cesario 1
30 Rios Freire Aurelio Olaya 1
31 Robalino Gamboa Angel Tito 1
32 Rojas Jara Segundo Ricardo 1
33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias 1
34 Ruiz Sdnchez Eduardo Enrique 1
35 Silva Luis Medardo 1
36 TobarJosé Luis 1
37 Trocoso Manzano Cristian Alberto
38 Trocoso Manzano Raul Nicanor
39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio
40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos

TOTAL 8 29 3

PORCENTAJE 20% 72,50% 7,50%
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DISTANCIA DE LOS BOMBEROS
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ANALISIS
Distancia a los bomberos
Se tomard, preferentemente, el coeficiente correspondiente al tiempo de respuesta de los

bomberos, utilizandose la distancia al cuartel Unicamente a titulo orientativo.

e Este analisis nos permitié conocer que en caso de un percance con relacion a un
incendio que el 20% de los talleres serd atendido por los bomberos en 5 minutos
el 72.5% de los talleres sera atendido entre 5 a 10 minutos y el 7.5% sera

atendido entre 10 y 15 minutos
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Cdmo describiria la accesibilidad a la edificacién en el lugar que esta ubicado su

taller
Nombre Beneficiario/a Buena Media Mala [Muy mala

1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo 1
2 Allo Silva Edison Hemogenes 1
3 Araujo Urbina Edgar Rolando 1
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1
5 Buenafio Manzano Marco Rodrigo 1
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 1
7 Freire Vinueza Angel Wilson 1
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1
9 Gavilanes Castro Holger Levy 1
10 Guerra Chamba Jesus Salvador 1
11 Guerrero Medina José Washington 1
12 Guerrero Medina Magda Alicia 1
13 Guevara Herrera Jesus Ernesto 1
14 Jara Rojas Dario Cornelio 1
15 Jorddn Acosta Victor Gonzalo 1
16 Lema Lema Arquilan Oscar 1
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto 1
18 Medina Luis Hermel 1
19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio 1
20 Moposita Analuisa Willian Eduardo 1
21 Moreta Criollo Luis Gallardo 1
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto
23 Palango Soria Luis Adan 1
24 Paredes Pazmifio Jaime Rene 1
25 Paredes Rios Freddy Hermes 1
26 Pico Medina Cruzcaya 1
27 Portero Nufiez José Antonio 1
28 Quispe Apo Roberto Vinicio 1
29 Rios Cruz Edison Cesario 1
30 Rios Freire Aurelio Olaya 1
31 Robalino Gamboa Angel Tito 1
32 Rojas Jara Segundo Ricardo 1
33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias 1
34 Ruiz Sadnchez Eduardo Enrique 1
35 Silva Luis Medardo 1
36 Tobar José Luis 1
37 Trocoso Manzano Cristian Alberto 1
38 Trocoso Manzano Raul Nicanor 1
39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio 1
40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos 1

TOTAL 30 8 2

PORCENTAIJE 75% 20% 5% 0%
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DESCRIBIRIA LA ACCESIBILIDAD A LA EDIFICACION
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ANALISIS
Accesibilidad a la edificacion

De acuerdo con la anchura de la via de acceso.

BUENA 5 30 75,00%

MEDIA & 8 20,0%

MALA 1 2 5,0%
MUY MALA 0 0 0%

e Estos datos permitiran conocer el estado del ingreso a cada una de los talleres lo
que nos ayuda a conocer que el 75% de los talleres cuenta con un buena
accesibilidad en caso de requerir la ayuda ya sea ambulancias o del cuerpo de
bomberos el 20% posee un ingreso adecuado pero deberian tener el ingreso
libre de obstaculos y el 5% de estos talleres no cuenta con la debida
accesibilidad en caso de un siniestro.
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Existe peligro de activacion por materiales de revestimiento es su taller

Nombre Beneficiario/a Bajo Medio Alto

1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo 1
2 Allo Silva Edison Hemogenes 1
3 Araujo Urbina Edgar Rolando 1
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1
5 Buenafio Manzano Marco Rodrigo 1
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 1
7 Freire Vinueza Angel Wilson 1
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1

9 Gavilanes Castro Holger Levy 1
10 Guerra Chamba Jesus Salvador 1
11 Guerrero Medina José Washington 1

12 Guerrero Medina Magda Alicia 1
13 Guevara Herrera Jesus Ernesto 1
14 Jara Rojas Dario Cornelio 1
15 Jordan Acosta Victor Gonzalo 1
16 Lema Lema Arquilan Oscar 1
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto 1
18 Medina Luis Hermel 1
19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio 1
20 Moposita Analuisa Willian Eduardo 1
21 Moreta Criollo Luis Gallardo 1
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto 1
23 Palango Soria Luis Adan 1
24 Paredes Pazmifio Jaime Rene 1
25 Paredes Rios Freddy Hermes 1
26 Pico Medina Cruzcaya 1
27 Portero NUfiez José Antonio 1
28 Quispe Apo Roberto Vinicio 1
29 Rios Cruz Edison Cesario 1
30 Rios Freire Aurelio Olaya 1
31 Robalino Gamboa Angel Tito 1
32 Rojas Jara Segundo Ricardo 1
33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias 1
34 Ruiz Sanchez Eduardo Enrique 1
35 Silva Luis Medardo 1
36 Tobar José Luis 1
37 Trocoso Manzano Cristian Alberto 1
38 Trocoso Manzano Raul Nicanor 1
39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio 1
40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos 1

TOTAL 2 37 1
PORCENTAJE 5% 92,50% 2,50%
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ACTIVACION POR MATERIALES DE REVESTIMIENTO
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ANALISIS

Activacion por materiales de revestimiento

Se refiere al peligro de activacion por materiales de revestimiento se considerado a los
materiales como la madera y derivados de la misma que son facilmente activados por

fuego o calor

e EIl 5% de los talleres tiene un bajo peligro de activacion por materiales de
revestimiento lo cual corresponde 2 dos talleres los cuales se encuentran con una
buena calificacion de acurdo método Meesri, el 92% tiene un peligro de
activacion medio debido a que estos talleres materiales de activacion y el 2,5%
tiene un alto peligro de activacion por materiales de revestimiento.

e En general la mayoria de los constan con revestimientos en su infraestructura los
cuales poseen un nivel medio de activacion por este factor ya que su mayoria
estd consignado para delimitan el area de trabajo.

84



Como estima el orden y limpieza de su taller

Nombre Beneficiario/a Bajo Medio Alto
1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo
2 Allo Silva Edison Hemogenes 1
3 Araujo Urbina Edgar Rolando 1
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1 1
5 Buenafio Manzano Marco Rodrigo 1
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 1 1
7 Freire Vinueza Angel Wilson 1
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1
9 Gavilanes Castro Holger Levy 1
10 Guerra Chamba Jesus Salvador 1
11 Guerrero Medina José Washington 1
12 Guerrero Medina Magda Alicia 1
13 Guevara Herrera Jesus Ernesto 1
14 Jara Rojas Dario Cornelio 1
15 Jordan Acosta Victor Gonzalo
16 Lema Lema Arquilan Oscar 1
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto
18 Medina Luis Hermel
19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio 1
20 Moposita Analuisa Willian Eduardo
21 Moreta Criollo Luis Gallardo 1
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto 1
23 Palango Soria Luis Adan 1
24 Paredes Pazmifio Jaime Rene 1
25 Paredes Rios Freddy Hermes 1
26 Pico Medina Cruzcaya 1
27 Portero Nufiez José Antonio 1
28 Quispe Apo Roberto Vinicio 1
29 Rios Cruz Edison Cesario 1
30 Rios Freire Aurelio Olaya 1
31 Robalino Gamboa Angel Tito 1
32 Rojas Jara Segundo Ricardo 1
33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias 1
34 Ruiz Sdnchez Eduardo Enrique
35 Silva Luis Medardo
36 TobarJosé Luis 1
37 Trocoso Manzano Cristian Alberto 1
38 Trocoso Manzano Raul Nicanor 1
39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio 1
40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos 1
TOTAL 19 23 0
PORCENTAIJE 47,50% 57,50% 0%
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ORDEN Y LIMPIEZA
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ANALISIS

Ordeny limpieza

Se entendera alto cuando existan y se respeten zonas delimitadas para almacenamiento,
los productos estén apilados correctamente en lugar adecuado, no exista suciedad ni

desperdicios o recortes repartidos por la nave indiscriminadamente.

N Porcentaje
Ordeny limpieza Coeficiente de nivel de
Talleres :
riegos
Bajo 0 18 45,00%
Medio 5 22 55,0%
Alto 10 0 0,0%

e EI 55% demuestra que los talleres poseen una limpieza adecuada tienen un buen
manejo de los desecho solidos en estos talleres el 45% de los talleres no realizan
un manejo adecuado de los desechos s6lido como son viruta, aserrin etc. Por esta

razon los niveles de contaminacion de los talleres es considerable
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Hasta que altura almacena su materia prima

Nombre Beneficiario/a Menor de 2 Entre 2y 4 Mas de 6 mts
mts. mts.
1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo
2 Allo Silva Edison Hemogenes 1
3 Araujo Urbina Edgar Rolando 1
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1
5 Buenafio Manzano Marco Rodrigo 1
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 1
7 Freire Vinueza Angel Wilson 1
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1
9 Gavilanes Castro Holger Levy 1
10 Guerra Chamba Jesus Salvador 1
11 Guerrero Medina José Washington
12 Guerrero Medina Magda Alicia
13 Guevara Herrera Jesus Ernesto
14 Jara Rojas Dario Cornelio 1
15 Jordan Acosta Victor Gonzalo 1
16 Lema Lema Arquilan Oscar 1
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto 1
18 Medina Luis Hermel 1
19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio 1
20 Moposita Analuisa Willian Eduardo 1
21 Moreta Criollo Luis Gallardo 1
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto 1
23 Palango Soria Luis Adan 1
24 Paredes Pazmifio Jaime Rene 1
25 Paredes Rios Freddy Hermes 1
26 Pico Medina Cruzcaya 1
27 Portero Nufiez José Antonio 1
28 Quispe Apo Roberto Vinicio 1
29 Rios Cruz Edison Cesario
30 Rios Freire Aurelio Olaya 1
31 Robalino Gamboa Angel Tito 1
32 Rojas Jara Segundo Ricardo 1
33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias 1
34 Ruiz Sanchez Eduardo Enrique 1
35 Silva Luis Medardo 1
36 TobarJosé Luis 1
37 Trocoso Manzano Cristian Alberto
38 Trocoso Manzano Raul Nicanor
39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio 1
40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos
TOTAL 32 8 0
PORCENTAJE 80% 20% 0%
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ALTURA DE ALMACENAMIENTO DE MATERIA
PRIMA
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ANALISIS
La altura se considera que una mala distribucion en superficie puede asumirse como
falta de orden en el apartado anterior y con peligro para los obreros por los accidentes

que pueden ocasionar.

. Porcentaje
Altura de almacenamiento Coeficiente de nivel de
Talleres :
riegos
3 32 80,00%0
2 8 20,0%
0 0 0,0%

e EI 80% de los talleres tienen una altura menor a los 2 metros lo que no tiene
mayor incidencia para producir accidentes como caidas de la materia prima
sobre los trabajadores

e EIl 20% tiene una altura de apilacion de entre los 2 y 4 metros
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Cuenta su taller con extintores portatiles (EXT).

Nombre Beneficiario/a Si No
1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo 1
2 Allo Silva Edison Hemogenes 1
3 Araujo Urbina Edgar Rolando 1
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1
5 Buenafio Manzano Marco Rodrigo 1
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 1
7 Freire Vinueza Angel Wilson 1
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1
9 Gavilanes Castro Holger Levy 1
10 Guerra Chamba Jesus Salvador 1
11 Guerrero Medina José Washington 1
12 Guerrero Medina Magda Alicia 1
13 Guevara Herrera Jesus Ernesto 1
14 Jara Rojas Dario Cornelio 1
15 Jordan Acosta Victor Gonzalo 1
16 Lema Lema Arquilan Oscar 1
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto 1
18 Medina Luis Hermel 1
19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio 1
20 Moposita Analuisa Willian Eduardo 1
21 Moreta Criollo Luis Gallardo 1
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto 1
23 Palango Soria Luis Adan 1
24 Paredes Pazmifio Jaime Rene 1
25 Paredes Rios Freddy Hermes 1
26 Pico Medina Cruzcaya 1
27 Portero Nufiez José Antonio 1
28 Quispe Apo Roberto Vinicio 1
29 Rios Cruz Edison Cesario 1
30 Rios Freire Aurelio Olaya 1
31 Robalino Gamboa Angel Tito 1
32 Rojas Jara Segundo Ricardo 1
33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias 1
34 Ruiz Sdnchez Eduardo Enrique 1
35 Silva Luis Medardo 1
36 TobarJosé Luis 1
37 Trocoso Manzano Cristian Alberto 1
38 Trocoso Manzano Raul Nicanor 1
39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio 1
40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos 1
TOTAL 36 4
PORCENTAIJE 90% 10%
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EXTINTORES PORTATILES (EXT).
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ANALISIS

Extintores

Se tomara en cuenta si existe extintores portatiles que cubran toda la superficie de los

edificios y los locales

El 90% de los talleres cuentan con extintores y el 10% no poseen extintores en
sus talleres. La mayoria de los talleres poseen extintores en caso de incendio; el
numero de los extintores varia segin el método Messri esta de acuerdo al area
del taller; el 10% de los talleres del gremio que no poseen debido a que algunos
de estos talleres ya no laboran en sus talleres y supieron decir que trabajan por

obra y creian que no son necesarios
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Cuenta su taller con bocas de incendio equipadas (BIE)

Nombre Beneficiario/a Si No
1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo 1
2 Allo Silva Edison Hemogenes 1
3 Araujo Urbina Edgar Rolando 1
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1
5 Buenafio Manzano Marco Rodrigo 1
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 1
7 Freire Vinueza Angel Wilson 1
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1
9 Gavilanes Castro Holger Levy 1
10 Guerra Chamba Jesus Salvador 1
11 Guerrero Medina José Washington 1
12 Guerrero Medina Magda Alicia 1
13 Guevara Herrera Jesus Ernesto 1
14 Jara Rojas Dario Cornelio 1
15 Jorddn Acosta Victor Gonzalo 1
16 Lema Lema Arquilan Oscar 1
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto 1
18 Medina Luis Hermel 1
19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio 1
20 Moposita Analuisa Willian Eduardo 1
21 Moreta Criollo Luis Gallardo 1
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto 1
23 Palango Soria Luis Adan 1
24 Paredes Pazmifio Jaime Rene 1
25 Paredes Rios Freddy Hermes 1
26 Pico Medina Cruzcaya 1
27 Portero NUfiez José Antonio 1
28 Quispe Apo Roberto Vinicio 1
29 Rios Cruz Edison Cesario 1
30 Rios Freire Aurelio Olaya 1
31 Robalino Gamboa Angel Tito 1
32 Rojas Jara Segundo Ricardo 1
33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias 1
34 Ruiz Sdnchez Eduardo Enrique 1
35 Silva Luis Medardo 1
36 TobarJosé Luis 1
37 Trocoso Manzano Cristian Alberto 1
38 Trocoso Manzano Raul Nicanor 1
39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio 1
40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos 1
TOTAL 7 33
PORCENTAJE 17,50% 82,50%
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BOCAS DE INCENDIO
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ANALISIS
Bocas de incendio
Se entiende como bocas de incendio a las instalaciones de agua que poseen con el

abastecimiento necesario , con presion y caudal necesario en caso de un incendio

e EI 17,5% de los talleres cuentan con bocas de incendios equipadas y el 82,5 %
no poseen bocas de incendios.
e Los talleres en su mayoria no cuentan con bocas de incendio como factor de

proteccion; y aumentan el riesgo de destruccidn total en caso de incendios.
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Cuenta su taller con columnas de agua exteriores (CAE)

Nombre Beneficiario/a Si No

1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo 1
2 Allo Silva Edison Hemogenes 1
3 Araujo Urbina Edgar Rolando 1
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1
5 Buenafio Manzano Marco Rodrigo 1
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 1
7 Freire Vinueza Angel Wilson 1
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1
9 Gavilanes Castro Holger Levy 1
10 Guerra Chamba Jesus Salvador 1
11 Guerrero Medina José Washington 1
12 Guerrero Medina Magda Alicia 1
13 Guevara Herrera JesuUs Ernesto 1
14 Jara Rojas Dario Cornelio 1
15 Jordan Acosta Victor Gonzalo 1
16 Lema Lema Arquilan Oscar 1
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto 1
18 Medina Luis Hermel 1
19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio 1
20 Moposita Analuisa Willian Eduardo 1
21 Moreta Criollo Luis Gallardo 1
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto 1
23 Palango Soria Luis Adan 1
24 Paredes Pazmifio Jaime Rene 1
25 Paredes Rios Freddy Hermes 1
26 Pico Medina Cruzcaya 1
27 Portero NUfiez José Antonio 1
28 Quispe Apo Roberto Vinicio 1
29 Rios Cruz Edison Cesario 1
30 Rios Freire Aurelio Olaya 1
31 Robalino Gamboa Angel Tito 1
32 Rojas Jara Segundo Ricardo 1
33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias 1
34 Ruiz Sanchez Eduardo Enrique 1
35 Silva Luis Medardo 1
36 TobarJosé Luis 1
37 Trocoso Manzano Cristian Alberto 1
38 Trocoso Manzano Raul Nicanor 1
39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio 1
40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos 1
TOTAL 0 40

PORCENTAIJE 0% 100%
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COLUMNAS DE AGUA EXTERIORES
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ANALISIS
Este tipo de hidrantes se encuentran en el exterior del perimetro del taller o almacena si

permitiendo cumplir cualquier punto de enciendo

e Ningun taller cuenta con columnas de agua extintores (CAE)

e Los talleres visitados no cuentan con columnas de aguan como factores de
proteccion en caso de incendios aumentando el riesgo de destruccion total de los
mismos lo cual es responsabilidad de las autoridades este tipo de hidrantes
ayudarian no solo a los talleres carpinteros en caso de incendio sino a toda la

colectividad que se encuentren al perimetro de este .
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Cuenta su taller con deteccién automética contra incendios (DET)

Nombre Beneficiario/a Si No

1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo 1
2 Allo Silva Edison Hemogenes 1
3 Araujo Urbina Edgar Rolando 1
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1
5 Buenafio Manzano Marco Rodrigo 1
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 1
7 Freire Vinueza Angel Wilson 1
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1
9 Gavilanes Castro Holger Levy 1
10 Guerra Chamba Jesus Salvador 1
11 Guerrero Medina José Washington 1
12 Guerrero Medina Magda Alicia 1
13 Guevara Herrera Jesus Ernesto 1
14 Jara Rojas Dario Cornelio 1
15 Jorddn Acosta Victor Gonzalo 1
16 Lema Lema Arquilan Oscar 1
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto 1
18 Medina Luis Hermel 1
19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio 1
20 Moposita Analuisa Willian Eduardo 1
21 Moreta Criollo Luis Gallardo 1
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto 1
23 Palango Soria Luis Adan 1
24 Paredes Pazmifio Jaime Rene 1
25 Paredes Rios Freddy Hermes 1
26 Pico Medina Cruzcaya 1
27 Portero Nufiez José Antonio 1
28 Quispe Apo Roberto Vinicio 1
29 Rios Cruz Edison Cesario 1
30 Rios Freire Aurelio Olaya 1
31 Robalino Gamboa Angel Tito 1
32 Rojas Jara Segundo Ricardo 1
33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias 1
34 Ruiz Sanchez Eduardo Enrique 1
35 Silva Luis Medardo 1
36 TobarJosé Luis 1
37 Trocoso Manzano Cristian Alberto 1
38 Trocoso Manzano Raul Nicanor 1
39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio 1
40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos 1
TOTAL 0 40

PORCENTAIJE 0% 100%
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DETECCION AUTOMATICA CONTRA INCENDIOS
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ANALISIS
Permitiran este tipo de dispositivos alertar a los duefios o propietarios de edificaciones

ante un riesgo de incendio

¢ Ningun taller cuneta con deteccion automatica contra incendios (DET).

e Los talleres no cuentan con deteccion automatica contra incendios como factor
de proteccidn; y asi aumenta el riesgo de destruccidn total; todos se limitan con

contar con extintores como Unico factor de proteccion.
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Como considera las instalaciones eléctricas en su taller

Nombre Beneficiario/a Con proteccion | Sin proteccion Mixtas
1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo 1
2 Allo Silva Edison Hemogenes 1
3 Araujo Urbina Edgar Rolando 1
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1
5 Buenafio Manzano Marco Rodrigo 1
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 1
7 Freire Vinueza Angel Wilson 1
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1
9 Gavilanes Castro Holger Levy 1
10 Guerra Chamba Jesus Salvador 1
11 Guerrero Medina José Washington 1
12 Guerrero Medina Magda Alicia 1
13 Guevara Herrera Jesus Ernesto 1
14 Jara Rojas Dario Cornelio
15 Jorddn Acosta Victor Gonzalo
16 Lema Lema Arquilan Oscar
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto
18 Medina Luis Hermel
19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio
20 Moposita Analuisa Willian Eduardo 1
21 Moreta Criollo Luis Gallardo 1
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto 1
23 Palango Soria Luis Adan 1
24 Paredes Pazmifio Jaime Rene 1
25 Paredes Rios Freddy Hermes 1
26 Pico Medina Cruzcaya 1
27 Portero Nufiez José Antonio 1
28 Quispe Apo Roberto Vinicio
29 Rios Cruz Edison Cesario
30 Rios Freire Aurelio Olaya
31 Robalino Gamboa Angel Tito 1
32 Rojas Jara Segundo Ricardo 1
33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias 1
34 Ruiz Sdnchez Eduardo Enrique 1
35 Silva Luis Medardo 1
36 TobarJosé Luis
37 Trocoso Manzano Cristian Alberto
38 Trocoso Manzano Raul Nicanor
39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio
40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos
TOTAL 19 11 10
PORCENTAJE 47,50% 27,50% 25%




INSTALACIONES ELECTRICAS
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ANALISIS

Instalaciones eléctricas

Las instalaciones con una adecuada proteccion de las instalaciones eléctricas forman

parte principal contra las descargas o0 cortos circuitos que pueden activar incendios en

locales con materiales solidos inflamables

47,50%

2 10

25,0%

0 11

217,5%

o EI 47,5% de los talleres tienen instalaciones eléctricas con proteccion, el 27,50%

poseen instalaciones sin proteccion y el 25% de los talleres tienen instalaciones

eléctricas mixtas.

e Los duefios de los talleres no invierten en adecuadas instalaciones eléctricas

como son la proteccién de las mismas (como canaletas) sin asumir el riesgo que

exponen a sus trabajadores y a su taller en si.
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Existen dispositivos apropiados para cortar el flujo de la corriente eléctrica en caso

de emergencia

Nombre Beneficiario/a Si No

1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo 1

2 Allo Silva Edison Hemogenes 1

3 Araujo Urbina Edgar Rolando 1

4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1

5 Buenafio Manzano Marco Rodrigo 1

6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 1

7 Freire Vinueza Angel Wilson 1

8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1
9 Gavilanes Castro Holger Levy 1

10 Guerra Chamba Jesus Salvador 1

11 Guerrero Medina José Washington 1

12 Guerrero Medina Magda Alicia 1

13 Guevara Herrera JesUs Ernesto 1

14 Jara Rojas Dario Cornelio 1

15 Jorddn Acosta Victor Gonzalo 1

16 Lema Lema Arquilan Oscar 1
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto 1
18 Medina Luis Hermel

19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio 1

20 Moposita Analuisa Willian Eduardo 1

21 Moreta Criollo Luis Gallardo 1
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto 1
23 Palango Soria Luis Adan 1

24 Paredes Pazmifio Jaime Rene 1

25 Paredes Rios Freddy Hermes 1

26 Pico Medina Cruzcaya 1

27 Portero Nufiez José Antonio 1

28 Quispe Apo Roberto Vinicio 1

29 Rios Cruz Edison Cesario 1

30 Rios Freire Aurelio Olaya 1

31 Robalino Gamboa Angel Tito 1

32 Rojas Jara Segundo Ricardo 1

33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias 1
34 Ruiz Sanchez Eduardo Enrique 1

35 Silva Luis Medardo 1

36 TobarJosé Luis 1

37 Trocoso Manzano Cristian Alberto 1

38 Trocoso Manzano Raul Nicanor 1

39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio 1

40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos 1

TOTAL 34 6
PORCENTAJE 85% 15%
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DISPOSITIVOS APROPIADOS PARA CORTAR EL
FLUJO DE LA CORRIENTE ELECTRICA
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ANALISIS
Corte de flujo eléctrico
Este tipo de dispositivos ayudan a disminuir riegos a causa de las malas instalaciones

eléctricas

e EI 85% de los talleres poseen dispositivos adecuados para cortar el fluido de la
corriente eléctrica en caso de emergencia y el 15% no tiene dichos dispositivos.

e Los dispositivos de corte de corriente para esta encuesta se analizan para cada
maquina y para cada seccion de trabajo para disminuir el grado de accidentes
laborales.
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Cuenta con salidas de emergencia

Nombre Beneficiario/a Si No
1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo 1
2 Allo Silva Edison Hemogenes 1
3 Araujo Urbina Edgar Rolando
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1
5 Buenaifio Manzano Marco Rodrigo
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 1
7 Freire Vinueza Angel Wilson 1
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1
9 Gavilanes Castro Holger Levy 1
10 Guerra Chamba Jesus Salvador
11 Guerrero Medina José Washington 1
12 Guerrero Medina Magda Alicia 1
13 Guevara Herrera Jesus Ernesto 1
14 Jara Rojas Dario Cornelio 1
15 Jordén Acosta Victor Gonzalo 1
16 Lema Lema Arquilan Oscar 1
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto 1
18 Medina Luis Hermel 1
19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio
20 Moposita Analuisa Willian Eduardo
21 Moreta Criollo Luis Gallardo
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto 1
23 Palango Soria Luis Adan 1
24 Paredes Pazmifio Jaime Rene
25 Paredes Rios Freddy Hermes 1
26 Pico Medina Cruzcaya 1
27 Portero Nufiez José Antonio 1
28 Quispe Apo Roberto Vinicio 1
29 Rios Cruz Edison Cesario 1
30 Rios Freire Aurelio Olaya 1
31 Robalino Gamboa Angel Tito 1
32 Rojas Jara Segundo Ricardo 1
33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias 1
34 Ruiz Sdnchez Eduardo Enrique 1
35 Silva Luis Medardo
36 Tobar José Luis 1
37 Trocoso Manzano Cristian Alberto 1
38 Trocoso Manzano Raul Nicanor 1
39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio 1
40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos 1
TOTAL 33 7
PORCENTAIE 82,50% 17 50%
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SALIDAS DE EMERGENCIA
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ANALISIS

Salidas de emergencia

Consiste en estructuras de salidas alternas de locales los que permiten abandonar el
lugar de forma alterna en caso de una emergencia se encuentran ubicada de forma

estratégica segun el lugar

e EI 82,5% de los talleres cuentan con salidas de emergencia y el 17,5% no lo
posee.

e Este factor importante faltante en el 17.5% de los talleres puede salvar vidas en
caso de incendios o cualquier otro percance que pueda afectar a los trabajadores

ya que estan impedidos de salir de su area de trabajo (taller).
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Dispone de areas de almacenamiento de materia prima

Nombre Beneficiario/a Si No
1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo 1
2 Allo Silva Edison Hemogenes 1
3 Araujo Urbina Edgar Rolando 1
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1
5 Buenafio Manzano Marco Rodrigo 1
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 1
7 Freire Vinueza Angel Wilson 1
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1
9 Gavilanes Castro Holger Levy 1
10 Guerra Chamba Jesus Salvador 1
11 Guerrero Medina José Washington 1
12 Guerrero Medina Magda Alicia 1
13 Guevara Herrera Jesus Ernesto 1
14 Jara Rojas Dario Cornelio 1
15 Jordan Acosta Victor Gonzalo 1
16 Lema Lema Arquilan Oscar 1
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto 1
18 Medina Luis Hermel 1
19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio 1
20 Moposita Analuisa Willian Eduardo 1
21 Moreta Criollo Luis Gallardo 1
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto 1
23 Palango Soria Luis Adan 1
24 Paredes Pazmifio Jaime Rene 1
25 Paredes Rios Freddy Hermes 1
26 Pico Medina Cruzcaya 1
27 Portero Nufiez José Antonio 1
28 Quispe Apo Roberto Vinicio 1
29 Rios Cruz Edison Cesario 1
30 Rios Freire Aurelio Olaya 1
31 Robalino Gamboa Angel Tito 1
32 Rojas Jara Segundo Ricardo 1
33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias 1
34 Ruiz Sanchez Eduardo Enrique 1
35 Silva Luis Medardo 1
36 TobarJosé Luis 1
37 Trocoso Manzano Cristian Alberto 1
38 Trocoso Manzano Raul Nicanor 1
39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio 1
40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos 1
TOTAL 33 7
PORCENTAIJE 82,50% 17,50%
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AREAS DE ALMACENAMIENTO DE MATERIA
PRIMA
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ANALISIS

El 82,5% de los talleres disponen de aéreas de almacenamiento de materia prima
y el 17,5% no lo posee.

Disponer de areas de almacenamiento permitird que no se acumule la materia
prima en lugares destinados para otras labores permitiendo a la mayoria trabajar
y movilizarse sin perturbaciones el paso de circulacion y dando una buena
distribucion de las areas de trabajo
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Tiene su taller sefialética de seguridad

Nombre Beneficiario/a Si No
1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo 1
2 Allo Silva Edison Hemogenes 1
3 Araujo Urbina Edgar Rolando 1
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1
5 Buenafio Manzano Marco Rodrigo 1
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 1
7 Freire Vinueza Angel Wilson 1
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1
9 Gavilanes Castro Holger Levy 1
10 Guerra Chamba Jesus Salvador 1
11 Guerrero Medina José Washington 1
12 Guerrero Medina Magda Alicia 1
13 Guevara Herrera Jesus Ernesto 1
14 Jara Rojas Dario Cornelio 1
15 Jorddn Acosta Victor Gonzalo 1
16 Lema Lema Arquilan Oscar 1
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto 1
18 Medina Luis Hermel 1
19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio 1
20 Moposita Analuisa Willian Eduardo 1
21 Moreta Criollo Luis Gallardo 1
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto 1
23 Palango Soria Luis Adan 1
24 Paredes Pazmifio Jaime Rene 1
25 Paredes Rios Freddy Hermes 1
26 Pico Medina Cruzcaya 1
27 Portero Nufiez José Antonio 1
28 Quispe Apo Roberto Vinicio 1
29 Rios Cruz Edison Cesario 1 1
30 Rios Freire Aurelio Olaya 1
31 Robalino Gamboa Angel Tito 1
32 Rojas Jara Segundo Ricardo 1
33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias 1
34 Ruiz Sanchez Eduardo Enrique 1
35 Silva Luis Medardo 1
36 TobarJosé Luis 1
37 Trocoso Manzano Cristian Alberto 1
38 Trocoso Manzano Raul Nicanor 1
39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio 1
40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos 1
TOTAL 32 8
PORCENTAIE 80% 20%
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SENALETICA DE SEGURIDAD
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ANALISIS

SENALETICA DE SEGURIDAD

Las sefiales de seguridad sirven para informar o advertir de la existencia de un riesgo o
peligro, de la conducta a seguir para evitarlo, de la localizacion de salidas y elementos

de proteccion o para indicar la obligacion de seguir una determinada conducta, etc.

o EI 80% de los talleres poseen sefial ética de seguridad y el 20% no lo posee.

e EI 20% de estos talleres ponen en riesgo a todos sus trabajadores ya que estos no
saben como actuar o dirigirse ante algin percance existente es el taller pero
también debemos recalcar que del 80% de los talleres visitados poseen una

sefialética echa por ellos mismo la cual no esta basadas en normas de seguridad
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Semanalmente que cantidad de quintales de desechos solidos genera su taller

Nombre Beneficiario/a Menorde 5 | Entre 5 y 10 Entre 10y
qaq aq 15qq
1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo 1
2 Allo Silva Edison Hemogenes 1
3 Araujo Urbina Edgar Rolando 1
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1
5 Buenafio Manzano Marco Rodrigo 1
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 1
7 Freire Vinueza Angel Wilson 1
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1
9 Gavilanes Castro Holger Levy 1
10 Guerra Chamba Jesus Salvador 1
11 Guerrero Medina José Washington 1
12 Guerrero Medina Magda Alicia 1
13 Guevara Herrera Jesus Ernesto 1
14 Jara Rojas Dario Cornelio 1
15 Jordan Acosta Victor Gonzalo 1
16 Lema Lema Arquilan Oscar 1
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto 1
18 Medina Luis Hermel 1
19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio 1
20 Moposita Analuisa Willian Eduardo 1
21 Moreta Criollo Luis Gallardo 1
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto 1
23 Palango Soria Luis Adan 1
24 Paredes Pazmifio Jaime Rene 1
25 Paredes Rios Freddy Hermes 1
26 Pico Medina Cruzcaya 1
27 Portero Nufiez José Antonio 1
28 Quispe Apo Roberto Vinicio 1
29 Rios Cruz Edison Cesario 1
30 Rios Freire Aurelio Olaya
31 Robalino Gamboa Angel Tito 1
32 Rojas Jara Segundo Ricardo 1
33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias 1
34 Ruiz Sdnchez Eduardo Enrique 1
35 Silva Luis Medardo 1
36 TobarJosé Luis 1
37 Trocoso Manzano Cristian Alberto 1
38 Trocoso Manzano Raul Nicanor 1
39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio 1
40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos
TOTAL 28 8 4
PORCENTAIJE 70% 20% 10%
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CANTIDAD QUINTALES DE DESECHOS SOLIDOS
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ANALISIS
DESECHOS SOLIDOS

Los desechos son desperdicios o0 sobrantes de las actividades humanas. Se clasifica en

gases, liquidos y s6lidos; y por su origen, en organicos e inorganicos.

70,00%
2 8 20,0%
0 4 10,0%

e EI70% de los talleres generan una cantidad de desechos sélidos menores de 5
qqg, el 20% generaentre 5y 10 qq y el 10% genera entre 10 y 15qq de desechos
solidos semanalmente

e Estos desechos basicamente son entre aserrin, viruta y materiales de
desperdicios los cuales son botados , apilados o en algunos casos incinerados lo

cual produce humos que contaminan a los alrededores de estos talleres
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En su taller cuenta con apilamiento o acopio de desechos solidos

Nombre Beneficiario/a Si No
1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo 1
2 Allo Silva Edison Hemogenes 1
3 Araujo Urbina Edgar Rolando 1
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1
5 Buenafio Manzano Marco Rodrigo 1
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 1
7 Freire Vinueza Angel Wilson
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1
9 Gavilanes Castro Holger Levy 1
10 Guerra Chamba Jesus Salvador 1
11 Guerrero Medina José Washington 1
12 Guerrero Medina Magda Alicia 1
13 Guevara Herrera Jesus Ernesto 1
14 Jara Rojas Dario Cornelio 1
15 Jordan Acosta Victor Gonzalo 1
16 Lema Lema Arquilan Oscar
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto 1
18 Medina Luis Hermel
19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio 1
20 Moposita Analuisa Willian Eduardo 1
21 Moreta Criollo Luis Gallardo 1
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto 1
23 Palango Soria Luis Adan 1
24 Paredes Pazmifio Jaime Rene
25 Paredes Rios Freddy Hermes
26 Pico Medina Cruzcaya 1
27 Portero Nufiez José Antonio
28 Quispe Apo Roberto Vinicio
29 Rios Cruz Edison Cesario 1
30 Rios Freire Aurelio Olaya 1
31 Robalino Gamboa Angel Tito 1
32 Rojas Jara Segundo Ricardo 1
33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias
34 Ruiz Sanchez Eduardo Enrique 1
35 Silva Luis Medardo 1
36 TobarJosé Luis 1
37 Trocoso Manzano Cristian Alberto 1
38 Trocoso Manzano Raul Nicanor 1
39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio
40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos 1
TOTAL 32 8
PORCENTAJE 80% 20%
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APILAMIENTO O ACOPIO DE DESECHOS SOLIDOS
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ANALISIS
APILAMIENTO O ACOPIO DE DESECHOS SOLIDOS

Son los recipientes o0 areas destinadas para recibir los residuos solidos ya separados y

clasificados (papel, carton, aluminio, vidrio y plastico), estaran elevados con tarimas o

cajas de madera, pudiendo ser pintados de acuerdo con el codigo internacional de

colores para cada residuo

N Porcentaje
Acopio de desechos solidos Coeficiente de nivel de
Talleres :
riegos
2 32 80,0%
0 8 20,0%

El 80% de los talleres cuentan con apilamiento o acopio para los desechos
solidos y el 20 % no lo posee.

Los desechos solidos en su mayoria se acumulan en la maquina de trabajo
convirtiéndose en un apilamiento sin tener un lugar destinado para su correcta
clasificacion lo cual estaria ocasionando que estos desperdicios se acumulen y
no exista el debido manejo.

También esto puedes deberse que los talleres no cuentan con una buena

distribucion
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Que cantidad de recipientes estdn destinados a la recoleccion de los desechos

Mayor de 2 Suelos
Nombre Beneficiario/a Ninguno Menor de 2 tachos o cercanos al
tachos o tanques
tanques taller
1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo 1
2 Allo Silva Edison Hemogenes 1
3 Araujo Urbina Edgar Rolando 1
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1
5 Buenafio Manzano Marco Rodrigo 1
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 1
7 Freire Vinueza Angel Wilson 1
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1
9 Gavilanes Castro Holger Levy 1
10 Guerra Chamba Jesus Salvador 1
11 Guerrero Medina José Washington 1
12 Guerrero Medina Magda Alicia 1
13 Guevara Herrera JesUs Ernesto
14 Jara Rojas Dario Cornelio
15 Jordan Acosta Victor Gonzalo 1
16 Lema Lema Arquilan Oscar 1
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto 1
18 Medina Luis Hermel 1
19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio 1
20 Moposita Analuisa Willian Eduardo 1
21 Moreta Criollo Luis Gallardo 1
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto 1
23 Palango Soria Luis Adén 1
24 Paredes Pazmifio Jaime Rene 1
25 Paredes Rios Freddy Hermes 1
26 Pico Medina Cruzcaya 1
27 Portero Nufiez José Antonio
28 Quispe Apo Roberto Vinicio
29 Rios Cruz Edison Cesario 1
30 Rios Freire Aurelio Olaya 1
31 Robalino Gamboa Angel Tito 1
32 Rojas Jara Segundo Ricardo 1
33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias 1
34 Ruiz Sdnchez Eduardo Enrique 1
35 Silva Luis Medardo 1
36 Tobar José Luis 1
37 Trocoso Manzano Cristian Alberto 1
38 Trocoso Manzano Raul Nicanor 1
39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio 1
40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos 1
TOTAL 19 16 5 0
PORCENTAJE 47,50% 40% 12,50% 0%

111



RECIPIENTES DESTINADOS A LA RECOLECCION DE LOS
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ANALISIS

RECIPIENTES DESTINADOS A LA RECOLECCION DE LOS DESECHOS
Sitio o vertedero en donde se arrojanresiduos solidos de forma controlada, en donde
existen técnicas de manejo y en el que se ejerce controlpara que no representa riesgos

para la salud humana y el medio ambiente.

N Porcentaje
Recipientes para recoleccion Coeficiente de nivel de
Talleres ;
riegos
AREAS DISTRIBUIDAS 5 0 47,50%
>A2 3 5 40,0%
< A2 TACHOS 1 16 12,5%
Ninguno 0 19 0%

e EI 47,5% de los talleres no posee recipientes para la recoleccion de desechos, el
40% tienen menor de dos tachos o tanques para la recoleccion, el 12,5% posee
una cantidad mayor de 2 tachos o tanques y ningun taller utiliza el suelo
apropiado para el manejo de desechos solidos la recoleccion desechos.
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Existe desprendimiento de material particulado al ambiente por trabajo de

maquinaria.
Nombre Beneficiario/a Si No
1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo 1
2 Allo Silva Edison Hemogenes 1
3 Araujo Urbina Edgar Rolando 1
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1
5 Buenaifio Manzano Marco Rodrigo 1
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo
7 Freire Vinueza Angel Wilson 1
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1
9 Gavilanes Castro Holger Levy 1
10 Guerra Chamba Jesus Salvador 1
11 Guerrero Medina José Washington
12 Guerrero Medina Magda Alicia
13 Guevara Herrera JesuUs Ernesto 1
14 Jara Rojas Dario Cornelio 1
15 Jordan Acosta Victor Gonzalo 1
16 Lema Lema Arquilan Oscar 1
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto 1
18 Medina Luis Hermel
19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio
20 Moposita Analuisa Willian Eduardo 1
21 Moreta Criollo Luis Gallardo
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto 1
23 Palango Soria Luis Adan
24 Paredes Pazmifio Jaime Rene
25 Paredes Rios Freddy Hermes 1
26 Pico Medina Cruzcaya 1
27 Portero Nufiez José Antonio 1
28 Quispe Apo Roberto Vinicio 1
29 Rios Cruz Edison Cesario 1
30 Rios Freire Aurelio Olaya 1
31 Robalino Gamboa Angel Tito 1
32 Rojas Jara Segundo Ricardo
33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias 1
34 Ruiz Sanchez Eduardo Enrique 1
35 Silva Luis Medardo 1
36 TobarJosé Luis 1
37 Trocoso Manzano Cristian Alberto 1
38 Trocoso Manzano Raul Nicanor 1
39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio 1
40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos 1
TOTAL 33 7
PORCENTAJE 82,5% 17,5%
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DESPRENDIMIENTO DE MATERIAL PARTICULADO AL
AMBIENTE
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ANALISIS

DESPRENDIMIENTO DE MATERIAL PARTICULADO AL AMBIENTE

Se determina deacurdo al grado de emanaciones producidas por plantas industriales

e Enel 82,5 % de los talleres no existe desprendimiento de material particulado al
ambiente por trabajo de maquinaria y el 17,5% existe desprendimiento de
material particulado.

e El material particulado en la mayoria de los talleres existen desprendimiento los
cuales esta propagados en el ambiente de trabajo cuando cuentan con paredes; en
caso contrario estas particulas se dispersan al ambiente lo cual causa
enfermedades de caracter respiratoria produciendo dafios pulmonares a los
trabajadores que no cuentan con un respectivo equipo de seguridad y a las

personas que se entran aledafias a los talleres
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Cuenta con sistemas de captacion o aspiracion de material particulado

Nombre Beneficiario/a Si No
1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo 1
2 Allo Silva Edison Hemogenes 1
3 Araujo Urbina Edgar Rolando 1
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1
5 Buenafio Manzano Marco Rodrigo 1
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 1
7 Freire Vinueza Angel Wilson 1
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1
9 Gavilanes Castro Holger Levy 1
10 Guerra Chamba Jesus Salvador 1
11 Guerrero Medina José Washington 1
12 Guerrero Medina Magda Alicia 1
13 Guevara Herrera Jesus Ernesto 1
14 Jara Rojas Dario Cornelio 1
15 Jordan Acosta Victor Gonzalo 1
16 Lema Lema Arquilan Oscar 1
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto 1
18 Medina Luis Hermel 1
19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio 1
20 Moposita Analuisa Willian Eduardo 1
21 Moreta Criollo Luis Gallardo 1
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto 1
23 Palango Soria Luis Adan 1
24 Paredes Pazmifio Jaime Rene 1
25 Paredes Rios Freddy Hermes 1
26 Pico Medina Cruzcaya 1
27 Portero Nufiez José Antonio 1
28 Quispe Apo Roberto Vinicio 1
29 Rios Cruz Edison Cesario 1
30 Rios Freire Aurelio Olaya 1
31 Robalino Gamboa Angel Tito 1
32 Rojas Jara Segundo Ricardo 1
33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias 1
34 Ruiz Sanchez Eduardo Enrique 1
35 Silva Luis Medardo 1
36 TobarJosé Luis 1
37 Trocoso Manzano Cristian Alberto 1
38 Trocoso Manzano Raul Nicanor 1
39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio 1
40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos 1
TOTAL 0 40
PORCENTAIJE 0,00% 100,00%
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SISTEMAS DE CAPTACION O ASPIRACION DE MATERIAL
PARTICULADO
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ANALISIS

SISTEMAS DE CAPTACION O ASPIRACION DE MATERIAL
PARTICULADO

La recoleccion del polvo y virutas es de imperiosa necesidad en la industria maderera,
para que el aire dentro y fuera de la planta se mantenga limpio, y evitar asi perjuicios en
la salud de los trabajadores, a la vez que se eleva la seguridad y se previenen accidentes,
se reduce el desgaste de las maquinas y herramientas y se liberan éareas de trabajo

ocupadas con los residuos.

SISTEMAS DE
CAPTACION O
ASPIRACION

Sl

NO

e Ningan taller cuenta con un sistema de captacion o aspiracion de material
particulado.Todos los talleres del Gremio de Artesanos 8 de Julio no disponen
de un sistema de absorcion de polvo o viruta, por lo cual no contribuyen a la
disminucion de la contaminacién ambiental por polucién determinando que
todos los talleres de este gremio contaminan en un 100% al ambiente debidos a
los desechos por polucion que ellos emiten por su trabajo.
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El operario y demas trabajadores poseen equipo de proteccién para labores

con material particulado.

Nombre Beneficiario/a Si No

1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo 1
2 Allo Silva Edison Hemogenes 1
3 Araujo Urbina Edgar Rolando 1
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1
5 Buenafio Manzano Marco Rodrigo 1
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 1
7 Freire Vinueza Angel Wilson 1
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1
9 Gavilanes Castro Holger Levy 1
10 Guerra Chamba Jesus Salvador 1
11 Guerrero Medina José Washington 1
12 Guerrero Medina Magda Alicia
13 Guevara Herrera Jesus Ernesto 1
14 Jara Rojas Dario Cornelio 1
15 Jordan Acosta Victor Gonzalo 1
16 Lema Lema Arquilan Oscar 1
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto 1
18 Medina Luis Hermel 1
19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio 1
20 Moposita Analuisa Willian Eduardo 1
21 Moreta Criollo Luis Gallardo
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto 1
23 Palango Soria Luis Adan
24 Paredes Pazmifio Jaime Rene 1
25 Paredes Rios Freddy Hermes 1
26 Pico Medina Cruzcaya 1
27 Portero NUfiez José Antonio 1
28 Quispe Apo Roberto Vinicio 1
29 Rios Cruz Edison Cesario 1
30 Rios Freire Aurelio Olaya 1
31 Robalino Gamboa Angel Tito 1
32 Rojas Jara Segundo Ricardo 1
33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias 1
34 Ruiz Sadnchez Eduardo Enrique
35 Silva Luis Medardo 1
36 TobarJosé Luis 1
37 Trocoso Manzano Cristian Alberto
38 Trocoso Manzano Raul Nicanor
39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio 1
40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos 1

TOTAL 34 6

PORCENTAJE 85% 15%
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EQUIPO DE PROTECCION PARA LABORES CON
MATERIAL PARTICULADO.

100%

80%
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40% 15%

20%

0% -

No

ANALISIS

EQUIPO DE PROTECCION PARA LABORES CON MATERIAL
PARTICULADO.

Los equipos de proteccion individual para material particulado constituyen un
importante recurso para el control de riesgos profesionales, cuyo control se hace
inadecuado por otros medios. No obstante, es necesario tener plena informacion sobre la

proteccion real que ofrecen

e EI 85% de los talleres sus trabajadores que poseen equipo de proteccion para
labores con material particulado y en el 15% de los talleres los trabajadores no
poseen ningun equipo de proteccion pero también se debe mencionar que los
duefios no supieron explicar que ellos cuentan con el equipo de seguridad peo
sus trabajadores no les gustaba utilizarlo de la misma manera algunos talleres
cue tan con este equipo pero ya de forma obsoleta
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Existe la debida clasificacion y separacion de los desechos sélidos de la basura

comun
Nombre Beneficiario/a Si No

1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo 1
2 Allo Silva Edison Hemogenes 1
3 Araujo Urbina Edgar Rolando 1
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1
5 Buenafio Manzano Marco Rodrigo 1
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 1
7 Freire Vinueza Angel Wilson 1
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1
9 Gavilanes Castro Holger Levy 1
10 Guerra Chamba Jesus Salvador 1
11 Guerrero Medina José Washington 1
12 Guerrero Medina Magda Alicia 1
13 Guevara Herrera Jesus Ernesto
14 Jara Rojas Dario Cornelio 1
15 Jorddn Acosta Victor Gonzalo
16 Lema Lema Arquilan Oscar 1
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto
18 Medina Luis Hermel
19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio
20 Moposita Analuisa Willian Eduardo 1
21 Moreta Criollo Luis Gallardo
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto 1
23 Palango Soria Luis Adan
24 Paredes Pazmifio Jaime Rene 1
25 Paredes Rios Freddy Hermes 1
26 Pico Medina Cruzcaya
27 Portero Nufiez José Antonio 1
28 Quispe Apo Roberto Vinicio 1
29 Rios Cruz Edison Cesario 1
30 Rios Freire Aurelio Olaya 1
31 Robalino Gamboa Angel Tito 1
32 Rojas Jara Segundo Ricardo 1
33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias 1
34 Ruiz Sanchez Eduardo Enrique 1
35 Silva Luis Medardo 1
36 Tobar José Luis 1
37 Trocoso Manzano Cristian Alberto 1
38 Trocoso Manzano Raul Nicanor 1
39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio 1
40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos

TOTAL 19 21

PORCENTAJE 47,50% 52,50%
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CLASIFICACION Y SEPARACION DE LOS DESECHOS
SOLIDOS

54,00%

52,00%

50,00%
48,00%
46,00%

44,00% -

ANALISIS
CLASIFICACION Y SEPARACION DE LOS DESECHOS SOLIDOS
Se debe realizar la debida clasificacion de los desechos solidos que son producidos por

cada taller carpintero desechos no deben se arrojados a rellenos sanitarios, canales etc.

e EI 47,5 % de los talleres realiza una debida clasificacion y separacion de los
desechos sélidos de la basura y el 52,5% no realiza ninguna clasificacién de los
desechos solidos de la basura.

e Segun la Guia de Précticas Ambientales se deberia clasificar los desechos de
madera polvo y aserrin y almacenarlos en recipientes diferentes el 47.5% de los
talleres solo clasifica sin destinar un recipiente adecuado para su

almacenamiento.
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Existe reciclaje en su taller

Nombre Beneficiario/a Si No
1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo 1
2 Allo Silva Edison Hemogenes 1
3 Araujo Urbina Edgar Rolando 1
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1
5 Buenafio Manzano Marco Rodrigo 1
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 1
7 Freire Vinueza Angel Wilson 1
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1
9 Gavilanes Castro Holger Levy 1
10 Guerra Chamba Jesus Salvador 1
11 Guerrero Medina José Washington 1
12 Guerrero Medina Magda Alicia 1
13 Guevara Herrera JesuUs Ernesto 1
14 Jara Rojas Dario Cornelio 1
15 Jordan Acosta Victor Gonzalo 1
16 Lema Lema Arquilan Oscar 1
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto 1
18 Medina Luis Hermel 1
19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio 1
20 Moposita Analuisa Willian Eduardo 1
21 Moreta Criollo Luis Gallardo 1
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto 1
23 Palango Soria Luis Adan 1
24 Paredes Pazmifio Jaime Rene 1
25 Paredes Rios Freddy Hermes 1
26 Pico Medina Cruzcaya 1
27 Portero Nufiez José Antonio 1
28 Quispe Apo Roberto Vinicio 1
29 Rios Cruz Edison Cesario 1
30 Rios Freire Aurelio Olaya 1
31 Robalino Gamboa Angel Tito 1
32 Rojas Jara Segundo Ricardo 1
33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias 1
34 Ruiz Sanchez Eduardo Enrique 1
35 Silva Luis Medardo 1
36 TobarJosé Luis 1
37 Trocoso Manzano Cristian Alberto 1
38 Trocoso Manzano Raul Nicanor 1
39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio 1
40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos 1
TOTAL 21 19
PORCENTAIJE 52,50% 47,50%
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RECICLAJE EN SU TALLER

53,00%
52,00%
51,00%
50,00%
49,00%
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45,00% - T

ANALISIS

Para la prevencion y control de la contaminacion del suelo, la generacion de residuos
solidos municipales, industriales, comerciales y de servicios, incorporando técnicas
apropiadas y procedimientos para su minimizacion, reuso y reciclaje de las actividades

generadoras de desechos sélidos no peligrosos

NO

e En el 52,5% de los talleres existe reciclaje, mientras que en el 47,5% no lo

realizan. Ya que no disponen de conocimientos adecuados sobre el tema.
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Cuél es el fin de los desechos s6lidos generados en su taller

Botados a los

Vende parala

Nombre Beneficiario/a rellenos Incineracion L L
L reutilizacion al publico
sanitarios

1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo 1
2 Allo Silva Edison Hemogenes 1
3 Araujo Urbina Edgar Rolando 1
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1
5 Buenafio Manzano Marco Rodrigo 1
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 1
7 Freire Vinueza Angel Wilson 1
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1
9 Gavilanes Castro Holger Levy 1
10 Guerra Chamba Jesus Salvador 1
11 Guerrero Medina José Washington 1
12 Guerrero Medina Magda Alicia 1
13 Guevara Herrera JesUs Ernesto 1
14 Jara Rojas Dario Cornelio 1
15 Jordan Acosta Victor Gonzalo 1
16 Lema Lema Arquilan Oscar 1
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto 1
18 Medina Luis Hermel 1
19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio 1
20 Moposita Analuisa Willian Eduardo 1
21 Moreta Criollo Luis Gallardo 1
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto 1
23 Palango Soria Luis Addn 1
24 Paredes Pazmifio Jaime Rene 1
25 Paredes Rios Freddy Hermes 1
26 Pico Medina Cruzcaya 1
27 Portero Nufiez José Antonio 1
28 Quispe Apo Roberto Vinicio 1
29 Rios Cruz Edison Cesario 1
30 Rios Freire Aurelio Olaya 1
31 Robalino Gamboa Angel Tito 1
32 Rojas Jara Segundo Ricardo 1
33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias 1
34 Ruiz Sédnchez Eduardo Enrique 1
35 Silva Luis Medardo 1
36 TobarJosé Luis 1
37 Trocoso Manzano Cristian Alberto 1
38 Trocoso Manzano Raul Nicanor 1
39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio 1
40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos 1

TOTAL 0 3 37

PORCENTAJE 0% 7,50% 92,50%
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ANALISIS

El reciclaje o reuso de los desechos es viable, debido a que se reutilizarian recurso y asi

disminuiremos lo contaminacién ambiental

USO FINAL

N Porcentaje
Coeficiente de nivel de
Talleres :
riegos
3 0 0,00%
2 3 7,5%
1 37 92,5%

e EIl 925% de los talleres venden los desechos sélidos para la reutilizacion al

publico, el 7,5% realiza la incineracion de los desechos sélidos y ningun taller

bota los desechos sélidos a los rellenos sanitarios. Este dato es alentador debido

a que los talleres estan conscientes del dafio que provocarian si se dieran un mal

uso de los desechos generados por estos talleres
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Realiza un manejo adecuado de recipientes de pinturas lacas etc.

NO
Nombre Beneficiario/a Si UTILIZAN
PINTURAS
1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo
2 Allo Silva Edison Hemogenes
3 Araujo Urbina Edgar Rolando 1
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 1
5 Buenafio Manzano Marco Rodrigo 1
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 1
7 Freire Vinueza Angel Wilson 1
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 1
9 Gavilanes Castro Holger Levy 1
10 Guerra Chamba Jesus Salvador 1
11 Guerrero Medina José Washington 1
12 Guerrero Medina Magda Alicia 1
13 Guevara Herrera Jesus Ernesto 1
14 Jara Rojas Dario Cornelio 1
15 Jorddn Acosta Victor Gonzalo 1
16 Lema Lema Arquilan Oscar 1
17 Manzano Nufiez Luis Gilberto 1
18 Medina Luis Hermel 1
19 Minga Gallegos Edmundo Fidencio
20 Moposita Analuisa Willian Eduardo 1
21 Moreta Criollo Luis Gallardo 1
22 Ortiz Pérez Carlos Alberto 1
23 Palango Soria Luis Adan 1
24 Paredes Pazmifio Jaime Rene 1
25 Paredes Rios Freddy Hermes
26 Pico Medina Cruzcaya 1
27 Portero Nufiez José Antonio
28 Quispe Apo Roberto Vinicio 1
29 Rios Cruz Edison Cesario 1
30 Rios Freire Aurelio Olaya 1
31 Robalino Gamboa Angel Tito 1
32 Rojas Jara Segundo Ricardo 1
33 Ronquillo Moposita Hugo Mesias
34 Ruiz Sanchez Eduardo Enrique 1
35 Silva Luis Medardo
36 TobarJosé Luis 1
37 Trocoso Manzano Cristian Alberto 1
38 Trocoso Manzano Raul Nicanor 1
39 Villafuerte Paez Hernesto Patricio 1
40 Yumbopatin Tisalema Juan Carlos 1
TOTAL 7 33
PORCENTAJE 17,50% 82,50%
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MANEJO ADECUADO DE RECIPIENTES DE PINTURAS
LACAS ETC.

Si NO UTILIZAN PINTURAS
LACAS ETC

ANALISIS
MANEJO ADECUADO DE RECIPIENTES DE PINTURAS LACAS ETC.

Clasificar ordenar organizar e identificar los recipientes de pintura, lacas, que se utilicen

garantiza disminuir un riesgo debido a que son volatiles con el fuego y calor

Sl

NO

El 17,5%

de los talleres realza un manejo adecuado de los recipientes de

pinturas lacas etc., y el 82,5% no utiliza pinturas, lacas etc., para su trabajo.

126



PLAN PARA EL CUMPLIMIENTO DE NORMATIVAS PARA LOS
TALLERES DE CARPINTERIA DE LOS SOCIOS DEL GREMIO DE
ARTESANOS PROFESIONALES DE LA MADERA Y AFINES DE
TUNGURAHUA 8 DE JULIO
Los talleres deben cumplir con las medidas de la Ordenanza Municipal; Medidas
Ambientales, Ordenanzas para la gestion Integral de residuos solidos en el cantdén
Ambato, Direccion de Gestion Ambiental del Municipio de Ambato, segln las medidas
establecidas en los articulos 73, 74,75 y 76 de la Ordenanza para la Prevencion y control

de la Contaminacion Ambiental.

FACTORES PROPIOS DE LAS INSTALACIONES

Delimitar el area de trabajo con techos y paredes controlando asi la emision de polvo al

ambiente estas deben estar correctamente distribuidas por areas de trabajo.

Anclar la maquinaria segun la distribucion de trabajo en pisos estables; segun la

utilizacion de las mismas.

Ubicar la maquinaria lejos de los linderos y en lugares con aislamiento acustico para
evitar molestias a los vecinos manteniendo el derecho de la poblacién a vivir en un

ambiente sano ecoldgico equilibrado que garantice la sostenibilidad y el buen vivir.
FACTORES DE PROTECCION

Utilizar los debidos equipos de proteccion personal segun los riesgos que estén
expuestos los trabajadores como son Guantes mascarillas proteccién para los ojos,

proteccion para los pulmones.

Contar con los requisitos para el permiso de los bomberos verificando que estos estén
cumpliendo con los parametros que me exige esta entidad como son extintores, botiquin

de primeros auxilios.

Realizar mantenimiento preventivos en las maquinas en periodos de tres meses hasta
maximo cinco meses, sustentando estas actividades con registros u hojas de vida de
cada maquina existente; para mantener la disponibilidad de la maquinaria; evitando
paros improductivos en los procesos de trabajo, accidentes laborales y mantenimientos

correctivos.
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FACTORES DE SITUACION

No se permite utilizar la via publica para realizar actividades relacionadas al trabajo
como son la carga y descarga de materia prima o productos terminados debiendo contar

con el area suficiente para estas actividades.

Las conexiones eléctricas del taller se deben revisar cada tres meses garantizando la
seguridad de las personas que laboran en el taller al igual que su infraestructura y

maquinaria estas debe estar aislada fijadas a un lugar y protegidas (con canaletas).

Toda edificacién dispondra de al menos una fachada accesible al ingreso de
losvehiculos de emergencia, a una distancia maxima de ocho (8) metros libres de
obstaculoscon respecto a la edificacion.

Las precauciones estructurales proveen a una edificacion de la resistencianecesaria
contra un incendio, limitando la propagacion del mismo y reduciendo al minimoel

riesgo personal y estructural.

Las areas de circulacién comunal, pasillos y gradas deben construirse conmateriales
retardantes al fuego o tratados con procesos ignifugos,en cualquier estructura, paredes,

techos, pisos y recubrimientos.
GENERACION DE DESECHOS SOLIDOS

Los residuos de madera, polvo y aserrin, deben ser clasificados y almacenados en

recipientes separados e identificados.

Designar un area adecuada para el almacenamiento de los residuos la misma debe estar
protegida de la lluvia, el viento y localizada en lugares donde no funcionen equipos

eléctricos o existan conexiones eléctricas.

Los residuos procedentes del tratamiento de la madera como es el polvo aserrin o

segmentos de madera no se debe mezclar con la basura doméstica.
USO FINAL DE LOS DESECHOS

En su mayor parte se debe realizar el reciclaje o reutilizacion de los residuos de los
productos procedentes a la adquisicion y tratamiento de la materia prima, tanto los

desechos del tratamiento de la madera como sus envases.
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GESTION CON DESECHOS LIiQUIDOS

Evitar que los desechos liquidos como son lacas pinturas o solventes si los utilizara; no
se viertan en alcantarillas o suelos estos; deben prepararse de acuerdo a su volumen de

utilizacion evitando desperdicios provocando la contaminacion del ambiente.
FACTORES DE RIESGO DE INCENDIO Y MEDIDAS A ADOPTAR

Cuando se producen incendios en carpinterias, sus consecuencias suelen ser muy graves
o incluso catastroficas en un numerosignificativo de casos. Esto es debido a una serie de
factores de riesgo, especificos de la actividad, que hacen que tanto la probabilidadcomo

la intensidad del siniestro sean elevadas. Dichos factores son:

* Generacion de grandes cantidades de polvo y serrin en el mecanizado de la madera,

susceptible de originaratmosferas explosivas.
* Uso de productos de acabado altamente inflamables, cuya concentracion en el
ambiente también puede originar unaexplosion en presencia de un foco de ignicién.

* Gran carga de fuego presente en la actividad, lo cual hace que el incendio, una vez

desarrollado, sea dificil deextinguir.

Abundando en la experiencia siniestral de carpinterias, las causas de incendio, por orden

de importancia, son las siguientes:

» Fallos eléctricos a consecuencia de infradimensionado, mal disefio y falta de

mantenimiento.
* Operaciones de soldadura y corte.
* Manejo inadecuado de productos inflamables y descuidos en operaciones peligrosas.

* Chispas procedentes de rozamientos y fricciones en mdaquinas, asi como chispas

producidas por cuerpos extrafios enel sistema de aspiracion de viruta, serrin y polvo.
* Aparatos de calefaccion inadecuados (estufas, braseros, etc).
* Otros

Més de la mitad de los incendios se producen durante la noche, locual se explica por
actos malintencionados o evolucién desde una situacién peligrosa a un incendio por

ausencia de personal que lo atajea tiempo.
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La maquinaria de los talleres de carpinteria se ha renovado en los ultimos afios, fruto de
la competitividad y deuna normativa mas estricta, siendo frecuente encontrar maquinas
estancas que incorporan extraccion de polvos o vapores. Tambien seha pasado del taller
artesanal, integrado en la poblacion, a naves industriales ubicadas en poligonos, mucho
mejor acondicionadas y enlas que se puede lograr una distribucion de espacios (&reas de
maquinaria, almacenes y servicios generales), mas racional. Todo esto hahecho que se
reduzcan en parte los factores de riesgo tradicionales, pero aun asi, siguen
produciéndose siniestros debidos a la noobservancia de alguna, o varias, de las

siguientes medidas de seguridad:
Atmosferas explosivas:

Tanto el polvo procedente de las operaciones de mecanizado como los compuestos
organicos volatiles de los procesos de acabado sonsusceptibles de generar atmosferas

explosivas. Por este motivo, es recomendable adoptar las siguientes medidas:

* Todas las maquinas generadoras de polvo, serrin o viruta deben tener una extraccion
neumatica local que, a través deconductos, depositen el residuo en silos situados en el
exterior de la carpinteria, que seran vaciados con frecuencia paraque no se produzcan
fendmenos de autocombustion. El sistema debe ir provisto de tomas de tierra, asi como
de un sistema de alivio de explosiones. Una mayor proteccion se consigue con
deteccidn de chispas y un sistema automatico de extincion mediante agua en el interior

de los conductos.

* Para la extraccion de vapores inflamables también deben existir conductos,
independientes de los anteriores, en los que se realice una limpieza periddica para evitar

acumulaciones.
Maquinaria de proceso:

* Hay que prestar especial atencion a la presencia de puntos calientes en las maquinas de
proceso, los cuales puedendeberse a problemas eléctricos 0 mecanicos. EI mejor modo
de deteccion de este tipo de problemas es mediante laaplicacion de tecnicas de

mantenimiento predictivo (termografias y analisis de vibraciones).

* Por otras parte, pequenas herramientas de mano, que pueden parecer menos peligrosas

que las grandes maquinaspueden generar suficiente calor para originar un incendio.
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Servicios auxiliares:

Dependiendo del tamafio de la industria, en las carpinterias podremos encontrar una o
varias de las siguientes instalaciones generales: centro de transformacion eléctrica, sala

de calderas e instalacion de aire comprimido.
Aire comprimido

El principal riesgo de esta instalacion es la explosion del calderin. Por esta razén los
compresores también se sitian enun recinto independiente o anexo a fabrica, con uno de

sus cerramientos preparado para liberar la onda de presion.
Dicho cerramiento estara orientado de forma que los dafios ocasionados sean minimos.

El adecuado tratamiento de este factor de riesgo se completa con la ejecucion de

revisiones anuales asi como unaprueba de presion cada diez afios.
MEDIOS DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS

Medidas constructivas:

La configuracion ideal de una industria de este tipo seria la siguiente:

* Almacenamientos independientes de la zona de produccion y a su vez, almacenes
distintos para: materia prima (madera ysimilares), chapa, material de tapizado,
productos quimicos, herrajes y embalajes. De todos ellos, el mas importante es el de
inflamables, que siempre debe ir separado del resto del edificio, o incluso situarse en

edificacion aparte, con instalacion eléctrica antideflagrante y adecuada ventilacion.

* Servicios auxiliares en sectores de incendio independientes, tal y como se ha descrito

en el apartado anterior.

* Dentro de la zona de produccion, el barnizado es la operacion mas peligrosa, por lo
que seria deseable independizarla del resto de fabricacion, idealmente en un edificio
separado mas de diez metros del resto, para evitar la transmision del incendio por

radiacion.

» Cuando se almacena madera a la intemperie, €sta debe estar suficientemente separada
de los cerramientos de la nave, y debepreverse la ubicacion de medios de extincion en

las cercanias.
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PLAN DE MANEJO AMBIENTAL

TIPO DE

MEDIDA PROGRAMA MEDIDA PLAZO CUMPLIMIENTO DE:
Monitoreo del adecuado
funcionamiento de la Calidad ambiental:
maquinaria Cada 3 meses Monitoreo y seguimiento
PREVENTIVO PREVENTIVO a y & '
Monitoreo del adecuado
funcionamiento de los Calidad ambiental:
sistemas eléctricos Cada mes Monitoreo y seguimiento
PREVENTIVO PREVENTIVO '
Gerencia Produccién:
] ) Sistemna de extraccion de Disponer recursos, contratar disefio y obras.
MITIGACION MITIGACION N Cada semana Seguridad y gestion ambiental:
polvo en el interior de los e L
Seguimiento y apoyo al disefio y obras.
talleres.
) ] Mejora del ambiente de Cada dos meses Seguimiento y consultas al personal.
MITIGACION MITIGACION trabajo.

CAPACITACION

CAPACITACION
AMBIENTAL

Capacitacion para
Implementar una cultura
ambiental Dos veces al
dentro del gremio afio

Gestion deCalidad:
Capacitacion a los miembros del gremio
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CAPACITACION

CAPACITACION

Capacitacion
para
implementar
y mejorar la seguridad
industrial en los talleres

Cada 6 meses

Capacitacion a los miembros del gremio
Gestion de
Calidad y seguridad industrial

AMBIENTAL .
del gremio
Departamento de
Calidad (Gestion
Mejoramiento y de Desechos):
] ampliacion del Una vez a la Definicion de las normas y elaboracion del
PREVENTIVA GESTION DE protocolo interno de semana manual.
CORRECTIVA DESECHOS gestion integral Departamento de Seguridad y Salud
de desechos Ocupacional:
Capacitacion, control y
seguimiento
Adecuacion de las areas de
almacenamiento Cada semana Departamento (,je
PREVENTIVA GESTION DE temporal de _Igs desechos y Czlldgd (Gﬁstlon
CORRECTIVA DESECHOS resiauos e Desechos)
SEGURIDAD seF:;TI] iF;I:é?c'?rrl] Lar? Ilznp?:nta
INDUSTRIAL ¥ de Una vez al afio Implementacion y mantenimiento
CORRECTIVA SALUD - '
OCUPACIONAL produccion
Medida de mejora del
PREVENTIVA CONTINGENCIAS sistema de prevénci(’)n de
Y GESTION DE . i Cada dos meses . -
RIESGOS Y RIESGOS incendio Implementacion, control y seguimiento.

CONTINGENCIAS
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TABLA DE EVALUACION DEL NIVEL DE RIESGOS

EVALUACION
NIVEL DE RIESGO SIGNIFICADO

Es necesario controlar el riesgo en el minimo tiempo
RIESGO MEDIO posible (Requiere de Plan y Brigadas de Emergencia). 46-60
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NIVEL DE RIESGO PARA CADA TALLER

1 Acosta Pazmifio Milton Gonzalo 60
2 Allo Silva Edison Hemogenes 62
3 Araujo Urvina Edgar Rolando 51
4 Benitez Mesa Edwin Fernando 54
5 Buenafio Manzano Marco Rodrigo 46
6 Chulco Ruiz Carlos Medardo 52
7 Freire Vinueza Angel Wilson 60
8 Fuentes Barona Gustavo Marcelo 56
9 Gavilanes Castro Holger Levy 66
10 | Guerra Chamba Jesus Salvador 63
11 | Guerrero Medina José Whashintong 66
12 |Guerrero Medina Magda Alicia 50
13 | Guevara Herrera Jesus Ernesto 62
14  |Jara Rojas Dario Cornelio 56
15 |Jordan Acosta Victor Gonzalo 50
16 |Lema LemaArquilan Oscar 53
17 | Manzano Nufiez Luis Gilberto 58
18 |Medina Luis Hermel 56
19 |Minga Gallegos Edmundo Fidencio 60
20 | MopositaAnaluisaWillian Eduardo 49
21  |Moreta Criollo Luis Gallardo 44
22 | Ortiz Pérez Carlos Alberto 50
23 |Palango Soria Luis Adan 56
24 | Paredes Pazmifio Jaime René 60
25 |Paredes Rios Freddy Hermes 70
26 |Pico Medina Cruzcaya 53
27 |Portero Nufiez José Antonio 52
28 | Quispe Apo Roberto Vinicio 65
29 |Rios Cruz Edison Cesario 51
30 |Rios Freire Aurelio Olaya 68
31 |Robalino Gamboa Angel Tito 59
32 |Rojas Jara Segundo Ricardo 47
33  |Ronquillo Moposita Hugo Mesias 50
34 |Ruiz Sanchez Eduardo Enrique 61
35 |Silva Luis Medardo 56
36 | Tobar José Luis 49
37 | Troncoso Manzano Cristian Alberto 50
38 | Troncoso Manzano Raudl Nicanor 48
39 | Villafuerte Paez Ernesto Patricio 50
40 | YumbopatinTisalema Juan Carlos 53
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Vista a los talleres del “GREMIO DE ARTESANOS PROFESIONALES DE LA
MADERA Y AFINES DE TUNGURAHUA 8 DE JULIO “este taller se dedica a la

fabricacion de artesanias y utensilios de cocina en madera

Ingreso a las areas de trabajo
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Apilamiento de la materia prima para la elaboracion de las artesanias y los utensilios de
Cocina

Apilamiento de la materia prima
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Areas de trabajo almacenamiento de herramientas
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Areas de trabajo zonas de corte
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Sefalética

Sefalética
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Extintor

Areas de trabajo maquina torneadora
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Talleres

Areas de trabajo zona de almacenamiento de producto terminado
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Areas de lacado de los productos
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Esta evaluacion se cumplio con satisfaccion debido a la ayuda que nos brindd el
propietario del taller
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Evaluacion realizado por los estudiantes de la Universidad Técnica de Ambato Facultad
de Ingenieria Civil y Mecénica Carrera de Ingenieria Mecénica
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Inspeccion de las instalaciones eléctricas
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Inspeccion de las instalaciones eléctricas

Inspeccidn de las instalaciones eléctricas
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Inspeccidn de los desechos sélidos generados por el taller

Inspecciodn de los desechos sélidos generados por el taller
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INTRODUCCION

En la actualidad existe un desconocimiento del grado de contaminacion por el polvo y
desechos solidos generado en los talleres de carpinteria y aserraderos, debido a que no
existe un estudio y registro sobre el tema por lo cual existe un desconocimiento sobre
las normativas vigentes, ya sea por el desinterés de los artesanos o por la poca difusion
por parte de los organismos de control, y por ultimo se ha detectado que no tienen un
pleno conocimiento sobre los riesgos que esto conlleva a sus empleadores y empleados,
por lo que no se ha identificado zonas inseguras en los procesos y existe muy poca
seguridad.

El presente proyecto busca mejorar las condiciones de trabajo de los socios del
“GREMIO DE ARTESANOS PROFESIONALES DE LA MADERA Y AFINES DE
TUNGURAHUA 8 DE JULIO “mediante un estudio del impacto ambiental ocasionado
por los talleres de carpinteria.

Se busca una mejora en la manipulacion de los desechos solidos generados por las

carpinterias a fin de contrarrestar enfermedades y contaminacion.

ANTECEDENTES.

La institucién estd integrada por 120 asociados, en su mayoria con instruccion
secundaria, los mismos que no tienen un desarrollado productivo adecuado, debido a un
escaso liderazgo, la deficiente capacitacion, desorganizacion de los socios, ausencia de
trabajo en equipo y escasa asistencia técnica. Factores que no han permitido

desarrollarse econdmica, social y productiva.

El bajo nivel tecnoldgico que existe en el medio ha hecho que en los talleres de los
socios no exista un control adecuado para minimizar el impacto ambiental generado por
el polvo, aserrin y viruta generada en los procesos, lo que ha originado que los entes de
control mediante ordenanzas nieguen el permiso de uso de suelos y el permiso
ambiental de funcionamiento, por lo que los socios tienen que en unos casos cerrar los
talleres y en otros casos buscar lugares un tanto alejados de la ciudad y obviamente de

los clientes.
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Con esta realidad, este proyecto pretende luego de hacer un estudio del impacto
generado por los talleres, dar recomendaciones a cada uno de los 40 socios interesados
para que se logre minimizar el impacto, y puedan cumplir con los requerimientos

béasicos exigidos por las ordenanzas anteriormente mencionadas.

RESUMEN

Elestudio de impacto ambiental por polucién en los talleres de carpinteria de los socios
del gremio de artesanos profesionales de la madera y afines de Tungurahua 8 de julio
fue realizado con los conocimientos adquiridos en la Universidad Técnica de Ambato,
Carrera de Ingenieria Mecénica, dicho estudio se lo realizo tomando en cuenta las
normativas vigentes en el pais para el analisis de cada taller de carpinteria.

1. NOMBRE DEL PROYECTO

“ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL POR POLUCION EN LOS TALLERES DE
CARPINTERIA DE LOS SOCIOS DEL GREMIO DE ARTESANOS
PROFESIONALES DE LA MADERA Y AFINES DE TUNGURAHUA 8 DE JULIO”

2. IMPACTO O BENEFICIO

La Universidad Técnica de Ambato, Carrera de Ingenieria Mecanica, en su aspiracién
de contribuir con la sociedad, ha visto la necesidad de brindar su ayuda al “GREMIO
DE ARTESANOS PROFESIONALES DE LA MADERA Y AFINES DE
TUNGURAHUA 8 DE JULIO “para disminuir en un cierto porcentaje la contaminacion
ambiental generada por los talleres de carpinteria.

El apoyo que se les brinda es direccionado a brindar recomendaciones y sugerencias de
como disminuir con lo polucion y asi mejorar los ambientes de trabajo basicamente
buscado la seguridad del personal que labora en dichos talleres y al mismo tiempo
optimizar tiempo y costos de produccidn obteniendo asi una reduccién de enfermedades

y accidentes laborales ocasionadas por la contaminacion generada por los talleres.
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3. CRONOGRAMA

Cronograma Planificado

Septiemb
re

Octubre

Noviembr
e

Diciembre

Ener

Componentes/Actividades/subactib
idades

Planificacion

COMPONENTE 1:

Realizar un estudio sobre el grado de
contaminacion por polucion

Actividad 1.1 Analisis sobre el grado de
contaminacion actual de los talleres.

Actividad 1.2. Andlisis y registro de los
datos sobre contaminacion

COMPONENTE 2:

Generar un plan para el cumplimiento
de normativas

Actividad 2.1 Interés por parte del
Empleador respecto al tema.

Actividad 2.2 Conocimiento adecuado de
las normativas vigentes.

COMPONENTE 3:

Determinar el nivel de riesgos que
existe en los talleres

Actividad 3.1 Establecimiento de areas y
procesos seguros en el taller

Actividad 3.2. Concientizar al
Empleador y los trabajadores sobre el
nivel de riesgo al que se encuentran
expuestos.

Actividad 3.3 Estudio sobre un sistemas
de seguridad industrial.

Informe

100
hora

180
hora

80
hora

140
hora

20
hora
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Ejecutado

Componente 1. Realizar
Nombre del |Planificacio| unestudio sobre el Componente 3. Determinar el nivel | Informe ot
Y . ) . ota
alumno n |gradode contaminacion de riesgos que existe en los talleres | final
por polucion
Actividad 1.1  |Actividad 1.2, [Actividad2.1 [Actividad2.2 |Actividad3.l |Actividad3.2. |Actividad3.3
Concientizar al
Andlisis sobre oslsisy Interés por Conocimiento Establec/imient Empletadorylos Etudlo sobre
elgradode ) parte del 0 de dreas y|trabajadores )
., |registrodelos adecuado de i un sistemas de
contaminacion Empleador |procesos sobre el nivel )
datos sobre las normativas ) seguridad
actual de los . |respectoal ) seguros en elderiesgoal que|. )
contaminacién vigentes. industrial.
talleres. tema. taller se encuentran
expuestos.
1. Alcaciega Eduardol 20 2 2 15 1 g7
2. CascoJosé Lus [ 20 2 2 15 12 87
3. Glerrero )] 2 2 2 5 1 86
4. Guato Ana 20 20 15 17 12 84
5. Moraks 20 20 20 1 7 10 8
6. SailemaTannia 20 2 20 1 7 10 8
Total 100 180 80 140 0 520
Periodo 17-23-sep | 24 sep-210c |22 oc-21nov| 12-25nov | 26-30nov | 1-16dic | 17-23dic | 24-31dic | 1-14ene

4. OBJETIVOS
4.1. OBJETIVO GENERAL O PROPOSITO.
e Realizar un estudio de impacto ambiental por polucion generada en los talleres
de carpinteria de los socios del Gremio de Artesanos Profesionales de la Madera

y Afines de Tungurahua 8 de julio
4.2. OBJETIVOS ESPECIFICOS O COMPONENTES.
e Realizar un estudio sobre el grado de contaminacion por polucion

e Generar un plan para el cumplimiento de normativas

e Determinar el nivel de riesgos que existe en los talleres
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5. RECURSOS MATERIALES Y HUMANOS

5.1. Recursos materiales

PRESUPUESTO POR CONCEPTO DEL PROYECTO
CONCEPTO APORTE TOTAL
APORTE RECURSOS USD.
COMUNIDAD PROPIOS
Personal 150 300 450
Equipos 150 50 200
Materiales y Suministros 100 150 250
Pasajes 50 200
Servicios (refrigerios, 50 150 50
fotocopias, etc.)
Total USD $500 $650 $1150
5.2. Recursos humanos
Horas totales por componente
Componente 1. Realizar
Planificacid| un estudio sobre el Componente 3. Determinar el nivel | Informe ot
n grado de contaminacion de riesgos que existe en los talleres | final
por polucion
100 180 140 2 520
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TOTAL HORAS POR ALUMNO

Nombre del alumno Total

1. Alcaciega Quinga Eduardo Efrain 87
2. Casco Chango José Luis 87
4. Guato Pillapa Ana Geoconda 84
3. Guerrero Lara Eduardo Santiago 86
5. Morales Rovalino VVanessa Fernanda 88
6. Sailema Hurtado Tannia Alexandra 88
Total 520

6. RESULTADO DEL PROYECTO

6.1. Productos y/o servicios obtenidos

En este proyecto se cumplié con los objetivos propuestos por los estudiantes de la
Universidad Técnica de Ambato, Carrera de Ingenieria Mecanica, en el gremio de
artesanos profesionales de la madera y afines de Tungurahua 8 de julio de acuerdo con
lo programado.

Gracias al apoyo y colaboracion de los socios se realizo las visitas a cada uno de los
talleres y asi permitiéndonos realizar las evaluaciones del estado actual en el que se
encuentran estas carpinterias se pudo ejecutar dicho proyecto y a la vez ayudarles con
recomendaciones y sugerencias para mejorar el estado defectuoso en el que
encontramos dichos talleres y hacerles conocer el nivel de contaminacidén que estan

generando.

Por medio de este proyecto el gremio de artesanos profesionales de la madera y afines
de Tungurahua 8 de julio se concientizaran del el dafio que estan provocando al generar
los desechos sélidos sin tener el conocimiento de que afectan principalmente a la

naturaleza y por ende a la comunidad que los rodea.
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6.2. NUmero de Beneficiarios

PROYECTO: “ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL POR POLUCION EN LOS
TALLERES DE CARPINTERIA DE LOS SOCIOS DEL GREMIO DE ARTESANOS
PROFESIONALES DE LA MADERA Y AFINES DE TUNGURAHUA 8 DE JULIO”

ENFOQUE

DESCRIPCION

BENEFICIARIOS

SEXO

HOMBRE

38

MUJER

2

SUBTOTAL

40

ETARIO

MENORES DE 15 ANOS

DE 15 A 29 ANOS

DE 30 A 64 ANOS

DE 65 Y MAS ANOS

SUBTOTAL

DISCAPACIDADES

FISICA

PSICOLOGICA

MENTAL

AUDITIVA

VISUAL

SUBTOTAL

PUEBLOS Y
NACIONALIDADES

INDIGENAS

OO, IOOIN

MESTIZOS

w
o

BLANCOS

AFROAMERICANQOS

MONTUBIOS

OTROS

OO0 |O|F

SUBTOTAL

NN
o

MOVILIDAD

ECUATORIANO EN
EXTRANJERO

EL

EXTRANJERO EN
ECUADOR

EL

SUBTOTAL
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6.3. Indicadores de logro

RESUMEN NARRATIVO DE
OBJETIVOS

INDICADORES VERIFIFICABLES
OBJETIVAMENTE

PRODUCTOS O RESULTADOS ALCANZADOS

FIN:

Minimizar el impacto ambiental
generado por los talleres de
carpinteria.

Disminuir la contaminacién ambiental
generada en los 40 talleres del gremio en
un 20% en el afio 2013

Se disminuird la contaminacion ambiental producida por los talleres del gremio
aplicando un plan de manejo ambiental.

PROPOSITO:

Condiciones de trabajo adecuadas
y poco contaminantes en los
talleres de carpinteria.

Establecer las condiciones de trabajo en 40
talleres de los socios del gremio en el afio 2012

Registro de implementacién del sistema de extraccién en los talleres.

COMPONENTE 1:
Realizar un estudio sobre el grado
de contaminacién por polucioén.

Informe del coordinador de la Asociacion 8 de
julio.

Informes de cada taller inspeccionado con conclusiones y recomendaciones entregadas
al coordinador de la entidad beneficiaria.

COMPONENTE 2:
Generar un plan para el

cumplimiento de normativas.

Un plan para el cumplimiento de las normas
rigiéndonos en lo establecido por las comisarias
ambientales para los 40 socios del gremio en el
afio 2013

Se elaboré un plan de cumplimiento de normativo para los talleres del gremio vigente
en el pais

COMPONENTE 3:
Determinar el nivel de riesgos que

existe en los talleres

Identificar el nivel de riesgo en un 100% en 40
los talleres del gremio en el afio 2012.

Informe del estado actual vy el nivel de riesgo en el que se encuentran los
talleres del gremio
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7. CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

Luego de concluido el proyecto se puede mencionar que con una adecuada coordinacion
y participacion tanto de los docentes como de los estudiantes, se pudo obtener
excelentes resultados, cumpliendo con los objetivos planteados asi se realiz6 un estudio
sobre el grado de contaminacién por polucién el mismo que se realiz6 en cada uno de
los talleres, ademés se generd un plan para el cumplimiento de normativas y se

determind el nivel de riesgos que existe en cada taller del Gremio.

Por lo mencionado se recomienda realizar nuevos proyectos de capacitacion con el
Gremio de Artesanos Profesionales de la Madera y Afines de Tungurahua 8 de Julio, ya
que con esto conseguira evitar riesgos laborales en los talleres y para mejorar las

condiciones de trabajo y la satisfaccion de los clientes.
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DESCRIPCION

El proyecto sera desarrollado de
acuerdo al ambito de accion del
“Gremio de Artesanos 8 de Julio™
Que comprende toda la Provmncia de
Tungurahua

i

Los beneficiarios son los miembros
de los distmtos talleres artesanales
afiliados al “Gremio 8 de Julio”,

quienes  podran  mejorar  las
condiciones de trabajo para los
empleados y clientes.

INTERES

La Universidad Técnica de Ambato
como entidad educativa entre los
prmcipios que orienta sus funciones
contempla la wvmculacion con la
soctedad como medio de mteraccion
de los estudiantes hacia el ambito
profesional.

FACULTAD DE INGENIERIA CIVIL ¥ MECANICA

OBJETIVOS

GENERAL

Realizar un estudio de mpacto
ambiental por polucion generada en los
talleres de carpmteria de los socios del
“Gremio de Artesanos Profesionales de
la Madera y Afmes de Tungurahua 8
de Julio”

ESPECIFICOS

+  Realizar un estudio sobre el grado
de contammacion por polucion.

o Generar un plan para el
cumplimiento de normativas.

+  Determmar el nivel de riesgos que
existe en los talleres.



