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INTRODUCCION

El avance de la ciencia y la técnica en la fabricacién de nuevos elementos que nos permitan
facilitar y afinar procesos, nos ha obligado a crear modernos instrumentos que ayuden a

realizar acciones de nuestro diario vivir y esto hace necesario disponer de la tecnologia.

Todos en algin momento hemos requerido de un taladro para efectuar diversas actividades,
ademas existe una gran demanda de productos que requieren ser perforados, bajo estas
circunstancias la automatizacién de este proceso es de vital importancia para la industria, es
asi que reduce abundantemente la necesidad del esfuerzo humano, asi como los costos de

fabricacion.

Con el inminente avance de la tecnologia sobre todo en el ambito de la automatizacion.
Nace la idea solida en “KREATECH LTDA”de construir un taladro automatico controlado
por computadora capaz de optimizar tiempos, brindar mayor precisién al momento de

efectuar orificios en circuitos impresos.

El presente proyecto cuenta con la tecnologia CNC también llamado Control Numérico Por
Computadora, es capaz de dirigir el posicionamiento de un érgano mecanico movil en

nuestro caso un taladro mediante 6rdenes elaboradas de forma automatica.

El control numérico se ha perfeccionado con el transcurso del tiempo sin embargo se
necesita de un software especializado que sea capaz de interactuar la plataforma graficay la

plataforma de control.

Para que el taladro pueda desplazarse a la posicion deseada y pueda perforar en el punto
exacto utilizaremos motores DC acoplados a un sistema que nos permita contabilizar los
giros, la interfaz de computacion es RS232 y el entorno de programa serd Visual Studio.

Net que le permite realizar movimientos longitudinales y transversales.



RESUMEN EJECUTIVO

La presente trabajo de investigacion tiene como tema: “AUTOMATIZACION DEL
PROCESO DE PERFORACION DE CIRCUITOS IMPRESOS PARA OPTIMIZAR
TIEMPOS DE PRODUCCION EN LA EMPRESA “KREATECH LTDA”

La automatizacién en los ultimos afios ha tenido un gran impacto en la industria ya que ha
mejorado y facilitado la ejecucién de procesos complejos para el ser humano, sin lugar a
dudas esta tecnologia ha pasado a ser indispensable, para competir en un mercado

globalizado, permite que el trabajo tedioso sea mas factible y eficiente.

El Capitulo | esté estructurado por el problema que se va a investigar, es decir se analiza las

causas y motivos que estan presentes en la empresa y que afecta directamente al producto.

El Capitulo Il contiene el Marco Tedrico, aqui se tiene un criterio mas amplio sobre los
beneficios y ventajas que puede brindar la automatizacion, ademas se detallan los

conceptos de las variables dependiente e independiente del problema de investigacion.

Capitulo 111 es un referente hacia la metodologia que se utiliza para la investigacion.

También se enfoca a solucionar problemas actuales suscitados en la empresa KREATECH.

Capitulo 1V es un concerniente sobre el analisis e interpretacién de los resultados obtenidos

en la investigacion efectuada a fin de conocer las causas y efectos del problema.

El capitulo V se extrae las conclusiones y recomendaciones de la investigacion, basados en
la entrevista a las personas involucradas en el proceso de elaboracion de circuitos

electrénicos.

En el sexto capitulo se plantea la propuesta junto a los datos informativos, la factibilidad y
la metodologia utilizada para el desarrollo de la investigacion, sobre todo se da solucion al
problema planteado con la creacion e implementacion del sistema de perforacion



automatico. Finalmente en el capitulo VII contiene las conclusiones y recomendaciones de
la propuesta y del dispositivo puesto en marcha es decir del sistema automatico para la

perforacion de circuitos impresos.



