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RESUMEN EJECUTIVO

El presente proyecto propone integrar las técnicas de intervencion textil en el
disefio de botones para la marca Creaciones Proafio dedicada a la sastreria en la ciudad
de Ambato, con el fin de transformar botones en des uso y residuos textiles que son
descartados sin ningun control para contrarrestar la contaminacion, partiendo de los
requerimientos de los sastres y microempresas similares para generar disefio de
botones que satisfagan las necesidades o preferencias especificas de este sector,
ofreciendo un valor agregado con la integracién de intervenciones textiles logrando
dar un distintivo a la indumentaria, para ello se incluy6é un enfoque cualitativo en el
cual se utilizd herramientas como entrevistas a sastres, disenadores de textil e

indumentaria y a ingenieros textiles.

La experimentacion con diferentes técnicas de intervencion textil evaluando
distintas condiciones de operatividad por medio de fichas de experimentacion y
valoracion, fue fundamental para determinar que las técnicas mas adecuadas para
incorporarse en botones son grabados laser, DTF, sublimado, plisado, patchwork,
acolchado, bordado y pintura manual, asegurando que los botones sean tanto

funcionales como estéticos.

Como resultado se obtuvo 63 propuestas de botones desarrollados a partir de
la metodologia de los nueve ambitos del disefio con la incorporacion de nueve técnicas
de intervencion textil incluyendo el UV DTF como una alternativa novedosa en el
mercado, estds muestras fueron recopiladas en un catalogo de botones, resultando
como una herramienta creativa e innovadora que responde a tendencias globales como

la responsabilidad con la naturaleza y la sostenibilidad.

PALABRAS CLAVES: INTERVENCIONES TEXTILES, DISENO DE
BOTONES, INSUMOS TEXTILES, DISEFERENCIACION, TECNICAS
ARTESANALES E INDUSTRIALES.
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ABSTRACT

This project proposes to integrate textile intervention techniques in the design
of buttons for the Creaciones Proaiio brand dedicated to tailoring in the city of Ambato,
in order to transform unused buttons and textile waste that are discarded without any
control to counteract pollution, Starting from the requirements of tailors and similar
micro-enterprises to generate button designs that meet the specific needs or
preferences of this sector, offering an added value with the integration of textile
interventions to give a distinctive look to the clothing, for this a qualitative approach
was included in which tools such as interviews with tailors, textile and clothing
designers and textile engineers were used.

Experimentation with different textile intervention techniques, evaluating
different operating conditions by means of experimentation and evaluation cards, was
fundamental to determine that the most appropriate techniques to incorporate in
buttons are laser engraving, DTF, sublimation, pleating, patchwork, quilting,
embroidery and manual painting, ensuring that the buttons are both functional and
aesthetic.

As a result, 63 proposals were obtained for buttons developed from the
methodology of the nine areas of design with the incorporation of nine techniques of
textile intervention including UV DTF as a novel alternative in the market, these
samples were compiled in a catalog of buttons, resulting as a creative and innovative

tool that responds to global trends such as responsibility with nature and sustainability.

KEYWORDS: TEXTILE INTERVENTIONS, BUTTON DESIGN,
TEXTILE INPUTS, DEFERENTIATION, ARTISAN AND INDUSTRIAL
TECHNIQUES.
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INTRODUCCION

En el presente proyecto de titulacion se abordard la integracion de técnicas de
intervencion textil en disefio de botones para la marca Creaciones Proafio de la ciudad
de Ambato, como una propuesta creativa e innovadora para utilizar los botones en des
uso y los residuos textiles que son desechados generando contaminacion. El objetivo
principal es disefiar botones para la diferenciacion de indumentaria de la marca
mencionada anteriormente por medio de la aplicacion de intervenciones textiles que
generen un valor agregado, propuestas disefiadas a partir de los requerimientos o
preferencias de sastres y disefiadores, con un estilo clasico creativo conectando la
sastreria con el campo y la naturaleza respondiendo a las tendencias actuales, dichos
disefios son recopilados en un catdlogo de botones, generando una herramienta creativa
e innovadora tanto para sastres como para disefiadores locales interesados en
diferenciar la indumentaria que fabrican y aplicar avios que contribuyan con la

sostenibilidad.

Esta investigacion incluye revision bibliografica que facilita la comprension de
las caracteristicas de los botones e intervenciones textiles para la aplicacion en el
disefio de botones, ademas presenta recopilacion de informacion por medio de
entrevistas, fichas de experimentacion y valoracion que permitieron la exploracion de
distintas técnicas de intervencion textil tanto artesanales como industriales
determinando las técnicas y condiciones de operatividad mas viables para ser usadas
en botones, de esta manera se estableci6 una base solida para el desarrollo de un
producto que satisfaga las necesidades del cliente aportando distincion y ampliando

las posibilidades creativas sin generar mas contaminacion.

En el capitulo I, se lleva a cabo una investigacion acerca de los antecedentes
en relacion con la tematica, con el fin de conocer que investigaciones se han realizado
con respecto al boton, insumos textiles y a la aplicacion de técnicas de intervencion
textil en los distintos contextos, facilitando la comprensiéon de experiencias,
caracteristicas, recomendaciones y limitaciones, ademas se justifica la relevancia del
proyecto y presenta los objetivos para el desarrollo del mismo para establecer el rumbo

del proyecto.



En el capitulo II, se presenta el marco referencial en el cual se recopila
informacion sobre las dos variables y su componente, fundamentando tedricamente
aspectos claves del boton y de las intervenciones textiles como caracteristicas o
tipologias, ademas se establece una base tedrica de principios y elementos del disefio
que seran introducidas dentro de la propuesta, cabe mencionar que se expone marcas

con un enfoque similar al proyecto.

En el capitulo III, se encuentra la investigacion de mercado, en la cual se realiza
un andlisis PEST, una herramienta que permitio la evaluacion de los factores politicos,
economicos, sociales, tecnoldgicos, ambientales y legales que influyen en el proyecto
tanto positiva como negativamente, esto es importante para guiar la toma de decisiones
partiendo de las oportunidades que presenta la creacion de nuevos disefio de botones
en el pais, ademas se realiza un anélisis de la competencia, de los recursos propios y

disponibles para el desarrollo de la propuesta.

En el capitulo IV, se aborda el marco metodologico, alli se estudia al publico
objetivo para lo cual se realiza un modelo de entrevista, modelo de ficha de
experimentacion e incluso de valoracion, después se selecciona la muestra mediante
una muestro no probabilistico por conveniencia determinado por criterios de inclusion
y exclusion, se realiza las entrevistas para su analisis consiguiendo conclusiones acerca
de preferencias o necesidades del publico objetivo, también se realiza la
experimentacion tomando recomendaciones de las entrevistas asegurando que el
producto final sea estético y funcional, ademas la informacion recolectada sera usada
en el disefio de las propuestas asegurando que el producto cumpla con los

requerimientos de los clientes.

El capitulo V, denominado tecnologias necesarias para la produccion, exhibe
el cronograma de actividades donde se especifica las actividades y los tiempos que
toma cada una de ellas para el desarrollo del proyecto, ademas se aborda el control de
calidad, la mano de obra, los recursos e infraestructura requerida, la seguridad

industrial y medio ambiental.

Para finalizar en el Capitulo VI, se desarrolla el producto o servicio propuesto,
empezando por presentar una lluvia de ideas que ayudan en el desarrollo del producto,

por consiguiente se analiza el perfil del cliente detallando su preferencias, sus hébitos,
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entre otros aspectos importantes, también se desarrolla un moodboard donde se
evidencie lo antes mencionado, ademds se presenta la identidad de marca y la
metodologia de los nueve ambitos del disefio en la que se analiza diferentes aspectos
para el proceso de disefio para garantizar propuestas con funcionalidad y estética
acordes a la investigacion, por ultimo se presenta conclusiones y recomendaciones de

los hallazgos en la investigacion.



CAPITULO I

ANTECEDENTES GENERALES

1.1.  Nombre del proyecto

Intervenciones textiles aplicadas en disefio de botones para la marca

Creaciones Proafio
1.2. Antecedentes (Estado de arte)

Boucher, F. (2009) en su libro * Historia del traje en occidente.: Desde los
origenes hasta la actualidad = afirma que los botones han experimentado una
transformacion significativa atreves del tiempo, tanto en materiales como en formas y
usos, sefiala que los registros mas antiguos de este objeto datan del 2000 a.C., cuando
se fabricaban de formas organicas concavas con conchas de moluscos, perlas y otros
materiales naturales, inicialmente en las culturas antiguas estos objetos cumplian una
funcidon ornamental y jerarquica, pero con el tiempo adquirieron un papel primordial
en la funcionalidad de las prendas por lo que se incorporé el uso de otros materiales
como los metales moldeables dandoles formas més circulares y planos, después con la
llegada de la revolucién industrial se los empez6 a fabricar masivamente con plastico
por lo que perdio su valor jerarquico y fueron mas accesibles, la forma que se les dio
fue la que hoy conocemos. Boucher evidencia la creatividad de las civilizaciones al
adaptar los recursos disponibles a sus necesidades, esta transformacion demuestra
como un pequefio objeto ha trascendido en el tiempo, transformdndose en un elemento

clave dentro del disefio y la confeccion textil.

Este estudio del traje permite concluir que los botones se han trasformado no
solo en materiales y funcionalidad, sino también como reflejo del desarrollo
tecnologico y cultural de la humanidad, demostrando que el boton representa la
capacidad que tiene el ser humano para adaptar objetos respondiendo a los
requerimientos tanto estéticos como practicos de cada época, por lo que esta
investigacion contribuye a comprender el rol que tiene el botdon y propone que se
seguird transformando en su forma, material y uso para satisfacer las nuevas
necesidades que existen en la sociedad actual, como lo es la contaminacion ambiental
causada por la industria textil con su produccién masiva.
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Para complementar Garcia, J. (2017) en su articulo "La moda no es capricho.
Mensajes y funciones del vestido en la Edad Media™ habla sobre la historia y
simbologia del boton, también describe como paso de ser un objeto de adorno a uno
funcional, recalca que empezd como un simbolo de religiosidad, para entonces su
ocupacion no era el abrochar prendas pero cuando la monarquia hizo uso de este objeto
paso a ser un elemento de ostentacion dado que eran hechos de metales y piedras
preciosas ademas que los trajes eran saturados de estos botones fue por esto que se le

dio una funcién remplazando a otros sistemas de broche que existian.

Dicho articulo aporta al proyecto dado que presenta aspectos que permiten
fundamentar la historia del botén y comprender su transformacion en su uso y
simbologia dado que proporciona informacion crucial sobre el valor simbdlico que se
le otorgo al boton, esto evidencia un trasfondo tematico y de valor que puede ser
utilizado en el disefio de botones comprendiendo de esta manera que es un insumo o
recurso fundamental en la confeccion de prendas que podria potenciar el disefio de

colecciones y no solo servir como un broche sino integrarlo en el disefio.

Por otra parte, Idrovo, T., y Pintado, G. (2015) en su tesis "Insumos textiles:
potencialidades de usos tradicionales y alternativos = afirman que existe una gran
necesidad de innovacion en insumos y su aplicacion, lo cual fue observado por parte
de estudiantes de la carrera de disefio textil y moda de la universidad del Azuay. Las
autoras brindan un catdlogo de insumos textiles que fueron encontrados en los
diferentes locales de la ciudad de Cuenca, catalogo en el cual describen caracteristicas
principales, potenciales usos tradicionales y alternativos de los insumos adaptando
materiales ya existentes tales como los botones, los cierres, el eldstico, entre otros;
ademas que para realizar su investigacion presenta el uso de herramientas como
entrevistas y fichas de experimentacion que le permitieron obtener innovacidon en

insumos expandiendo las posibilidades creativas y funcionales de estos elementos.

La investigacion y catdlogo de estas autoras es importante dado que resalta la
importancia de la innovacion en los insumos textiles como una respuesta a la necesidad
de estudiantes y disefiadores de modas por encontrar diversificacion en insumos para
la confeccidon, con los cuales puedan realizar piezas creativas, ademas que en su

catalogo describe caracteristicas y usos potenciales de los insumos lo que no solo



facilita el acceso a informacion técnica relevante, sino que también fomenta el
desarrollo de nuevas aplicaciones creativas y funcionales, esto demuestra que la
evolucion del sector de insumos textiles depende en gran medida de la capacidad de
reinterpretar y adaptar materiales existentes, abriendo camino a propuestas
innovadoras que pueden transformar la industria y enriquecer el proceso de creacion

en la moda.

Yupa, J. (2021) en su tesis * Experimentacion con materiales alternativos como
insumos para alta costura” aborda la escasez o ausencia de innovacion en insumos
textiles para alta costura lo cual determina después de realizar entrevistas a disefiadores
de la ciudad de Cuenca, por ello recolecta informacion bibliografica sobre esta linea
de vestuario que facilita entender la forma y disefio que deben tener los insumos para
ser usados en alta costura, para responder dicha problematica propone innovar en
botones mediante la experimentacion con materiales alternativos como las semillas de
aguacate, durazno, pino y tagua, dandoles forma y disefio por medio de la aplicacion
de técnicas de lijado, grabado, corte laser, con el fin de obtener nuevas opciones de
botones Unicos y sostenibles para implementar en prendas de este tipo de linea,

evidenciado de esta manera la importancia de la innovacion en esta area.

Este enfoque presenta nocidon de innovacidon en insumos para alta costura,
demuestra la factibilidad y potencial que tiene la experimentacién con botones por
medio de la aplicacion de técnicas de intervencion usadas en materiales para proponer
disefios que se ajusten a las necesidades funcionales y estéticas de la sastreria o alta
costura, también impulsa una visiéon mas ecoldgica dentro de la industria de la moda,
promoviendo el aprovechamiento de recursos naturales y alternativos para la

innovacion en botones reduciendo el impacto ambiental de los insumos tradicionales.

Parra Ramos, N. L. (2022) en su tesis "Desarrollo de un géenero textil no tejido
de celulosa vegetal para productos indumentarios” se centra en el desarrollo de un
material textil no tejido a base de la celulosa extraida de la hoja de achira, sin embargo
para su investigacion presenta una metodologia mixta con enfoque experimental en la
cual explora, prototipa y evaliia el material resultante, para ello presenta el uso de
herramientas como entrevistas y fichas de experimentacion que le permitieron analizar

la aceptacion de disefiadores de moda con respecto al uso de materiales alternativos en



sus disefios, tras el proceso de experimentacion Parra concluyo que el material no era
apto para ser usado en indumentaria ya que no poseia la resistencia adecuada, entonces
como solucion presenta el proceso de elaboracion de botones artesanales combinando
el textil no tejido con resinas, obteniendo asi botones que si cumplian con los

estandares de calidad para ser usados en prendas.

Dicho trabajo contribuye con el proyecto debido a su enfoque experimental y
sus principios de sostenibilidad, presenta un manejo de herramientas clave que
permitiran la manipulacion de materiales para el disefio de botones, asi mismo describe
y detalla el proceso de elaboracion artesanal de este insumo con el uso de resina lo que
abre la posibilidad de disefar botones a base de encapsulados de materiales
alternativos, ademas la metodologia usada puede ser adaptada al proyecto en curso ya
que la autora abordo procesos como el analisis, experimentacion y evaluacion del

resultado que son importantes para obtener un producto funcional.

Verified Market Reports (2025) en su investigacion "Botones de ropa Tamario
del mercado, ideas, FODA, crecimiento y pronostico 2032 realiza un andlisis del
mercado global de botones para indumentaria en el cual aborda diferentes aspectos
clave como el tamafio y proyeccion del mercado que sugiere un crecimiento del casi
50% entre 2024 y 2030, también realiza un analisis FODA donde expone existe una
creciente demanda de botones innovadores y sostenibles por lo que es oportuna la
integracion tanto de nueva tecnologia como de tendencias inclinadas a la sostenibilidad
ya que presentan nuevas posibilidades de comercializacidon, sin embargo el boton
enfrenta la competencia de otros sistemas de oclusion alternativos e inestabilidad en
costos de materia prima, por otra parte también presenta las principales empresas de
botones y segmenta el mercado destacando asi oportunidades de crecimiento, areas

claves para la innovacion e inversion.

El anélisis del mercado global del boton permite tener una clara vision del
contexto en el que se encuentra este insumo, también sirve como herramienta
estratégica para la toma de decisiones del proyecto, ademas el informe muestra que
este mercado sigue vigente y esta en crecimiento por lo que incentiva las futuras
investigaciones centradas en disefiar botones con inclinacién contempordnea y

experimental, por si fuera poco apoya el enfoque sostenible o de circularidad abriendo



paso a la exploracion de botones con valor agregado, como plus ayuda a segmentar o

posicionar el proyecto en un nicho de mercado.

Por otro lado Udale, J. (2016) en su manual “Diserio textil: tejidos y técnicas”
profundiza en el estudio de fibras, tejidos y acabados por lo cual menciona que el
disefio textil es fundamental en la industria de la moda, para ello hace un recorrido
historico de como el disefio textil a influenciado en la sociedad en las diferentes épocas
y como actualmente se busca su innovacion con el avance de la tecnologia,
posteriormente brinda informacién detallada sobre la estructura del tejido y como
manipularlo con técnicas de intervencion, como el bordado, el estampado y la
incorporacion de adornos para acabados, ademas resalta la influencia del color y las
tendencias en la industria textil, permitiendo a los disefiadores tomar decisiones aptas

para sus creaciones.

Este manual proporciona una guia fundamental para el conocimiento de fibras,
tejidos y acabados, proporcionando a los disefiadores las bases necesarias para
desarrollar textiles con una mayor creatividad y precision al explorar diversas técnicas
de intervencion, la autora ofrece una herramienta valiosa para innovar en el disefio

aportando con informacion técnica que impulsa el desarrollo de propuestas originales.

Agiiero, M. D. (2017) en su libro "Manual de técnicas experimentales para la
creacion de telas de corto metraje” evidencia la importancia de la experimentacion
con intervenciones textiles, por ello sistematiza en un manual las técnicas de
intervencion textil que desarrollo durante su proceso académico detallando el paso a
paso para aplicar correctamente tanto técnicas de procesos humedos (batik, tie dye y
diferentes tipos de estampado), como técnicas de procesos secos (desgastado,
desgarrado, procesos aleatorios, deshilado, desplazado de hilos, termo fijado, tela de
gallinero, plisado, corrugado, jalado de hilos, quemado y pirografo), ademas describe
la transformacion del textil con respecto a sus caracteristicas como el color, textura y
tamafio después de ser sometido a estas intervenciones dandoles un aspecto creativo,
unico u original, demostrando que el uso de manipulacion textil es esencial para la

personalizacion de materiales.

De esta manera, la autora demuestra que el disefio textil es una herramienta

fundamental para la personalizacion de textiles, ademds contribuye al brindar
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informacion detallada sobre los tipos de técnicas de intervencion textil y su aplicacion
en telas lo que sirve como una guia para futuras investigaciones, facilitando el correcto
uso de las técnicas y permitiendo innovar en la industria de la moda para expandir las

posibilidades creativas de los disefiadores textiles.

Buenaino, M. (2024) en su tesis “ Desarrollar una linea de indumentaria
femenina a partir de la incorporacion de elementos graficos del realismo magico, a
través de intervenciones textiles” destaca como las intervenciones textiles juegan un
papel crucial como herramientas de expresion creativa, cultural y narrativa, es por ello
que Buenafio analiza la combinacion de técnicas textiles y elementos graficos por
medio de una metodologia basada en fichas de experimentacion con el fin de hallar
formas innovadoras para aplicar estas representaciones en las telas con la finalidad de

incorporar nuevas posibilidades de expresion y disefio en prendas.

Dicho trabajo muestra la capacidad de los textiles para transmitir historias a
través de sus formas, colores y texturas, lo que resulta particularmente relevante en el
desarrollo de nuevas posibilidades en la aplicacion de intervenciones textiles para el
disefio de telas e indumentaria que respondan a las necesidades de los consumidores
actuales, logrando asi demostrar que la exploracion en busca de innovacion de
materiales textiles e insumos por medio de la incorporacion de intervenciones textiles

son factibles y aceptables para la produccion de indumentaria.

Achote Bustillos, M. C. (2023) en su tesis Intervenciones textiles sobre la
yanchama para la aplicacion en la indumentaria” se enfoca en la exploracion de
técnicas de intervencion textil que puedan emplearse a un textil biodegradable poco
conocido proveniente de la corteza de la yanchama para lo cual la autora propone la
aplicacion de técnicas tales como el bordado, tie dye, pirograbado, estampado,
tinturado, DTF y ecoprint con el fin de que el textil se pueda incorporar en la creacion
de productos indumentarios con caracter contemporaneo, al mismo tiempo fortalece
las practicas artesanales de la comunidad Waorani de Gareno, ademas presenta
caracteristicas de las intervenciones textiles que fueron aplicadas en dicho material y

da una alternativa ecologica para la industria textil.

Esta investigacion proporciona una guia para el desarrollo y experimentacion

con intervenciones textiles para su aplicacion en materiales poco comunes, debido a
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que abarca varias técnicas de intervencion textil presentando sus caracteristicas
principales y comportamientos lo que abriria paso a nuevas investigaciones que
busquen aplicar técnicas como el bordado, tie dye y estampado a otros productos
indumentarios donde nada o poco se ha explorado el uso de intervenciones textiles,
ademads este enfoque potencia las practicas artesanales y sostenibles, agregando un

valor unico que puede llegar a ser competitivo en el mercado.

Noboa Quintana, M. S. (2025) en su proyecto de titulacion "Diserio de
indumentaria escénica para Ballet Cldsico a partir de la incorporacion de
intervenciones textiles para la academia “Danzas Escuela de Artes Escénicas” de la
ciudad de Ambato™ analiza las necesidades de bailarines de ballet clésico con el
objetivo de desarrollar indumentaria que cumpla los requerimientos funcionales y
estéticos de este arte escénico, para lo cual incorpora intervenciones textiles como un
elemento de innovacidon que enriquece la expresion artistica, la metodologia usada se
centra en el analisis de necesidades de miembros de la academia Danzas, también en
la fundamentacién técnica de intervenciones textiles tales como bordado, patchwork,
serigrafia, entre otras, posteriormente tiene una fase de exploracién donde aplica fichas
de experimentacion y valoracion para evaluar la viabilidad de la integracion de estas
intervenciones superficiales, por ultimo realiza una fase donde interviene el disefio

para el prototipado obteniendo asi trajes innovadores que realcen la puesta en escena.

De acuerdo a este enfoque el disefio textil es una herramienta clave para
potenciar el disefio de productos indumentarios y la expresion artistica, evidencia que
las intervencion textiles ayudan a comunicar mensajes dandole significado al traje, asi
mismo realza el disefio por lo que sugiere que se pueden introducir a diferentes lineas
de vestuario abriendo paso a nuevas posibilidades de aplicacion en la industria de la
moda, ademas la metodologia empleada por la autora se puede adaptar al presente
proyecto dado que incluye andlisis de necesidades, fundamentacion tedrica, proceso
de disefio y evaluacion del resultado, ademdas muestra una guia de intervenciones
textiles basada en fichas tanto de experimentacién como de valoracion que pueden ser
usadas para el disefio de botones lo que asegura obtener un producto de calidad que

cumpla con las necesidades funcionales y estéticas del grupo objetivo.
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1.3. Justificacion

El presente proyecto tiene como finalidad el desarrollo de propuestas de
botones con intervenciones textiles para la empresa Creaciones Proafio de la provincia
de Tungurahua, por el interés de reducir la contaminacion ambiental en una pequefa
parte de la industria textil buscando alternativas de circularidad en insumos para las
empresas que estén interesadas en disminuir el desperdicio generado por el sector textil
y confecciones, se pretende comprender como las intervenciones textiles pueden llegar
a brindar nuevas posibilidades de innovacidn, sostenibilidad y diversificacion en

insumos para la confeccion reduciendo el impacto ambiental.

La importancia de realizar la investigacion recae en descubrir como se pueden
integrar las intervenciones textiles en botones de manera que al mismo tiempo reduzca
el impacto ambiental, se pretende buscar la forma en que los botones puedan dar valor
agrado a las prendas de manera original, con lo que los artesanos o disefiadores de
moda sean capaces de competir en el mercado, por lo que existe la necesidad de
conocer como beneficiara el estudio y si tendrd repercusiones positivas en la

competitividad y valor agregado para la empresa Creaciones Proafo.

El presente proyecto es innovador ya que pretende aplicar intervenciones
textiles para desarrollar botones que marquen una diferencia, dado que son técnicas
que no se han aplicado en botones, pero si en textiles para la confeccion, ademés busca
la manera de integrar el uso de residuos que deja la empresa Creaciones Proafio por
medio de las intervenciones textiles con el objetivo de presentar insumos que potencien
los disefios de dicha marca diferenciandola de otras empresas que usan botones

genéricos.

Beneficiara principalmente a empresas del sector textil-confecciones, sastres,
disefiadores y estudiantes de disefio textil e indumentaria o interesados en el campo,
quienes estdn en constante busqueda de materiales, insumos y técnicas innovadoras
que fortalezcan sus creaciones, por lo que necesitan una herramienta para enriquecer
su proceso creativo y técnico, ademas requieren aprovechar los residuos textiles lo que
aportaria con la sostenibilidad mejorando la originalidad y diferenciacion de sus

productos para destacar en un mercado competitivo.
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Es factible desde los aspectos operativos, técnicos y econdomicos, por lo tanto,
puede realizarse ya que los costos se limitan a materiales béasicos que se pueden
adquirir con facilidad y otros que pueden ser proporcionados por la empresa, se tiene
la maquinaria requerida por lo que se puede llevar a cabo, ademds se cuenta con
conocimientos previamente adquiridos en el trascurso de la carrera y de la guia de un

ingeniero en textil.

1.4. Objetivos
1.4.1. Objetivo general

Disefiar Botones para la diferenciacion de indumentaria de la marca

Creaciones Proafio mediante la aplicacion de intervenciones textiles.
1.4.2. Objetivos especificos

e Fundamentar tedricamente las caracteristicas y tipologias del boton, asi como

las técnicas de intervencion textil mediante la revision bibliografica.

e Experimentar con intervenciones textiles para su aplicacion en botones

mediante entrevistas, fichas de experimentacion y valoracion.

e Desarrollar un catdlogo con propuestas de disefio de botones para la marca

Creaciones Proafio mediante la aplicacion de los 9 ambitos del disefio.
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CAPITULO 11

MARCO REFERENCIAL

2.1.  Marco conceptual
2.1.1. Insumos Textiles

En la industria de la moda, los avios o insumos pueden ser denominados como
materias primas debido a que son materiales necesarios para producir algin objeto,
son elementos fabricados de distintos materiales, colores y formas, los cuales se
anaden a distintos productos como accesorios o prendas para mejorar su apariencia y
funcionalidad, estos elementos se incorporan durante el proceso de fabricaciéon o como
parte del acabado final, contribuyendo tanto a la estética como a la utilidad del
producto, ejemplos comunes de avios son los cierres, botones, broches, sesgos, entre

otros (Idrovo y Pintado, 2015).

Los insumos son usados por disefiadores en la experimentacion del disefio para
reforzar sus creaciones, brindando un mejor realce a la superficie de la prenda, existe
una gran variedad de insumos destinados a diferentes usos como la elaboracion o
decoracion de indumentaria, en el mercado se pueden encontrar insumos tanto
nacionales como importados con distinta forma, color y textura, los insumos mas
novedosos son los que mas se agotan ya que son preferidos por los disefiadores (Yupa,

2021).

Concordando con los criterios anteriores, los insumos son materias primas
fundamentales en la industria de la moda, debido a que no solo son esenciales en el
proceso de produccidn, sino que también en el proceso de disefio ya que aportan valor
estético y funcional a las prendas, ademas los disefiadores utilizan los avios para
explorar formas innovadoras de expresion y optimizacion del disefio brindando mayor
calidad, por lo que se puede denominar a los insumos como herramientas técnicas y

creativas que realzan la identidad y caracter de cada producto.
2.1.1.1.  Tipos de Insumos textiles

Los insumos textiles se dividen en tres grupos: de cierre, decorativos y

constructivos, se los clasifica de acuerdo a distintos pardmetros los mismo que se
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definen como composicion, uso, mecanismo, forma y tamafio, ademas se debe tomar
en cuenta que elegir los insumos adecuados es primordial para garantizar la
durabilidad, calidad y estética del producto asegurando su potencial en el mercado

(Idrovo y Pintado, 2015).

También se pueden categorizar en insumos para la confeccion, funcionales y
decorativos, son clasificados seglin su funcidn, aqui el caracter que determina su lugar
es el uso que se le da al avio, los insumos de confeccion son especificamente usados
en armado de la prenda, los funcionales son aquellos que tienen alguna funcion en la
prenda como los botones o el elastico entre otros; por otra parte, los decorativos son

los que tinicamente se utilizan para decorar la prenda (Vazquez, 2015).

Con respecto a la categorizacion de los insumos Idrovo y Pintado hacen un
analisis y descripcion mas clara y precisa en la division y clasificacion de los avios ya
que toman en cuenta diferentes parametros que ayudan a la compresion del disenador
lo que le facilita la toma decisiones informadas y precisas del uso que se puede dar a

cada insumo, logrando asi que el disefio sea funcional y estético.
Insumos de cierre

Los insumos de cierre también llamados sistemas de oclusién como su nombre
lo dice sirven para cerrar o abrochar, son indispensables en el disefio debido a su
funcionalidad que permite abrir y cerrar para que la persona pueda entrar facilmente
en las prendas, estos avios se pueden aplicar durante el proceso de confeccion o al final
en los acabados, a continuacion, se detallan los principales sistemas de oclusion que

se encuentran en el mercado.

Tabla 1. /nsumos de cierre

Insumo Concepto

Cremalleras También conocidos como cierres, tienen un mecanismo de
oclusion para prendas, zapatos y accesorios, estd compuesto por
dos tiras con dientes que se engranan con ayuda de un cursor, es

uno de los insumos mas usados para unir dos telas o piezas, existen
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de diversos tipos, tamafios, materiales y usos, desde los cierres
invisibles hasta los mas llamativos usados como decoracion

Perugachi (Perugachi, 2023).

Broches Se compone de dos piezas, denominados macho y hembra, los
cuales tienen un mecanismo de cierre generado por el enganche de
las dos piezas que embonan perfectamente, se dividen en broches
a presion, de remache, de pretina, gafetes y velcro, algunos se
cosen a mano y a otros se los coloca con una troqueladora, se
fabrican generalmente de metal y plastico (Idrovo y Pintado,

2015).

Botones Es el insumo mas antiguo, uno de los mas usados en la confeccion
de prendas, se clasifican en botones perforados, con pie y
remachados, son producidos comuinmente de metal, madera,
plastico, entre otros materiales, ademds tienen distintas
presentaciones, formas, tamafios y texturas, se utilizan en la
confeccion de distintas prendas por lo que pueden o no ser de uso

decorativo (Yupa, 2021).

Cordones Esta formado por la torcion o tejido de hilos con una apariencia
similar a la cuerda, su forma puede ser plana o circular y las fibras
con las que se fabrica pueden ser de seda, lana, lino, poliéster o
acrilico, son clasificados dependiendo en cordones planos,
circulares, naturales, sintéticos e incluso son decorativos (Suarez,

2017).

Fuente: Elaboracion propia.

Insumos constructivos

Los insumos constructivos en el campo de la moda son aquellos que se usan
durante el proceso de confeccion de prendas, son altamente importantes ya que con
ellos se construye o se arma los productos, son resistentes y versatiles por lo que son
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empleados en diferentes lineas de indumentaria desde sastreria hasta deportiva, su uso
puede ser tanto funcional como decorativo, los insumos mas comunes son el hilo y el

elastico.

Tabla 2. Insumos constructivos

Insumo Concepto

Hilo Esta constituido por fibras de origen natural, artificial o sintético,
dichas fibras se unen por una torsion que forma a las hebras o
cabos, tiene una gran longitud, se encuentra en distintas medidas
o numeros que determinan el grosor del mismo, es resistente y
flexible, se usa en la confeccion de prendas de vestir, accesorios y
zapatos para poder unir las piezas o incluso generar tejidos

(Zhingre, 2018).

Elastico Los hilos elasticos tienen la capacidad de estirarse y luego
recuperar su forma original cuando ya no se les aplica tension, sin
embargo, su nivel de resistencia y recuperacion depende en gran
medida de los materiales con los que estan fabricados y de su
calidad, generalmente son de elastano y poliéster (Idrovo y

Pintado, 2015).

Fuente: Elaboracion propia.

Insumos decorativos

Los insumos decorativos son especialmente usados para decorar la superficie
de un tejido o prenda, estos pueden dar mayor realce al traje por lo que son empleados
mayormente en trajes de fantasia, disfraces e incluso en trajes festivos culturales, estos
avios tienen distintas presentaciones, se los pueden encontrar en varios colores,

tamafos y disefios, los mas comunes son las cintas, los encajes y los sesgos.
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Tabla 3. Insumos decorativos

Insumo

Concepto

Cinta

Encaje

Sesgo

Son tiras de diferentes anchos que se emplean para adornar, sujetar
o unir distintos objetos y prendas textiles, su atractivo visual radica
en la variedad de tejidos con los que estan confeccionadas, lo que
les aporta textura y estilo, por ello se utilizan como decoracion y
se dividen en cinta plastica, de raso o satin, estampada, organza,

navidefa, fantasia, hileras e industriales (Idrovo y Pintado, 2015).

Es un tejido decorativo que se distingue por sus delicados
entrelazados, su origen viene de una técnica tradicional en la que
se tejia entre los bordes de dos tiras de lienzo para crear patrones
elegantes o detallados, ademas se comercializa de algodon, seda,
poliéster, elastina, lino y metales preciosos, puede ser realizado a
mano con agujas de bolillo o crochet, se los clasifica en apliques,

pasa liston y con pliegues (Vazquez, 2015).

También conocido como corte al bies, es un tipo de corte diagonal
en la tela, comunmente es comercializado en tiras y se utiliza
principalmente para dar un mejor acabado a los bordes de las
prendas, ya sea como un detalle decorativo o para prevenir que la
tela se deshilache con el uso, generalmente su ancho es de dos
centimetros y se le considera un material flexible ya que posee

buena elongacion (Idrovo y Pintado, 2015).

Fuente: Elaboracion propia

Abalorios

Los abalorios también son conocidos como cuentas o mostacillas, tienen un

tamafio pequeiio y cuentan con perforaciones que permiten introducir un hilo, alambre

u otro soporte por su agujero para juntarlos con otros de manera que se pueda formar
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distintos disefios, generalmente se fabrican de materiales como vidrio, pléstico, metal
o ceramica, lo que les otorga una gran variedad de texturas, colores y acabados, ademas
su uso es muy amplio, ya que se utilizan en la creacion de accesorios, bisuteria,

bordados y detalles decorativos en prendas (Comunidad CAROL, 2021).

Tabla 4. Abalorios

Insumo Concepto

Abalorio de  Son fabricados en una amplia gama de colores, formas y tamafios,
vidrio lo que les permite adaptarse a cualquier estilo o necesidad creativa,

se producen mediante un proceso de calentamiento, donde el

vidrio se funde cuidadosamente sobre un mandril para darle la

forma deseada, este proceso artesanal no solo permite crear

abalorios de diferentes colores y acabados, sino que también da

lugar a una variedad de texturas y efectos visuales para que cada

pieza sea unica, ademas por su brillo y durabilidad son

especialmente populares en la creacion de joyeria (Vasquez,

2015).

Abalorio de  Como su nombre lo dice, estos abalorios estan elaborados a partir
madera de madera lo que les otorga una gran variedad de estilos y
acabados, algunas cuentas conservan su aspecto natural, mientras

que otras pueden tener manchas de diferentes colores o estar

barnizadas para resaltar su belleza y durabilidad, se caracterizan

por su versatilidad en cuanto a forma, ya que pueden ser tallados

en formas irregulares, circulares o incluso en formas cuadradas, lo

que les da una apariencia Unica, cabe mencionar que estos

abalorios aportan ligereza, un toque céalido y organico por lo que

son ideales para crear piezas de bisuteria con un estilo mas rustico,

bohemio o natural (Idrovo y Pintado, 2015).

18



Abalorio de  Se fabrican a partir de metales como oro, plata y bronce, lo que les
metal da un toque de lujo y sofisticacion, son muy usados en la
fabricacion de joyeria, ya que ayudan a separar y destacar otros

elementos como cuentas de vidrio, perlas o piedras semipreciosas,

ademas de su funcion practica estos abalorios metalicos afiaden un

detalle elegante y refinado a las piezas, mejorando la estética

general del disefio (Vasquez, 2015).

Fuente: Elaboracion propia.

2.1.2. Botones

El boton es un insumo utilizado en la confeccidon de indumentaria, considerado
un elemento esencial en las prendas debido a que su funcidn principal es unir dos
piezas de tela, ademds se presenta en una amplia gama de formas, tamafios y
materiales, cumple un propdsito funcional o decorativo e incluso ambos a la vez, se
puede encontrar botones en diferentes prendas como camisas, blusas, chaquetas,

abrigos, faldas, vestidos y pantalones (Chan, 2023).

Este insumo posee dos 0 més agujeros en su centro o un pie en la parte inferior
para que se pueda coser a la prenda, esto se puede hacer a mano con hilo y aguja o a
maquina, el boton para realizar su funcion de abrir y cerrar la prenda necesita de un
compafiero que se lo conoce como ojal, ademds de ser un avié funcional puede ser
usado como un elemento de disefio, dado que, también son aplicados para agregar
color, textura o incluso para formar patrones, configuraciones y formas interesantes en

la prenda (Idrovo y Pintado, 2015).

Entender al boton como un elemento clave en la confeccion de prendas es esencial
para desarrollar este proyecto, debido a que los botones no solo cumplen la funcion
practica de unir piezas de tela, sino que también tienen el poder de afiadir un valor
estético y unico a las prendas ya sea como detalles decorativos o funcionales, ademas
son piezas versatiles por lo que segun esta perspectiva se puede disefiar botones
innovadores a base de su exploracion en color y textura, para diferenciar la marca
Creaciones Proafio.

19



2.1.2.1.  Origen

Los botones mas antiguos se encontraron alrededor del 2000 a.C. en el Valle
del Indo lo que ahora se conoce como Pakistan y la India, dichos botones estaban
hechos de conchas de moluscos las cuales eran talladas en forma de circulo o
rectdngulo, ademas tenian dos agujeros en el centro que permitian sujetarlos a las
prendas, por otra parte en los restos arqueologicos de las civilizaciones de la Edad de
bronce y de la Antigua Roma también se encontraron botones elaborados de hueso,
marfil, cuerno, metal, cuero y nacar los cuales se usaban originalmente como adorno

o joyeria (Sefiudo, 2024).

Aproximadamente entre los afios 500 a 1200 d.C. Varias de las culturas
antiguas seguian usando los botones como elementos decorativos, por lo que se los
llevaba en las prendas a modo de adorno, por el contrario, se utilizaban broches o
alfileres e incluso nudos para cerrar la ropa, esto se dio por la moda que se vivia en

esos afos, dado que se lucia ropa holgada y poco cefiida al cuerpo (Gargantilla, 2020).

El boton funcional que conocemos actualmente, surge en la Europa Medieval
durante el siglo XIII marcando un antes y un después que es significativo, los botones
dejaron de tener solo un valor estético y empezaron a tener un valor funcional ya que
se comenzaron a usar en conjunto con el ojal lo cual permitié abrochar las prendas y
consiguid una revolucion en la silueta ya que permiti6 la creacion de ropa mas ajustada

y cefiida al cuerpo (Boucher, 2009).

Conocer el origen del botoén ayuda a comprender la importancia que ha tenido,
tanto en su funcion practica como decorativa. Desde su uso inicial como adorno en las
antiguas civilizaciones del Valle del Indo, hasta convertirse en un elemento funcional
en la Europa Medieval, el boton ha acompanado los cambios en la moda y la cultura
de cada época. Esta historia no solo refleja su versatilidad, sino que también inspira
nuevas formas de disefio. Para disefiar botones es importante entender su pasado, lo
que permite valorar su impacto en la sociedad y en la confeccion para desarrollar

propuestas que combinen funcionalidad, creatividad y un toque innovador.

20



2.1.2.2.  Historia y trasformaciones

El boton mas antiguo este hecho de una concha coéncava, originalmente los
botones eran de uso ornamental y estaban hechos de materiales de origen animal,
natural y de metales preciosos como el oro y el metal, por lo que eran un producto de
lujo destinado a la nobleza, ademds se usaba como adorno ritual. La moda en las
primeras civilizaciones egipcia, sumeria, griega y romana poseia una silueta holgada
y era a base de pafios por lo que no necesitaba de varias aberturas, por esta razon se
usaban nudos o alfileres para sujetar la prenda, en este periodo los botones se hacian

mayormente de marfil y se tallaban en formas geométricas (Sefiudo, 2024).

En el siglo XIII d. C. se empieza a ver un cambio en la vestimenta masculina
en Europa, se despojan del uso de la tinica y la sustituyen por indumentaria cefiida y
ajustada lo que impedia que las personas puedan pasar su cabeza a través de las
prendas, surgiendo la necesidad de realizar aberturas en la ropa, estos nuevos
vestuarios se cerraban con lazos y posterior mente con botones, gracias a que se
introdujo el ojald, para entonces se pasa a una demanda artesanal de fabricacion de
botones con materiales como el cobre, el laton y el vidrio asi estuvo al alcance de todos
los estratos sociales y por ello aparecen los gremios botoneros, para el siglo XIV los
sastres fueron ganando prestigio debido a la alta calidad que ofrecian y los trajes

hechos a medida se convirtieron en simbolo de ostentacion (Marcilla, 2017).

Para el siglo XIV Y XV los botones se usaban exageradamente que rompian
con la armonia, las prendas masculinas para aquel tiempo podian llevar mas de 50
botones y un vestido femenino hasta mas de 200 botones, esto debido a que durante el
reinado del gran influenciador Luis XIV se puso de moda los botones para abrochar
los pufios ya que antes se los ajustaban con lazos, en la corte de Versalles se lucian
prendas con infinidad de botones que solian ser de nacar, piedras preciosas, perlas, oro
e incluso solian pintarse, generalmente sobrepasaban el precio de la prenda (Sefiudo,

2024).

Para los siglos XVII y XVIII d.C. durante los periodos barroco y rococd, los
botones pasaron hacer una parte crucial en la moda europea. Por lo que se le empezo
a ver como un elemento practico y no solo decorativo, ademas se usé como medio para

agregar color a las prendas y darles mayor significado, se empez6 a aplicar botones en
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todas las prendas desde camisas hasta guantes y pafiuelos. Los orfebres eran los mas
cotizados y se los veia como artistas, por ello a finales de del siglo XVIII se empieza
a ver una fabricacion seriada de este elemento, empleando materiales mas economicos
como el hueso y el acero con la finalidad que sean adquiridos por los de menor clase

social, a este periodo se le denomino el auge del boton en la moda (Boucher, 2009).

La Revolucion industrial en el siglo XIX dio un giro a la fabricacion de insumos
para la confeccion, con la llegada de las maquinas se potencio la produccion en masa
de los botones, haciendo que puedan acceder a ellos toda la poblacion sin distincion,
primero se empez0 a fabricar con materiales econdmicos que ya se usaban desde siglos
anteriores y posterior mente se introdujo la madera y el pléstico, consecuencia de esto
en el siglo XX los botones se estandarizan a nivel global, pasan a ser usados por todo
tipo de persona, por lo que pierden su simbolismo de jerarquia y ostension, pasando a
ser fabricados netamente de plastico a un precio extremada mente bajo, ademas se
crean botones con variedad de disefo, color, tamafo y de diferente tipo (Sefiudo,

2024).

Actualmente se fabrican botones de plastico en masa, sin embargo, se empezo
a tomar conciencia sobre la contaminacion, se crearon empresas comprometidas con
el medio ambiente, por lo que su produccion se basa en botones con materiales
naturales y alternativos como la tagua, el coco, el aguacate, el bambu, los residuos,

entre otros.

Conocer la historia del boton es clave para comprender como ha pasado de ser
un simbolo de lujo y estatus a un elemento tanto practico como accesible para todos,
su transformacion a lo largo del tiempo refleja los cambios en la moda, la sociedad e
incluso en la tecnologia, lo que nos inspira a repensar su disefio y funcion en la
actualidad, este recorrido historico nos muestra como los materiales, las técnicas de
fabricacion o las necesidades de cada época han influido en su desarrollo, permitiendo
ver su importancia no solo como un insumo funcional, sino también como un elemento
decorativo con significado, ademas, entender estas transformaciones ayuda a abordar
retos actuales, como la sostenibilidad, y a crear propuestas innovadoras mientras se

responde a las demandas del presente.
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2.1.2.3. Simbolismo

Desde su origen el boton ha sido usado como adorno para embellecer el cuerpo,
antiguamente se usaban como regalos y talismanes, se los encontraba en elementos
rituales de algunas culturas por lo que se le atribuyo el simbolo de jerarquia, por otra
parte en la Edad Media este avio se convirtio en un objeto de lujo que denotaba estatus
ya que se fabricaban de mateles precios o nacar e incluso hasta de marfil, ademas se
incrustaban piedras preciosas y perlas, cabe mencionar que a estos botones
generalmente se les pasaba un esmaltado lo que hacia que brillaran por lo cual eran
usados solo por los nobles, para entonces solo tenia un valor ornamental hasta afios
siguientes que la moda europea se despojo de la tinica lo que causo que el boton tenga
su valor funcional, por ello surgi6é un nuevo significado, la ostentacion, causa de este
suceso se empezo a usar este elemento de manera abrupta lo que le dio mayor valor

(Marcilla, 2017).

En el barroco y rococd gracias a la corte de Versalles y el reinado de Luis XIV
se elevd su valor aun mas, se lo vio como simbolo de poder ya que mientras mas
botones tenia una prenda, mayor era su valor y mas poder poseia la persona que lo
portaba, era un cdédigo de indumentaria jerarquica, otra razéon de ello fue que la
vestimenta era poco comoda y no estaba adaptada para las labores cotidianas, la
nobleza necesitaba de servidumbre para colocarse las prendas y abrochar la infinidad
de botones, por este motivo solo las personas pudientes podian acceder a ellos,

denominados la Clase ociosa por Thorstein Veblen (Marcilla, 2017).

Mas tarde con la llegada de la revolucion industrial perdié su valor, la
ostentacion, la opulencia, el lujo y el estatus ya no declinaban al uso del botén, sin
embargo, disefladores como Cristian Dior y Coco Chanel lo usaron como un elemento
distintivo clave para adornar o realzar sus disefos, este elemento asumi6 el rol de
accesorio util y necesario, actualmente es usado en marcas de lujo como emblema o

en marcas comerciales como un insumo practico que puede o no dar realce a la prenda

(Senudo, 2024).

Entender el simbolismo del boton es fundamental para darle un valor mas
profundo en el proyecto, ya que este elemento ha tenido un significado mucho mas alla

de su funcidn practica, ha pasado de ser un simbolo de lujo y estatus en la antigiiedad,
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a convertirse en un emblema de poder durante el barroco y rococd, el botéon ha
reflejado las estructuras sociales y las modas de cada época, conocer su transformacion
simbolica nos permite apreciar como su significado ha cambiado con el tiempo, lo que
puede inspirar nuevas formas de disefiarlo y usarlo en la moda actual por medio de la

experimentacion.
2.1.2.4. Tipos de botones y sus caracteristicas.

Existe una variedad de tipos de botones, se los puede dividir en perforados, con
cafla y a presion, por lo que para los disefiadores es indispensable comprender las
caracteristicas y aplicaciones de los diferentes tipos de botones para aplicarlos

asertivamente en las diferentes prendas (Idrovo y Pintado, 2015).
Botones perforados

Se caracterizan por sus orificios y forma aplanada, tienen dos o cuatro agujeros
por donde pasa el hilo para sujetarlos a las prendas, tienen varias presentaciones y se

los puede dividir por su forma, tamafio y material (Yupa, 2021).

Figura 1. Botones perforados

Fuente: (Etsy,2025)
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Tabla 5. Botones perforados

Categoria

Concepto

Segun su

forma

En el mercado se puede encontrar botones con varias formas
como geométricos, concavos, convexos, planos, con relieve o
textura. Los botones planos son los mas utilizados debido a su

simpleza lo que facilita su combinacion.

Segun su

tamaio

Se puede encontrar variedad de tamafio de botones los cuales se
miden en lineas, pulgadas o milimetros. En el Ecuador se los

encuentra por milimetros

Segiin su

material

Se dividen en botones naturales, esmaltados y de plastico. Los
naturales Son los mas tradicionales y de mayor antigiiedad segun
la historia, actualmente se hacen de nacar, cuero, madera, bambu,
coco y tagua, algunos de ellos son considerados sostenibles y se
debe tener cuidados especificos para evitar dafarlos. Los
esmaltados son aquellos a los que se les aplica una capa de esmalte
o se los hace de resina epoxi. Finalmente, los de pléstico estan
hechos de poliéster, acrilico, resina, plastico ABS, nylon o una
combinacion de estos materiales, tienden a ser mas resistente,

livianos y econdmicos

Fuente: Adaptado de (Idrovo y Pintado, 2015).
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Botones con cafia o pie

Este boton también tiene el nombre de vastago. Se caracterizan principalmente
por poseer una pieza con un agujero en su parte inferior que sobresale del boton. A
dicha pieza se le conoce como cafa o pie, por alli se pasa el hilo para poder unirlo al
tejido de la vestimenta. Generalmente se usa en la confeccion de abrigos, chaquetas,

entre otros (Idrovo y Pintado, 2015).

Figura 2. Botdn con pie

Fuente: (Etsy, 2025)

Tabla 6. Botones con caria o pie.

Categoria Concepto
Segiin su Se puede encontrar varias formas botones, los mas comunes son
forma los planos, convexos, concavos, geométricos, con textura y

relieve. También tienen una seccion de fantasia donde se
encuentran varias formas y disefios, pueden ser flores, animales,
dibujos, entre otros. Estos ultimos son usados en ropa infantil y

como elementos decorativos (Idrovo y Pintado, 2015).

Segtin su Al igual que los botones perforados estos también se los mide por
tamaiio linea, pulgada o milimetros. Se los puede encontrar en varias

medidas que van desde los 7.6 a 38.1 mm. Su uso depende mucho
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de su tamafo ya que los mas pequefios son usados para vestidos
de novia, blusas y mangas. Los de tamafio medio son usados en
chaquetas entre otras cosas y los considerados grandes se usan

mayormente en abrigos (Idrovo y Pintado, 2015).

Segiin su Suelen ser fabricados mayormente de plastico y metal, son fuertes
material y resistentes, duran bastante tiempo sobre todo el de pléstico, ya
que el de metal suele oxidarse. También se hacen de madera, pero

son poco usados y requieren mayor cuidado (Chan, 2023).

Con pedreria Los botones con pedreria antiguamente llevaban piedras preciosas
por lo que eran sumamente costosas. Actualmente tienen perlas y
piedras de plastico, sintéticas o de vidrio, de esta manera son mas
accesibles. Su uso destaca en ropa de alta gala, en vestidos, blusas

y trajes (Vasquez, 2015).

Forrados Para obtener un boton forrado se debe disponer de trozo de tela de
la forma del boton, generalmente circular, de tamafio acorde a la
medida del boton que se desea forrar, esta clase de boton tiene dos
piezas, generalmente se coloca un pegamento especial en la parte
que va forrada y se coloca la tela, por consiguiente, se necesita de
una troqueladora, en la cual se coloca ambas piezas y se hace
presion con el troquel, obteniendo asi un botoén forrado. Se
recomienda forrar los botones con numeracion o medida mayor ya
que facilita el trabajo. Se usa en vestidos de novia, abrigos, entre

otros (Idrovo y Pintado, 2015).

Fuente: Elaboracion propia.
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Botones a presion

Como su nombre lo dice se unen al tejido con presion, no necesitan de costuras.
Estan compuestos de dos piezas, denominadas macho y hembra, el macho tiene una
protuberancia en el centro, por el contrario, la hembra tiene una cavidad donde se
introduce a la pieza macho. Ambas piezas se unen a presion, generalmente con un
troquel. Son fuertes y duraderos. Principalmente son circulares, y estan fabricados de
pléstico, metal o mezcla de ambos. Se usan para ropa informal o causal e infantil,
ademas algunos se pueden forrar. Son utilizados mayormente en pantalones y

chaquetas (Chan, 2023).
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Figura 3. Botdn a presion
Fuente: (Creart Insumos, 2020)

Conocer los diferentes tipos de botones es esencial para el desarrollo del
proyecto, ya que cada tipo, como los perforados, con cafa o a presion, ofrecen
caracteristicas y aplicaciones especificas que pueden influir en el disefio final de una
prenda. Para los disefiadores, entender estas variaciones como tamarfio, textura y forma
permite elegir el tipo de botén més adecuado para poder experimentar y usar en
prendas. Esto no solo mejora la funcionalidad y la durabilidad del disefio, sino que
también abre la puerta a la experimentacion con técnicas de intervencion textil en

botones.
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2.1.2.5. Botones sostenibles

Los botones sostenibles se fabrican a base de materiales respetuosos con el
medio ambiente y procesos que tratan de minimizar el impacto ecoldgico que ocasiona
la produccién de este insumo, este tipo de botones son producidos de recursos
renovables como bambu, céscara de coco o bioresinas, ademds de aprovechar
materiales reciclados como plastico y algodon, su creacion responde a la necesidad de
reducir la huella de carbono y promover practicas responsables dentro de la industria

textil (Marin, 2020).

Los botones sostenibles son una solucion clave para satisfacer la creciente
demanda de insumos ecoldgicos en el ambito de la moda, fomentando cadenas de
suministro mas éticas y comprometidas con el medio ambiente, es asi que en los
ultimos se ha buscado concientizar a que se retise y recicle estos insumos, por ello se
ha visto un interés por la experimentacion con distintos materiales para la creacion de

botones con materiales reciclados (Castro, 2023).

Cobasa Group cuenta con la marca registrada REECO con la que buscan entrar
en la economia circular. Esta empresa convierte los desechos de materia prima en
botones, tiene una seccion de botones de poliéster reciclado, ademds cuenta en su
catalogo con botones naturales y ecoldgicos. Demostrando asi que la experimentacion

con botones en busca de reducir la huella ambiental es posible.
Botones de materiales Naturales

Los botones naturales son los mas tradicionales, pero para ser sostenibles deben
ser fabricados de materiales existentes en la naturaleza que estén certificados o su
extraccion no afecte su existencia, los botones que se conocen en la actualidad con este
tipo de material son: de madera, bambu, tagua y de cascaras como el coco, dado que
estos materiales son biodegradables lo que aporta en la lucha contra la contaminacion.

(Idrovo y Pintado, 2015).

Por otra parte, la investigacion sobre estos botones sigue avanzando,
actualmente se ha encontrado proyectos destinados a la creacion de botones con

semillas de fruta como se evidencia en la tesis de Yupa (2021) en la cual afirma que
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se puede crear botones a base de la semilla de durazno, pino y aguacate, lo que abre

las puertas a experimentar con otras semillas y materiales.
Botones de materiales reciclados

Los botones elaborados con materiales reciclados se presentan como una
solucion sostenible dentro del sector textil, ya que aprovechan residuos plasticos y
textiles para la creacion de nuevos productos, estos botones conservan las propiedades
funcionales y la durabilidad de los botones tradicionales, posiciondndose como una
alternativa sostenible que no compromete la calidad, ademas resalta por su capacidad
de dar una segunda vida a materiales que se han considerado como desechos (Marin,

2020).

Los materiales que ya han sido usados en la experimentacion para la creacion
de botones son los desechos como el plastico y materias primas residuales, esta
informacion contribuye al proyecto la perspectiva de dar nuevas soluciones a
propuestas de disefio de botén con el uso de materiales ya existentes reduciendo el
impacto ambiental que genera la industria de la moda y otras industrias, ademas que
permite expandir las posibilidades en uso de materiales para proponer disefios de

botones que generen un valor Uinico a la marca Creaciones Proaio.
2.1.3. Diseiio

El disefio no esta solo orientado a la estética, si no también debe desempefiar
una funcién especifica, que facilite las actividades humanas como resolver un
problema, comunicar un mensaje o sirva para cumplir una funcién practica, por ello
define al disefio como un proceso de creacion visual que tiene un propdsito, a
diferencia del arte que tiene como base la expresion personales del autor o artista. El
disefio desde esta perspectiva cubre las necesidades practicas de la sociedad, es por
ello que un producto industrial debe satisfacer las necesidades y requerimientos de un
usuario, por lo que el objetivo del disefio es capturar la verdadera esencia de un objeto

o mensaje al combinar forma, funcion y contexto al que va dirigido (Wong, 2014).

Por otra parte, el disefio no solo desempefia un papel importante en la forma y
el contenido de algo, si no también es capaz de comunicar ideas, expresar opiniones y

tener responsabilidad social. Segun este pensamiento, el disefio es un acto creativo que
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afiade valor y significado, considerado una herramienta para aclarar, simplificar,
innovar, trasformar e incluso entretener, entonces se puede decir que el disefio parte
de la imaginacion del disefiador y lo conduce a la creacion de soluciones funcionales

(Samara 2008).

De acuerdo con las dos perspectivas el diseiio es una disciplina que va mas alla
de la estética, prioriza la funcionalidad, la comunicacion y el impacto social, cabe
resaltar que el disefio se basa en cumplir funciones especificas para facilitar al ser
humano en acciones de la vida cotidiana, ademas es un proceso creativo que combina
forma, funcidon y contexto para resolver problemas por medio de la creacion de
soluciones estéticas y funcionales, evidenciando asi que el disefio influye en la forma

en que las personas interactiian con su entorno.
Elementos del disefio

Los elementos del disefio se relacionan entre si ya que en conjunto determinan
la apariencia y contenido de un disefo, por lo que no deben ser separados en la
experiencia visual dado que individualmente son bastante abstractos, se dividen en:

conceptuales, visuales, de relacion y practicos (Wong, 2014).

Tabla 7. Elementos de disenio

Grupo Concepto Elementos
Elementos Son los que no estan - Punto: Es el elemento mas basico,
conceptuale visibles, pero estdn contribuye con su repeticion a la formacion
s presentes en la estructura de otros elementos.

del disefio, son la base de _ Linea: Es la repeticion del punto, define

los demas elementos. .
formas, genera texturas y movimiento.

- Plano: Se forma a partir de lineas, posee

longitud y anchura, pero no profundidad.

- Volumen: Se forma a partir de planos,

posee longitud, anchura y profundidad. En
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el disefio bidimensional es una ilusion

optica.

Elementos

visuales

Elementos

de relacion

Son los que se pueden
percibir por los sentidos, los
que, si podemos ver y
apreciar, su color y textura
se determina por el material
fue Estos

que usado.

elementos determinan la
apariencia e impacto de un

disefio.

Son aquellos que rigen la
ubicacion e interrelacion de
las formas dentro de una

composicion.

- Forma: Se refiere a la estructura o

contorno de un objeto.

- Medida: Es el tamafio de un objeto, sus

caracteristicas ~ importantes son la

proporcion y escala.

- Color: Es captado por el sentido de la vista
y puede tener un impacto emocional en ¢l
espectador. Sus caracteristicas principales

son el tono, saturacion y valor.

- Textura: Se puede percibir con el tacto o
con la vista, se encuentra en la superficie del

objeto.

- Direccion: Es la orientacion de la forma en
un marco o espacio que la contiene, ademas

influye en el movimiento del disefo.

- Posicion: Se refiere a la ubicacion de las
formas o elementos en el espacio y como se

relacionan dentro del diseno.

- Espacio: Es el lugar o area que ocupa una

forma, puede estar ocupado o no estarlo.

- Gravedad: Es netamente psicologica,

afectan  directamente al  equilibrio

influyendo en la estabilidad del disefio.

Elementos

practicos

Son subjetivos y se les

puede dar un significado.

- Representacion: Sucede cuando una forma

es extraida de la naturaleza o del mundo
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creado por el hombre, puede ser realista,

estilizada o semiabstracta.

- Significado: Es cuando el disefio

comunica un mensaje.

- Funcién: Sucede cuando un disefio tiene
una funcionalidad definida, se refiere a que
haya sido creado con un determinado

proposito.

Fuente: Adaptado de (Wong, 2014)

2.1.3.1. Diseno Textil

El disefio textil es un proceso que combina actividades creativas y técnicas para
crear tejidos estéticos y funcionales con patrones, colores, texturas y estructuras,
mediante la manipulacion de superficie del textil o la construccion total de un tejido
propio, se aplica en la industria de la moda, del disefio grafico y de interiores, combina
el uso de materiales, fibras e incluso procesos de fabricacion con el fin de obtener
textiles atractivos e innovadores, el disefio textil va mas alla de seguir tendencias o
tener fines ornamentales, también juega un papel importante en la funcionalidad de las
prendas segun su contexto, busca responder a las demandas actuales con soluciones

practicas (Russell, 2013).

Se puede mencionar que el disefo textil es un proceso con fases creativas en
las cuales se involucra la experimentacion, también con fases técnicas donde se aplica
la teoria y la practica, este tipo de disefio con la manipulacion o intervencion textil
puede generar nuevos tejidos que cubran las necesidades de ciertos grupos sociales o
den soluciones especificas a problematicas actuales como lo es la preocupacion por la
contaminacion, sin duda el disefio textil es una herramienta versatil que permite

innovar y puede contribuir a la reduccion de la huella de carbono.
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Principios del disefio textil

Es importante que el disefiador conozca y comprenda los principios del diseiio

textil, dado que estas herramientas le permiten experimentar y explorar con los tejidos,

de esta manera puede crear piezas Unicas que sean tanto estéticas como funcionales

dependiendo del concepto, contexto y al usuario que va dirigido, se menciona seis

principios: escala, repeticion, posicion, equilibrio, textura y color, los cuales sirven

para que los disefiadores puedan comunicar un mensaje claro (Romano, 2019).

Tabla 8. Principios del Diserio Textil

Principio

Concepto

Escala

Repeticion

Se refiere al tamafio de un elemento, con este principio se pueden
crear contrastes de tamafio dentro del patron o disefio, ademas se
puede darles mas jerarquia a ciertos elementos haciéndolos mas
grandes a comparacion de otros, también sirve para saber que tanto
espacio debe ocupar el dibujo en la prenda o tela y determinar si

da el impacto que se desea.

Es cuando se usa continuamente el mismo elemento o motivo, lo
que forma el patrdn, esta repeticion de las formas puede tener una
direccion o movimiento dentro del disefio, generalmente se usa
para estampar o sublimar toda la tela por lo que se debe tener en

cuenta que se debe cortar en una sola direccion.

Posicion

Textura

Consiste en la ubicacion de los elementos dentro del disefio y
como se puede jugar con ellos generando movimiento, ademas
determina como los elementos se relacionan entre si y entre el
espacio en el que se encuentran lo que permite comunicar

mensajes claros al espectador.

Puede dividirse en visual o tactil e incluso puede ser ambas, se

genera a partir de patrones los cuales pueden impactar los sentidos
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del espectador, por ello es un factor importante al disefiar un textil,
sin embargo, si desea realizar una textura tactil se debe tener
conocimientos en fibras y textiles debido a que su mal uso podria

afectar el peso del textil y perjudicar las prendas.

Color Es fundamental en el desarrollo del disefio ya que permite evocar
emociones, transmitir significados entre otros, dentro del color
existen los tonos y saturaciones por lo que hay que conocer el
significado de cada uno al momento de utilizarlos ya que influye

en la percepcion del usuario.

Equilibrioy  Este principio se asegura que haya una continuidad y relacion
unidad entre los elementos, que aquellos puedan conformar una unidad o
armonia y que no se sientan desconectados del disefio, se logra con

el conjunto de todos los demads principios para garantizar una

experiencia plena visual

Fuente: Adaptado de (Udale, 2016).

2.1.3.2. Intervenciones textiles

La Intervencion textil es una practica o disciplina artistica dentro del disefo textil
que consiste en modificar o trasformar materiales y textiles ya existentes para crear
nuevos o darles un aspecto diferente mediante la aplicacion de distintas técnicas, como
el bordado, el estampado, la serigrafia, el tefiido entre otros. Los textiles pueden
manipularse para experimentar, explorar y comunicar formas de expresion, conceptos
o mensajes de temas como identidad, amor, cultura, historia, problemas sociales,
medio ambiente o politica. Los disefiadores pueden combinar tanto técnicas y
materiales tradicionales o si tienen enfoques innovadores pueden experimentar con

nuevos métodos y materiales no convencionales (Aguero, 2017).

Este enfoque es primordial en el desarrollo del proyecto debido a que las

intervenciones textiles podrian trasformar botones comunes en piezas Unicas que
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realcen las prendas, ademds la aplicacion de estas puede dar paso a nuevas
posibilidades innovadoras y creativas en el campo de los insumos. por otra parte, esta
innovacion beneficiaria en el disefio de prendas, permitiendo que los disefiadores
presenten piezas de calidad, con valor y concepto, que llamen la atencion del usuario

e influencie en su decision de compra.
Tipos de intervenciones textiles

Las intervenciones textiles pueden ser agrupadas en artesanales o industriales, esto
dependera de ciertos factores como el método, material y maquinaria. también pueden

ser clasificadas como procesos humedos o secos.

e Técnicas de intervencién artesanales: son aplicadas directamente por el
disefiador o artesano y se utiliza herramientas sencillas y materiales faciles de
manipular, es un proceso no automatizado, requiere de tiempo y habilidades
manuales. Su resultado son piezas textiles personalizadas con detalles y

texturas Unicas por lo que no se fabrican en masa.

e Técnicas de intervencion industriales: son aplicadas industrialmente por
operarios con la intervenciéon de maquinas automatizadas que permiten
reproducirlos en masa en corto tiempo y de manera uniforme. Este tipo de
intervencidon involucra la tecnologia como el corte laser, grabado laser,
estampado digital y bordado automatizado. Son usados por empresas con gran

produccién y demanda por lo que son esenciales para no limitar la produccion.
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Técnicas de intervencion artesanales

Tabla 9. Intervenciones artesanales

Intervencion

Concepto

Bordado a

mano

Es wuna intervencidon superficial,
enfocada en la  estética 'y
ornamentacion. Los hilos que usan
pueden ser de distintos materiales
como seda, lana, lino, rayén, entre
otros. Los disefios con esta técnica
poseen diversidad de patrones,

texturas y colores (Chalan, 2019).

Figura 4. Bordado a mano

Fuente: (Manos

Maravillosas, 2019)

Recamado

Es un bordado con relieve que
sobresale de la tela, en el cual se usa
abalorios de distintos materiales,
lentejuelas, entre otros (Vazquez,

2015).

Figura 5. Recamado

Fuente: Elaboracion

propia
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Patchwork

Significa trabajo con parches, esta
creada a partir de la unién con de
varias piezas de textil, puede
presentar patrones o no y suele ser
empleada en la confeccion de prendas
de vestir, entre otras cosas (Agiiero,

2017).

Figura 6. Patchwork
Fuente: (Amigo, 2018)

Acolchado

Tienen tres capas, la base, el relleno
que generalmente es poliéster y el
forro. Se unen al pasar varias costuras
con una o varias direcciones, posee

volumen y puede o no tener patrones

(Robalino, 2024).

Figura 7. Acolchado
Fuente: (Robalino, 2024).

Plisado

Resulta en un textil expansivo que
consiste en crear pliegues en la tela de
manera regular, que pueden ser
permanentes o temporales, y que
afaden volumen y textura al disefo

(Agiiero, 2017).

Figura 8. Plisado

Fuente: (Agiiero, 2017).
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Deshilado

Es una técnica antigua, se forma los
llamados calados mediante la
eliminacion de hilos pueden ser de
urdimbre o de trama. Se usa para dar
un efecto de transparencia (Agiiero,

2017).

Figura 9. Deshilado
Fuente: (Agiiero, 2017).

Estampado

con foil

Es un tipo de estampado en el que se
utiliza foil, un material de aspecto
metalico que se puede fusionar con la
tela por medio de calor. Surgié a
inicios de los noventa debido a la
innovacion en  productos y

tecnologias (Agtiero, 2017).

S,

g ®
o

Figura 10. Estampado con

foil.
Fuente: (Agiiero, 2017).

Craquelado

Es una variante de la técnica Batik,
consiste en colocar cera caliente en
toda la superficie de la tela, una vez
que enfria la cera se la arruga
formando craquelado y posterior
mente se tintura, como resultado se
obtiene un craquelado en la tela

(Agiiero, 2017).

Figura 11. Craquelado

Fuente: (Agiiero, 2017).

39



Pintura

manual

Es una técnica artistica o decorativa
muy antigua que consiste en aplicar |
pigmentos sobre una superficie,
puede ser un objeto o un material
textil, para ello se utilizan pigmentos,

un fijador, pinceles e incluso las

propias manos

(Moscoso, 2017).

Figura 12. Pintura manual

Fuente: (Moscoso, 2017)

Fuente: Elaboracion propia

Técnicas de intervencion Industriales

Tabla 10. [ntervenciones Industriales

Intervencion

Concepto

Imagen

Bordado

Es una de las técnicas de
ornamentacion o decorativa, es
un proceso automatizado en el
cual las maquinas cosen hilos
mediante patrones o formas

(Duran, 2015).

Figura 13. Bordado

Fuente: (Durén, 2015).

Sublimado

Consiste en transferir atreves de
calor un disefio o arte impreso en
papel, se utiliza una tinta especial
que reacciona  al calor
derritiéndose, lo que permite
transferirse e integrarse a la
superficie de la tela (Pacheco,

2015).

:”/.:;?W“ : QJ
Figura 14. Sublimado

Fuente: (Pacheco, 2015).
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DTF

Es una técnica en la que un diseno
o arte se estampa en la tela por
medio de calor, se imprime sobre
un material llamado film para
posteriormente estamparlo en una
superficie con ayuda de una

plancha (Camacho, 2024).

Figura 15. Dtf
Fuente: (Camacho, 2024).

Serigrafia

Es una forma de estampar, se
realiza con un marco que posee
una malla tensada, la cual se
utiliza para poner la plantilla del
disefio que se desea trasferir a la
tela, este disefio es calado y se
denomina como 4rea positiva por
donde pasa la tinta, al contrario,
donde no pasa la tinta se la llama
area negativa ya que boquea el
paso de la tinta lo que permite que
el disefio no se deforme cuando se

pase a la tela. (Udale, 2016).

Figura 16. Serigrafia

Fuente: (Escuela Escotex,

2021).
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Grabado El proceso de grabado Ilaser
laser consiste en plasmar un disefio en
la superficie de un material con

ayuda del laser, el calor emitido

por el laser debe ser menor ya que

no debe cortar por lo que varia

segun el material, ademas esta

intervencion de superficie deja un

acabado con textura (Millan, Figura 17. Grabado laser

20006). Fuente: Elaboracion propia.

Corte laser  Se realiza en una maquina laser
donde se ejecuta el corte sin
contacto a través de un laser el

cual corta el material por medio

de calor concentrado en un solo

Figura 18. Corte laser

punto por lo que al cortar deja las
orillas quemadas con un color Fuente: (Pastor, 2019).
mas oscuro diferente al resto del

material (Pastor, 2019).

Fuente: Elaboracion propia.

Dicha informacion es fundamental para el desarrollo del proyecto debido a que
muestra las distintas técnicas que se pueden aplicar en el textil como el bordado
manual, el patchwork, el acolchado, el deshilado, el tie dye, entre otras, ademas sirve
como una guia para la experimentacion del disefio textil en botones permitiendo
observar que técnicas son las mas aptas para el uso en estos avios, al mismo tiempo
abre paso a nuevas posibilidades de aplicacion de métodos y materiales, lo que podria

permitir la creacion de productos o piezas innovadoras.
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2.2. Marecas referentes y/o aspiracionales

Erika Tipan

Erika Tipan, es una disefiadora de moda egresada de la Universidad de Palermo
en Argentina, fundo una marca de ropa de moda lenta en su ciudad natal Pelileo, esta
marca lleva su nombre y se enfoca en el disefio de autor con conciencia en la
sostenibilidad y preocupacidn por los animales. La finalidad de la marca es conectar
con los usuarios de manera sensorial y emocional a través de sus creaciones, sus
colecciones tienen alto contenido conceptual y creativo por lo que cuenta una historia
a través de ellas. La disefiadora trabaja con intervenciones textiles que reflejan la
esencia de su marca, realiza su propio textil interviniendo telas comunes con
estampados o sublimados unicos, ademas tiene poco desperdicio de produccion ya que
utiliza esos residuos en el forrado de botones o en la creacion de encajes para bolsos

que produce.

Figura 19. Cliones Sleves

Fuente: (Tipan, 2024)
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Luca Cuccolin

Luca Cuccolini, es una fabrica de botones y accesorios de Espafia que abastece
a firmas de moda alrededor del mundo como Zara, Mango, entre otras, sus valores son
calidad, creatividad, sostenibilidad servicio y personalizacion, trabajan con materiales
de alta calidad para la fabricacién de botones, utilizan materias primas naturales,
biodegradables e incluso recicladas en busca de reducir el impacto ambiental, sin
embargo también utilizan materiales como el poliéster y el metal por su calidad y
resistencia, ademas utilizan tecnologia avanzada en el proceso de produccion y
acabados como pulido, grabado laser, esmaltado o tinturado, siguen tendencias de
moda por lo que sus colecciones tienen disenos actualizados y creativos, por otra parte
también realizan piezas personalizadas a pedido del cliente en busca de satisfacer sus
necesidades, por lo que es una marca muy versatil que tiene un compromiso con el

medio ambiente (Luca Cuccolini SL, 2021).

Figura 20. Botones de Luca Cuccolini

Fuente: (Luca Cuccolini SL, 2021)
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2.2.1. Visionario
Jules Potelle

Los Potelle originarios de Somme son la familia botonera mas emblematica e
importante en la historia del botdn, su mayor representante es Jules Potelle quien abrio
la primera fabrica de la familia en Méru ciudad de Francia en 1888, primero se
especializo en botones sencillos los cuales se fabricaban en serie hasta que vio un nicho
en la alta sociedad, fue cuando tomo inspiracion en el Art Nouveau que se caracteriza
en la naturaleza, en las formas orgdnicas y en la artesania, tomando estos elementos
para disenar sus botones representativos por sus formas, colores e iconografias,
ademads uso como base el ndcar en el cual realizo grabados con la ayuda de expertos,
a estos botones se les denominaron joyas por su apariencia esmaltada y brillante, por
su principio artesanal estos botones no fueron fabricados en masa e incluso existen
piezas Unicas lo que garantizaba la exclusividad, de esta manera Jules Potolle y su
familia dejaron un legado en la historia del boton siendo de los primeros en fabricar
botones con formas unicas para la década, los cuales hoy en dia se exponen en museos

de Francia. (Muséede la Nacre et de la Tabletterie, 2017).
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CAPITULO 111

INVESTIGACION DE MERCADO

3.1.  Analisis externo
3.1.1. Analisis PESTEL

Es fundamental el anélisis PESTEL dado que es una herramienta que ayuda a
las empresas o proyectos a realizar una evaluacion con respecto al entono en el que se
desenvuelven, hace un andlisis en el ambito Politico, Econdmico, Social, Tecnologico,
Ecologico y Legal lo que permite identificar ventajas y desventajas para realizar una
planificacion estratégica anticipando riesgos y oportunidades que puedan influir en el
desarrollo del proyecto por lo que a través de este andlisis se puede tomar decisiones

estratégicas para contrarrestar los factores externos (Amador-Mercado, 2022).

La aplicacion del analisis PEST en el proyecto es de suma importancia ya que
ayuda a considerar aspectos del entorno prioritarios en el desarrollo del proyecto, lo
que facilita prever el comportamiento del mercado y adaptarse a los cambios
permitiendo al responsable tomar decisiones importantes que sirvan como estrategia

contribuyendo a que los resultados sean exitosos.
3.1.1.1.  Entorno politico

En cuanto a la transicion de poder en el estado con la eleccion de Daniel Noboa
como presidente de la republica del Ecuador en 2023, se evidencia el compromiso con
la ciudadania en respecto a la generacion de empleo e incentivo al emprendimiento,
respaldando el desarrollo de micro, pequefias y medias empresas con inversion y
capacitacion, ademas que en El Plan de Desarrollo para el Nuevo Ecuador 2024-2025
se observo las problematicas en el eje infraestructura, energia y medio ambiente por lo
que el gobierno de Noboa plantea soluciones, regularizaciones e incentivos como
financiamientos e inversion para las empresas que aporten con la sostenibilidad

(Secretaria Nacional de Planificacion, 2023).

Esta estrategia tiene el propdsito de generar oportunidades para contrarrestar la
desigualdad social favoreciendo a las MIPYMES vy la creacion de emprendimientos,

ademas el estado pretende contribuir a la expansion de las industrias creativas con
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vision marcada hacia la sostenibilidad y responsabilidad social por lo que las
capacitaciones, los planes de financiamiento, el incentivo de las exportaciones de
productos elaborados con estas empresas es primordial para el actual gobierno, esto

podria tener repercusiones positivas para el desarrollo del proyecto.

Otro punto importante es el Tratado de Libre Comercio (TCL) firmado en 2023
entre Ecuador y China permite a Ecuador acceder a un mercado mas grande lo que
contribuye a diversificar sus exportaciones, ademas el estado ecuatoriano se asegur6
que el tratado resguardara la produccion local por lo que neg6 la reduccién arancelaria
de 828 productos fabricados en China, especialmente textiles, confecciones, calzado y
productos alimenticios de la canasta basica, entre otros; también el TCL representa el
primer acuerdo que incluye el comercio electronico entre China con un pais de
Latinoamérica, lo que permitira a Ecuador aprovechar el desarrollo tecnoldgico de un
pais de primer mundo y competir con otros paises latinoamericanos (Ministerio de

Produccion, Comercio Exterior, Inversiones y Pesca, 2024).

El sector textil se beneficiara del TCL ya que tiene mas oportunidades de exportacion
y ampliacion de mercado, ademas que se ha visto salvaguardado por el estado con la
negativa de reduccion arancelaria en productos textiles lo que aporta a la produccion
o comercio local, sin embargo hay que tener en cuenta que el ingreso de productos
chinos de bajo costo puede afectar en el mercado nacional por lo que las empresas o
MIPYMES deben innovarse y ofrecer productos con un valor agregado que pueda
competir en el mercado nacional e internacional, entonces la reactivacion economica
del pais se podria efectuar con la ayuda de la innovacion y fortalecimiento del sector
textil y confecciones lo que se podria lograr con la realizacion del presente proyecto
ya que recae en darle ese valor agregado a los productos que realizan los talleres de

sastreria.
3.1.1.2. Entorno econéomico

Ecuador enfrenta problemas economicos como la inflacién y el endeudamiento
externo, ademas tras la crisis sanitaria de 2019 el 50% de los emprendimientos y
empresas experimentaron una reduccion en su flujo de efectivo, sobre todo los sectores

que comercializan bienes que no son de primera necesidad, sin embargo, en el 2023
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hubo un incremento en el Producto Interno Bruto (PIB) de un 3.3% debido al consumo

interno y a las exportaciones (Banco Central del Ecuador, 2023).

Lo que sugiere que las pequefias y medianas empresas conocidas como
MIPYMES son de vital importancia ya que el pais necesita trascender hacia un entorno
mas dindmico e innovador en el cual las empresas sean el motor para el crecimiento
por lo que el presente proyecto podra contribuir con una mayor aceptaciéon del
consumidor para que adquiera productos nacionales y como resultado se pueda

incrementar el consumo interno en el sector textil.

Con respecto al Impuesto al Valor Afiadido (IVA) en el Ecuador actualmente
el IVA paso de un 12% a un 15% lo que afecta al sector textil debido a que este
incremento del impuesto sube los costos de produccion y de materia prima, sin
embargo, tanto el sector textil como el sector de confeccion presentaron un aumento
del 0,7% en fuentes de empleo influyendo en la operatividad y eficiencia de las

empresas (Secretaria Nacional de Planificacion, 2023).

Debido al incremento del impuesto IVA que afecta en los costos de produccion
y de materia prima es importante aprovechar los materiales e incluso los residuos que
dejan las empresas ya que se les puede considerar como un bien econdmico, por otra
parte, con el incremento de la taza de empleo en el sector es importante tener en cuenta
las regularizaciones laborales actuales, toda empresa debe cumplir con el pago de
salarios, horas de trabajo de manera digna, asi mismo respetar los derechos de los
empleados y ofrecerles un ambiente laboral digno, estos aspectos pueden influir en los
costos de produccion y mano de obra, sin embargo con el presente proyecto se puede
beneficiar la empresa en cuanto a los costos dado que podria utilizar los residuos para

darle un plus a su marca.
3.1.1.3. Entorno social/ cultural

En Ecuador los artesanos dedicados al sector textil y confecciones son una parte
fundamental para la economia y la cultura ya que con sus micro empresas buscan
perpetuar practicas generacionales, actualmente el estado ha reafirmado su
compromiso con este sector por lo que El Ministerio de Produccion, Comercio

Exterior, Inversiones y Pesca (MPCEIP) garantiza el impulso y reconocimiento de este
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grupo por medio de programas y proyectos como El Programa de Fortalecimiento
Artesanal (PROFA) que tiene el objetivo de mejorar la competitividad de los productos
artesanales, ademas promueve su presencia en el mercado tanto nacional como
internacional, por otra parte este sector es importante en la generacion de empleo, sin
embargo enfrentan desafios como la innovacion tecnoldgica y la competencia de
grandes empresas (Ministerio de Produccion, Comercio Exterior, Inversiones y Pesca,

2024).

Estos programas del estado benefician al proyecto ya que el sector artesanal
necesita mayor visibilidad y contribuyen en su comercio local e internacional, por lo
que se ha evidenciado un nicho en la implementacion de insumos que marquen un
diferenciador en el mercado contribuyendo a los artesanos de sastreria a tener mayor
competitividad en el mercado, ademas podria ayudar a que los estos individuos puedan
comercializar sus productos con un precio mas justo que corresponda con la calidad y
trabajo que conlleva realizar estos productos, ademas esta aplicacion de insumos

diferenciadores podria llamar la atencion de nuevos clientes.

Los principales consumidores de trajes sastre son personas académicamente
preparadas con un buen nivel de ingresos, sin embargo en los tltimos afios es menor
la demanda de trajes hechos a la medida por la competencia que hay en el mercado
donde otras empresas comercializan trajes importados con menor precio y menor
calidad por lo que es crucial buscar otro grupo social que desee adquirir este tipo de
prendas, asi mismo es importante que los artesanos se adapten a los nuevos

requerimientos de los consumidores (Ofia, 2024).

La sociedad cada vez es mas consiente sobre el medioambiente, por lo que la
preocupacion por la sostenibilidad esta en auge, es por ello que la implementacion de
practicas que contribuyan a minimizar la huella de carbono es fundamental en una
empresa, es aqui donde se ve una oportunidad de nicho de mercado ya que al aplicar
insumos que de cierta forma reduzcan los residuos textiles llaman la atencion de este
publico preocupado por la contaminacion, lo que provocaria que la MIPYMES se

diferencie en el mercado a la vez que atraiga a un nuevo consumidor.
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3.1.1.4. Entorno tecnologico

El factor tecnoldgico es fundamental para el desarrollo de las empresas
PYMES, como punto clave estan las redes sociales ya que son un medio de marketing
y comunicador de tendencias, la industria de la moda es altamente competitiva con
respecto a las redes sociales debido a que son una herramienta de publicidad en la cual
las marcas pueden promocionar sus productos y presentar las ultimas tendencias,
ademas permiten a la marca interactuar con el consumidor fidelizandolo, algunas de
las estrategias que contribuye al mayor alcance de la marca son: la conexion que puede
tener con el usuario, las colaboraciones con influencers por medio de las redes con mas
peso como Tik tok, Instagram, Facebook y WhastApp (Quevedo-Espinoza y Vidal-
Fernandez, 2023).

La publicidad por medio de las redes sociales es una estrategia de marketing
clave en la actualidad ya que por este medio las pequefias empresas pueden llegar al
consumidor, ademas el usarlas como medio de venta facilita a las marcas llegar a todo
el pais e incluso abre paso a las ventas internacionales, el que la marca sepa venderse
por redes sociales favorece a su crecimiento lo que podria posicionarla como una

competencia fuerte para otras marcas en un entorno que cada dia se vuelve mas digital.

En Cratex salén de la industria textil 2024 se mencioné que las nuevas
tecnologias como los nuevos programas de disefio, la nueva maquinaria, la realidad
aumentada y la inteligencia artificial han tomado un papel importante tanto en el disefio
como en el comercio de productos indumentarios, ademas con la evoluciéon de la
industria textil viene la implementacion de la tecnologia, la innovacién y la
trasformacion, exigiendo a las marcas adaptarse a las habilidades digitales,
ambientales, tendencias de reciclaje e incluso a la transformacion de materias primas

que actualmente el mercado solicita (Defelipe, 2024).

La continua evolucion y trasformacion de la industria textil empuja a las
empresas PYMES a innovarse para poder competir en el mercado, por lo que el
adaptarse a tendencias actuales como la sostenibilidad o circularidad es un factor
estratégico para el crecimiento y desarrollo de una marca, el encaminarse hacia estas

tendencias abre un mundo al disefiador o artesano para la creacion de disefos
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personalizados, uso de material reciclado e incluso una produccion mas eficiente lo

que puede marcar el futuro de la industria textil.
3.1.1.5. Entorno ambiental

Este entorno es clave en el proyecto dado que la industria textil ha
experimentado un incremento significativo a nivel global en la generacion de grandes
cantidades de desechos y vertimientos que impactan negativamente el ambiente por lo
que el estado ha implementado leyes para que las empresas minimicen los desechos
que generan por lo que actualmente existen regularizaciones y reglas que deben seguir
las organizaciones, a continuacién, se presentan las leyes para salvaguardar el

medioambiente.

El Cédigo Organico del Ambiente (COA) es la norma que mas relevancia tiene
con respecto al medio ambiente del Ecuador, por lo que en ella se regulan los temas
necesarios para una correcta gestion ambiental, aqui se menciona algunos articulos de
la Constitucion de la Republica del Ecuador que respaldan practicas favorables para el
medioambiente y minimizan la contaminacioén, como el articulo 66 en el numeral 2
que procura el derecho de las personas a vivir en un ambiente sano que sea libre de la
contaminacion, por lo que sugiere que las empresas deben tener regularizaciones con

respecto a los desechos que generan (Cddigo Organico del Ambiente, 2018, art. 66).

Por otra parte, esté el articulo 278 en el numeral 2 el cual establece que para el
buen vivir las personas, colectivos y organizaciones deben producir, intercambiar y
consumir tanto bienes como servicios que tengan responsabilidad social y ambiental,
lo que procura que las empresas fabriquen productos responsables, incentivado a que
en alguno de sus procesos se encuentren practicas sostenibles, asi mismo se relaciona
con el articulo 225 en su numeral 5 que fomenta el desarrollo para el aprovechamiento
de residuos o desechos, los cuales son considerados como un bien econémico con una
finalidad social. Estas leyes son vitales y deben ser cumplidas para que las empresas
eviten sanciones y se minimice la contaminacion ambiental (Codigo Orgéanico del

Ambiente, 2018, art. 278 y 225).

Las leyes antes mencionadas son fundamentales para el desarrollo sostenible

del sector textil, ademas que la integracion de estas regularizaciones favorece a las
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empresas dado que es un plus que puede servir como factor competitivo en el mercado,
también incentivan a las marcas a utilizar los residuos en bien del medio ambiente y
de su econdmica, asi mismo incita a los consumidores para que adquirieran productos
con responsabilidad tanto ambiental como social en busca de reducir en una parte la

huella de carbono.
3.1.1.6. Entorno legal

En cuanto al entorno legal, el Codigo Organico de la Economia Social de los
Conocimientos, Creatividad e Innovacion en el articulo 76 menciona que el
emprendimiento innovador es un proyecto que se enfoca en la creacion o trasformacion
mejorada de un bien o servicio en el cual su factor fundamental sea el uso del
conocimiento a través del desarrollo de la investigacion tanto experimental como
tecnologica e incluso la realizacion de procesos creativos con fundamentacion
cientifica cuyo fin es la introduccion en el mercado (Codigo Organico de la Economia

Social de los Conocimientos, Creatividad e Innovacion; 2016, art. 76).

Ademas, la Constitucion de la Republica del Ecuador 277 en su numeral 6
determina que los deberes generales de estado para obtencidén del buen vivir son
incentivar e impulsar el uso de la tecnologia, la ciencia, las artes, los conocimientos
tradicionales y las iniciativas creativas sean comunitarias o privadas

(Constitucion de la Republica del Ecuador, 2008, art. 277).

Por otra parte, las regularizaciones ambientales del Cdodigo Organico del
Ambiente en su articulo 283 menciona que las empresas que introduzcan alguna
practica sostenible o que contribuya a la reduccion de la huella de carbono podra tener
incentivos econdmicos, fiscales, tributarios o honorificos debido a su buen desempefio

ambiental (Codigo Organico del Ambiente, 2018, art. 283).

Todas estas leyes mencionadas respaldan el proyecto debido a que tiene un
caracter de innovacion y sostenibilidad, ademés por la parte de la produccion el
Ministerio del Ambiente tiene incentivos por practicas sostenibles para minimizar la
contaminacion por parte de la industria textil, también fomenta la produccion nacional

con principios de responsabilidad social y ambiental con el fin del comercio de bienes

de calidad.
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3.1.2. Tendencias de consumo

La industria de la moda ha tenido un crecimiento en la sensibilidad con el
medio ambiente por lo que se ha evidenciado la incorporacion de practicas y estrategias
para contrarrestar el impacto ambiental, por lo que la sostenibilidad se ha convertido
en una tendencia en la cual el factor clave es la fabricacion de ropa, textiles e insumos
con responsabilidad ambiental, social y econdmica, se basa en principios tales como:
la disminucién de la contaminacidn, el trabajo justo en condiciones dignas, el valor
ético en la cadena de abastecimiento, el disefio y fabricacion de productos sostenibles.

(Dev, 2024).

Otra tendencia es la moda circular que esta enfocada en prolongar la vida 1til
de las prendas o productos indumentarios con la finalidad de producir en una menor
cantidad para reducir el uso de recursos, ademds se busca reducir el volumen de
productos textiles que son desechados que afectan el ambiente, bajo este enfoque el
reciclaje de residuos textiles que deja el sector textil es una manera de reducir la huella
de carbono e incentivar a las empresas a incursionar en la economia circulas (Quesada,

2021).

Las tendencias actuales en el mundo de la moda se ven marcadas por los
avances tecnologicos que han permitido la innovacidn, facilitando a los disefiadores
crear y producir productos tanto con materiales alternativos como con materiales
reciclados haciéndolos mas sostenibles o responsables con el medio ambiente, ademas
va de la mano con las crecientes tendencias de moda lenta y personalizacion enfocadas
principalmente en la calidad sobre la cantidad ofreciendo mayor personalizacion,
siendo una oportunidad para las empresas de ofrecer productos tnicos dandoles a los

consumidores exclusividad (Verified Market Reports, 2025).

La tendencia de consumo global que se presenta actualmente es la
preocupacion por la contaminaciéon debido a que existe una ansiedad por buscar
respuestas rapidas ya que si no se hacen cambios en la manera de utilizar los recursos
naturales y en el control de desechos de las industrias en un futuro muy préoximo el

planeta sera inhabitable, es por ello que se evidencia la creciente demanda de la
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sostenibilidad, y de los productos de bajo impacto como artesanales o técnicas
generacionales, también las nuevas formas de economia circular y el desarrollo de la
inteligencia artificial, esto estd incentivando a las empresas a optar por una produccion
mas €tica y responsable que vele por el futuro del planeta y de las personas (Inexmoda,

2024).

Segiin la informacion presentada con anterioridad la sostenibilidad, la
economia circular, la moda lenta, los avances tecnoldgicos, el valor artesanal son
tendencias que estan tomando gran relevancia en la industria de la moda dado que los
consumidores cada vez son mas conscientes de la contaminacion por lo mismo el
estado a puesto regularizaciones ambientales para las empresas, entonces se busca el
desarrollo de productos con valores sostenibles con el uso de materiales reciclados que
tengan una produccion responsable y por lo mismo sean personalizados, con infinidad
de alternativas de disefio e innovadores que satisfagan las necesidades actuales de los

consumidores.
3.1.3. Segmentacion del mercado potencial

La segmentacion de mercado es el proceso donde se divide el mercado en
grupos homogéneos para dar soluciones estratégicas comerciales segun las
necesidades especificas de cada grupo o segmento, estos grupos estan conformados
por personas con caracteristicas similares por lo que las empresas pueden determinar
de manera mas facil las necesidades de cada uno de estos segmentos, por lo que realizar
este proceso es fundamental para el éxito de un proyecto ya que es una ventaja, dado
que permite desarrollar estrategias que impacten en los deseos y comportamientos de
los consumidores lo que contribuye a destacar en el mercado (Stanton, Walker y Etzel,

2015).

El mercado potencial para el que estd dirigido el proyecto corresponde a
interesados en la incorporacion de insumos novedosos que permitan no solo
diferenciar la indumentaria si no también contribuyan con la sostenibilidad, estd
compuesto por la empresa Creaciones Proafio, empresas de sastreria y disefiadores de
textil e indumentaria con conocimientos tanto en intervenciones textiles como uso de
insumos para sastreria, son residentes de la ciudad de Ambato en la provincia de

Tungurahua, Ecuador, buscan innovacion e insumos que ayuden a destacar y fortalecer
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el disefio de sus trajes, ademads estan interesados en incorporar sostenibilidad en sus

productos.

Tablas de segmentacion del mercado potencia

Tabla 11. Variable geogrdfica

Segmentacion geografica Descripcion
Pais Ecuador
Region Sierra
Provincia Tungurahua
Ciudad Ambato
Zona Urbana
Fuente: Elaboracion propia
Tabla 12. Variable demogrdafica
Segmentacion demografica Descripcion
Edad 25 a 50 afios
Sexo Femenino y masculino
Etnia Mestizos

Estado civil

Casados y solteros

Genero

Femenino y masculino

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 13. Variable socioeconomica

Segmentacion socioeconémica

Descripcion

Ingresos Individuos con al menos ingresos
superiores al salario minimo en el
Ecuador.

Ocupacion Disefiadores de textil e Indumentaria

Artesanos de sastreria

Nivel de educacion

Profesionales con formaciéon superior,
titulo de tercer nivel o maestros

artesanos.

Estrato social

Personas pertenecientes a los estratos A,

By C+

Fuente: Elaboracion propia

Tabla 14. Variable psicografica

Segmentacion psicografica

Descripcion

Rasgos de personalidad

Son personas con principios de
responsabilidad, vision innovadora,
creativos y poseen sensibilidad a la

sostenibilidad.

Estilo de vida

Tienen un estilo de vida activo enfocado
en el trabajo y ocio, saben manejar su
tiempo por lo que tienen un equilibrio

entre ambos.
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Actividades

Intereses

Realizan actividades relacionadas con su
trabajo entre semana y los fines de
semanas pasan tiempo con su familia o
amigos, en tiempos libres ven programas
de su interés, se auto educan con nuevo
conocimiento para estar en continuo
aprendizaje y buscan su crecimiento

personal.

Interés en innovacidén y sostenibilidad,
buscan formas de resaltar sus productos

y ser competitivos en el mercado.

Fuente: Elaboracion propia

Tabla 15. Variable Conductual o comportamiento de compra

Segmentacion conductual o

comportamiento de compra

Descripcion

Orientado a la lealtad

Busca un servicio de calidad, buen trato,

disponibilidad y eficacia.

Beneficios buscados

Productos de calidad, precios acordes a

la calidad.

Orientado al uso

Busca productos funcionales y estéticos,
adquieren de forma moderada, tiene
cierto interés en el uso de productos que

ayuden a cuidar el medio ambiente.

Orientado a la ocasion

Son consumidores que buscan valor

agregado en lo que compran.
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Fuente: Elaboracion propia

3.1.4. Analisis del sector y del mercado de referencia

En Ecuador a pesar de la baja en consumo por la crisis sanitaria de 2019 el
sector textil se esta recuperando y actualmente representa el 21% de puestos de empleo
por lo que es de los sectores mas importantes en la generacion de trabajo en el pais
(Valdivieso-Bonilla et al., 2022). Por otra parte, Tungurahua es una de las provincias
con mas relevancia para la Industria textil y confecciones dado que contiene el 25%
de las empresas del sector, por lo que el 36% de ropa que es adquirida por los
ecuatorianos es fabricada en Tungurahua, esta cifra incluye a las Pymes y grandes
empresas, para afiadir la esta provincia integra el 19% del total de empresas registradas

a nivel nacional (CFN, 2021).

El entorno global del comercio de Botones se proyecta que en 2023 estuvo
valorado en aproximadamente 8.5 mil millones de dolares y que crecera 4.5% cada
afio de 2024 a 2031, esto con la continua evolucidén que vaya teniendo la industria de
la moda, dado que existe la necesidad de variedad en tipos o clases de botones, ademas
el progresivo enfoque de la moda en productos y materiales consientes con el medio
ambiente ha influido tanto en la produccion como en el consumos de botones, es por
ello que la demanda de este insumo con implementacion de materiales biodegradables
o reciclados va en crecimiento y se espera impulse la expansion del mercado a futuro

(Verified Market Reports, 2025).

El mercado de botones para indumentaria esta en crecimiento constante, dado
que existe una fuerte demanda de botones tanto funcionales como decorativos en el
sector de la moda y textiles, los botones han sido denominados como componente de
vital importancia en el desarrollo de prendas debido a que son usados como sistema de
cierre, ademads tienen varias presentaciones que se corresponden a las preferencias de
los consumidores. Por otro lado el mercado global de prendas de vestir se valord en
1.5 billones de dolares en 2023, esperando que se incremente para los siguientes afios,
segin como continue expandiéndose el mercado de ropa se seguira incrementando la
demanda de botones, ademas con las tendencias de sostenibilidad, econdmica circular,

tecnologia y personalizacion cada vez mas sube la exigencia de botones que se adapten
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a las tendencias, necesidades y requerimientos actuales de los consumidores,
ofreciendo oportunidades en este campo para las empresas (Verified Market Reports,

2025).

Es vital que se siga innovando con este insumo dado que es un mercado a nivel
global y nacional en potencial crecimiento que puede contribuir con el desarrollo
econdmico del Pais, generando mas ingresos y oportunidades debido al requerimiento
global, ademas se evidencia que la tendencia actual de consumo es la integracion de
sostenibilidad o reciclaje por lo que valida el desarrollo del proyecto en curso

asegurando que el invertir en este sector es beneficioso.
3.1.5. Indice de saturacion del mercado potencial

El mercado de la industria textil en el Ecuador ha tenido un incremento en la
demanda de productos indumentarios sostenibles lo que se ha evidenciado en los
ultimos afos, por lo que empresas emergentes a nivel nacional como Boton Tagua han
optado por producir botones de materiales naturales como la cascara de coco, tagua,
bambtl, hueso, entre otros. Estas empresas nacionales han incursionado en los
materiales biodegradables lo que han captado la atencién de un nuevo grupo de
consumidores que esta en crecimiento, los cuales se interesan por la sostenibilidad y
la innovacidn en la industria de la moda, sin embrago hay una brecha no muy explorada
como los materiales alternativos, el reciclaje y el uso de técnicas novedosas por lo que

aun hay un nicho de mercado por abastecer.

Se puede evidenciar que el mercado nacional de botones con innovaciéon y que
contribuyan al medio ambiente no se encuentra saturado, este enfoque es primordial
en el desarrollo de este proyecto debido a que pone en contexto la necesidad de cubrir
un nicho de mercado porco explorado en Ecuador brindando oportunidades a las
empresas locales de suplir estas necesidades actuales para consumidores con interese
de innovacion y sostenibilidad que buscan insumos Unicos, creativos y que fortalezcan
sus creaciones para poder competir en un mercado donde las empresas ofrecen trajes
con insumos genéricos, poco atractivos, ademas que estos elementos podrian llegar a
ayudar a los disefiadores a darle un precio mas justo a sus prendas y que tengan

aceptacion por el usuario.
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3.1.6. Analisis estratégico de la competencia (benchmarking)

El andlisis estratégico de la competencia o benchmarking es un proceso en el
que se evaliia y compara tanto las fortalezas como las debilidades de las empresas que
ofrecen o fabrican productos que son similares, este proceso ayuda a conocer e
identificar estrategias para potenciar el rendimiento y competitividad de la empresa,
ademas prevé los movimientos del mercado, también permite conocer como las marcas
nacionales e internacionales estan innovando y que se puede implementar para dar un

diferenciador y mejorar la aceptacion del consumidor (Vivar, 2020).

Tabla 16. Analisis estratégico de la competencia.

Marca Dtagua Fabrica De Opera Luca Cuccolini

Botones Distribuciones

E Jsa Geolin

Producto Botones Botones e Botones
Insumos
Precio $0,15 x unidad Varia seguin el Varia segun el
naturales disefio y disefio y material
$4 x 1000 unidades material
plastico
Intervenciones Tinturado Grabado laser Grabado laser
Tinturado Tinturado
Comercializacion Redes Sociales Redes Sociales  Redes Sociales
Punto fisico Punto fisico Punto fisico
Péagina web Péagina web
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Publicidad Redes Sociales Redes Sociales Redes Sociales

Calidad Buena Buena Alta
Material -Materiales Naturales: -Materiales -Materiales
naturales, naturales,

Coco y tagua

plastico y metal. reciclados y
-Material sintético

pléstico.
Disefno Disefios clasicos Disefios en Disefios en
tendencia tendencia
Origen Nacional Nacional Internacional

Fuente: Elaboracion propia

Dtagua Fabrica De Botones

Es una fabrica nacional de botones dirigidos a la industria de la confeccion
situada en la ciudad de Quito, trabajan con materia prima ecoldgica, utilizan materiales
naturales como la tagua y el coco, sin embargo también ofrecen algunos botones de
materiales como poliéster, los disefios que ofertan son poco actualizados, son sencillos
con poca creatividad, cabe mencionar que sus precios son econémicos, ademas ofrecen
productos tienen buena calidad, como anadido ofrecen servicio de tinturado, en
cuestion publicidad la empresa oferta sus productos por medios digitales como
Facebook e Instagram, con respecto a la distribucidén y venta lo hacen tanto por su

tienda fisica como por canales digitales entre ellos WhatsApp e Instagram.
Opera Distribuciones

Es una empresa nacional situada en Quito que distribuye insumos importados,
ademas ofrece el servicio de personalizacion lo que la hace competitiva en el mercado,
posee un catdlogo amplio de insumos para la confeccion fabricados con materiales
tanto naturales como sintéticos con disefios tanto tradicionales como en tendencia,

tienen buena acogida en el mercado por lo que son proveedores de marcas nacionales
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reconocidas, ademads sus productos poseen algunas intervenciones superficiales como
grabado laser, tinturado e incluso tienen buena calidad, sus precios varian segin el
material y disefio, como punto importante cabe mencionar que sus publicidad se hace
por redes sociales al igual que algunas de sus ventas, sin embargo cuentan con un punto

fisico.
Luca Cuccolini

Es una fabrica y distribuidora de botones a nivel internacional situada en
Espafia, realiza envios a diferentes partes del mundo por lo que suministra de botones
a empresas de moda muy reconocidas como Zara, sus productos son altamente de
calidad lo que no afecta en su valor ya que tiene precios comodos que varian segun el
disefio y material, trabajan con materia prima natural, sintética o incluso material
reciclado, estan comprometidos con el medio ambiente por lo que ofertan botones de
materiales como plastico reciclado, ademads sus disefios estan en tendencia e incluyen
intervenciones superficiales como grabado laser o tinturado, por otra parte sus
publicidad se realiza por medios digitales como redes sociales y su venta se realiza por

medio de su pagina web, sin embargo cuentan con punto fisico.

3.2. Analisis interno

El andlisis interno de la empresa es altamente importante para formular una
estrategia, dado que este analisis permite la identificacion y evaluacion de los recursos,
elemento e incluso procesos que inciden de manera relevante dentro de la empresa
para alcanzar sus objetivos, ademas permite a las empresas conocer su situacion actual

para mejorar sus areas débiles y aprovechar sus ventajas competitivas (Matallana,

2024).

3.2.1. Analisis de recursos propios y disponibles

El presente proyecto cuanta con la materia prima principal como botones y
residuos textiles proporcionados por la empresa Creaciones Proafio, también cuenta
con recursos propios que permitiran el desarrollo del catilogo de botones como
software de disefio, en cuestion a maquinaria para intervenciones textiles industriales
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se llevaran a cabo en un taller externo, mientras que para las intervenciones textiles
artesanales se cuenta con algunos recursos propios, sin embargo si en el camino surge
alguna necesidad se adquirird de proveedores en insumos textiles en la ciudad de

Ambato.
Recursos Humanos

Se cuenta principalmente con el tutor que es una guia y con la investigadora

que sera la responsable de proyecto.

Tabla 17. Recursos Humanos

Cargo Cantidad Funcion
Disefiador de textil e 1 Se encarga de realizar la investigacion,
indumentaria realiza entrevistas, fichas y la fase creativa

para las propuestas de botones.

Magquila o operario 1 Encargado de llevar a cabo el desarrollo

operativo de las propuestas de botones.

Diseiiador grafico 1 Asesora en la diagramacion del catdlogo
digital.
Control de calidad 1 Evalua la calidad de las intervenciones

textiles en los botones.

Fuente: Elaboracion propia
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Recursos Economicos

Este punto es de fundamental importancia por lo que dentro de los recursos
econdmicos se estima la adquisicion de materiales para el desarrollo de las
intervenciones textiles, la impresion del catalogo, sesion de fotos a los productos, los
pasajes para movilizacion para adquirir material y realizar entrevistas, todos estos
gastos estdn contemplados en el presupuesto propio destinado al desarrollo del

proyecto.
Recursos Tecnolégicos

Con respecto a los recursos tecnoldgicos, se cuenta con una computadora
portatil posee acceso a internet que facilita la recoleccion de informacién e
investigacion, también cuenta con software como Adobe Illustrator y Photoshop que
permiten la creacion de disefios o patrones para los botones, ademas con estos
programas se puede realizar la estructura del catalogo facilitando su desarrollo, por
otra parte, se considera la maquinaria para la realizaciéon de algunas de las
intervenciones textil como sublimado, dtf y bordado, por ultimo se incluye el uso del
celular el cual se utiliza para evidenciar con audio y fotograficamente el proceso de

recoleccion de datos, el proceso de experimentacion y produccion de los botones.
Recursos Materiales

El proyecto cuenta con materiales donados por la empresa Creaciones Proafio
como botones sin uso y residuos textiles, el resto del material e insumos para realizar
el disefio de botones son de facil adquisicion, ademads se cuenta con una troqueladora

para forrar los botones, maquina recta y una computadora portatil para la investigacion.

Tabla 18. Recursos Materiales

Material Descripcion
Material de oficina Hojas, tijera, lapiz, esfero.
Equipo tecnolégico Computadora  portatil,  impresora,

internet wifi.
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Magquinaria o herramienta Troqueladora para forrar botones,

maquina recta, plancha casera.

Materia prima Botones, residuos textiles.

Insumos hilos, agujas, pintura, pincel, tiza,

chaquiras, laca.

Fuente: Elaboracion propia

Son materiales estimados por lo que pueden o no ser utilizados en el desarrollo del
proyecto, ademas puede introducirse mas materiales que no se encuentren establecidos

en la tabla anterior.

3.2.2. Analisis Cadena de valor

La cadena de valor propuesta por Porter (1985), la cual es el conjunto de
actividades o procesos relacionados entre si que realiza la empresa para proporcionar
un producto o servicio, es por ello que cada etapa o proceso se debe descomponer en
sus actividades basicas para de esta manera comprender como contribuyen en el valor
del producto final, ademas es importante realizar este analisis de la cadena de valor ya
que se puede mejorar o realizar cambios para incrementar la eficiencia de la empresa.
De este modo, si el consumidor estd dispuesto a pagar por el producto un precio que
supera el valor total de todas las actividades realizadas para su elaboracion la empresa
estaria generando un margen de ganancias denominado valor agregado competitivo

(Loépez 2019).

El analisis de la cadena de valor es fundamental en un proyecto o empresa dado
que permite darle el valor agregado al producto o servicio con el que puede competir
la empresa en el mercado, las diferentes etapas o procesos de la cadena de valor deben
estar optimizados y en coordinacion para que sean eficientes, de esta manera se puede
cumplir los requerimientos actuales de los consumidores e incrementar la
competitividad de la empresa a comparacion de otras. Por lo que con el presente

proyecto se pretende disefiar botones que sean innovadores en el mercado, lo que
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podria afiadir un valor diferenciador que beneficie a los artesanos y disefiadores de

moda.
3.2.2.1. Eslabon de investigacion y desarrollo

Se realizo una investigacion basada en la revision bibliografica de articulos, libros y
tesis que sirvieron para fundamentar teéricamente las variables tanto el boton como
las intervenciones textiles, con el objetivo de identificar las caracteristicas principales
del boton, su transformacion, simbolismo e historia, ademas conocer las diferentes
intervenciones textiles que se aplican de forma industrial y artesanal en textiles para
poder adaptarlas a la aplicacion en botones con el fin de proponer disefios de insumos
que cumplan con requerimientos tanto funcionales como estéticos. Ademas, se realizo
el benchmarking en el cual se hizo un andlisis comparativo de la competencia para
identificar las oportunidades de mejora, también se enfatizo tanto en los recursos como
en los materiales que se utilizaran para el desarrollo del proyecto, para complementar
se evidencia el uso de herramientas de recoleccion de datos que se utilizan para obtener
informacion veridica como entrevistas, fichas de experimentacion y valoracion que se
usaran en el proceso de experimentacion para obtener resultados de calidad

beneficiando en el desarrollo de propuestas de disefio de botones.

3.2.2.2.  Eslabon de abastecimiento de materiales y materia

prima

Este eslabon es fundamental dado que el abastecimiento de materiales y
materia prima permiten a las empresas o proyectos cumplir con la produccion en el
tiempo estimado, es por ello que en esta etapa se enfatiza en la disponibilidad que tiene
el investigador de obtener los insumos y materiales indispensables para la
materializacion del proyecto, por lo que los materiales principales seran
proporcionados por la empresa Creaciones Proafio, sin embargo, otros materiales seran
adquiridos de proveedores locales, porque se realizara la seleccion de proveedores
confiables que ofrezcan materiales de calidad, con precios competitivos que entreguen
los suministros en los plazos establecidos, de esta manera se podra contribuir en la

calidad y eficiencia en el proceso de disefio de los botones.
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Tabla 19. Proveedores

Proveedor

Que ofrece

Direccion

Bazar y manualidades

Marcela

Insumos (hilo, lana,
chaquiras, cintas, entre

otros)

Avenida Cevallos y

Eugenio Espejo

Bazar Maria Alicia

Insumos (lana, chaquiras,

cintas, entre otros)

Avenida Cevallos y

Eugenio Espejo

La Tranca

Papeleria e Insumos (hilo,
cintas, botones entre

otros)

Calle Juan Benigno Vela

y Eugenio espejo

Bazar Preciosa

Insumos (chaquiras,
mullos, pedreria de

fantasia, entre otros)

Calle Juan Benigno Vela

y Juan Leon Mera

Comercial Nufez

Insumos (hilo, lana,

cintas, entre otros)

Avenida Bolivariana
pasando el colegio

Guayaquil.

Fuente: Elaboracion propia

3.2.2.3.

Eslabon de produccion

El eslabon de produccion son todas las actividades y procesos que se involucran

en la materializacién de un producto, es por ello que se debe tener una produccion

eficiente que permita la eficacia en la optimizacion de recursos y tiempo lo que permite

competir en el mercado. Este eslabon en el proyecto se centra en el desarrollo de un

catalogo el cual presenta propuestas de disefio de botones con intervenciones textiles

lo que le dara un valor agregado, las intervenciones textiles utilizadas seran
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desarrolladas por medio de fichas de experimentacion, posteriormente serdn evaluadas
mediante fichas de valoracion asegurando que las propuestas seleccionadas sean
viables tanto funcionalmente como estéticamente, en esta fase es importante el control

de calidad para brindar un producto de calidad al consumidor.
3.2.2.4. Eslabon de comercializacion

Este eslabon involucra todas las actividades para la comercializacion tales
como la publicidad, distribucion y venta del producto o servicio, por lo que esta etapa
es clave en el proyecto dado que permite la interacciéon con el consumidor
implementando técnicas estratégicas tanto tradicionales como digitales que atraigan al
publico objetivo mediante la difusioén del producto asegurando la competitividad en el
mercado, entre las técnicas de publicidad tradicionales esta el boca a boca y entre las
digitales estan las redes sociales que permiten llegar a un publico mas extenso, con
respecto tanto a la distribucién como a la venta ambas se podran realizar por medio de
redes sociales como Instagram y Tik Tok dado que ambas tienen gran acogida siendo
efectivas para el marketing, también se cuenta con un catdlogo digital y fisico que
proporcionara varias propuestas de disefio de botones permitiendo al consumidor
elegir la opcion que mejor le convenga, ademas tendra la posibilidad de personalizar
los disefos seguin sus requerimientos, cabe mencionar que los botones al ser realizados
con residuos textiles seran unicos, también contribuirdn con la reduccién de la
contaminacion, por lo que estos enfoques de personalizacion o sostenibilidad
direccionados a una produccion bajo pedido beneficiaran tanto a la empresa con la
optimizacion de recursos como al medio ambiente lo que puede fidelizar y sensibilizar

al consumidor.
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CAPITULO IV

MARCO METODOLOGICO

4.1.  Estudio de publico objetivo

El publico objetivo se centra en tres grupos de opinion que se relacion
directamente con proyecto, el primer grupo esta conformado por las empresas de
sastreria que se dirigen por artesanos sastres, el segundo grupo estd conformado por
disefiadores de textil e indumentaria y el tercer grupo corresponde a los ingenieros en
textiles, por lo que se realizaron tres entrevistas diferentes una para cada grupo de
opinion.

El grupo de artesanos que dirigen empresas de sastreria con estrato social A, B
y C+ fueron seleccionados dado que son el consumidor clave para el proyecto, debido
a que necesitan un elemento diferenciador que aporte valor a sus trajes y que este al
dia con las tendencias actuales como lo es la sostenibilidad por lo que con el disefio de
botones con intervenciones textiles se pretende que cumplan la funcion de marcar la

diferencia en el mercado para estas empresas y atraigan a nuevos consumidores.

Los disenadores de textil e indumentaria que pertenecen al grupo de opinioén y
son fuente de conocimiento para la investigacion son expertos en el uso de insumos
para la linea de sastreria y poseen un mediano conocimiento sobre técnicas de
intervencion textil por lo que son claves para el desarrollo de las propuestas de botones
debido a que pueden proporcionar informacion valiosa en el manejo de insumos,
también pueden proporcionar recomendaciones para el disefio de botones dado que
estin mas familiarizados con las tendencias actuales, ademas pueden llegar a ser

consumidores de los botones propuestos.

Los ingenieros en textiles son expertos en intervenciones textiles y tienen
amplio conocimiento sobre aplicacion de estas técnicas por lo que pueden ser una guia
para el proceso tanto experimental como de evaluacion de las propuestas planteadas
para el proyecto asegurando resultados optimos tanto funcionales como estéticos lo

que permitira entregar un producto de calidad.
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4.1.1. Modelo de entrevista

Con el modelo de entrevista se busca la recopilacion de informacion con
respecto a los requerimientos que deben tener los botones para ser usados por los
artesanos sastres y disefiadores de disefio textil e indumentaria, se aborda temas como
los insumos textiles, botones e intervenciones textiles, ademas se realizd un modelo de
entrevista para ingenieros donde se topan aspectos mas técnicos con respecto a las
intervenciones textiles, con el finde conocer mas sobre estas técnicas y como
adaptarlas a los botones siguiendo los requerimientos del publico objetivo y las

tendencias actuales como lo es la sostenibilidad.

Tabla 20. Modelo de entrevista a empresas de sastreria

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
FACULTAD DE DISENO Y ARQUITECTURA
CARRERA DE DISENO TEXTIL E INDUMENTARIA

ENTREVISTA DIRIGIDA A EMPRESAS DE SASTRERIA

DATOS GENERALES
Titulo del Intervenciones textiles aplicadas en disefio de botones para la
proyecto: marca Creaciones Proafio.
Objetivo de la Conocer los aspectos principales de los botones usados por
entrevista: empresas dedicadas a la sastreria con el fin de poder aplicar

este conocimiento en el disefio de botones.

Entrevistador:
Entrevistado:
Edad: Ocupacion:
Fecha:
Modo de Presencial () Virtual () Telefonica ()
entrevista:
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Autorizacion a Si( ) No( )

grabar:

BLOQUE A. INSUMOS TEXTILES

1. ¢Qué tipo o que linea de indumentaria fabrica?
2. (Cuantas prendas indumentarias fabrica al mes?

3. (Qué tipos de insumos de cierre utiliza mas en prendas? ;Por qué?

() Botones...
( ) Cierre...
() Broches...

() Cordones...

4. ;Qué tamanos de botdn utiliza en la indumentaria que fabrica?

5. ¢Cree usted que los botones que encuentra en el mercado satisfacen las
necesidades de su cliente? ;Por qué?

6. (Cree usted que la innovacion en insumos textiles como nuevos disefios de

botones diferenciaria la indumentaria que fabrica? ;Por qué?

BLOQUE B. DISENO DE BOTONES

7. (Cuales son las caracteristicas que mas le llaman la atencion para adquirir

un boton? ;Por qué?

( ) Color...
( ) Forma...
() Textura...

8. ¢ Qué tipo de botones son los mas usados en la linea de sastreria?
() Perforados...
() Conpie...
9. ¢Qué colores de botones son los mas usados en sastreria?
() Vibrantes: Rojo, Amarillo, Naranja, Rosa, Verde lima, Azul cobalto,
Fucsia.
() Pasteles:
() Neutros: Blanco, negro, gris, beige, marrones y tonos tierra
10. ;Qué Forma tienen los botones que mas adquiere? ;Por qué?

() Convexa...
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( ) Plana...
() Circular...
() Otros...
11. ;Emplea en sus productos botones forrados? ;Por qué?
12. (Emplearia botones que contribuyan de alguna manera con la

sostenibilidad?

BLOQUE C. INTERVENCIONES TEXTILES

13. ;Utilizaria botones con intervenciones textiles en sus productos? ;Por qué?

(Considera que la intervencion textil en botones podria diferenciar sus

productos indumentarios? ;Por qué?

Fuente: Elaboracion propia

Tabla 21. Modelo de entrevista para disefiadores en textil e indumentaria

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
FACULTAD DE DISENO Y ARQUITECTURA
CARRERA DE DISENO TEXTIL E INDUMENTARIA

ENTREVISTA DIRIGIDA DISENADORES DE TEXTIL E

INDUMENTARIA
DATOS GENERALES

Titulo del Intervenciones textiles aplicadas en disefio de botones para la
proyecto: marca Creaciones Proafio.
Objetivo de la Profundizar en el conocimiento sobre insumos y técnicas de
entrevista: intervenciones textil para aplicarlas correctamente en

botones.
Entrevistador:
Entrevistado:

Edad: Ocupacion:
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Fecha:
Modo de Presencial () Virtual () Telefonica ()
entrevista:
Autorizacion a Si( ) No( )
grabar:
BLOQUE A. INSUMOS TEXTILES
1. (Qué tipo de insumos de cierre (sistemas de oclusion) cree usted que

son los més aptos para aplicarlos en sastreria? ;Por qué?

(Cree usted que los botones que encuentra en el mercado cumplen con
las expectativas de disefiadores? ;Por qué?

(Cree usted que la innovacidn en insumos textiles como nuevos disefios

de botones diferenciaria la indumentaria que fabrica? ;Por qué?

BLOQUE B. DISENO DE BOTONES

(Cudles son las caracteristicas que mas le llaman la atencion para
adquirir un boton? ;Por qué?
( ) Color...
( ) Forma...
() Textura...
(Qué tipo de botones son los mas usados en la linea de sastreria? ;Por
qué?
() Perforados...
() Conpie...
(Qué colores de botones son los mas usados en sastreria?
() Vibrantes: Rojo, Amarillo, Naranja, Rosa, Verde, Azul, Fucsia.
() Neutros: Blanco, negro, gris, beige, marrones y tonos tierra
() Pasteles
(Recomienda forrar botones para usarlos en sastreria? ;Por qué?
(Emplearia botones que contribuyan de alguna manera con la

sostenibilidad?

BLOQUE C. INTERVENCIONES TEXTILES

(Usted conoce o a realizado intervenciones textiles?
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10. ;Qué intervenciones textiles cree que se podrian incorporar a los

botones?

Fuente: Elaboracion propia

Tabla 22. Modelo de entrevista para Ingenieros textiles

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
FACULTAD DE DISENO Y ARQUITECTURA
CARRERA DE DISENO TEXTIL E INDUMENTARIA

ENTREVISTA DIRIGIDA A INGENIEROS TEXTILES

DATOS GENERALES

Titulo del Intervenciones textiles aplicadas en disefio de botones para la
proyecto: marca Creaciones Proafio.
Objetivo de la Profundizar en el conocimiento sobre técnicas de
entrevista: intervenciones textil para aplicarlas correctamente.
Entrevistador:
Entrevistado:

Edad: Ocupacion:
Fecha:
Modo de Presencial () Virtual () Telefonica ()
entrevista:
Autorizacion a Si( ) No( )
grabar:

BLOQUE A. INSUMOS TEXTILES

1. (Considera usted que las intervenciones textiles aportarian en el campo del
disefio de insumos textiles como los botones? ;Por qué?

BLOQUE B. DISENO DE BOTONES

2. (Ha incorporado intervenciones textiles en botones? ;Por qué?
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BLOQUE C. INTERVENCIONES TEXTILES

[ Usted que conocimiento tiene sobre técnicas de intervencion Textil?
[ Usted que técnicas de intervencion Textil conoce o a aplicado?

(Ha incorporado intervenciones textiles en botones? ;Por qué?

A

(Usted que técnicas de intervencion textil cree que se puedan aplicar en

botones?

7. (Qué condiciones de operatividad influyen en las intervenciones que
recomendo anteriormente?

8. (Qué pruebas de solides se pueden aplicar a las intervenciones textiles?

9. (Qué me puede recomendar con respecto a la aplicacion de intervenciones

textiles?

Fuente: Elaboracion propia

4.1.2. Modelo ficha de experimentacion

La ficha de experimentacion en disefio textil es una herramienta esencial que
permite registrar de manera ordenada todos los resultados de las pruebas realizadas
durante el proceso creativo, de experimentacion para el desarrollo de productos. Su
funcion principal es recopilar informacion sobre aspectos clave, como la calidad de los
materiales, las técnicas utilizadas o las caracteristicas del producto final. Ademas,
permite dar una evaluacion del producto y como reaccionan bajo distintas condiciones
o pruebas. Al documentar estos detalles, se facilita un analisis profundo y reflexivo
que contribuye a mejorar los procesos u optimizar los resultados. Asi, la ficha no solo
organiza la informacién de manera sistematica, sino que también ofrece una base

solida para la evolucion de proyectos futuros (Soldrzano, 2021).

La ficha de experimentacién se usard para organizar y sistematizar los
resultados obtenidos durante la experimentacion con el uso de intervenciones textiles
aplicadas en botones, dado que la investigacion involucra explorar diferentes técnicas,
ademas, esta herramienta permitirda documentar de manera detallada cada prueba y

observacion, facilitando la tanto la evaluacion de la calidad como de la funcionalidad
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de los botones en distintas condiciones, también se podra identificar puntos de mejora

y permitira asegurar la replicacion de los botones.

Tabla 23. Modelo de ficha de experimentacion

FICHA DE EXPERIMENTACION

Investigador:

Fecha:

BOTON

Muestra fisica

Caracteristicas

Color:

Intervencion textil:

Tipo de boton:

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

CUIDADOS

() Lavar a mano con agua

a temperatura ambiente

() Secar a la sombra

() No planchar

() No lavar en seco

() No usar cloro

() Lavar en seco

Observaciones

Fuente: Elaboracion propia.
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4.1.3. Modelo ficha de valoracion

La ficha de valoracion permitird dar un juicio de valor de la calidad del
producto y permitira juzgar cdmo reaccionan bajo distintas pruebas o condiciones,
determinado cuales son las técnicas de intervencion textil mas Optimas para realizar
botones por medio de la evaluacion de las condiciones de operatividad de cada

intervencion.

Tabla 24. Modelo de ficha de valoracion

FICHA DE VALORACION

Investigador: Fecha:

INTERVENCION TEXTIL

Condiciones de operatividad

Puntuacion del 1-5 (siendo 1 el menor puntaje y 5 el mayor puntaje)

REF Condicio | Condiciéo | Condicio | Condicio | Condicio Total

nl n2 n3 n4 ns

Fuente: Elaboracion propia

4.2. Seleccion de 1a muestra

Poblacion

La poblacién de una investigacion también llamada universo de estudio es un
conjunto de personas, objetos u organismos que son definidos, delimitados y
accesibles, deben pertenecer al &mbito tanto espacial como temporal en el cual se
desarrolla el estudio o problema de investigacion, este conjunto de casos posee una
serie de aspectos o criterios en comun que los hace homogéneos, esto es importante

para la investigacion dado que permite extraer una muestra que sera fundamental para
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la recoleccion de datos que permiten realizar generalizaciones con respecto a las
caracteristicas de todo el grupo (Arias-Goémez, Villasis-Keever y Miranda Novales,

2016).

La investigacion toma como poblacion a los sastres de Ambato, segliin la
asociacion de sastres de Tungurahua en la ciudad de Ambato se encuentran 32 sastres
registrados, de los cuales activos actualmente se encuentran 10 entre ellos artesanos y
profesionales en el rubro de la confeccion de trajes sastres (Almagro, 2024). Estos
actores se convierten en fuente valiosa de conocimiento debido a su experiencia y
trayectoria en el oficio, lo que contribuye a la recoleccion de informacién tanto real
como util. Cabe mencionar que al centrarse en una poblacidon especifica facilita el
identificar necesidades, tendencias o patrones particulares Uinicos del grupo objetivo
para obtener un analisis preciso, es por ello que se realiza un muestreo no probabilistico
por conveniencia debido a que se tomaran criterios de inclusién y exclusion para
seleccionar a los participantes debido a que se necesita tomar en cuenta ciertas

caracteristicas importantes para el marco del proyecto.

Como otra fuente de conocimiento se toma a disefiadores de textil e
indumentaria de la provincia de Tungurahua, al no existir un colegio o gremio de estos
disefiadores no se cuenta con datos especificos de cuantos profesionales se encuentran
en la provincia, por lo que al presentar una dificultad tanto en logistica como en
recursos limitados disponibles para representar a la poblacion de manera adecuada se
optd por realizar un muestreo no probabilistico especificamente por conveniencia. Este
grupo de disefiadores tanto de moda como de textil e indumentaria comparten una serie

de caracteristicas e intereses que los agrupan.

De igual manera se toma a los ingenieros textiles residentes de la ciudad de
Ambato como una fuente de conocimiento técnico y especializado en técnicas de
intervencion textil por su amplia experiencia en el mercado comercial para de esta
manera tener una perspectiva real sobre estas practicas y su viabilidad, al no existir un
dato exacto sobre el nimero de ingenieros textiles que existen en la provincia ni en la
ciudad se optd por un muestreo por conveniencia en el que se han tomado en cuenta
criterios de inclusion y exclusion para la seleccion de los participantes con el fin de

precisar informacion.
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Muestra

La muestra forma parte de la poblacion por lo que es un subgrupo que se extrae
del universo de estudio, comprende a la parte mas representativa con la que se realizara
el desarrollo de la investigacion, para determinar la muestra se debe definir y delimitar
las caracteristicas propias de la poblacion, por lo que para su seleccion existen
diferentes procedimientos que varian segun el tipo de investigacion sea cuantitativa o
cualitativa, en la cuantitativa se emplean técnicas probabilisticas mientras que en la
cualitativa se utilizan técnicas no probabilisticas tales como muestreo por

conveniencia, por bola de nieve o tedrico (Condori-Ojeda, 2020).

Se selecciono la muestra en base a la necesidad de obtener informacion real y
detallada sobre sastres que tienen su propia empresa de sastreria en la ciudad de
Ambato especificamente en la zona céntrica, con el propdsito de conocer los
requerimientos de las empresas de sastreria en el uso de botones que incorporan a la
indumentaria que fabrican, es por ello que se selecciond a 4 sastres artesanos que
tengan su propia micro empresa de sastreria que realice tanto indumentaria femenina
como masculina, ademas posean una experiencia mayor a 10 afios y tengan interés en

la diferenciacion de sus productos.

Con respecto a la seleccion de muestra de disefiadores de textil e indumentaria
se tomo a 5 de ellos, los cuales residen dentro de la provincia de Tungurahua y poseen
conocimiento e interés por la linea de sastreria, ademas tienen conocimiento en uso de
intervenciones textiles lo cual permite obtener informacion técnica y creativa sobre los
requerimientos de los disefiadores en el uso de botones para esta linea de indumentaria,
también se puede obtener recomendaciones con respecto a la aplicacion de técnicas de
intervencion textil para poder usar estos criterios en el proceso de experimentacion y
prototipado, ademas enriquecera el estudio al darle una perspectiva mas creativa en el

uso y disefio de dicho avio.

Por otra parte, se ha seleccionado 5 ingenieros textiles ubicados en la ciudad
de Ambato o al menos dentro de la provincia de Tungurahua con experiencia en el area
por mas de 10 afios, con conocimiento en técnicas de intervencion textil y que las
apliquen para que proporcionen informacion técnica aplicable a la realidad, ademas

que estén en sintonia con los problemas actuales del mercado y sepan recomendar la
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viabilidad del uso de las técnicas de intervencion textil para adaptarlas a los botones,
el recaudar informacion de este grupo es importante para el desarrollo experimental

del proyecto.

La seleccion de la muestra de los tres grupos se basa en la necesidad de
recoleccion de informacidon que sera clave tanto en el proceso de experimentacion
como en la materializacion del proyecto, esta informacion se obtendra con la ayuda de
herramientas de recoleccion de datos, cabe mencionar que su participacion se justifica
dado que se encuentran dentro de la poblacion de estudio garantizando que los

productos resultantes sean acordes a sus expectativas y requerimientos.
Criterios de seleccion

Tabla 25. Criterios de seleccion

Individuo Criterios de seleccion Criterios de exclusion
Sastres - Residentes de Ambato, - No residentes de
Tungurahua. Ambato, Tungurahua.

Con experiencia de mas
de 10 afios.

Duefios de su propia
empresa de sastreria
denomina MIPIMES.
Que confeccionen
indumentaria para
hombre, mujer y nifio.
Que tengan interés en
diferenciar sus
productos.

Que tengan interés en
el cuidado al medio

ambiente.

Experiencia menor a 10
afnos.

Empleados dedicados
solo a la confeccion.
Que solo confeccionen
indumentaria masculina.
Que no les interese
diferenciarse en el
mercado.

Que no les preocupe el

medio ambiente.

Disenadores

en textiles e

Ubicados en la
provincia de

Tungurahua.

Ubicados fuera de la
provincia de

Tungurahua.
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indumentaria Conocimientos o - Desconocimiento basico
0 moda. interés en la linea de de la linea de sastreria.
sastreria. - Desconocimiento en
Mediano o mucho intervenciones textiles.
conocimiento en la - Desinterés en el cuidado
aplicacion de al medio ambiente.
intervenciones textiles.
Interés en el cuidado al
medio ambiente.
Ingenieros Ubicados dentro de la - Ubicados fura de
textiles provincia de Tungurahua.

Tungurahua.
Con experiencia de mas
de 10 afios en el area

textil.

Experiencia menor a 10
anos en el area textil.
Poco o nulo

conocimiento en

- Conocimiento técnico aplicacion de técnicas de

en aplicacion de intervencion textil.
intervenciones textiles
industriales o

artesanales.

Fuente: Elaboracion propia

4.3.  Técnicas de estudio
4.3.1. Nivel de investigacion

Los niveles de profundidad son los que definen el alcance de un estudio, los cuales
dependen de distintos grados de conocimiento previo a disposicion, para respaldar
tanto la perspectiva y objetivos de la investigacion. Ademas, existe una relacion de
continuidad entre los cuatro niveles, por lo que un estudio puede abordar niveles

distintos de profundidad y estd determinado dependiendo de los antecedentes de
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investigacion, parten de exploraciones realizadas con anterioridad acerca del tema o

fenomeno que se desea abordar (Mata, 2019).
Descriptivo

La investigacion descriptiva se basa en describir, explicar o interpretar
fendomenos o situaciones en particular observadas en una poblacion especifica, ademas
se centra en la recoleccion de datos priorizando el no influir en el fendmeno, por esta
razon es un nivel de investigacion clave que permite obtener una vision precisa de la

realidad del contexto estudiado (Guevara et al., 2020).

Se aborda ya que para realizar la investigacion se necesita recoger informacion
para especificar y describir tanto caracteristicas como rasgos importantes de las
técnicas de los botones y las técnicas de intervencion textil Optimas para el uso en

nuestro objeto de estudio.
Exploratorio

El nivel exploratorio es una investigacion que se aplica a fendmenos que han
sido poco o nada estudiados por lo que surge la necesidad de examinar sus
caracteristicas, ademads en este nivel no se realiza un planteamiento de una hipoétesis
debido a que no es posible ya que no se tiene en primera instancia la suficiente
informacion para poder realizar proyecciones sobre el fendmeno de estudio (Ramos-

Galarza, 2020).

La investigacion es exploratoria debido a que se explora un tema poco
estudiado ya que al revisar los antecedentes se ha encontrado investigaciones
enfocadas en botones con materiales alternativos, pero no enfocados en botones con
aplicacion de intervenciones textiles, ademas que las intervenciones textiles son
generalmente usadas para aplicarlas sobre textiles para la creacion de prendas pero en
insumos como los botones no se ha dado una mayor exploracion, por lo que se plantea

una nueva perspectiva de estudio.
4.3.2. Técnicas Cualitativas

El enfoque cualitativo se orienta a profundizar casos no generalizados sino
especificos, tiene como objetivo comprender los hechos basandose en la exploracion
y comprension tanto de fenomenos sociales como de fendmenos culturales desde la
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perspectiva de la poblacion estudiada o desde los participantes, este enfoque ayuda a
captar la profundidad de sus experiencias, ademas para la comprension de un tema este
enfoque tiene métodos que examinan las experiencias, opiniones, ideales y
significados de las personas en un contexto especifico de manera subjetiva, las técnicas

de recoleccion de datos que abarca son entrevistas, entre otras (Creswell, 2018).

Por lo cual dentro del contexto de investigacion se justifica la seleccion de este
enfoque debido a la necesidad de comprender la realidad desde la perspectiva de los
sastres con empresas en la ciudad de Ambato con respecto a las preferencias de uso de
botones en la fabricacion de indumentaria de la linea de sastreria, también es
importante la perspectiva de disefadores de disefio textil e indumentaria y de
ingenieros textiles para enriquecer la investigacion con informacion real, técnica y
creativa para el proceso de experimentacion y materializacion de propuestas, es por
ello que se llevaran a cabo entrevistas dirigidas a los tres grupos de interés, ademas se
realizara fichas de experimentacion para registrar informacion clave como técnicas de
intervencion textil, materiales, condiciones de operatividad, pruebas de solidez, entre
otros aspectos que resultaran de la experimentacion, posterior se realizara fichas de
valoracion de las intervenciones textiles aplicadas en la experimentacion para
evidenciar cudl de las técnicas es la mas apta para usar en el disefio de botones, y
finalmente se hara una triangulacion de datos para el analisis de los datos recopilados,
es asi que se podra llegar a conclusiones precisas con fundamentacidon con respecto a

los resultados obtenidos en la investigacion.
4.4.  Elaboracion e interpretacion de los datos
Entrevista dirigida a sastres duefios de empresas de sastreria

Tabla 26. Interpretacion de datos recolectados de la entrevista a Sastres duerios de
empresas de sastreria

Pregunta Sastre 1 Sastre 2 Sastre 3 Sastre 4 Sintesis
(Quétipo  Ternos de Trajes formales = Trajes para Ropa para Dedicas

o que hombre, de para hombre, caballeros y hombre principalmente
linea de adulto, de también moda nifios que va generalmente,  a la sastreria
indumenta niflos y mujer, = porque igual incluido lo que = pero hacemos = masculina para
ria hacemos hacemos es ternos, también ropa todas las
fabrica? abrigos de vestidos, pero abrigos y estilo sastre edades (ternos,
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(Cuantas
prendas
indumenta
rias
fabrica al

mes?

(Usted
qué hace
con los
residuos
textiles y
botones
que
quedan
tras la
produccid
nde la
indumenta
ria que

fabrica?

mujer y de
hombre.
Sastreria

100%.

Como trabajo
con obreros
puede ser
alrededor de
200 prendas,
como puede
ser 300 a veces
bajar menos
unos 150 o 80.
Como quedan
trozos
pequetios que
ya no me
sirven, ya los
desechoy a
veces cuando
son retazos
grandes
guardo para
alguna cosa,
igual que los
botones que no

utilizo guardo.

mas hacemos
mas de hombre

que de mujer.

Unas 40, 45.

Lostiro ala
basura porque
son retazos
pequeiios que
estorban en el
taller y los
botones se
guardan, pero

ya se quedan.

camisas,
también de
mujer bajo

pedido.

Al mes,
digamos a la
semana 20,
seria 40-80
prendas mas o

menos.

Si son pedazos
grandes
guardo, pero si
son pequefios
ya a la basura,
los botones si
los guardo, ahi
tengo una caja
llena de
botones que no

uso.
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para mujeres,
€sa es nuestra
actividad

principal.

A lo mejor
unas 100
prendas al
mes, entre
camisas,
pantalones,
chaquetas de
hombre y de
mujer.

Ya si son
desperdicio se
tiran, ya no se
puede usar

para nada mas.

abrigos,
camisas), sin
embargo,
también
realizan ropa
femenina en
menos
cantidad.

La produccion
mensual de
estas empresas
esta en un
rango que va
desde 40 a 300
prendas en los

mejores casos.

Los residuos
textiles son
desechados ya
que no se les
encuentra una
utilidad, en
cambio los
botones los
guardan sin
darles un uso

especifico.



Qué
tipos de
insumos
de cierre
utiliza
mas en las
prendas
que
fabrica?

(Por qué?

(Que
tamafio de
boton
utiliza en
la
indumenta
ria que

fabrica?

(Cree
usted que
los
botones
que
encuentra
enel
mercado
satisfacen

las

Botones
porque el
boton es algo
indispensable,
sin botones no
se puede
elaborar

prendas.

Lo hacemos en
talla mas del
32 yel24en
boton con
huecos, pero
para los
forrados los
numero 36 o
40 los ternos
de hombre, y
para los
abrigos del
nimero 54 y
también el 40,
son botones

grandes.

Se acopla algo,
pero si es que
hubiera mas
seria mejor
porque habria
como escoger,
en el pais
entiendo que
hay unas pocas

fabricas,

Lo que mas se
utiliza son los
botones y
también los

cierres.

En que en el
saco de hombre
lleva tanto un
boton grande
como boton

pequeiio.

Si, porque
tenemos
proveedores
que bueno no
de aqui Ambato
precisamente,
pero de
Guayaquil de
Quito ellos no

facilitan lo que

El botdn,
porque por
decir en
prenda me va
un cierre y en
prenda en
botones me
van como 10
botones mas o

menos.

Utilizamos lo
que es dos
tamanos, el
pequeio lo que
es para las
mangas y el
principal lo
que es adelante
para

abotonarse.

Por precio
porque en si se
trabaja lo que
es con el boton
tagua, pero
también es
mas caro, hay
el otro boton,

el perforado,
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Si es que hay
que cuantificar
diriamos que

los botones.

En trajes para
hombre por
ejemplo se
utiliza él que
viene con el
nimero 32 y el
otro es el 24
que se sirve
para las
mangas, 32 es
del tamaiio
grande, ya si
son forrados el
36 0 40
depende el

modelo.

Satisfacen
porque es lo
que hay en el
mercado y
tampoco
podemos
ofertar algo
que no esta en

el mercado.

El insumo de
cierre que mas
se usa en
empresas de
sastreria son
los botones
debido a que
en una prenda
se va alrededor

de 10 botones.

El tamafio de
botones que
mas se usa en
estas empresas
varia segun el
tipo de prenda
y su ubicacion,
para ternos se
usa el numero
32 yel 24 que
es un tamafo
pequefio y para
abrigos el
numero 54 o
40 que seria un
tamaio
grande.

Los sastres
estan de
acuerdo en que
los botones
que encuentran
en el mercado
satisfacen
medianamente
las necedades

de su cliente



necesidad
es de su
cliente? -

(Por qué?

(Cree
usted que
la
innovacio
nen
insumos
textiles
como
nuevos
disefios de
botones
diferencia
ria la
indumenta
ria que
fabrica?

Por qué?

(Cuales
son las
caracterist
icas que
mas le
llaman la
atencion
para

adquirir

entonces
vienen a
ofrecer de dos
o tres fabricas

no mas.

Si, claro, es
que habria
variedad de
telas, de
materiales en
los que se
puede uno
variar modelos
también
porque
también el
modelo
depende de los
materiales que

se halle.

Las tres, el
color que tiene
que ser a la
prenday la
textura o la
forma del
botoén, la mas
importante el

color.

nosotros

necesitemos.

Si, es que, si no
tuviéramos lo
necesario, no,
no podriamos
sacar la prenda
como el cliente

necesita.

El color porque
ahorita por
ejemplo si
hacemos un
terno azul a
veces quieren
con café, pero
tiene que ser un
café que le

quede con el

trabajamos con

€S0.

El boton
bueno, si, si,
si, ayudaria en
algo de pronto
por la calidad

de boton.

El disefio de
textura, porque
hay unos que
son brillosos,
los otros son

mate.
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Claro, va a dar
mas vistosidad
de pronto,
llama la
atencion a los
usuarios y les

atrae mas.

La mayoria
busca que
armonice con
el color, la
forma también,
algunas
personas que
tienen mucha
iniciativa,

creatividad de

por factor del
precio 'y
porque es lo
que hay en el
mercado, sin
embargo, uno
de ellos
manifiesta que
se necesita
mas variedad.
La innovacion
en insumos
COmMo Nuevos
disefios de
botones
aportarian en
la
diferenciacion
de prendas
debido a la
posibilidad de
variedad en
botones y
vistosidad que
llamaria la
atencion de los

clientes.

El color es la
caracteristica
que predomina
para la
eleccion de un
boton segun
los sastres, sin
embargo, la
texturay la

forma también



un boton?
(Por qué?
(color,
forma o
textura)
(Qué tipo
de
botones
son los
mas
usados en
la linea de
sastreria?
(perforado

S 0 con

pie)

¢Qué
colores de
botones
son los
mas
usados en

sastreria?

(vibrantes,
neutros o

pasteles)

(Que
Forma
tienen los
botones
que mas
adquiere?

(Por qué?

Los
perforados, es
que el que
tiene pie es
para ropa de
mujer y el de
huecos es para
ropa de
hombre, pero
también ese se
acopla también
para la ropa de
mujer.

El neutro,
porque el
negro es casi
la mitad de lo
que uno se
produce, o sea,
cualquier
negocio
siempre negro
es el que

prevalece.

De varios
modelos, pero
mas son los
planos
redondos de

cuatro huecos.

azul no un café

cualquiera.

Perforados,
porque con pie
mas se utiliza
para solo trajes

de policia y eso.

Los negros mas
se utilizan es el
gris, el negro, el
habano, el café
y el color

camel.

Circulares
porque casi es
el toque que se
le da a la prenda
solamente en
circulares, a
veces en el de

mujer se utiliza

Perforados
seria, el boton
dorado muy
poco se ocupa

ese boton.

Ensi lo que es
en la linea de
la sastreria los
basicos negros,
azul, gris, los
basicos de ahi
los otros

colores poco.

Circulares es
que en sien la
linea de la
sastreria mas
ocupamos

€S0S.
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formas

diferentes.

Los con
huecos
regularmente
se utiliza, de
dos o cuatro
huecos, muy
poco los de asa
0 con pie que

dice.

Los neutros
basicamente y
los colores
brillantes muy
esporadicamen

te.

Generalmente
son planos
circulares, no
de formas
diferentes de
tipo cuadrados

o hexagonales,

se consideran

importantes.

Los botones
perforados son
los mas
utilizados en la
linea de
sastreria, sin
embargo, los
botones con
pie o asa
también se
utilizan, pero
con menos
regularidad.
El color negro
y los tonos
neutros son los
mas usado en
sastreria, sin
embargo, los
colores
pasteles y
vibrantes se
usan con
menor
frecuencia.
Los botones
que mas se
adquiere son
los de forma
planay
circulares,
utilizados para

la linea



(Emplea
en sus
productos
botones
forrados?

(Por qué?

(Empleari
a botones
que
contribuya
nde
alguna
manera

con la

Alguna vez si
me toca forrar
y bueno, la
habilidad de
uno se forra a
mano también,
0 sea, no
necesariament
e tiene que ir a
una forradora,
cuando son
dos o tres
botones se
coge el patron
y se lo forra de
repente no mas
para abrigos de
mujer.

Si seria

interesante.

lo que son
cuadrados o de
otras figuras,

pero para

hombre casi va

solo en

redondo.

Si, cuando son
smoking o son
algin modelo

especifico si se
utiliza el boton

forrado.

Si, si me

gustaria porque

seria otra fuente

de trabajo para
otras personas,
seria algo mas
que llame la

atencion mas a

Me mediante
pedido, en si
casi que no,
como le digo,
mas sale el

perforado.

Si, si fuera

factible.

88

asi es muy

esporadico.

Ocasionalment
e, muy
ocasionalment
e, porque para
que armonice
con el color de

la prenda.

Eso si es
interesante que
haya cuidado
al medio
ambiente, por
€so a veces
estamos
sugiriendo a

los clientes

masculina o
femenina, sin
embargo, en la
linea femenina
se suele
utilizar
botones de
otras figuras,
pero con
menor
frecuencia.
Los botones
forrados se
usan
usualmente,
son empleados
en modelos
especificos y
bajo pedido,
son mas
personalizados
y ayudan a
armonizar el
color del boton

con el traje.

Se evidencia
una buena
acogida de los
sastres con
respecto a los
botones que de
alguna manera

contribuyan



sostenibili

dad?

(Utilizaria
botones
con
intervenci
ones
textiles en
sus
productos
? (Por

qué?

(Consider
aque la
intervenci
on textil
en
botones
podria
diferencia
I sus
productos
indumenta
rios de
otros que
existen en
el
mercado?

(Por qué?

Si quedaria
bonito, pero
dependiendo
de la tela,
como, por
ejemplo, para
el abrigo
ocupo pafio en
eso no hay
como hacer,
entonces
depende del
diseno, en tela
liviana, si creo

que puede ser.

Si. Si, porque
siempre pienso
que mayor
variedad hay
cOmo escoger
y para tener
mas

alternativas.

nuestra

empresa.

Si, me gustaria,
pero la verdad
no hemos
cambiado de

opcion.

Si, porque a
veces quieren el
boton que se ve
de pronto en
otros paises, en
YouTube, en
las plataformas,
pero aqui no
hay
especificamente
en Ecuador no

hay.

Hoy en dia no,
pero de
acuerdo a la
tendencia de la
moda si se

podria hacer.

La verdad que
no ha variado
el botdn, pero
todo como le
digo seria
depende del
tiempo, a ver
si a la gente le

gusta.
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que utilicen no
prendas 100%
poliéster
porque no se
degrada facil.
Si los usuarios
o los clientes

demandaran.

No siento que
en el mercado
este difundido
ni creada la
necesidad en el
usuario ni

cliente.

con la

sostenibilidad.

Es factible el
uso de botones
con
intervenciones
para los
sastres,
considerando
las tendencias
de moda o la
demanda de

los mismos.

Algunas
empresas ven
el valor
diferenciador
que podria
darle las
intervenciones
textiles en
botones para
su marca,
también
manifiestan
que no existe
una variedad
en botones que
estén en

tendencia en el



mercado
nacional, por
otra parte, una
de las
empresas no
percibe una
demanda o

necesidad.
Fuente: Elaboracion propia

Las entrevistas realizadas a sastres duefios de micro empresas en la ciudad de
Ambato aportan informacion valiosa y especifica que permite la comprension de la
realidad de las necesidades de este grupo. Se puede concluir que en el sector de la
sastreria de Ambato predomina la confeccion de indumentaria masculina, entre ellos
ternos, abrigos y camisas, sin embargo, también se confecciona indumentaria femenina
e incluso de niflos pero en menos cantidad, por otra parte la produccion mensual varia
significativamente entre las empresas debido a que su rango de produccion es de 40 a
300 prendas segun la demanda de cada empresa, lo que evidencia la factibilidad del
proyecto debido a la demanda que habria por la cantidad de prendas que se fabrican,
ademds cabe destacar que de la produccion quedan residuos textiles que van
directamente a la basura y botones que no fueron usados por lo que se acumulan sin
darles uso segun los entrevistados, lo cual respalda la necesidad de dar solucion a esta

problematica para reducir en una pequeia parte la contaminacion.

Por otra parte, los sastres mencionan que los botones mas usados en chaquetas
y abrigos son los n32 0 n24 en tamafio pequefio, también los n54 y 40 que serian el
tamafio grande. Ademas este publico menciona que el boton es un insumo crucial en
la confeccion debido a la cantidad utilizada por prenda, ya que en una sola prenda
pueden aplicarse hasta 10 botones, cabe mencionar que los sastres se han adaptado a
la oferta de botones que hay en el mercado debido a que es lo que tienen a su
disposicion, sin embargo, existe un reconocimiento de que la variedad actual en
botones es limitada por lo que no llegan a satisfacer completamente las necesidades de

los consumidores es por ello que se identifico la oportunidad de diversificar la oferta
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de botones proponiendo disefios que tomen en cuenta los requerimientos de los

consumidores.

Los sastres para adquirir un boton toman en cuenta diversos factores entre ello
esta principalmente el color, seguido por la textura y la forma, en la sastreria
predominan los tonos neutros ya que son los mas demandados, sin embargo los tonos
pasteles y los vibrantes se llegan a requerir esporaddicamente, con respecto a la forma
los circulares y planos son los mas usados al igual que los perforados, aunque los de
pie o forrados tienen buena apertura para una mayor personalizacion, esta informacion
es vital para el desarrollo de disefio de botones asegurando que las propuestas sean de

gran acogida por este grupo.

Se percibe tanto interés como apertura hacia la innovacion en el disefio de
botones asi como actitud positiva en la sostenibilidad, debido a que se considera que
podria diferenciar las prendas, lo que atraeria la atencion de los clientes a través de
detalles que generen vistosidad y valor agregado, es por ello que se ve la necesidad de
proponer disefio de botones que no solo se base en lo estético sino que también piense
en utilizar materiales ya existentes lo que podria contribuir a reducir en una pequefia

parte la contaminacion ambiental.

Finalmente, se percibid factibilidad para la incorporacion de intervenciones
textiles en botones, siempre y cuando se consideren las tendencias de moda y la
demanda del mercado, algunas de las empresas ven incluso en las intervenciones
textiles un potencial para diferenciar su marca, aunque no todas perciben una
necesidad actual clara por esta innovacion en el mercado local, es por ello que estos
resultados constituyen una base solidad para tomar decisiones con fundamento que

orienten el desarrollo de la materializacion del proyecto en curso.
Entrevista dirigida a Disefiadores de textil e indumentaria

Tabla 27. Interpretacion de datos recolectados de la entrevista a Disefiadores de
textil e indumentaria o moda.

Pregunta  Disefiador 1 Disefiador 2 = Disefiador Disefiador 4 Disefiador 5  Sintesis
3
(Qué tipo  Los mas aptos = Botones, Botones, Para un En los Los

de son unos cierres, yo terminado insumos de insumos
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insumos
de cierre
cree usted
que son
los mas
aptos para
aplicarlos
en
sastreria?

(Por qué?

(Cree
usted que
los
botones
que
encuentra

en el

buenos
botones
porque esos
serian los mas
importantes
dentro de la

sastreria.

No siempre
Porque
muchas veces
cuando
nosotros
trabajabamos

veiamos que

dependiendo
de lo que la
prenda te
exija, desde
una
perspectiva
mas de
disefiador lo
que se busca
€s que estos
materiales te
permitan
confeccionar
prendas con
la caida, la
firmezay la
elegancia que
la costura te

exige.

En general
los botones
que hay en el
mercado son
muy
tradicionales,

entonces

considero
que los mas
aptos serian
botone,
depende lo
que se vaya

a realizar.

No, yo creo
que no
porque hay
algunos
disefios que
requieren

de mejores
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de la prenda
estan los
botones, los
corchetes,
todos
aquellos
Insumos o
avios que
nos ayudan
aquela
prenda tenga
un acabado
perfecto y
tenga
también una
forma,
digamoslo
asi, perfecta
de la prenda,
sin olvidar
que la
sastreria es
justamente
eso, el arte
de saber
construir
prendas que
tengan un
buen
acabado, un
buen final.
No siempre
encontramos
en el
mercado un
boton que
sea

adecuado a

sistemas de
oclusion
serian los

botones.

Cumple la
funciéon
porque son
botones
genéricos y
mas

comerciales,

de cierre
o
sistemas
de
ocasion
mas
aptos
para
sastreria
son los
botones,
sin
embargo,
depende
del tipo
de

prenda.

Los
botones
que
existen
en el
mercado

no



mercado
cumplen
con las
expectativ
as de
disefiador
es? (Por

qué?

nos faltaban
colores de los
botones, por
€so
mandabamos a
hacer botones
primero,
porque era
muy
importante
tener el
nombre de la
empresa,
habian
muchos, sobre
todo abogados
que venian a
hacerse trajes
y querian que
en los botones
dijeran el lugar
en el que se
hicieron el
traje, o sea,
que dijera
Trajes Hidalgo
y que tuviera
como que una
forma de
presentacion el
boton, que
sean botones
de cuatro
ojales,
normalmente
se mandaban a
hacer o se

compraban de

cumplen con  insumos,

la entonces
funcionalidad unosevaa
basica. Pero veces a
muchas veces = comprar y
no alcanzan no se

las encuentra
expectativas botones
que uno tiene | que tal vez
como hace el
disenador, disefio y
nosotros como a
vamos mas veces

alla de buscar = nosotros
un simple queremos
botoén, personaliza
entonces si rlo todo, no
seria chévere | nos vamos

que existan a encontrar

ya botones un  en un
poquito mas mercado
aplicados, comercial.

mas que todo
en la ciudad
de Ambato,
porque aqui
en Ambato,
para serte
muy sincera,
botones
encuentras en
la tranca y
por el pasaje
comercial que
es toda la
avenida del

centro, en los
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lo que
nosotros
necesitamos
entonces ahi
es donde
creo yo que
interviene la
creatividad
del
disefiador en
si no existe,
sino lo
encuentro en
crear,
porque para

€s0 estamos.

sitale
quieres dar a
tu coleccion
un plus y
quieres ver
botones aqui
en la
industria, se
ve todo lo
mismo y un
disefiador lo
que busca es
marcar la
diferencia
con los
pequeiios
detalles, es
lo que
cambia la
prenda y da
un valor
agregado

igual.

cumplen
con las
necesida
des de
los
disefiado
res
debido a
que solo
se les da
una
funcién
practica
presentan
do
disefios
genéricos
poco
llamativo
s, por lo
que los
disefiado
res
demanda
n detalles
personali
zados y
valor

agregado



(Cree
usted que
la
innovacio
nen
insumos
textiles
como
nuevos
disefios de
botones
diferencia
ria la

indumenta

importacion,
pero aqui
dentro de
Ambato como
tal no hay
mucho mucha
variacion en
botones, o sea,
los que se
encuentran en
la tranca y son
medios feitos.
Entonces,
claro, eh, todos
los otros
botones se
mandaban a
traer de
Guayaquil y
otros lados o
se mandaban a
hacer con corte

laser.

Si, aportaria
full porque es
justo por esto
dela
personalizacid
n, el dar a
resaltar una
marca es muy
importante en
los insumos,
por ejemplo
puede ir un
boton que se

vea mucho

localcitos de
bazares.

Si estaria
bueno que se
aplique
diferentes

técnicas o tal

vez se vaya
por el lado

artesanal,

algo

ecologico,

algo

encapsulado,

o sea, algo

chévere.

Absolutament =~ Yo creo
esi, la que si seria
innovacién en = muy
insumos necesario,
textiles te la verdad
abre la porque
posibilidad de | nosotros
ser mas como
creativo y disenadores
mas queremos
funcional, personaliza
entonces, esto  rlo todo
enriquece desde

mas que todo = botones,

94

Si no existe
en el
mercado,
pues para
€s0 estamos
para
innovar,
para crear
para hacer
algo nuevo,
algo
diferente de
lo que ya

hay

Si, hace falta
innovacion
en los
botones
también
porque se ve
muy
comercial y
muy comin
y como
disenadores
uno se busca
pequeiios

detalles con

Los
disefiado
res
manifiest
an que la
innovaci
on en
disefio de
botones
si
aportaria
al
resaltar

una



ria que
fabrica?

(Por qué

mas elegante,
puede ir
cualquiera de
esas cosas que
aporten un
poquito mas al
disefio y a
veces son esos
pequetios
detalles que
muchos dicen
que no se fijan
mucho, pero si
hacen una gran
diferencia, hay
muchas
personas que
nos han tocado
que solo por
ver los botones
dicen, "No, yo
quiero esos
botones." y por
€s0 me voy a
comprar el

traje.

a tu disefio y
a ti tal vez
por el lado de
personalizaci
on. Esto se
podria hacer
con
materiales
como tal vez
irlo por lo
sostenible o
inteligente o
alguna
funcionalidad
nueva en los
botones. Los
disenadores
creamos
propuestas en
base a los
materiales
que tenemos.
Entonces,
mientras mas
abasto
tengamos de
alternativas
de botones
que se podria
utilizar,
pienso que
seria un
poquito mas
amplio este
mundo de la
creatividad
aqui en

Ambato.

etiquetas y
muchas de
esas veces
no se

encuentra.
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entonces
obviamente
la
innovacion
siempre va a
aportar
nuestro
campo,
porque
nosotros no
podemos
estancarnos
en algo
tenemos
siempre que
pensar hacia
loquevaa
venir,
pensar en
prospectivo,
en lo que se
avecina, en
lo que esta
por venir,
entonces
dentro del
disefio la
innovacion
siempre es

importante.

exclusividad
para ofrecer

al cliente.

marca,
considera
ndo que
abre las
posibilid
ades
creativas
y
enriquec
ela
indument
aria,
ademas
permite
la
personali
zacion
que
facilita
ofrecer
exclusivi

dad.



(Cuales
son las
caracterist
icas que
mas le
llaman la
atencion
para
adquirir
un botén?
(Por qué?
(color,
forma o

textura)

Mas que todo
el color por lo
que le
comentaba que
dentro de los
trajes hay
mucha
variacion en
colores de
casimir y
patrones, pero
no hay muchos
en botones, lo
mas
interesante que
llegué a ver en
botones son
botones como
marmoleados
con dos tipos
de colores que
se combinaban
full con telas
que son a
cuadros, pero
debian ser de
los colores de
las telas a
cuadros y eso
era lo dificil de
encontrar ese
tipo de botones

y €so0.

Primero el
material hay
botones que
son muy
finitos,
entonces e€sos
tienden a
abrirse por la
mitad, lo
segundo que
se ve es el
disefo, por
ejemplo, yo
necesito 10
botones para
una sola
cliente,
necesito que
esos 10
botones sean
exactos, o
sea, tengan el
mismo disefio
esos 10
botones y que
yo garantice,
por ejemplo,
que a ella no
selevaa
dafiar un
botén, que no
selevaa
abrir o0 no se
le va a
empezar a
descascarar

porque suele

A mi me
Ilama
primero a
la vista la
textura y el
color
porque me
Ilama
mucho la
atencion
esto del
que tenga
algo como
relieve o
que sea con
dorado, que
tenga
figuras, no
sé, algo
fuera de lo

normal.
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Para mi las
caracteristic
as que mas
me llaman
la atencion
es el color
que sea
similar a la
prenda, la
forma es
importante
porque nos
ayuda a la
parte de la
conceptualiz
acion, el que
el botén que
tenga una
forma
especifica
va a ser
fundamental
para que
forme parte
de esa
conceptualiz
acion de
prenday la
textura
también es
importante
porque una
textura que
sea de
pronto muy
agresiva va

a lastimar al

Como para
nosotros
como
disefniadores,
yo si me
baso en la
textura, el
material y la
calidad del
del boton.

Para
algunos
disefiado
res las
caracteris
ticas que
mas
toman en
considera
cién para
adquirir
un boton
es
principal
mente el
color
seguido
dela
textura y
la forma,
ya que
las tres
juegan
un papel
importan
te, para
otros los
mas
importan
tes son el
material
yla
calidad.



(Qué tipo
de
botones
son los
mas
usados en
la linea de
sastreria?
(perforado

S O con

pie)

Depende de
como se quiera
hacer el traje.
Si se quiere
hacer un traje
mas sport,
pueden ser de
los botones
perforados,
pero si se
quiere hacer
un traje mucho
mas elegante.
se pueden
hacer botones
forrados
resaltan mucho
mas e incluso
el aplique
queda mucho
mas limpio,
porque por
detras de la
chaqueta solo
queda un
nudito y por el
frente se

camufla

perderse el
brillito que

tiene encima.

Depende el
diseno,
existen
botones que
son forrados,
que se hace
de la misma
tela del traje,
de ahi lo que
mas se ocupa
también son
los comunes
que son los
de dos
huequitos que
te ayudan
hacerlo mas
simple, el
problema es
esos botones
que suelen
desprenderse
rapido. De
ahi los
forrados
realmente en

mi caso.

Los
perforados

tal vez.
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textil,
consideraria
que las tres
los tres
elementos
son bastante
importantes
para lo que
es el manejo
de un botin.
Todo vaa
depender de
la tendencia
o de lo que
se esté
manejando
en la moda,
recomendab
le para una
sastreria
masculina,
indudablem
ente los
perforados,
los de dos
huecos, tres
huecos o
cuatro
huecos, para
una sastreria
femenina
puede ser el
botén con
manilla, el
boton con
picoel
botén con

asa que

Yo creeria
que es
depende el
disefiador
porque hay
disefiadoras
que usan
mas lo que
son botones
perforados,
pero a mi no
me gusta los
perforados
porque se
ven los hilos
de encima
del textil y a
mi me
gustan los
que son con
piecitos,
pero que
sean de
buena
calidad y los
que son

forrados.

Los
disefiado
res
manifiest
an que el
tipo de
botén
mas
usado en
sastreria
esel
perforad
0S, pero
puede
cambiar
dependie
ndo de
diversos
factores
como la
ocasion
de uso, el
disefio, la
tendencia
incluso
de las
preferenc

ias del



{Qué
colores de
botones
son los
mas
usados en

sastreria?

(vibrantes,
neutros o

pasteles)

superbién
porque ya
tiene el lugar
por el que se
pasa, mientras
que el otro se
notan los hilos,
se puede hacer
un juego de
contrastes con
los hilos, pero
si depende de
la ocasion de
uso de la
chaqueta.

Es que igual
depende del
disefio que se
le quiera dar al
traje, en este
caso por
ejemplo las
ocasiones de
uso, si es una
ocasion de uso
como para un
evento
nocturno
normalmente
no se llevan
colores
pasteles, sino

neutros.

Los neutrosy = Yo creeria
los pasteles, que los
vibrantes es neutros.
muy poco

quien accede

a comprar

prendas en

€S0s tonos.
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también lo
Ilaman o el
boton

perforado.

En una
sastreria
clasica
indudablem
ente siempre
van a estar
presente los
botones
neutros, va a
depender
mucho de lo
que se esté
llevando ese
momento,
de lo que
estéala
moda o en

tendencia.

A mi si me
gusta que los
botones
contrasten
con el textil,
nunca le
trato de
combinar el
mismo color
de la prenda,
pero en
cuanto a
colores los
neutros,
porque la
mayoria de
trajes es
como grises,
azules y
siempre usan
negros y
grises

siempre he

diseniado

T.

Los
botones
neutros
son los
mas
usados
en
sastreria
seguidos
de los
tonos
pasteles
que son
usados
con
menos
frecuenci
a, pero
puede
variar
segun la
tendencia

,el



(Recomie
nda forrar
botones
para
usarlos en
sastreria?

(Por qué?

(Empleari
a botones
que
contribuya
nde

alguna

silo
recomiendo,
justo por lo
que decia que
estos botones
quedan mucho
mas elegantes
con una

chaqueta.

Si, pues asi si
los podriamos
emplear por
esto mismo de
que los

botones mas

Si, te facilitan
el buscar el
tono exacto
del boton
porque ya
forras con la
misma tela,
entonces, te
ayuda a
cumplir con
una simetria
en el disefio,
0 sea, a no
perder los
tonos o a que
todo sea
uniforme,
pero eso es
como que le
resta puntos
al disefio
porque
realmente
solo se ven
como

botones.

Si, realmente
si porque
pienso que
realmente la
funcionalidad

del boton

Si, porque
ahi van de
acuerdo al
color del
del traje,
entonces va
armonica
toda la

prenda.

Si.
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Yo si
recomiendo
porque
justamente
es lo que le
acabé de
decir hace
un momento
en el
mercado
pocas veces
encontramos
variedad de
colores, si
estamos
hablando de
colores
pasteles,
colores
vibrantes,
no siempre
existe
porque la
moda pasa,
la moda es

ciclica.

Si, de
hecho, yo
creo que es
importante
colaborar

con el

visto que

usan.

Si, porque
puedes hacer
ti mismo tus
propios
botones y
pues
supongamos
que tu haces
un
sublimado o
tienes un
disefio y el
boton ya sale
igual como
el disefio de
la tela, para
mi es mejor
porque ya es
mas
personalizad
0, €S mas
esos detalles
que te digo
son los que
marcan la

diferencia.

Es depende
los disefios
es que igual
falta como
disefio, falta

meter algo

disefio o
la
ocasion
de uso.
Si se
recomien
da usar
botones
forrados
para
sastreria
debido a
la
elegancia
que
genera,
facilita el
armoniza
r colores
yla
personali
zacion
brindand
o detalles
que
marcan
la
diferenci

a.

Los
botones
que de
alguna
manera

contribuy



manera
con la
sostenibili

dad?

(Usted
conoce 0 a
realizado

intervenci

llamativos que
he visto son
los
marmoleados,
podrian
hacerse de
materiales
reciclados, se
podrian juntar
dos tipos de
plastico y
hacerse este
tipo de

botones.

Si, ya he

realizado.

cumple en
una prenda,
pero es parte
del
desperdicio
cuando la
prenda ya no
te sirve,
entonces si
seria chévere
que por lo
menos de esa
partecita del
boton sea un
poco
reciclable o
tenga un

mejor final.

Si, he estado
experimentan
do la prueba

de laser, corte

Si, yo
tengo una
marca

entonces
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planeta,
tenemos que
hacerlo
ahora es lo
que esta de
moda, hacer
uso de lo
que para
nosotros o
para alguien
yano se
utiliza, de lo
que de
pronto lo
desechamos,
lo que para
otra persona
yano le
sirve, para
mi si me
puede

Servir,

entonces por

qué no echar

mano de eso
y con la
creatividad
poder
transformar
poder
innovarlo,
poder crear
algo nuevo
y diferente.
Si he
realizado
algunas

intervencion

interesante,
yo he visto
esos botones
son los
perforados,
los clasicos,
en cuanto a
formay
disefio si me
gustaria que
sean
diferentes,
pero si los

usarias, si.

Claro que si,
yo he hecho
mas

intervencion

an con la
sostenibil
idad si
serian
utilizado
s por los
disefiado
res de la
industria
dela
moda
debido a
que
existe
una
concienci
a
ambienta
1, sin
embargo,
uno de
los
disefiado
res
manifiest
aque
falta
innovaci
on en
disefio de
botones
sostenibl

€s.

Los
diseniado
res tanto

de textil



ones

textiles?

(Que
intervenci
ones
textiles
cree que
se podrian

incorporar

Al casimir se
le podria hacer
bastante de
intervenciones,
en este caso yo
pensaria en

una

laser, lo que
es de mi
master,
estamos
experimentan
do a crear
accesorios
desde bases
textiles a
partir de
gelatina o de
glicerina, son
ese tipo de
cosas que he
ido
experimentan
do que pienso
que si seria
una
alternativa
chévere para
un boton,
obviamente
dandole un
mejor
tratamiento
para que

dure.

Tal vez el
grabado laser
para crear
disefios a
partir del
botén, o sea,

tener alguna

me gusta
mucho lo
que es el
arte, lo
artesanal,
lo manual.
Entonces,
hago
mucha
pintura
sobre tela,
pintura
hecha a
mano,
también me
gusta lo
que es la
xilografia y
el vinil

textil.

Yo creo
que
grabado
laser,
podria ser
pintura

manual
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es en
diferentes
técnicas
utilizando
diferentes
maneras de
transformar
el textil.
Entonces es
algo que se
recomienda
hoy en dia,
hacer algo
nuevo de
algo que ya
esté en

desuso.

Pueden ser a
través de
forrar un
boton, a
través de
trabajar con

botones

es textiles lo
que son lo él
sublimado,
el
estampado,
la pintura a
mano, en
cuanto a
manualidade
s, las
costuras
decorativas
y también lo
que es la
técnica del
patchwork,
son las
técnicas que
mas uso y el

encarrujado.

Depende lo
que tl vayas
a hacer,
trabajar con
resina
encapsuland

0 una mini

e
indument
aria
como de
moda
conocen
y han
realizado
intervenc
iones
textiles
como
grabado
laser,
corte
laser,
pintura a
mano
sobre
tela,
sublimad
o,
estampad
0,
costuras
decorativ
as,
patchwor
ky
encarruja
do.

Las
intervenc
iones
textiles
mas
recomen

dadas



alos decoloracion y
botones? luego en
volver a

pigmentarle a
estos retazos
para ponerles
en los botones
y para mi
quedaria

superbién.

forma dentro
del botoén o
algo diferente
o tal vez
desde la
aplicacion de
forrar un
botoén, pero
no solo de
una sola tela,
sino hacerle
como una
técnica de
upcycling,
mezclar
diferentes
pedacitos de
tela pequefios
y es integral
en un botdn,
pienso que tal
vez seria
chévere o tal
vez irnos
desde el lado
manual o

artesanal.

Fuente: Elaboracion propia

Los resultados de las entrevistas realizadas a disefiadores

para pintar
botones,
€s0 creo
que podria

SEr.

creados de
pronto
triturados y
con la ayuda
de acrilico
unirlo,
también
experimenta
r con
sublimados,
a través de
DTF, ahora
en el
mercado hay
un monton
de técnicas
como
pintura a
mano podria
ser la
técnica que
usted pueda
aplicar en

un dibujo.

florcita para
dentro del incorpora
boton, eso ren
quedaria botones
espectacular = son
ocomo enel = forrar
boton con tela,
forrado, decolora
seria bonito cion,
manejar con | grabado
la resina o laser,
con los sublimad
mismos o, dtf,
hilos hacer patchwor
enredaderas, k con
ponerles upcyclin
pintura, en g, pintura
€so me manual,
basariayoy  trabajar
también lo con
que es resina
grabado para unir
laser. botones o
encapsul
ary
realizar
enredade
ras.
de textil e

indumentaria demuestran que los botones son los insumos mas utilizados, sin embrago

a los botones existentes en el mercado se los ha considerado con potencial limitado, es

por ello que los disefiadores coinciden en que la oferta local de botones se centra

demasiado en la funcionalidad, presentando disefios genéricos poco atractivos que no

satisfacen la necesidad de diversificacion, diferenciacion y valor agregado, es asi que
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se respalda el desarrollo del proyecto al buscar mayor diversificacion y diferenciacion

para este avio.

Se evidencia con claridad que los disefiadores ven a la innovacion en el disefio
de botones como un aporte significativo en la industria, dado que consideran que los
botones con disefos originales resaltarian las marcas diferenciando sus productos
indumentarios de otros en el mercado, esta iniciativa tendria nuevas posibilidades
creativas que enriquecerian la indumentaria, ademas este grupo afirma que abria

facilidad de ofrecer exclusividad a los clientes.

Al momento de seleccionar botones, las caracteristicas mas importantes varian
ligeramente entre los disefiadores, para algunos de este grupo el color es primordial,
seguidos de la textura y la forma, mientras que para otros el material, tanto el disefio
como la calidad son decisivos en la toma de decisiones de compra, esto denota una
complejidad de las necesidades de disefio, asi como la importancia de ofrecer una

amplia variedad de opciones para la propuesta del proyecto.

En cuanto al tipo de boton mas utilizado por los disenadores, se llegd al
consenso que los perforados son los mas utilizados sin embargo recomiendan los con
pie o asa debido a que se pueden forrar haciéndolos mas estéticos, elegantes o
personalizados por lo que son los preferidos, aunque la eleccidon entre uno u otro esta
influenciada por factores como la ocasion de uso, el disefio de la prenda, las tendencias
de moda, e incluso las preferencias de cada disenador. Por otra parte, la preferencia de
colores varia segun los factores mencionados anteriormente, pero se evidencia que los
botones de tonos neutros son los mas comunes en la sastreria, seguidos por los tonos
pasteles, sin embargo, se puede utilizar otros tonos segun las tendencias de moda, esta

informacion es vital para el proceso de disefo.

Con respecto a la sostenibilidad, existe una conciencia ambiental latente entre
los disenadores, quienes estarian dispuestos a utilizar botones que contribuyan a dicha
causa, sin embargo, sefialan que hay una falta de innovacion y disefios atractivos en
este tipo de botones que se comercializan, lo que representa una oportunidad para la
industria, de este modo se respalda la propuesta de utilizar botones y residuos textiles

que ya no tienen un uso para proponer disefios de botones.
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Para concluir, se destaca que los disenadores de textil e indumentaria y moda

estan familiarizados con diversas técnicas de intervencion textil y consideran que las

técnicas como el forrado con tela, el grabado laser, el sublimado, el DTF, el patchwork

con upcycling, la pintura manual, el trabajo con resina y las enredaderas son las que se

podrian adaptar e incorporar a los botones, lo que abre un abanico de posibilidades

creativas para disefiar, desreferenciar y agregar valor a los productos indumentarios de

las empresas de sastreria.

Entrevista dirigida a ingenieros textiles

Tabla 28. Interpretacion de los datos recolectados de la entrevista a Ingenieros

textiles

Pregunta

(Consider
a usted
que las
intervenci
ones
textiles
aportarian
en el
campo del
disefio de
insumos
textiles
como los
botones?

(Por qué?

Ingeniero 1

La mayoria de

gente aqui en
el pais se basa
al precio, no a

la moda.

Lastimosament

e aqui en

nuestro pais no

es un pais
vanguardista
en moda, por
ejemplo, la
gente aqui se
basa en el
precio
entonces
nuestro
producto al

tener con

intervenciones

textiles, darles

un valor

Ingeniero 2

Yo todo creo
que es
posible. Ya
todo depende
de como
usted lo
desarrolle,
como usted lo
vaya a
visualizar, lo
que usted
quiere,
entonces
hablemos de
tantos
retrasos que a
veces hasta se
bota,
reutilizar
seria
excelente,

pero ya viene

Ingeniero
3

Podria dar
un realce a
todo lo que
es la parte
de
abalorios y
accesorios
dentro de la
indumentar

ia.
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Ingeniero 4

Muchos se
enfocan a la
parte de uso
natural
porque
pienso que
ustedes
incluso con
la carrera
que tienen
€s como
hasta parte
de un
emprendimi
ento de que
ustedes
quieren
hacer como
tal para
luego
ustedes

hacerlo ya

Ingeniero S

Habido
muchos
cambios,
muchas
reformas, la
modernizaci
on de ciertos
procesos
productivos
ha dado que
estas
intervencion
es se
mejoren y
tenga
mejores
aspectos,
mejores
colores,
mejores
brillos y no

solamente se

Sintesis

Los
ingeniero
S
considera
n que las
intervenc
iones
textiles
son una
manera
de anadir
valor,
mejorar
la
calidad,
impulsar
la
industria
local,
fomentar
la

creativid



(Ha
incorpora
do
intervenci
ones
textiles en
botones?

(Por qué?

agregado,
mejorar la
calidad en los
en los
procesos, todas
esas cosas,
entonces
podriamos
hacer que la
industria textil
crezca en
nuestro pais y
también crear,
seria vender
una idea de
que nuestros
productos si
son buenos
porque eso es
lo malo del
ecuatoriano
que no cree en
Nnosotros.

No, nunca
porque no es
muy

comercial.

la parte de la
creatividad en
el caso suyo,
que usted esta
armando el

proyecto.

No, la parte
del boton es
una pieza,
digamos, un
material que
se ocupa para
adherir o
afnadir a un
textil, no sé,
un boton para
darle a una
camisa o un
detalle, pero

mas no.

No, en
botones no
es muy
comun el
desarrollar
este tipo de
intervencio
nes, pero si
me parece
algo

llamativo.
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con su
marca, me
imagino con
su disefio
incluso,
entonces yo
pienso que
por ahi si
pudiera

darse.

Yo he hecho
la parte de

tintura.

basan en
temas
quimicos,
sino que
también
mecanicos y
fisicos para
tener
diferentes
intervencion

€s.

A ver, tengo
una
experiencia
relativament
e buena con
botones. Yo
trabajé en
una fabrica
de prendas
de vestir
muy grande,
esta fabrica
comenzo a
trabajar con

botones de

ady el
emprendi
miento,
aunque
reconoce
nla
importan
cia del
valor
agregado
en el
precio ya
que
marca la
diferenci
aenel
mercado

nacional.

La
incorpora
cion de
intervenc
iones
textiles
en
botones
no es una
practica
comun,
debido a
la
comercia

lizacion



tagua, estos  yla
botones son | percepci
unos botones = 6n del
muy bonitos, boton
tienen unos como un
colores elemento
bastante funcional
bonitos, hay , pero

un proceso han

enel cual se  realizado

deja macerar = tinturado

con acido Sy
sulfurico a procesos
muy baja que

concentraci6 = modifica
ny con nla
agua, esto es  aparienci
lo que a del

provoca que = material

al boton se del
le hagan boton, lo
grietas. Y que
luego se le demuestr
ponen a que las

pigmentos a  intervenc
esaaguaya | iones
través de textiles
esas grietas en
entran el botones
color. son
posibles
y pueden
generar
resultado
s
interesan

tes.
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(Usted
que
conocimie
nto tiene
sobre
técnicas
de
intervenci

on Textil?

(Usted
que
técnicas
de
intervenci
on Textil
conoce 0 a

aplicado?

Intervencion
textil puede
haber varias,
estampado,
sublimado,
tintura, los
mas

conocidos.

Sublimado,
estampado por
serigrafia y

DTF

Conocemos
todos los
procesos
textiles,
tinturas de
diferentes
tipos de
fibras, todo
€so. Ya
Ahora
aplicado a su
tesis seria ya
la

investigacion.

Tintura en
prendas
textiles de
diferentes
tipos de fibras
naturales,
fibras

sintéticas.

Vengo
trabajando
dentro de la
industria
textil,
especifica
mente
dentro del
area de
tintura y
dando ya
ultimament
e asesorias
a empresas
en la parte
de procesos
de
lavanderia,
procesos de
tintura y
ese tipo de
cosas,
entonces
considero
que si
tengo un
poco de

experiencia

Desde
técnicas
manuales
hasta
técnicas
industriale
s se puede
ver técnicas

como
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Conozco la
parte
serigrafica,
otra técnica
seria
tinturado
artesanal
con
degradado,
aplicar
varios
colores
sobre boton,
para que
usted tenga
disefios de
diferentes
tonos en un
mismo
boton,
también

grabados.

En textiles
mas, pero
pudiera de
pronto usted
enfocarse a
la parte de
sus botones.
Pienso que

si, porque

Bastante
alta,
principalmen
te en el tema
de tinturas,
en el tema
de desgaste,
hay una
industria que
yO manejo
bastante
bien, que es
la industria
del jean, las
prendas de
vestir en

jean.

Las
generales,
tintura, la
serigrafia,
los
recubrimient
0s, los
antifluido,

grabados en

Existe
conocimi
ento
sobre
técnicas
de
intervenc
16n textil
por parte
de los
ingeniero
s textiles,
la técnica
que mas
tienen
familiari
zada es
la tintura,
seguida
por el
estampad
o,
sublimad
oy,
serigrafia

y
grabado.

La
tintura es
la técnica
mas
conocida
y
aplicada
por

ingeniero



(Usted
que
técnicas
de
intervenci

on textil

Sublimados
estampados y
pintura o

tinturado.

Forrarle al
botén con
algun
material
textil, en el

proceso de

drapeado,
se puede
ver
manualidad
es, se
pueden ver
degradados
, se pueden
ver
bordados,
entonces
hay varias
técnicas
que se
pueden
aplicar
como
intervencio
n textil,
cortes,
cutings,
hay varias,
dentro de
las que mas
abarcan son
las
manualidad
es que se
desarrollan
dentro de la
lavanderia
para denim.
Técnicas de
tintura
directament
een
botones o

botones
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pudiera
hacerse
como
disefio, o
incluso seria
el trabajar
usted con
estampado,
seria como
usted
disefiar a
mano casi

sus botones

Tanto el
teflido como
la parte del
grabado, yo

pienso.

laser es muy
conocido
para las
prendas de
jean, el
estampado,
creo yo que
son las mas
comunes y
en las que yo

trabajaba.

Puede ser
algun tipo de
técnica
fisica, por
ejemplo, con

desgaste

s textiles,
seguida
por
sublimad
o,
estampad
0,
serigrafia
, DTF,
degradad
0s,
manualid
ades de
lavanderi
a,
bordados
, grabado
laser,
drapeado
sy
recubrim
ientos
antifluid

0.

Las
técnicas
de
intervenc
16n textil

recomen



cree que
se puedan
aplicar en
botones
para su
diferencia

cién?

confeccion en
el corte hay
cualquier
cantidad de
retazos, si
usted podria
aplicar esos
retazos y
forrarles ahi
viene la parte
como decia
del disefio,
con forrarle al
botdén para
darle una
vistosidad o
aplicar al
material textil
un proceso de
desgaste
como lo
hacen en
Pelileo, una
tintura, pero
ya vamos a
tener otro
género textil,
que podria ser
un algodon,
que lo hace
mucho mas
facil, la
temperatura
es lo
importante

aqui.

forrados
con telas
donde se
puede
hacer las
intervencio
nes,
fusionados,
bordado,
drapeados,
tefiidos,
incluso
grabados
laser,
sublimados
, incluso
hasta de
DTF creo
yo. Una de
las nuevas
alternativas
podria ser
lo nuevo
que esta
saliendo,
que es
impresion
UV sobre
botones
para
generar
diferentes
tipos de
textura o
puede ser
también
impresion

3D sobre
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mecanico, si
a un boton
convenciona
1 le hacemos
un desgaste
mecanico, va
a tener una
rugosidad,
un aspecto
distinto, que
puede ser
algo
atractivo,
también
légicamente
el combinar
tintas, ahi
poner todos
los botones
en seco y
poner
pigmentos
que vayan
no sé,
decolorando,
manchando
y haciendo
algo
atractivo a
los botones y
que puede
tener un
efecto en
una prenda
de vestir

interesante.

dadas por
ingeniero
s textiles
para
aplicarse
en
botones
principal
mente €s
la tintura,
el
sublimad
0,
forrado,
grabado
laser, sin
embargo,
también
las que
algunos
mencion
aron son
bordado,
estampad
o,
pintura,
DTF,
fusionad
0s,
drapeado
S,
manchas
con
pigmento
S,
impresio

n UV,



(Que
condicion
es de
operativid
ad
influyen
en las
intervenci
ones que
recomend
o
anteriorm

ente?

Depende en
primer lugar
sobre qué
material usted
va a aplicar
sus
intervenciones,
segundo lugar
los medios que
usted necesita
para realizar
los procesos y
los equipos
que usted

necesita.

Tendriamos
que ver las
caracteristicas
del botén, si
es un
plastico, un
nylon, si es
un poliéster
para darle una
tintura
dependiendo
qué
composicion
tenga el
botén, si es
que es un
poliéster a
temperaturas
altas 130°
para eso
buscar una
maquina. Le
VEo un poco
dificil, la
verdad. Yo le
recomiendo
que trabaje
con el
algodon que
podria
hacerlo hasta

manualmente.

los
botones.
Existen
varias,
depende el
tipo de
intervencio
n puede
verse la
temperatur
a, el
tiempo, la
presion, la
intensidad,
creo que
son las
principales
yla
velocidad
son las que
mas varian
dentro de
todas las
intervencio
nes antes
mencionad

as.
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La
operatividad
mas bien
seria
después en
base a
cuanta
cantidad de
botones
usted vaya a
producir y
cual de estas
técnicas le
va a ser mas

factible.

Las mas
importante
es
temperatura,
el tiempo
légicamente
de ejecucion,
el pigmento
y también se
puede hacer
el sellado, la
mezcla,
como esta
mezclado el
producto y
los quimicos
légicamente
que se
utilizan para
para poder
tener un
fijado

adecuado.

impresio
n 3D.
Las
condicio
nes de
operativi
dad
dependen
varios
factores
como el
material,
la técnica
de
intervenc
ion
utilizada,
pero
entre las
principal
es esta la
temperat
ura, el
tiempo,
la
presion,
la
intensida
dyla
velocida
d, sin
embargo,
también
es
importan
te los

materiale



(Qué me
puede
recomend
ar con
respecto a
la
aplicacion
de
intervenci
ones

textiles?

Lo mas
importante,
sobre qué
producto usted
va a aplicar y
que materiales
ustedes
disponen para
la aplicacion,
lo mas
importante es
que usted le dé
la parte

comercial.

Lo que
estamos
hablando,
preferible que
usted forre el
boton vendria
como le digo,
a la parte del
disefio. De
ahi con
respecto al
proceso
podria hacer
una curva de
tintura, si
usted va a
hacer con los
retazos se me
ocurre
consigue
retazos
blancos, pero
no quiere que
sea blanco,
sino quiere
que sea de
colores se
podria
ponerle un
proceso de
tintura y

hacerlo bien.

Primero
buscar la
forma de
que sean
repetitivas
para que se
puedan
aplicar una
y otra vez
las que
usted desee
tomando en
cuenta las
condicione
S
adecuadas,
por
ejemplo,
condicione
s de
presion, de
temperatur
a, de
tiempo que
yalo
habiamos
mencionad
0y sobre
todo los
materiales
sobre los
cuales se
vaa
trabajar
para que

estas no
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Le
recomendari
aqueen el
caso si es de
pirograbado
pues yo digo
ahi tendria
que usted
tener el
material
adecuado no
le
recomendari
aen este
caso para
que haga en
los botones
de tagua si
fuera el
caso, la
parte de
coco

también.

Lo primero
es que la
técnica sea
la adecuada,
yo creo que
uno de los
factores
importantes
para que el
resultado
final sea el
mejor, sea
tintura, sea
estampado,
creo yo que
lo mejor es
tener la
técnica
adecuada y
para tener la
técnica
adecuada lo
primero que
hay que
hacer es un

pilotaje.

sy
procesos.
Se
recomien
da
principal
mente
que se
tome en
cuenta
los
materiale
S
accesible
syel
proceso o
técnica
que se va
aplicar
que
pueda ser
repetitivo
y
comercia
1, ademas
es
importan
te hacer
un
pilotaje
para
saber si

es viable.



varien, ya
que la
aplicacion
de calor
sobre
botones
que tienen
una base
plastica
podria
deformar o
cambiar la
apariencia
y la forma

de estos.

Fuente: Elaboracion propia

A partir de los resultados obtenidos de las entrevistas realizadas a ingenieros
textiles, se encontrd que existe un reconocimiento general sobre el valor afiadido que
las intervenciones textiles pueden aportar al campo del disefio de botones, como la
mejora de la calidad, el impulso a la produccion local, el fomento de la creatividad y
el emprendimiento, sin embargo, mencionan que el precio debe estar en el valor
agregado para que destaque frente a botones genéricos de bajo costo, esta percepcion
es importante para desarrollar el proyecto ya que se evidencia que el valor agregado

debe incluirse en el precio ya que estd marcando la diferencia en el mercado nacional.

Con respecto a la aplicacion de intervenciones textiles especificamente en
botones se evidencio que no es una practica muy comun entre los ingenieros textiles,
existe poca exploracion debido a que ven al boton como un elemento meramente
funcional, algunos de los ingenieros han experimentado con procesos industrializados
como tinturados y procesos que alteran la apariencia del material del botén dandoles
un craquelado, pero para estos procesos se usan productos quimicos que son poco
accesibles e incluso contaminantes como la sosa caustica y acido sulfurico lo que

impide la aplicacion del tinturado sobre botones para el proyecto ya que se busca no
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contaminar. Sin embargo, uno de los ingenieros ha trabajado con grabado en botones
lo que demuestra que es viable explorar con las intervenciones textiles en botones para

generar resultados distintivos.

Los conocimientos de ingenieros textiles sobre técnicas de intervencion textil
se basan en procesos industrializados que han aplicado en textiles mas no a botones,
siendo la tintura una de las técnicas con la que mas estan familiarizados, seguida por
el estampado, el sublimado, el DTF, la serigrafia, y el grabado laser, aunque también
en algin momento han aplicado técnicas como degradados, manualidades de
lavanderia, bordados, drapeados e incluso recubrimientos antifluido, lo que

fundamenta su participacion como fuente de conocimiento para la investigacion.

Los ingenieros textiles recomiendan y concuerdan que las técnicas de
intervencion textil més viables para experimentar en botones son la tintura, el
sublimado, el grado laser y el forrado sobre todo con residuos textiles ya que
manifiestan que las empresas dejan cantidad de residuos, sin embargo, también las
técnicas que con mayor frecuencia se mencionaron fueron la pintura manual, el DTF,
los drapeados, el bordado y el acolchado, ademas se manifestd que existen dos nuevas
técnicas como la impresion UV y la impresion 3D mencionando que podrian ser
adaptados a los botones pero se debe experimentar, esta informacion refleja una amplia

gama de posibilidades creativas.

Por otro parte, las condiciones de operatividad para la aplicacion de dichas
intervenciones textiles dependen de diferentes factores, siendo las principales y mas
comunes la temperatura, el tiempo, la presion, la intensidad y la velocidad, estas
pueden cambiar o aumentarse dependiendo tanto de la técnica utilizada como de los
materiales, ademas para asegurar la durabilidad y calidad de las intervenciones textiles
es necesario una evaluacion de dichas condiciones es por ello que el conocer las

condiciones de operatividad es vital para la experimentacion.

Como ultimo punto, los ingenieros destacan la importancia de considerar
materiales accesibles y técnicas que puedan ser repetitivas o comercialmente viables,
ademas recomiendan realizar un pilotaje previo para evaluar la factibilidad tanto
técnica como econdmica de cualquier intervencion textil que se quiera aplicar en

botones.
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Triangulacion de datos de las entrevistas

Tabla 29. Triangulacion de datos

Indicadores

Insumos textiles

Sastres

Se dedican a la
confeccion de
prendas sastre
masculinas y
femeninas entre
ellas trajes,
abrigos y camisas
para siendo el
botoén el insumo
de cierre mas
utilizado debido a
la cantidad que se
emplea por
prenda, ademas
manifiestan la
necesidad de
variedad en la
oferta de botones
y que su
innovacion
podria llegar a
diferenciar sus
prendas en el

mercado.

Diseiiadores de
textil e
indumentaria o
moda

Los botones son
los insumos de
cierre mas
utilizados en la
sastreria, sin
embargo, a los
existentes en el
mercado se los ha
considerado con
potencial
limitado, es por
ello que los
disenadores
coinciden en que
la oferta local de
botones se centra
demasiado en la
funcionalidad,
presentando
disefios genéricos
poco atractivos
que no satisfacen
la necesidad de
tener detalles
personalizados y
valor agregado
que diferencien
su marca en el

mercado.
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Ingenieros

Textiles

Reconocimiento

general sobre el
valor afiadido que
las intervenciones
textiles  pueden
aportar al campo
del disefio de
insumos textiles
especificamente

de botones, como
la mejora de la
calidad, el
impulso a la
produccién local,
el fomento de la
creatividad y el
emprendimiento,
sin embargo,
mencionan que se
debe tener
conciencia  del
precio en el

mercado

nacional.

Bibliografia

Los insumos son
usados por
disenadores en la
experimentacion

del disefio para

reforzar sus
creaciones,
brindando un

mejor realce a la
superficie de Ila
prenda, existe una

gran variedad de

insumos

destinados a
diferentes  usos
como la
elaboracion 0

decoracion de
indumentaria, en
el mercado se
pueden encontrar
Insumos tanto
nacionales como
importados  con
distinta ~ forma,
color y textura,
los insumos mas
novedosos son los
que mas se agotan

ya que  son



preferidos (Yupa,
2021).

Sintesis: Los insumos textiles que mas son utilizados en la sastreria son los botones, ya que son

fundamentales en la confeccion de prendas de vestir, aunque la oferta actual de botones se centra

demasiado en la funcionalidad lo que llega a descuidar el disefio y la innovacion presentando botones

genéricos poco atractivos, esto limita su potencial por lo que se destaca la necesidad de una mayor

variedad en el disefio de botones para satisfacer las demandas de los sastres artesanos y disefiadores

de textil e indumentario o moda para permitirles crear prendas mas atractivas y personalizadas que

puedan diferenciarse en el mercado, sin embargo los ingenieros textiles destacan que el precio es un

factor importante dentro del mercado.

Disefio de
botones y

preferencias.

Las preferencias
para adquirir un
botén recaen en
diversos factores
como el color, la
forma, la textura,
el disefio 'y
material. Los
colores mas
utilizados son los
neutros y
esporadicamente
los pasteles o
cabe

vibrantes,

mencionar que los

botones
perforados de
forma circular son

los preferidos, sin
embargo, también
emplean los
botones de asa o
forrados, ademas
tienen aceptacion
a la

sostenibilidad.

Para algunos de
este grupo el
color es
primordial,

seguidos de la
textura y la
forma, mientras
que para otros el
material, tanto el
disefio como la
calidad son

decisivos en la

toma de
decisiones de
compra, con

respecto a los
colores los
neutros son los
mas  aplicados,
pero puede
cambiar con la
tendencia que se
maneje, ademas
recomiendas

forrar  botones
para poder
personalizarlos,

cabe mencionar
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La aplicacion de
intervenciones
textiles
especificamente
en disefio de
botones no es una
practica muy
comun, se
evidencia su poca
exploracion
debido a que ven
al botén como un
elemento
meramente

funcional.

Existe una
variedad de tipos
de botones, se los
puede dividir en
perforados, con
cafia y a presion,
por lo que para los
disenadores  es
indispensable

comprender las
caracteristicas y
aplicaciones  de
los diferentes
tipos de botones
para  aplicarlos
asertivamente en
las diferentes
prendas (Idrovo y

Pintado, 2015).



que tienen
conciencia por la

sostenibilidad.

Sintesis: Las preferencias de los sastres artesanos con la de los disefiadores al elegir botones en su

mayor parte concuerdan, incluyen aspectos como el color, la forma, la textura, el disefio y el material,

ademas ambos grupos concuerdan en que el los tonos neutros son los mas requeridos pero puede

varian segun las tendencias y ocasion de uso, el tipo de boton mas usado es el perforado sin embargo

recomiendan aplicar los forrados para dar mayor personalizacion a la prenda, por otro lado los sastres

tienen aceptacion por las intervenciones textiles aunque hay sus acepciones, en cambio los

disefiadores estan totalmente interesados en la novedad de introducir intervenciones textiles a

botones, aunque la aplicacion de intervenciones textiles en el diseflo de botones no es una practica

comun segun los ingenieros textiles, pero existe un potencial para explorar esta area y agregar valor

a las prendas, siendo esta informacion de utilidad para el disefio de botones.

Intervenciones

textiles

Hay aceptacion
para la
incorporacion de
intervenciones

textiles en
botones, siempre
y cuando  se
consideren  las
tendencias de
moda y la
demanda del
mercado, algunas

de las empresas

ven incluso en las

intervenciones

textiles un
potencial para
diferenciar su

marca, aunque no
todas  perciben
una  necesidad
actual clara por

esta innovacion

Estan
familiarizados
con diversas
técnicas de
intervencion
textil y
consideran que
las técnicas como
el forrado, el
grabado laser, el
sublimado, el
DTF, el
patchwork con
upcycling, la
pintura manual,
el trabajo con
resina y las
enredaderas son
las que se
podrian adaptar e
incorporar a los

botones.
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Las técnicas de
intervencion
textil mas
recomendadas
para
experimentar en
botones son la
tintura, el
sublimado, el
forrado y el grado
laser, sin
embargo, también
las técnicas que
con mayor
frecuencia se
mencionaron
fueron la pintura
manual, el DTF,
los drapeados, el
bordado y el
acolchado,
ademas se
manifestd que

existen nuevas

La Intervencion

textii es una
practica 0
disciplina

artistica  dentro

del disefio textil

que consiste en

modificar 0
trasformar

materiales y
textiles ya
existentes  para
crear nuevos o

darles un aspecto

diferente
mediante la
aplicacion de
diferentes

técnicas, como el

bordado, el
estampado, la
serigrafia, el

tefiido entre otros.

Los textiles



en el mercado

local.

técnicas tanto la
impresion UV
como la
impresion 3D,
cabe mencionar
que destacan la
importancia de
considerar
materiales
accesibles y
técnicas que
puedan ser
repetitivas o
comercialmente

viables.

pueden

manipularse para

experimentar,

explorar y
comunicar formas
de expresion,
conceptos o
mensajes de
temas como

identidad, amor,
cultura, historia,
problemas

sociales, medio

ambiente 0
politica. Los
disenadores

pueden combinar
tanto técnicas y
materiales
tradicionales o si
tienen enfoques
innovadores
pueden
experimentar con
nuevos métodos y
materiales no
convencionales

(Udale, 2016).

Sintesis: Las intervenciones textiles son técnicas que modifican o transforman los materiales textiles

para crear nuevos disefios o darles un aspecto diferente, existe una variedad de técnicas como la

tintura, el estampado, el bordado, entre otras. Existe una aceptacion general su incorporacion en

botones ya que pueden agregar valor a las prendas y diferenciarlas en el mercado, las mas

recomendadas seglin los disefiadores e ignorenos textiles para usarse en botones son el forrado con

tela, el grabado laser, la tintura, el sublimado, el DTF, el patchwork con upcycling, la pintura manual,

el trabajo con resina, los drapeados, el bordado y el acolchado, ademas se destaca la importancia de

considerar materiales accesibles y técnicas que puedan ser repetitivas o comercialmente viables.

Fuente: Elaboracion propia
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Conclusion

Los resultados de las entrevistas realizadas a sastres demuestran que los
insumos textiles mas utilizados en sastreria son los botones, aunque en el mercado
comercializa botones genéricos poco atractivos centrados solamente en la
funcionalidad descuidando el disefio y la innovacidn, lo que limita su potencial por lo
que se evidencia la necesidad de botones que respondan a la demanda de los sastres,
ademas mencionaron producen entre 40 a 300 prendas entre trajes sastres y abrigos,
mencionando que de esta produccion dejan botones y residuos textiles que son
desechados. En este contexto, la propuesta de disefiar botones con intervenciones
textiles para permitirles a las microempresas de sastreria diferenciar su indumentaria
e implementar el uso tanto de residuos textiles como de botones en des uso cobra
sentido como alternativa creativa y sostenible conectada con los intereses del publico

objetivo.

En cambio con la entrevista a los sastres y a disefiadores de textil e
indumentaria se concluy6 que las preferencias en botones incluyen aspectos como el
color, la forma, la textura, el disefio y el material, siendo el color una de los mas
importantes donde hubo relacion de respuesta entre sastres y disefiadores, destacando
que los colores neutros son los mas requeridos, sin embargo puede variar la preferencia
segun las tendencias y ocasion de uso, ademads el tipo de boton mas usado es el
perforado pero tanto sastres como disefiadores recomiendan aplicar los de asa o pie
que pueden ser forrados para dar mayor elegancia a la prenda, ademas por ambas partes
existe interés en el usos de botones sostenibles. Esta informacion es valiosa para armar
un catalogo con propuestas de disefio de botones asegurando que los botones cumplan
con las demandas de dichos sastres y disefiadores, abriéndoles camino a nuevas

oportunidades creativas.

Por otra parte, Udale (2016) afirma que las intervenciones textiles son
técnicas que modifican o transforman los materiales textiles para crear nuevos disefios
o darles un aspecto diferente, estd nocion con cuerda con los ingenieros textiles y
disefiadores que mencionan las intervenciones textiles dan un valor agregado al disefio
y manifiestan que la incorporacion de técnicas de intervencion textil en botones es

positiva ya que pueden agregar valor a las prendas e incluso diferenciarlas en el
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mercado, las técnicas mas recomendadas por disefiadores e ingenieros textiles para
usarse en botones son el forrado con tela, el grabado léaser, la tintura, el sublimado, el
DTF, el patchwork con upcycling, la pintura manual, el trabajo con resina, los
drapeados, el bordado y el acolchado, lo que evidencia que es viable la
experimentacion con intervenciones para su incorporaciéon en botones, ademas, se
destaca la importancia de considerar materiales accesibles y técnicas que puedan ser

repetitivas o comercialmente viables.

Como punto importante los ingenieros textiles destacan que el tinturado de
botones es una técnica industrial la cual necesita de maquinaria especializada por lo
que se debe tomar en consideracion que los botones de poliéster deben llegar altas
temperaturas que no llega una cocina doméstica, ademas que se requiere de materiales

quimicos poco accesibles y contaminantes por lo que se evitara el uso de dicha técnica.

De manera que se concluye que existe interés por nuevos disefios de botones y
aceptabilidad por las intervenciones textiles por lo que se respalda la propuesta de un
catdlogo de botones que diversifique la oferta local y diferencia los productos
indumentarios, ademas que se evidencia un interés por la sostenibilidad por lo que el
uso de botones en des uso y residuos textiles de estas micro empresas es una alternativa

para reducir en una pequena parte el impacto ambiental.
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Fichas de experimentacion

Tabla 30. Ficha de experimentacion 1

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: GP01
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 05/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

Técnica: Industrial

Material: Poliéster

Intervencion textil: Grabado laser

Tipo de boton: Perforado

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

a temperatura ambiente

Poder Nitidez Velocidad Tiempo Diametro
boton
7 0.1000 250 1.38 m 3.5cm
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

() No lavar en seco

() No usar cloro

( X') Lavado en seco

Observaciones

recomendable.

El grabado laser en poder 7 no graba en el boton de poliéster por lo que no es

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 31. Ficha de experimentacion 2

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: GP02
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 05/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

Técnica: Industrial

Material: Poliéster

Intervencion textil: Grabado laser

Tipo de boton: Perforado

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

a temperatura ambiente

Poder Nitidez Velocidad Tiempo Diametro
boton
10 0.1000 250 1.38 m 3.5cm
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

() No lavar en seco

() No usar cloro

( X') Lavado en seco

Observaciones

muy leve.

El grabado laser en poder 10 se puede visualizar con claridad y su textura al tacto es

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 32. Ficha de experimentacion 3

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: GP03
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 05/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

Técnica: Industrial

Material: Poliéster

Intervencion textil: Grabado laser

Tipo de boton: Perforado

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

a temperatura ambiente

Poder Nitidez Velocidad Tiempo Diametro
boton
15 0.1000 250 1.38 m 3.5cm
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

() No lavar en seco

() No usar cloro

( X') Lavado en seco

Observaciones

leve.

El grabado laser en poder 15 se puede visualizar con claridad y su textura al tacto es

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 33. Ficha de experimentacion 4

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: GP04
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 05/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

Técnica: Industrial
Intervencion textil: Grabado laser
Tipo de boton: Perforado

Material: Poliéster

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Poder Nitidez Velocidad Tiempo Diametro
boton
20 0.1000 250 1.38 m 3.5cm
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

a temperatura ambiente

() No lavar en seco () No usar cloro ( X') Lavado en seco

Observaciones

El grabado laser en poder 20 se puede visualizar con claridad y posee profundidad por

lo que tiene textura al tacto.

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 34. Ficha de experimentacion 5

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: GP05
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 05/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

Técnica: Industrial
Intervencion textil: Grabado laser
Tipo de boton: Perforado

Material: Poliéster

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Poder Nitidez Velocidad Tiempo Diametro
boton
25 0.1000 250 1.38 m 3.5cm
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

a temperatura ambiente

() No lavar en seco () No usar cloro ( X') Lavado en seco

Observaciones

El grabado laser en poder 25 se puede visualizar con claridad y posee profundidad por

lo que tiene textura al tacto.

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 35. Ficha de experimentacion 6

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: GP06
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 05/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

Técnica: Industrial

Material: Poliéster

Intervencion textil: Grabado laser

Tipo de boton: Perforado

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

a temperatura ambiente

Poder Nitidez Velocidad Tiempo Diametro
boton
30 0.1000 250 1.38 m 3.5cm
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

() No lavar en seco

() No usar cloro

( X') Lavado en seco

Observaciones

profundidad por lo que tiene mas textura al tacto.

El grabado laser en poder 30 se puede visualizar con claridad y posee un poco mas

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 36. Ficha de experimentacion 7

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: GP07
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 05/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

Técnica: Industrial

Material: Poliéster

Intervencion textil: Grabado laser

Tipo de boton: Perforado

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

a temperatura ambiente

Poder Nitidez Velocidad Tiempo Diametro
boton
35 0.1000 250 1.38 m 3.5cm
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

() No lavar en seco

() No usar cloro

( X') Lavado en seco

Observaciones

profundidad por lo que tiene mayor textura al tacto.

El grabado laser en poder 35 se puede visualizar con claridad y posee un poco mayor

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 37. Ficha de experimentacion 8

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: CP08
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 05/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

Técnica: Industrial

Material: Poliéster

Intervencion textil: Corte laser

Tipo de boton: Perforado

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

a temperatura ambiente

Poder Presion Velocidad Tiempo Diametro
boton
85 50 10 45s 3.5cm
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

() No lavar en seco

() No usar cloro

( X') Lavado en seco

Observaciones

El corte laser en boton de poliéster permite cambiar la forma original del boton.

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 38. Ficha de experimentacion 9

Tipo de boton: Perforado
Material: Poliéster

Color: Beige

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: SP09
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 05/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas
Técnica: Industrial

Intervencion textil: Sublimado

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

a temperatura ambiente

Temperatura Tiempo Colores Diametro del Forma del
boton boton
180 °C 20 segundos 1 35cm Coéncavo
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

() No lavar en seco

() No usar cloro

( X') Lavado en seco

Observaciones

uniforme.

El tiempo no es el suficiente para traspasar completamente la tinta del sublimado

hacia el boton, ademas la forma concava del boton no permite una trasferencia

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 39. Ficha

de experimentacion 10

7

Tipo de boton: Perforado
Material: Poliéster

Color: Beige

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: SP10
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 05/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas
Técnica: Industrial

Intervencion textil: Sublimado

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

a temperatura ambiente

Temperatura Tiempo Colores Diametro del Forma del
boton boton
180 °C 30 segundos 1 3.5cm Coéncavo
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

() No lavar en seco () No usar cloro

( X') Lavado en seco

Observaciones

uniforme.

El tiempo no es el suficiente para traspasar completamente la tinta del sublimado

hacia el boton, ademas la forma concava del boton no permite una trasferencia

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 40. Ficha de experimentacion 11

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: SP11
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 05/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

Técnica: Industrial

Material: Poliéster

Color: Blanco

Intervencion textil: Sublimado

Tipo de boton: Perforado

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Temperatura Tiempo Colores Diametro del Forma del
boton boton
180 °C 40 segundos 1 2.8 cm Plano con
protuberancia
en el frente
CUIDADOS

() Lavar a mano con agua

a temperatura ambiente

() Secar a la sombra

() No planchar

() No lavar en seco

() No usar cloro

( X' ) Lavado en seco

Observaciones

que dificultaba la experimentacion.

El tiempo puede ser el adecuado, ademads la forma plana del botoén ayuda a una mejor
transferencia ya que se distribuye mejor el calor, sin embargo, para realizar la prueba

se optd por hacerla en el reverso del boton ya que el frente poseia protuberancia lo

Fuente: Elaboracion propia

130




Tabla 41. Ficha de experimentacion 12

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: SP12
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 05/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

. >

Técnica: Industrial
Intervencion textil: Sublimado
Tipo de boton: Perforado
Material: Poliéster

Color: Blanco

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Temperatura Tiempo Colores Diametro del Forma del
boton boton
180 °C 45 segundos 1 2.8 cm Plano por el
reves
CUIDADOS

() Lavar a mano con agua

a temperatura ambiente

() Secar a la sombra

() No planchar

() No lavar en seco

() No usar cloro

( X') Lavado en seco

Observaciones

sublimado directamente en el botdn.

El tiempo es el adecuado, ademas la forma plana del botén ayuda a una mejor
transferencia ya que se distribuye mejor el calor, sin embargo, para realizar la prueba
se optd por hacerla en el reverso del boton ya que el frente poseia protuberancia lo
que dificultaba la experimentacion, cabe mencionar que la gran parte de botones que

oferta el mercado no son completamente planos por lo que no es tan viable el uso de

Fuente: Elaboracion propia

131




Tabla 42. Ficha de experimentacion 13

Tipo de boton: Forrado

Color: Blanco

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: SF13
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 05/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas
Técnica: Industrial

Intervencion textil: Sublimado

Material: Tela de poliéster

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

a temperatura ambiente

Temperatura Tiempo Colores Diametro del | Diametro de
botén la tela
180 °C 60 segundos 1 2.2 cm 4.5 cm
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

() No lavar en seco

() No usar cloro

( X') Lavado en seco

Observaciones

que la distribucion del calor es mucho mas facil y uniforme.

La transferencia del sublimado a la tela para forrar el boton es una solucion viable ya

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 43. Ficha de experimentacion 14

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: DP14
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 05/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

Técnica: Industrial
Intervencion textil: DTF
Tipo de boton: Perforado

Material: poliéster

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Temperatu Tiempo N coleres N Linea Diametro | Forma del
ra del boton boton
180 °C 40 segundos 1 0.25 cm 3.5cm Coéncavo
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar
a temperatura ambiente
() No lavar en seco () No usar cloro ( X)) No lavar

Observaciones

El DTF no es factible para aplicarse directamente en botones ya que su acabado es

gomoso y mancha el boton, ademas se sale facilmente.

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 44. Ficha de experimentacion 15

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: DF15
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 05/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

Técnica: Industrial

Intervencion textil: DTF

Tipo de boton: Forrado

Material: Algodon / Poliéster

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

a temperatura ambiente

Temperatu Tiempo N colores N Linea Diametro Diametro
ra del boton de la tela
180 °C 20 segundos 1 0.25 cm 3cm 6 cm
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

() No lavar en seco

() No usar cloro

( X') Lavar en seco

Observaciones

La transferencia del DTF a la tela para forrar el boton es una solucion viable ya que

en la tela esta intervencion textil no deja un acabado gomoso y no mancha.

Fuente: Elaboracion propia

134




Tabla 45. Ficha de experimentacion 16

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: PF16
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 05/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

de direccion

Técnica: Artesanal

Tipo de boton: Forrado
Color de hilo: Blanco

Intervencion textil: Plisado con cambio

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

a temperatura ambiente

Numero PPP Distancia | Medida | Diametro | Diametro | Tiempo
de del del del boton | de la tela de
puntada plisado plisado elaboraci

on
4 11 0.5 cm 0.3 cm 3cm 6 cm 4 minutos
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

() No lavar en seco

() No usar cloro

( X') Lavado en seco

Observaciones

importante que la tela sea delgada y no dificulte el forrado del botén.

El tamafio del boton es n45, posee buen tamafio para realizar un plisado, la medida

del plisado se adapta a la medida del boton y permite que se aprecie bien la textura, es

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 46. Ficha de experimentacion 17

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: PF17
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 12/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

de direccion

Técnica: Artesanal

Tipo de boton: Forrado
Color de hilo: Blanco

Intervencion textil: Plisado con cambio

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

a temperatura ambiente

Numero PPP Distancia | Medida | Diametro | Diametro | Tiempo
de del del del boton | de la tela de
puntada plisado plisado elaboraci

on
3 16 0.8 cm 0.3 cm 2.5cm 5cm 4 minutos
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

() No lavar en seco

() No usar cloro

( X') Lavado en seco

Observaciones

botén.

El tamano del boton es n40, posee buen tamafio para realizar un plisado, la medida
del plisado queda un poco grande para la medida del boton, sin embargo, se aprecia

bien la textura, es importante que la tela sea delgada y no dificulte el forrado del

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 47. Ficha de experimentacion 18

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: PF18
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 12/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

de direccion

Técnica: Artesanal

Tipo de boton: Forrado
Color de hilo: Blanco

Intervencion textil: Plisado con cambio

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

a temperatura ambiente

Numero PPP Distancia | Medida | Diametro | Diametro | Tiempo
de del del del boton | de la tela de
puntada plisado plisado elaboraci

on
3 16 0.5 cm 0.3 cm 2.5cm 5cm 4 minutos
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

() No lavar en seco

() No usar cloro

( X') Lavado en seco

Observaciones

importante que la tela sea delgada y no dificulte el forrado del boton.

El tamafo del boton es n40, posee buen tamafio para realizar un plisado, la medida

del plisado se adapta a la medida del boton y permite que se aprecie bien la textura, es

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 48. Ficha de experimentacion 19

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: PF19
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 12/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

de direccion

Técnica: Artesanal

Tipo de boton: Forrado
Color de hilo: Blanco

Intervencion textil: Plisado con cambio

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

a temperatura ambiente

Niamero PPP Distancia | Medida | Diametro | Diametro | Tiempo
de del del del boton | de la tela de
puntada plisado plisado elaboraci

on
3 16 0.5 cm 0.3 cm 2.5cm 5 cm 4 minutos
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

() No lavar en seco

() No usar cloro

( X') Lavado en seco

Observaciones

importante que la tela sea delgada y no dificulte el forrado del botén.

El tamafio del boton es n40, posee buen tamafio para realizar un plisado, la medida

del plisado se adapta a la medida del boton y permite que se aprecie bien la textura, es

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 49. Ficha de experimentacion 20

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: PF20
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 12/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

de direccion

Técnica: Artesanal

Tipo de boton: Forrado
Color de hilo: Blanco

Intervencion textil: Plisado con cambio

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

a temperatura ambiente

Numero PPP Distancia | Medida | Diametro | Diametro | Tiempo
de del del del boton | de la tela de
puntada plisado plisado elaboraci

on
3 16 0.5 cm 0.1 cm 2.5cm 5cm 4 minutos
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

() No lavar en seco

() No usar cloro

( X') Lavado en seco

Observaciones

y no dificulte el forrado del botén.

El tamano del boton es n40, posee buen tamafio para realizar un plisado, la medida
del plisado dificulta el cambio de direccion por lo que un plisado normal es viable, sin

embargo, permite que se aprecie bien la textura, es importante que la tela sea delgada

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 50. Ficha de experimentacion 21

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: PF21
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 12/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

de direccion

Técnica: Artesanal

Tipo de boton: Forrado
Color de hilo: Blanco

Intervencion textil: Plisado con cambio

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

a temperatura ambiente

Namero PPP Distancia | Medida | Diametro | Diametro | Tiempo
de del del del boton | de la tela de
puntada plisado plisado elaboraci

on
3 16 0.5 cm 0.1 cm 2.5cm S5 cm 4 minutos
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

() No lavar en seco

() No usar cloro

( X') Lavado en seco

Observaciones

forrado del boton.

El tamano del boton es n40, posee buen tamafio para realizar un plisado, la medida
del plisado dificulta el cambio de direcciéon por lo que toma mas tiempo, pero permite

que se aprecie bien la textura, es importante que la tela sea delgada y no dificulte el

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 51. Ficha de experimentacion 22

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: PaF22
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 05/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal.
Intervencion textil: Patchwork
Tipo de boton: Forrado

Material: Residuos varios.

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Técnica de N residuos de | Diametro del | Diametro de Tiempo de
patchwork tela boton la tela ejecucion
Charm quilt 4 3cm 6 cm 2m
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

a temperatura ambiente

() No lavar en seco () No usar cloro ( X') Lavado en seco

Observaciones

El tamano del boton es n45, posee buen tamafio para realizar un patchwork, la técnica
charm quilt permite que se aprecie bien la textura, es importante que la tela sea

delgada y no se unan muchas piezas para que no dificulte el forrado del boton.

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 52. Ficha de experimentacion 23

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: PaF23
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 12/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal.

Intervencion textil: Patchwork
Tipo de boton: Forrado

Material: Residuos varios.

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Técnica de N residuos de | Diametro del | Diametro de Tiempo de
patchwork tela boton la tela ejecucion
Crazy quilt 4 2.5cm 5cm 3m
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar
a temperatura ambiente
() No lavar en seco () No usar cloro ( X') Lavado en seco

Observaciones

el forrado del boton.

El tamafio del boton es n40, posee buen tamafio para realizar un patchwork, la técnica
crazy quilt permite unir residuos sin un orden por lo que facilita hacer formas tnicas,

es importante que la tela sea delgada y no se unan muchas piezas para que no dificulte

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 53. Ficha de experimentacion 24

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: PaF24
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 12/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal.

Intervencion textil: Patchwork
Tipo de boton: Forrado

Material: Residuos varios.

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

a temperatura ambiente

Técnica de N residuos de | Diametro del | Diametro de Tiempo de
patchwork tela boton la tela ejecucion
Paper piecing 4 2.5cm 5cm 4 m
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

() No lavar en seco

() No usar cloro

( X') Lavado en seco

Observaciones

que no dificulte el forrado del boton.

El tamano del boton es n40 posee buen tamafo para realizar un patchwork, la técnica
paper piecing permite realizar formas por medio de un patron en papel lo que facilita

hacer figuras, es importante que la tela sea delgada y no se unan muchas piezas para

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 54. Ficha de experimentacion 25

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: AF25
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 13/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal

Tipo de boton: Forrado

Color de hilo: Blanco

Intervencion textil: Acolchado

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

a temperatura ambiente

Namero PPP Distancia | Forma Diametro | DiaAmetro | Tiempo
de entre del del boton | de la tela de
puntada costura | acolchad elaboraci

0 on
3 16 0.5cm | Entrecruz | 2.5cm 5 cm 3 minutos
ado
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

() No lavar en seco

() No usar cloro

( X') Lavado en seco

Observaciones

El tamafo del boton es n40 posee buen tamano para realizar un acolchado, ademas es

importante que la tela utilizada sea delgada y no dificulte el forrado del boton.

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 55. Ficha de experimentacion 26

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: AF26
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 13/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal

Tipo de boton: Forrado

Color de hilo: Blanco

Intervencion textil: Acolchado

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

a temperatura ambiente

Numero PPP Distancia | Forma Didmetro | Diametro | Tiempo
de entre del del boton | de la tela de
puntada costura | acolchad elaboraci

0 on
3 16 0.5 cm Lineal 2.5cm 5cm 2 minutos
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

() No lavar en seco

() No usar cloro

( X') Lavado en seco

Observaciones

sea delgada y no dificulte el forrado del boton.

El tamafo del boton es n40 posee buen tamafo para realizar un acolchado, ademas la

forma lineal acorta el tiempo de elaboracion, pero es importante que la tela utilizada

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 56. Ficha de experimentacion 27

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: AF27
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 13/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal

Tipo de boton: Forrado
Color de hilo: Blanco

Intervencion textil: Acolchado

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

a temperatura ambiente

Numero PPP Distancia | Forma Diametro | Diametro | Tiempo
de entre del del boton | de la tela de
puntada costura | acolchad elaboraci

0 on
3 16 0.5 cm Ondas 2.5cm 5cm 3 minutos
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

() No lavar en seco

() No usar cloro

( X') Lavado en seco

Observaciones

El tamafio del boton es n40 posee buen tamafio para realizar un acolchado, ademas es

importante que la tela utilizada sea delgada y no dificulte el forrado del boton.

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 57. Ficha de experimentacion 28

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: AF28
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 13/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal

Tipo de boton: Forrado

Color de hilo: Blanco

Intervencion textil: Acolchado

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

a temperatura ambiente

Numero PPP Distancia | Forma Didmetro | Diametro | Tiempo
de entre del del boton | de la tela de
puntada costura | acolchad elaboraci

0 on
3 16 I cm Zig Zag 2.5cm 5cm 3 minutos
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

() No lavar en seco

() No usar cloro

( X') Lavado en seco

Observaciones

El tamafo del boton es n40 posee buen tamaio para realizar un acolchado, ademas es

importante que la tela utilizada sea delgada y no dificulte el forrado del boton.

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 58. Ficha de experimentacion 29

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: BF29
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 13/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas
Técnica: Artesanal

Intervencion textil: Bordado manual
Tipo de boton: Forrado

Color de hilo: Celeste y amarillo

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Puntada Numero de Diametro del | Diametro de Tiempo de
hilo botén la tela elaboracion

Punto de tallo 8 2.5cm 5cm 4 minutos

(contorno)
Punto lanzado

(Flor)
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

a temperatura ambiente

() No lavar en seco () No usar cloro ( X') Lavado en seco

Observaciones

El tamafio del boton es n40 posee buen tamano para realizar un bordado, las puntadas

punto de tallo y punto lanzado son de facil manejo y permiten crear varias figuras.

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 59. Ficha de experimentacion 30

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: BF30
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 13/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas
Técnica: Artesanal

Intervencion textil: Bordado manual
Tipo de boton: Forrado
Color de hilo: Rosado y verde

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Puntada Numero de Diametro del | Diametro de Tiempo de
hilo botén la tela elaboracion
Punto de rosa 8 2.5cm 5cm 5 minutos
(rosa)
Punto espiga 5
(hojas)
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar
a temperatura ambiente
() No lavar en seco () No usar cloro ( X') Lavado en seco

Observaciones

El tamafio del boton es n40 posee buen tamano para realizar un bordado, las puntadas

punto de rosa y punto espiga son de facil manejo y permiten crear varias figuras.

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 60. Ficha de experimentacion 31

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: BF31
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 13/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal

Intervencion textil: Bordado manual
Tipo de boton: Forrado
Color de hilo: Rosado y beige

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Puntada Numero de Diametro del | Diametro de Tiempo de
hilo boton la tela elaboracion
Punto lanzado 8 2.5cm 5 cm 4 minutos
(flor)
Punto nudo
(centro)
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar
a temperatura ambiente
() No lavar en seco () No usar cloro ( X') Lavado en seco

Observaciones

El tamafio del boton es n40 posee buen tamano para realizar un bordado, las puntadas

punto lanzado y punto nudo son de facil manejo y permiten crear varias figuras.

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 61. Ficha de experimentacion 32

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: BF32

Investigador: Magdalena Fiallos

Fecha: 13/05/2025

BOTON

Muestra fisica

Caracteristicas

Técnica: Artesanal

Intervencion textil: Bordado manual
Tipo de boton: Forrado

Color de hilo: Celeste

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Puntada Numero de Diametro del | Diametro de Tiempo de
hilo botén la tela elaboracion

Pespunte 8 2.5cm 5cm 3.30 minutos
(contorno)

Punto de cadeneta

(centro)
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar
a temperatura ambiente
() No lavar en seco () No usar cloro ( X') Lavado en seco
Observaciones

El tamafo del boton es n40 posee buen tamaio para realizar un bordado, las puntadas

pespunte y punto de cadeneta son de facil manejo y permiten crear varias figuras.

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 62. Ficha de experimentacion 33

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: BP33
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 13/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal
Intervencion textil: Bordado manual
Tipo de boton: Perforado

Color de hilo: Rosado Salmon

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Puntada Numero de hilo Diametro del Tiempo de
boton elaboracion

Punto de rosa 8 1.5cm 4.3 minutos

CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar
a temperatura ambiente
() No lavar en seco () No usar cloro ( X') Lavado en seco
Observaciones

El bordado directamente sobre el boton perforado es inestable y puede zafarse

facilmente.

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 63. Ficha de experimentacion 34

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: BP34
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 13/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal

Intervencion textil: Bordado manual

con chaquiras

Tipo de boton: Perforado

Hilo: De pescar

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

a temperatura ambiente

Puntada Numero de hilo Diametro del Tiempo de
boton elaboracion
Pespunte 0,25 mm 1.7 cm 6 minutos
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar

() No lavar en seco

() No usar cloro

( X') Lavado en seco

Observaciones

estética es llamativa.

El bordado manual con chaquiras tiene mucho tiempo de elaboracion, sin embargo su

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 64. Ficha de experimentacion 35

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: PiP35
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 13/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal

Intervencion textil: Pintura manual

Tipo de boton: Perforado

Material: Poliéster

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Tipo de Fijador N colores Didmetro | Tiempo de | Tiempo de
pintura del boton | elaboracion secado
Acrilico Resina 5 3.5cm 5 minutos 72 horas
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar
a temperatura ambiente
() No lavar en seco () No usar cloro ( X') Lavado en seco

Observaciones

compromete el tiempo de entrega.

El pintado a mano es con pintura acrilica en botones es viable y de rapido secado, sin

embargo, el uso de resina como fijador para proteger la pintura es de lento secado y

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 65. Ficha de experimentacion 36

FICHA DE EXPERIMENTACION REF: PiP36
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 13/05/2025
BOTON
Muestra fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal

Intervencion textil: Pintura manual

Tipo de boton: Perforado

Material: Poliéster

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Tipo de Fijador N colores Didmetro | Tiempo de | Tiempo de
pintura del boton | elaboracion secado
Acrilico Laca 4 3.5cm 4 minutos 10 minutos
CUIDADOS
() Lavar a mano con agua () Secar a la sombra () No planchar
a temperatura ambiente
() No lavar en seco () No usar cloro ( X') Lavado en seco

Observaciones

favoreciendo el tiempo de entrega.

El pintado a mano es con pintura acrilica en botones es viable y de rapido secado,

ademas el uso de laca como fijador para proteger la pintura es de rapido secado

Fuente: Elaboracion propia
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Fichas de valoracion

Tabla 66. Ficha de valoracion de grabado laser

FICHA DE VALORCAION

Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 14/05/2025

GRABADO LASER

Condiciones de operatividad

Puntuacion del 1-5 (siendo 1 el menor puntaje y 5 el mayor puntaje)

REF Poder Nitidez Velocidad Tiempo Total
GPO1 1 5 5 5 16
GP02 4 5 5 5 19
GPO3 4 5 5 5 19
GP04 5 5 5 5 20
GPO05 3 5 5 5 18
GP06 2 5 5 5 17
GPO07 2 5 5 5 17

Fuente: Elaboracion propia

Tabla 67. Ficha de valoracion de corte laser

FICHA DE VALORCAION

Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 14/05/2025

CORTE LASER

Condiciones de operatividad

Puntuacion del 1-5 (siendo 1 el menor puntaje y 5 el mayor puntaje)

REF Poder Presion | Velocidad | Tiempo |Terminado| Total

CP0O8 5 5 5 5 2 22

Fuente: Elaboracion propia

156



Tabla 68. Ficha de valoracion de sublimado

FICHA DE VALORCAION

Investigador: Magdalena Fiallos

Fecha: 14/05/2025

SUBLIMADO

Condiciones de operatividad

Puntuacion del 1-5 (siendo 1 el menor puntaje y 5 el mayor puntaje

Diametro del Forma o
REF Temperatura Tiempo , tipo del Total
boton .
boton

SP09 5 1 5 1 12

SP10 5 2 5 1 13

SP11 5 3 4 3 15

SP12 5 4 4 3 16

SF13 5 5 4 5 19
Fuente: Elaboracion propia
Tabla 69. Ficha de valoracion de DTF

FICHA DE VALORCAION
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 14/05/2025
DTF

Condiciones de operatividad

Puntuacion del 1-5 (siendo 1 el menor puntaje y 5 el mayor puntaje

Numero de | Diametro Forma o
REF | Temperatura | Tiempo . , tipo del Total
linea del boton ,
boton
DP14 5 3 5 5 19
DF15 5 5 5 5 25

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 70. Ficha de valoracion de plisado

FICHA DE VALORCAION

Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 14/05/2025

PLISADO

Condiciones de operatividad

Puntuacion del 1-5 (siendo 1 el menor puntaje y 5 el mayor puntaje)

Numero Distancia| Medida Diametro | Diametro | Tiempo de
REF de PPP del del . .. | Total

puntada plisado | plisado del boton | de la tela | elaboracion
PF16 5 5 5 5 5 5 5 35
PF17 5 5 3 5 4 4 5 31
PF18 5 5 5 5 5 5 5 35
PF19 5 5 5 5 5 5 5 35
PF20 5 5 5 3 5 5 5 33
PF21 5 5 5 5 5 5 4 34
Fuente: Elaboracion propia
Tabla 71. Ficha de valoracion de patchwork

FICHA DE VALORCAION
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 14/05/2025
PATCHWORK
Condiciones de operatividad
Puntuacion del 1-5 (siendo 1 el menor puntaje y 5 el mayor puntaje)
REF Técnica de Nu(t;;ero Diametro | Diametro | Tiempo de Total
patchwork . del boton | delatela | elaboracion
residuos

PaF22 5 5 5 5 5 25
PaF23 5 5 5 5 4 24
PaF24 5 5 5 5 3 23

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 72. Ficha de valoracion de acolchado

FICHA DE VALORCAION

Investigador: Magdalena Fiallos

Fecha: 14/05/2025

ACOLCHADO

Condiciones de operatividad

Puntuacion del 1-5 (siendo 1 el menor puntaje y 5 el mayor puntaje)

N:)“:;:r Distanci F(:;:Fa Diametr | Diametr Tledn;po
REF PPP | aentre o del odela . | Total
punta costura acolcha botén tela elaboraci
da do on
AF25 5 5 5 5 5 5 5 35
AF26 5 5 5 5 4 4 5 33
AF27 5 5 4 3 5 5 5 32
AF28 5 5 4 3 5 5 5 32
Fuente: Elaboracion propia
Tabla 73. Ficha de valoracion de bordado manual
FICHA DE VALORCAION

Investigador: Magdalena Fiallos

Fecha: 14/05/2025

BORDADO MANUAL

Condiciones de operatividad

Puntuacion del 1-5 (siendo 1 el menor puntaje y 5 el mayor puntaje)

Numero | Diametro | Diametro Tiempo de
REF Puntada de hilo del boton de la tela elabmpaci()n Total
BF29 4 5 5 5 5 24
BF30 3 5 5 5 5 23
BF31 4 5 5 5 5 24
BF32 5 5 5 5 5 25
BP33 2 5 5 1 3 16
BEF34 5 5 5 5 5 25

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 74. Ficha de valoracion de pintura manual

FICHA DE VALORCAION
Investigador: Magdalena Fiallos Fecha: 14/05/2025
PINTURA MANUAL
Condiciones de operatividad
Puntuacion del 1-5 (siendo 1 el menor puntaje y 5 el mayor puntaje)

. Numero | .., . Tiempo
REF | 11P0de | poindor | de | Dlametrol Tiempode | =g Bl oo,
pintura del boton | elaboracion
colores secado
PiP35 5 3 5 5 5 2 25
PiP36 5 5 5 5 5 5 30

Fuente: Elaboracion propia

Tras la valoracion numérica segun los criterios de evaluacion que corresponden
a las condiciones de operatividad empleadas en cada muestra se puedo obtener que las
técnicas aplicables en botones son grabadas laser, sublimado, DTF, plisado, acolchado,

patchwork, pintura y bordado manual.

Las técnicas industriales con mejor puntuacién son el grabado laser con la
muestra GP04, es la que mayor puntuacion obtuvo segin las condiciones de
operatividad evaluadas, siendo la de mejor estética, en cambio el corte laser obtuvo un
puntaje bajo es por ello que no se toma en consideracion, por otro lado, para el
sublimado la muestra SF13 es la que evidencia una uniforme transferencia y nitidez
por sus condiciones de operatividad, por tltimo el DTF con la muestra DF15 con su

mayor acabado presenta el mayor puntaje siendo la aplicable para las propuestas.

Las técnicas artesanales con mejor puntuacion son el plisado con las muestras
PF16, PF18 y PF19 debido a que son las de mejores condiciones de operatividad,
seguido por el patchwork con la referencia PaF22, el acolchado con la muestra AF25,
también el bordado manual con las referencias BF32, BF34 y finalmente la pintura
manual con la muestra PiP36, siendo las condiciones de operatividad que se replicaran

en el proceso de disefio y materializacion de las propuestas.
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4.5. Conclusiones

Una vez realizado el proceso de experimentacion y valoracion se concluye que
las intervenciones textiles que se pueden aplicar directamente en botones perforados
de poliéster son grabados laser, corte laser y pintura manual dado que son las técnicas
que mas puntaje obtuvieron ya que destacan por sus condiciones de operatividad y su
acabado final, sin embargo, de cada técnica mencionada anteriormente se obtuvo el
mejor ejemplar, ademas como punto importante el grabado laser es las técnica que

menos tiempo requiere siendo las mas comercial.

Por otra parte, las intervenciones textiles que se pueden emplear en botones
forrados son sublimado, DTF, plisado, patchwork, acolchado y bordado manual,
debido a que dichas técnicas no se pueden realizar en botones perforados por factores
como la forma o el acabado, como es el caso del sublimado y DTF que no se acoplan
a la forma del boton que en su mayor parte son concavos, convexos y planos con
protuberancia en el frente lo que dificulta una transferencia uniforme, ademas el DTF
deja un acabado sucio y gomoso, es por ello que como solucion se optd hacerlo en

residuos de tela para forrar el boton asegurando la calidad de los botones.

Cabe mencionar que el plisado, patchwork, acolchado y bordado manual son
totalmente aplicables a botones forrados debido a que tienen un puntaje alto en la etapa
de valoracion donde la mayoria de los prototipos de experimentacion son validos

asegurando que la materializacion sea efectiva y de calidad.
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CAPITULO V

TECNOLOGIAS NECESARIAS PARA LA PRODUCCION

5.1. Cronograma de produccion

El cronograma de produccion es una herramienta que facilita el gestionar una empresa

o proyecto, permitiéndole planificar y organizar tanto las actividades como los

procesos relacionados con los productos o servicios, lo cual optimiza cada fase dentro

del proceso dando paso a la eficacia en tiempo, costos, recursos y calidad. A

continuacion, se presenta un cronograma en el cual se planifica las actividades que

deben ser realizadas cada semana para el desarrollo del presente proyecto, tales como:

la fase de pre produccion, la de produccion y la de post produccion.

Tabla 75. Cronograma
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Fuente: Elaboracion propia

5.2. Control de calidad

El control de calidad se define como el conjunto de técnicas o actividades que
se utilizan para determinar que un producto o servicio tenga los estandares de calidad
requeridos, consiste en realizar acciones de caracter operativo que faciliten dirigir cada
etapa del proceso, de esta manera se puede eliminar o reducir errores y
desconformidades para asegurar la calidad, ademas se prioriza la mejora continua con

eficiencia y eficacia (Parra-Suarez, FA. et al., 2020).

Para el control de calidad se toma en cuenta varios aspectos de revision en cada
fase de la produccion desde la investigacion hasta la presentacion final del producto,
por lo que se debera asegurar una correcta ejecucion de las intervenciones textiles en
los botones, por ello se evaluaran por medio de pruebas de solidez, acabos y

funcionalidad para asegurar que se cumpla con la calidad deseada.
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Tabla 76. Control de calidad

Etapa

Detalle

Pre produccion

Investigacion: fuentes confiables como libros, tesis,
revistas y articulos cientifico o académicos, asegurando
que la informacion sea veridica y fortalezca al proyecto.
Aprobacion de fichas experimentales para no tener
inconvenientes en el proceso de experimentacion.
Seleccion de técnicas de intervencidon textil para la
experimentacion segun la interpretacion de los datos
obtenidos de las entrevistas a disefiadores textiles e
ingenieros textiles.

Preparacion de Materiales: Revisar los residuos de tela y
los botones que dono la empresa para utilizar los mas
Optimos.

Experimentacion: con las técnicas de intervencion textil
recomendadas para ver su factibilidad en incorporarlas en
botones por medio de fichas de experimentacion.
Valoracién: evaluar las técnicas experimentadas para

utilizar las més adecuadas en la produccion.

Produccion

Conceptualizacion y moodboard de inspiracion: Realizar
esta actividad segun las tendencias actuales tomando en
consideracion las preferencias de los consumidores.
Disefio de propuestas de botones que sean acorde a los
requerimientos de sastres y disefiadores.

Materializacion de propuestas con intervenciones
textiles: correcta ejecucion de las técnicas y la
optimizacion de recursos.

Pruebas de lavado y frote tanto himedo como seco para
asegurar que no haya fallas de calidad o manche una
prenda el boton, ademés se podra recomendar cuidados

para el lavado.
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Fichas técnicas para asegurar que se pueda repetir la
reproduccion de cada boton.

Desarrollo del catdlogo de botones con todas las
propuestas de disefio que poseen calidad y hayan pasado

las pruebas.

Post producciéon

Fotografias: imdgenes de calidad con buena resolucion, se
debe tomar en cuenta el estilismo y produccion.

Revision de acabados y presentacion: Botones como
catalogo deben tener acabados 0ptimos por lo que se hace

su revision antes de la entrega final.

Fuente: Elaboracion propia

5.3. Equipos e infraestructura necesarios para el proyecto

Los recursos tecnologicos y equipos para el desarrollo del proyecto fueron

detallados en el capitulo III, entre ellos esta una laptop con acceso a internet equipada

con programas Adobe Illustrator, Photoshop y Word tanto para la investigacién como

para el desarrollo de contextualizacion e inspiracion del disefio de botones, también

un celular para la documentacion y evidencia del proceso de experimentacion, ademas

de maquinaria o equipo para las intervenciones textiles industriales que se

desarrollaran en un centro externo donde se especialicen en sublimacién, DTF y

grabado laser.

Por otra parte, la infraestructura es de importancia por lo que se debe tener un

espacio que sea adecuado para la fase de experimentacion y produccion.

166




Entrada
Bodega

S 5 :
28 3

» Mesa para la g 8
g % experimentacién é %
@ B I
33 5
e :

Lampara

o
43
825
<5

- Maquina Recta 126“

Bafo

Figura 22. Loyaut Taller de experimentacion

Fuente: Elaboracion propia
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5.4. Requerimientos de mano de obra

La mano de obra es primordial en el desarrollo del proyecto por lo que se
requiere de la participacion de varios profesionales que aportaran de manera directa o
indirecta en la correcta produccion de las intervenciones textiles para el disefio de

botones.

Tabla 77. Requerimientos de mano de obra

Cargo Cantidad | Funcion
Disefiador de textil e 1 Se encarga de realizar la investigacion,
indumentaria realiza entrevistas, fichas, la fase creativa

para las propuestas de botones y desarrolla

el catalogo.

Artesano u operario 1 Encargado de llevar a cabo la produccion

de las propuestas de botones.

Disefiador grafico 1 Asesora en la impresion de intervenciones
industriales como sublimado, dtf, y

grabado laser.

Control de calidad 1 Evaltia la calidad de las intervenciones

textiles en los botones.

Fotografo 1 Se encarga de tomar fotos a todas las

propuestas de botones obtenidos.

Fuente: Elaboracion propia
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5.5. Seguridad industrial y medio ambiente

La seguridad industrial y medioambiente consiste en un conjunto de practicas
o normas que resguardan la salud e integridad de los trabajadores previniendo
accidentes o enfermedades en el entorno laboral, lo que busca garantizar un trabajo
seguro y un ambiente saludable, ademas contribuye a la reduccion del impacto
ambiental por lo que promueve a una produccion mas cociente con el medio ambiente

y las personas.

Por lo que a continuacion se presentan medidas tanto de seguridad como

ambientales para proteger la vida, la salud y el bienestar de los trabajadores:
Medidas de Seguridad

El area destinada a la aplicacion de técnicas de intervencion textil debe tener
buena iluminacion para evitar el cansancio visual, ademas debe tener amplitud y
mantenerse en orden para evitar accidentes como caidas. Es fundamental que las
herramientas estén organizadas para no interrumpir el acceso, ademas contribuye a

evitar distracciones que podrian ocasionar accidentes.

La proteccion de las manos es muy importante dado que algunas de las técnicas
de intervencion textil requieren de la aplicacion de calor, es recomendable el uso de
guates térmicos para proteger los manos del calor de la plancha ya que puede producir
quemaduras, ademas para técnicas como bordado se necesita el uso de un dedal para

proteger los dedos de pinchazos y heridas.

Los trabajadores deberan recogerse el cabello, e inclusive utilizar una cofia,

mascarilla y mandil para una mayor proteccion.
Medidas Ambientales

Es importante tener un manejo de los residuos por ello la experimentacion y
produccion del proyecto se utilizard botones en des uso y residuos textiles donados por
la empresa Creaciones Proafio por lo que no se adquirira estos materiales, por otra
parte, se implementara un manejo de residuos adecuado para el proceso de produccion
ya que es comun que se deje restos de hilos, papel o de tela, por lo que estos desechos
seran clasificados y reciclados e incluso eliminados de manera consiente para de este
modo reducir en pequefia una pequena parte el impacto ambiental.
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El cumplimiento de normativas ambientales es importante por lo que el proyecto se
encuentra en sintonia con las normas asegurando que todos los procesos productivos
cumplan las regularizaciones ambientales locales, ademas incluye la utilizacion de

residuos y el uso consiente de recursos naturales.
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CAPITULO VI

DESARROLLO DE LA PROPUESTA

6.1.  Descripcion del producto o servicio

El presente proyecto tiene como finalidad crear un catdlogo de botones
centrado en el disefio de botones para la diferenciacion de indumentaria de la marca
Creaciones Proafio mediante la aplicacion de intervenciones textiles. Este producto
mostrara las técnicas de intervencion textil mas Optimas para el disefio de botones
seleccionadas en el proceso de experimentacion, asegurando que el servicid tenga la
calidad requerida para usarse en botones que posteriormente se aplicaran en la
indumentaria de dicha marca, ademas que este servicio prestado a botones permitira
que las prendas puedan diferenciarse en un mercado donde los insumos ofertados son

geneéricos.

El objetivo principal es contribuir en cierto grado al cuidado del medio
ambiente es por ello que se utilizaran botones en des uso y residuos textiles para reducir
en una pequeia parte la huella de carbono, ademés que se aportaria a que las micro
empresas de sastreria como Creaciones Proafio diferencien sus prendas en el mercado,
lo que puede llegar a tener repercusiones positivas para la empresa como atraer a

nuevos consumidores.

Al desarrollar el proyecto para una empresa de sastreria se toma en cuenta tanto
los requerimientos como las preferencias de sastres artesanos y disefiadores de textil e
indumentaria que serian potenciales consumidores, ademas se seguird tendencias
actuales asegurando que las propuestas sean novedosas en el mercado local, asi mismo
impulse la creatividad e incluso la implementacién de insumos diferenciadores que

sean contemporaneos y con conciencia ambiental.
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6.1.1. Brain storming (lluvia de ideas)

Disefio de botones Intervenciones textiles

. « Técnicas Industriales: sublimado,
« Inspiracion en la naturaleza e
. . — — , grabado laser.
« Abstraccion de formas bl ©
« Técnicas artesanales: forrado,

plisado, acolchado, pintura manual.

Sostenibilidad Intervenciones Aplicaciones
textiles aplicadas en .
s « Indumentaria  sastre
Uso de botones en des uso diseno de botones ) K
X ; masculino y femenino
Uso de residuos textiles para la marca "
2 o « Abrigos
Creaciones Proafio
Enfoque de mercado Innovacion

o o « Nuevas propuestas de disefio de
« Diferenciacion en el mercado

i — S botones
local. - G
. . « Nuevas posibilidades de aplicacion
« Atraccion de nuevos clientes : 3 :
de intervenciones textiles.

Figura 23. Lluvia de ideas

Fuente: Elaboracion propia

6.2. Perfil del cliente.

El cliente en el que se centra este proyecto son principalmente hombre y
mujeres de 25 afios en delante, con estrato social C+, B- y B+, situados en la zona
urbana de la ciudad de Ambato en la provincia de Tungurahua. Son profesionales con
educacion superior de tercer nivel o técnica avanzada, su ocupacion se divide en
disefiadores de textil e indumentaria y en sastres artesanos duefios de micro empresas

de sastreria que confeccionen tanto indumentaria masculina como femenina.

Este grupo tiene principios de responsabilidad ambiental, poseen vision
innovadora, creativa, emprendedora y la necesidad de diferenciar sus prendas para ser
competitivos en el mercado, asi como en el crecimiento de su economia, se vean
interesados por la sostenibilidad y estan dispuestos a contribuir con la reduccion de la

huella de carbono.

Con respecto a decisiones de compra buscan un servicio de calidad, buen trato,

disponibilidad y eficacia, ademas prefieren productos o servicios funcionales y
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estéticos. Por otra parte, son consumidores consientes por lo que el producto o servicio
que adquieran debe tener un valor agregado y ser ttil, también tienen cierto interés en

servios que contribuyan a la reduccion de la contaminacion.

Estan interesados en la diversificacion en disefios de botones para incorpdralos
en sus productos indumentarios, cabe mencionar que tienen aceptacion por la

introduccion de intervenciones textiles a insumos de cierre.

6.2.1. Moodboard del perfil del cliente

MOODBOARD
DEL PERFIL
DEL CLIENTE

Figura 24. Moodboard perfil del cliente

Fuente: Elaboracion propia

6.3. Identidad de marca.

Abotonarte es una marca con ideales en la creatividad y exclusividad, que
representa al boton como un elemento artistico y funcional, su nombre nace de la union
entre la accién de abotonar y el arte debido a que antiguamente al botdén se lo
consideraba como un objeto artistico de gran valor, busca colocar a este avié como un
complemento con gran potencial que puede ser un diferenciador en la indumentaria.
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Cada boton es pensado como una pieza Unica y creativa con disefios contemporaneos
que vayan de la mano con las tendencias actuales afadiendo elementos que aporten
distintivo en el mercado nacional, ademas son elaborados en cierto porcentaje con
materiales reciclados y con una produccion consciente de series cortas lo que garantiza
bajo impacto ambiental, contribuyendo a la reducciéon en una pequefia parte de la

contaminacion.

Estructura de la marca

IDENTIFICADOR_VISUAL

El imagotipo de Abotonarte combina
una tipegrafia moderna con un botén
astilizado en la *0", simbolo principal
de la rarca. Sus formas orgénicas y

crosevdady dutale oo ABOTONARTE

El detalle que hace la diferencia

Figura 25. Imagotipo de la marca ABOTONARTE

Fuente: Elaborado por Carolina Maldonado
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CONSTRUCCION

Sa define las proporciones de la
marca sobre una superficie
modular proparcional al valor X,

De esta manera, aseguramos la
correcta proporcién de la marca

v ABOTONARTE

El detalle que hace ka diferencia)

FAAMUAL DE IDENTICMD DE AMARTA 04'

Figura 26. Construccion de imagotipo Abotonarte

Fuente: Elaborado por Carolina Maldonado

IMAGOTIPO ISOTIPO
VERSIONES CORRECTAS
-~y el i ABOTONARTE

principal. En caso que no sea
posible por razones técnicas ya

sa utilizara la version en blancoy VERSIOH ENFCHEO VERSICH ENFCHDO
negro sobre fondo de color, @
ARSTTOHARTE
MANLIAL DE IDENTIDAD DE MARCA 'DB‘

Figura 27. Variaciones

Fuente: Elaborado por Carolina Maldonado
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APLICACIONES CORRECTAS

La méxima visibilidad, legibilidad y
contraste tienen que asegurarse an
todas |as aplicaciones.

Sl el imagotipe se tiene que aplicar
sobre fondos los fondos de colorde la
marca o fotografias, debe aplicarss
en blanco vy negro, en funcién de la
luminosidad dal fondeo,

POSIMVO

Ao

NEGATIVO

AANLAL DE IDENTIDAD DE MARCA

“¥

Figura 28. Aplicaciones correctas del imagotipo

Fuente: Elaborado por Carolina Maldonado

APLICACIONES  INCORRECTAS

El imagotipo tiene unas medidas y
proporciones relativas determinadas
por los criterios de composicién,
jerarguiay funcionalidad,

En ningun caso se hardn modificacio-
nes de estos tarmafics y proporcionss,

APUICACION IMCORRECTA,

?

ABOTONARTE

et e s e

WACTHFIC AR ELERENTOS

ABOTONARTE

DEFCRMACION

ABOTONARTE
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AANLIAL DE IDENTIDAD DE AARCA

10 '

Figura 29. Aplicaciones Incorrectas del imagotipo

Fuente: Elaborado por Carolina Maldonado
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Tipografia

TIPORAFIA CORPORATIVA

La tipografia da |la marca 25 la Monstar
of Fantasy la cual seutiliza para dar &nfa-
sis y variedad a partes importantes de
testos, la tipografia secundaria se utilizéd
en el slogan para darle contraste entralo
contemporanso ¥ lo actual.

Parauso en todala comunicacién interna
ycomunicaclén axterna,

MONSTER, OF FANTASY
WA BB CC DD FF GG HH N1
1] KK LL MM NN NS QO TP
QQRR S5 TT Uu ¥y Ww
XX Yy Iz

Achens Grotesgue
Aa Bl Ce Dd FfF Gg Hh i
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MANLIAL DE IDENTIDAD DE MARCA

Figura 30.

Cromatica

“¥

Tipografia

MANUAL DE IDENTIDAD DE MARC/. 05 .

Figura 31. Cromatica de la marca

Fuente: Elaborado por Carolina Maldonado
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6.4. Uso de la marca.

ABOTONAKTE

Iwnm

Figura 32. Uso de la marca

Fuente: Elaborado por Carolina Maldonado

6.5.  Analisis de color de la propuesta

El color de la propuesta se basa en los requerimientos de los sastres artesanos
y disefiadores de textil e indumentaria los cuales requieren como base colores neutros
u oscuros como el negro, el azul y el gris dado que son los colores que mas se
comercializan en la sastreria, dichos colores simbolizan elegancia, exclusividad,
confianza y estabilidad complementados con colores como el beige, el violeta, el
amarrillo e incluso el turquesa, que evocan creatividad dado que el violeta inspira tanto
a la imaginacion como a la sabiduria, el turquesa a la renovacion, el amarillo
representan energia o entusiasmo logrando una paleta con variedad de posibilidades y
combinaciones, cabe recalcar que dichos colores son los que estdn presentes en la

indumentaria que fabrican.
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La paleta de colores seleccionada se forma a través de la union de los colores
usados por la empresa Creaciones Proafo, las preferencias del consumidor y la
tendencia Estate en la que la inspiracion es el campo centrandose en la conexion entre
el hombre y la naturaleza, en como el entorno puede ser un medio de inspiracion o
creatividad, entrelazando la sobriedad de la sastreria con la expresividad de los paisajes
del campo ecuatoriano, buscando transmitir elegancia sin perder la creatividad, ademas
estos colores no solo son visualmente atractivos sino que también enriquecen al

producto y aportan distintivo.

El integrar dicha paleta en botones sera esencial para la empresa Creaciones
Proafio debido a que la indumentaria que fabrican serd complementada con botones
contemporaneos con colores en tendencia que capten la atencion de los clientes y
atraiga a nuevos consumidores logrando un distintivo que marque la diferencia en el

mercado local.

6.5.1. Paleta de color de la propuesta

Figura 33. Paleta de color de la propuesta

Fuente: Elaboracion propia
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6.6.Tendencia: macro y/o micro tendencia (segun sea el caso).

6.6.1. Macrotendencia

Macrotendencia se refiere a las tendencias globales que no son pasajeras si no
suelen prolongarse, estas sefalan los comportamientos o la reaccion de los
consumidores en cuestion a las situaciones que ocurren en el mundo, es por ello que el
conocimiento sobre las macrotendencias es fundamental para comprender las
exigencias, requerimientos y necesidades del consumidor, ademas que indican los

caminos que las empresas deben tomar para subsistir en el mercado.

La macrotendencia que influye en el proyecto es Hiper-recursividad 25/26 de
Inexmoda 2025 la cual resalta el espiritu emprendedor centrado en la preocupacion por
la contaminacion debido a que existe una ansiedad por buscar respuestas rapidas ya
que si no se hacen cambios en la manera de utilizar los recursos naturales y en el
control de desechos de las industrias en un futuro muy proximo el planeta sera
inhabitable, es por ello que se evidencia la creciente demanda de la sostenibilidad,
también las nuevas formas de economia circular y el desarrollo de la inteligencia
artificial para la segunda mano, esta macrotendencia incentiva a las empresas a optar
por una produccién mas ética y responsable que vele por el futuro del planeta y de las

personas.
6.6.2. Tendencia

Inexmoda lanzo la tendencia de consumo Estate 2025 la cual se inspira en la
vida del campo donde sobresale la conexion del hombre con la naturaleza, ademas se
centra en el respeto por el entorno natural y las tradiciones para mejorar la calidad de
vida y optimizar los recursos naturales, esta tendencia plantea el uso de técnicas tanto
artisticas como artesanales que se destaquen en disefio, procesos manuales que se
trasmiten por generaciones para llevarlas a la actualidad como el patchwork, los
drapeados o plisados, el acolchado, el bordado y la pintura manual que se convierten

en un lenguaje de inspiracion y comunicacion de historia.

Se conecta con el lujo y elegancia representativos de la sastreria a partir de
elementos clave como paletas de color mas sofisticadas, atemporales y neutras con

acentos que llamen la atencion, de esta manera se puede generar una eleccion de
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producto més acertada para el consumidor, ademas se ven imprescindibles los detalles

que ayudan a destacar la indumentaria como el uso de broches, botones y cerrajes.

Los elementos clave son los tejidos y las combinaciones, también las grafias
como los cuadros florares y cuadros tipo mantel, pero con una inspiracion mas
organica con rayas que cuenten una historia, dichas formas abstraidas de la naturaleza,

entrelazando a la sastreria con el campo en busca de elegancia con un toque creativo.

Figura 34. Tendencia Estate

Fuente: Elaboracion propia

6.7.  Concepto de la propuesta.

El concepto de la propuesta se basa en la representacion de la creatividad,
elegancia e historia inspirada en la conexion con el campo y la naturaleza donde las
intervenciones textiles juegan un papel importante debido a que seran las encargadas
de plasmar las formas y colores en los botones aportando distintivo a las prendas para
su diferenciacion en el mercado local. Este proyecto se centra en el uso de técnicas de
intervencion textil tanto industriales como artesanales para su aplicacion en botones
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que posteriormente se puedan implementar en indumentaria de la linea de sastreria

combinando la sobriedad con la expresividad a través de la innovacion y creatividad.

Los disefios de botones se realizaran con residuos textiles y botones en des usos
provenientes de la empresa Creaciones Proafio, respondiendo a los requerimientos
tanto de la empresa como de sastres artesanos y disefiadores de textil e indumentaria
que necesitan un elemento diferenciador que aporte valor a la indumentaria que

fabrican, ademas de este modo aporten con la reduccion de la contaminacion.

Como resultado se presentara un catalogo de botones con propuestas de disefio
que implementen técnicas de intervencion textil como el grabado laser, el sublimado,
el DTF, el plisado, el patchwork, el bordado, el acolchado y la pintura manual lo que
anade un valor a cada botdn, ademas el proceso de experimentacion, disefio y la
materializacion seran documentados y compilados en dicho catalogo que servira como
una herramienta de conocimiento para interesados en el tema, cabe destacar que su
funcidn principal es dar propuestas a la empresa para la diferenciacion de sus productos

indumentarios.

Tabla 78. Nueve ambitos del disenio

Nueve ambitos del diseiio

1. BRIF Desarrollar un catalogo con propuestas de disefio de botones para la
empresa Creaciones Proafio basada en la linea de vestuario formal
wear para indumentaria tanto masculina como femenina, donde se
empleara la metodologia basada en los nueve ambitos del disefio, la
cual prioriza la distincion, la elegancia y la creatividad, con
inspiracion en la tendencias actuales que conectan con la naturaleza
y la implementacion de técnicas de intervencion textil, ademas dichas
propuestas responderan a los requerimientos de sastres y disefiadores

de textil e indumentaria.

2. Analisis del usuario Usuario: Sastres artesanos y disefiadores de textil e Indumentaria

Demografica: Hombre y mujeres de 25 afios en adelante tanto

casados como solteros.
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Sociografia: estrato social C+ y B

Geogrifica: Residentes de Ambato en la provincia de Tungurahua,

ubicados en la zona céntrica y urbana.

Psicografica: Consumidor emprendedor y consiente caracterizado
por la elegancia, la clase, emprendedor, con visién creativa, con

interés en la sostenibilidad.

Actitud de compra: Es recolector debido a que busca elementos

unicos con detalles diferentes que agreguen valor.

3. Analisis del ambito

social

Cultural: Tiene tradiciones familiares.

Educacion: Posee educacion superior sea titulo universitario o

tecnologico e incluso de maestro artesano.

Religion: No pertenece a una religion especifica por lo que la religion

no influye en su vestimenta.

Politica: No tiene una inclinacion determinada a algin partido

politico por lo que no es relevante.
Etnia: el usuario pertenece a la etnia mestiza.

Pensamientos sociales: No pertenece actualmente ningun grupo

social.

4 Analisis del contexto

espacio- temporal

Definir los cédigos:
Tiempo: Corresponde al tiempo Actual y contemporaneo.
Temporada: Otofio/Invierno 2025

Clima: El clima es templado con inclinacién a frio debido a que se
dirige a la sierra y a la ciudad de Ambato que posee un clima

templado con variaciones.

5 Analisis de la funcion

Los botones estan pensados para ser tanto estéticos como funcionales
por lo que deben cumplir como sistema de oclusion para
indumentaria del universo de vestuario formal wear, cada boton esta
disefiado de acuerdo con un estilo clasico creativo que va con los
intereses del usuario, ademas su ocasion de uso es eventos

importantes, cabe mencionar que también sirve como elemento de
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distincion para la diferenciacion de la indumentaria de la empresa

Creaciones Proafio.

6 Planteamiento del

simbolismo

Las propuestas de disefio de botones estan guiadas por la distincion
que es simbolo de algo unico y diferente, ademas se toma la tendencia
Estate que posee un simbolismo en la conexidon con el campo, la
naturaleza y los detalles que aportan valor como las intervenciones
textiles que transmiten historia, todo esto se conecta con el objetivo
de expresar esta distincion con detalles creativos que generan

diferenciacion para la indumentaria.

7 Analisis de lo estético

Elementos estéticos

Silueta: Los usuarios requieren botones circulares con formas

tomadas de tendencias actuales.

Linea: la linea de vestuario a la que se dirigen los botones es la
formal wear ya que estan propuestos para indumentaria de sastreria y

abrigos.

Textiles: Los textiles utilizados son residuos de telas proveniente de

la empresa Creaciones Proafio.

Color: Los colores base son el negro, gris y azul debido a que son
los colores mas utilizados dentro de la empresa, los complementos

son, el violeta y turquesa, en acentos estan el amarrillo y el beige.

Textura: Se va a incorporar intervenciones textiles como grabado
laser, sublimado, DTF, plisado, patchwork, acolchado, bordado

manual y pintura manual.

Avios: Se requiere hilo, hilo de bordar, pintura acrilica, laca.

8 analisis del estilo

El estilo a utilizar es el clésico creativo que funciona la elegancia y
sobriedad del estilo clasico con un toque de originalidad y
creatividad, este estilo permite expresar distincion sin perder la
sofisticacion y la tradicion para crear looks unicos, ademas se busca
introducir un elemento sorpresa o un detalle inusual, como un color
vibrante o una textura inesperada ¢ incluso un accesorio tnico, cabe

mencionar que prevalece el equilibrio entre lo formal y lo creativo.

9 definicion del concepto

La conceptualizacion se basa en los requerimientos del consumidor

y en la tendencia Estate que se inspira en la conexion con el campo

184




donde las formas organicas y los colores expresivos propios de la
naturaleza se complementan con los colores sobrios de la sastreria
dando lugar al estilo clasico creativo que permite un equilibrio entre
lo elegante y lo creativo evocando detalles unicos y diferentes que

trasmitan distincion.

Fuente: Elaboracion propia

Figura 35. Moodboard de inspiracion

Fuente: Elaboracion propia
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6.8. Elementos del diseino
6.8.1. Siluetas

Se trabajara en botones con silueta circular debido a que es la forma genérica
que se oferta en el mercado y se disefara sobre aquellos debido a que la empresa los
facilito para el proyecto, también las siluetas seran abstraidas del campo y la naturaleza
donde sobresalen las formas organicas, geométricas y simples evocando la
expresividad del campo con la aplicaciéon de técnicas de intervencion textil que crean
nuevas formas que trasmiten distintivo lo que diferenciaria la indumentaria de la marca

Creaciones Proafio.
6.8.2. Proporcion y linea

Se usa elementos del disefio que ayuden tanto a transmitir como a comunicar
distincion, elegancia y sobre todo la conexion con la naturaleza, entre estos elementos
esta la direccion, el reflejo, la concentracion y la repeticion de formas. Estos elementos
permiten crear formas y patrones que resalten por medio de la proporcion, direccion y
distribucion de las lineas, por otra parte, dentro del campo y la naturaleza se puede
encontrar una proporcion tanto simetria como asimétrica lo que sera clave para un
equilibrio en las propuestas lo que facilitara disefios arménicos, dindmicos, expresivos,
creativos que trasmitan el concepto del proyecto asegurando que sean Unicos y

distintivos.
6.8.3. Funcion

La funcion de los botones recae en que deben ser tanto estéticos como
funcionales para ser usados como medio de oclusion de productos indumentarios de la
linea de sastreria, ademas deben ser pensados para su aplicacion en un universo de
vestuario formal wear con ocasion de uso de ocasiones especiales y eventos
importantes, cabe destacar que su funcionalidad también se basa en trasmitir la
conexion con la naturaleza y servir como un medio de diferenciacion creativo para
indumentaria de la empresa para la cual se realiza el proyecto, como anadido serviran

para diversificar la oferta en el mercado local.
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6.8.4. Detalles

Como detalle clave esta el uso de intervenciones textiles como el grabado laser,
sublimado, DTF, plisado, patchwork, acolchado, bordado y pintura manual sobre
botones en des uso y residuos textiles, estos detalles son fundamentales para las
propuestas de disefio ya que son lo que marcaran la diferencia ante los botones
genéricos, ademas mediante estas técnicas se plasmaran las formas que resaltaran a los
botones por medio de texturas y colores enriqueciendo al disefio, cabe mencionar que
estas técnicas cuentan una historia que no solo conecta la naturaleza y la artesania sino
que también evoca la expresion creativa con una vison contemporanea agregando valor

a los productos.
6.8.5. Estilo

El estilo que se maneja en la propuesta es el clasico creativo, enfocado en las
preferencias o requerimientos del consumidor y en las tendencias, ademas las
propuestas integran la sobriedad de la sastreria con elementos expresivos de la
naturaleza, desde dicho enfoque se da lugar a disefios contemporaneos con aplicacion
de técnicas artesanales e industriales armonizando la naturaleza con los avances
tecnoldgicos con una vision creativa pensados para un mercado que valora la

distincion, autenticidad y la elegancia.
6.8.6. Intervenciones textiles y acabados, terminados

Se trabaja con varias intervenciones textiles tales como grabado laser,
sublimado, DTF, plisado, patchwork, bordado y pintura manual las cuales se aplicaran
tanto a botones en des uso como a residuos textiles que serviran para realizar botones
forrados, para las técnicas industriales como artesanales se asegura que no habra
errores ni malos acabados debido a que en el proceso de experimentacion ya se hiso
varios pilotajes que fueron evaluados para la seleccion de los mas adecuados. Por otra
parte, el forrado se realizara con acabados de primera debido a que se dispone de una

troqueladora asegurando que no haya complicaciones ni errores.

En cuanto al grabado laser se utilizara la mejor intensidad valorada en el
proceso de experimentacion, de esta manera se asegura que el gabado sea nitido y las

formas se puedan visualizar con facilidad, también se usara un grosor de linea de 0,25
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dado que dicho grosor es ideal para que las lineas no se unan entre si y deformen el
disefio, para esta técnica se usaran botones en des uso de colores oscuros debido a que
en estos colores se visualiza mejor tanto las lineas como las formas del disefo,
posteriormente se pasara un trapo por el boton para limpiar el polvo que deja el grabado

laser, de esta manera se presentara acabados de calidad.

Para el sublimado se optara por realizarlo en los residuos de tela que estén
limpios y en Optimas condiciones, deberan ser de color blanco con 100 porciento
poliéster para asegurar una trasferencia de color nitida, ademas se aplicara una
temperatura moderada con un tiempo de 50 segundos debido a que estas condiciones
de operatividad fueron las que dieron mejores resultados en la experimentacion, para
el forrado se debera medir el tamafio del boton para forrarlo en la troqueladora para un

terminado limpio.

El DTF se aplicara de igual manera como el sublimado tomando las mismas
condiciones de operatividad con la diferencia que los residuos de tela que se utilizaran
pueden ser de colores oscuros o claros y de distintos materiales, esto debido a que el
DTF puede realizarse en varios colores como el blanco lo que permitira el contraste de
la tela con el DTF para que se visualice el disefio con claridad, ademas el optar por
trasferir esta técnica en la tela para forrar el boton y no usarla directamente en un boton
perforado de poliéster permite que el acabado sea limpio sin dejar residuos gomosos

lo que asegura un terminado de calidad.

Por otra parte el plisado se realizara en residuos de telas que sean delgados de
poco grosor para que el plisado sea manipulable en el proceso de produccion y pueda
realizarse cambios de direccion, ademas la distancia entre plisados sera de 0.5 cm ya
que esta medida fue la que mejor resultados evidencio en el proceso de
experimentacion, cabe mencionar también que los plisados deben tener costura debido
a que pueden llegar a deformase tras el lavado es por ello que el nimero de puntada a
usarse serd la n4 o n3 segln el tamafio del boton ya que estas puntadas presentaron un
buen acabado en el plisado, de esta manera se puede asegurar que el plisado no perdera
forma, por ultimo como punto importante es fundamental que la tela usada tenga poco

grosor y que los plisados no sean grotescos ni estén sobre montados para que en el
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forrado no haya inconvenientes, estos parametros aseguraran un acabado uniforme con

firmeza.

Con respecto al patchwork se realizard con técnicas como el * charm quilt * que
consiste en crear un textil por medio de la union de varios cuadrados de diferentes
telas, también con la técnica “paper piecing” que consiste en realizar un patrén en papel
de la forma que tendrd el patchwork, estas técnicas son las que mejor estética y
practicidad evidenciaron en el proceso de experimentacion, para ambas técnicas se
considerara telas delgadas para que las costuras no sean tan gruesas, ademas que se
abrirdn las costuras para de este modo facilitar el proceso de forrado irrumpiendo la

creacion de bultos ni deformaciones asegurando un acabado limpio y uniforme.

El acolchado se realizara con una puntada recta n3 y con una distancia maxima
de 0.5 cm entre costura debido a que dichas condiciones de operatividad fueron las
mejores arrojadas por la etapa de valoracion, ademas las formas seran trazadas con tiza
antes de pasar la costura debido a que de esta manera se asegura que no haya una
desproporcion o se deforme el disefio, el hilo serd de colores contrastantes con la base
de la tela para que el disefio se pueda visualizar con claridad, como punto importante
se usara residuos de tela de poco grosor para que el acolchado y el forrado quede con
sin imperfecciones, se priorizara que ningun hilo quede salido permitiendo un

terminado profesional.

Para el bordado manual se utilizara hilos de n8 y n5 segun las necesidades del
disefio, dado que estos niimero de hilos dieron resultados satisfactorios en el proceso
de experimentacion y valoracion, para bordar primero se trazara la forma en el residuo
de tela para posteriormente realizar las puntadas segun el disefio propuesto, las
puntadas que mejor resultados dieron son la el pespunte, el punto tallo, punto lanzado,
punto de cadeneta, punto rosa, punto nudo, y punto de espiga las cuales pueden ser
usadas en conjunto dado que su combinacion da infinidad de posibilidades de disefio,
son de facil manipulacion y tienen un buen acabado, cabe mencionar que la tela base
debe tener un grosor considerable para que tenga firmeza el bordado, los hilo se
anudaran en la parte posterior de la tela y se cortaran al ras evitando hilos largos que

puedan formar protuberancias en el forrado del boton, ademas se tendra una tencion
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considerable del hilo en cada puntada evitando hilo flojos que puedan acortar la vida

de uso del boton bordado asegurando un acabado firme y uniforme.

Para concluir, la pintura manual se realizara sobre botones perforados y se
usara pintura acrilica debido a que tiene un rapido secado y facil manipulacion, las
formas seran trazadas con lapiz para evitar errores en las formas, se utilizara pinceles
n3 y n2 para lograr detalles uniformes sin que haya errores, ademas para asegurar que
la pintura no se salga se fijara con laca que evita dafios y alarga el tiempo de vida del
disefio, de esta manera se perdura un acabado tanto estético como limpio con

durabilidad.
6.9. Materiales e insumos.

Los materiales e insumos son fundamentales en cualquier proyecto para el
desarrollo de un producto o servicio, en este caso dentro de los materiales primordiales
se encuentran botones en des uso tanto perforados como con pie para forrar, también
residuos de diferentes telas que son utilizadas para la confeccion de trajes sastres y
abrigos, se usaran tejidos planos con composicion de poliéster, algodon y mezclas. En
cuanto a los insumos para el desarrollo de las intervenciones textiles se usaran hilos
tanto para maquina como para bordar, pintura acrilica, laca y chaquiras, ademas se
utilizaran tanto materiales como herramientas secundarias que aportaran en el proceso
de produccion o acabados como tizas, lapiz, papel, tijeras de tela, pulidoras, reglas,

cinta métrica, agujas, plancha y troqueladora.

Todos los materiales sean principales como secundarios seran seleccionaos
segundas caracteristica especificas del disefio o intervencion textil, asegurando la
funcionalidad y estética del producto, estos materiales e insumos reflejan un

compromiso con las empresas si no también con la sostenibilidad.

Tabla 79. Listado de materiales e insumos

Categoria Materiales e Insumos
Botones Perforados, con pie para forrar
Textiles Variedad de residuos de telas usadas en sastreria
y abrigos
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Insumos extra

Chaquiras.

Hilos

Hilos de nylon o poliéster para la maquina recta,

hilos para bordar n8 y n5.

Herramientas manuales

Aguja para bordar, tijera, pulidora, lapiz, tiza,

regla.

Maquinaria

Maquina recta, troqueladora, plancha.

Fuente: Elaboracion propia

Tabla 80. Precios de botones comerciales y genéricos.

Boton Tamaiio Precio
Grande 0.30 ctv.
Grande 0.30 ctv.
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Grande 0.30 ctv.
( (
Mediano 0.20 ctv.
Grande n40 0.50 ctvs.
Grande n40 0.05 ctvs.

Fuente: Elaboracion propia

6.10. Sketch o bocetos

e disefios planos por prenda o referencia
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Linea unisex Adulto

Figura 36. Dibujos planos botones perforados de adulto

Fuente: Elaboracion propia
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Plisado

Patchwork

Ce\
. e

Acolchado

Figura 37. Dibujos planos botones forrados de adulto

Fuente: Elaboracion propia
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Figura 38. Dibujos planos botones forrados de adulto

Fuente: Elaboracion propia
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Linea Infantil

Figura 39. Dibujos planos botones linea Infantil

Fuente: Elaboracion propia
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6.11.

Fichas técnicas (segun el caso)

Ficha técnica de diseno

FICHA TECNICA DE DISENO

Colecciéa: Conexidn FGADL D,
Otoiio-Tvierno o Formatwear Barba perforado disefio unixes con
L grabado lases
MBOTONARTE | Basils Fiallos e ‘Botba perforado unisex
DIBUIO FLANO ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
Referencia Nombre de la intervencion: | Grabado faser
Delantero Coalicenend =
Poder 20
Nitidez 0.1000
Velocidad 250
Tiempo 1 mimstos
Grosor de linea 075 pt
Diametro del botén 3Scm
COLOR
MATERIALES E INSUMOS BASE ACENTO
Negro Blanco
1D1DIB FFFFFF
Variacién de color
Nombre: Botén perforafo Color: Negro .....
C icidn: Polister Tamafio: 3.5 cm de diametro

‘OBSERVACIONES:

El disefio del grabado laser debe ser de Ia medida del boton

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos

” FECHA DE RECEPCION: 05 de jusio del 2025

Figura 40. Ficha técnica de diserio 1

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccién: Conexitn PGADZ ipci
- T Otofio-Ioviesao A Formatwear Botta pecforado disefio uafxes coa
) grabado laser
ABOTONARTE Estilo: Fialios i = Botda peforade unisex
DIBUIO FLANO ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
Nombre de la intervencion: | Grabado laser
Refereacia
Delantero " e =
Foder 20
Nitidez 01000
Velocidad 250
- Tiempo 1 mirutos
‘Grosor de Linea 05t
Diametro del botén 35em
Abstraceibn COTOR
Disefio del grabdo laser BASE ACENTO
Gris Blanco
GATOTA
Variacién de color

Nombre: Botér perforafo Calor: Gris .....

Composicida: Poliéster Tamadio: 3.5 cm de diametro

OBSERVACIONES:

El disefio del grabado laser debe ser de 1a medida del boton

| RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos

” FECHA DE RECEPCION: 05 de jusio del 2025

Figura 41. Ficha técnica de diserio 2

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE DISENO
Coleccid Conexidn i PGAD3
Temporada: Otofio-Invierno Boton perforado disefio unixes con
ABOT! E'NAI\_IE Estilo: Botdn perforado voisex geabado laset
DIBUJO PLANO INTERVENCION TEXTIL
Nombre de la intervencion: | Grabado laser

0

Color: Azul

Nombre: Botdn perforafo
Tamadio: 3.5 cm de diametro

Poder

Nitidez 0.1000

Velocidad 230

Tiempo 0.8 mimutos

Grosor de Baea 0.75 pt

Diametro del boton 35em

COLOR
Disefio del grabdo laser ACENTO
Azul Blanco
213360 FFFFFF
Variacion de color

Composiciéa: Potidster

'OBSERVACIONES:
El disadfio del grabado laser debe ser de 1a medida del botdn

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiatlos

" FECHA DE RECEPCION: 05 de juzio del 2025

Figura 42. Ficha técnica de diserio 3

Fuente: Elaboracion propia

FICHA
Coleccion: Conexién
i \Temporada: | Otodo-laviesno
ABOTONARTE A
DIBUJO FLANO
Delantero
J |
Grabado laser )—/
MATERIATES E INSUMOS Disefio del grabdo laser ACENTO
EBlanco
—\\::-_- TTASES FEFFFF
T Variacion de color
Namibre: Boté perforafo Color: Taquesa 5_/ - S : . . ...
C icion: Poliéster Tamadio: 3.5 cm de diametro
OBSERVACIONES:
El disefio del grabado laser debe ser de Ia medida el botdn

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos

|| FECHA DE RECEPCION: 05 de jusio del 2025

Figura 43. Ficha técnica de diserio 4

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE DISENO
Coleccidn: Conexién i PGADS D
1 | Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formatwear Botdn perforado disefio unixes con
ABOTONARTE Estilo: Fiallos ; Boton perforado nnisex 8 )
DIBUJO FLANO INTERVENCION TEXTIL
Nombre de la intervencion: | Grabado laser
Delantero Condiciones —
Foder 20
ifidez 0.1000
Velocidad 250
Tiempo 0.8 mimitos
Grosor de Lnea 05p
Diametro del botdén 3.5cm
COLOR
MATERIALES E INSUMOS Disefio del grabdo laser BASE ACENTO
— Negro Blanco
1DIDIB FFFFFF
Variacita de color

Color: Negro
Tamadio: 1.5 cm de dlameto

Nombre: Botdn perforafo
- - -

R

—

'OBSERVACTONES:
El disefio del grabado laser debe ser de fa medida del botdn.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos

|| FECHA DE RECEPCION: 05 de jusio del 2025

Figura 44

. Ficha técnica de disenio 5

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE DISENO
Coleccidn: Cozexién i PGADG D
0 Tawi Botdn. do disefio
! Temporada: Otofio-Toviesno perfora unixes con
ABOTUNARTE Estilo: Fiatlos i
DIBUJO FLANO INTERVENCION TEXTIL
Nombre de la intervencita: | Grabado laser
Delantero = =
20
0.1000
250
0.8 mimitos
igpt
35cm
Disefio del grabdo laser ACENTO
Azul Blanco
S~ 313360 FFFFFF
—_— Variaciéa de color
Nombre: Botén perforafo Color: Azul _— ...-.
C icin: Polidster Tamaiio: 3.5 cm de diametro e
‘OBSERVACIONES:
El disedio del grabado laser debe ser de 1a medida del bondn

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

||FECIL\DEIECEI‘CI3N: 05 de jumio del 2025

Figura

45. Ficha tecnica de diserio 6

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE DISENO

PGIO7

Conexid

Otodo-Invierno

Fiallos

1)
ABOTCNARTE

Culor: Turquesa

Nombre: Botén perfosafo
- DR

Truquesa
T1A5B6

ACENTO

‘Variacién de color

Tamadio: 3.5 cm de diametro

Poliéster

OBSERVACIONES:
El disefio del grabado laser debe ser de la medida del botan

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

” FECHA DE RECEPCION: 05 de funio del 2025

Figura 46. Ficha técnica de diserio 7

Fuente: Elaboracion propia

‘NICA DE DISENO

Coleccidn: Conexién PGI0S
r | Temporada: OtofioInvierno Linea: Formatwear perforado
ABOTONARTE Estilo: Fiallos i o g i
DIBUJO FLANO ABSTRACCION DE FORMA. INTERVENCION TEXTIL
Ref w—-— Nombre de la intervescion: | Grabado lasar
- T =
Poder 20
Nitidez 0.1000
Velocidad 250
Tiempo 1 minntos
Grosor de Hnea Tpt
Diametro del botéa 35em
Abstraccién ‘COLOE.
Disedio del grabdo laser BASE ACENTO
Truquesa Blanco
TIASES FFFFEF
;; Variacién de color
Nombre: Botén perforafo Color: Turquesa \% ....
Composicida: Potiéster Tamaiio: 3.5 em de diametro
OBSERVACTONES:
El disadio del prabado laser dzbe ser de Ia medida del botéa.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

”mmamxnmcnﬁmnsaem del 2025

Figura 47. Ficha técnica de diserio 8

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccidn: Conexitn PGI00 D
T 3 Botdn perforado diseiio infantil con
! | Temporada: Otodo-Tnvierno : peit
ABOTONARTE Estilo: & infanti § i
DIBUJO FLANO INTERVENCION TEXTIL
Nombre de 1z intervencion: | Grabado laser
Delaatera = = s
Poder 20
Niridez 0.1000
Velocidad 250
Tiempo 1 mimtos
Grosor de Inea ipt
Diametro del botéa 35cm
COLOR

Grabado laser

MATERIALES E INSUMOS Disefio del grabdo laser BASE ACENTO
Blanco

Arul
213360 FFFFFF

.
iy TEEe

Nomtbre: Boton perforafo Color: Azul

‘OBSERVACIONES:
El disafio del grabado laser debe ser de 1a medida del boton

RBESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos ||FEmDEIECm‘mN:OSdajmn'Dd=IZDZS

Figura 48. Ficha técnica de diserio 9

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccidn: Cogexitn PRIADL =

I
ABOTONARTE | Essitis

DIBUTO PLANO

Delantero

COLOR
BASE COMPLEMENTC | ,cpnTo
Negro Turquesa Gris Blanco
1DIDIB T7A5B6 GATOTE FFFFEF

/ e
b
W -

‘narquess, gris, beig Calor -
Tamafios 3.5 cm de dismes Tamakes -

‘OBSERVACIONES:
Dejar secar el boton con 1a laca al menos 10 minstos

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos " FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

Figura 49. Ficha técnica de diserio 10

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccidn: Conexién PFiA0Z D
1 | Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formaiwear Boton perforado diseiio unixes con
ABOTONARTE | Estils Fiallos ipologi Botba perforado uaisex pintua mamal.
DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
i Nombre dela intervencion: | Pintura mamal
Delantero Conficionss —
Pinmra Acrilica
Fijador Laca
Tiempo secado 1 minuto
Tiempo elaboracion 3 minuto
Diametro del boton 35em
COLOR

COMPLEMENTO
Turgquesa
213360 TTASBS
Variacién de color

'OBSERVACIOINES:
Dejar secar &l boton con 1a faca al menos 10 mimwtos

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos

|| FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

Figura 50. Ficha técnica de diserio 11

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE DISENO

=

Digjar secar el boton con la laca al menos 10 minutos

1 | Temporada: Bomnpufuﬁdn disefio unixes con
ABOTONARTE Estilo: Botin perforado unisex pina mamal
DIBUIO PLANO INTERVENCION TEXTIL
MNombre de Ia intervencion: | Pintura mamal
Delantero Condici o —ry
Pintura Acrilica
Fijador Laca
Tiempo secado 1 mimuto
Tiempo i1 3 mirmto
Diametro del boton 35cm
COLOR
BASE COMPLEMENTO ACENTO
Negro Turquesa Gris Blanco
1D1D1B TTASBG BATOTE FFFFFF
‘Variacion de color
Colon Negm Colors harquess, gris, beige. Colar: Sin eoloc Color: -
Tamaikes 3. Tamabo: 3.5 em de diametro i Tamaite: -
'OBSERVACIONES:

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

" FECHA DE RECEPCION: 05 de juio del 2025

Figura 51. Ficha técnica de diseiio 12

Fuente: Elaboracion propia
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COMFLEMENTO

Coleccin: Cogexidn PPiAM D
- : . Botdn perforado disefio unixes con
1 | Temporada: Otofio-Inovierno Linea: Formatwear 5 peit
ABOTONARTE | Bt Fiallos spologi Botéa perforado vaisex f
DIBUTO PLANO ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
Beferencia Nombre de a intervencién: | Piatura mamal
Delantero ici i
Condiciones de operatividad
i -
Fijador Laca
Tiempo secado 1 mimuo
Tiempo i 4 mimto
Diamatro del boton 35cm
Posterior Abstraccion COLOR
Pintura manwal .

ACENTO
Azul Turquesa Beige Amarifio
213360 TTA5B6 FEEBED F6C160
/ Variacién de color
. -
Nombeer Boton Nambre: Pintura acrilica Nombre: Laca. Nombee: Piscel
Compasicidn: Poliéster Composickén: Acrilico intét o ineét
Colon Beige Coler: taruess,azu, Coler: Sin color Colon -
Tamafio: 3. Tamaios 3.5 cm de dizmetro Tamato: -
‘OBSEEVACTONES:

Dejar secar &l boton con 1a laca al menos 10 minutos

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

" FECHA DE RECEPCION: 03 de junio del 2025

Figura 52. Ficha técnica de diserio 13

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccion:

i | Temporadas
ABOTONARTE

Estilo:

DIBUTO PLANO

Delantero

Abstraccién

COLOR
MATERIALES E INSUMOS BASE COMELEMENTO | acENTO
Azul Turquesa Beige Amarritlo
— 213360 TTASBS FEEBE0 FoC160
/ Variacién de color
v
Comporiotn Conpoiiim .....
™ - -F
‘Coler: Sin color Cador: -
if Tamako: -
OBSERVACIONES:

Dejar secar el boton con 1a faca al menos 10 minutos

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

" FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

Figura 53. Ficha técnica de diserio 14

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccidn: Conexida PRillé D
Otofio-Tnvierao inea: ‘Botaa pesforado disefio infantil con
! intura mamual.
ABOTONARTE Estilo: S - — pintuna
DIBUJO PLANO INTERVENCION TEXTIL
Nombre dela intervencién: | Pintura mamal
Delantero —— =
Pintura Acrilica
Fijador Laca
‘Tiempo secado 1 minuto
Tiempo elaboracin 4 minuto
Diametro del botdn 35em
Postesior Abstraccién
MATERTALES E INSUMOS BASE COMPLEMENTO ACENTO
Negro WVinleta Torquesa | Amarilio
1DIDIB GAG59C TTASBG FoC160

/ Variaci¢n de color

>
Mambre: Botén ‘Nombre: Laca Nombee: Pimeel
Comgasicides Pelidster P - Compoicidn, sintét
Colon: Beige Colers Sin eolor Colors -
Tamaiten 3. s ‘Tamafio: 3.5 cm de dismetra Tamaio: -
‘OBSERVACIONES:

Dejar secar el boton con 1a laca al mencs 10 minutos

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos ||FECB.AUEIECEI‘CE3N:OS de junio del 2025

Figura 54. Ficha técnica de diserio 15

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccién: Conexién PRil07 D
i Otofio-Invierno D= Formatwear ‘Bordn perforado disefio infantil con
ABOTUNARTE | Estilo: Fiallos ipologi i pintusa marual.
DIBUIO PLANO ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
Referenci — Nombre de la intervencién: | Pintura mamal
Delantero 2 P —— l —
. Pinnma Acrilica
Fijador Laca
Tiempo secado 1 minuto
Tiempo i 4 mimuto
Diametro del botén 35cm
Postesior Abstraccién. CoroR
Pintura manual
MATERIALES E INSUMOS BASE COMPLEMENTO | e
Negro Azul Amarrillo
. 1DIDIB 213360 FoC160
/ Variacién de color
b
o et i e ....
Compasicidn: Pobéster c it Compasicls i
Color: Beige Colar: Sin color Callor: -
Tamthon 3 ;s Tamatio 35 ot dismeten Tamator .
(OBSERVACIONES:
Dejar secar el boton con 12 faca al menos 10 minutos.
RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos ”mmmmcmn:os de junio del 2025

Figura 55. Ficha técnica de diseiio 16

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE DISENO

) -
ABOTCINARTE Estilo: i et Boton perforado infantil

DIBUTO PLANO INTERVENCION TEXTIL
Nombre de la intervencion: | Pintura mamal
Delantero e - =
- -
Fijador Laca
\ Tiempo secado 1 minwto
Tiempo et 4 minuto
Diametro del boton 3S5em
Postesior COLOR
N— 7
~—
—_—
MATERIALES E INSUMOS Viotns oo o AcENTO
Negro Ama: lo
lDlgl.B mw: Tiasso. 21360 F6C160

/ Variaciéa de color

/ R
Nombre: Boson perforafc ‘Nombre: Laca. Nombre: Pimcel
Compasiciom Pobister b . e bt
Colon: Beige Colar: &Im Color: -

Tamalbes 3. i Tamaiioe 3.5 cm de diames Tamaibo: -

‘OBSERVACIONES:
Dejar secar &l boton con 13 1aca al menos 10 minntos.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiatlos ”FECEADEIECEPmN:DS de junio del 2025

Figura 56. Ficha técnica de diserio 17

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccidn: Conexién i PUDAOL D
do-Tavi 5 Boton perforado disefio unixes con UV
; Temporada: OtofioTnvierno Linea: Formatwear : perf
AABOTONARTE Estilo: Fiallos ipologi Botan perforado uaisex
DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
Referencia Nombre de la intervencica: | UV DTF
Delantero = =
Condiciones de operatividad
Diametro del botoa 35cm
Numero de colores 4
COLOR

Abstraccién

commm ACENTO

Beige
f 213360 e DIBiE T TIASES | oo,

MATERIALES E INSUMOS

‘Variacion de color
Nambre: Botén perforafo Calor: Azl . . ...
C; icidn: Poliéster Tamadio: 3.5 em de diametro
‘OBSEEVACIONES:
El disedio del UV DTF debe ser de la medida del bowdn
RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalesa Fiallos || FECHA DE RECEPCION: 05 de funio del 2025

Figura 57. Ficha técnica de diserio 18

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE DISENO
Coleccidn: Conexién i FUDAD2 D
ST = Botoa do disefio un uv
r | Temporada: Otofio-Tnviesno T Formatwear : perfora ‘unixes con
ABOTCINARTE Estilo: Fiallos spologi Botbn perforado naisex
DIBUJO FLANO ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
; Nombre dela intervencion: | UV DTF
Detaatero Referencia — l i
Diametro del botin 3.5cm
Numero de colores 4
COLOR
MATERIALES E INSUMOS BASE COMPLEMENTO ACENTO
Azol Gris Turquesa i
f 213360 GATOT6  77ASBS gy
Variacién de color
Nombre: Botén perforafo Color: Azul . . ...
[+ icign: Poliéster Tamaiio: 3.5 cm de diametro
OBSERVACIONES:
Ei disefio del UV D TF debe ser de la medida del botén
" FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

Figura 58. Ficha técnica de diserio 19

Fuente: Elaboracion propia

FICHA CNICA DE DISENO
Coleccin: Conexién i PUDADS D
1 | Temporada: Otodio Toviesno Linea: Formatwear ];rlcnté.npufmdn disefio unixes con UV
ABOTUNARTE Estilo: Fiaflos i Botdn perforado vnisex
DIBUJO PLANG ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
. Nombre dela intervescion: | UV DTF
Delantero Referencia e l —
Diametro del botén 35em
Numero de colores 4
COLOR
UV DTF . .
MATERIALES E INSUMOS BASE COMPLEMENTO ACENTO
Beige Gris Azul Turquesa
2 FSEBEO BATOTE 213360 TTASBS
) R —— Variacita de color
Nombre: Botén perforafo Color: Beige .....
[4 icign: Poliéster Tamaiio: 3.5 cm de diametro
‘OBSERVACIONES:
El disefio del UV DTF debe ser de la medida del botén

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiatlos

|| FECHA DE RECEPCION: 05 de jusio del 2025

Figura 59. Ficha técnica de diserio 20

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE DISENO
Coleccidn: Conexisn i PUDAD4 D
Otofio-Invierno Linea: Formatwear 6a perforado disafio vnixes con UV
i Botoa,
ABOTONARTE | stila: — R . - DTE
DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
i Nombre de la intervencién: | UV DTF
Delantero Raferancia — l F
Diameiro del botin 35cm
Numero de colores 4
COLOR
Ve _‘\\_.‘__ .
MATERIALES E INSUMOS BASE COMPLEMENTO ACENTO
Beige Tuorquesa Aznl Amarrifio
FEEBE0 TTASES 213360 FEC160
) ‘Variacién de color
ot S peono e . . ...
Ci icidn: Poliéstar Tamadio: 3.5 cm de dlametro
'OBSERVACIONES:
El disefio del UV DTF debe ser de 12 medida del botda
" FECHA DE RECEPCEON: 03 de junio del 2025

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

Figura 60. Ficha técnica de diserio 21

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE DISENO
Coleccién: Conexién i PUDAOS D
1 | Temporada: OtodioInvieran Linea: Formatwear ]érlﬁnﬂ?.npﬂfmﬂn disefio nnixes con UV
ABOTUNARTE Estilo: Fiallos i i Boton perforado unisex
DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
Referencia Nombre dela interveacion: | UV DTF
Delantero Condiciones de operatividad
Diametro del botén 35cm
Numere de colores 4
Posterior COLOE
° Abstraccion
UV DTF
MATERIALES E INSUMOS BASE COMFLEMENTO | ACENTO
_‘\\--________ Azul Turquesa Beige Amasriio
213360 TIASB6 FSEBED F6C160
)—/ Variaciéa de color
Nombre: Botén perforafo Color: Azul .....
Composicisa: Poliéster Tamaiio: 3.5 cm de diametro
(OBSERVACIONES:
El disefio del UV DTF debe ser de 1a medida del borén
|| FECHA DE RECEPCION: 05 de jusio del 2025

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiatlos

Figura 61. Ficha técnica de diserio 22

Fuente: Elaboracion propia
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Coleccion: Conexién FPLADL Dy
" Temporada: Otofio-Tnvierno [ Formalwear Botan farrado diselio uaixes con.
IABOTOMARTE Estilo: Fiallos i i Boton forrado unisex
DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
Nombre de la intervencién: | Plisado
Delaatero Condiciones de operatividad
Numero puntada 3
PPP 16
Distancia plisado 0.5em
Medida plizado 03em
Diametro de tela Sem
Diametro del botdn 2.5cm
Abstraccion Tiempo elaboracion 4 mimutos
HILOS
Colar | Composicién | Nitmero
__H-\‘_._____ Beige | Poiéster 100% | 2013
Flisado con cambio de direccion
MATERTALES E INSUMOS .
BASE ACENTO
e Azul Beige
213360 FSEBED
— Variacion de color

MNombre: Residuo de t=la Nombee: Hilo ‘Nombve: Botén para forrar

i et o Podiéster Compesicidn: Metal

Colon: Azul Colon beige. Color Metal.

Tamafios Pequetio Tamaiio: nd0
‘OBSERVACIONES:
Latela debe ser delgada para realizar los plisados

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos " FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025 |

Figura 62. Ficha técnica de diserio 23

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE DISENO

FPLAOZ Dy

Coleccion: Conexidn

i | Temporada: Otofio-Tavierno
ABOTONARTE | Bosilas

DIBUTO PLANO

Delantero

Plisado con cambio de direccidn
MATERIALES E INSUMOS .
BASE COMPLEMENTO
) Negro -
1DID1B BATOTS
Variacion de color
Nombrer Residao de tmla Nombee: Hila Nombce: Botén pan formar ...-.
C o < Fobster Composicions Metal
Color: Negm Colar: gris. Colors Metal.
Tamafion Pequetio Tamafo: ndl)
'OBSERVACTONES:
La tela deba ser delgada para reatizar fos plisados
RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos " FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025 |

Figura 63. Ficha técnica de diserio 24

Fuente: Elaboracion propia
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La tela debe ser delgada para reatizar fos plisados

1 Linea:
ABOTOMARTE Estilo: Fiallos i i Botoan forrado unisex pitsado.
DIBUIO PLANO ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
i Nombre de 1a intervencion: | Phisado
Delaatero e — =
Numero puatada 3
PEP 16
Distancia plisado 0.5cm
Medida plisado 03cm
Diametro de tela 5em
Diametro del botdn 25cm
Abstraccion Tiempo elaboracion) 4 mimitos
__‘—-‘\-—._______
Beige | potiéster 100% | 20/3
Plisado con cambio de direccién Dii_
MATERTALES E INSUMOS .
_. BASE ACENTO
o Azul Beige
213360 FSEBEQ
&a Vaiaciéa de color

Nombxe: Residuo de icla MNombee: Hilo ‘Nombre: Boton pas formas

et prs Pt Compasiciane Meral

Colan Azul Calan beige. Cator: Metal.

Tamaike: Pequefio Tamano: nd)
(OBSERVACIONES:

RESPONSABLE DE ENTREGA: hMagdalena Fiatlos

|| FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

Figura 64. Ficha técnica de diserio 25

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccidn: Cosexisn FPLAM D
! Otofio Tnvierno e Formatwear Botin perforads disefio wnixes con
ABOTONARTE Estilo: Fialios ipologi Botéa forrado unisex
DIBUITO PLANO ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
Referenci MNombre de 1a intervencion: | Plisado
Detantero i == |‘ —
Numero puarada 3
FFP 16
Distancia plisado 0.5cm
Medida plisado 03em
Diametro de tela Sem
Diametro del botdn 25em
Abstraccion Tiempo elaboracidn 4 minutos
HILOS
Color | Composicin | Nemer
EBeige | potiéster 100% | 20/3
Plisado con cambio de direccitn COEOR.
MATERIALES E INSUMOS
r ACENTO
- Beige
FIEEE0
= Variacidn de calor
Nombre: Residuo de tela Nombee: Hilo Nombre: Botén pasa formar
Compaosiciin AlgodinPolidster Composiciim Poliéster Comgpesicin: Metal
Calor: Grin Colon beige. Calon Metal.
Tamaie: Pequenio Tamafio: nd0
‘OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar Ios plisados

RESFONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

|| FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

Figura 65. Ficha técnica de diserio 26

Fuente: Elaboracion propia
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Coleccign: Conexifn. i FPLAOS D
1 | Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formatwear Boton perforado disefio unixes con
ABOT!INARTE Estilo: Fiallos i i Boton forrado vaisex F
DIBUTO PLANO ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
Nombre dela intervencicn: | Plisado
Delantero Condich = —
INumero puntada 3
FFF 16
Distancia plisado 0.5cm
Medida plisado 0.0ecm
Diametro de tela Sem
Diametro del boton 25em
Tiempo elaboraciéa| 4 mimutos

Plisado con cambio de direccidn

MATERTALES E INSUMOS

ACENTO

L Gris Beige
G6ATOTE FSEBE0
Variacion de color
Nombeer Botén pan fomr
Compesicion: Metal
Colons Metal.

=]
Nombre: Residno Nombre: Filo
Comgosiciéns Algodén Poliisier Compasicidn: Poliéster
Cobon Grin Colon beige.
Tamaiien Pequetio Tamaiior ndl
OBSERVACIONES:

La tela debe ser delgada para reatizar los plisados

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos || FECHA DE RECEPCION: 05 de fumio del 2023

Figura 66. Ficha técnica de diseiio 27

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccion:

1 | Temporada:

ABOTUINARTE Estilo:
DIBUJO PLANO

Delantero

Patchwork
MATERTALES E INSUMOS

BASE COMPLEMENTO ACENTO

3 Negro Azul Beiga Amarsillo
- Q ( v' 1DIDIB 213360 FEEEEQ F6C160
= Variaciéa de color

Nombse: Residun de tela Nombre: Residuo de fela Nombre: Residuo de tels Noashre: Hilo [Nombee: Botie pars formr]
Comgasicidn: AlgodénPeliéster | Compoaiciin: Algedia Pelitms | Composicidm Folidner Composiciin: Poliéser |Composicién: Metal
if Calon beig. (Color: Mesal,
Tassaion Pequefio i

Cabon: Azl Cobor: Negro Calon Beigye y amasillo,
Tamaibos [ Tamafios - amaibe 3.5 cm de dis

OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar el patchwork

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos || FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

Figura 67. Ficha técnica de diserio 28

Fuente: Elaboracion propia
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Botdn forrado disefio unives con.
1
ABOTUNARTE Estilo: Botoa forrado uaisex
DIBUJO PLANO INTERVENCION TEXTIL
Nombre dela intervencion: | Patchwork
Delantero Condic = ==
Técaica ‘paper piecing
Numero de piezas 4
Diametro de tela Scm
Diametro del boton 2.5cm
Tiempo elaboracién 4 misutos
Abstraccion
COLOR
Patchwork
MATERIATLES E INSUMOS
E COMPLEMENTO ACENTO
4 Negro Azul Baiga Amarrillo
Q s 1DIDIB 213360 FEEBEQ F6C160
=1 Variacidn de color

Nombee: Residuo de tela ‘Nombre: Residuo de iela. Mombre: Residuo de tela. Nombre: Hilo ‘Nombre: Bottn pam formr

c kel pis c el ‘Composicién: Poliéster] Compesicidn: Metal

Colant Azul Cobar: Negro Calon Beige y amarvillo Calon beige. Cobor! Metal.

Tamafor - | Tamafior . Tamaibor. Tamahor Peguetio | Tamaiio: ndl}

‘OBSERVACIONES:

La tela debe ser delgada para realizar el patchwork.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalesa Fiallos

|| FECHA DE RECEPCION: 05 de funio del 2025 |

Figura 68. Ficha técnica de diserio 29

FICHA TECNICA DE DISENO

Fuente: Elaboracion propia

i Linea:
ABOTONARTE Estilo: Fiaflos i Boton forrado waisex
DIBUJO PLANC INTERVENCION TEXTIL
Nombre de 12 intervencion: | Patchwork
Delantero ‘Condic d =
Téesmica paper piecing
Numero de piezas 4
Diametro de tela Sem
Diametro del botdn 25cm
. Tiemgo elaboraciéa 4 misutos
Sublimado
COLOR
Patchwork
MATERIALES E INSUMOS
E BASE COMPLEMENTO ACENTO
3 Gris Negmo Baige Amarrillo
Q r: 6ATOT6 iDIDIB  FSEEE0 F6C160
= Variacidn de color
Nombre: Residuo de tela ‘Nombre: Residuo detela Nombee! Resuduo de tela. Nombre: Hilo ‘Nombre: Boton para formar
Compasicidn Algodin/Polidster | Compoalcin: Algedde Pelitus: | Composlclin: Puline Camposichén: Poliésser| Compeaiciine M
Cabon Gris Cobar; Negro Celon Beige y amaillo Calon beige. Cotor: Metal.
Tamado: - | Tamaiio: - amaie: - Tamadho: Peguefic | Tamafios ndl
‘OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar el patchwork

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

" FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

Figura 69. Ficha técnica de diserio 30

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccitn: Conexitn FPaAl4 D
; ‘Boton forrado disedo unixes con
I | Temporada: Otofio-Invierno
ABOTOMARTE Estilo: Botén forrado uaisex
DIBUTO PLANO INTERVENCION TEXTIL
Nombre de la intervencion: | Parchwork
Delaatero Condiciones de operatividad
Técaica paper piecing
Numero de piezas ¥
Diametzo de tela Scm
Diametro del boton 25cm
Tiempo elaboraciéa 4 minutos
Abstraccidn
COLOR
Patchwork /
MATERTALES E INSUMOS
EASE COMFLEMENTO
-3 Nagro Gris
o 1DIDIB GATOTG
E iacién de color

Nombre: Residuo de tela Nombee: Residuo de tela Nombre: Hilo ‘Nombee: Botén pama formar

Composician Algodin/Poliister Compaslcitm Agsia/Pelituss Composlcién: Palidster] Compesiciin: Metal

Cobart Gria Cobon Megro Calon negro. Colan Metal

Tamafos - Tamafios - Tamaho: Pegueic. | Tamafio: ndl)

OBSERVACIONES:

La tela debe ser delgada para reatizar ef patchwork

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos

|| FECHA DE RECEPCION: 05 de jusio del 2025

Figura 70. Ficha técnica de diserio 31

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE DISENO

La tela debe ser delgada para realizar el patchwork

Coleccién: Cosexidn FPaals
h Temporada: Otodio-Tnvierno Linea: Formatwear Batda forrado disedo unixes con
ABOTUNARTE | Egeilr Fiallos i Botba forrado unisex
DIBUJO FLANO INTERVENCION TEXTIL
Nombre dela intervencidn: | Patchwork
Delantero = Eo— "
Téesica paper piecing
Numero de piezas 4
Diametro de tela Sem
Dismetro del botéa 25em
Tiempo elaboracidn 4 minutos
Abstraccion
- — =
Patchwork
MATERTALES E INSUMOS
COMPLEMENTO | AcENTO
-~ Azul Beige Amarrilo
- Q %4 i - B
= Variaciéa de color
MNombre: Residuo de tela Nombee: Residuo de t=la Nombre: Hilo ‘Nombre: Boton par formar
Composicl e Camposicidn: Polidster] Compeziciin: Metal
Cobor Azul Cotan Beige y amanillo, Calor: beige. Colon: Meml.
Tamaibos - Tamaiior Tamado: Peguefio Tamaiio: nd0)
OBSERVACIONES:

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalana Fiaflos

|| FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

Figura 71. Ficha técnica de diserio 32

Fuente: Elaboracion propia
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Coleccidn: Conexida FPaAl6 D
" Otodo-Invierno e Formatwear Boton forrado disedio unixes con
ABOTONARTE | Estilar Fiallos ipalogi Botin forrado unisex
DIBUIO PLANO 'ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
Nomibre de 1a intervencién: | Patchwork
Delantero Condiciones de operatividad
Téenica paper piecing
Numero de piezas 4
Diametro de tela Scm
Diametro del botén 25cm
‘Tiempo elaboraciéa 4 minutos
Abstraccién
/\ COLOR
Patchwork
MATERTALES E INSUMOS
r COMPLEMENTO | pcENTO
3 Azul Beige Amarrilio
Q @ 313360 FEEBED FeC160
== Variacién de color
Nombre: Residuo de tela Nombee: Residun de tela Nombre: Hilo ‘Nombre: Boton par forrar
Compasiciin: Algodin Polister Comgesiciin: Algndie, Polituer Compusicién: Poliéstes| Compesiciins Metal
Cotors Azl Colan Beige y amarillo. Colon beige. Colar: Metal.
Tamadicr - Tamafios - Tamaho: Peguefic | Tamafio: ndl
OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para reatizar el patchrwork:

BESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos || FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025 |

Figura 72. Ficha técnica de diserio 33

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccion: Conexién FAA0L D
i 5 Baton forrado disefo unixes con
) | Temporada: Otodo-Lovierno Linea: Formalwear
ABOTONARTE Estilo: Fiallos % ;s Boton forrado unisex
DIBUIO PLANO ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
Referencia Nombre de la intervencion: | Acolchado
Delantero i —
Condiciones de operatividad
A Numero puntada 3
PPP 16
Distancia 0.5em
Forma organica
Diametro de tela Sem
Diametro del botén 25cm
Abstraccién. Tiempo elaboracion, 3 mimuros
HILOS
Color [ cComposicion | Nitmero
Beige | Potiéster 1003 | 203
COLOR

- Variacidn de color
Nombre: Residuo de tela Nombre: Hilo Nombre: Botén pam fomr
Compasician: Algsé et Pulidster Comgesicidn: Metal
Colon: Gria Cabar: beige. Colors Menl
Tamatbos § cm de di Tamasben Pequetio Tamaiio: ndl
‘OBSERVACIONES:

La tefa deba ser delgada para reatizar el acolchado

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos || FECHA DE RECEPCION: 05 de funio del 2025 |

Figura 73. Ficha técnica de diseiio 34

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccid Conexién FAA02 D
i i Botaa forrado disedo unixes con
' | Temporada: Otofio-Invierno
ABOTONARTE Estilo:
DIBUJO PLANO INTERVENCION TEXTIL
Nombre de la intervencicn: | Acolchado
Delantero Condiciones de operatividad
3
16
05cm
Curvas
Sem
Diametro del boton 25em
Tiempo elaborariéa, 5 minutos
HILOS
o = NG
| Potiéster 100% | 2013
COLOR
ACENTO
Beige
FSEEEQ
——
Nombee: Residuo de tela MNombee: Hilo
Ci podii Ci
Cobor: Azul Colon beige.
Tamaio: § om e dis Tamafe: Pequefio
(OBSERVACIONES:

La tela debe ser delgada para realizar el acolchado

RESFONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos || FECHA DE RECEPCION: 05 de juzio del 2025 |

Figura 74. Ficha técnica de diserio 35

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE DISENO

FAAD3 D

Coleccidn: Conexidn

i | Temporada: Otodio Iavierno

ABOTONARTE | Eaeitos
DIBUTO PLANO

Delantero

Acolchado

MATERTATES E INSUMOS

3 BASE ACENTO
s Gris Baige
SATOTE FRERE0

= Variacién de color

Nombrer Residio de tela Noabee: Hilo Nombee: Botbn pam forrar
e i i Folister Compesiciane: Metal
Colon Gris Color: beige. Colbon Metal.
Tamaibo: § cm de dia Tamaies Pequefio Tamafio: nd0
'OBSERVACTONES:

La tela debe ser delgada para realizar el acolchado

BESPONSABLE DE ENTREGA: M agdalena Fiaflos || FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025 |

Figura 75. Ficha técnica de diserio 36

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccion: Cozexida FAAG D
T | Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formatwear Boton forrado disedio unixes con
ABOTUNARTE Estilo: Fiallos ;) Botdn forrado unisex
DIBUIO PLANO 'ABSTRACCION DE FORMA. INTERVENCION TEXTIL
Nombre de la intervencidn: | Acolchado
Delaatero Condiciones de operatividad
Numero puatada 3
FFP 16
Distancia 0.5cm
Forma
Diametro de tela 5em
Diametro del batén 25cm
Tiempo elaboracidn 4 mimtos
HILOS
Color [ Composicion | Nimmero
Beige | Potiéster 100% | 20/3
COLOR
BASE ACENTO
Negro Beige
{DIB1B FSEBED
Variaciea de color
Nombre: Residuo de tela
Comgposiciin: Algodin Poliéster
Codor Negm
Tamaie: § om de dis
OBSERVACIONES:

La tela debe ser delgada para reatizar l acolchado

RESFONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

" FECHA DE RECEPCION: 03 de jugio del 2025

Figura 76. Ficha técnica de diserio 37

Fuente: Elaboracion propia

1 Temporada: Linsa:
ABOTONARTE Estilo: Fiallos f Botda forrado unisex
DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
Referencia Nombre de la intervencidn: | Acolchado
Delaatera = P
Condiciones de operatividad
Numero puntada 3
FFP 16
Distancia 0.5cm
Forma zig zag
Diametro de tela Sem
Diametro del botén 25em
Abstraccién Tiempo elaboracidn 4 mimutos
HILOS
Calor [ Composicién |  MNimewo
Amarifio | Poliéster 100% | 2073
Acolchado COLOR
MATERIALES E INSUMOS
. ACENTO
] Beige
: FEEEEQ
] " Variacion de color
Nombre: Residino de tela Nanibee: Hilo ‘Nombee: Bothn pam forrar
i o Comgosicidn: Metal
Cakart Negm Cotan beige. Coton Metal.
Tamaibo: Tamaiio: Pequefio Tamaiio: nd0
OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar el acolchado

BESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiatlos

|| FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2023

Figura 77. Ficha técnica de disefio 38

Fuente: Elaboracion propia
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CNICA DE DISENO

FAADG Dy

Coleccidn: Conexidn

i | Temporada:
ABOTUINARTE Estilo:

DIBUJO FLANO

Delantero

MATERTALES E INSUMOS .
. BASE ACENTO
L’ Azl Beige
213360 FSEBEQ
= Variacioa de color

Nombre: Residso de tel Nombee: Filo Nombre: Dotn pam fomar

Compasicidn: Algodin Pobiéster Compasicidm Pofiéster Comgasiciane Metal

Cabors Azl Cabor: beige. Cobary Metal.

Tamaiie: § cm de dis Tamaiie: Pequefio Tamaiior ndD

OBSERVACIONES:

La tela debe ser deigada para realizar el acolchado
BESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos || FECHA DE RECEPCION: 05 de funio del 2025 |

Figura 78. Ficha técnica de diserio 39

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE DISENO

FBADL i

Coleccion: Conexidn
: Otofio-Inviero A= Formatwear Botan forrade disedio unizes con
| i ai ‘botdado manual.
ABOTOMARTE | Eatils ipologi
DIBUTO PLANO INTERVENCION TEXTIL
i Nombre de la intervencicn: |Bnn‘lad.o mammal
Delantera Condiciones de operatividad
-
8
Sem
25 em
P
HILOS
Compasicién Nimero
Foliéster 100% 8
Foliéster 100% 8
COLOR

g ] & COMFLEMENTO | AcENTO
4 & FEERED eordD
Variacion de color
MNombee: Residuo de tejido plano Nombre: Fik de bosdar Nombre: Botén pasa foear
Compasicion: AlgodonPoliéster Compasician: Pobéster Comgesicidn: Metal
Color sl Colar: beige y amarilio Colon Metal
Tamaion § de dis Tamaiion Pequefio Tamafio: ndl
OBSERVACIONES:
L tela debe ser delgada para realizas el bordado,
RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos || FECHA DE RECEPCION: 05 de jussio del 2025 |

Figura 79. Ficha técnica de diserio 40

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccid Coneridn FRAD2 D
ABOTONARTE Estilo: Fiatlos
DIBUTO PLANO
Delantero

Abstraccién

Bordado manual

MATERIALES E INSUMOS

= ~ BASE ACENTO
P i
] Negro Beige
s Q 1D1DIB FSEBED
) iacion de color
Nombre: Residuo de pafio Nombee: Hilo de bosdar ‘Nombre: Boton pam formar
P o i Polster Compesicion: Metal
Colart Negm Colar beige. Colar Metal.

Tamaie: de dis Tamafe: Pequefio Tamafio: ndl

‘OBSEEVACIONES:
La tela debe ser delpada para reatizar el bordado.

BESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalana Fiaflos || FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025 |

Figura 80. Ficha técnica de diserio 41

Fuente: Elaboracion propia

NICA DE DIS
Coleccis Conexidan i FEAQ3 D
I Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formatwear Eumnmdo“:mc Laixes eon
ABOTONARTE Estilo: Fialios ipologi Botén forrado aisex )
DIBUTO FLANO 'ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
Raferencia Nombre de la intervencién: | Bordado mamual
Delastero Condiciones de operatividad
Puatada pespuate
Nimero hilo F]
- Diametro de tela Scm
A— Diametro del botdn 25cm
Tiemgo 4 mituros
_ HILOS
Abstraccion e ) it
Beige Poliéster 100% 8
COLOR
MATERIALES E INSUMOS .
— 3 BASE ACENTO
Wl - Gris Beige
ol GATOT6 FSEEED
e
3 e Variaciéa de color
Nombee: Residio de pafo Nombee: Filo dz bosdar ‘Nombee: Boton pam forras
e o P Polidster Compasicidne Metal
Color: Grin Color: beige. Cobor: Metal.
Tamaies § cm de dis Tamaibo: Pequenio Tamafio: nd0
OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar el bordado.
RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdatena Fiatlas " FECHA DE RECEPCION: 03 de jnitesiir3083 2024 |

Figura 81. Ficha técnica de diserio 42

Fuente: Elaboracion propia
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Coleccidn: Conexita FBAO4 D
Otodo-Invierno L Formalwear ‘Botha forrado disefio unixes con
S— | Temporada: ; ‘bordado manual.
ABOTOMARTE Estilo: Fiallos Boton forrado uaisex
DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
Referencia Nomibre de 1 intervencidn: | Bordads mamal
Delantero i i
Condiciones de operatividad
Nimero hilo ]
Diametro de tela Sem
Diametro del botdn 25em
Tiempo i 3 mirtos
_ HILOS
Abstraccién. & = N
Tusquesa Polidster 100% g
Bordado manual
MATERITATES E INSUMOS
=1 y BASE ACENTO
] e Negra Beige
J Q 1DIDIB FIEBED
e
Variacidn de calor

Nombre: Residuo de tjido planc Nombre: Hilo de bosdar ‘Nombre: Botin para forras

Compasicidn Algodon/ Folidster Compasicidn Poléster Comgesiciin: Metal

Colar: Negm Colar Beige. Colan Metal.

Tamaibo: § om de dis Tamaibo: Pequetio Tamafio: ndll

OBSERVACIONES:

La tela debe ser delgada para realizar el bordado.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

|| FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025 |

Figura 82. Ficha técnica de diserio 43

Fuente: Elaboracion propia

)
ABOTONARTE

Latela debe ser delgada para realizar el bordado.

DIBUTO PLANO INTERVENCION TEXTIL
Nombre de 1a iarervencion: | Bordado mamial
Detaatera Condiciones d =
pespuate
[
5cm
Diametro del batén 25em
Tiempo elaboracién 4 miutos
HILOS
P = a
Poliéster 100% []
COLOR
BASE ACENTO
; Amarrillo
Gris
5AT076 F6C160
Variacida de color
Nombre: Residuo de tejido plano Nombre: Hilo d2 bosdar Nombre: Botén para forras
Composiciin Alge3in/ Pobéster Composicin Pobéster Compesiciin: Metal
Calon Gris Calon amarmillo. Colort Metal.
Tamaiios § i Tamaiio: Pequefio Tamafio: nd0
OBSERVACIONES:

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos

" FECHA DE RECEPCION: 05 de jusmio del 2025 |

Figura

83. Ficha técnica de diserio 44

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE DISENO

Colecciéa: Conexibn i FBADS ™
OtodoInviesno i Formaterear Boton forrado disedio uaizes oz
h ~ ‘bordado manual
ABOTONARTE Estilo: Fiallos ipolog EBottn forrado unisex
DIBUTO PLANO ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
Referencia Nombre de la intervencion: | Bordado mamial
Delantero = =
Coudiciones de operatividad
imero hilo g
Diametro de tela Sem
Diametro del botén 25em
Tiempo elaboracidn 3 minutos
HILOS
Abstraccio " -
accién o — =
Amarsilio Potiéster 100% 3
COLOR
MATERTALES E INSUMOS
BASE ACENTO
o Aznl Amarsillo
.- 213360 F6C160
= Variaciéa de color
Nombee: Residmn de tejido plano Nombee: Hilo d bosdar “Nombre: Bothn pam forrar ...-.
Compasiclin: Algodin:Poliéster Compasiciin: Poliéster Compesiciin: Metal
Colan Azul Colan: amanila. Colan Metl.
Tamaites § cm Se s Tamaiie: Pequeio Tamafios 04D
(OBSERVACIONES:
Latela debe ser delgada para realizar el bordado.
RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiatlos " FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025 |

Figura 84. Ficha técnica de diseiio 45

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccidn: Conexién i FBI07 D,
; Otofio Tavierno ri— Formatwear Botba forrado disedo infandl con
, - bordado manual
ABOTUNARTE Estilo: Fiallos ipalogi Botéa forrado infantil
DIBUTO PLANO ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
Nomibre de la intervencion: | Bordado mamial
Delaatero Condiciones de operatividad
Namero hilo ]
Diametro de tela Scm
Diametro del botén Z5em
Tiempo 4 minutos
HILOS
= o Nt
Amarsille Poliéster 100% 8
COLOR
2 BASE ACENTO
o5 ] Gris Amarrillo
S GATOTE FoC160
> - g ‘Variacidn de color
Nombre: Residuo de pafio
Compoichim Algodtn Poliésic
Colar: Gris amarrills.
Tamado: ia
(OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar el bordado
BESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos " FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025 |

Figura 85. Ficha técnica de diserio 46

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccidn: Cozexidén FEIOE '-
Otofio Tavierno 5 Formatwear Boton forrado disefio infantil con
! Temparada: Linea: berdado manual.
ABOTOMNARTE Estilo: Fialios ipologi Boton forrado infantil
DIBUTO PLANO ABSTRACCION DE FORMA. INTERVENCION TEXTIL
Referencia Nombre dela intervencitn: | Bordado mamual
Delaatero ici Py
Condiciones de operatividad
Puntada pespunte
y Nimero hilo g
4 Diametro de tela Scm
Diametro del boton 25cm
Tiempo 4
_ HILOS
Abstraccion c — Nit
Amaillo Polister 100% 8
COLOR
BASE ACENTO
i ; Amarsillo
Beige
FEEBED F6C160
Variacion de color
Nombre: Residuo de tejido plana ‘Nombre: Boton pam fomas
Compasiciin: Algodén, Pobiéster Composiciin: Metal
Colon: Beige Colon Metl.
Tamafo: Tamafio: ndl
‘OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar el bordado
RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos || FECHA DE RECEPCEON: 05 de junio del 2025 |

Figura 86. Ficha técnica de diserio 47

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccidn: Dy
. Botdn forrado disefio infantil con.
i |Temponada: ‘bordado manual.
ABOTONARTE | Egtilior
DIBUTO PLANO INTERVENCION TEXTIL
Nombre de la intervencion: | Bordado mamal
Delantero Coadiciones d r=
Namero hilo []
Diametro de tela Scm
Diametro del botoa 25em
Tiempo 4 mi
HILOS
= = = =
Amarriflo Poliéster 100% ]
Turquesa Poliéster 100% [}
COLOR.

’ 2 E COMFLEMENTO ACENTO
i : Azul Turquesa Amarrille
: a5 213360 TTASES For1o0
. — Variacitn de color
Nombre: Residuo d etejido plana Nombee: Filo d bosdar Nombee: Botén pam fomar
Compasicién: Algodé G Poiéster Comgasicién: Metal
Cobort Arul Cobor: amasillo y turquesa. Colon Metal.
Tamafies s Tamaiies Pequenio Tamafio: pd)
OBSERVACIONES:
La teia debe ser delgada para realizar el bordado

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos " FECHA DE RECEPCION: 05 de jusio del 2025 |

Tlustracion 87. Ficha técnica de diserio 48

Fuente: Elaboracion propia
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Coleccign: Cozexitn FBID Desai
Otofio T . Formatwess Boton forrado disedo infrasil con.
3 Temporada: = = ‘bordado manual.
“ABOTONARTE Estilo: Fallos ipologi: Botn forrado infantil
DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
Referencia Nomibre de la intervencién: | Bordado mamial
Delantero Condiciones de operatividad
DNimero hilo 0.25 mm
Diametro de tela Sem
Diamerro del botdn 2.5cm
Tiempo elaboracion & mimutos
_ HILOS
Abstraccién r e e
Sin color 100% 0.25 mm
Bordado manual con chaguisas COLOR
MATERIALES E INSUMOS
COMFLEMENTO | ACENTO
Aznl Turquesa Violeta Amarilinl  Beige
213360 TIASBS 6A650C FeC1sD | FSEBEQ
Variacida de color
Nomibre: Residuo de tzjido plano | Nombeer Hilo de bandar Mombse: Chaguiras Nombre: Botta pam formar
Composicion: Algodéy © Poliamida Compasicié Compasickint
Coton: Beige Coler: Sincoloe. Calon: beige, violeta, amarrilo, tusquesa. | Color: Metal,
Tamako: 4 o & dia Tamuiior 0.25 mm Tamaibe: sl Tamafior n32
(OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para reatizar el bordado.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

|| FECHA DE RECEPCEON: 03 de junio del 2025 |

Figura 88. Ficha técnica de disernio 49

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE DISENO

‘Coleccion: Cogexidn FSADL ™
2 3 Botan pecforado disefio unizes con
I | Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formatwear . pe
ABOTUNARTE Estilo: Fiallos Boton parforado unisex
DIBUIO FLANO ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
Referenci Nombre de 1a intervencidn:
Delantero i Conkc ‘a
e 130°C
Tiempo 1 mimuto
Numero de colores 4
\ Diametro de la tela Scm
4 Diametro del botén Z5em
\
! Abstraccié
| ! aceion COLOR
Sublimado .
MATERIALES E INSUMOS BASE COMPLEMENTO | 4ceNTO
Azul Turquesa Beige Amarritlo
213360 TTASBS FEEBED FoC160
Variacita de color
Conpecion Pebbaer T Conpeion hanl ....-
Composiclin Poliéster Composiciing Metal
Colon Color Metal
Tamajke: Tamaie: pdl

'OBSERVACIONES:

El disefio del sublimado debe ser de 5 em de diametro.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos

|| FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

Figura 89. Ficha técnica de diserio 50

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE DISENO

; | Temporada: Otodio Tavierno Linea: Formatwear
ABGTONARTE Estilo: Fiallos ;pologi Botba perforado unisex
DIBUJO FLANO INTERVENCION TEXTIL
Nombre de la intervencion: | Sublimado
Delantera Condicionss da operatividad
180°C
Tiempo 1 mimuto
Numero de colores 4
Diametro de La tela Sem
Diametro del boton 25ecm
COLOR
Sublimado .
MATERIALES E INSUMOS Commml‘{m ACENTO
Azul Turgquesa Amarsillo
213360 TTASBS FEEBEQ F6C160
Variacién de color

Nonbee: Residac de tejido plans
Comgasicién: Poliéster
Calon Blasco

Tamaiio: § cm de dis

‘OBSERVACIONES:

El disefio del sublimado debe ser de 5 cm de diametro.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos " FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

Figura 90. Ficha técnica de diseiio 51

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE DISENO

[ Conexién FSA03 rl
- : a Boton forado disefio vnixes con
T | Temporada: Otofio-Invierno e Formatwear o perfi
ABOTOMARTE Estilo: Fiallos : : Botéa perforado nnisex
DIBUIO PLANO ABSTRACCION DE FORMA. INTERVENCION TEXTIL
Referenci Nomibre de 12 i 36
Delantero = Condici |‘ —
" 180°C
Tiempo 1 minuto
Numero de colores 4
Diametro de La tela Seom
Diamerro del bordn 25em
Abstraccién
COLOR
MATERIALES E INSUMOS BASE COMPLEMENTO ACENTO
Azul Turquesa Beige Amarrillo
213360 TIASBS FEEEEQ FoC160
ol
4 Variacidn de color
Compeni Pt Compin e .....
Composicién: Poliéster Composicidns Meial
‘Celon: Blasco Color: Metal
Tamaibon 3 o de di Tamaibes nd)

OBSERVACIONES:
El disefio del sublimado debe ser de 5 cm de diametro.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos " FECHA DE RECEPCEON: 08 de funiiesiMrB084 2024

Figura 91. Ficha técnica de diserio 52

Fuente: Elaboracion propia

222



FICHA TECNICA DE DISENO

C Conexidn FSADL ol
! |Temporada: Otofiolmvierno :
ABOTONARTE | st
DIBUIO PLANO
Detantero

Abs &

traccidn

MATERITALES E INSUMOS ce N ACENTO
Torquesa Gris Beige

Amarrillo
GATOT6
213360 TTASBE FEEBED Tooig0
o
2 ‘Variacion de color
Compec ot Compaicte e .....
Compasicidns Poliéster Compasiciin: Metal
Coloni Blasca Colort Metal.

'‘OBSERVACIONES:

El disefio del sublimado debe ser de 5 cm de diametro.

RESFONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos || FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

Figura 92. Ficha técnica de diserio 53

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE DISER

Coleccida: Cogexidn i FSAQS D
P . ‘Botén perforado disefio uaixes con
| | Temporada: Otofio-Invierno T Formatwear o perf
ABOTONARTE Estilo: Fiatios i Boton perforado noisex
DIBUIO PLANO ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
Nombre de la intervencion: |
Delantero Condi d
130°C
Tiempo 1 mimwto
Namero de colores 4
Diametro de la tela 5cm
Diameiro del boton 2.5em
Abstraccia
[ACCI0N.
Sublimado .
MATERIALES E INSUMOS COMFLEMENTIO | ACENTO
Turquesa Beige
7TASB6 FEEEEQ Amarrillo
e
2 Variacién de color
o P g .....
Composiciin: Polidster Compasicin: Metsl
Color: Blasco Colon: Metal
Tamafio: iz Tamafe: ndl)

OBSERVACIONES:

El disefio del sublimado debe ser de 5 cm de diametro.

BESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalana Fiatlos || FECHA DE RECEPCION: 05 de juzio del 2025

Figura 93. Ficha técnica de diserio 54

Fuente: Elaboracion propia
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Coleccitn: ‘Cogexidn F5A06 o
s i . Botdn pesforado disefio unixes con
" | Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formatwear 0 perf
ABOTONARTE | Estilir Fiallos e Botin perforado unisex
DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
Nomire de la intervencion: | Subli
Delantero Condici = =
180°C
Tiempo 1 mimito
Nimero de colores 4
Diametro de la tela Scm
Diametro del botén 25em
Abstraccion
COLOR
MATERIALES E INSUMOS BASE COMPLEMENTO | ACENTO
Azul Turquesa  Beige ;
TTASBS TFEEBED Amarrillo

eh
@ @ Variacion de color
Compoiin Pt Conpoicon et ....-
o Pobéster Composicida Metal
Blasco

Comgasicii
Colort Color: Metal.
Tamaiio: Tamafie: nd)
'OBSERVACIONES:
El disefio del sublimado debe ser de 5 cm de diametro.
RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos " FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

Figura 94. Ficha técnica de diserio 55

Fuente: Elaboracion propia

‘NICA DE DISENO
Coleccidn: Conexidn i FSADT D
! ) Otofio Invierno Linea: Fosmatwear ‘Botda perforado disefio unixes con
ABOTONARTE Estilo: Fialios ipalogi Botba perforado unisex
DIBUIO PLANO INTERVENCION TEXTIL
Nombre de la fatervencidn: | Sublimado
Delantero Condiciones de operatividad
180°C
Tiempo 1 mimito
Nimero de colores 4
Diametro de Ia tela Sem
Diametro del botn 25cm
Abstraccion COLOR

2l .

COMPLEMENTO ACENTO

MATERIALES E INSUMOS BASE NTO
Beige Turquesa .
FEEEEQ | 77A5BS Azul Amarrillo

o
it Compln el .....
s Poliéster Compasiciin: hetal
Colon Bnca

‘OBSERVACIONES:
El disefio del sublimado debe ser de 5 cm de diametro.

BESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos || FECHA DE RECEPCEON: 05 de junio del 2025

Figura 95. Ficha técnica de diserio 56

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE DISENO

i Conexién FSADS D
Otodio Iavierno fmea: Formatorear Botin perforado disefio tnixes con
i s
“ABOTOMARTE Estilo: Fiallos ipologi: Botdn perforado nisex
DIBUIO PLANO ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
Referenci Nombre de la intervencion: B
Delantero = < l.
180°C
Tiempo 1 minuto
Numero de colores. 4
Diametro de la tela Scm
Diametro del botan 2.5 em
COLOR
mase ACENTO
e1ge
FBEEEQ F6C160
Vaziacita de color

Compasicién: Polidster

Calor:

Tamaibe:

OBSERVACIONES:

El disedio del sublimado debe ser de 5 cm de diametro.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos " FECHA DE RECEPCION: 03 de funio del 2025

Figura 96. Ficha técnica de diserio 57

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccidn: Cosexitn FDADL D
fio-Tavi Botén perforado disefio uaixes con
T | Temporada: Otofio-Invierno perf
ABOT INARTE Estilo: . i 2 Botéa perforado unisex
DIBUTO FLANO INTERVENCION TEXTIL
Nombre de la intervencida: | DTF
— - -
180°C
Tiempo 20 segundos
Numero de colores 1
Groser de linea 1pt
Diametro de la tela Scm
Diametro del botdn 2.5em
COLOR
BASE ACENTO
Azul Beige
213360 FSEEED
‘Variacidn de color
Nombre: Residiao de tejido plana
Composiciing Algidon Polidster
Colon Azul
Tamaito: uz
‘OBSERVACIONES:

E1DTF debe estar bien fijado ala tela.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos || FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

Figura 97. Ficha técnica de diserio 58

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE DISENO

I
ABOTONARTE Estilo:

Fiallos

180°C

2.5ecm

BASE

Gz
BATOTS

ACENTO
Amarrillo
F6C160

‘Variacion de color

Cror g P Comri e .....
Compasicidn: Algsdan./Poliéster Compasiclin: Meial

Colon: Grin Color: Metal.

Tamalio: is Tamaiien i)

'OBSERVACIONES:
El DTF debe estar hien fijado a ta tala.

RESPONSABLE DE ENTREGA: hagdalena Fiallos

|| FECHA DE RECEPCION: 05 de juaio del 2025

Figura 98. Ficha técnica de diseiio 59

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE DISENO

Conexién

i
ABOTUINARTE

BASE
Negro

1DIDIE

ACENTO
Beige
FIEEEQ

‘Variacidén de color

Nombee: Residao de tejida plana
Comgosicién Algdon Poliéster
Colon Negra

Tamaite: § cm de dis

OBSERVACIONES:
EI DTF debe estar bien fijado a la tela.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos

|| FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

Figura 99. Ficha técnica de diserio 60

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE DISENO

Caleccidn: Conexidn
| Otofio-Invieran e Formalwear Botan perforado disefio unixes con
ABOTONARTE Estilo: Fialios 4 3 cforado noisex
DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
Nombre de la intervencion: | DTF
Delantero —— —
180°C
Tiempo 20 segundos
Nimero de colores 1
Grosor de linea 1pt
Diametro de la tela Scm
Diamerro del botén 2.5cm
COLOR

ACENTO
Arzul Amarrillo
213360 F6C160
“Variacion de color
Nombee: Residio g t=jido plano Nombee: Botin para forrar
Comgosiciin: Algidon. Pobéster Comgosicidn Meral
Colon: Azul Colan: Metal.
Tamaie: § cm de dis Tamakes ndl
‘OBSERVACIONES:
Ei DTF debe estar biex fijado a fa tela.
RESPONSABLE DE ENTREGA: hagdalena Fiallos " FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

Figura 100. Ficha técnica de diserio 61

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE DISENO

FDADS Dy

Coleccion: Conexidn

i
ABOTONARTE

ACENTO

BASE
Gris Beize
GATOTE FEEBED

Q9 — ==

MATERTALES E INSUMOS

ombre: Residun de t£jido plang Nombrer Gosin pan formar
Composicide: Meial

Compasicide: Algbdon/ Pobésier
Colon Grin Colars Metal.
Tamaibe: 5 om de dis Tamaiben ndl)
‘OBSERVACIONES:
E1 DTF debe estar bien fijado a 1 tela
RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos " FECHA DE RECEPCION: 05 de juzio del 2023

Figura 101. Ficha técnica de diserio 62

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccitn: Conexidn FDADG D
Otodio Taviesno Formatwear ‘Botoa pesforado disefio unixes con
i o
ABOTONARTE Estilo: B cforado unisex i
DIBUIO PLANO ABSTRACCION DE FORMA INTERVENCION TEXTIL
Nombre de la intervencion: | DTF
—
180°C
Tiempo 20 segundos
Nuamero de colores 1
Grosor de linea 1pt
Diametro de la tela Scm
Diametro del botén 25cm
M COLOR
MATERIALES E INSUMOS BASE ACENTO
ks !
1DIDIE FSEBED
P
‘Variacién de color

E1 DTF debe estar bien fijado a la tela.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

" FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

Figura 102. Ficha técnica de diserio 63

Fuente: Elaboracion propia

Ficha técnica de intervenciones textiles

FICHA TECNICA DE INTERVENCION TEXTIL

Coleccidn:

=

Disedos de grabados Laser para botomes

|
ABOTUMNARTE Estilo:

REF: PGADL

REF: PGAD3

‘Grosor de linea

REF: PGADS

REF:PGADS

Poder 20
Nitidez 01000
Velocidad 250

‘Grosor de linea

Diamerro del botda e Diamerro del botda | 3.5 cm
3.5 cm diametro

REF: PGIO7 REF:PGI0E
Poder Poder 20
Nitidez Nitidez 0.1000
Velocidad Velocidad 230
Tiempo Tiempo 1 minuto
Grosor de linea Grosor de linea 075pe
Diametro del botda Diametro del botdn | 3.5 cm

3.5 em diametro 35 cm diameto

‘OBSERVACIONES:

Cumplir con 1as condiciones de opratividad para cada grabado laser.

BESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos

|| FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025

Figura 103. Ficha técnica de intervencion textil - Grabado laser.

Fuente: Elaboracion propia
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I
ABCTONARTE Estilo: Fiallos ipalog Botén perforado

3.5 cm diametro

s
=
Laca
1 minmtos
4 mizutos
35cm
35 om dizmetro 3.5 cm dametro
REF: PRAI07 PRI
Calores
—  oes [ snsrc [
|Fijador | Taea Laca
Tiempo secado | 1 misutos 1 mimtos
Tiempo elaboracida | 4 minutos 4 mimitos
TS omdme | Diametro del botda | 3.5 cm TTemdomemy | Dismetro delbotén | 35cm
OBSERVACIONES:

Comptir con as condiciones de opratividad para cada pintura magsal.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos "mmmxmcnﬂn:sa;mmmx

Figura 104. Ficha técnica de intervencion textil - Pintura manual.

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE INTERVENCION TEXTIL

Coleccida: Conexidn : Plisado D
T Otofio-Iavierno i Formatwear Disefios de plisados pasa boton UV
ABOTONARTE Estilo: Fiallas & - Botéa forrado unisex i
UV DTF
REF: FUDA2 REF: PUDAO3
Colores S 7 e Colores I FEEE
Diametro del botén | 3.5 cm H Diametro del botéa | 3.5 cm
35 om damen 3.5 cm diametro
REF: FUDAO4 REF:FUDAOS
(Coores EEER 72

Diametro del botén | 3.5 cm

-

3.5 em diametro

OBSERVACIONES:
Cumplir con 1as condiciones de opratividad para cada UV DTE.

RESPONSABLE DE ENTREGA! Magdalena Fiaflos " FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025

Figura 105. Ficha técnica de intervencion textil - UV DTF.

Fuente: Elaboracion propia
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| Temporada: Otofio-Inviernn i Formalwear Disefios de DTF para boton forrado.
ABOTONARTE Estilos Fiatios Botda forrado unisex
DTF
REF:FDADL REF:FDAQZ REF:FDADY
Colares rese Colazes Colores e
Nimero de colores |1 Niimero de colores || Nimero de colores |1
Temperatura 180°C Temperatura 180°°C 180°C
Tiempo 20 segundos Tiempo 20 segundos Tiempo |20 segundos
| Diametro dela tela |5 cm Diametro delatela | 5cm [Diametro delatela |5 cm
Diametro del botén [2.5 cm Diameo del botén | 2.5 cm Diametro del botéa |2.5 cm
1.5 cm diametro
REF:FDA0S
Colores FEERED
1 Niimero de colores |1
180°C 180°C
20 segundos | Tiempo 20 seguados |
Scm Diametro delatela |5 cm
25cm Diametro del botén. |2.5 cm
5 cm dameto %5 cm dametro

'OBSERVACIONES:

Cumgplit con 1as condiciones de opratividad pasa cada DTE.

RESPONSABLE DE ENTREGA: hlagdalena Fiallos

||FECH.ADERECEPCE§N: 35 de junio del 2025

Figura 106. Ficha técnica de intervencion textil - Plisado.

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE INTERVENCION TEXTIL

Coleccidn: Conexién Tatervencida: Parchwork D
= . isefios de
I ] | Temporada: Otofio-Iovierno inea: Formaltwear iy patchwork para boton
ABOTOMNARTE Estilo: Fiallos Boton forrado vnisex
PATCHWORK
REF: FPaAll REF: FPaAl2 REF: FFaA03
oo QU o oo QY e =
Técaica paper piecing . N Técaica [paper piecing Téeaica paper piecing]
Nemero de piezas |4 Nimero de piezas | 5 Nimero de piezas |5
Tiempo elaboracian |4 mizuto Tiemgo elaboracién |4 mizuto Tiempo elaboracion |4 mimio
|Diametro de latela |5 cm Diametrodelatela 5cm Diamenrodelatela |5cm
Diametro del botén 2.5 cm Diameiro del botén | 2.5 cm Diametro del boton | 2.5 cm
2.5 cm diametro 1.5 cm diametro
REF: FPaAl4 REF: FPaADS REF: FPaAlG
Técnica paper pieck Técaica paper piecing Técnica paper piecing
Nimero de piezaz | 7 Nimero de piezas | 4 Namero de piezas | 3
Tiempo elaboracion |£ minwto Tiempo elaboracion |4 mimto Tiempo elaboracion |4 minuto
Diametro delatela |5cm Diametro delatela |5cm Diametro de latela |5cm
Diametro del botéa | 2.5 cm ‘ Diametro del botén 2.5 cm Diametro del botéa | 2.5 cm
2.5 cm diametro 2.5 cm diametro 25 em diametro
‘OBSERVACIONES:
Cumgplir con La iciones de idad para cada

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiatlos

|| FECHA DE RECEPCION: §

de junio del 2025

Figura 107. Ficha técnica de intervencion textil — patchwork.

Fuente: Elaboracion propia

230



FICHA TECNICA DE INTERVENCION TEXTIL

Iy Otofio-Invierno Linea: Formalwear
ABOTUNARTE Estilos Fiallas . ; ‘Botda forrado unisex

16

05em 05cm
5cm 5cm
215em 25em
Beige Beige
residuos sesiduos
5 | 5 misutos < 4 |5 minutos
75 cm diameto 75 cm dameto 75 cm diametro
REF: FAAOS
Numero puntada | 3

Distancia 05cm
Diametro detela |5 cm
Diametro del botén |25 cm
Color de kilo Beige

| Tiempo elaboracién |4 minutos

2.5 cm diametro 2.5 cm diametro 2.5 cm diametro

‘OBSERVACIONES:
Cumgptir con las condiciones de opratividad para cada acolchade.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos "FECBADERECEPmN: 5 de junio del 2025

Figura 108. Ficha técnica de intervencion textil - Acolchado.

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE INTERVENCION TEXTIL

5n |4 minutos Tiempo elaboracién |4 minstos

Coleccion: Cosexida. Intervencién: | Bordado a maso D
; [— —— P—— Disefios de bordado a mano para boton,
. forzado.
ABOTOMARTE | gorstor Fatios — Botém forrado vaisex
BORDADO A MANO
REF: FEAD2 REF:FBAO3
FREBED < hilo FSEHED hilo FiEzaN
pespunte ‘pespuate A (e pespuate
s 8 r— Wi B
3 cm Sem Diametro de tela 15 cm
25em Diametro del boton 2.5 cm Diametro del botén 2.5 cm
75 om diametro

‘pesputire pespue pespunte

8 8 i3

5em 5em [5em

2.5 cm 23cm 6n |2.5 com

3 minutos 4 minutos 3 minutos
2.5 cm diametro 25 em diameso. 725 cm diamewo

OBSERVACIONES:
Cumpti con las condiciones de opratividad para cada bordado mamal.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos "FECHADEMN:SHEM del 2025

Figura 109. Ficha técnica de intervencion textil - Bordado manual.

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE INTERVENCION TEXTIL

Coleccidn: Cosexidn . Bordado 2 mano o
" Otofio-Imvissno Linea: Formatwear Disedios de bordado 3 mano para boton.
. forrado.
ABOTONARTE P Fiallos ipolog Botén forrado infantil
BORDADO AMANO

REF: FEIOT REF: FBI0&

Colores hilo Colores hilo
W 4
Puntada pespunte Puatada ‘pespunte
Numero hilo E Nimero hilo 2
Diametro de tela 5 cm Diametro de tela Sem
Diametro del bowa 2.5 cm | Diametro del botén _2.5cm |
Tiempo elaboracign |4 oxootos il Tiempo elaboracidn |+ mimotos
PR ———— "Z5cm diametro
2.3 cm diametro cm
REF: FEI10
Colores
=, B
® Puntada pespunte
Nimero hilo 0.25 mm
Hilo Foliamida

Diametro de tela 4 com
Diametro del botdn |2 com.
Tiempo elaboracien |06 minntos

1.5 cm diametro

(OBSERVACIONES:
Cumptir con fas condiciones de opratividad para cada bordado mamual.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos "mmm::nmcnﬁmsa;mdams

Figura 110. Ficha técnica de intervencion textil - Bordado manual.

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE INTERVENCION TEXTIL

o

Coleccion: Conexitn 5
¢ Ottodio-Toviesao Linea: Formatwear Disefios de sublimado para botog
ABOTONARTE Estilo: Fiallos i i Botda forrado unisex
SUBLIMADO
REF: FSA0L REF: FSAOZ Ve REF: FSADS
. | Cotores e , Cotores BRI v Colores ) s
Y |miimero de colores |4 Niimero de colores | 4 INumero de colores |4
| | Temperatura 180 °C Temperatura 180 °C 180°C
/| Tiempo 1 minuto Tiempo 1 minuto Tiempo 1 mimuto
" |Diametro delatela |Scm ~ Diamewo delatela  Scm ‘ Diametro delatela |5cm
i Diametro del botén | 2.5 cm Diameiro del boton | 2.5 com. Diametro del botda | 2.5 cm
2.5 cm diametro 2.5 cm diametro 2.5 cm diametro
REF:FSADM REF:F5A05 REF: FSAQG
Colores [ETERRET) s e = e e
» INiimero de colores |4 Niimero de colores | 4 Nimero de colores |4
Temperamza 180 °C Temperatura 180 °C | 130 °C
Tiempo 1 minuto Tiempo 1 minuto Tiempo 1 mimuto
Diametro de latela |5 cm Diametrodelatela §em Diametro delatela |5em
Diametro del botén | 2.5 cm Diametro del boton | 2.5 cm - Diametro del botén |2.5 cm
"33 cm diametro 1.5 cm diametro 2.5 cm diametro
REF:FSAOT REF:FSA0R
Colores g i) p— Coloras —_—
INiimero de colores |4 INimero de colores |4
Temperamza 180 °C 180 °C
Tiempo 1 minuto Tiempo 1 minuto
Diametro de latela | 5cm Diametrode latela |5cm
Diametro del botén | 2.5 cm Diametro del botoa | 2.5 cm
2.5 cm diametro 2.5 cm diametro
‘OBSERVACIONES:
Cuaplir con 1 iciones de idad para cada
RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos "FECHADEIECEPCK&N:S&MMMZS

Figura 111. Ficha técnica de intervencion textil - Sublimado.

Fuente: Elaboracion propia
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om |25 cm

1.5 cm diametso

FICHA TECNICA DE INTERVENCION TEXTIL
Coleccién: Cosexida _— DTF =
i Oiofio-Tnvierno Linea: Formatwear Disedios de DTF para boton forrado.
ABOTONARTE [ Fallos Boton forrado unisex
DTF

REF:FDAD? REF:FDAO3
Colores Colores rims

1 Nimero de colores |1 Namero de colores |1

180°C 130°C 150°C

20 segundos Tiempo 20 seguados Tiemgo 20 seguados

Diametro delatela  §em

| Diametro delboton [25cm |

Diametro delatela |5 cm
Yiametro del boton (2.5 cm.

180°C
20 segundos

on | 2.5 cm

75 cm diametto 2.5 cm diametro

180°C

Diametro delatela |5cm
Diametro del botén | 2.5 cm

2.5 cm diamatro

OBSERVACIONES:
Cumptir con 1as condiciones de opratividad para cada DTE.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

” FECHA DE RECEPCION: 5 de funio del 2025

Figura 112. Ficha técnica de intervencion textil - DTF

Fuente: Elaboracion propia

e Ficha técnica de variacion de color

FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

Coleccidn: Conexién Grabado laserx =
Otofio-Invierno Linea: Formalwear Baton perforadocon grabado laser.
|
ABOTUINARTE Estilo: Fiallos Tipologia: Botox perforado unisex
GRABADO LASER

RIZF‘:PGADII

141100

REF: PGAD3
14110C

BATOTS

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

" FECHA DE RECEPCION: § de junio del 2025

Tlustracion 113. Ficha técnica de variacion de color 1

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR
Coleccidn: Cogexién som:

" Otoiio Tnvierao Linea:
ABOTUNARTE Estilo: Fiallos

g
il
g
g
|
i
K

GRABADO LASER

REF: PGADS
—

—

5,00,

—

[nmmmmxemmmm; ||mca.amxnmcnn=s¢ej|m del 2025

Figura 114. Ficha técnica de variacion de color 2

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

Coleccin: Conexi .

i
ABOTONARTE Estilo:

REF: PCIO7
—

[mmmmxﬁmmmm; "mADEmN:SdEijZD}S

Figura 115. Ficha técnica de variacion de color (linea infantil) 3

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

: i . Botda perforado con pinmira mamal.
i Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formatwear
ABOTONARTE Estilo: Fiallos i

F3EBED FSEBED

@

F3EEED FSEBEQ

oo

FIEEED

—y =

[nmansmmnmmﬁm Magdalena Fiaflos || FECHA DE RECEPCION: 5 de jusio del 2025 |

&
B
g

Figura 116. Ficha técnica de variacion de color 4

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

" Otoiio-Iaviesno [ Formatwear Botdn perforado con pintura mamal.
ABOTUNARTE Estilo: Fiallos ipalogi Botéa perforado unisex
PINTURA

REF: FFia0s

FSEEED FSEEED FEEEED
REF: FRLADS

FEEBED FSEEED FSEBED
RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos ||mcn..sm:nnmmﬁn: § de juaio del 2025

Figura 117. Ficha técnica de variacion de color 5

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE INTERVENCION TEXTIL
Coleccida: Cogexién Interveacién: UVDTF D
1y | Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formatwear gﬂsgﬁus de plisados para boton UV
ABOT!NARTE Estilo: Fiallos i Botan forrado unisex )
UV DTF
REF:PUDAN REF: FUDAO2 REF: FUDAO3
Colores FESEA27 v I Colores ESE 7] e Coleres S FEIEETEN
Diametro del botén | 3.5 cal Diametro del botén | 3.5 cm H Diametro del botoa | 35em
35 oo diamet 3.5 cm diametro
REF:PUDANS REF:FUDAONS
Colore: EERRETCT Colores [rrases | —
ﬁ Diametro del botén | 3.5 cm Diametro del botéa| 3.5 cm
3.5 cm diametro

‘OBSERVACIONES:

Cumptir con 1as condicionss de opratividad pama cada UV DTF.

|| FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025

IEESEON’SAELE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

Figura 118. Ficha técnica de variacion de color (linea infantil) 6

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

1 | Temporada: Otofio-Tnvierao Linea: Formatwear Botoa forrado con plisado.
ABOTONARTE Estilo: Fiallos 5 Botda forrado unisex
FLISADO
REF: FPLA01 |
ATOT6 FSEBEQ

FEEBED

FSEBEDQ

REF: FF1AD3 I

BATOTE

|| FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025

BESFONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiatlos

Figura 119. Ficha técnica de variacion de color 7

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

- : = Boton forrado con plisade.
T | Temporada: Otodo-Invierno Linea: Formatwear plis:
ABOTUNARTE Estilo: Fialios ipoloi: Botoa forrado uaisex
FLISADO

REF: FFiA0d

FIEBED 647076 FEEBEO

REF: FFiAQS
FSEBED FEEBEOD

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos "mcaanﬁnmcnﬁm 3 de jusio del 2023

Figura 120. Ficha técnica de variacion de color §

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

1 Otofio-Invierno Linea: Formatwear Botdn forrado con patchwork
ABOTONARTE Estilos Fiallos ipalogi Boton forrado unisex
PATCHWORK
REF: FPaADII
FSEBED FSEBEOD FEEEEQ FZEBED
FEEEED FIEBED

rE___ 9

‘- =3

FSEBED FSEBED FSEEEQ

\

e

RESPONSABLE DE ENTREGA: hagdalena Fiallos "FECEADEIECEPCI)N:S&WMZDES |

REF‘.FP;ADSI

Figura 121. Ficha técnica de variacion de color 9

Fuente: Elaboracion propia
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| Temporada: OtofioTovierno Linea: Formatwear Botdn forrado con patchwork.
ABOTONARTE Estilo: Fiallos ipologi. Botdn forrado unisex
PATCHWORK
REF: FFaADd]
I

14110C

@

FSEBED FSEBED FEEBED
“- @ -
~

REF‘:FP;ADGI

FSEBED FSEEED FEEBED

& =" @O= =

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos "FECEADEI.ECEPCH:N:S&M del 2025

Figura 122. Ficha técnica de variacion de color 10

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

[ c P — Acolchad D
Otofio-Ioviesno Linea: Formatwear Botan forrado con accichada.
i
ABOTONARTE Estilo: Fiallos ipologi: Botdn forrado unisex
ACOLCHADO

REF: FAADL

FSEBED

FEEBED

FSEBEQ

FSEBE(Q

FEEBEQ

FEEEED

REF: FAADY

FSEBED

A

FEEEED

FEEBED

RESPONSABLE DE ENTREGA: hagdalena Fiatlos "FECEAUERECBPCR)N: 5 de junio del 2025

Figura 123. Ficha técnica de variacion de color 11

Fuente: Elaboracion propia
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NICA DE VARIACION DE COLOR

I
ABCOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: ‘Botta forrado unisex

EEF: FAAD4
FSEBEOQ

) £

FEEBE0

REF:FAAQS I

FSEBEOQ

FEEBED

213360
E=

BEF: FAADS I

FEEBED

RESFONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos || FECHA DE RECEPCION: 5 de jusio del 2025

Figura 124. Ficha técnica de variacion de color 12

Fuente: Elaboracion propia

FICHA 'NICA DE VARIACION DE C

[of io Conexitn Bordad 1 -
1y | Temrporada: Otodo-Invierno Linea: Formatwear Boton forrado con bordade manual.
ABOTOMARTE Estilo: Magdatena Fialios Tipalagia: Botén forrado uaisex
BORDADO MANUAL
REF: FEADL
EARBEL FEEBEQ FEEEED FEEEED

REF:FBAQD I

FIiEBEOD

FEEBED

REF: FEAQ}
FIEBED

-

FEEEED

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos " FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025

Figura 125. Ficha técnica de variacion de color 13
Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR
e pom—r % Bordad 1 D
T | Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formatwear ‘Botén forrado con bordado mammal.
ABOTOMARTE Estilo: Magdatena Fialios T Botén forrado uaisex
BORDADO MANUAL
FIEEEQ

6AT076

FEEBEOQ

REF:FBAQS

GATOTG

FSEBED

|| FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalesa Fiaflos

Figura 126. Ficha técnica de variacion de color 14

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE VARIACION DE C ]
— " — =
) | Temporada: Otodio-Invierno i Formatwear ‘Botén forrado con bordado mamal.
ABOTONARTE Estilo: Fiallos § i Botdn forrado infantil
BORDADO MANUAL
FSEBE(Q
REF: FEI0Z I —
- ) FEEBE0
FSEBED
REF: FEII0 I . FEERED
0"
Pe®s
e FaEzED 4 [ ams |
"FECB.ADEIECEFC&‘)N:S&MMEDZS

RESPONSABLE DE ENTREGA: hagdalena Fiallos

Figura 127. Ficha técnica de variacion de color 15

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE VARIACION DE C

Coleccidn: Conexidn D
Otofio-Iovierno 3 Disedios de sublimado para boton
i | Temporada: Linea: Formatwear vy
ABCTONARTE Estilo: Fialios ; : Bothn forrado vnisex

REF: F5401 I

FEEBED FSEBEQ

TTASEG

REF:FSAD2 I

x
&-2
~
2\

EESFONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos "FECH.ADE]ECEPmN: § de junio del 2025 ‘

Figura 128. Ficha técnica de variacion de color 16

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

Coleccidn: Cosexisa =
I Otofio-Iovierno Tinea: Formatwear Disedos de sublimado para boton
forrado.
ABOTLNARTE Estilo: Fiallos Botoa forrado unisex
SUBLIMADO
BREF:FSAM
F3EBED FSEBED FSEBED
=
oo
REF:F5A03 I
FIEBED FSEBEO FEEEEOD FSEBED
REF:FEADS I

F3EBEQ FEEBED A FSEBED

|
P4

"l’ECEAUEIECEFCmN: 5 de junio del 2025 |

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos

Figura 129. Ficha técnica de variacion de color 17

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

'm

P 6AG59C

Coleccion: Conexién Intervencion: D
a i . Disefios de sublimado ‘boton
1 | Temporada: Otofio-Invierno Limea: Formatwear foreadn paza
ABOTONARTE Estilo: Fiaflos - Botdn forrado unisex
SUBLIMADO
FEEBED FEEBE0 FIEBED FIEBEQ

REF: F5A08

FSEEE0

BAGFRC

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

|| FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025

Figura 130. Ficha técnica de variacion de color 18

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

1 | Temporada: Otodo-Iovierno Linea: Formatwear
ABOTUNARTE Estilo: Fiallos i Botdn forrado unisex
DTF
REF: FDAOL I
FSEBED

6ATOTE

F3EBEQ

FSEBE0O

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

" FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025

Figura 131. Ficha técnica de variacion de color 19

Fuente: Elaboracion propia
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CNICA DE VARIACION DE COLOR

‘Coleccion: Conexidn DTF hol
& Botba forrado con DTE.
T | Temporada: Otofio-Tnvierno Fimrat Formatwear
ABOTONARTE Estilo: Fiatlos Boton forrado waisex
DIF
REF: FDAOY
FEEEEQ

FEEBE0D

FSEBEQ

FSEBEQ

RESFONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

" FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2023

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

Figura 132. Ficha técnica de variacion de color 20

Coleccion: Conexion. UVDTIF D
T Otofio-Inviesno i Formalwear Botda perforade con UV DTE
ABOTONARTE Estilo: Fiallos Botn perforado uaisex
PINTURA MANUAL
REF: FUDAD!

GATOTE

Bi

FBEBEQ

213360

FSEBE0

BATOTE

B

FEEBE0

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalera Fiallos

" FECHA DE RECEPCION: 5 dejunio del 2025

Fuente: Elaboracion propia
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Figura 133. Ficha técnica de variacion de color 21




FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

Coleccitn: Conexién Interveacitn: UVDTF D
Otodio-Ivierao e Formatweaz Botén perforado coa UV DTE.
1
ABOTONARTE Estilo: Fiallos 3 Botdn perforado unisex
PINTURA MANUAL

REFFUDAC

FSEEEQ FEEEEQ FSEEED FSEEED
(o]

REF:PUDAOS

FSEEE0 FSEBE0 FSEEED FSEEED

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalera Fiallos

" FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025

Figura 134. Ficha técnica de variacion de color 22

Fuente: Elaboracion propia

Ficha de materiales e insumos

FICHA TECNICA DE MATERIALES

‘ Coleccion: Conexién PGADL be)
Otofio-Inviesno Linea: Formatvrear Botés perforada disefio unixes con
ety Estilo: Fiallos Tipologia: Botén perforado unisex grabado laser
DIBUIO FLANO
Delantero Posterior
Grabado laser
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
Nombre: Botdn perforafo
Ci icion: Poliéster .
Colop: Negro () Lavaramano conagua | ) .oy 2 1o sombra (X} No planchar
Tamaiio: 35 cm de diametro 2 temperatura ambiente
Canridad: 1
() No lavar en seco () No usar cloro (X Lavado en seco

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos

”FEC'HADEELA.BMN:SdgijmS

Figura 135. Ficha de materiales e insumos 1

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE MATERIALES

Coleccidn: Conexitn PGADZ D
Ao Tavi 2 ‘Boton perforado disefio unires con
I | Temporada: Otofio-Tnvierno imea: Formalwear perft
ABOTONARTE Estilo: Fiallos 5 3 unisex g i
DIBUJO FLANO
Posterior

Grabado laser

MATERIALES E INSUMOS

Nombre: Boton perforafo
Composicion: Poliéster
Color: Gris

Tamadlo: 3.5 cm de diametro
Cantidad: 1

() Lavar a mano con agua

2 temperatura ambreate

() Secar a la sombra ( X) No planchar

() Mo lavar en seco. () Mo nsar cloro (X} Lavado en seco

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos " FECHA DE ELABORACION: 5 de junio def 2025

Figura 136. Ficha de materiales e insumos 2

Fuente: Elaboracion propia

2CNICA DE MATERL
Coleccitn: ‘Conexién i PGAD3 D
r |Tempmada: Otodlo-Taviesao Linea: Foematwear mpi::iiu disefio unixes con
ABOTORARTE: Estlo: Fiallos . Botén perforado naisex
DIBUJO PLANO
Delantero Posterior

Grabado laser

MATERIALES E INSUMOS

Nombre: Botdn perforafo
‘Composicidn: Poliéster
Calor: Azul

Tamafio: 3.5 cm de diametro
Cantidad: 1

() Lavar a mano con agua

2 temperatura ambieate

) Secar a la sombra { X ) Mo planchar

() No lavaren seco () Mo usar cloro (X ) Lavado en seco

BESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos || FECHA DE ELABORACION: 5 de junio daf 2025

Figura 137. Ficha de materiales e insumos 3

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE MATERIALES

&
(

Grabado laser

Caleccidm: Conexida PGAN D
N i : Boton perforado disefio unixes con
) | Temporada: Otofio Tavierno Linea: Formatwear perf :
ABOTONARTE Estilo: Fiallos ; Botéa perforado unisex g
DIBUJO FLANO
Delantero Posterior

MATERTALES E INSUMOS

Nombre: Boton perforafo
Composicién: Poliéster
Color: Turquesa

Tamafio: 3.5 cm de diametro
Cantidad: 1

{)Lavar a mano con agua

a temperatura amhbiente

() Secar a la sombrs

(X} No planchar

() No lavar en seco

() Mo usar eloro

{ X ) Lavado en seco

BESFONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos

|| FECHA DE ELABORACION: 5 de junic del 2025

Fuente: Elaboracion propia

Figura 138. Ficha de materiales e insumos 4

FICHA TECNICA DE MATERIALES

Coleccion: Conexion PGAODS Dy
fio-Tovi 5 ‘Boton perforado disefio unixes con
T | Temporada: Otofio-Tovierno Linea: Formatwear perft
ABOTOMARTE Estilo: Fialtos ipologi Botén perforado unisex E

Grabado laser

Posterior

MATERIALES E INSUMOS

Nombre: Boton pesforafo
Composicion: Poliéster
Color: Negro

Tamaiio: 3.5 cm de diametro
Cantidad: 1

() Lavar a mano con agua

2 temperatura ambieate

() Secar a la sombra

(X} No planchar

() Mo lavaren seco

() Mo usar cloro

(X) Lavado en seco

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos

" FECHA DE ELABORACION: 5 de junic del 2025

Fuente: Elaboracion propia
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Figura 139. Ficha de materiales e insumos 5




I Formalwear Boton pesfosado disefio unixes con
ABOTOMARTE Estilo: A -
Grabado laser
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
Nombre; Botén perforafe
gzl]:g:“ﬁzulm“. Fotéster ()lexlmmfngm () Secar ala sombra (X ) Mo planchar
Tamatfio: 3.5 cm de diametro a temperaturs amhiente
Cantidad: 1
() Mo lavar en seco () Nousar eloro (X ) Lavado en seco

RESFONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

" FECHA DE ELABORACION: 5 de junio del 2025

Figura 140. Ficha de materiales e insumos 6

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIAL

Coleccion: Conexidn PGIOT ™
OtodioIavierno Formalwear Botén perforado disefio infantil con
o - prabado laser.
ABOTOMARTE Estilo: Fiatlos Boton parforado infantil

Posterior

MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
Nombre: Boton perforafo
Composicion: Poliéster
Color: Vicleta (Lavarammoconaga | ) gl sombra (X) Mo planchar
Tamaiio: 3.5 cm de diametro 4 temperara ambiente
Cantidad: 1
() Mo lavar en seco () Mo usar clore { X ) Lavads en seco

RESFONSABLE DE ENTREGA: Magdalana Fiallos

|| FECHA DE ELABORACION: 5 de junio del 2015

Figura 141. Ficha de materiales e insumos 7

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE MATERIALES

Coleccion: Conexién PGI0 D
¢ Fommatwear Botda perforado diseiio infamtil con
ABGTONARTE Botbn perforado infantil Erabado Laser

Posterior

() Mo lavar en seco

Grabado laser
MATERIALES E INSUMOS e
Nombre: Botdn perforafo
Composicion: Poliéster
Colov: Tatgaysa OLevarammoconasin | e v 2 1o sombra (X ) No planchar
Tamailo: 3.5 cm de diametro a temperatura ambiente
Cantidad: 1
() Nonsar clore (X ) Lavado en seco

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos

|| FECHA DE ELABORACION: 5 de junio del 2025

Figura 142. Ficha de materiales e insumos 8

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIALES

()Mo lavar en seco

Coleccion: Conexién PGI0Y i
I e Otofio-Inviesno Linea: Formatwear ‘Botdn perforado disefio infantil con
ABOTONARTE Estilo: Fiallos 4 ; Boton perforado infantil grabado laser
DIBUJO PLANO
MATERTALES E INSUMOS CUIDADOS
Nombre: Boton perforafo
C sicidn: Poliéster
Colow Azul m’“‘"““"‘““f“““ () Secar a la sombra (X ) No planchar
Tamailo: 3.5 cm de diametro a temperatura amhienta
Cantidad: 1
{) Mo nsar clors (X) Lavado en seco

BESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

|| FECHA DE ELABORACION: 5 de junto del 2025

Figura 143. Ficha de materiales e insumos 9

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE MATERIALES

Coleccién: Conexidn. FFiA0L
T a Oroio Tmviermo - Formatwear ‘Botén perforado disefio unizes con
! ; ~ pmmmp:famal.
ABOTONARTE Estilo: Faallos . ' unisex
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
/ (Lmr s mam COMMEE | e b b () o plexciar
2 tempersturs sibias
-

2,..,.,.1.’.?.:";“.& e o i e s e e it () No bovar en seco () Nomsar cloms () Levado em seco
Colan Negro Colom turquess, gris, beige. Codons Sin color Calon -
Tamaiic: 3.5 con de diametr Tamahios 3.5 cm de diametro | Tumafic: medisno Tamafio: -
| Cant| 1 Cantidad: - Camtidad: | Cantidad: |

RESFONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

"FE(:EADIZM(]IACIDN:SanMM

Figura 144. Ficha de materiales e insumos 10

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIALES

Coleccién: Conexiéa PRiAD2
) Temporada: Otofio-Invierno TF Formatwear Mﬂfﬂfﬂmﬂmm con
ABOTONARTE Estilo: TFiatlos y Boton perforado nnisex
DIBUJO FLANO

Posterior

CUIDADOS
/ (L smmocnsgie | oo i (3 No plasciar
 tesopesytors embiente

-
Nombre: Boton perforafi ‘Nombre: Pi rilica Noasbre: Pincel
Composician: Pliister Ptk vt Nombees Laca, b e atitico () Nolmeren seco () Nouser doro [X) Livodo e seco
Cadon Azul Colr: turquess Color: Sin color Calor -
Tamaibe: 3.5 cn de diametro Tamaho: 3.5 cm de diametro  Tamafio: mediano Tamaie: -
Cantidad: 1| Cantidad: - Cantidad: 1 Cantidad: 1

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

||FECH.ADEELA]UKACIDN:5¢EJMIDMM§

Figura 145. Ficha de materiales e insumos 11

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE MATERIALES

e

Coleccidn: Conexién FPiA03
| Temporada: Otofio-Tavierno Linea: Formatwear Botin perforado disedio unixes con
ABOTONARTE Estilo: Fiallos - Botoa perforado naisex !
DIBUJO PLANO

Delantero

Posterior

CUIDADOS
/ Ll I T r—— (X} plenchar
& lEmperenare EbEme
-
Nombre: Botin perforafo ‘Nombre: Pil rilica Noasbee: Pincel
Compuiclin Peliser ook o e e tico () Nolaveren seen {)Nousir doro (X) Levado em seco
Calon Negm Colier: turquesa, gris, beige. Calon -
Tamaitor 3.8 con de diametro Tamaios 3.5 cm de dismetro Tamatio:
Cantidads | Cantldad - Cantldads |

RESPONSABLE DE ENTREGA: hagdalena Fiallos

FECHA DE ELABORACION: 5 de junio del 2025

Figura 146. Ficha de materiales e insumos 12

Fuente: Elaboracion propia

A DE MATERIAL
Coleccion: Conexidn i FRiAld Dy
, [E— OtofioIzviesao T Formatwear mm disedio uaizes con
ABOTUNARTE Estilo: Fiallos Botba perforado unisex
DIBUJO PLANO
Delantero Posterior

CUIDADOS
/ Olemremmoconsgn | (e b smbn () Yo plamiar
2 temperstors mubiens
e
Nombre: Bogén perforafs Noabre: Pincel
C:pulllldu;di"ﬂ A rn- el ‘simbético () Mo laver enseco () Nouzer om (X)) Levado en seco
Calon Azul Color: turquess, amariln, beige. Calor -
Tamaia: 3.5 cm de diametro Tamuio: 3.5 em de dismetra Tamaia -
Cantldad § Cantldad: - Cuntldad 1

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiatlos

FECHA DE ELABORACION: 5 de junic del 2025

Figura 147. Ficha de materiales e insumos 13

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE MATERIALES

ol Conexida PRiADS D
a i : Bowin. do disefio unixes con.
i | Temporada: OtofioInvierno Tints Formatwear perfora
ABOTONARTE Estilo: Fiallos i Botén perforado unisex £

CUIDADOS
/ Ll (X} Nopleachar
 tompersturs sovbionts

-
Nombee: Botén perforafi Mombee: Pi rilica. Nossbee: Pimcel
oo ion b Compecibm e it Composciies sotétiso () Nolvr ensecn Obewgdon | (X)Lauke o
Color: Azul Coler: turguess, amasilla, beige. Cobor: Sin color Calon +
Tamake: 3.5 cm de diametro Tumahio: 3.5 em de diametio Tamafio: medianc Tamaie: -
Cantidade 1 Cantidads - Cantidads | Cantidad: 1

IEESEON’SABIE DEENTREGA: Magdalena Fiallos

"FECH.ADIZM(]KACIDN:SM;MIDMZUQS

Figura 148. Ficha de materiales e insumos 14

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIALES

Coleccion: Conexién PRIl Dy
z i . Botdn. Adisefip pnixes con
I | Temporada: Otofio-Invierno Yinea: Formatwear . Pmﬂﬂ
ABOTONARTE e Fiallos . Botda perforado infantil F
DIBUJO PLANO
Posterior
CUIDADOS
\ / e I T — (X)) Vo planchar
1 tesperstors sbiems
-

Nombees Dot pefonfy Nonbee irtar el Homba Loca__ Nowbre Pl (¥ Imrensem () onsardoro (X) Livodo s s
Calan Beige Color: turquess, amarrillo, violets. | Cobor: Sin color Calors -
Tamaibor 3.9 cm de diametro Tamaioe 3.5 cm de dismeero Tamafios mediano Tamar -
Cantidad: i Cantidad: - Cantidad: | Cantidad: |

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

"FECBADEELABORACIDN:Sd!jmiDMMS

Figura 149. Ficha de materiales e insumos 15

Fuente: Elaboracion propia

251




FICHA TECNICA DE MATERIALES

Coleccién: Conexién FFilol D
{ - . — Forma Botén perforado disefio naizes con
ABOTOMARTE Estilo: Fiaflos i Botdn perforado infantil
DIBUJO PLANO
Delantero Posterior
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
1 / (Lewer ememn consgis | e somten (K)o plaschar
. s

// -
Nomires Btinpfonts Nombee: Laca Noabee Piacel ()0 lavar en seco () Fouwser clorg (X) Levado e seco
Cotons Bege Colan Sin colog Colon
Tamaibo: 3. Tamaie: -
Cantidad: 1 Castidad: 1 Cantidad: |

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos

"FECIIAI.'IEELAB(]RAEIDN:SMMDMMS

Figura 150. Ficha de materiales e insumos 16

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIALES

Coleccidn: Cogexita FRilDt D
! Temporada: OtofioTovierno Linea: Formatwear mfﬂfmdn disefio unixes con
ABOTONARTE Estilo: Fiallos ' Botn perforado infantil
Posterior
CUIDADOS
\ / Olewrammocoasgms | e b sombe (X} No plachar
‘2 temperesurs mmbiez

) 3
Nombre: Bothn perforafy Nombee: Pincel
Comporicin: Poiamr bt g Comporiii sstétiss (o lsmrensems () Bouserclors (¥) Levsdoem sec
Calon: Beige turquess, amasrillo, vialeta, arul,| Color: Sin color Calan: -
Tamaibe: 3.5 com de diametro Tamaho: 3.5 cm de diametro Tamafio: mediano Tamaie: -
Cantidads 1 Cantidad: - Camtidad: | Cantidad: 1

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

||FECHADEMMN:5M}MIDMZUZ§

Figura 151. Ficha de materiales e insumos 17

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE MATERIALES

Coleccidn: Cosexién FUDAD] D
‘ ) Otofio Tavierno Linea: Fosmatwear ‘Botoa perforado disefio uaixes coa UV
ABOTONARTE Estilo: Fiallos i Botdn perforado nnisex )

Grabado laser
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
(lavaramanoconagua | oy e o 1o sombrs { X } Mo planchar
6 2 temperatura ambiente
Nombre: Hotéa perforaf Tombee: UV DTE
Componkchine Poliister Compasicida: () No lavaren seco () Nousar cloro (3} Lavado en seco
oy y JpR— Fthe Lt
Camtidad: 1 Cantidad: 1

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos

||FECEADEMMN:5¢E}MDMM5

Figura 152. Ficha de materiales e insumos 18

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIALES

Coleccion: ‘Conexidn PUDAD2 Descripci
e a Otofio-Invierno L Formatwear on perforado disefio uaixes con UV
! : = IDTE.
ABOTONARTE Estilo: Fiallos ' Botda perforado nnisex

() Lavar s mano con sgua |y .o 1o combra (X ) No planchar
v a temperatura ambiente
i e it () No lsvar en seca () o usar clore (X} Lavads en seco
Colon Azul Color: gris, turquesa y beige
Tamsaflo: 3.5 em de diameteo Tamaho: .5 cm
] Cantidad: 1

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos

|| FECHA DE ELABORACION: 5 de junio def 2025

Figura 153. Ficha de materiales e insumos 19

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE MATERIALES

Coleccidn:

‘Conexién PUDAD3 Dy
T Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formalwear D’I‘E perforado disedo naives con UV
ABOTONARTE: Estilo: Fiallos ' i Botda perforado nnisex )
DIBUJO PLANO
Delantero Posterior
Grabado laser
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
\ (VLavar amano on 880 | (3 ooy 2 1y s () Mo planchar

L / . 2 temperatura ambiente
ambre: Totbn perorals Fombee: UV DT
Compusiciin: Poliéster < - () Mo lavar ez seco () Nousar clore (X) Lavado en seco
Fimaie 25 cm e dameiro bty b
Cantidad | Cantidad: 1
RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

|| FECHA DE ELABORACION: 5 de junio def 2025

Figura 154. Ficha de materiales e insumos 20

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIALES

Coleccidn: Conexidn FUDAO4 D
1 | Temporada: Otodo-Invierno Tinea: Formatwear Botin perforado disefio unixes con UV
ABOTUNARTE Estilo: Fiallos — DIE
Delantero
Grabado laser
MATERTALES E INSUMOS CUIDADOS
—— () Lavar amanocon agus. | ) chsomba | (XN
a temperatura ambients

%ﬂi&?ﬁ_’“"’ "cé.;i:uu‘;w (o lrvar em s2e0 () Nousar cloro () Lavado en seco
Formaher 3 em de damera oty vy bele
Cantidads 1 Cantidad: 1
[RESPONSAELE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

|| FECHA DE ELABORACION: 5 de junic del 2025

Figura 155. Ficha de materiales e insumos 21

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE MATERIALES

Coleccion: Conexion PUDADS ol
0 | Temporada: Otofio-Tavierno Linea: Formatwear gu_;upmimda diseiio uaixes con UV
ABOTONARTE Estilo: Fiallos i i upisex
DIBUJO PLANO
Delantero Posterior
Grabado laser
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
‘ OLovar amasocousgia |y ooy 1o sombra (%) Mo planchar
‘ / _ 2 temperatura ambieate
Nombre: Bokn perforafio Nomsbre: UV DTF
’Eﬂmm S () No lavar enseso () No usar cloro (X) Lavado en seco
‘Tamako! 3.5 cm de diameso Tamano: 3.5 om
Camthdad: 1 Canthdad: 1

[EESI?DNSAHIEDEMEGA: Magdalena Fiallos

|| FECHA DE ELABORACION: 5 de junio del 2025

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIALES

Figura 156. Ficha de materiales e insumos 22

Coleccida: Cosexidn EPLAOL D
1 | Temporada: Otofio-Inviesno Linea: Formatwear Botodn forrado disefio unixes con.
ABOTONARTE Estilo: Fiallos 5 Boton forrado unisex plisado.
DIBUIO PLANO
Delantero
MATERTALES E INSUMOS CUIDADOS
3 (Lo emmo conege |y b b (X )V plezciar
i . "
=1

Nomsbre: Residua de tela Nombee: Hilo Nombee: Botén para forrar ()Mo lover enseco (o user cloro (X) Laado ex seco
Composicien Algodoa Palidster Composicisen Poliéster Compasicisas Metal
Colon Az Calor: Beige. Colon Metal
Tamabo: 35 dc dis Tumado: Pequeio Tamaie: sdl)

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

"FECH.ADEELABMN:EMMIDMZOZS

Figura 157. Ficha de materiales e insumos 23

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE MATERIALES

Coleccion: Conexién PPIA02
! Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formatwear Boton forrado disefio unixes con
ABOTONARTE Estilo: Fiallos Tipologia: Botén forrado unisex plisado.
DIBUJO PLANO
Delantero
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
o~ () Levar s mamo con sgus (OSecarals (XN
s 3 tempersturs mbiense
Nombre: Residuo de tala Nombee: Hilo Nombre B pas forrar () No lsvar en seco () Nouser cloro (X)Landoensecn
C se Algodon. Poli Composicion: Poliéster Compasicion: Metal
Colon Negro Color: gris. "
Tamaito: 3.5 cm de diametro Tamatio: Pequetio Tamaio: nd0
RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos " FECHA DE ELABORACION: 5 de junio def 2025

Figura 158. Ficha de materiales e insumos 24

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIALES

Coleccidu: Conexién PPLAG3 D,
1 | Temporada: Otofio-Tnvierno Linea: Formatwear Boton forrado disefio unixes con
ABOTONARTE Estilo: Fiallos ipologi Botén forrado unisex plisado.
DIBUIO FLANO
Delantero

MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
B L | i —— (X} Vo plenchar
3 tepersaims pbiorse
==

Nombre: Residuo de tels Nombre: Fila Hombre Boti part forrar () ¥o lover en seco [ Mouser clors (%) Levedo em secn
Composieit: AlgodtPoli Compasiciom Poliister Compasicide: Metal
Colar: Azl Colon beige. Colart Metal_
Tamatior 3.5 con e Tamatio: Pequeio Tamata: ndd
RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos "Fl:c:a.smzmon.&mbmsujminmm

Figura 159. Ficha de materiales e insumos 25

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE MATERIALES

Colecridn: Conexidn FPlAM D
1 | Temporada: Otode-Invierno Linea: Formatwear Botda forrado disefio unizes con
ABOTNARTE Estila: Fiallos i Botén forrado vaisex plisado.
DIBUIO PLANO
Delantero
CUIDADOS

OLFESEEOCUEE | o coropsompen | (X)Mopischar

3 fempersnare mmbieme
Nombre: Residuo dr el Nombre: Hil Nombee: Baton para fomar {1 N0 lover en seco { ) Mo user cloro (X) Levado e saco
[= C Composicién: Metal
Colon Gris Coler: beige. Coler: Metal.
| Tamafio: 3.5 cm de diametro Tamafio: Fequetio ‘Tamaho: ndd

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos

"FECB.ADEELABDIAC[ON:SdejmianS

Figura 160. Ficha de materiales e insumos 26

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIALES

Coleccion: Conexion PFLADS D
1 | Temporada: Otodio Tavierno Linea: Formatwear Botén forrado disefio unizes con
ABOT! NARTE Estilo: Fiallos § Botén forrado unisex plisado.
DIBUIO PLANO
Delantero
CUIDADOS
(lememmocnens | oo ombn | (X} Noplmdr
& EMpeTEnITE EbGEE
Nombee: Residu Nombee: Hila ‘Nombee: Botén para foerar () Mo laver en seco ( }Bousar doro (X) Levedo en zecn
it P Compesicidne
Coton Gris Codor: beige Coler: Meml.
Tamaios 3.5 cm de diametro Tamato: Pegueti Tamafior 4D

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos

"FECBADEMMN:S&!MDMM

Figura 161. Ficha de materiales e insumos 27

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE MATERIALES
Calecris Conexién i FFaAll D
" | Temporada: OtofioInvierno Linea: Formatwaar Botén forrado diseio unixes con
ABOTONARTE Estilo: Fiatlos ipologi ‘Bottn forrado unisex patchwods
DIBUTO FLANG
Delantero

(X ) To flaciar

MATERTALES E INSUMOS
R () Lawer & mamo con egus ()Secrals
k) s" N ] st
B
‘Nombre: Residuo de el ‘Nombre: Residuo de tela Tombee: Residuo de tela Nombre: Hilo Nombre: Bosén para forvas| | () NOlover enseco () Nouser cloro (X) Levado em ceco
Composicidn: Algodén, Polikster |C: : o Pelister C Pokiéster s Metal
Colen Azul Colon Negm Colar: Beigye y amarrilla. Calor: beig. Calar: Metal
Tamafio: - Tasadior - Tamahor 3.5 em de di Tamafios Pequefio __ Tamaito: pd)
[xmommmmﬁa:mmm; ||mmWMMN:5dejmmmms

Figura 162. Ficha de materiales e insumos 28

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIALES

Coleccién: Conexidn i PPaAl2 D

' | Temparada: OtofioInviero [ Formatwear Botdn forrado disedio unizes con
ABOTONARTE Estilo: Fiallos ipolosi Botdn forrado uaisex patchwork.
MATERTALES E INSUMOS CUIDADOS
R OLessmmocon et | ooy conies () No plaachar
E ) (- ,' . )
&=

Nombre: Nembre: Ress Nombre: Nombee: Hio Nowbre: Boton para forrar| | () Nolever en seco (Yo user cloro (X) Lavodo e seco
Compasickin: Algodbn/ Puliéster | c Pty i o Metl
Colo: Azl Calon Negr Color: Beigye ¥ amarrill. Cukor: beig. \Calan Metal.
Tamasios - Tumador - | Tematios 3.5 cm de di [Tamafios Pequetis __(Tamabor s}
[nmonsmmmmﬁmmmm; "FECEADEMMN:SE&MMMS

Figura 163. Ficha de materiales e insumos 29
Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE MATERIALES
Coleccidn: Conexidn i FFaAld D
| | Temporada: Otofio-Jwierno Linea: Formatwear Botbn forrado disedio usixes con
ABOTUNARTE Estilo: Fiatlos i Botin forrado unisex patchwork.
DIBUTO PLANO
Delantero
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
QP — " ™
o ‘3 Iemperssum Embieme
==
Nombre: Residun de tela Nambee: Residuo de iek Mombre: Residuo de tela Noasbre: Hilo Nambee: Btén pasa foerar {1 o laver en seco (¥ Mouser clors (X) Levado e zeco
e c e Compoticida Palister| Compesician: Mesal
Colln Gris Colior: Negro Colon: Beige yamamillo | Calor: beige Coliors Metal.
 Tamafios - Tamaio: - Tamagios - Tamdo: Pegueio | Tamafio: nd0

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

||FECEADEMMN:5&MDMMS

Figura 164. Ficha de materiales e insumos 30

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIALES
Coleccion: Conexién i FPaAld D
. | Temparada: Otofio-Tnvierno Linea: Formatwear ‘Botdn forrado disedio unites con
ABOTONARTE Estilo: Fiatlos i EBotba forrado unisex parchwork.
DIBUJO FLANO
Delantero
MATERTALES E INSUMOS CUDADOS
- - Q 9”’1 [ o o
= 2 iEmperzaaE axbiene
r_bu: Pcsidun de tela Nombres Residun de tela Nombee: Hilo Nombre: Botoa para formr () o lover en seco () Nouzsr cloro (X) Levedo en sem
Composiclén: i | Composicida: AlpodiaPuliseer Companiclim Poiéster| Compasiciéas
Colen: Gris Calor: Negr Catan negra. Calor: Metal
Tamatio - [Tassaiior Tamatier Pequetio | Tassadion
[mmmmmﬁa:mmm; "FECH.A]JEELABUKA(:IDN:SMWMM

Figura 165. Ficha de materiales e insumos 31

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE MATERIALES
Coleccion: Conexidn i PPaAlS D
" | Temporada: Otofio-Tnviesan e Formatoraar Botin forrado disefio unixes con
ABOTOMNARTE Esiilo: Fiaflos 3 Botén forrado unisex patchwork.
DIBUJO PLANO
Delantero
.'r’
{ \
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
- Q o Olﬁ'lum?w e o
{ 3 3 tepemsne
== '

Nombre: Residio de icka Nombre: Residuo de tck Nowsbre: Hile Tombre: Botim pasa fomar ()Mo laver en seco (¥ ¥ouser cloro (X) Livado e seco
o Ce Composicida: Poliéster| Compesiciin: Mesal
Colon: Azul Calar: Beige y amamillo. Calor: beige. Colen: Metal,
Tamaios - Tamaios - Tamaho: Peguefiv | Tematio n4d

IIESBDNSAELE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

"FECEADEM(]EACIDN:EMMDMM

Figura 166. Ficha de materiales e insumos 32

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIALES
Coleccidn: Conexidn i PPaAls D
1 | Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formatwear ‘Botdn forrado disedio unizes con
ABOTUINARTE Estilo: Fiallos % Boton forrado unisex patchwork.
DIBUTO FLANO
Delantero
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
- QP — "~
o ‘3 IEmpersu Embiome
[
‘Nombre: Residun de el ‘Nembre: Residu de tela Nombeer Hilo () Mo lover en 20 () Nouser clor (X)) Levudo e= seco
Composicién: i posiciin: Algodie Pstee Composicide: Pobéster| Composiciée
Colir: Azul Colos: Beige y amarrilia. Colrt beige. Color: Metal
Tamadios Tamafion - Tamafion Pequeio | Tassafior ndd
[nmommmm(;mmmm; "Flzm.snl:mun.&chN:Sdejminmzozs

Figura 167. Ficha de materiales e insumos 33

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE MATERIALES

Coleccion: Conexién PAAQDL D,
g ) do-: Linea: Formatwear Boton forrado disefio nnixes con
ABOTONARTE Estilo: Fiallos 3 = Botén forrado unisex acolchado.
DIBUJO PLANO
Delantero
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
3 Olewsmmocasms | ooy o
. 3 tempergnurs vbioree
[==r]
]Tl.-beanu'hndgu. Nombre: Hilo o bue: Bobe para farmar () No laver en seco () Neuzr dor () Levadoem seco
c. it Algo i & ém: Poliéseer Composiciéa Metal
Calon: Geis Calor: beige. Caloer Metal
Tasmstior 5 em de di Tamatio: Peguetis Tamador 0

[nmommmmﬁA:mmm; "mzca.sm:mm.&cnﬁmsujminwm

Figura 168. Ficha de materiales e insumos 34

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIALES

Coleccidm: Conexidn PAADZ N
T | Temporada: Otofio-Tnvierno Linsa: Formatwear Boton forrado disefio uaines con
ABOTOMARTE Estilo: Fiallos ipolosi Botha forsado uaisex acolchado.
DIBUJO PLANO
Delantero
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
B Olsmammscmsi | enhmie | (X)Nopleca
3 [EMpeTEnTE Emblee
==}
]Tu-m Residua de tela Nembre: Hilo MNoasbre: Bottn para formr () Nolaver en seco () o usar cloro (X) Levedo = seco
c: ént Algo i e éau Poliésmer Compaskisa: Meml
Colon Azl Colon: beige. Colon Mesal.
Tamatior Tamahor Fogactio Tamaihor i

[nmommmmﬁa:mmm; "FECB.ADEMMN:SQEMMM

Figura 169. Ficha de materiales e insumos 35

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE MATERIALES

Coleccidn: Cogexidn BAAO3 D
) | Temporada: Otodo Invierno Linea: Formatwear Botdn forrado disefio unixes con
ABOTONARTE Estila: Fiallos ; Botin forrado unisex acolchado.
MATERTALES E INSUMOS CUIDADOS
7 OLemrammocmsgin | oo combes ()Mo plenchar
i . s
s

Nombre: Residuo de el Nembre: Hilo Neashre: Batta para forrar () No lveren seco ( ) Housar dloro (X) Lenado e seco
| Cioemm fnt i ‘Composicién: Politser Composhcida: Metal
Coler: Gris Caolon beige. Color: Metal
Tamaiio! Tamafior Peguefio Tamaho: 40

IIESPON'SAELE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

"FECEADEMMN:E&MDMM

Figura 170. Ficha de materiales e insumos 36

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIAL

Colecciom: Cozexidn PAAG4 D
I | Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formalwear Botin forrado disefio unixes con
ABOTONARTE Esiilo: Fiallos § Botén forrado vaisex acolchado.
DIBUJO FLANO
Delantero
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
Lewer s memo con

= 0 S| Secara ba somb () Nio plemchar

-  tempersnars Evbiens
Nomsbre: Residun 8¢ tela Nomsbee: Hilo Nombre: Botbn para formar () o laver en s () Neuzer clors (X) Leveds em zen
r 5 " Composkcléan Poliéster Composicidn Metal
Colon Negra Color amarrilly, Colar Meml
Tamaior 3 con de d Tamaitor Pequeia Tamaitor 0

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

"FECE&DEMMN:S@GMDMM

Figura 171. Ficha de materiales e insumos 37

Fuente: Elaboracion propia

262




FICHA TECNICA DE MATERIALES

Coleccidn: Cozexién BAADS Dy
h | Temporada: Orofio-Tavieeao [r— Formatwear Botoa forsado disefio unizes con
ABOTONARTE Estilo: Fialios ipologi Botéa fosrado uaisex acolchado.
DIBUIO PLANO
Delantero
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
2 OLossnmpcsgit | vy e clnsombes | () o pimchar
5  temperstors mmbiee
Noasbres Resifiuo de tela Noasbre: Hilo Nombee: Boton para forras () o lver en seco () Nouser dom (X Levado em zeco
Composicida: Algodin Politse Ce ficidn Poliéste: Ci icidn Meml
Colon h i Coton bege, Celon Metal
Tamadho: 5 cm de diamete. Tamada: Pegquefio Tamaie: sdl)

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiatlos

"FECEADEELABMN:SMjImiDMZﬂ?j

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIALES

Figura 172. Ficha de materiales e insumos 38

[ Conexidn PAADS D
T Temporada: Otofio-Tnvierno Linea: Formatwrear Batdn forrado disefio unixss con
ABOTONARTE Estilo: Fialios ; Boton forrado uaisex acolchado.
DIBUJO FLANO
Delantero
MATERTALES E INSUMOS CUIDADOS
3 OLmssmmocmsgs | o ylomben | (X)Nopledar
. .

Nembre: Resdun de tela Neabre: Hilo Noashre: Botta para Borrar ()Mo laver enseco () Nouzer cloro (X) Lewadoen seco
Cdmﬂl Algndia Polidser glnml Polidser &Inﬂp!midem Meml
Tassafior § em de dismet Tasmafior Pegaeio Tamadior i)

RESFONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

||mmvﬁua3mcnﬁN:5qumm5

Fuente: Elaboracion propia
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Figura 173. Ficha de materiales e insumos 39



FICHA TECNICA DE MATERIALES
Coleccion: Conexidn i FBADL D
1 | Temporada: Otofio-Tnvierno Linaa: Fozmatwear Botdn forrado disefio unixes con
ABOTONARTE Estilo: Fialios i EBotba forrado saisex bordado manual.
DIBUJO FLAND
Delantero
CUIDADOS
Olewemmocmems | e b comben () N plenchar
1 tompersturs mbiense

Nombue: Rewiun de i ()Mo lovar en seco (1 ¥ouser dor (X) Lavado m cecn
Calor: Azul
| Tamadio! 5 em de di
RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiatlos || FECHA DE ELABORACION: 5 de junio del 2025

Figura 174. Ficha de materiales e insumos 40

Fuente: Elaboracion propia

CHA TECNICA DE MATERIALES
c Conexién i PRADZ D
I | Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formatwear Botdn forrado disefio unixes con
ABOTCMNARTE Estiln: Fiallos . Botdn forrado umisex bordado manual.
DIBUIO PLAND
Delantero
MATERIATLES E INSUMOS CUIDADOS
o 3 (Lemrammocnse | ooy comies (XN lsachar
:. i D . .

ombre: Residuo 2 o Nomsbre: Hilo de bordar Fowbre: Bottn parm By () N0 laver e sco () Nouser dom (X) Levedo en secn
. o Al i G éeu Polidster Comsposiciia: Metal
Calor: Negro Calor: beige. Color: Metal
Tasabor § cm de diametry Tamabo: Pequetn Tumabor udd

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiatlos

||FEC'H.ADEELABURACmN=5dej|miDM2ﬂ25

Fuente: Elaboracion propia

264

Figura 175. Ficha de materiales e insumos 41



FICHA TECNICA DE MATERIALES
Coleccion: Conexidn i PBAD3 i
T | Temporada: ‘Otofio-Invierno Linea: Formatwear Botdn forrado disefio unixes con
ABOTONARTE Estilo: Fiallos i Botén forrado unisex bordado masual
DIBUJO FLANOD
Delantero
/,./-
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
- Q@ Olsmsmencasms | (oo .
#temrpersturs amibiere

Nomsbre: Hilo de bordar Noasbrer Botin para forrar (N0 Javer en seco { ) Nouzer dero (X Levedo em zeco

G Palitster Compasicise: Metal

Colon beige. or: Metal.

Tasahon Pequefin Tamaiio pdl)

RESPONSABLE DE ENTREGA: hagdalena Fiatlos

"FEC'HAUEELABDRACTON:SdEijmS

Figura 176. Ficha de materiales e insumos 42

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIALES
Coleccién: Conexidn i FRAM D
T | Temporada: Otofio-Tovierno Linea: Formatwear Boton forrado disefio unixes con
ABOTONARTE Estilo: Fiallos i Botin forrado unisex bordads mamal
DIBUJO FLANO
Delantero
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
Q = (Lemremmo et | (o oooiyomice | (X)Noplechr
i ’ . .
= '
Sombre: Resi jic Nombre: Nombre: o lavar. Wonzer clom (X) Levado en seco
Rombes Reskuo de o pliso Nombees Hio d boriar Em:nmlﬁ.mhm ()Mo laver en seco () Wouzsr,
Color: Nego Caleon: beige. Calon Metal,
Tamaioe & cm de dismetra Tamafio: Pequeio Tamaior ndd

RESFONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

"l"ECH.ADEELABMN:SdEijmS

Figura 177. Ficha de materiales e insumos 43

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE MATERIALES
Coleccidn: Cozexidn i PBAOS D
1 Otodio-Invierno Linea: Formatwear Botdn forrado disefio unixes con
ABOTOMNARTE Estilo: Fallos ipologi Boton forrado nnisex ‘bordado mamual
DIBUJO FLANO
Delantero
CUIDADOS

OLesmeo cugis | oo opompen | (X)Nopliachar

 temperenurs ambiense
Nombre: Residus de 15130 plano () Nolovar enseca () ouser clom (¥) Lewdo ensecn
S A
Tamaiios 5 cm de diametro
RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiatlos "FECB.ADEELAIBOIACIDN:SdemDMMS

Figura 178. Ficha de materiales e insumos 44

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIALES
Coleccidn: Conexidn . PRADS =
b Otodio Invierno Linea: Formatwear Botdn forrado disefio unizes con
ABOTONARTE Estilo: Fiallos i i Boton forrado vaisex bordado magual.
DIBUJO FLANO
Delantero
MATERTALES E INSUMOS CUIDADOS
- ; i OLSSAmEEE | () seopasontes | (%) Nopiarir
e b 4 epersnuy mmbieme
- = - o No lavar: Nousar dero (X) Levado en seco

Nombre, Ry deteflo pho. Nombes Hlodeborfar N Bkie o 0O s () Fouser,
Color: Azal Calor: amasrillo. Calor: Metal
Tassaion i Tamator Pegeetio Tamahor o)
Immmmﬁa:mmm; "FECB.AHEMOEACIDN:Sdemmm

Figura 179. Ficha de materiales e insumos 45

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE MATERIALES

Coleccidn: Conexitn FBIDT
1 | Temporada: Otodo-Invierno Linea: Formatwear Boton forrado disedo infantil con
ABOTUNARTE Estilo: Fiallos i = Botén forrado infantil bordado manual
DIBUJO FLANO
Delantero
CUIDADOS
(L amm0cn g | e ok omien | (X) Mo plenchar
@ temperztors mmbiemee.

Noasbre: Residuo de pafio Noasbre: Hilo de bordar Nombrer Botén para forar () o laver en seco { ) Wonsar dore (X Levado en seco
o Algo i o Poliéster Composicidn: Meal

Colon Color: amassillo. Colon: Metal

Tamado: 5 cm de diametn Tumadio: Peguefio Tamaibo: el

BESPONSABLE DE ENTREGA: hagdalena Fiaflos

"mmmmmmacnémsaejmiuumzs

Figura 180. Ficha de materiales e insumos 46

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIALES

Coleccidn: Conexidn PBI03 ipcic:
1 | Temporada: Otodo-Iovierno Linea: Formatwear Botta forrado disefio infantil con
ABOTONARTE Estilo: Fiatlos i Botdn forrado infanril bordido manual.
DIBUJO PLANO
Delantero
4
CUIDADOS
OLwsmmocnsge | oo opomi | (X)Noplchar
 epersaus ambiense
e

Nombre: Residun de tejids plise Membre: Hile de bordar Nambre: Bothe para formr. ()Mo baver en seco (Mo nser cloro (X) Livado e seco
Composiciént i Composicién: Poliéser Comy
Colon Beigr Colon Metal
Tematio: § em de dizmetro Tamatiot Feguetio Tassabior o)

RESPONSABLE DE ENTREGA:! Magdalena Fiallos

"mADEmmN:Sdemdﬂm

Figura 181. Ficha de materiales e insumos 47

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE MATERIALES

Coleccidn: Conexién FBI09 D
I | Temporada: Otofio-Tnvierno Linea: Formatwear Botdn forrado diseflo infantil con
ABOTUNARTE Estilo: Fiallos ; Botée forrado infantil bordado masual.
DIBUJO PLANO
Delantero
CUIDADOS

OLmesmmocuss | ooy o | (X)Noplichar

& fempesstars embuense
F&-m Residuo d coejido plse Nembre: Hilo de bosdar Nosubre: Botoa para farmr ()Mo lver enseco { } Mo user dom (X) Levado e= seco
Ci & \lgo i C én: Poliéser ‘Composkcidn: Meml
Color: Az Colon amarsillo y turquess. Colon Mesal.
Tamafion Tamatior Pogactio Tamaihor néd

[EESI?ON'SAELEDEMEGA: Magdalena Fiallos

"FEC'B.ADEMMN:SMMDMMS

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIALES

Figura 182. Ficha de materiales e insumos 48

Coleccitn: Cogexidn FEIL0 O
1 | Temporada: Otofio-Inviesno Linea: Formatwear Botodn forrado dissfio infantil con
ABOTONARTE Estilo: Fiallos . Botéa forrado infantil ‘bordado mamial.
DIBUIO PLAND
Delantero
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
(Lo mmo CRBE | e b | (X Noplecn
3 EmperEturE amboet
Nombre: Residuo d tejdo plano | Neasbre: Fila de bordar Nombee: Nonurkre: Bothn para forrar () o laver en sec () iouzar clor (%) Levada e seco
G G e dou Poliamida Composickin: Vidrio Coasposiciia Metal
Coler: Azul Calor: Sin color. Codor: beige, violetn, amarrilo, furguesa. | Colon Metal
Tamaho: § cm de dametro Tamaho: 0.25 men Tamaho: ndd Tamaie: a30

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

"FECEADEELABOEAC[ON:SMMDMM

Fuente: Elaboracion propia
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Figura 183. Ficha de materiales e insumos 49




FICHA TECNICA DE MATERIALES
C it Conexidn i PSADL Dy
T | Temporada: Otodo-Inviesno Linea: Formatwear :Bomuﬁmﬂd.c disefio unizes con.
ABOTUINARTE Estilo: Fiallos § i Botdn forrado vnisex sublimado.
DIBUJO FLANO
Delantero
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
Q @ (Lesemmocmems | oyopumin | (X)Noplia
& IEmperEtar ambiems

Noasbre: Residuo de tejido plans. Noasbre: Bogén para forrar () Nolaver enseco { ) Nouzar clor (X) Levado e seco
Composiciin: Poliéster Composicidn: Metal

Calor Blanco Colon Metal

Tamado: 5 cen de dis Tamafbo: g}

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos ||mmmmmN:5kjminddm5

Figura 184. Ficha de materiales e insumos 50

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIALES
Coleccidn: Conexion i PSAD2 O
T | Temporada: Otodo-Inviesno TLinea: Formatwear :Buu:m forrado disefio unixes con
ABOTONARTE Estilo: Fiallos ipolog Boton forrado unisex sublimado.
DIBUJO PLANO
Delantero
MATERIALES E INSUMOS CUMADOS
@ @ L T S — () Mo plenchar
2 temperstor axbieme
Noashre: Residuo de tejido plano. Nosshrer Bogdn para forrar ()Mo lver en seco () Nousarclom (X) Levado en sec
Compusicidm Poliéster Compasiciin: Metal
Calors Bl Colan Metal.
Tamadar § o de dis Tamaie: g
RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiatlos || FECHA DE ELABORACION: 5 de junio def 2025

Figura 185. Ficha de materiales e insumos 51

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE MATERIALES
Caleccién: Conexién i PSA03 D
: ) fo-Tavi P Formaltwear Botda forrado disefio unixes con
ABOTONARTE Estilo: Fiatlos i Botbn forrado unisex sublimado.
DIBUJO FLANO
Delantero
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
Q (9 (Lo ammo gt | e | (X)Noplmchar
2 tempersturs mhiense
Nossbre: Residuo de tejido plans Nossbre: Boedn para forrar () o laver en seco { ) Meuser clor (X) Levado e= ceco
Compascidau Poliéster Composiciins Metal
Calor: Blasco Calor: Metal
Tamado: 5 con dedis Tamaio: o4}

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

"FECEADEELABUEAC[ON:S&MDMMS

Figura 186. Ficha de materiales e insumos 52

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIALES
Coleccitn: Cosexia i PSADY D
I | Temporada: (Otofio-Invierno Linea: Formatwear Bumuﬁmﬂd.o disedio unixes con
ABOTONARTE Estilo: Fiallos i Botén forrado unisex sutlimado.
DIBUJO FLANO
Delantero
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
Q @ OLeammocnest | e ombe | (X)Nopleder
& Emperenare mubieme
Nomsbre: Residug e tejido plana Nossbre: Bothn para forear () Nolever en seco ()} Fouzer doro (X) Levado e ceco
Compasicioa: Polifster Compasicide: Metal
Calor: Blanco Colan Metal
Tamasbor § cm de di Tomae: pid

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

"FECEADEELABDIAC]DN:SdejmiDMmS

Figura 187. Ficha de materiales e insumos 53

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE MATERIALES
Coleccidn: Conexién i PSADS D
1 | Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formatwear Boton forrado disedo unixes con
AROTONAREE Estilo: Fiallos ipoloi Botoa forrado uisex sublimado.
DIBUJO PLANO
Delantero
IIII
ll
\
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
@ @ (lmeremmocneme | e opumin | (X)Nopmc
3 & tempeszam abiense
Noasbre: Residua @ tejido plang Nowsbre: Bethin para forear () Mo bovar en seco { } ouzar clom (X) Levado e secm
Compaskcise: Palidster Composiclin Metal
Colon Blasco Colon Metal
Tamakho: 5 cm de di Tamaibs: sdl)
RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiatlos "mca.amzmm.umomngmiuumzs

Figura 188. Ficha de materiales e insumos 54

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIALES
Coleccidn: Conexidn i FSANG o
" Otodio-Tnvierno i Formatwear Botén forrado disefio vaixes con
ABOTONAKTE Estilo: Fiatios ipalogi Botén forrado unisex sublimado.
DIBUIO PLANO
Delantero
. .,
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
& @ OLememmocienlt | e oiysminn | (X)Noplachr
’ 2 emperstury abbente
Noashre: Residuo de tejido plans. Noashrer Rotén para forrar () No Javeren seco (¥ o uzsr clers (X)) Levado en saco
Composkcite: Polidster Compasicide Metl
Color: Blanco Calor Metal
Tamaho: § cm de dis Tamaibo: edl)
RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdatena Fiaflos ||mmmmmmwsummmm

Figura 189. Ficha de materiales e insumos 55

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE MATERIALES
Coleccién: Conexién i PSAD7 D
! | Temporada: Otofio-Invierno ot Formatwear Botén forrado disedo unizes con
ABOTONARTE Estilo: Fialios ipalogi Botbn forrado nnisex sublimado.
DIBUJO PLANO
Delantero
// B
.'(.
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
@ @ (L emmo e | e snim () Mo pleschar
1 temperssars mwbiens

Nossbre: Residua de tejidn plans Nossbre: Bottn para Forear () No laver en seco { Y onzer clor (X) Levedo e= s
Compasicidan Poliéster Compasiciias Metal
Color: Blasco Colon Metal
Tamadho: § Tamaibe: el
RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiatlos "mcaam:mm.&cnbmsmmnm:ms

Figura 190. Ficha de materiales e insumos 56

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIALES
Coleccitn: Conexidn i F5A03 Dy
T | Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formatwear :Bomuﬂxﬂdo disefio unixes con
ABCTCNARTE Estilo: Fiatlos . : Botaa forrado unisex sublimada.
DIBUJO FLANO
Delantero
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
@@ e IR Ty a—— (X bo pleachar
3 tempesenurs v
Nossbre: Residuo d tzjido plano. Noasbrer Botdn para forar () Nolaver en seco (Yo user clora (X)Lavado en seco
Composkcide Poliéster Compoticiina Metal
Calor: Colon Metal
Tamasior 5 Tamato: gl
RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiatlos "FECEADEMOIACIDN=5d.ejmian5

Figura 191. Ficha de materiales e insumos 57

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE MATERIALES
Coleccitn: Conexién i FDAOL Dy
i Temporada: Otofio-Invierno [ Formatwear ‘Boton forrado disefio unixes con DTE.
ABOTUNARTE Estilo: Fiallos § i Boton forrado unisex
DIBUTO PLAND
Delantero

CUIDADOS
OLFESEEOCUEE | o coropsompen | (X)Mopischar
3 fempersnare mmbieme
Nombre DTF {0 lover en seco { ) Mo usar clora () Levado em zaco
Composickin: Pigmento CMYK
Colon beig
Tamaho! 5 cm de diametro

o
Tamaio! pd)
"FECB.ADEELABDIAC[ON:SdejmianS

Tamaio: 5 cm de diametro
RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiaflos

Figura 192. Ficha de materiales e insumos 58

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIALES
Coleccion: ‘Conexidn i FDAOL Dy
T Temporada: Otofio-Tnvierno Linea: Formatwear Boton forrado disefio uaixes con DTE.
ABOTOMARTE Estilo: Fiaflos —— Botba forsado unisex
DIBUJO FLANO
Delantero

CUIDADOS

OLmesmmocase | oorpombn | (X)Noplacar
3 [EMpeTEnTE Emblee

g:-luilll:idmamﬂn Noasbre: Boghn para forrar Nembre: DTP () Nolaver en seco () ousar cloro (X) Levadoem seco

icloms Algadon, Composicisn Metal Compasicién: Pigmento CMYK

Cn;:.‘u'- C.lunM:L Cnlmlmn‘l:\.

Tamaibe: is Tamaibe: edi) ‘Tamafior 5 em de diames

BESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiatlos "mzca..sm:munacnﬁmsaejmiumm

Figura 193. Ficha de materiales e insumos 59

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE MATERIALES

Coleccidn: ‘Conexidn FDAOL D
0 Otodio Invierno Linea: Formalwear Boton forrado disedio unixes con DTE.
ABOTUNARTE Estilo: Fiallos i Botda forrado unisex
DIBUJO PLANO
Delantero
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
: Olemwimmocmegn | e b sombe (X ) Noplaschar
8 oy 2 tepersaumy mbiente
.

Nombee: Residuo de tejido plana Noaskre: Bottn pars. foarar Nambre: DTF () o Javer en seco { ¥Mouser cloro (X)) Levado en saco
Compesiciin: Algidon,Foliésier Cx icidm Metal Composickén: Pigmento CMYK
Colon Negm Coloh Metl Color: bege.
Tamafios § cm de dismetro Tamaie: s} ‘Tamahior § am de diamet:

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

||FECHAUEMURAC]DN:5deijm5

Figura 194. Ficha de materiales e insumos 60

Fuente: Elaboracion propia

FICHA TECNICA DE MATERIALES

C Cogexidn FDAOL D
! Temporada: OtofioTavierno ff Formatwrear Botén forrado diseio unixes con DTE.
ABOTUNARTE Estilo: Fiallos i Boton forrado unisex
DIBUJO FLANO
Delantero
MATERIALES E INSUMOS CUIDADOS
(Lewrimmocnige | ooy i () Mo plenchar
L i 1 emperstums embiene
y
Rombee: Reiden deicido Nossbue Bothn para forear Nombre: DTF () Mo lover en seco () Kouser doro (X) Levedo e seco
ompeslcidn: Algodan| Compasiciéas Meal Composiciém: Pigmento CMYK.

Cotors Asul Cotons Metal Color smarellcr
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Figura 195. Ficha de materiales e insumos 61

Fuente: Elaboracion propia
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RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

Figura 196. Ficha de materiales e insumos 62

Fuente: Elaboracion propia
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Figura 197. Ficha de materiales e insumos 63

Fuente: Elaboracion propia
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6.12. Photobook

Figura 198. Photobook - botones con grabado laser

Fuente: Elaboracion propia
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Figura 199. Photobook - botones con pintura manual

Fuente: Elaboracion propia
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Figura 200. Photobook - botones con UV DTF

Fuente: Elaboracion propia

Figura 201. Photobook - botones con plisado

Fuente: Elaboracion propia
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Figura 202. Photobook - botones con patchwork

Fuente: Elaboracion propia

Figura 203. Photobook - botones con acolchado

Fuente: Elaboracion propia
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Figura 204. Photobook - botones con bordado manual

Fuente: Elaboracion propia.

280



Figura 205. Phtobook - botones con sublimado

Fuente: Elaboracion propia.

281



Figura 206. Photobook - botones con DTF

Fuente: Elaboracion propia.
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6.13. Costos de produccion

Es importante el desarrollo de los costos de produccion para el proyecto debido

a que evidencian todos los gastos que una empresa o proyecto debe asumir a la hora

de realizar un producto o servicio, en este caso se parte de un célculo de costo por hora

de trabajo para obtener una base de precios acordes a la realidad, es por esto que se

analizan los costos administrativos totales que involucran gastos operativos, servicios

basicos y cualquier recurso que se haya utilizado para el proyecto, dichos gastos deben

ser sumados, una vez obtenida la cifra total se divide entre las 160 horas laborables del

mes con el fin de conocer el costo por hora.

6.13.1. Costos fijos
Tabla 81. Costos fijos

Gastos administrativos

Descripcion Valor

Luz 8
Agua 6
Internet 16
Transporte 10
Disefiador 650
Total 690
Costo hora (valor total/160) 431

Fuente: Elaboracion propia

Al obtener el costo por hora se procede a calcular el tiempo total utilizado para

la propuesta mediante una suma de el tiempo que tomo cada actividad en relacion al

desarrollo del producto, de esta manera se puede conocer el valor real del trabajo.
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Tabla 82. Tiempo utilizado en la propuesta

Tiempo utilizado en la propuesta

Actividad horas
Investigacion 2
Disefio 2
Bocetaje 1
Fichas técnicas 3
Total 8

Fuente: Elaboracion propia

Cabe mencionar que se debe calcular los gastos administrativos especificos del
proyecto, para ello se multiplica el costo por hora que se obtuvo anteriormente por el
tiempo total que se empled en la propuesta, a continuacion, el monto obtenido se divide
para 63 debido a que es el nimero de muestras realizadas. El resultado de dicho calculo
es vital ya que permite tener un enfoque claro de los costos fijo e indirectos del
proyecto, ademas esta informacion sera utilizada en la ficha general técnica de costos

para cada boton facilitando la toma de decisiones en futuras propuestas.

Tabla 83. Costo por hora especifica de la propuesta

Costo hora * 8 (tiempo total empleado en la propuesta) 34

(Costo hora * 8)/63 0.55
Costo total de las horas empleadas en la propuesta
para el nimero de botones realizados.

Fuente: Elaboracion propia

6.13.2. Costos variables, costo total, costo unitario, utilidad, costo de venta

al publico y punto de equilibrio.

A continuacion, se presentard costos de cada prototipo segun la intervencion

textil, en cada ficha se encontrard el codigo de referencia de las muestras:
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FORMAL WEAR

PGAO1, PGA02, PGI07, PGI08, PGI09

,
FICHA TECNICA DE ) Boton perforado con grabado laser,
| Abotonarte
COSTOS : Al
TEMPORADA Otofio-Invierno
CONSUMO
TEXTILES E INSUMOS _|DESCRIPCION PROVEEDOR _|DETALLE __ [COSTO (a) (b) TOTAL a*b
INSUMO 1 Boton perforado Creaciones Proaiio [UNIDAD 0.00] 1 0.00)
Total Textiles e Insumos 0.00
MAQUILAS DESCRIPCION DETALLE __ [COSTOa _ |[UNIDAD b [TOTAL a* b
MAQUILA MAQUILA DE CONFECCION UNIDAD 0.00] 0| 0.00
MAQUILA MAQUILA DE FORRADO DE BOTON UNIDAD 0.00 0 0.00
MAQUILA MAQUILA DE SUBLIMADO UNIDAD 0.00) 0| 0.00,
MAQUILA MAQUILA DE DTF Y UV DTF UNIDAD 0.00] 0) 0.00)
MAQUILA MAQUILA DE GRABADO LASER UNIDAD 0.20 1 0.20
MAQUILA MAQUILA DE MANUALIDADES (Bordadoy pintura manual ) UNIDAD 0.00 0 0.00
Total Maquilas
TOTAL COSTOS DIRECTOS 0.20
CONSUMO
Descripcién DETALLE COSTO a (b) TOTAL a* b
Gastos admin 0.55 1 0.55
Packaging 1 0.5 1 0.5,
TOTAL COSTOS
INDIRECTOS 1.05
TOTAL COSTOS D+I 1.25
DR O %
UNIDAD UTILIDAD |PRECIO
0.37 | 1.62 1.62 | 0.24 1.87
COSTOS
PUNTO DE COSTOS FIJOS [PRECIO 'VARIABLES
EQUILIBRIO __ [TOTALES UNITARIO _|[UNITARIOS
P.E= CF/P-CVU 690 1.87 0.20 414

Figura 207. Ficha de costos de boton con grabado laser.

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE

LINEA

FORMAL WEAR

REFERENCIA

PGA03, PGA04, PGA0S, PGA06

DESCRIPCION

Boton perforado con grabado laser

COSTOS

MARCA

Abotonarte

TAMANO

Grande

TEMPORADA

Otoiio-Invierno

CONSUMO
TEXTILES E INSUMOS _|[DESCRIPCION PROVEEDOR _ [DETALLE _ |COSTO (a) (b) TOTAL a*b
INSUMO 1 Boton perforado Creaciones Proafio [UNIDAD 0.00 1 0.00
Total Textiles e Insumos 0.00
MAQUILAS DESCRIPCION DETALLE __ |COSTOa _ |UNIDADb _|[TOTAL a* b
MAQUILA MAQUILA DE CONFECCION UNIDAD 0.00 0| 0.00)
MAQUILA MAQUILA DE FORRADO DE BOTON UNIDAD 0.00 0| 0.00)
MAQUILA MAQUILA DE SUBLIMADO UNIDAD 0.00! 0| 0.00)
MAQUILA MAQUILA DE DTF Y UV DTF UNIDAD 0.00 0| 0.00)
MAQUILA MAQUILA DE GRABADO LASER UNIDAD 0.16 1 0.16)
MAQUILA MAQUILA DE MANUALIDADES (Bordadoy pintura manual ) UNIDAD 0.00 0| 0.00)
Total Maquilas 0.16
TOTAL COSTOS DIRECTOS 0.16
Descripcion DETALLE COSTO a (b) TOTAL a* b
Gastos administrativos 0.55 1 0.55
Packaging 1 0.5 1 0.5
TOTAL COSTOS INDIRECTOS| 1.05
TOTAL COSTOS D+I 1.21
PR 0 A %%
UNIDAD UTILIDAD |PRECIO
0.36 | 1.57 1.57 | 0.24 1.81
COSTOS
PUNTO DE COSTOS FIJOS [PRECIO 'VARIABLES
EQUILIBRIO  [TOTALES UNITARIO  |UNITARIOS
P.E= CF/P-CVU 690 1.81 0.16(°

Figura 208. Ficha de costos de boton con grabado laser.

Fuente: Elaboracion propia
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LINEA

FORMAL WEAR

REFERENCIA

PPiAO1, PPiA02, PPiA0O3

FICHA TECNICA DE
COSTOS

DESCRIPCION

Boton perforado con pintura manual

Abotonarte

Grande

Otofio-Invierno

TEXTILES E CONSUMO
INSUMOS DESCRIPCION PROVEEDOR DETALLE |COSTO (a) (b) TOTAL a*b
INSUMO 1 Boton perforado Creaciones Proafio  |UNIDAD 0.00 1 0.00
INSUMO 1 Pintura acrilica 4 colores Baza Marcelita UNIDAD 0.06 1 0.06
INSUMO 2 Laca Baza Marcelita UNIDAD 0.05 1 0.05
INSUMO 3 Pincel Baza Marcelita UNIDAD 0.05 1 0.05
Total Textiles e Insumos 0.16
MAQUILAS DESCRIPCION DETALLE |COSTO a UNIDAD b TOTAL a* b
MAQUILA MAQUILA DE CONFECCION UNIDAD 0.00] 0 0.00]
MAQUILA MAQUILA DE FORRADO DE BOTON UNIDAD 0.0) 0 0.00
MAQUILA MAQUILA DE SUBLIMADO UNIDAD 0 0 0.00]
MAQUILA MAQUILA DE DTF Y UV DTF UNIDAD 0 1 0.00]
MAQUILA MAQUILA DE GRABADO LASER UNIDAD 0 0 0.00]
MAQUILA MAQUILA DE MANUALIDADES (Bordadoy pintura manual ) UNIDAD 0.15 1 0.15
Total Maquilas 0.15
TOTAL COSTOS DIRECTOS 0.31
Descripcién Unidades Valor total
Gastos administrativos 1 0.55 0.547619048
Packaging 1 0.5 0.5
TOTAL COSTOS INDIRECTOS 1.05
TOTAL COSTOS D+I 1.36
PRECIO IVA 15%
UNIDAD UTILIDAD| PRECIO
0.41 | 1.76 1.76 0.26 2.03
COSTOS COSTOS
PUNTO DE FIIOS 'VARIABLES
EQUILIBRIO TOTALES |PRECIO UNITARIO [UNITARIOS
P.E= CF/P-CVU 690 2.03 0.31 401

Figura 209. Ficha de costos de boton con pintura manual.

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE

COSTOS

FORMAL WEAR

PPiA04, PPiA0S, PPil06, PPil07, PPil08

Boton perforado con pintura manual

Abotonarte

Grande

Otofio-Invierno

TEXTILES E CONSUMO
INSUMOS DESCRIPCION PROVEEDOR DETALLE |COSTO (a) (b) TOTAL a*b
INSUMO 1 Botoén perforado Creaciones Proafio  |UNIDAD 0.00] 1 0.00]
INSUMO 1 Pintura acrilica 4 colores Baza Marcelita UNIDAD 0.06 1 0.06
INSUMO 2 Laca Baza Marcelita UNIDAD 0.05 1 0.05
INSUMO 3 Pincel Baza Marcelita UNIDAD 0.05 1 0.05
Total Textiles e Insumos 0.16
MAQUILAS DESCRIPCION DETALLE |COSTO a UNIDAD b TOTAL a* b
MAQUILA MAQUILA DE CONFECCION UNIDAD 0.00] 0 0.00]
MAQUILA MAQUILA DE FORRADO DE BOTON UNIDAD 0.0 0 0.00]
MAQUILA MAQUILA DE SUBLIMADO UNIDAD 0 0 0.00]
MAQUILA MAQUILA DE DTF Y UV DTF UNIDAD 0 1 0.00]
MAQUILA MAQUILA DE GRABADO LASER UNIDAD 0 0 0.00]
MAQUILA MAQUILA DE MANUALIDADES (Bordadoy pintura manual ) UNIDAD 0.2, 1 0.20
Total Maquilas 0.20
TOTAL COSTOS DIRECTOS 0.36
Descripcion Unidades consumo Valor total
Gastos administrativos 1 0.55 0.547619048
Packaging 1 0.5 0.5
TOTAL COSTOS INDIRECTOS 1.05
TOTAL COSTOS D+l 1.41
PRECIO IVA 15%
UNIDAD UTILIDAD| PRECIO
0.42|1.83 1.83 0.27 2.10
COSTOS COSTOS
PUNTO DE FIIOS 'VARIABLES
EQUILIBRIO TOTALES |PRECIO UNITARIO [UNITARIOS
P.E= CF/P-CVU 690 2.10 0.36 396

Figura 210. Ficha de costos de boton con pintura manual.
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LINEA FORMAL WEAR
REFERENCIA FPIAO1 - FPIA05

FIC HA TECNICA DE DESCRIPCION Boton Forrado con Plisado

MARCA Abotonarte
COSTOS TAMANO n 40

TEMPORADA Otoiio-Invierno

TEXTILES E
INSUMOS DESCRIPCION PROVEEDOR DETALLE |COSTO (a) [CONSUMO (JTOTAL a*b
TEXTIL Residuo textil Creaciones Proafio UNIDAD 0.00 1 0.00
INSUMO 1 Boton para forrar Baza Marcelita UNIDAD 0.05 1 0.05
INSUMO 2 Hilo Baza Marcelita UNIDAD 0.008 0.5 0.004
INSUMO 3 Baza Marcelita UNIDAD 0.00
Total Textiles e Insumos 0.05
MAQUILAS DESCRIPCION DETALLE |COSTO a UNIDAD b |TOTAL a* b
MAQUILA MAQUILA DE CONFECCION UNIDAD 0.20 1 0.20
MAQUILA MAQUILA DE FORRADO DE BOTON UNIDAD 0.1 1 0.10
MAQUILA MAQUILA DE SUBLIMADO UNIDAD 0 0 0.00
MAQUILA MAQUILA DE DTF Y UV DTF UNIDAD 0 1 0.00
MAQUILA MAQUILA DE GRABADO LASER UNIDAD 0] 0 0.00
MAQUILA MAQUILA DE MANUALIDADES (Bordadoy pintura manual ) UNIDAD [U 1 0.00
Total Maquilas 0.30
DIRECTOS 0.35
Descripcién Unidades consumo Valor total
Gastos administrativos 1 0.55 0.55
Packaging 1 0.5 0.5
TOTAL COSTOS INDIRECT|  1.05
TOTAL COSTOS D+I 1.40
PR 0 A 0 0
UNIDAD UTILIDAD| PRECIO
0.42 | 1.83 1.83 | 0.27 2.10
COSTOS COSTOS
PUNTO DE FIJOS PRECIO VARIABLES
EQUILIBRIO TOTALES [UNITARIO |UNITARIOS
P.E= CF/P-CVU 690 2.10 0.35 395

Figura 211. Ficha de costos de boton con plisado.

Fuente: Elaboracion propia
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LINEA FORMAL WEAR
REFERENCIA FPaAOl - FPaA06

FICHA TECNICA DE DESCRIPCION Boton forrado con patchwork
MARCA Abotonarte
COSTOS TAMARNO n 40
TEMPORADA Otoro-Invierno
TEXTILES E
INSUMOS DESCRIPCION PROVEEDOR DETALLE |COSTO (a) CONSUMO (b) |TOTAL a*b
TEXTIL Residuos textil Creaciones Proafio  [UNIDAD 0.00 1 0.00
INSUMO 1 Botén para forrar Baza Marcelita UNIDAD 0.05 1 0.05
INSUMO 2 Hilo Baza Marcelita UNIDAD 0.008; 0.5 0.00
INSUMO 3 Baza Marcelita UNIDAD 0.00
Total Textiles e Insumos 0.05
MAQUILAS DESCRIPCION DETALLE |COSTO a UNIDAD b TOTAL a* b
MAQUILA MAQUILA DE CONFECCION UNIDAD 0.20 1 0.20
MAQUILA MAQUILA DE FORRADO DE BOTON UNIDAD 0.1 1 0.10!
MAQUILA MAQUILA DE SUBLIMADO UNIDAD 0 0 0.00
MAQUILA MAQUILA DE DTF Y UV DTF UNIDAD 0 1 0.00!
MAQUILA MAQUILA DE GRABADO LASER UNIDAD 0 0 0.00
MAQUILA MAQUILA DE MANUALIDADES (Bordadoy pintura manual ) UNIDAD 0 1 0.00!
Total Maquilas 0.30
TOTAL COSTOS DIRECTOS 0.35
Descripcién Unidades consumo Valor total
[U
Gastos administrativos 1 0.55 0.55
Packaging 1 0.5 0.5
TOTAL COSTOS INDIRECTOS 1.05
TOTAL COSTOS D+I 1.40
PRECIO IVA 15%
UNIDAD UTILIDAD| PRECIO
0.42]1.83 1.83 | 0.27 2.10
COSTOS COSTOS
PUNTO DE F1JOS PRECIO VARIABLES
EQUILIBRIO TOTALES |UNITARIO UNITARIOS
P.E= CF/P-CVU 690 2.10 0.35 395

Figura 212. Ficha de costos de boton con patchwork.

Fuente: Elaboracion propia
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LINEA FORMAL WEAR
REFERENCIA FAAOI - FAA03

y
FICHA TECNICA DE DESCRIPCION Boton forrado con acolchado
Abotonarte
COSTOS : Al
Otofio-Invierno
TEXTILES E
INSUMOS DESCRIPCION PROVEED(DETALLE |[COSTO (a) |CONSUMO (b) TOTAL a*b
TEXTIL Residuos textil Creaciones JUNIDAD 0.00 3 0.00]
INSUMO 1 Boton para forrar Baza Marcel|UNIDAD 0.05 1 0.05
INSUMO 2 Hilo Baza Marcel|UNIDAD 0.008 0.5 0.00]
INSUMO 3 Baza Marcel|[UNIDAD 0.00]
Total Textiles e Insumos 0.05
MAQUILAS DESCRIPCION DETALLE |COSTO a UNIDAD b TOTAL a* b
MAQUILA MAQUILA DE CONFECCION UNIDAD 0.25 1 0.25
MAQUILA MAQUILA DE FORRADO DE BOTON UNIDAD 0.1 1 0.10]
MAQUILA MAQUILA DE SUBLIMADO UNIDAD 0 0 0.00
MAQUILA MAQUILA DE DTFY UV DTF UNIDAD 0 1 0.00
MAQUILA MAQUILA DE GRABADO LASER UNIDAD 0 0 0.00]
MAQUILA MAQUILA DE MANUALIDADES (Bordadoy pintura manual ) |UNIDAD 0 1 0.00
Total Maquilas 0.35
TOTAL COSTOS DIRECTOS 0.40
Descripcion Unidades consumo Valor total
Gastos administrativos 1 0.55 0.55
Packaging 1 0.5 0.5
TOTAL COSTOS INDIRECTOS|  1.05
TOTAL COSTOS D+I 1.45
PRECIO IVA 15%
UNIDAD UTILIDAD| PRECIO
0.44 | 1.89 1.89 | 0.28 2.17
PUNTO DE|COSTOS COSTOS
EQUILIBRI|FIJOS PRECIO VARIABLES
(] TOTALES |UNITARIO |UNITARIOS
P.E= CF/P-
CVU 690 2.17 0.40 390

Figura 213. Ficha de costos de boton con acolchado.

Fuente: Elaboracion propia
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FORMAL WEAR

FICHA TECNICA DE  LiasiaXeiN FAA04 - FAAO6
C O ST OS DESCRIPCION Boton forrado con acolchado
MARCA Abotonarte
TAMANO n 40
TEMPORADA Otofio-Invierno
TEXTILES E
INSUMOS DESCRIPCION PROVEED(DETALLE |COSTO (a) [CONSUMO (b)  [TOTAL a*b
TEXTIL Residuos textil Creaciones QUNIDAD 0.00! 3 0.00]
INSUMO 1 Boton para forrar Baza Marcel]UNIDAD 0.05 1 0.05
INSUMO 2 Hilo Baza Marce][UNIDAD 0.008 0.5 0.00]
INSUMO 3 Baza Marcel| UNIDAD 0.00]
Total Textiles e Insumos 0.05
MAQUILAS DESCRIPCION DETALLE (COSTO a UNIDAD b TOTAL a* b
MAQUILA MAQUILA DE CONFECCION UNIDAD 0.20! 1 0.20
MAQUILA MAQUILA DE FORRADO DE BOTON UNIDAD 0.1 1 0.10]
MAQUILA MAQUILA DE SUBLIMADO UNIDAD 0 0 0.00]
MAQUILA MAQUILA DE DTF Y UV DTF UNIDAD 0 1 0.00]
MAQUILA MAQUILA DE GRABADO LASER UNIDAD 0 0 0.00]
MAQUILA MAQUILA DE MANUALIDADES (Bordadoy pintura manual ) |UNIDAD 0 1 0.00]
Total Maquilas 0.30
TOTAL COSTOS DIRECTOS 0.35
Descripcion Unidades consumo Valor total
Gastos administrativos 1 0.55 0.55
Packaging 1 0.5 0.5
TOTAL COSTOS INDIRECTOS 1.05
TOTAL COSTOS D+I 1.40
PR 0 A VA
UNIDAD UTILIDAD| PRECIO
0.42 | 1.83 1.83 | 0.27 2.10

PUNTO DE|COSTOS COSTOS
EQUILIBRI(FIJOS PRECIO VARIABLES
(] TOTALES |UNITARIO |UNITARIOS

P.E= CF/P-
CcVU 690 2.10 0.35 395

Figura 214. Ficha de costos de boton con acolchado.

Fuente: Elaboracion propia
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LINEA FORMAL WEAR

7. REFERENCIA FBAO1, FBA(02, FBA03, FBAOS, FBI07, FBIO8, FBI09
FICHA TECNICA DE DESCRIPCION Boton forrado con bordado manual
C OST OS MARCA Abotonarte
TAMANO n 40
TEMPORADA Otofio-Invierno
TEXTILES E
INSUMOS DESCRIPCION PROVEEDOR DETALLE [COSTO (a) [CONSUMO (b) [TOTAL a*b
TEXTIL Residuos textil Creaciones Proafio  [UNIDAD 0.00 1 0.00;
INSUMO 1 Boton para forrar Baza Marcelita UNIDAD 0.05 1 0.05
INSUMO 2 Hilo Baza Marcelita UNIDAD 0.05 0.43 0.02
INSUMO 3 Baza Marcelita UNIDAD 0.00
Total Textiles e Insumos 0.07
MAQUILAS DESCRIPCION DETALLE [COSTO a UNIDAD b TOTAL a* b
MAQUILA MAQUILA DE CONFECCION UNIDAD 0.00 1 0.00
MAQUILA MAQUILA DE FORRADO DE BOTON UNIDAD 0.1 1 0.10
MAQUILA MAQUILA DE SUBLIMADO UNIDAD 0 0 0.00
MAQUILA MAQUILA DE DTF Y UV DTF UNIDAD 0 1 0.00
MAQUILA MAQUILA DE GRABADO LASER UNIDAD 0 0 0.00
MAQUILA MAQUILA DE MANUALIDADES (Bordado y pintura manual ) UNIDAD 0.20] 1 0.20
Total Maquilas 0.30
TOTAL COSTOS DIRECTOS 0.37
Descripcion Unidades consumo Valor total
Gastos administrativos 1 0.55 0.55
Packaging 1 0.5 0.5
TOTAL COSTOS INDIRECTOS 1.05
TOTAL COSTOS D+I 1.42
DR 0 A A
UNIDAD UTILIDAD| PRECIO
0.43 | 1.85 1.85 | 0.28 2.13
COSTOS COSTOS
PUNTO DE FIJIOS PRECIO VARIABLES
EQUILIBRIO TOTALES [UNITARIO |UNITARIOS
P.E= CF/P-CVU 690 2.13 0.37 393

Figura 215. Ficha de costos de boton con bordado manual

Fuente: Elaboracion propia
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LINEA FORMAL WEAR
FICHA TECNICA DE LGN e FBAO4, FBAOG
C OST O S DESCRIPCION Boton forrado con bordado manual
MARCA Abotonarte
TAMANO n 40
TEMPORADA Otofio-Invierno
TEXTILES E
INSUMOS DESCRIPCION PROVEEDOR DETALLE |COSTO (a) |CONSUMO (b) [TOTAL a*b
TEXTIL Residuos textil Creaciones Proafio  [UNIDAD 0.00! 1 0.00
INSUMO 1 Boton para forrar Baza Marcelita UNIDAD 0.05 1 0.05
INSUMO 2 Hilo Baza Marcelita UNIDAD 0.05 0.43 0.02,
INSUMO 3 Baza Marcelita UNIDAD 0.00
Total Textiles e Insumos 0.07
MAQUILAS DESCRIPCION DETALLE [COSTO a  |[UNIDAD b TOTAL a* b
MAQUILA MAQUILA DE CONFECCION UNIDAD 0.00 1 0.00
MAQUILA MAQUILA DE FORRADO DE BOTON UNIDAD 0.1 1 0.10
MAQUILA MAQUILA DE SUBLIMADO UNIDAD 0 0 0.00
MAQUILA MAQUILA DE DTF Y UV DTF UNIDAD 0 1 0.00
MAQUILA MAQUILA DE GRABADO LASER UNIDAD 0 0 0.00
MAQUILA MAQUILA DE MANUALIDADES (Bordado y pintura manual ) UNIDAD 0.15 1 0.15
Total Maquilas 0.25
TOTAL COSTOS DIRECTOS 0.32
Descripcion Unidades consumo Valor total
Gastos administrativos 1 0.55 0.55
Packaging 1 0.5 0.5
TOTAL COSTOS INDIRECTOS 1.05
TOTAL COSTOS D+ 1.37
PRECIO IVA 15%
UNIDAD UTILIDAD| PRECIO
0.41|1.78 1.78 | 0.27 2.05
COSTOS COSTOS
PUNTO DE FIJOS PRECIO VARIABLES
EQUILIBRIO TOTALES |UNITARIO |UNITARIOS
P.E= CF/P-CVU 690 2.05 0.32 399

Figura 216. Ficha de costos de boton con bordado manual

Fuente: Elaboracion propia
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LINEA

FORMAL WEAR

REFERENCIA

FBI10

DESCRIPCION

Boton forrado con bordado manual

FICHA TECNICA DE

COSTOS

MARCA

Abotonarte

TAMANO

n 40

TEMPORADA

Otofio-Invierno

TEXTILES E DESCRIPCION PROVEEDOR DETALLE |[COSTO (a) |CONSUMO (b) [TOTAL a*b
TEXTIL Residuos textil Creaciones Proafio  [UNIDAD 0.00] 1 0.00
INSUMO 1 Boton para forrar Baza Marcelita UNIDAD 0.05 1 0.05
INSUMO 2 Hilo Baza Marcelita UNIDAD 0.01 0.68 0.01
INSUMO 3 chaquiras Baza Marcelita UNIDAD 0.01 51 0.71

Total Textiles e Insumos 0.77

MAQUILAS DESCRIPCION DETALLE [COSTO a UNIDAD b TOTAL a* b

MAQUILA MAQUILA DE CONFECCION UNIDAD 0.00 1 0.00
MAQUILA MAQUILA DE FORRADO DE BOTON UNIDAD 0.1 1 0.10
MAQUILA MAQUILA DE SUBLIMADO UNIDAD 0 0 0.00
MAQUILA MAQUILA DE DTF Y UV DTF UNIDAD 0 1 0.00
MAQUILA MAQUILA DE GRABADO LASER UNIDAD 0 0, 0.00
MAQUILA MAQUILA DE MANUALIDADES (Bordado y pintura manual ) UNIDAD 0.29 1 0.29
Total Maquilas 0.39
TOTAL COSTOS DIRECTOS 1.16
Descripcién Unidades consumo Valor total
Gastos administrativos 1 0.55 0.55
Packaging 1 0.5 0.5
TOTAL COSTOS INDIRECTOS 1.05
TOTAL COSTOS D+I 2.21
PRECIO IVA 15%
UNIDAD UTILIDAD| PRECIO
0.66 | 2.87 2.87 | 0.43 3.31
COSTOS COSTOS
PUNTO DE FIJOS PRECIO VARIABLES
EQUILIBRIO TOTALES |UNITARIO |UNITARIOS
P.E= CF/P-CVU 690 3.31 1.16 322

Figura 217. Ficha de costos de boton con bordado manual

Fuente: Elaboracion propia
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FICHA TECNICA DE
COSTOS

LINEA

FORMAL WEAR

REFERENCIA

FSAOIL - FSA06

DESCRIPCION

Boton forrado con sublimado

Abotonarte

n 40

Otofo-Invierno

TEXTILES E
INSUMOS DESCRIPCION PROVEEDOR |DETALLE [COSTO (a)| CONSUMO (b) TOTAL a*L
TEXTIL Residuos textil Creaciones Proafio |[UNIDAD 0.00 1 0.00
INSUMO 1 Boton para forrar Baza Marcelita UNIDAD 0.05 1 0.05
INSUMO 2 Baza Marcelita UNIDAD 0 0 0.00
INSUMO 3 Baza Marcelita UNIDAD 0] 0] 0.00
Total Textiles e Insumos 0.05
MAQUILAS DESCRIPCION DETALLE [COSTO a [UNIDAD b TOTAL a* |
MAQUILA MAQUILA DE CONFECCION UNIDAD 0.00 0 0.00
MAQUILA MAQUILA DE FORRADO DE BOTON UNIDAD 0.1 1 0.10
MAQUILA MAQUILA DE SUBLIMADO UNIDAD 0.05 1 0.05
MAQUILA MAQUILA DE DTF Y UV DTF UNIDAD 0 1 0.00
MAQUILA MAQUILA DE GRABADO LASER UNIDAD 0 0 0.00
MAQUILA MAQUILA DE MANUALIDADES (Bordadoy pintura manual ) UNIDAD 0 1 0.00
Total Maquilas 0.15
TOTAL COSTOS DIRECTOS | 0.20
Descripcion Unidades consumo Valor total
Gastos administrativos 1 0.55 0.55
Packaging 1 0.5 0.5
TOTAL COSTOS INDIRECTOS  1.05
TOTAL COSTOS D+I 1.25
IVA
PRECIO 15%
UNIDAD UTILIDAD| PRECIO
0.38 | 1.63 1.63 | 0.24 1.87
COSTOS COSTOS
PUNTO DE FIJOS PRECIO VARIABLES
EQUILIBRIO TOTALES |UNITARIO |UNITARIOS
P.E= CF/P-CVU 690 1.87 0.20 413

Figura 218. Ficha de costos de boton con sublimado

Fuente: Elaboracion propia
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LINEA FORMAL WEAR

REFERENCIA FDAOI - FDA06

FICHA TECNICA DE [IReametos Boton forrado con DTF
C OST OS Abotonarte
N n 40
Otofio-Invierno
TEXTILES E
INSUMOS DESCRIPCION PROVEEDOR DETALLE |COSTO (a) [CONSUMO (b) TOTAL a*b
TEXTIL Residuos textil Creaciones Proafio [UNIDAD 0.00) 1 0.00!
INSUMO 1 Boton para forrar Baza Marcelita UNIDAD 0.05! 1 0.05
INSUMO 2 Baza Marcelita UNIDAD 0 0 0.00
INSUMO 3 Baza Marcelita UNIDAD 0 0 0.00
Total Textiles e Insumos 0.05
MAQUILAS DESCRIPCION DETALLE [COSTO a  |UNIDAD b TOTAL a* b
MAQUILA MAQUILA DE CONFECCION UNIDAD 0.00] 0 0.00
MAQUILA MAQUILA DE FORRADO DE BOTON UNIDAD 0.1 1 0.10
MAQUILA MAQUILA DE SUBLIMADO UNIDAD 0) 0 0.00!
MAQUILA MAQUILA DE DTF Y UV DTF UNIDAD 0.05! 1 0.05
MAQUILA MAQUILA DE GRABADO LASER UNIDAD 0 0 0.00!
MAQUILA MAQUILA DE MANUALIDADES (Bordadoy pintura manual ) UNIDAD 0 1 0.00
Total Maquilas 0.15
TOTAL COSTOS DIRECTOS 0.20
Descripcion Unidades consumo Valor total
Gastos administrativos 1 0.55 0.55
Packaging 1 0.5 0.5
TOTAL COSTOS INDIRECTOS 1.05
TOTAL COSTOS D+1 1.25
| \':\
PRECIO 15%
UNIDAD UTILIDAD| PRECIO
0.38 | 1.63 1.63 | 0.24 1.87
COSTOS COSTOS
PUNTO DE FIJOS PRECIO VARIABLES
EQUILIBRIO TOTALES [UNITARIO |UNITARIOS
P.E= CF/P-CVU 690 1.87 0.20 413

Figura 219. Ficha de costos de boton con DTF

Fuente: Elaboracion propia
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LINEA FORMAL WEAR

REFERENCIA FUDAOI - FUDAOS

FICHA TECNICA DE DESCRIPCION Boton perforado con UV DTF

Abotonarte

COSTOS r:;;igo Grande

TEMPORADA Otoiio-Invierno

TEXTILES E CONSUMO
INSUMOS DESCRIPCION PROVEEDOR DETALLE [COSTO (a) (b) TOTAL a*b
INSUMO 1 Boton perforado Creaciones Proafio |UNIDAD 0.00 1 0.00
Total Textiles e Insumos 0.00
MAQUILAS DESCRIPCION DETALLE |COSTO a UNIDAD b TOTAL a* b
MAQUILA MAQUILA DE CONFECCION UNIDAD 0.00 0 0.00
MAQUILA MAQUILA DE FORRADO DE BOTON UNIDAD 0.00 0 0.00
MAQUILA MAQUILA DE SUBLIMADO UNIDAD 0.00 0 0.00
MAQUILA MAQUILA DE DTF Y UV DTF UNIDAD 0.10 1 0.10
MAQUILA MAQUILA DE GRABADO LASER UNIDAD 0.00 0 0.00
MAQUILA MAQUILA DE MANUALIDADES (Bordadoy pintura manual ) UNIDAD 0.00 0 0.00
Total Maquilas 0.10
TOTAL COSTOS 0.10
CONSUMO
Descripcion DETALLE COSTO a (b) TOTAL a* b
Gastos administrativos 0.55 1 0.55
Packaging 1 0.5 1 0.5
TOTAL COSTOS INDIRECT 1.05
TOTAL COSTOS D+I 1.15
PRECICIVA 15%
UNIDAD UTILIDAD|PRECIO
0.35]1.50 1.50 | 0.22 1.72
COSTOS COSTOS
PUNTO DE FIJOS PRECIO VARIABLES
EQUILIBRIO TOTALES [UNITARIO |UNITARIOS
P.E= CF/P-CVU 690 1.72 0.10 426

Figura 220. Ficha de costos de boton con UV DTF

Fuente: Elaboracion propia
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LINEA FORMAL WEAR
RESPONSABLE Magdalena Fiallos

FICHA TECNICA DE [

Presupuesto del proyecto

COSTOS MARCA Abotonarte

TAMARNO A3
TEMPORADA Otofio-Invierno

CONSUMO
Materiales DESCRIPCION PROVEEDOR  |DETALLE [COSTO (a) (b) TOTAL a*b
Materiales 1 {63 Botones con intervenciones textiles Abotonarte Coleccion 125.76 1 125.76
Materiales 2 |[hojas para Catalogo técnico Ideagraph UNIDAD 20| 1 20.00
Materiales 3 |Empastado Catalogo técnico Ideagraph UNIDAD 30 1 30.00
Materiales 4 [Empastado Catalogo de producto Ideagraph UNIDAD 50.00; 1 50.00;

Materiales e Insumos 225.76

Contrato DESCRIPCION DETALLE [COSTO a [UNIDADb [TOTAL a* b)
Externo Diagramacion del catalogo técnico UNIDAD 60.00; 1 60.00!
Externo Elaboracion del catalogo de producto UNIDAD 5.00 1 5.00
Externo Impresion Catalogo UNIDAD 10.00] 1 10.00!
Externo UNIDAD 0.00 0| 0.00
Externo UNIDAD 0.00 0| 0.00
Externo UNIDAD 0.00 0) 0.00!
Total mano de obra ’
TOTAL COSTOS
DIRECTOS 300.76
CONSUMO
Descripcion DETALLE COSTO a (b) TOTAL a* b|
Gastos administrativos 34 1 34

TOTAL COSTOS INDIRECT| 34.00

TOTAL COSTOS D+I 334.76
IVA

PRECIO 15%

UNIDAD UTILIDAD PRECIO

100.43/435.19 435.19/165.28| 500.47

COSTOS COSTOS
PUNTO DE FIJOS PRECIO VARIABLES
EQUILIBRIO TOTALES |UNITARIO |UNITARIOS
P.E= CE/P-CVU 690| 500.47 300.76 3

Figura 221. Ficha de costos de Catalogo

Fuente: Elaboracion propia
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CONCLUSIONES

Para finalizar este proyecto, es importante destacar que la incorporacion de
intervenciones textiles en el disefio de botones logra generar un insumo que funciona
como elemento diferenciador para la indumentaria de la marca Creaciones Proafio.
Dicha propuesta no solo ofrece una alternativa competitiva para las micro empresas
que buscan diferenciarse en el mercado local, sino que también demostrd que el aplicar
intervenciones textiles en botones en des uso y residuos textiles es viable para el disefio
de botones que vayan de la mano con tendencias actuales, aportando valor estético sin

generar mas desechos.

El fundamentar tedricamente las caracteristicas del boton, asi como las técnicas de
intervencion textil fue clave para establecer los parametros de aplicacion mediante la
revision bibliografica, se identifico que el boton es un insumos esencial en la
indumentaria y que existe una gran variedad de tipos de botones, cada tipo responde a
una linea de vestuario e incluso a una tipologia de prendas segun su material, forma,
color, tamafio y textura, de este modo se logrd reconocer que los botones perforados
de tamafo grande y los botones forrados son utilizados en sastreria tanto para
chaquetas como abrigos, los botones son elementos tanto estéticos como funcionales
que pueden fortalecer las prendas aportando un sello distintivo. Por otra parte, se
determind que la intervencion textil es una practica artistica que comunica conceptos
o mensajes mediante la modificacion o trasformacion de materiales ya existentes para
crear nuevos e incluso darles un aspecto diferente a través de la aplicacion de distintas

técnicas que se dividen en artesanales e industriales.

Se identifico mediante entrevistas a sastres, disefiadores de textil e indumentaria y
a ingenieros textiles que existe una aceptabilidad por la incorporacion de
intervenciones textiles en botones, también se realizd6 una experimentacion con
distintas técnicas de intervencion textil que fueron aplicadas en botones tanto
perforados como en residuos textiles para realizar botones forrados a través de fichas
de experimentacion y valoracion, se evidencio que las técnicas como grabado laser y
pintura manual son aptas para aplicarse directamente sobre botones perforados, por
otra parte las técnicas como sublimado, DTF, plisado, patchwork, acolchado y bordado

manual son aplicables sobre residuos textiles para obtener botones forrados, ademas
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se encontrd que el corte laser en botones perforados de poliéster no posee buen acabado
debido a que deja en evidencia el color interno del boton desarmonizandolo
visualmente. La aplicacion de técnicas de intervencion textil en botones mostro un
aspecto innovador y estético con generacion de texturas tanto visuales como tactiles

que enriquecen el disefio de dicho insumo.

El desarrollo del catalogo con propuestas de botones para la marca Creaciones
Proafio es vital para el proyecto, debido a que sirve como un registro técnico en el cual
se recopilo informacion esencial para poder replicar los botones, el uso de los nueve
ambitos del disefio para proponer disefio de botones es fundamental debido a que se
logré comprender las necesidades y requerimientos del cliente obteniendo propuestas
tanto funcionales como estéticas que garanticen la satisfaccion del cliente. Este
catalogo de botones ofrece propuestas de disefio, fichas de experimentacion y fichas
técnicas que sirven como fuente de creativa y practica para sastres y disenadores
interesados en utilizar botones distintivos para la diferenciacion de sus prendas,
ademds que es una herramienta que puede ser adaptada a diversos contextos

comerciales o creativos.
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RECOMENDACIONES

Se recomienda continuar la investigacion sobre disefio de botones con
intervenciones textiles que permitan diferenciar la indumentaria del universo formal
wear fomentando el uso de distintos residuos textiles ampliando las oportunidades
creativas para la creacion de insumos Unicos e innovadores con valor agregado sin la
generacion de desechos. Esto incluye explorar con botones de diferentes materiales e

incluso el uso de materiales alternativos priorizando la sostenibilidad.

Se sugiere ampliar la investigacion en diferentes universos de vestuario como
jeans wear, casual wear, under wear o kaki wear, de manera que se adapte las
intervenciones textiles a los requerimientos especificos de cada universo o linea,
ademas explorar en diferentes tipologias de prendas e incluso en accesorios para
extender las aplicaciones e innovar en el disefio de botones respondiendo a distintas

necesidades de otros mercados de la industria textil.

En estudios futuros experimentar con nuevas técnicas de intervencion textil
para que puedan incorporarse al disefio de botones que ofrezcan mayor estética y
funcionalidad, ademas que puedan ser repetitivas para su replicacion, también seria
importante profundizar con nuevas condiciones de operatividad de las técnicas para

mejorar las caracteristicas y resistencia de los botones en diferentes circunstancias.

Realizar una guia tanto técnica como practica donde se desglose cada paso a
seguir que se realiz6 para generar las intervenciones textiles y como se aplicaron en el
disefio de botones para transmitir el conocimiento a sastres, estudiante y disenadores
que deseen aplicar las técnicas ya experimentadas que estan plasmadas en el catdlogo

de botones para que ellos mismo puedan replicarlas.
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ANEXOS

Tabla 84. Medios de verificacion de entrevistas 1

FICHA DE VERIFICACION DE ENTREVISTAS A SASTRES ARTESANOS DUENOS DE
EMPRESAS DE SASTRERIA

Evidencia fotografica

Fecha: 21-25 de abril del 2025

Entrevistado: Issac Proafio — Creaciones Proafio

Entrevistado: Isabel Moposita - Ali’s Store

310




Entrevistado: Alfonso Tusa -Trajes Alfon’s

311




Fuente: Elaboracion propia

Tabla 85. Medios de verificacion de entrevistas 2

FICHA DE VERIFICACION DE ENTREVISTAS A DISENADORES DE TEXTIL E
INDUMENTARIA

Evidencia fotografica

Fecha: 21-25 de abril del 2025

Entrevistado: Disenador Ismael Almagro

312



Entrevistado: Disenadora Wendy Inlago

Entrevistado: Disefiadora Iraida Ubilluz

& 24°C Mayorm. nubla

Entrevistado: Disefiadora Daniela Bautista

313
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Workplace =

P SATAM
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Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 86. Medios de verificacion de entrevistas 3

FICHA DE VERIFICACION DE ENTREVISTAS A INGENIEROS TEXTILES

Evidencia fotografica

Fecha: 21-25 de abril del 2025

Entrevistado: Ing. Carlos Checa

315



Entrevistado: Ing. Ximena Salazar

2zo00m -
Workplace =

Entrevistado: Ing. Eduardo Paredes

Wonpice e e

all Eduardo y Paulina

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 87. Medio de verificacion de la experimentacion

FICHA DE VERIFICACION DE LA EXPERIMENTACION

Evidencia fotografica

Fecha: 02-12 de mayo

317



Fuente: Elaboracion propia

Tabla 88. Medio de verificacion del proceso de valoracion

FICHA DE VERIFICACION DE LA VALORACION

Evidencia fotografica

Fecha: 12-14 de mayo

318



Fuente: Elaboracion propia
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INTRODUCCION

Este catalogo de botones esta disenado para servir
como una herramienta para sastres y disehadores
interesados en incorporar botones con intervencio-
nes textiles que diferencien sus prendas en el merca-
do local, promoviendo el uso tanto de residuos texti-
les como de botones en des uso para reducir en una
pequena parte la contaminacion generada por
empresas locales, ademas se busca incentivar la
innovacion en la aplicacion de intervenciones textiles
formmentando la creatividad por medio de formas,
texturasy colores que representen la conexion con la
naturaleza, el respeto por el entorno natural y las
tradiciones. El presente catalogo tiene como proposi-
to principal presentar nuevas propuestas de disefno
de botones que permitan diferenciar los productos
indumentarios como chaquetas sastres y abrigos de
la empresa Creaciones Proano dandoles un valor
agregado, por lo que este catalogo se convierte en un
recurso creativo, funcional y estético.
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MOODBOARD
DEL PERFIL
DEL CLIENTE

PERFIL DEL CLIENTE

El cliente en el que se centra este
proyecto son principalmente sastres y
disefiadores de textil e indumentaria
gue estén interesados en incorporar
botones con intervenciones textiles
para la diferenciacion de la indumenta-
ria que fabrican.

Poseen estrato social A, By C+ situados
en la zona urbana de la ciudad de
Ambato en la provincia de Tungurahua,
son profesionales con educacion supe-
rior de tercer nivel o técnica avanzada.

Este grupo tiene principios de respon-
sabilidad ambiental, poseen vision
innovadora, creativa, emprendedora y
la necesidad de diferenciar sus prendas
para ser competitivos en el mercado,
ademas estan dispuestos a contribuir
con la reduccion de la huella de carbo-
no y darle un valor agregado a su
marca.
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TENDENCIA

La tendencia Estate 2025 se inspira en
la vida del campo donde sobresale la
conexion con la naturaleza, ademas se
centra en el respeto por el entorno
natural y las tradiciones para mejorar la
calidad de vida y optimizar los recursos
naturales, esta tendencia plantea el uso
de técnicas tanto artisticas como arte-
sanales que se destaquen en disefo,
procesos manuales que se trasmiten
por generaciones para llevarlas a la
actualidad como el patchwork, los
drapeados o plisados, el acolchado, el
bordado y la pintura manual que se
convierten en un lenguaje de inspira-
cion y comunicacion de historia.

Se conecta con el lujo y elegancia
representativos de la sastreria a partir
de elementos clave como paletas de
color mas sofisticadas, atemporales y
neutras con acentos que llamen la
atencion, de esta manera se puede
generar una eleccion de producto mas
acertada para el consumidor, ademas
se ven imprescindibles los detalles que
ayudan a destacar la indumentaria
como el uso de broches, botones y
cerrajes.

Los elementos clave son los tejidos y las
combinaciones, también las grafias,
pero con una inspiracion mas organica
con rayas que cuenten una historia,
dichas formas abstraidas de la natura-
leza, entrelazando a la sastreria con el
campo en busca de elegancia con un
toque creativo.
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CONCEPTO

Se basa en la representacion de la creatividad y la
elegancia inspirada en la conexion con el campo vy la
naturaleza donde las intervenciones textiles juegan
un papel importante debido a que serdn las encarga-
das de plasmar las formas, texturas y colores en los
botones aportando distintivo a las prendas para su
diferenciacion en el mercado local.

Este proyecto se centra en el uso de técnicas de inter-
vencion textil tanto industriales como artesanales,
entre ellas el grabado laser, el sublimado, el DTF, el
plisado, el patchwork, el bordado, el acolchado y la
pintura manual para su aplicaciéon en botones que
posteriormente se puedan implementar en indu-
mentaria de la linea de sastreria combinando la
sobriedad con la expresividad a través de la innova-
ciony creatividad.

Los disefios de botones se realizaran con residuos
textiles y botones en des usos provenientes de la
empresa Creaciones Proafo, respondiendo a los
requerimientos tanto de la empresa como de sastres
artesanos y disefladores de textil e indumentaria que
necesitan un elemento diferenciador que aporte valor
en abrigosy chaguetas sastres, ademas de este modo
contribuyan con la reduccion de la contaminacion.
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INTRODUCCION

Abotonarte es una marca con ideales en la creatividad
y exclusividad, que representa al botén como un
elemento artistico y funcional, su nombre nace de la
unién entre la accion de abotonar y el arte debido a
gue antiguamente al botdn se lo consideraba como
un objeto artistico de gran valor, busca colocar a este
avié como un complemento con gran potencial que
puede ser un diferenciador en la indumentaria.

Cada boton es pensado como una pieza Unica y crea-
tiva con disefos contemporaneos que vayan de la
mano con las tendencias actuales afadiendo
elementos que aporten distintivo en el mercado
nacional,ademas son elaborados en cierto porcentaje
con materiales reciclados y con una producciéon cons-
ciente de series cortas lo que garantiza bajo impacto
ambiental, contribuyendo a la reduccion en una
pequena parte de la contaminacion.



O.1

LA MARCA

Identificador visual
Construccion

Colores corporativos
Tipografia corporativa

IDENTIFICADOR VISUAL

El imagotipo de Aboto-
narte combina una
tipografia moderna con
un botoén estilizado en la
‘Q", simbolo principal de
la marca. Sus formas
organicasy tonos azules
transmiten dinamismo,

o S ABOTONAI\TE

El detalle que hace la diferencia

CONSTRUCCION

Se define las proporcio-
nes de la marca sobre
una superficie modular
proporcional al valor X.

De esta manera, asegu- )%
ramos la correcta

proporcion de la marca

sobre cualquier soporte

y medios.

n

El detalle que hace la diterencia

10x

ABOTONARTE



TIPORAFIA CORPORATIVA

La tipografia de la
marca es la Monster of
Fantasy la cual se utiliza
para dar énfasisy
variedad a partes impor-
tantes de textos, la
tipografia secundaria se
utiliza en el slogan para
darle un contraste entre
lo contemporéneoy lo
actual, igualmente se
uso en toda la comuni-
cacion interna y comus-
nicacion externa.

e

MONSTER OF FANTASY

AA BB CC DD FF GG HH II

Jj KK LL MM NN NN OO PP

QQ RR SS TT UU VV Ww
XX YY 77

Acherus Grotesque

Aa Bb Cc Dd Ff Gg Hh i
Jj Kk LI Mm Nn N& Oo Pp
Qq Rr Ss Tt Uu Vv Ww
XXYy Zz
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VARIANTES

Versiones correctas
Aplicaciones correctas
Aplicaciones incorrectas

VERSIONES CORRECTAS

Siempre que sea posible IMAGOTIPO ISOTIPO
se aplicara la marca en
su version principal. En
Ccaso que Nno sea posible
por razones técnicas ya
se utilizara la version en
blancoy negro sobre
fondo de color.
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El detalle que hace la diferencia

VERSION EN FONDO VERSION EN FONDO

VERSION HORIZONTAL

ABOTONARTE

El detalle que hace la diferencia
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APLICACIONES CORRECTAS

La maxima visibilidad,
legibilidad y contraste
tienen gque asegurarse

POSITIVO

en todas las aplicaciones.

Si el imagotipo se tiene
que aplicar sobre fondos
los fondos de color de Ia
marca o fotografias,
debe aplicarse en blanco
y negro, en funcion de la

ABOTONART

El detalle que hace la diferencia

luminosidad del fondo.

NEGATIVO

APLICACIONES INCORRECTAS

El imagotipo tiene unas
medidasy proporciones
relativas determinadas
por los criterios de
composicion, jerarquia y
funcionalidad.

APLICACION INCORRECTA

En ningun caso se haran

modificaciones de estos ABOTONAKTE

tamanos VY propo rciones. El detalle que hace la diferencia

MODIFICAR ELEMENTOS

El detalle que hace la diferencia

ABOTONARTE

LN U

DEFORMACION

ABOTONARTE

El detalle que hace la diferencia

NO USAR CONTRASTES
DE COLOR
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APLICACIONES

Papeleria

Tarjeta de presentacion
Sobre

Packaging

Etiqueta

ABOTONARTE
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BOTON

HISTORIA

Los botones mas antiguos se encontra-
ron alrededor del 2000 a.C. en el Valle
del Indo lo que ahora se conoce como
Pakistan y la India, dichos botones esta-
ban hechos de conchas de moluscos
que se tallaban en forma de circulo o
rectangulo, ademas tenian dos aguje-
ros en el centro que permitian sujetar-
los a las prendas.

Varias de las culturas antiguas usaron
los botones como elementos decorati-
VoS, por lo que se los llevaba en las pren-
das a modo de adorno, se elaboraron
botones de hueso, marfil, cuerno, metal,
cuero, madera y nacar, se consideraban
un elemento de lujo e incluso artistico
debido a sus detalles, ademas llego
hacer un distintivo para la clase noble.

El boton funcional que conocemos
actualmente, surge en la Europa Medie-
val durante el siglo XllI marcando un
antes y un después que es significativo,
los botones dejaron de tener solo un
valor estético y empezaron a tener un
valor funcional debido a que se comen-
zaron a usar en conjunto con el ojal lo
cual permitid abrochar las prendas,
generando una revolucion en la silueta
que permitio la creacion de ropa mas
ajustada y cenida al cuerpo.

En el siglo XIX con la llegada de la revo-
lucion industrial se fabrico el botén de
plastico en grandes cantidades siendo
accesible para toda la poblacion.

CONCEPTO

El botén es un insumo utilizado en la
confeccion de indumentaria, considera-
do un elemento esencial en las prendas,
su funcién principal es unir dos piezas de
tela por lo que necesita de un compane-
ro conocido como ojal, los botones mas
comunes son los perforados que poseen
dos 0 mas agujeros en su centro y los
botones con pie, se pueden coser a las
prendas a mano con hilo y aguja o a
maquina.

Se presentan de varias formas, tamafos
y materiales, cumple un propodsito
funcional o decorativo e incluso ambos a
la vez, se incorporan botones en diferen-
tes prendas como chaquetas, blusas,
abrigos, entre otras.

Ademas, pueden ser usado como un
elemento de disefio debido a que son
aplicados para afadir color, textura o
incluso para agregar valor en las prendas.

ABOTONART

El detalle que hace fa diferencia
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INTERVENCIONES

TEXTILES
ARTESANALES

BORDADO A MANO

Es una intervencion superficial, enfoca-
da en la estética y ornamentacion, se
utiliza una aguja para bordar e hilos que
pueden ser de distintos materiales
como algodoén, lana, poliéster, rayon,
entre otros. Los disefos con esta técni-
ca poseen diversidad de patrones,
texturasy colores.

PINTURA MANUAL

Es una técnica artistica o decorativa
qgue se puede aplicar en textiles, se
realiza aplicando pigmentos o pintura
en una superficie, para ello se utiliza
herramientas como pinceles, pintura y
un fijador.

ACOLCHADO

Tiene tres capas, primero la base, en el
centro el relleno que generalmente es
poliéster y finalmente el forro, los tres se
unen al pasar varias costuras con una o
varias direcciones, posee volumen vy
puede o no tener patrones.

No es un proceso
automatizado, requiere
de tiempo y habilidades
manuales. Su resultado
son piezas textiles
personalizadas con
detalles y texturas
dnicas por lo que no se
fabrican en masa.

PATCHWORK

Significa trabajo con parches, esta
creada a partir de la union con de varias
piezas de textil, puede presentar patro-
nes o no y suele ser empleada en la
confeccion de prendas de vestir,
ademas existen varias técnicas como el
paper piecing que se realiza por la
union de piezas previamente dibujadas
en papel, el charm quilt la cual consiste
en la union de varios retazos cuadrados
y crazy quiltgue basicamente es la
union de varios retazos sin un orden.

PLISADO

Consiste en crear pliegues en la tela de
manera regular, que pueden ser
permanentes o temporales, que
anaden volumen y textura al diseno,
ademas pueden tener cambios de
direccion logrando texturas creativas.




INTERVENCIONES

TEXTILES
INDUSTRIALES

SUBLIMADO

Consiste en transferir atreves de calor un
diseflo o arte impreso en papel, se utiliza
una tinta especial que reacciona al calor
derritiéndose, lo que permite transferir-
se e integrarse a la superficie de la tela.

DTF

Es una técnica en la que un diseno o
arte se estampa en la tela por medio
de calor, se imprime sobre un material
llamado film para posteriormente
estamparlo en una superficie con
ayuda de una plancha.

UV DTF

Es una nueva tecnologia de impresion
por transferencia en frio, la ventaja del
UV DTF es que después de la impresion
se puede trasferir sin necesidad de calor
a cualquier material debido a sus
propiedades adhesivas, ademas tiene
textura 3D.

ABOTONARTE

Eldetalle que hace la difer

Son automatizadas y
permiten reproducir en
masa en corto tiempo de
manera uniforme. Este tipo
de intervencion involucra la
tecnologia, ademas son
usados por empresas con
gran demanda por lo que
son esenciales para no
limitar la produccion.

GRABADO IASER

El proceso de grabado laser consiste en
plasmar un disefio en la superficie de
un material con ayuda del laser, el calor
emitido por el laser debe ser menor ya
que no debe cortar por lo que varia
segun el material, ademas esta inter-
vencion de superficie deja un acabado
con textura.

CORTE IASER

Se realiza en una maquina laser donde
se ejecuta el corte sin contacto a través
de un laser el cual corta el material por
medio de calor concentrado en un solo
punto por lo que al cortar deja las orillas
guemadas con un color mas oscuro
diferente al resto del material.



FICHASDE
EXPERIMENTACION
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FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: GPO1

Aﬁgggﬁ{}f};ﬂz Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 05/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Industrial

Intervencién textil: Grabado laser
Tipo de botén: Perforado
Material: Poliéster

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Poder Nitidez Velocidad Tiempo Dl;\gt\g:‘ro
7 0.1000 250 138 m 35cm

CUIDADOS

Lavar a mano con

( ) agua atemperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavar enseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El grabado laser en poder 7 no graba en el botdn de poliéster por lo que no
es recomendable.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: GPO2

Aﬂﬁ?gﬁ{}f}gﬁ Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 05/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Industrial

Intervencién textil: Grabado laser
Tipo de botén: Perforado
Material: Poliéster

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Poder Nitidez Velocidad Tiempo D':;:g:]ro
10 0.1000 250 138 m 35cm

CUIDADOS

Lavar a mano con

( ) agua atemperatura ) () No planchar
ambiente
( ) Nolavarenseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El grabado laser en poder 10 se puede visualizar con claridad y su textura al
tacto es muy leve.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: GPO3

Aﬂgggﬁf}f};ﬂz Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 05/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Industrial

Intervencién textil: Grabado laser
Tipo de botén: Perforado
Material: Poliéster

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Poder Nitidez Velocidad Tiempo Dl;\;rt\g:‘ro
15 0.1000 250 138 m 35cm

CUIDADOS

Lavar a mano con

( ) agua atemperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavar enseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El grabado laser en poder 15 se puede visualizar con claridad y su textura al
tacto es leve.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: GPO4

/\EEQ%IQEQ&EE Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 05/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Industrial

Intervencién textil: Grabado laser
Tipo de botén: Perforado
Material: Poliéster

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Poder Nitidez Velocidad Tiempo Dﬁgzgzro
20 0.1000 250 138 m 35cm

CUIDADOS

Lavar a mano con

( ) agua atemperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavarenseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El grabado laser en poder 20 se puede visualizar con claridad y posee
profundidad por lo que tiene textura al tacto.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: GPO5

Aﬁgggﬁ{}f};ﬂz Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 05/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Industrial

Intervencién textil: Grabado laser
Tipo de botén: Perforado
Material: Poliéster

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Poder Nitidez Velocidad Tiempo DlBa(r)Tt\g:‘ro
25 0.1000 250 138 m 35cm

CUIDADOS

Lavar a mano con

( ) agua atemperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavar enseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El grabado laser en poder 25 se puede visualizar cony posee profundidad
por lo que tiene textura al tacto.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: GPO6

/\EEQ%IQEQ&EE Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 05/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Industrial

Intervencién textil: Grabado laser
Tipo de botén: Perforado
Material: Poliéster

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Poder Nitidez Velocidad Tiempo Dﬁgzgzro
30 0.1000 250 138 m 35cm

CUIDADOS

Lavar a mano con

( ) agua atemperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavarenseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El grabado laser en poder 30 se puede visualizar con claridad y posee un
poco mas profundidad por lo que tiene textura al tacto.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: GPO7

Aﬂgggﬁf}f};ﬂz Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 05/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Industrial

Intervencién textil: Grabado laser
Tipo de botén: Perforado
Material: Poliéster

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Poder Nitidez Velocidad Tiempo Dl;\gt\g:‘ro
35 0.1000 250 138 m 35cm

CUIDADOS

Lavar a mano con

( ) agua atemperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavar enseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El grabado laser en poder 35 se puede visualizar con y posee un poco mayor
profundidad por lo que tiene mas textura al tacto.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: GPO8

/\EEQ%IQEQ&EE Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 05/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Industrial

Intervencién textil: Grabado laser
Tipo de botén: Perforado
Material: Poliéster

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Poder Presion Velocidad Tiempo Dﬁgzgzro
85 50 10 45s 35cm

CUIDADOS

Lavar a mano con

( ) agua atemperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavarenseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El corte laser en botdn de poliéster permite cambiar la forma original del
botdn.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: SPO9

/\E%QHJQE{}@];’LE Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 05/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Industrial

Intervencién textil: Grabado laser
Tipo de botén: Perforado
Material: Poliéster

Color:Beige
& 7\
CONDICIONES DE OPERATIVIDAD
. Diametro Forma del
Temperatura Tiempo Colores Botdn Botdn
180°C 20S 1 35s Cdncavo

CUIDADOS

Lavar a mano con

( ) agua atemperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavar enseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El tiempo no es el suficiente para traspasar completamente la tinta del
sublimado hacia el botdn, ademas la forma céncava del botédn no permite
una trasferencia uniforme..

ABOTONARTE



ABOTONARTE

El detalle que hace la diferencia

REF: SP10

Investigador: Magdalena Fiallos

Fecha: 05/05/2025

FICHA DE EXPERIMENTACION

BOTON

Muestra Fisica

Caracteristicas

I\

Técnica: Industrial

Tipo de botén: Perforado
Material: Poliéster
Color: Beige

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Intervencién textil: Sublimado

. Diametro Forma del
Temperatura Tiempo Colores botén botén
180 °C 30s 1 3,5¢cm Coéncavo

CUIDADOS

Lavar a mano con

OBSERVACIONES

( ) agua atemperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavarenseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

El tiempo no es el suficiente para traspasar completamente la tinta del
sublimado hacia el botdn, ademas la forma céncava del botédn no permite

una trasferencia uniforme.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: SP11

Aﬁgggﬁ{}f};ﬂz Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 05/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Industrial
Intervencién textil: Sublimado
Tipo de botén: Perforado
Material: Poliéster

Color: Blanco

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

T t Ti Col Diametro Forma del
emperatura lempo olores Botén Botdn
Plano con
180°C 40S 1 2,8cm protuberancia en
el frente.

CUIDADOS

Lavar a mano con

( ) agua atemperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavar enseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El tiempo puede ser el adecuado, ademas la forma plana del botén ayuda a
una mejor transferencia ya que se distribuye mejor el calor, sin embargo,
para realizar la prueba se optd por hacerla en el reverso del botén ya que el
frente poseia protuberancia lo que dificultaba la experimentacion.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: SP12

ABOTONARTE

El detalle que hace la diferencia

Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 05/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Industrial
Intervencién textil: Sublimado
Tipo de botén: Perforado
Material: Poliéster

\ V Color: Blanco

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Temperatura Tiempo Colores Dl Forma del
P i botén botén
180 °C 455 1 28cm Plano Qor
elrevés

CUIDADOS

Lavar a mano con

( ) agua atemperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavarenseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El tiempo es el adecuado, ademas la forma plana del botén ayuda a una mejor
transferencia ya que se distribuye mejor el calor, sin embargo, para realizar la
prueba se optd por hacerla en el reverso del botdn ya que el frente poseia
protuberancia lo que dificultaba la experimentacién, cabe mencionar que la
gran parte de botones que oferta el mercado no son completamente planos por
lo que no es tan viable el uso de sublimado directamente en el botdn.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: SP13

Qﬁg{g}jﬁ};ﬂf Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 05/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Industrial
Intervencién textil: Sublimado
Tipo de botén: Forrado
Material: Tela de Poliéster
Color: Blanco

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

T t Ti Col Diametro Formade
emperatura iempo olores Boton la Tela
180°C 60S 1 2,2¢cm 45cm

CUIDADOS

Lavar a mano con

() agua a temperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavar en seco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

La transferencia del sublimado a la tela para forrar el botén es una solucién
viable ya que la distribucién del calor es mucho mas facil y uniforme.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: DP14

/ﬁ%ﬁ?gﬁ{}f}ﬁ Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 05/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Industrial

N Intervencién textil: DTF
> 9 Tipo de botén: Perforado
Material: Poliéster

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Didmetro Forma del
Temperatura Tiempo N Colores N Linea botén s
180 °C 20s 1 0,25cm 3,5cm Cdéncavo

CUIDADOS

Lavar a mano con

() agua a temperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavar enseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El DTF no es factible para aplicarse directamente en botones ya que su
acabado es gomoso y mancha el botdn, ademas se sale facilmente.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF:DF15

Aﬂgggﬁf}f};ﬂz Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 05/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Industrial
Intervencién textil: DTF
Tipo de botén: Forrado
Material: Algodén/ Poliéster

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

. , Diametro Didmetro
Temperatura Tiempo N Colores N Linea Botdn de laTela
180°C 20S 1 0,25 3cm 6cm

CUIDADOS

Lavar a mano con

() agua a temperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavar en seco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

La transferencia del DTF a la tela para forrar el botdn es una solucién viable
ya que en la tela esta intervencion textil no deja un acabado gomoso y no
mancha.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: PF16

Aﬂﬁ?gﬁ{}f}gﬁ Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 05/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal
Intervencidn textil: Plisado con
cambio de direccién

Tipo de botén: Forrado

Color de hilo: Blanco

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Numero de PPP Distancia Medida Didmetro Diametro Tiempo de
puntada del Plisado delplisado  botén dela tela elaboracién
4 Ll 0.5cm 0.3cm 3cm 6cm 4 minutos

CUIDADOS

Lavar a mano con

() agua a temperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavar enseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El tamano del botén es n45, posee buen tamano para realizar un plisado, la medida
del plisado se adapta a la medida del botdny permite que se aprecie bien la textura,
es importante que la tela sea delgada y no dificulte el forrado del botdn.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF:PF17

Aﬁ?p{gﬁ{gﬁ? Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 12/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal
Intervencién textil: Plisado con
cambio de direccién

Tipo de botén: Forrado

Color de hilo : Blanco

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Numero de PPP Distancia Medida Didmetro Diametro Tiempo de
puntada del Plisado delplisado  botén dela tela elaboracién
3 16 0.8cm 0.3cm 2,5¢cm 5cm 4 minutos

CUIDADOS

Lavar a mano con

() agua a temperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavar en seco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El tamano del botdn es n40, posee buen tamano para realizar un plisado, la
medida del plisado queda un poco grande para la medida del botén, sin
embargo, se aprecia bien la textura, es importante que la tela sea delgaday
no dificulte el forrado del botdn.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: PF18

A&QJQEM&EE Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 12/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal
Intervencidn textil: Plisado con
cambio de direccién.

Tipo de botén: Forrado

Color de hilo: Blanco

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Numero de PPP Distancia Medida Didmetro Diametro Tiempo de
puntada del Plisado delplisado  botén dela tela elaboracién
3 16 05cm 03cm 2,5¢cm 5cm 4 minutos

CUIDADOS

Lavar a mano con

() agua a temperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavarenseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El tamano del botdn es n40, posee buen tamano para realizar un plisado, la
medida del plisado se adapta a la medida del botdny permite que se aprecie
bien la textura, es importante que la tela sea delgada y no dificulte el forrado
del boton.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF:PF19

/\E%QHJQE{}!;’LE Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 12/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal
Intervencién textil: Plisado con
cambio de direccién

Tipo de botén: Forrado

Color de hilo : Blanco

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Numero de PPP Distancia Medida Didmetro Diametro Tiempo de
puntada del Plisado delplisado  botén dela tela elaboracién
3 16 05cm 0.3cm 2,5¢cm 5cm 4 minutos

CUIDADOS

Lavar a mano con

() agua a temperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavar enseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El tamano del botén es n40, posee buen tamano para realizar un plisado, la
medida del plisado queda un poco grande para la medida del botén, sin
embargo, se aprecia bien la textura, es importante que la tela sea delgaday
no dificulte el forrado del botdn.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: PF20

A&QJQEM&EE Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 12/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal
Intervencidn textil: Plisado con
cambio de direccién.

Tipo de botén: Forrado

Color de hilo: Blanco

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Numero de PPP Distancia Medida Didmetro Diametro Tiempo de
puntada del Plisado delplisado  botén dela tela elaboracién
3 16 05cm O0lcm 2,5¢cm 5cm 4 minutos

CUIDADOS

Lavar a mano con

() agua a temperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavarenseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El tamano del botdn es n40, posee buen tamano para realizar un plisado, la
medida del plisado se adapta a la medida del botdny permite que se aprecie
bien la textura, es importante que la tela sea delgada y no dificulte el forrado
del boton.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF:PF21

/\E%QHJQE{}!;’LE Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 12/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal
Intervencién textil: Plisado con
cambio de direccién

Tipo de botén: Forrado

Color de hilo : Blanco

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Numero de PPP Distancia Medida Didmetro Diametro Tiempo de
puntada del Plisado delplisado  botén dela tela elaboracién
3 16 05cm 0.1cm 2,5¢cm 5cm 4 minutos

CUIDADOS

Lavar a mano con

() agua a temperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavar en seco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El tamano del botdn es n40, posee buen tamano para realizar un plisado, la
medida del plisado queda un poco grande para la medida del botén, sin
embargo, se aprecia bien la textura, es importante que la tela sea delgaday
no dificulte el forrado del botdn.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: PF22

Aﬂﬁ?gﬁ{}f}gﬁ Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 12/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal
Intervencidn textil: Patchwork
Tipo de botén: Forrado
Material: Residuos varios

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Técnica de N de residuos Didmetro del Didmetro Tiempo de
Patchwork de tela Boton dela tela ejecucion
Charm quilt 4 3cm 6cm 2 minutos

CUIDADOS

Lavar a mano con

( ) agua atemperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavar enseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El tamano del botén es n45, posee buen tamano para realizar un patchwork, la
técnica charm quilt permite que se aprecie bien la textura, es importante que la
tela sea delgada y no se unan muchas piezas para que no dificulte el forrado del
botdn.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REFPaF23

Aﬂgﬁgﬁg\feﬁﬂf Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 12/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal
Intervencién textil: Patchwork
Tipo de botén: Forrado
Material : Residuos Varios

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Técnicade N de residuos Didmetro del Didmetro Tiempo de
Patchwork de tela Botoén dela tela ejecucion
Crazy quilt 4 25cm 5cm 3 minutos

CUIDADOS

Lavar a mano con

( ) agua a temperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavar enseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El tamano del botén es n40, posee buen tamano para realizar un patchwork,
la técnica crazy quilt permite unir residuos sin un orden por lo que facilita
hacer formas Unicas, es importante que la tela sea delgada y no se unan
muchas piezas para que no dificulte el forrado del botén.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: PaF24

Q%Q%IQEQ&EE Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 12/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal
Intervenciodn textil: Patchwork
Tipo de botén: Forrado
Material: Residuos varios

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Técnica de N de residuos Didmetro del Didmetro Tiempo de
Patchwork de tela Boton dela tela ejecucion
Paper piecing 4 25cm 5cm 4 minutos

CUIDADOS

Lavar a mano con

( ) agua atemperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavar enseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El tamano del botédn es n40 posee buen tamano para realizar un patchwork, la
técnica paper piecing permite realizar formas por medio de un patrén en papel
lo que facilita hacer figuras, es importante que la tela sea delgada y no se unan
muchas piezas para que no dificulte el forrado del botdn.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: AF25

/\E%QHJQE{}!;’LE Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 12/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal
Intervencién textil: Acolchado
Tipo de botén: Forrado

Color de hilo : Blanco

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Numero de Distancia Formadel Didmetro Didametro Tiempo de
puntada entrecostura acolchado  botén dela tela elaboracién
3 16 0,5 Entrecruzado  25cm 5cm 3 minutos

CUIDADOS

Lavar a mano con

( ) agua atemperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavar enseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El tamano del botén es n40 posee buen tamano para realizar un acolchado,
ademas es importante que la tela utilizada sea delgada y no dificulte el
forrado del botoén.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: AF26

Qgﬁ?gﬁﬁ&gﬁz Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 13/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal
Intervencidn textil: Acolchado
Tipo de botén: Forrado
Material: Blanco

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Numero de Distancia Formadel Didmetro Didmetro Tiempo de
puntada entrecostura acolchado  botén dela tela elaboracién
3 16 0,5 Lineal 2,5cm 5cm 2 minutos

CUIDADOS

Lavar a mano con

( ) agua atemperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavarenseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El tamano del botén es n40 posee buen tamano para realizar un acolchado,
ademas la forma lineal acorta el tiempo de elaboracién, pero es importante
gue la tela utilizada sea delgada y no dificulte el forrado del botén.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: AF27

Aﬁ?p{gﬁ{gﬁ? Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 13/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal
Intervencién textil: Acolchado
Tipo de botén: Forrado

Color de hilo : Blanco

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Numero de Distancia Formadel Didmetro Didmetro Tiempo de
puntada entrecostura acolchado  botén dela tela elaboracién
3 16 0,5 Ondas 2,5cm 5cm 3 minutos

CUIDADOS

Lavar a mano con

( ) agua a temperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavar enseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El tamano del botén es n40 posee buen tamano para realizar un acolchado,
ademas es importante que la tela utilizada sea delgada y no dificulte el
forrado del botén.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: AF28

QEQJQD%NE Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 13/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal
Intervencidn textil: Acolchado
Tipo de botén: Forrado
Material: Blanco

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Numero de Distancia Formadel Diametro Diametro Tiempo de
puntada entrecostura acolchado  botén dela tela elaboracién
3 16 Tcm Zig Zag 25cm 5cm 3 minutos

CUIDADOS

Lavar a mano con

( ) agua a temperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavar enseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El tamano del botén es n40 posee buen tamano para realizar un acolchado,
ademas es importante que la tela utilizada sea delgada y no dificulte el
forrado del botén.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: BF29

ABOTONARTE

El detalle que hace la diferencia

Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 13/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal

Intervencidn textil: Bordado
Manual

Tipo de botén: Forrado

Color de hilo : Celeste y Amarillo

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

S ERE Numero Diametro Didametro Tiempo de
de Hilo del botén delatela elaboracién
Punto de tallo (contorno) ) 25cm Sem 4 minutos

Punto lanzado (Flor)

CUIDADOS

Lavar a mano con

() aguaatemperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavarenseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado enseco

OBSERVACIONES

El tamano del botdén es n40 posee buen tamano para realizar un bordado,
las puntadas punto de tallo y punto lanzado son de facil manejoy permiten
crear varias figuras.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: BF30

Aﬂﬁ?gﬁﬁﬂﬁ Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 13/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal
Intervencioén textil: Bordado
Manual

Tipo de botén: Forrado
Material: Rosado y Verde

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Puntada Numero Diametro Diametro Tiempo de
de Hilo del botén dela tela elaboracién
Punto de rosa (rosa ) 8 '
Punto espiga (hoja) 5 25cm 5cm S5minutos

CUIDADOS

Lavar a mano con

( ) agua atemperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavarenseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El tamano del botén es n40 posee buen tamano para realizar un bordado, las
puntadas punto de rosay punto espiga son de facil manejo y permiten crear
varias figuras.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: BF31

Aﬁ?p{gﬁ{gﬁ? Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 13/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal
Intervencién textil: Bordado
Manual

Tipo de botén: Forrado

Color de hilo : Rosado y Beige

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

, . Diametr Diametr Tiem

Puntada Numero de Hilo a et‘o LSS empo de
del botén de latela elaboracion

Punto lanzado (Flor) 8 25¢cm 5cm 4 minutos

Punto nudo (centro)

CUIDADOS

Lavar a mano con

( ) agua a temperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavar enseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El tamano del botén es n40 posee buen tamano para realizar un bordado,
las puntadas punto lanzado y punto nudo son de facil manejo y permiten
crear varias figuras.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: BF32

QEQJQEM&EE Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 13/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal
Intervencioén textil: Bordado
Manual

Tipo de botén: Forrado
Material: Celeste

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

. ] Diametr: Didmetr Tiem

Puntada Numero de Hilo GO ametro empo de
del botén delatela elaboracion

Pespunte (contorno ) o] 25em 5 em 330 minutos

Pude cadeneta (centro)

CUIDADOS

Lavar a mano con

( ) agua atemperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavarenseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El tamano del botén es n40 posee buen tamaino para realizar un bordado, las
puntadas pespunte y punto de cadeneta son de facil manejo y permiten crear
varias figuras.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: BP33

/\E%QHJQE{}@];’LE Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 13/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal
Intervencién textil: Bordado
Manual

Tipo de botén: perforado
Color de hilo : Rosado Salmén

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Tiempo de
elaboracién

Puntada Numero de Hilo Diametro del botén

Punto derosa 8 1,5cm 4,3 minutos

CUIDADOS

Lavar a mano con

( ) agua a temperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavar enseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El bordado directamente sobre el botdn perforado es inestable y puede
zafarse facilmente.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: BP34

QEQJQEM&EE Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 13/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal

Intervencién textil: Bordado Manual
Tipo de botén: Perforado

Hilo: De Pescar

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

Tiempo de

Puntada Numero de Hilo Diametro del botén .
elaboraciéon

Pespunte 0,25 1,7cm 60 minutos

CUIDADOS

Lavar a mano con

() agua atemperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavar enseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El bordado manual con chaquiras tiene mucho tiempo de elaboracién.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: PiP35

Aﬁ?p{gﬁ{gﬁ? Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 13/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal

Intervencién textil: Pintura manual
Tipo de botén: Perforado
Material: Poliéster

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

TIPO de Fijador N colores Dlametljo Tiempo de Tiempo de
pintura del botén  elaboracion secado
Acrilico Resina 5 3,5cm 5 minutos 72 horas

CUIDADOS

Lavar a mano con

( ) agua atemperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavar enseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El pintado a mano es con pintura acrilica en botones es viable y de rapido
secado, sin embargo, el uso de resina como fijador para proteger la pintura
es de lento secado y compromete el tiempo de entrega.

ABOTONARTE



FICHA DE EXPERIMENTACION

REF: PiP36

A&QJQEM&EE Investigador: Magdalena Fiallos
Fecha: 13/05/2025

BOTON

Muestra Fisica Caracteristicas

Técnica: Artesanal

Intervencién textil: Pintura manual
Tipo de botén: Perforado
Material: Poliéster

CONDICIONES DE OPERATIVIDAD

TI.pO de Fijador N colores Dlametfo Tiempo de Tiempo de
pintura del botéon  elaboracién secado
Acrilico Laca 4 3,5cm 4 minutos 10 minutos

CUIDADOS

Lavar a mano con

( ) agua atemperatura ( ) Secaralasombra ( ) No planchar
ambiente
( ) Nolavarenseco ( ) Nousar cloro (X) Lavado en seco

OBSERVACIONES

El pintado a mano es con pintura acrilica en botones es viable y de rapido
secado, ademas el uso de laca como fijador para proteger la pintura es de
répido secado favoreciendo el tiempo de entrega.

ABOTONARTE
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FICHA TECNICA DE DISENO
Coleccion: Conexién Referencia: ‘ PGAOT

Temporada: OtofRo-Invierno e Formalwear Botoén perforado disefio unixes con

b - - grabado laser.
ABOTORARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton perforado unisex

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA

Nombre de la intervencion: Grabado laser

- Condiciones de operatividad
Poder 20
Nitidez 0.1000
Velocidad 250
Tiempo 1 minutos
Grosor de linea 0.75 pt
Diametro del botén 3.5cm

Posterior Abstraccion
= W\

MATERIALES E INSUMOS Disefio del grabdo laser BASE ACENTO

Negro Blanco
i —
—

B\\ 1D1D1B FFFFFF
AEL Q< Variacién de color
>¢C = §

>

%D

= T\
Nombre: Botén perforadg Color: Negro gﬁ\

Composicidn: Poliéster Tamano: 3.5 cm de diametr

Referencia

Delantero

Grabado laser

OBSERVACIONES:
El disefio del grabado laser debe ser de la medida del botén

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccién: Conexion Referencia: PGAO2

Botdn perforado disefio unixes con
grabado laser.

Temporada: Otofo-Invierno Linea: Formalwear
ABOTUNARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Botoén perforado unisex

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA
Nombre de la intervencién: | Grabado laser

Delantero Referencia — i
A Condiciones de operatividad
' Poder 20

Nitidez 0.1000
Velocidad 250
Tiempo 1 minutos
Grosor de linea 0.5 pt
Diametro del botén 35cm

Abstraccién

Grabado laser

MATERIALES E INSUMOS Diseno del grabdo laser BASE ACENTO
Gris Blanco

6A7076 FFFFFF

Posterior

Variacién de color

)

e

Nombre: Botén perforafo Color: Gris
Composicién: Poliéster Tamaiio: 3.5 cm de diametro

OBSERVACIONES:
El disefo del grabado laser debe ser de la medida del botén

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos " FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccioén: Conexién

1 Temporada: Otono-Invierno

ADCTOMARIE

Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Botén perforado unisex

grabado laser.

Refereneian | IGICE

Linea: Formalwear Botén perforado disefio unixes con

DIBUJO PLANO

Delantero

% .

Grabado laser

MATERIALES E INSUMOS

Nombre: Botdn perforafo Color: Azul

Composicion: Poliéster Tamano: 3.5 cm de diametro

2

ABSTRACCION DE FORMA

Nombre de la intervenciéont Grabado laser

Referencia
Condiciones de operatividad
Poder 20
Nitidez 0.1000
Velocidad 250
Tiempo 0.8 minutos
Grosor de linea 0.75 pt
Diametro del botén 3.5cm
Abstracciéon
Disefo del grabdo laser BASE ACENTO
Azul Blanco
213360 FFFFFF
Variacién de color

OBSERVACIONES:

El diseho del grabado laser debe ser de la medida del botén

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccioén: Conexiéon

Temporada: Otono-Invierno

ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton perforado unisex

grabado laser.

Referencia: IR

Linea: Formalwear Boton perforado disefio unixes con

Delantero

Posterior

Grabado laser

MATERIALES E INSUMOS

Nombre: Boton perforafo Color: Turquesa

Composicién: Poliéster Tamaho: 3.5 cm de diametro

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA

Nombre de la intervencién: | Grabado laser

Referencia
Condiciones de operatividad
sl Poder 20
Nitidez 0.1000
Velocidad 250
Tiempo 0.8 minutos
Grosor de linea 1pt
Diametro del botén 35cm
Abstracciéon
Disefio del grabdo laser BASE ACENTO
Truquesa Blanco
& 77A5B6 FFFFFF
\_ Variacién de color

OBSERVACIONES:

El disefio del grabado laser debe ser de la medida del botén

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO
? Coleccién: Conexion Referencia: PGAO5 Descripcién:
i

Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formalwear Botén perforado disefio unixes con
grabado laser.

ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Botdn perforado unisex

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA

Nombre de la intervencion: | Grabado laser

Delantero Referencia
Condiciones de operatividad
A Poder 20

Nitidez 0.1000
Velocidad 250
Tiempo 0.8 minutos
Grosor de linea 0.5 pt
Diametro del botén 3.5cm

Posterior Abstracciéon

Grabado laser

MATERIALES E INSUMOS Disefio del grabdo laser BASE ACENTO

S Negro Blanco
— 1D1D1B FFFFFF
T Variacién de color
Mombre: Boton perforafo colorsegro /\ . . . . .
Composicién: Poliéster Tamaio: 3.5 cm de diametro —~

OBSERVACIONES:

El disefio del grabado laser debe ser de la medida del botén

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccioén: Conexién

| Temporada: Otono-Invierno

ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos

Delantero

N 209090202020 4
-
Grabado laser

MATERIALES E INSUMOS

Posterior

Nombre: Boton perforafo Color: Azul

Composicién: Poliéster Tamano: 3.5 cm de diametro

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA

Referencia

Referencia: IR

Linea: Formalwear Botén perforado diseiio unixes con
grabado laser.

Tipologia: Botén perforado unisex

Nombre de la intervencién: | Grabado laser
Condiciones de operatividad

-

w

Poder 20
Nitidez 0.1000
Velocidad 250
Tiempo 0.8 minutos
Grosor de linea 1pt
Diametro del botén 3.5cm

Abstraccion

N
Diseflo del grabdo laser BASE ACENTO
Azul Blanco
213360 FFFFFF

I
—— TR

i

Variacién de color

OBSERVACIONES:

El disefio del grabado laser debe ser de la medida del botén

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccion: Conexién

Temporada:

Otono-Invierno

ABOTOMANTE  [ReTeR

Magdalena Fiallos

DIBUJO PLANO

Delantero
DS N
N
> YA

N4

PO N2

7;{// \\/A\\\/‘

&=’

NS
N

“
20 N

Posterior

a—

Grabado laser

Referencia: PGIO7

Descripcion:

Linea: Formalwear

Botoén perforado disefio infantil

Tipologia:

Botoén perforado infantil

con grabado laser.

ABSTRACCION DE FORMA

Referencia

A

Nombre de la intervencién:

Grabado laser

Condiciones de operatividad

MATERIALES E INSUMOS

Color: Turquesa

Nombre: Botén perforafo

Tamano: 3.5 cm de diametro

Composicién: Poliéster

Poder 20
Nitidez 0.1000
Velocidad 250
Tiempo 1 minutos
Grosor de linea 0.5 pt
Diametro del botén 3.5cm
Abstraccién
N
=4
2>
2,
E\/ZH
N,
ES\7ZH
BASE ACENTO
Truquesa Blanco
77A5B6 FFFFFF

Variacién de color

OBSERVACIONES:

El disefo del grabado laser debe ser de la medida del botén

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccién: Conexién
Temporada: Otono-Invierno
ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fial

) - - con grabado laser.
los Tipologia: Boton perforado infantil

Referencia:  [IRcleC

Linea: Formalwear Boton perforado disefio infantil

DIBUJO PLANO

Delantero

Posterior

Grabado laser

MATERIALES E INSUMOS

Nombre: Botén perforafo Color: Turquesa

Composicién: Poliéster Tamaiio: 3.5 cm de diametro

ABSTRACCION DE FORMA

Referencia

Nombre de la intervencién: | Grabado laser

Condiciones de operatividad

20

1000

250

Abstraccion

|
Poder
Nitidez 0
Velocidad
Tiempo 1 minutos
Grosor de linea 1pt
Diametro del botén 3.5cm

Diseno del grabdo laser BASE

Truquesa
77A5B6

ACENTO

Blanco
FFFFFF

Variacién de color

OBSERVACIONES:

El disefio del grabado laser debe ser de la medida del botén

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccién: Conexion

Referencia: PGIO9

Temporada: Otono-Invierno

Linea: Formalwear

ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Botén perforado infantil

Descripcion:

Botén perforado diseno infantil
con grabado laser.

Delantero

Posterior

Grabado laser

MATERIALES E INSUMOS

Nombre: Botén perforafo Color: Azul

Composicioén: Poliéster Tamaiio: 3.5 cm de diametro

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA

Nombre de la intervencién: | Grabado laser

Referencia
Condiciones de operatividad
Poder 20
Nitidez 0.1000
Velocidad 250
Tiempo 1 minutos
Grosor de linea 1pt
Diametro del botén 3.5cm
Abstracciéon
Disefio del grabdo laser BASE ACENTO
Azul Blanco
Ih' 213360 FFFFFF

A
Ny

Variacién de color

OBSERVACIONES:

El disefio del grabado laser debe ser de la medida del botén

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




PINTURA
MANUAL




FICHA TECNICA DE DISENO

Referencia: L4l

Coleccién: Conexiéon
Temporada: Otono-Invierno Linea: Formalwear Bptén perforado disefio unixes con
ABOTUNARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton perforado unisex pintura manual.
I T—
Referencia Nombre de la intervencién: | Pintura manual
Delantero Condiciones de operatividad
"‘f‘ Pintura Acrilica
Fijador Laca
Tiempo secado 1 minuto
Tiempo elaboracién 3 minuto
Diametro del botén 3.5cm

Abstraccion COLOR

——ETN
1

Posterior

Pintura manual

MATERIALES E INSUMOS BASE COMPLEMENTO ACENTO
_ Negro Turquesa Gris Blanco
1D1D1B 77A5B6 6A7076 FEEFFE

/ Variacién de color

-
Nombre: Boton perforafo Nombre: Pintura acrilica Nombre: Laca Nombre: Pincel
Composicién: poliéster Composicién: Acrilico Composicidn: Sintético Composicién: sintético
Color: Negro Color: turquesa, gris, beige. Color: Sin color Color: -
Tamano: 3.5 cm de diametro Tamano: 3.5 cm de diametro Tamafio: mediano Tamafo: -

OBSERVACIONES:
Dejar secar el boton con la laca al menos 10 minutos

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos " FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

PPiAO2

Descripcidn:

Coleccion: Conexién Referencia:
Temporada: Otono-Invierno Linea: Formalwear Botén perforado disefio unixes con
) ; pintura manual.
Tipologia: Botdn perforado unisex

ABOTONARTE Magdalena Fiallos

Estilo:

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA
Nombre de la intervenciént Pintura manual

Referencia
Condiciones de operatividad

Pintura Acrilica
Fijador Laca

Delantero

Tiempo secado 1 minuto
Tiempo elaboracién 3 minuto
3.5cm

Diametro del botén

Abstraccién

=

Posterior

Pintura manual

MATERIALES E INSUMOS BASE COMPLEMENTO
Azul Turquesa
213360 77A5B6

Variacién de color

Nombre: Pincel

Nombre: Botén perforafo
Composicién: Poliéster
Color: Negro

Nombre: Pintura acrilica
Composicién: Acrilico
Color: turquesa.

Nombre: Laca
Composicién: Sintético
Color: Sin color
Tamaio: mediano

Composicion: sintético
Color: -
Tamaiio: -

Tamaiio: 3.5 cm de diametro

Tamano: 3.5 cm de diametro

OBSERVACIONES:

Dejar secar el boton con la laca al menos 10 minutos

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

" FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO
PPiAO3

Formalwear

Botén perforado disefio unixes con
pintura manual.

Referencia:

Conexidn
Otono-Invierno

Coleccién:

Linea:

ABOTUNARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia:

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA
Referencia w-

Temporada:

Botén perforado unisex

Nombre de la intervencion: | Pintura manual

Condiciones de operatividad

Delantero
Pintura Acrilica
Fijador Laca
Tiempo secado 1 minuto
Tiempo elaboracién 3 minuto
Diametro del botén 3.5cm

Abstraccidon

A

-

Posterior

Pintura manual
MATERIALES E INSUMOS BASE COMPLEMENTO ACENTO
Negro Turquesa Gris Blanco
1DID1B 77A5B6 6A7076 FEFFEF

Variacién de color

Nombre: Pincel

Nombre: Botén perforafo
Composicién: Poliéster
Color: Negro

Nombre: Pintura acrilica
Composicién: Acrilico
Color: turquesa, gris, beige.

Tamaio: 3.5 cm de diametro

Nombre: Laca
Composicién: Sintético
Color: Sin color
Tamaio: mediano

Composicién: sintético
Color: -
Tamaiio: -

Tamano: 3.5 cm de diametro

OBSERVACIONES:

Dejar secar el boton con la laca al menos 10 minutos

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO
PPIAO4

Coleccion: Conexién Referencia:

OtoRo-Invierno Liineee Formalwear Botén perforado disefio unixes con
- - pintura manual.

Botén perforado unisex

ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia:
DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA
Nombre de la intervencién: | Pintura manual
Condiciones de operatividad

Referencia

Temporada:

Delantero
: o Pintura Acrilica
Fijador Laca
Tiempo secado 1 minuto
Tiempo elaboracién 4 minuto
Diametro del botén 3.5cm

Posterior Abstracciéon

O =

Pintura manual
MATERIALES E INSUMOS BASE COMPLEMENTO ACENTO
Azul Turquesa Beige Amarrillo
213360 77A5B6 FS8EBEO F6C160

= . I.- f.-

Composicién: Sintético Composicién: sintético

Nombre: Pintura acrilica

Nombre: Botén perforafo

Composicién: Poliéster Composicién: Acrilico
Color: Beige Color: turquesa,azul, amarrillo. Color: Sin color Color: -
Tamaho: 3.5 cm de diametro | Tamaio: 3.5 cm de diametro Tamafio: mediano Tamaiio: -

OBSERVACIONES:
Dejar secar el boton con la laca al menos 10 minutos

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos




FICHA TECNICA DE DISENO
Referencia:  IRalNes

Coleccizén: Conexién
Temporada: Otoho-Invierno Linea: Formalwear Botén perforado disefio unixes con
ABOTUNARTE ] ) ] ) ) P : pintura manual.
e dmadli L Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton perforado unisex
DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA
Referencia Nombre de la intervencién: | Pintura manual
Delantero C T —
/’. ondiciones de operatividad
; Pintura Acrilica
Fijador Laca
Tiempo secado 1 minuto
Tiempo elaboracién 4 minuto
Diametro del botén 3.5cm

Abstracciéon

—

Posterior

Pintura manual

MATERIALES E INSUMOS BASE COMPLEMENTO ACENTO
Azul Turquesa Beige Amarrillo
213360 77A5B6 F8EBEO F6C160

/ Variacién de color

Nombre: Pintura acrilica Nombre: Laca
Composicién: Sintético Composicién: sintético

Nombre: Boton perforafo

Composicion: Poliéster Composicién: Acrilico
Color: Azul Color: turquesa, amarillo, beige. | Color: Sin color Color: -
Tamaiio: 3.5 cm de diametro | Tamaio: 3.5 cm de diametro Tamaiio: mediano Tamaio: -

OBSERVACIONES:
Dejar secar el boton con la laca al menos 10 minutos

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos || FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

i
ADCTONARTE

Temporada:

Coleccioén: Conexiéon

Referencia:

Otono-Invierno

Linea:

Estilo:

Magdalena Fiallos

Delantero

Posterior

Referencia

Tipologia:

P

PPilO6

Descripcidn:

Formalwear

Botoén perforado infantil

con pintura manual.

Botodn perforado disefio infantil

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA

Nombre de la intervencién: | Pintura manual

Condiciones de operatividad

Pintura Acrilica
Fijador Laca

Tiempo secado 1 minuto
Tiempo elaboracién 4 minuto
Diametro del botén 3.5cm

Abstraccion

7
FEFPESES

kbl

'

-

Nombre: Botén perforafo
Composicién: Poliéster
Color: Beige

Tamaio: 3.5 cm de diametro

Nombre: Pintura acrilica
Composicién: Acrilico

Color: turquesa, violeta, amarrillo.
Tamaio: 3.5 cm de diametro

Nombre: Laca
Composicién: Sintético
Color: Sin color
Tamaio: mediano

Nombre: Pincel
Composicién: sintético
Color: -

Tamaiio: -

BASE

Negro
1D1D1B

COMPLEMENTO
Violeta Turquesa
6A659C 77A5B6

ACENTO
Amarrillo
F6C160

Variacién de color

OBSERVACIONES:

Dejar secar el boton con la laca al menos 10 minutos

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

PPil07

Formalwear

Descripcion:

Botén perforado diseio infantil
con pintura manual.

Referencia:

Conexidn
Otono-Invierno

Coleccién:

Linea:

Temporada:
Estilo:

Botodn perforado infantil

Nombre de la intervencién: | Pintura manual

Condiciones de operatividad

Tipologia:

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA
Referencia -

ABOTONARTE Magdalena Fiallos

Delantero
Pintura Acrilica
Fijador Laca
Tiempo secado 1 minuto
Tiempo elaboracién 4 minuto
Diametro del botén 3.5cm

Posterior Abstracciéon

Pintura manual
MATERIALES E INSUMOS BASE COMPLEMENTO ACENTO
B Negro Azul Amarrillo
1D1D1B 213360 F6C160

Variacién de color

g

L

-
Nombre: Pincel

Nombre: Botén perforafo

Nombre: Pintura acrilica
Composicién: Acrilico

Nombre: Laca
Composicién: Sintético

Composicién: sintético
Color: -

Dejar secar el boton con la laca al menos 10 minutos

Composicién: Poliéster

Color: Beige Color: Amarrillo, azul. Color: Sin color

Tamaio: 3.5 cm de diametro | Tamaho: 3.5 cm de diametro Tamano: mediano Tamaio: -
OBSERVACIONES:

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

PPilO8

Formalwear

Botén perforado diseio infantil
con pintura manual.

Referencia:

Conexién
Otono-Invierno

Coleccién:

Linea:

Temporada:

Botén perforado infantil

Nombre de la intervencioén: | Pintura manual

Tipologia:

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA

ABOTCNARTE Magdalena Fiallos

Estilo:

Delantero Referencia — —
Condiciones de operatividad
Pintura Acrilica
Fijador Laca
Tiempo secado 1 minuto
Tiempo elaboracién 4 minuto
Diametro del botdn 3.5cm

O O

\ /
N\ /

N

Abstracciéon

D7 NS

Posterior

Pintura manual

MATERIALES E INSUMOS BASE ~ COMPLEMENTO ACENTO
N Violeta Turquesa Azul A ill

egro marrillo

1DIDIB 6ABS9C 77A5B6 213360 F6C160

Variacién de color

Nombre: Pincel

Nombre: Botén perforafo
Composicién: Poliéster
Color: Beige

Tamaiio: 3.5 cm de diametro

Nombre: Pintura acrilica
Composicidén: Acrilico
Color: turquesa, gris, beig.
Tamaiio: 3.5 cm de diametro

Nombre: Laca
Composicién: Sintético
Color: Sin color
Tamaio: mediano

Composicién: sintético
Color: -
Tamaiio: -

OBSERVACIONES:

Dejar secar el boton con la laca al menos 10 minutos

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

|| FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025







FICHA TECNICA DE DISENO
Coleccién: Conexion Referencia: PUDAO1

Temporada: OtofRo-Invierno LfiTees Formalwear Botén perforado disefio unixes con
Uv DT

(ABOTUMARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton perforado unisex

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA

Referencia Nombre de la intervencién: | UV DTF

Delantero Condiciones de operatividad
Diametro del botén 3.5cm
Numero de colores 4

Posterior

Abstraccion

UV DTF

MATERIALES E INSUMOS BASE COMPLEMENTO ACENTO
Azul Gris Negro Turquesa

Beige

\@ 213360 6A7076 1DIDIB  77A5B6 FSEBEO

Variacién de color

Nombre: Botén perforafo Color: Azul
Composicidn: Poliéster Tamano: 3.5 cm de diametro
OBSERVACIONES:

El disefo del UV DTF debe ser de la medida del botén

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos " FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO
PUDAO2

Coleccioén: Conexiéon Referencia:
Temparada OtofRo-Invierno Linea: Formalwear Botén perforado disefio unixes con
. " - - UV DTF.
ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton perforado unisex
DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA
Referencia Nombre de la intervencién; UV DTF
Delantero Condiciones de operatividad
Diametro del botén 3.5cm
Numero de colores 4

Posterior

Abstraccién
UV DTF
BASE COMPLEMENTO ACENTO
Turquesa Beige

MATERIALES E INSUMOS
Azul Gris
'\@ - BATOTE  77ASBG FSEBEO

Variacién de color

Color: Azul
Tamaho: 3.5 cm de diametro

Nombre: Botén perforafo

Composicién: Poliéster

OBSERVACIONES:
El diseno del UV D TF debe ser de la medida del botén

" FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos




FICHA TECNICA DE DISENO

Refereneiai VYR

Coleccién: Conexién
Temporada: Otofo-Invierno Lfees Formalwear Sc\)/tgq_'?erforado disefio unixes con
ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton perforado unisex '
DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA
Referencia Nombre de la intervencién: | UV DTF
Delantero Condiciones de operatividad
Diametro del botén 3.5cm
Numero de colores 4

Posterior

Abstracciéon

UV DTF
MATERIALES E INSUMOS BASE COMPLEMENTO ACENTO
Beige Gris Azul Turquesa
FSEBEO 6A7076 213360 77A5B6

Variacién de color

Color: Beige
Tamaio: 3.5 cm de diametro

Nombre: Boton perforafo

Composicién: Poliéster

OBSERVACIONES:
El diseno del UV DTF debe ser de la medida del botén

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos " FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccioén: Conexidén

Referencia: PUDAO4

Descripcién:

1 Temporada:

Otono-Invierno

Linea: Formalwear

Botén perforado disefio unixes con

ABOTONARTE Estilo:

Magdalena Fiallos

Tipologia: Boton perforado unisex

UV DTF.

Delantero

Posterior

MATERIALES E INSUMOS

UV DTF

Nombre: Botén perforafo Color: Beige

Composicién: Poliéster Tamaio: 3.5 cm de diametro

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA

Referencia

Nombre de la intervencién: | UV DTF

Condiciones de operatividad

Diametro del botén

3.5cm

Numero de colores

4

P

Abstraccién

—

BASE
Beige
F8EBEO

COMPLEMENTO

ACENTO
Turquesa Azul Amarrillo
77A5B6 213360 F6C160

Variacién de color

OBSERVACIONES:
El diseho del UV DTF debe ser de la medida del botén

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Colecciodn: Conexién

1 Temporada: Otono-Invierno

Linea: Formalwear

ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton perforado unisex

UV DTF.

Refereneia N IEVETCE

Botén perforado disefio unixes con

Delantero

Posterior

UV DTF

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA

Referencia Nombre de la intervencion: | UV DTF

Condiciones de operatividad

Diametro del botén

3.5cm

Numero de colores

4

MATERIALES E INSUMOS

Nombre: Botén perforafo Color: Azul
Composicién: Poliéster Tamaiio: 3.5 cm de diametro

Abstraccion

BASE
\_ Azul Turquesa

213360 77A5B6

COMPLEMENTO ACENTO

Beige Amarrillo
F8EBEO F6C160

Variacién de color

OBSERVACIONES:
El diseno del UV DTF debe ser de la medida del botén

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025







FICHA TECNICA DE DISENO

Referencia: IR

Botdn forrado diseio unixes con
plisado.

Coleccién: Conexién
Otono-Invierno Linea:

Formalwear

Temporada:

Botdn forrado unisex

(ABOTENARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia:
Referencia Nombre de la intervencién: | Plisado
Delantero Condiciones de operatividad
. /" Numero puntada 3
PPP 16
Distancia plisado 0.5cm
Medida plisado 0.3cm
Diametro de tela 5cm
Diametro del botén 25cm
Abstraccion Tiempo elaboracién 4 minutos
HILOS
Color Composicién Numero
S~ Beige Poliéster 100% 20/3

COLOR

Plisado con cambio de direcciéon

MATERIALES E INSUMOS

BASE ACENTO
Azul Beige
213360 F8EBEO

= Variacién de color

Nombre: Residuo de tela Nombre: Hilo Nombre: Botén para forrar
Composicién: Algodén/Poliéster Composicién: Poli¢ster Composicién: Metal
Color: Metal.

Color: Azul Color: beige.
Tamaho: 3.5 cm de diametro Tamano: Pequefio Tamano: n40

OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar los plisados

RESPONSABLE DE ENTREGA:  Magdalena Fiallos || FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025 |




FICHA TECNICA DE DISEN

Conexion Referencia:  [IaCH

Coleccioén:
.. Otofo-Invierno Linea: Formalwear qutég perforado disefio unixes con
. : . 5 - - plisado.
ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton forrado unisex

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA
Nombre de la intervencién; Plisado

Referencia
Condiciones de operatividad

Delantero

"d‘ Numero puntada 3
PPP 16
Distancia plisado 0.5cm
Medida plisado 0.3cm
Diametro de tela 5cm
Diametro del botén 2.5cm

Abstraccién Tiempo elaboracién 4 minutos

HILOS
Color Composicion Numero
o~ Beige Poliéster 100% 20/3

COLOR

Plisado con cambio de direccién

MATERIALES E INSUMOS

BASE COMPLEMENTO

s Negro Gris
1D1D1B 6A7076

Variacién de color

Nombre: Residuo de tala Nombre: Hilo Nombre: Botén para forrar
Composicién: Algodon/Poliéster Composicion: Poliéster Composicion: Metal
Color: Metal.

Color: gris.
Tamaio: Pequeio

Color: Negro

Tamaiio: 3.5 cm de diametro Tamaio: n40

OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar los plisados

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos | FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccién: Conexion Referencia: FPIAO3

Botoén perforado disefio unixes con

Temporada; Otono-Invierno Linea: Formalwear

Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton forrado unisex plisado.
[ ABSTRACCIONDEFORMA |
Referencia Nombre de la intervenciént Plisado
Delantero Condiciones de operatividad
»‘4‘ Numero puntada 3
PPP 16
Distancia plisado 0.5cm
Medida plisado 0.3cm
Diametro de tela 5cm
Diametro del botén 2.5cm
Abstraccién Tiempo elaboracién 4 minutos

HILOS
Color Composicidon Ndmero
o~ Beige Poliéster 100% 20/3

COLOR

Plisado con cambio de direccién

MATERIALES E INSUMOS

BASE ACENTO
Azul Beige
213360 F8EBEO

] Variacién de color

Nombre: Residuo de tela Nombre: Hilo Nombre: Botén para forrar
Composicién: Algodén/Poliéster Composicién: Poliéster Composiciéon: Metal
Color: Azul Color: beige. Color: Metal.

Tamano: Pequeno Tamaio: n40

OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar los plisados

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Conexién Referencia:  IEAICT

Botén perforado disefio unixes con
plisado.

Coleccién:

Otono-Invierno Linea: Formalwear

Temporada:

Botén forrado unisex

ABOTOMARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia:
Referencia Nombre de la intervencién: | Plisado
Delantero Condiciones de operatividad

Numero puntada 3

PPP 16
Distancia plisado 0.5cm
Medida plisado 0.3cm
Diametro de tela 5cm
Diametro del botén 2.5cm

Abstracciéon Tiempo elaboracién 4 minutos

HILOS

Color Composicion Numero
Beige Poliéster 100% 20/3

COLOR

. BASE ACENTO
Gris Beige
- 6A7076 F8EBEO

&= Variacién de color

Nombre: Residuo de tela Nombre: Hilo Nombre: Botén para forrar
Composicién: Algoddn/Poliéster Composicién: Poliéster Composicién: Metal
Color: Metal.

Color: Gris Color: beige.
Tamaio: Pequeio Tamaio: n40

Plisado con cambio de direccién

MATERIALES E INSUMOS

[ —

OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar los plisados

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos




FICHA TECNICA DE DISENO

Descripci

Referencia: FPIAOS

Coleccién: Conexiéon H
Temporada: Otofio-Invierno ey Formalwear Botén perforado disefio unixes con
: a , - plisado.
ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Botén forrado unisex

Referencia Nombre de la intervencién: | Plisado
Delantero Condiciones de operatividad
Numero puntada 3
PPP 16
Distancia plisado 0.5cm
Medida plisado 0.1cm
Diametro de tela 5cm
Diametro del botén 25cm
Abstraccién Tiempo elaboracién 4 minutos
HILOS
Color Composicién Numero
\ Beige Poliéster 100% 20/3
Plisado con cambio de direccién COLOR

MATERIALES E INSUMOS

Fam e

BASE ACENTO
Gris Beige
6A7076 F8EBEO
== Variacién de color
Nombre: Residuo Nombre: Hilo Nombre: Botén para forrar
Composicién: Algodon/Poliéster Composicién: Poliéster Composicién: Metal
Color: Gris Color: beige. Color: Metal.
Tamaio: Pequefio Tamaio: n40

OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar los plisados

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos || FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025







FICHA TECNICA DE DISENO

Conexién Referencia: [0l

Boton forrado disefio unixes con
patchwork.

Coleccién:

Otono-Invierno Linea: Formalwear

1 Temporada:
ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton forrado unisex

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA
Nombre de la intervencién: | Patchwork

Referencia
Condiciones de operatividad

Delantero
Técnica paper piecing
Numero de piezas 5
Diametro de tela 5cm
Diametro del botén 2.5cm
Tiempo elaboracién 4 minutos

Abstracciéon

—<

Patchwork

MATERIALES E INSUMOS

.I = BASE COMPLEMENTO ACENTO
3 Negro Azul Beige Amarrillo
. s IDIDIB 213360 FBEBEO Faci60

Variacién de color

L]
[ - &=
Nombre: Residuo de tela Nombre: Residuo de tela Nombre: Residuo de tela Nombre: Hilo Nombre: Boton para forrar
Composicién: Algodon/Poliéster Composicién: Algodén/Poliéster | Composicién: Poliéster Composicién: Poliéster Composicién: Metal
Color: Metal.

Color: Negro Color: Beigye y amarrillo. Color: beige. :
Tamaio: - Tamaiio: 3.5 cm de diametro Tamaiio: Pequeio Tamaiio: n40

Color: Azul
Tamaiio: -

OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar el patchwork

RESPONSABLE DE ENTREGA:  Magdalena Fiallos | FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Refereneia | IERYXE

Botdn forrado diseio unixes con
patchwork.

Coleccidn: Conexién
Otono-Invierno Linea:

Formalwear

Temporada:
ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia:

Botén forrado unisex

Nombre de la intervencién: | Patchwork

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA

Delantero Referencia e —
= Condiciones de operatividad
Técnica paper piecing
Numero de piezas 5
Diametro de tela 5cm
Diametro del botén 25cm
) Tiempo elaboracién 4 minutos
Sublimado

Abstracciéon

—

W

Patchwork

MATERIALES E INSUMOS

k L_'_\ Negro Azul Beige Amarrillo
1DID1B 213360 F8EBEO F6C160
‘ ¥
S - =
Nombre: Residuo de tela Nombre: Residuo de tela Nombre: Residuo de tela Nombre: Hilo Nombre: Boton para forrar
Composicién: Algodon/Poliéster Composicién: Algodén/Poliéster Composicién: Poliéster Composicién: Poliéster Composicién: Metal
Color: Azul Color: Negro Color: Beige y amarrillo Color: beige. Color: Metal.
Tamafio: - Tamafio: - Tamafo:- Tamafio: Pequefio Tamafio: n40

OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar el patchwork

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos " FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025 |




FICHA TECNICA DE DISENO

FPaAO3

Formalwear

Descripcién:

Botén forrado disefio unixes con
patchwork.

Conexidn Referencia:

Coleccién:

Otono-Invierno Linea:

Temporada:

Botén forrado unisex

Tipologia:
ABSTRACCION DE FORMA

ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos

DIBUJO PLANO

Nombre de la intervenciéni Patchwork

Referencia
Delantero Condiciones de operatividad
Técnica paper piecing
Numero de piezas 5
Diametro de tela 5cm
Diametro del botén 2.5cm
Tiempo elaboracién 4 minutos

Sublimado

Abstracciéon

Patchwork

MATERIALES E INSUMOS
e “ = BASE COMPLEMENTO ACENTO
Gris Negro Beige A il
- ‘l 6A7076 1D1D1B F8EBEO ancﬁrgo"

Variacién de color

L

]

Nombre: Residuo de tela
Composicion: Algodon/Poliéster
Color: Gris

Nombre: Residuo de tela
Composicién: Algodon/Poliéster
Color: Negro

Nombre: Residuo de tela
Composicién: Poliéster
Color: Beige y amarrillo
Tamaiio: -

Nombre: Hilo
Composicioén: Poliéster
Color: beige.

Tamaio: Pequeio

Nombre: Botén para forrar
Composicion: Metal
Color: Metal.

Tamaio: n40

Tamaiio: -

Tamaiio: -

OBSERVACIONES:

La tela debe ser delgada para realizar el patchwork

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Referencia: | [daK

Coleccién: Conexion
! Temporada: Otofio-Invierno LR Formalwear Boton forrado disefio unixes con
ABOTONARTE - - patchwork.
ABOTONARY Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton forrado unisex
DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA
Referencia Nombre de la intervencién: | Patchwork
Delantero Condiciones de operatividad
Técnica paper piecing
Numero de piezas 7
Diametro de tela S5cm
Diametro del botén 2.5cm
Tiempo elaboracién 4 minutos

Abstracciéon

Patchwork

MATERIALES E INSUMOS

s BASE COMPLEMENTO

Negro Gris
1D1D1B 6A7076

Variacién de color

Nombre: Hilo Nombre: Botén para forrar
Composicién: Poliéster |Composicion: Metal
Color: negro. Color: Metal.
Tamano: Pequeio Tamano: n40

Nombre: Residuo de tela
Composicién: Algodén/Poliéster
Color: Negro

Tamaiio: -

Nombre: Residuo de tela
Composicién: Algodén/Poliéster
Color: Gris

Tamaiio: -

OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar el patchwork

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos




FICHA TECNICA DE DISENO

Referencias | IRYCE

Botén forrado disefio unixes con

Coleccién: Conexion

Temporada: Otono-Invierno Linea: Formalwear o §
ABOTUNARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Botén forrado unisex patenwort:
S
Referencia Nombre de la intervencién: | Patchwork
Delantero Condiciones de operatividad
/ﬁ Técnica paper piecing
Numero de piezas 4
Diametro de tela 5cm
Diametro del botén 2.5cm
Tiempo elaboracién 4 minutos

Sublimado

Abstraccién

— COLOR
Patchwork
MATERIALES E INSUMOS
5 BASE COMPLEMENTO ACENTO
Azul Beige Amarrillo
213360 F8EBEO F6C160

Variacion de color

Nombre: Residuo de tela Nombre: Residuo de tela Nombre: Hilo Nombre: Botén para forrar
Composicién: Algodén/Poliéster| Composicién: Poliéster| Composicién: Metal
Color: Metal.

Composicién: Algodén/Poliéster
Color: Azul Color: Beige y amarrillo. Color: beige.
Tamaiio: - Tamaiio: - Tamaio: Pequefio Tamaiio: n40

OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar el patchwork

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos




FICHA TECNICA DE DISENO

S Conexisn Referenciar 1 [EEVCT

Botdn forrado disefio unixes con
patchwork.

Temporada: Otofo-Invierno Linea: Formalwear
ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton forrado unisex

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA
Nombre de la intervenciont Patchwork

Delantero Referencia en <
Condiciones de operatividad
/f‘ Técnica paper piecing
Numero de piezas 4
Diametro de tela 5cm
Diametro del botén 2.5cm
Tiempo elaboracién 4 minutos

Sublimado

Abstraccion

N

Patchwork

MATERIALES E INSUMOS
[ N ey BASE COMPLEMENTO ACENTO
m Azul Beige Amarrillo
— 213360 FBEBEO F6C160
I

n de color

Nombre: Residuo de tela Nombre: Residuo de tela Nombre: Hilo Nombre: Botén para forrar
Composicién: Algodén/Poliéster Composicién: Algodon/Poliéster Composicién: Poliéster/Composicién: Metal
Color: Azul Color: Beige y amarrillo. Color: beige. IColor: Metal.

Tamaho: - Tamano: - Tamano: Pequefio ITamano: n40

OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar el patchwork

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos || FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025 |







FICHA TECNICA DE DISENO

FAAQI

Botdn forrado disefio unixes con
acolchado.

Referencia:

Coleccién: Conexion

Otofno-Invierno Linea: Formalwear

Temporada:
ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia:

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA

Referencia

Botdn forrado unisex

Nombre de la intervencién: | Acolchado

Condiciones de operatividad

Delantero

o . /f‘ Numero puntada 3
PPP 16
Distancia 0.5cm
Forma organica
Diametro de tela 5cm
Diametro del botén 25cm

Abstraccion Tiempo elaboracién 5 minutos

HILOS
Color Composicién Numero
Beige Poliéster 100% 20/3

COLOR

Acolchado

MATERIALES E INSUMOS

[Te——

ACENTO

BASE _
Gris Beige
6A7076 F8EBEO

Variacién de color

Nombre: Botén para forrar

Nombre: Residuo de tela

Nombre: Hilo
Composicidn: Poliéster

Composicién: Metal

Composicién: Algodon/Poliéster
Color: Gris Color: beige. Color: Metal.
Tamano: 5 cm de diametro Tamaho: Pequeno Tamaio: 40

OBSERVACIONES:

La tela debe ser delgada para realizar el acolchado

RESPONSABLE DE ENTREGA:

Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION:

05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Referencia: [T

Boton forrado disefio unixes con
acolchado.

Coleccién: Conexion
Otofo-Invierno Linea:

Formalwear

Temporada:

Botodn forrado unisex

'm'.jT" NARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia:
DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA
Referencia Nombre de la intervencion: Acolchado
Delantero Condiciones de operatividad
Numero puntada 3
PPP 16
Distancia 0.5cm
Forma Curvas
Diametro de tela 5cm
Diametro del botén 25cm
Abstraccion Tiempo elaboracion 5 minutos
HILOS
Color Composicién Numero
Beige Poliéster 100% 20/3
Acolchado COLOR
MATERIALES E INSUMOS
3 F8EBE
BASE Acento
. Azul Beige
- 213360 F8EBEO
== Variacién de color

Nombre: Residuo de tela Nombre: Hilo Nombre: Botén para forrar

Composicién:  Algodon/Poliéster Composicion:  Poliéster Composicion:  Metal

Color: Azul Color:  Turquesa. Color:  Metal.

Tamano: n40

Tamafo: Pequeio

Tamafo: 5 cm de diametro

OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar el acolchado

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos




FICHA TECNICA DE DISENO

FAAO03 Descripcién:

Coleccion: Conexion Referencia:
Temporada: Otofo-Invierno Lfinees Formalwear Botoén forrado disefio unixes con
ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton forrado unisex acolchado.
Referencia Nombre de la intervencién: Acolchado
Delantero Condiciones de operatividad
/f‘ Numero puntada 3
PPP 16
Distancia 0.5cm
Forma Curvas
Diametro de tela 5cm
Diametro del boton 2.5cm
Abstraccion Tiempo elaboracién 5 minutos

HILOS
Color Composicion Numero
Beige Poliéster 100% 20/3

Acolchado SOLOR

MATERIALES E INSUMOS

Fam e

Gris Beige
6A7076 F8EBEO

Variacién de color

==
Nombre: Residuo de tela Nombre: Hilo Nombre: Botoén para forrar
Composicion:  Algodon/Poliéster Composicion:  Poliéster Composicion:  Metal
Color: Gris Color:  beige. Color:  Metal.
Tamano: 5 cm de diametro Tamano: Pequeno Tamano: n40
OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar el acolchado

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos || FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Referencia:  [[E0ACH

Botén forrado disefio unixes con
acolchado.

Coleccién: Conexiéon
Otono-Invierno Linea:

Formalwear

Temporada:
Botén forrado unisex

ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia:
DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA
Nombre de la intervencién: | Acolchado

Referencia
Delantero Condiciones de operatividad
Numero puntada 3
PPP 16
Distancia 0.5cm
Forma
Diametro de tela 5cm
Diametro del botén 25cm
Abstraccion Tiempo elaboracién 4 minutos
HILOS
Color Composiciéon Numero
Beige Poliéster 100% 20/3
Acolchado COLOR

MATERIALES E INSUMOS

BASE ACENTO
Negro Beige
1D1D1B F8EBEO

&= Variacién de color

Nombre: Residuo de tela Nombre: Hilo Nombre: Botén para forrar
Composicién: Algoddn/Poliéster Composicién: Poliéster Composicién: Metal
Color: Metal.

Color: Negro Color: Beige.
Tamano: 5 cm de diametro Tamaio: Pequeno Tamaio: n40

OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar el acolchado

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos




FICHA TECNICA  DE DISENO
Fanos

Coleccién: Con exion Re ferencia:
Tempo rada: OtoRo-Invierno imees Formalwear Bo ton forrado disefio uni  xes con
£ - - acolchad o.
ABOTONARTE Es tilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Bo ton forrado unis ex
DIB UJO PLANO ABSTRACCI ON DEF ORMA
Re ferencia Nomb redelainte rvencion : | Acolchado

Delante ro Condiciones de ope  ratividad
Nume ro pun tada 3
PPP 16
Dis tancia 0.5cm
Forma zig zag
Diamet ro de tela 5cm
Diamet rodel bo tén 25cm

Abst raccion Tiempo elabo racién 4 minu tos
HILOS
Color Composicid n Nume ro
Beige Poliéster 100% 20/3

COLOR

Acolchado

M ATERIALES E INSUMOS
BASE ACEN TO
Beige

Negro
1D1D1B F8EBEO

Variacion de color

Nomb re: Residuo de tela Nomb re: Hilo Nomb re: Botén pa ra forrar
Composicion:  Poliéster Composicion: M etal

Composicion:  Algodé n/Poliéster
Colo r: Negro Colo r: Beige. Colo r: Metal.
Tamaro: 5cmde diamet ro Tamano: Pequefio Tamafo: n40

OBSE RVACI ONES:

La tela debe ser delgada pa ra realizar el acolchado

FECHA DERECEPCI ON: 05 de junio del 2025

RESP ONSABLE DE ENTREGA: M agdalena Fiallos




FICHA TECNICA DE DISENO

Refereneia IEG

Coleccion: Conexién
Temporada: Otofio-Invierno LfeEE Formalwear Botoén forrado disefio unixes con
£ By - acolchado.
ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Botodn forrado unisex
Referencia Nombre de la intervencién: | Acolchado
Delantero Condiciones de operatividad
Numero puntada 3
PPP 16
Distancia 0.5cm
Forma Entrecruzado
Diametro de tela 5cm
Diametro del botén 25cm
Abstraccién Tiempo elaboracién 4 minutos
HILOS
Color Composicion Numero
Beige Poliéster 100% 20/3

COLOR

Acolchado

MATERIALES E INSUMOS

ACENTO

BASE )
Azul Beige
213360 F8EBEO

Variacién de color

]

Nombre: Botén para forrar

Nombre: Hilo
Composicién: Metal

Composicién: Poliéster

Nombre: Residuo de tela

Composicién: Algodén/Poliéster
Color: Azul Color: beige. Color: Metal.
Tamaiio: 5 cm de diametro Tamaiio: Pequeiio Tamaio: n40

OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar el acolchado

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos







FICHA TECNICA DE DISENO
Coleccion: Conexidn Referencia: FBAOT1
Formalwear Botén forrado disefio unixes con

Temporada:

Otono-Invierno

Linea:
bordado manual.

ABOTCNARTE Estilo:

Magdalena Fiallos

Botén forrado unisex

Tipologia:

Delantero

Bordado manual

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA

Nombre de la intervencién:| Bordado manual

Referencia
Condiciones de operatividad
- Puntada pespunte
Numero hilo 8
Diametro de tela 5cm
Diametro del botén 2.5cm
Tiempo elaboracién 4 minutos
O
Abstraccion Color Composiciéon Numero
Beige Poliéster 100% 8
Amarrillo Poliéster 100% 8

1

e
=
P
o

MATERIALES E INSUMOS

BASE COMPLEMENTO ACENTO
Azul Beige Amarrillo
213360 FS8EBEO F6C160

Nombre: Residuo de tejido plano

Nombre: Hilo de bordar

Nombre: Botén para forrar
Composicién: Metal

Composicién: Algodén/Poliéster
Color: Azul

Composicién: Poliéster

Color: beigey amarrillo.

Color: Metal.
Tamaiio: n40

Tamaiio: 5 cm de diametro

Tamaiio: Pequefio

OBSERVACIONES:

La tela debe ser delgada para realizar el bordado.

RESPONSABLE DE ENTREGA:

Magdalena Fiallos

" FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccién: Conexién Referencia: FBAO2

! Temporada: Otofio-Invierno LiTesr Formalwear Boton forrado disefio unixes con
bordado manual.

ABOTOMARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Botdn forrado unisex

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA
Nombre de la intervencién; Bordado manual

Referencia
Delantero Condiciones de operatividad
Puntada pespunte
Numero hilo 8
Diametro de tela 5cm
Diametro del botén 25cm
Tiempo elaboracién 4 minutos
. HILOS
Abstraccion Color Composicion Numero
Beige Poliéster 100% 8

Bordado manual

ACENTO

MATERIALES E INSUMOS
BASE )
g Negro Beige
—_— : 1D1D1B F8EBEO

—
Variacién de color

Nombre: Residuo de pafio Nombre: Hilo de bordar Nombre: Botdn para forrar
Composicién: Algodon/Poliéster Composicién: Poliéster Composiciéon: Metal
Color: beige. Color: Metal.

Color: Negro
Tamaio: 5 cm de diametro Tamaio: Pequefo Tamaio: n40

OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar el bordado.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos || FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Referencia: FBAO3
Formalwear

Descripcion:

Botén forrado disefio unixes con
bordado manual.

Coleccién: Conexion
Otono-Invierno Linea:

Temporada:

Botdn forrado unisex

' Magdalena Fiallos Tlpologla
Referencia Nombre de la intervenciéon; Bordado manual
Delantero Condiciones de operatividad
Puntada pespunte
Ndmero hilo 8
Diametro de tela 5cm
Diametro del botén 2.5cm
7’ Tiempo elaboracién 4 minutos
— HILOS
Abstraccion Color Composicién Numero

? Beige Poliéster 100% 8

BASE ACENTO
Gris Beige
6A7076 F8EBEO

Nombre: Botén para forrar
Composicién: Metal
Color: Metal.

Tamaiio: n40

Bordado manual

MATERIALES E INSUMOS

Nombre: Hilo de bordar
Composicién: Poliéster
Color: beige.

Tamaho: Pequeno

Nombre: Residuo de pafio
Composicién: Algodén/Poliéster
Color: Gris

Tamaho: 5 cm de diametro

OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar el bordado.

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos




FICHA TECNICA DE DISENO

Referencia: |l

Coleccién: Conexioén
! Temporada: Otofio-Invierno LirEeE Formalwear Botén forrado disefio unixes con
bordado manual.
ABOTONARTE 8 . ; ) Boton forrado uni
debtitel i Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: oton forrado unisex
DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA
Referencia Nombre de la intervencién: | Bordado manual
Delantero Condiciones de operatividad
Puntada pespunte
Numero hilo 8
Diametro de tela 5cm
Diametro del botén 2.5cm
Tiempo elaboracién 3 minutos
: HILOS
Abstraccion Color Composicion Numero
Turquesa Poliéster 100% 8

Bordado manual

MATERIALES E INSUMOS

=
- 2 ’ BASE ACENTO
"??H ’ Azul Beige
oo A F8EBEO
a : 1DID1B
Variacién de color

Nombre: Residuo de tejido plano Nombre: Hilo de bordar Nombre: Boton para forrar
Composicién: Algodén/Poliéster Composicién: Poliéster Composiciéon: Metal
Color: Metal.

Color: Azul Color: beige.
Tamaio: 5 cm de diametro Tamaio: Pequeio Tamaio: n40

OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar el bordado.

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos




FICHA TECNICA DE DISENO

Referencia: FBAOS

Descripcidn:

Coleccién: Conexién
Temporada: Otofo-Invierno LioeeE Formalwear Botén forrado disefio unixes con
ABOTONARTE Estilo: Magdal i i fa: Boton forrado unisex bordado manual.
Aeridmiali i d 8 gdalena Fiallos Tipologia:
Referencia Nombre de la intervencién: | Bordado manual
Delantero Condiciones de operatividad
/'F. Puntada pespunte
Ndmero hilo 8
Diametro de tela 5cm
Diametro del botén 2.5cm
Tiempo elaboracién 4 minutos
— HILOS
Abstraccion Color Composicién Numero
Amarrillo Poliéster 100% 8

Bordado manual

MATERIALES E INSUMOS

ACENTO

BASE .
Gris Amarrillo
6A7076 F6C160

Variacién de color

Nombre: Residuo de tejido plano Nombre: Hilo de bordar Nombre: Botén para forrar
Composicién: Algodon/Poliéster Composicién: Poliéster Composicién: Metal
Color: Metal.

Color: Gris Color: amarrillo.
Tamaiio: 5 cm de diametro Tamaiio: Pequeio Tamaiio: n40

OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar el bordado.

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos




FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccién: Conexién Referencia: FBAOG

Temporada: Otofio-Invierno LT eEE Formalwear Botén forrado disefio unixes con
ABOTCNARTE ; - bordado manual.
JOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Botén forrado unisex
DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA
Referencia m-- - Nombre de la intervencién: | Bordado manual
Delantero - Condiciones de operatividad
Puntada pespunte
Numero hilo 8
Diametro de tela 5cm
Diametro del botén 25cm
Tiempo elaboracién 3 minutos
i HILOS
Abstraccion Color Composicion Ndmero
Amarrillo Poliéster 100% 8

S\yp=2

Bordado manual

MATERIALES E INSUMOS

BASE ACENTO
Azul Amarrillo
213360 F6C160
iacié

Nombre: Residuo de tejido plano Nombre: Hilo de bordar Nombre: Botén para forrar
Composicién: Algodén/Poliéster Composicién: Poliéster Composicién: Metal
Color: Azul Color: amarrillo. Color: Metal.

Tamaho: 5 cm de diametro Tamano: Pequefio Tamano: n40

OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar el bordado.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos || FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025 |




FICHA TECNICA DE DISENO

Referencia: FBIO7
Formalwear

Descripcion:

Botén forrado diseno infantil con
bordado manual.

Coleccién: Conexidn
Otono-Invierno Linea:

Temporada:
ABOTUINARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia:

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA
Referencia
Delantero

w—
Puntada pespunte
Ndmero hilo 8
Diametro de tela 5cm
Diametro del botén 2.5cm
Tiempo elaboracién 4 minutos

: HILOS
Abstraccion Color Composicién Namero
Amarrillo Poliéster 100% 8
Bordado manual

Botdn forrado infantil

Nombre de la intervencién: | Bordado manual

Condicjiones de operatividad

MATERIALES E INSUMOS

BASE ACENTO
Amarrillo

Gris
F6C160

6A7076

Variacién de color

Nombre: Residuo de pafio Nombre: Hilo de bordar Nombre: Boton para forrar
Composicién: Algodén/Poliéster Composicién: Poliéster Composiciéon: Metal
Color: Metal.

Color: Gris Color: amarrillo.
Tamaio: 5 cm de diametro Tamano: Pequeio Tamaio: n40

OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar el bordado

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos




FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccién:

Temporada:

ABOTONARTE Estilo:

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA

Referencia

Delantero

L

Bordado manual

Conexion

Referencia: FBIO8

Otono-Invierno

Linea: Formalwear

Botdn forrado disefio infantil con

Magdalena Fiallos

Tipologia:

Botén forrado infantil

bordado manual.

il

Abstraccién

i AT
Lu

MATERIALES E INSUMOS

Nombre: Residuo de tejido plano
Composicién: Algodon/Poliéster
Color: Beige

Tamaiio: 5 cm de diametro

Nombre: Hilo de bordar
Composicién: Poliéster
Color: amarrillo.
Tamaio: Pequefio

Nombre: Botén para forrar
Composicién: Metal
Color: Metal.

Tamaio: n40

Nombre de la intervencién: | Bordado manual

Condiciones de operatividad

Puntada pespunte
Ndmero hilo 8
Diametro de tela 5cm
Diametro del botén 2.5cm
Tiempo elaboracién 4 minutos

HILOS

Color Composicién Numero
Amarrillo Poliéster 100% 8
COLOR
BASE ACENTO
Beige Amarrillo
FSEBEO F6C160

Variacién de color

OBSERVACIONES:

La tela debe ser delgada para realizar el bordado

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

|| FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISEN
Conexion FBIO9 [ Descripcion: |
Formalwear Botén forrado disefio infantil con

Otono-Invierno
bordado manual.

Botén forrado infantil

ABOTCNARTE Magdalena Fiallos

Nombre de la intervencién: | Bordado manual

Referencia
Delantero Condiciones de operatividad
Puntada pespunte
Ndmero hilo 8
Diametro de tela 5cm
Diametro del botén 2.5cm
Tiempo elaboracién 4 minutos
WI Abstraccion Color Composiciéon Numero
WI Amarrillo Poliéster 100% 8
Turquesa Poliéster 100% 8
Oo
Bordado manual

BASE COMPLEMENTO ACENTO

Azul Turquesa Amarrillo
213360 77A5B6 F6C160

= - -'
Nombre: Residuo d etejido plano Nombre: Hilo de bordar Nombre: Botén para forrar
Composicién: Algodén/Poliéster Composicién: Poliéster Composicién: Metal
Color: amarrilloy turquesa. Color: Metal.

Color: Azul
Tamaiho: 5 cm de diametro Tamaho: Pequeno Tamano: n40

OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar el bordado

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos " FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

FBI10
Formalwear
Botdn forrado infantil

Botdn forrado diseio infantil con
bordado manual.

Conexiéon
Otono-Invierno

-ABOTONARTE Magdalena Fiallos

Referencia v—;— Nombre de la intervencion: | Bordado manual

Condiciones de operatividad

Delantero
Puntada pespunte
Ndmero hilo 0.25 mm
Diametro de tela 5cm
Diametro del botén 2.5cm
Tiempo elaboracién 6 minutos

Abstraccion Color Composicion Numero
Sin color Poliamida 1009 0.25 mm

Bordado manual con chaquiras
COMPLEMENTO ACENTO
Turquesa Violeta Amarrillo| Amarrillo
77A5B6 6A659C 6A659C FS8EBEO

Nombre: Hilo de bordar |Nombre: Chaquiras Nombre: Boton para forrar
Composicién: Poliamida |Composicién: Vidrio Composicién: Metal
Color: Sin color. Color: beige, violeta, amarrilo, turquesa. |Color: Metal.

Tamaiio: 0.25 mm Tamaho: n40 Tamaiio: n32

Nombre: Residuo de tejido plano
Composicién: Algodén/Poliéster
Color: Beige

Tamaiio: 4 cm de diametro

OBSERVACIONES:
La tela debe ser delgada para realizar el bordado.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos " FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025







FICHA TECNICA DE DISENO

Botodn perforado diseio unixes con
sublimado.

Referencia
Delantero

o~

Coleccién: Conexién Referencia: FSAO1
1 Temporada: Otono-Invierno Linea: Formalwear
ABOTONMARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton perforado unisex

Nombre de la intervencién: Sublimado

Condiciones de operatividad

Temperatura 180 °C
Tiempo 1 minuto
NUmero de colores 4
Diametro de la tela 5cm
Diametro del botén 2.5cm

Abstraccidon

—_—

Sublimado

MATERIALES E INSUMOS

Nombre: Botén para forrar
Composicién: Metal
Color: Metal.

Nombre: Residuo de tejido plano
Composicién: Poliéster

BASE

Azul
213360

COMPLEMENTO ACENTO
Turquesa Beige .
77A5B6 FBEBEO Alfé"é‘;ggo

Color: Blanco

Tamaiio: 5 cm de diametro Tamaiio: n40

Variacién de color

OBSERVACIONES:
El diseio del sublimado debe ser de 5 cm de diametro.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccién: Conexiéon Referencia: FSAO2

Botodn perforado diseio unixes con
sublimado.

Temporada: Otofo-Invierno Linea: Formalwear

!
ABOTONARYE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia:

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA

Botén perforado unisex

Nombre de la intervenciéni Sublimado

Condiciones de operatividad

Tiempo 1 minuto

Referencia
Delantero
i Temperatura 180 °C
Numero de colores 4
Diametro de la tela 5cm
Diametro del botén 2.5cm
Abstraccion

—<

Sublimado

MATERIALES E INSUMOS BASE COMPLEMENTO ACENTO
Azul Turquesa Beige Amarrillo
213360 77A5B6 F8EBEO E6C160

Variacién de color

&

Nombre: Botén para forrar
Composicién: Metal
Color: Metal.

Tamaio: n40

Nombre: Residuo de tejido plano
Composicién: Poliéster

Color: Blanco

Tamaiio: 5 cm de diametro

OBSERVACIONES:

El diseno del sublimado debe ser de 5 cm de diametro.

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos




FICHA TECNICA DE DISENO

Temporada: Otofio-Invierno Linea:

i
ADCTONARTE

Referencia
Delantero

/-

Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Botdn perforado unisex

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA

Coleccién: Conexion Referencia: FSAQO3

Formalwear Botén perforado disefio unixes con
sublimado.

Nombre de la intervencién: | Sublimado

Condiciones de operatividad

o

Temperatura 180 °C
Tiempo 1 minuto
Numero de colores 4
Diametro de la tela 5cm
Diametro del botén 2.5cm

Abstracciéon

a

Sublimado

MATERIALES E INSUMOS

COLOR
BASE COMPLEMENTO ACENTO
Azul Turquesa Beige Amarrillo
213360 77A5B6 FBEBEO F6CI60

Variacién de color

Nombre: Residuo de tejido plano Nombre: Botén para forrar
Composicién: Poliéster Composiciéon: Metal
Color: Blanco Color: Metal.

Tamaio: 5 cm de diametro Tamano: n40

OBSERVACIONES:
El diseno del sublimado debe ser de 5 cm de diametro.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccién:

| Temporada:
ABOTONARTE Estilo:

Delantero

Sublimado

Conexién Referencia:

FSAO4

Descripcion:

Otono-Invierno Linea:

Formalwear

Botén perforado disefio unixes con

Magdalena Fiallos Tipologia:

Botoén perforado unisex

sublimado.

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA

Referencia

o~

Nombre de la intervencioén: | Sublimado

Condiciones de operatividad

Temperatura 180 °C
Tiempo 1 minuto
NuUmero de colores 4
Diametro de la tela 5cm
Diametro del botén 2.5cm

Abstracciéon

MATERIALES E INSUMOS

Nombre: Residuo de tejido plano
Composicién: Poliéster

Color: Blanco

Tamaiio: 5 cm de diametro

Nombre: Boton para forrar
Composicién: Metal
Color: Metal.

Tamaiio: n40

BASE

Azul
213360

COMPLEMENTO ACENTO
Turquesa Gris Beige ;
77A5B6 6A7076 FSEBEO Agacqggo

Variacién de color

OBSERVACIONES:

El disefo del sublimado debe ser de 5 cm de diametro.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccién:

Temporada:
ABOTONARTE Estilo:

Delantero

Sublimado

Conexidn

Referencia: FSAOS5

Descripcién:

Otono-Invierno Linea: Formalwear

Botdn perforado disefio un

Magdalena Fiallos Tipologia: Boton perforado unisex

sublimado.

ixes con

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA

Referencia

ﬁ“

m

Nombre de la intervencién: | Sublimado

Condiciones de operatividad

Temperatura 180 °C
Tiempo 1 minuto
Ndmero de colores 4
Diametro de la tela 5cm
Diametro del botén 25cm

Abstracciéon

MATERIALES E INSUMOS

Nombre: Residuo de tejido plano
Composicién: Poliéster

Color: Blanco

Tamano: 5 cm de diametro

Nombre: Botén para forrar
Composicién: Metal
Color: Metal.

Tamano: n40

BASE
Azul

COMPLEMENTO
Turquesa Beige
77A5B6 F8EBEO

ACENTO

Amarrillo

Variacién de color

OBSERVACIONES:

El diseno del sublimado debe ser de 5 cm de diametro.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccién: Conexion Referencia: FSAO6 Descripcién:
! Temporada: OtofRo-Invierno s Formalwear Botodn perforado disefio unixes con
ABOT! INARTE ; - sublimado.
BOTONARY Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton perforado unisex
Referencia Nombre de la intervencioén: | Sublimado
Delantero T —
Condiciones de operatividad
— o Temperatura 180 °C
> Tiempo 1 minuto
Numero de colores 4
Diametro de la tela 5cm
Diametro del botén 2.5cm

Abstraccién

COLOR
Sublimado
S e BASE COMPLEMENTO ACENTO
Azul Turquesa Beige .
77A5B6 FSEBEO Amarrillo

Variacién de color

Nombre: Residuo de tejido plano Nombre: Botén para forrar
Composicién: Poliéster Composiciéon: Metal

Color: Blanco Color: Metal.
Tamaio: 5 cm de diametro Tamaio: n40

OBSERVACIONES:
El diseio del sublimado debe ser de 5 cm de diametro.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccién: Conexiéon Referencia: FSAOQ7

Botdn perforado diseio unixes con
sublimado.

Temporada: Otofo-Invierno Linea: Formalwear
ABOTCNARTE: Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Botdn perforado unisex

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA
Nombre de la intervencién: | Sublimado

Delantero Referencia e °
Condiciones de operatividad
/*. Temperatura 180 °C
Tiempo 1 minuto
NiUmero de colores 4
Diametro de la tela 5cm
Diametro del botén 2.5cm

Abstraccién

—

MATERIALES E INSUMOS BASE COMPLEMENTO | ACENTO
Beige Turquesa A ill
F8EBEO 77A5B6 Azul marritio

Variacién de color

Nombre: Residuo de tejido plano Nombre: Botén para forrar
Composicién: Poliéster Composiciéon: Metal
Color: Blanco Color: Metal.

Tamaho: 5 cm de diametro Tamano: n40

OBSERVACIONES:

El diseno del sublimado debe ser de 5 cm de diametro.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos || FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccién: Conexioéon Referencia: FSAO8

Otofo-Invierno Linea: Formalwear Botoén perforado disefio unixes con
sublimado.

i Temporada:
-ABOTONARYE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton perforado unisex
DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA
| Referencia . Nombre de la intervencién: | Sublimado
Delantero Condiciones de operatividad
Temperatura 180 °C
Tiempo 1 minuto
Numero de colores 4
Diametro de la tela 5cm
Diametro del botén 2.5cm
Abstraccién COLOR
%ﬁ\&\kﬂ
Sublimado
BASE ACENTO
MATERIALES E INSUMOS Beige Amarrillo
F8EBEO F6C160

Nombre: Residuo de tejido plano Nombre: Boton para forrar . . .. .

Composicién: Poliéster Composiciéon: Metal

Color: Blanco Color: Metal.

Tamaio: n40

Tamafio: 5 cm de diametro

OBSERVACIONES:
El disefo del sublimado debe ser de 5 cm de diametro.

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos




[
o




FICHA TECNICA DE DISENO
FDAOT

Referencia:

Coleccién: Conexién
| Temporada: Otono-Invierno Linea: Formalwear Botdn perforado diseio unixes con
ABOT MNARTE - - DTFE
ABOTONARY Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton perforado unisex
Referencia Nombre de la intervencién:| DTF
Delantero Condiciones de operatividad
Temperatura 180 °C
Tiempo 20 segundos
Numero de colores 1
Grosor de linea 1pt
Diametro de la tela 5cm
25cm

Diametro del botén

Abstraccién

—<

MATERIALES E INSUMOS BASE ACENTO
Azul Beige
213360 F8EBEO

Variacién de color

Nombre: Residuo de tejido plano Nombre: Botén para forrar
Composicién: Algédon/Poliéster Composicién: Metal
Color: Azul Color: Metal.

Tamaiio: 5 cm de diametro Tamaiio: n40

OBSERVACIONES:
El DTF debe estar bien fijado a la tela.

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos




FICHA TECNICA DE DISEN

Referencia: FDAO2

Descri 3
Botén perforado disefio unixes con

Coleccién: Conexion
Temporada: Otono-Invierno Linea: Formalwear
: . - - DTF.
"‘E.'QT ".N"‘K.“" Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton perforado unisex

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA
Nombre de la intervenciéon; DTF

Referencia
Condiciones de operatividad

Delantero
Temperatura 180 °C
Tiempo 20 segundos
NiUmero de colores 1
Grosor de linea 1pt
Diametro de la tela 5cm
Diametro del botén 2.5cm

Abstracciéon

DTF
MATERIALES E INSUMOS BASE ACENTO
Gris Amarrillo
6A7076 F6C160

Variacién de color

Nombre: Residuo de tejido plano Nombre: Boton para forrar
Composicién: Algédon/Poliéster Composicion: Metal
Color: Gris Color: Metal.

Tamaio: 5 cm de diametro Tamaiio: n40
OBSERVACIONES:

El DTF debe estar bien fijado a la tela.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos " FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccién: Conexidn

Referencia: FDAO3

Descripcién:

Temporada:

Otono-Invierno

Linea: Formalwear

Botdn perforado disefio unixes con
DTF.

ABOTONARTE Estilo:

Magdalena Fiallos

Tipologia:

Botodn perforado unisex

DIBUJO PLANO

Delantero

4 N

A || |4

DTF

ABSTRACCION DE FORMA

Referencia g ——

Nombre de la intervencioén: | DTF

Condiciones de operatividad
180 °C

Temperatura
Tiempo 20 segundos
Numero de colores 1
Grosor de linea 1pt
Diametro de la tela 5cm

25cm

Diametro del botén

Abstraccién

MATERIALES E INSUMOS

O

BASE ACENTO
Negro Beige
1D1D1B F8EBEO

Variacién de color

Nombre: Residuo de tejido plano
Composicién: Algédon/Poliéster

Color: Negro

Nombre: Boton para forrar
Composicién: Metal
Color: Metal.

Tamaio: n40

Tamaho: 5 cm de diametro

OBSERVACIONES:
El DTF debe estar bien fijado a la tela.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Referencia:  [[HSACH

Botén perforado diseio unixes con
DTF.

Coleccién: Conexién
Otono-Invierno Linea:

Formalwear

Temporada:
ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton perforado unisex

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA
Nombre de la intervencion: | DTF

Delantero Referencia o —
Condiciones de operatividad

Temperatura 180 °C

\ b Tiempo 20 segundos

‘ NuUmero de colores 1
" Grosor de linea 1pt
i‘ Diametro de la tela 5cm
Diametro del botén 2.5cm

o
L

g .,

Abstracciéon

DTF
MATERIALES E INSUMOS BASE ACENTO
Azul Amarrillo
213360 F6C160

Variacién de color

O

Composicios | etal o . . .. .

Nombre: Residuo de tejido plano
Composicién: Algédon/Poliéster Composicién: Metal
Color: Azul Color: Metal.
Tamaio: 5 cm de diametro Tamaiio: n40

OBSERVACIONES:
El DTF debe estar bien fijado a la tela.

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos




FICHA TECNICA DE DISENO

Referencia: FDAO5
Formalwear

Descripcién:

Botén perforado diseiio unixes con
DTF.

Coleccién: Conexién
Otono-Invierno Linea:

i Temporada:
Botén perforado unisex

ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia:
DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA
“ Nombre de la intervencién: | DTF

Delantero Referencia — >
Condiciones de operatividad
Temperatura 180 °C
Tiempo 20 segundos
Numero de colores 1
Grosor de linea 1pt
Diametro de la tela 5cm
Diametro del botén 25cm

.“l Abstracciéon

DTF
MATERIALES E INSUMOS BASE ACENTO
Gris Beige
6A7076 FS8EBEO

Variacién de color

O

Composicion: etol forer . . .. .

Nombre: Residuo de tejido plano
Composicién: Algédon/Poliéster Composicién: Metal
Color: Gris Color: Metal.
Tamaiio: 5 cm de diametro Tamaio: n40

OBSERVACIONES:
El DTF debe estar bien fijado a la tela.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos || FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE DISENO

Coleccioén: Conexidn

Temporada:

Otono-Invierno Linea:

Formalwear
DTF.

ABOTUNARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia:

Botén perforado unisex

Referencia:  [ERE0

Botdén perforado disefio unixes con

Delantero

DTF

DIBUJO PLANO ABSTRACCION DE FORMA

Nombre de la intervencién: | DTF

Referencia
Condiciones de operatividad

Temperatura 180 °C
Tiempo 20 segundos
Numero de colores 1

Grosor de linea 1pt
Diametro de la tela 5cm

2.5cm

Diametro del botén

Abstraccion

I N

MATERIALES E INSUMOS

BASE
Negro
1D1D1B

ACENTO
Beige
F8EBEO

Nombre: Residuo de tejido plano
Composicién: Poliéster

Color: Negro

Nombre: Botén para forrar
Composicién: Metal
Color: Metal.

Tamaiio: n40

Variacién de color

Tamaiio: 5 cm de diametro

OBSERVACIONES:
El DTF debe estar bien fijado a la tela.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 05 de junio del 2025




FICHAS DE
INTERVENCION
)




FICHA TECNICA DE INTERVENCION TEXTIL

ABOTONARTE

Conexidon

Otono-Invierno

Magdalena Fiallos

Grabado laser

Formalwear

Botdn perforado

Disenos de grabados laser para
botones perforados.

3.5 cm diametro

3.5 cm diametro

3.5 cm diametro

REF: PGAO1 REF: PGAO2 REF: PGAO3

Poder 20 Poder 20 P Poder 20

Nitidez 0.1000 Nitidez 0.1000 N | Nitide: 0.1000

Velocidad 250 Velocidad 250 Velocidad 250

Tiempo 1 minuto ¥ Tiempo 1minuto Tiempo 0.8 minuto

Grosor de linea | 0.75 pt \\ Grosor de linea |0.5pt Grosor delinea |0.75 pt

Diametro del botén | 3.5 cm s Diametro del botén | 3.5 cm Diametro del botén | 3.5 cm
3.5 cm diametro 3.5cm diametro 3.5 cm diametro

REF: PGAO4 REF: PGAO5 REF: PGAO6

A

Poder 20 Poder 20 Poder 20

Nitidez 0.1000 Nitidez 0.1000 Nitidez 0.1000

Velocidad 250 Velocidad 250 Velocidad 250

Tiempo 0.8 minuto Tiempo 0.8 minuto Tiempo 0.8 minuto

Grosor de linea |1pt Grosor de linea |0.5pt Grosor de linea |1pt

Diametro del botén | 3.5 cm Diametro del botén | 3.5 cm Diametro del botén | 3.5 cm
3.5 cm diametro 3.5 cm diametro

REF: PGIO7 REF: PGIO8 REF: PGI08

Poder 20 Poder 20 Poder 20

Nitidez 0.1000 Nitidez 0.1000 Nitidez 0.1000

Velocidad 250 Velocidad 250 Velocidad 250

Tiempo 1 minuto Tiempo 1minuto Tiempo 1 minuto

Grosor de linea | 0.75 pt Grosor de linea |0.75 pt Grosor de linea | 0.75 pt

Diametro del botén | 3.5 cm Diametro del botén | 3.5 cm Diametro del botén | 3.5 cm

OBSERVACIONES:

Cumplir con las condiciones de opratividad para cada grabado laser.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

|| FECHA DE RECEPCION:

5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE INTERVENCION TEXTIL

Conexién

Otono-Invierno

ADONORRTE

Magdalena Fiallos

Sublimado

Formalwear

Botén forrado unisex

Disenos de sublimado para boton
forrado.

2.5 cm diametro

2.5 cm diametro

~2.5cm diametro

REF: FSAO1 REF: FSAO02 / REF: FSAO3

Colores [BAEEEN 7/ - F8EBEO , Colores 213360 77ASBG F8EBEO Colores 213360 77A536 F8EBEO
Numero de colores |4 Numero de colores |4 Numero de colores |4
Temperatura 180 °C Temperatura 180 °C Temperatura 180 °C
Tiempo 1 minuto Tiempo 1 minuto Tiempo 1 minuto
Diametrodelatela |5cm ‘ Diametrodelatela |5cm ‘ Diametrodelatela |5cm
Diametro del botén | 2.5 cm Diametro del botén | 2.5 cm Diametro del botén | 2.5 cm

2.5 cm diametro 2.5 cm diametro 2.5 cm diametro

REF: FSA04 REF: FSAQ5 REF: FSA06
Colores FSEBEO Colores —— Colores F8EBEO
Numero de colores |4 Numero de colores |4 Numero de colores |4
Temperatura 180 °C : Temperatura 180 °C Temperatura 180 °C
Tiempo 1 minuto Tiempo 1 minuto Tiempo 1 minuto
Diametrodelatela |5cm Diametrodelatela |5cm Diametrodelatela |5cm
Diametro del botén | 2.5 cm Diametro del botén | 2.5 cm Diametro del botén | 2.5 cm

REF: FSAO7

Colores

F8EBEO

Numero de colores |4

Temperatura 180 °C

Tiempo 1 minuto

Diametrodelatela |5cm

Diametro del botén | 2.5 cm

2.5 cm diametro

2.5 cm diametro

REF: FSAO8

Colores .

Numero de colores |4

Temperatura 180 °C
Tiempo 1 minuto
Diametrodelatela |5cm

Diametro del botén | 2.5 cm

OBSERVACIONES:

Cumplir con las condiciones de opratividad para cada sublimado.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION:

5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE INTERVENCION TEXTIL

£

ABOTONARTE

Conexidn

Otono-Invierno

Magdalena Fiallos

DTF

Formalwear

Botdn forrado unisex

Disenos de DTF para boton
forrado.

2.5 cm diametro

2.5 cm diametro

“2.5cmdiametro

REF: FDAO1 REF: FDAO2 REF: FDAO3
Colores Fseseo Colores Colores rseseo
Numero de colores |1 Numero de colores |1 Numero de colores |1
« Temperatura 180 °C Temperatura 180 °C Temperatura 180 °C
c Tiempo 20 segundos Tiempo 20 segundos Tiempo 20 segundos
Diametrodelatela |5cm Diametrodelatela |5cm Diametrodelatela |5cm
\ Diametro del botén |2.5 cm Diametro del botén | 2.5 cm Diametro del botén |2.5 cm
\-
2.5 cm diametro 25 cmdiametro 2.5 cm diametro
REF: FDAO4 REF: FDAOS5 REF: FDAO6
Colores Colores grnro Colores gcpro
Numero de colores |1 Numero de colores |1 Numero de colores |1
Temperatura 180 °C Temperatura 180 °C Temperatura 180 °C
Tiempo 20 segundos ‘ Tiempo 20 segundos Tiempo 20 segundos
Diametrodelatela |5cm wl Diametrodelatela |5cm Diametrodelatela |5cm
Diametro del botén | 2.5 cm Diametro del botén | 2.5 cm Diametro del botén | 2.5 cm

OBSERVACIONES:

Cumplir con las condiciones de opratividad para cada DTF.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE INTERVENCION TEXTIL

ABOTONARTE

Conexioén

Otono-Invierno

Magdalena Fiallos

2.5 cm diametro

REF: FPIAO1

Numero puntada 3

PPP 16
Distancia plisado  |0.5cm
Medida plisado 0.3cm
Diametrodelatela |5cm

Hilo Beige
Tiempo eleaboraciér|4 minuto

Plisado

Form

alwear

Botdn forrado unisex

Disenos de plisados para boton
forrado.

REF: FPIAO2
Numero puntada 3
PPP 16
Distancia plisado  |0.5cm
Medida plisado 0.3cm
Diametrodelatela |5cm
Hilo Beige

2.5 cm diametro

Tiempo eleaboraciér|4 minuto

2.5 cm diametro

REF: FPIAO3
Numero puntada 3
PPP 16
Distanciaplisado  |0.5cm
Medida plisado 0.3cm
Diametrodelatela |5cm
Hilo Beige

Tiempo eleaboraciéni4 minuto

2.5 cm diametro

2.5 cm diametro

REF: FPIAO4 REF: FPIAOS

Numero puntada 3 Numero puntada 3

PPP 16 PPP 16
Distancia plisado  |0.5cm Distancia plisado |0.5cm
Medida plisado 0.3cm Medida plisado 0.1cm
Diametrodelatela |5cm Diametrodelatela |5cm

Hilo Beige Hilo Beige
Tiempo eleaboraciér] 4 minuto Tiempo eleaboraciér|4 minuto

OBSERVACIONES:

Cumplir con las condiciones de opratividad para cada plisado.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

|| FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE INTERVENCION TEXTIL

i

ABOTONARTE

Conexidn

Otono-Invierno

2.5 cm diametro

Magdalena Fiallos

REF: FPaAO1
Cotores e

1410C | 213360 FBEBEO
Técnica paper piecing

Numero de piezas

4

Tiempo elaboracién

4 minuto

Diametro de la tela

5cm

Diametro del botén

2.5cm

W

2.5 cm diametro

Patchwork

Formalwear

Botén forrado unisex

Disefnos de patchwork para boton
forrado.

REF: FPaAO2

. - |
14110C | 213360

F8EBEO

Técnica

paper piecing

Numero de piezas

5

Tiempo elaboracién

4 minuto

Diametro de la tela

5cm

Diametro del botén

2.5cm

2.5 cm diametro

REF: FPaAO3

colore- I IR
14110C | 6A7074

F8EBEO

Técnica

paper piecing|

Numero de piezas

5

Tiempo elaboracién

4 minuto

Diametro de la tela

5cm

Diametro del botén

25cm

2.5 cm diametro

REF: FPaAO4

Técnica

paper piecing

Numero de piezas

7

Tiempo elaboracién

4 minuto

Diametro de la tela

5cm

Diametro del botén

2.5cm

;|
-

2.5 cm diametro

REF: FPaAOS5

Colores

F8EBEO

Técnica

paper piecing

Numero de piezas

4

Tiempo elaboracién

4 minuto

Diametro de la tela

5cm

Diametro del botén

2.5cm

25 cm diametro

REF: FPaAO6

Colores

F8EBEO

Técnica

paper piecing

NUmero de piezas

3

Tiempo elaboracién

4 minuto

Diametro de la tela

5cm

Diametro del botén

2.5cm

OBSERVACIONES:

Cumplir con las condiciones de opratividad para cada patchwork.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

" FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE INTERVENCION TEXTIL

Conexidn Bordado a mano
Otofio-Invierno Formalwear Disefios de bordado a mano para
boton forrado.
ABOTONARTE Magdalena Fiallos Botdn forrado unisex
REF: FBAO1 REF: FBAO2 REF: FBAO3
Colores hilo Colores hilo Colores hilo
FS8EBE(Q F8EBEQ F8EBEQ
Puntada pespunte Puntada pespunte - Puntada pespunte
Numero hilo 8 Numero hilo g Numero hilo 8
Hilo Poliéster Hilo Poliéster — Hilo Poliéster
Diametro de tela 5cm Diametro de tela 5cm Diametro de tela 5cm
Diametro del botén (2.5 cm Diametro del botén [2.5cm Diametro del botén (2.5 cm
Tiempo elaboracién |4 minutos Tiempo elaboracién |4 minutos Tiempo elaboracién |4 minutos
2.5 cm diametro 2.5 cm diametro 2.5 cm diametro
REF: FBAO4 REF: FBAO5 REF: FBAOG
Colores hilo Colores hilo Colores hilo
F8EBEO
Puntada pespunte Puntada pespunte Puntada pespunte
Numero hilo 8 Numero hilo 8 Numero hilo 8
Hilo Poliéster Hilo Poliéster Hilo Poliéster
Diametro de tela 5cm Diametro de tela 5cm Diametro de tela 5cm
Diametro del botén (2.5 cm Diametro del botén |2.5 cm Diametro del botén [2.5cm
Tiempo elaboracién |3 minutos Tiempo elaboracién |4 minutos Tiempo elaboracién |3 minutos
2.5 cm diametro 2.5 cm diametro 25 cm diametro
OBSERVACIONES:
Cumplir con las condiciones de opratividad para cada bordado manual.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION:

5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE INTERVENCION TEXTIL

Bordado a mano

Disefos de bordado a mano para
boton forrado.

Conexidn
Otono-Invierno

Formalwear

Botdn forrado infantil

ABOTONARTE Magdalena Fiallos

REF: FBIO7 REF: FBIO8 REF: FBIO9
Colores hilo Colores hilo Colores hilo -
77A5B6
Puntada pespunte Puntada pespunte Puntada pespunte
Numero hilo 8 Numero hilo 8 Numero hilo 8
Hilo Poliéster Hilo Poliéster Hilo Poliéster
Diametro de tela 5cm Diametro de tela 5cm Diametro de tela 5cm
Diametro del botén |2.5 cm Diametro del botén |2.5 cm Diametro del botén |2.5 cm
Tiempo elaboracién |4 minutos B Tiempo elaboracién |4 minutos Tiempo elaboracién |4 minutos
55 cmdiametro 2.5 cm diametro 25 cm diametro
REF: FBI1O
Col
ol
' Puntada pespunte
Numero hilo 0.25 mm
Hilo Poliamida
Diametro de tela 4cm
Diametro del botén |2 cm

2.5 cm diametro

Tiempo elaboracién

6 minutos

OBSERVACIONES:

Cumplir con las condiciones de opratividad para cada bordado manual.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE INTERVENCION TEXTIL

ABOTUNARTE

Conexidon

Otono-Invierno

Magdalena Fiallos

Acolchado

Formalwear

Botdn forrado unisex

Disefnos de acolchado para botén
forrado.

REF: FAAO1 REF: FAAO2 REF: FAAOQO3

Numeropuntada |3 Numeropuntada |3 Numeropuntada |3

PPP 16 PPP 16 PPP 16

Distancia 0.5cm Distancia 0.5cm Distancia 0.5cm

Diametro de tela 5cm Diametro de tela 5cm Diametro de tela 5cm

Diametro del botén |2.5 cm Diametro del botén |2.5 cm Diametro del botén |2.5cm

Color de hilo Beige Color de hilo Beige Color de hilo Beige

Relleno residuos Relleno residuos Relleno residuos

Tiempo elaboracién |5 minutos Tiempo elaboracién |5 minutos Tiempo elaboracién |5 minutos
2.5 cm diametro 2.5 cm diametro 2.5 cm diametro

REF: FAAO4 REF: FAAOS REF: FAAOQ6

Numero puntada |3 Numero puntada |3 Numero puntada |3

PPP 16 PPP 16 PPP 16

Distancia 0.5cm Distancia 0.5cm Distancia 0.5cm

Diametro de tela 5cm Diametro de tela 5cm Diametro de tela 5cm

Diametro del botén |2.5 cm Diametro del botén |2.5 cm Diametro del botén |2.5 cm

Color de hilo Beige Color de hilo Beige Color de hilo Beige

Relleno residuos Relleno residuos Relleno residuos

Tiempo elaboracion | 4 Minutos Tiempo elaboracién| 4 minutos Tiempo elaboracién |4 minutos
2.5 cm diametro 2.5 cm diametro 2.5 cm diametro

OBSERVACIONES:

Cumplir con las condiciones de opratividad para cada acolchado.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION:

5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE INTERVENCION TEXTIL

i@

ABOTONARTE

Conexién

Otono-Invierno

Magdalena Fiallos

Pintura manual

Formalwear

Botén perforado

Disefos de pintura manual para
botones perforados.

3.5 cm diametro

3.5 cm diametro

REF: PPiAO1 REF: PPiAO2 REF: PPiAO3
Colores SR v Colores Colores SRR e
Pintura Acrilica Pintura Acrilica Pintura Acrilica
Fijador Laca Fijador Laca Fijador Laca
Tiempo secado 1 minutos Tiempo secado 1 minutos Tiempo secado 1 minutos
Tiempo elaboracién | 3 minutos Tiempo elaboracién | 3 minutos Tiempo elaboracién | 3 minutos
Diametro del botén | 3.5 ¢m __——  |Diametrodelbotén | 3.5cm . Diametro del botén | 3.5 ¢cm
3.5 cm diametro 3.5 cm diametro 3.5 cm diametro
REF: PPiAO4 REF: PPiAO5 REF: PPilO6
Colores FSEBEO CO|OreS F8EBEO Colores FSEBEO
Pintura Acrilica Pintura Acrilica Pintura Acrilica
Fijador Laca Fijador Laca Fijador Laca
Tiempo secado 1 minutos Tiempo secado 1 minutos Tiempo secado 1 minutos
Tiempo elaboracién | 4 minutos Tiempo elaboracién | 4 minutos Tiempo elaboracién | 4 minutos
Diametro del botén | 3.5¢cm - Diametro del botén | 3.5cm Diametro del botén | 3.5cm
3.5 cm diametro 3.5 cm diametro 3.5 cm diametro

REF: PPilO7 REF: PPilO8
Colores FEBED ’ - Colores

Pintura Acrilica Pintura Acrilica

Fijador Laca Fijador Laca

’ | Tiempo secado Iminutos | \————/ | Tiempo secado 1 minutos
Tiempo elaboracién | 4 minutos \@/ Tiempo elaboracién | 4 minutos
—=—————_ |Diametrodelbotén | 3.5cm —+=————_ | Diametro del botén | 3.5cm

OBSERVACIONES:

Cumplir con las condiciones de opratividad para cada pintura manual.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE INTERVENCION TEXTIL

Formalwear Disefos de plisados para boton UV
DTF.

Conexidn

Otono-Invierno

Botdn forrado unisex

ABOTONARTE

Magdalena Fiallos

REF: PUDAO1 REF: PUDAO2 REF: PUDAO3
Colores FSEBEO Colores FSEBEO Colores
Diametro del botén | 3.5¢cm Diametro del botén| 3.5cm Diametro del botén| 3.5 cm
“3.5cm diametro “3.5cmdiametro “3.5cm diametro
REF: PUDAO4 REF: PUDAOS
Colores Colores FSEBEO

Diametro del botén | 3.5cm Diametro del botén| 3.5cm -

3.5 cm diametro 3.5 cm diametro

OBSERVACIONES:
Cumplir con las condiciones de opratividad para cada UV DTF.

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025
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FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

77A5B6

213360

6A7076

14110C

6A659C

213360

Coleccién: Conexion Intervencién: Sublimado Descripcion:
Temporada: Otofio-Invierno Lfireee Formalwear Disenos de sublimado para boton
BOT. INARTE - - forrado.
ABOTONAR] Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton forrado unisex
SUBLIMADO
REF: FSAO1

F8EBEO FS8EBEO FS8EBEO F8EBEO
F6C160 F6C160 F6C160 F6C160

77A5B6

6A7076

REF: FSAO2

F8EBEO

F6C160

77A5B6

213360

&>
~—

F8EBEO

F6C160

6A7076

14110C

22
~—

F8EBEO

F6C160

213360

F8EBEO

F6C160

77A5B6

&
g

6A7076

REF: FSAO3

o
-~
A\

FSEBEO

F6C160

77A5B6

213360

A\

a

FSEBEO

F6C160

6A7076

1411OC

A\

a

FSEBEO / FSEBEO
F6C160 F6C160
6A659C 77A586
213360 a 6A7076

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

Coleccién: Conexion Intervencién: Sublimado Descripcién:
1 Temporada: Otono-Invierno Linea: Formalwear Disenos de sublimado para boton
TONARTE , - forrado.
ABOTONAR] Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Botdn forrado unisex
SUBLIMADO

REF: FSAO4

F8EBEO

F6C160

77A5B6

213360

F8EBEO

F6C160

14110C

FS8EBEO

F6C160

6A659C

213360

F8EBEO

F6C160

77A5B6

6A7076

REF: FSAOS5

F8EBEO

F6C160

77A5B6

213360

F8EBEO

F6C160

6A7076

14110C

F8EBEO

F6C160

6A659C

213360

F8EBEO

F6C160

77A5B6

6A7076

REF: FSAO6

F8EBEO

F6C160

77A5B6

213360

F8EBEO

F6C160

6A7076

14110C

F8EBEO

F6C160

6A659C

3

213360

F8EBEO

F6C160

77A5B6

6A7076

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

|| FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

14110C

213360

Coleccién: Conexién Intervencién: Sublimado Descripcién:
Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formalwear Disefos de sublimado para boton
. - - forrado.
ABOTUNARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton forrado unisex
SUBLIMADO
REF: FSAO7
F8EBEO F8EBEO F8EBEO F8EBEO
F6C160 F6C160 F6C160 F6C160
77ASB6 6A7076 6A659C - 77A586
213360 14110C 213360 6A7076
REF: FSAQ8
‘ F6C160 6A7076 6A659C F8EBEO

6A7076

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

Coleccién: Conexion Intervencién: Grabado laserx Descripcién:
ﬁ Temporada: Otofio-Invierno LiTEer Formalwear Botén perforadocon grabado laser.
ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton perforado unisex
GRABADO LASER

REF: PGAO1
213360

14110C

6A7076

6A659C

REF: PGAO3
213360

=

6A7076 77A5B6

6A659C

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

Coleccién: Conexion Intervencién: Grabado laserx Descripcién:
! Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formalwear Boton perforadocon grabado laser.
ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Botdn perforado unisex

GRABADO LASER

REF: PGAO4

213360

14110C

6A7076

77A5B6

6A659C

‘ REF: PGAO5

0,90,

PN
=

A

R S—

213360 14110C 6A7076 77A5B6 6A659C
REF: PGAOG
| 213360 14110C 6A7076 77A5B6 6A659C

|RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

|| FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

Coleccién: Conexion Intervencién: Grabado laserx Descripcién:
Temporada: Otofo-Invierno e Formalwear Botén perforado con grabado laser.
ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton perforado infantil

GRABADO LASER

77A5B6

F6C160

F6C160

REF: PGIO8 213360
=

OO

Q0

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

77A5B6

213360

6A7076

14110C

6A659C

213360

Coleccién: Conexién Intervencién: Pintura manual Descripcién:
! Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formalwear i%tfu”aﬁerforado con pintura
ABCTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton perforado unisex
PINTURA MANUAL
REF: FPIiAO1
F8EBEO F8EBEO F8EBEO F8EBEO
F6C160 F6C160 F6C160 F6C160

77A5B6
6A7076

REF: PPiAO2

77A5B6

213360

6A7076

14110C

6A659C

213360

F6C160

REF: PPiAO3

¢

F8EBEO

F6C160

77A5B6

213360

F8EBEO

F6C160

6A7076

14110C

F8EBEO

F6C160

6A659C

213360

F8EBEO

F6C160

77A5B6
6A7076

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

Coleccién: Conexién Intervencién: Pintura manual Descripcion:
Temporada: Otofo-Invierno LfnEse Formalwear Boton ||oerforado con pintura
. - - manual.
ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton perforado unisex

PINTURA MANUAL

REF: FPiAO4

F8EBEO FBEBEO F8EBEO F8EBEO

F6C160 F6C160

6A659C
213360

F6C160 F6C160

77A5B6

6A7076

77A5B6 6A7076

213360

14110C

REF: FPiAO5

FS8EBEO F8EBEO FS8EBEO F8EBEO
F6C160 F6C160 F6C160 F6C160
213360 14110C 213360 6A7076

77A5B6 é 6A7076

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

Coleccién: Conexién Intervencién: Pintura manual Descripcién:
Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formalwear Boton perforado con pintura
_' . ; - - manual.
ABOTOMARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton perforado infantil
PINTURA MANUAL
REF: FPilO6
F6C160 F8EBEO F6C160 FS8EBEO
77A5B6 F6C160 6A659C F6C160
213360 F6C160 F6C160 213360
FSEBEO 6A7076 213360 77ASB6
REF: PPil07
‘ F6C160 F8EBEO F6C160 F8EBEO
213360 SaelE 6A659C F6C160
FSEBEO 6A7076 213360 77A5B6

REF: PPilO8

OO

\

A——

6A659C

F6C160

77A5B6
213360

F8EBEO

F6C160

77A5B6

F8EBEO

213360
6A659C

F8EBEO

6A659C
F6C160
77A5B6

213360

&
=

F8EBEO

6A659C

F6C160

213360
77A5B6

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

213360

1

i

213360

14110C

Coleccioén: Conexién Intervencién: DTF Descripcién:
? Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formalwear Boton forrado con DTF.
ABCHTLNARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton forrado unisex
DTF
REF: FDAO1
F8EBEO F8EBEO F6C160 F6C160

6A7076

REF: FDAO2

F8EBEO

213360

@)

4

F8EBEO F6C160

14110C

213360

@JID i

2

F6C160

6A7076

REF: FDAO3

F8EBEO

213360

N

F6C160

F8EBEO

14110C

213360

F6C160

6A7076

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

|| FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025




FICHA TECNICA

DE VARIACI ON DECOLOR

PAEEL

o

PAEEL

Coleccién: Con exion Inte rvencion: DTF Descripcion:
1 Tempo rada: Otofio-Invierno Linea: Formalwear Boton forradocon DTF.
ABOTUINARTE Es tilo: M agdalena Fiallos Tipologia: Bo ton forrado unis ex
DTF
REF: FDA04
FSEBEO FEBEO F6C160 F6C160

6A7076

REF: FDAO5

@

F8EBEOQ

PAREL)

F8EBEO

F6C160

213360

F6C160

6A7076

REF: FDA06

i

~"
Vi
N 4

F8EBEOQ

213360

F8EBEO

14110C

F6C160

PAEEL

A
D
o

F6C160

6A7076

RESP ONSABLE DE ENTREGA:

M agdalena Fiallos

FECHA DERECEPCI ON:

5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

Coleccién: Conexion Intervencién: Plisado Descripcién:
I Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formalwear Boton forrado con plisado.
ABOTUNARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton forrado unisex
PLISADO
REF: FPIAO1
F8EBEO 6A7076 F6C160 F8EBEO
213360 14110C ‘ 213360 ‘ 6A7076
REF: FPIAO2
FSEBEO - F6C160 FSEBEO
213360 14110C ‘ 213360 ‘ 6A7076
REF: FPIAO3
FBEBEC - F6C160 FSEBEO
213360 14110C VARKY 6A7076

RESPONSABLE DE ENTREGA:

Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

Coleccién: Conexién Intervencién: Plisado Descripcion:
1 Temporada: Otofio-Invierno Liness Formalwear Botdn forrado con plisado.
ABOTUINARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton forrado unisex

PLISADO

FSEBEO 6A7076 F6C160 FSEBEO
213360 213360 6A7076

REF: FPiAO4

Lo
|

i
]

REF: FPIAOS

F8EBEO 6A7076 F6C160

213360 14110C 213360

FS8EBEO

6A7076

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

Coleccién: Conexion Intervencién: Patchwork Descripcién:
: Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formalwear Botoén forrado con patchwork.
ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton forrado unisex
PATCHWORK
REF: FPaAO1
F8EBEO FSEBEO F8EBEO F8EBEO
F6C160 F6C160 F6C160 F6C160
213360 6A7076 6A659C 77ASB6
14110C 14110C 213360 213360
REF: FPaAO2
FSEBEO — F8EBEO — SEEEED an FSEBEO
F6C160 F6C160 F6C160 F6C160
213360 6A7076 6A659C 77A5B6
REF: FPaAO3
FSEBEO F8EBEO F8EBEO FSEBEO
F6C160 FeCieo F6C160 F6C160
213360 6A7076 6A659C 77A5B6
1411OC 1411OC 213360 213360

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

|| FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

\
\ /
A -

213360

14110C

213360

Coleccién: Conexion Intervencién: Patchwork Descripcion:
9 Temporada: Otofio-Invierno LfincEE Formalwear Botén forrado con patchwork.
ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton forrado unisex
PATCHWORK
REF: FPaAOf‘
F6C160 6A659C 77A5B6

213360

REF: FPaAOS5

;|
A g

F8EBEO

F6C160

213360

F8EBEO
‘ F6C160

FS8EBEO

6A659C

213360

F8EBEO

77A5B6

213360

REF: FPaAO6

F8EBEO

F6C160

‘ 213360

FS8EBEO

F6C160

‘ 14110C

FS8EBEO

6A659C

213360

F8EBEO

77A5B6

213360

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

|| FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

Coleccién: Conexion Intervencién: Bordado manual Descripcién:
! Temporada: Otofo-Invierno Linea: Formalwear Botoén Torrado con bordado
- manual.
ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton forrado unisex
BORDADO MANUAL
REF: FBAO1

F8EBEO F8EBEO FS8EBEO F8EBEO
F6C160 6A7076 6A659C F6C160
213360 14110C 213360 6A7076

REF: FBAO2

e 213360

F6C160

F8EBEO

6 14110C

a 213360

F8EBEO

F8EBEO

6A7076

REF: FBAO3

é 213360

F6C160

F8EBEO

rg E 1411OC
\ 4

%
l

F8EBEO

F8EBEO

6A7076

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

" FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

Coleccién: Conexién Intervencién: Bordado manual Descripcién:
1 Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formalwear Botdn Torrado con bordado
. - - manual.
ABOTUNARTE: Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton forrado unisex
BORDADO MANUAL
REF: FBAO4
F6C160 FSEBEO 77A5B6 =
213360 @ 14110C ‘ 213360 6A7076
REF: FBAOS
F6C160 FSEBEO 77A5B6 F6C160
213360 % 14110C ‘ 213360 6A7076
REF: FBAOG6
F6C160 FSEBEO 77A5B6 77A5B6
213360 14110C ‘ 213360 6A7076

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

" FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

Coleccién: Conexion Intervencién: Bordado manual Descripcién:
Temporada: Otofo-Invierno Linea: Formalwear Botén forrado con bordado
- - - - - manual.
ABOTUMARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Botdn forrado infantil
BORDADO MANUAL
REF: FBIO7
F6C160 F6C160 6A659C F6C160
- F8EBEO 77A5B6 213360
REF: FBIO8 E6C160
1 F8EBEO F8EBEO
F6C160
F6C160 6A659C 6A659C -
- — F8EBEO 213360 213360
REF: FBIO9
! F6C160 F6C160 6A659C F6C160
- FSEBEO 213360 213360
| REF: FBI10 . F8EBEO . F8EBEO

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

Coleccién: Conexion Intervencién: Acolchado Descripcién:
@ Temporada: Otofio-Invierno Lfiners Formalwear Botén forrado con acolchado.
ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton forrado unisex
ACOLCHADO

REF: FAAO1

F6C160

213360

F8EBEO

14110C

F8EBEO

213360

F8EBEO

6A7076

REF: FAAO2

F6C160

213360

F8EBEO

14110C

F8EBEO

213360

F8EBEO

6A7076

REF: FAAO3

F6C160

213360

F8EBEO

14110C

F8EBEO

213360

F8EBEO

6A7076

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

Coleccién: Conexién Intervencién: Acolchado Descripcién:
: Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formalwear Botén forrado con acolchado.
ABOTCNARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton forrado unisex
ACOLCHADO

REF: FAAO4

F8EBEO F8EBEO

213360 6A7076

F6C160 F8EBEO

F8EBEO

F8EBEO F8EBEO

6A7076

F6C160

i 14110C
213360 -

213360

F6C160 FSEBEO

213360 14110C

F8EBEO

6A7076

F8EBEO

213360

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos " FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR

F6C160

6A7076

14110C

213360

F6C160

6A7076

14110C

14110C

6A659C

6A7076

213360

Coleccién: Conexién Intervencién: UV DTF Descripcién:
Temporada: Otofo-Invierno Linea: Formalwear Boton perforado con UV DTF.
ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton perforado unisex
PINTURA MAN
REF: PUDAO1
F8EBEOQ FS8EBEQ FS8EBEQ F8EBEO

77A5B6
6A7076
6A7076

REF: PUDAO2

F8EBEO

77A5B6

213360

o
>
N
(@]
N
()

FS8EBEO

77A5B6

213360

14110C

FS8EBEO

77A5B6

6A659C

213360

F8EBEO

77A5B6
213360

REF: PUDAO3

FSEBEOQ

77A5B6

6A7076

213360

F8EBEOQ

77A5B6

213360

14110C

FS8EBEO

77A5B6

6A659C

213360

C
a >
H n —

F8EBEO

77A5B6
213360

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025




FICHA TECNICA DE VARIACION DE COLOR
Coleccién: Conexidn Intervencién: UV DTFI Descripcion:
Temporada: Otofio-Invierno Linea: Formalwear Boton perforado con UV DTF.
ABOTONARTE Estilo: Magdalena Fiallos Tipologia: Boton perforado unisex
PINTURA MANUAL
REF: PUDAOA_l-I
F8EBEO F8EBEO F8EBEO F8EBEO
F6C160
77A5B6 6A7076 6A659C 77A5B6
213360 1411OC 213360 6A7076
REF: PUDAOS
F8EBEO FS8EBEO F8EBEO F8EBEO
F6C160
77A5B6 6A7076 6A659C 77A5B6
213360 1411OC

RESPONSABLE DE ENTREGA: Magdalena Fiallos

213360

6A7076

|| FECHA DE RECEPCION: 5 de junio del 2025


































	tesis final 2025.pdf (p.1-346)
	catalogo tesis 2025.pdf (p.347-529)

