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RESUMEN EJECUTIVO

El presente proyecto se centra en la innovacion en el campo de la industria
textil mediante la realizacion de técnicas alternativas de estampado con el uso de
residuos de aglomerado, a fin de implementar una alternativa sostenible a través de
la reutilizacion de dichos materiales en el disefio de textiles.

Esta investigacion permitié identificar cualidades, caracteristicas y técnicas
de estampacion. Por ello se hace la propuesta de la creacion de un catalogo de
disefio textil con la utilizacion de residuos de aglomerado, es importante mencionar
que la tesis se desarrollé en base a diferentes etapas tales como; la formulacion del
problema, analisis bibliogréafico, metodologias de investigacion y finalmente disefio
y desarrollo de la propuesta.

La metodologia empleada para el desarrollo de la propuesta partié de un
analisis bibliografico exhaustivo sobre tratamientos superficiales y técnicas de
estampacién tradicional. Se desarroll6 el proceso de experimentacion a fin de
analizar tanto de forma cualitativa y cuantitativa la adherencia mas 6ptima de los
residuos de aglomerado tanto en tejidos planos como de punto.

Los resultados obtenidos muestran que es posible alcanzar una adherencia
eficaz de los residuos de aglomerado en los textiles a través de la técnica de
serigrafia, contribuyendo a la generacion de practicas sostenibles en el desarrollo
de productos.

Con esta tesis se busca dar a conocer la importancia de utilizar materia
prima natural que son considerados desechos ayudando con ello a darles una
segunda oportunidad a su ciclo de vida, lo cual genera un aporte sustancial a la

minimizacion de problemas ambientales.
PALABRAS CLAVES: DISENO, ESTAMPADO, RESIDUOS DE

AGLOMERADO, TEXTIL, TRATAMIENTOS SUPERFICIALES, TECNICAS
ALTERNATIVAS.
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ABSTRACT

This research made it possible to identify qualities, characteristics and printing
techniques. For this reason, the proposal is made to create a textile design catalog
with the use of chipboard waste. It is important to mention that the thesis was
developed based on different stages such as; the formulation of the problem,
bibliographic analysis, research methodologies and finally design and development
of the proposal.

The methodology used to develop the proposal was based on an exhaustive
bibliographic analysis on surface treatments and traditional stamping techniques.
The experimental process was developed in order to analyze both qualitatively and
quantitatively the most optimal adhesion of chipboard waste in both flat and knitted
fabrics.

The results obtained show that it is possible to achieve effective adhesion of
agglomerate waste on textiles through the screen printing technique, contributing to
the generation of sustainable practices in product development.

This thesis seeks to raise awareness of the importance of using natural raw
materials that are considered waste, thereby helping to give them a second chance
in their life cycle, which generates a substantial contribution to the minimization of

environmental problems.

KEYWORDS: DESIGN, PRINTING, AGLOMERATE WASTE, TEXTILE,
SURFACE TREATMENTS, ALTERNATIVE TECHNIQUES.
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INTRODUCCION

El presente proyecto se llevo a cabo con la finalidad de generar un catalogo
de disefio textil mediante la incorporacion de una propuesta alternativa de
estampados con residuos de aglomerado, mismo que se relaciona con la
sostenibilidad y la gestion de residuos, contribuyendo a la minimizacion del
impacto medio ambiental con el propdsito de generar una opcion innovadora dentro
del mercado textil.

El disefio textil es una disciplina que combina el arte con aspectos técnicos
y creativos a fin de lograr cualidades tanto estéticas como estructurales en los
tejidos con la aplicacion de técnicas de estampacion industrial o manual, bordados,
laser, sublimados y entre otros tratamientos superficiales e intervenciones textiles.
En este contexto el propdsito de la siguiente tesis es integrar materiales no
convencionales tales como los residuos de aglomerado en el desarrollo de disefios
de estampados creando piezas Unicas éticamente responsables con el medio
ambiente que respondan a la demanda del mercado.

Por ello la estructura de este proyecto se compone de seis capitulos, en
donde se detalla cada uno de los procesos seguidos para la obtencion de la
propuesta.

En el capitulo | se hace el abordaje de los antecedentes de investigacion
asociados al tema del proyecto con el proposito de determinar de donde parten las
diversas argumentaciones investigativas como enfoque inicial a donde va a estar
orientado el desarrollo del proyecto, en este apartado se incluye también la
justificacién de la ejecucion del mismo a su vez el planteamiento de los objetivos
generales y especificos.

El capitulo Il comprende al andlisis bibliografico de los aspectos teéricos y
conceptuales relativos en base al tema segln autores, a la vez se hace el estudio de
marcas referentes al proyecto y la determinacion del publico objetivo.

El capitulo 111 se centra en el analisis PEST el cual permitira identificar el
contexto en el cual se desarrollara el proyecto, aqui se engloba los siguientes

entornos; Politico, Econdmico, Social y Tecnoldgico. De igual manera se hace el



andlisis de tendencias de consumo, segmentacion de mercado potencial, ademas de
un estudio estratégico de la competencia.

En el capitulo IV se aborda el estudio de la metodologia, que involucra el
empleo de instrumentos de recoleccion de datos como fichas de analisis y
entrevistas con el objetivo de obtener informacion la cual serd analizada e
interpretada mediante una triangulacion de datos para generar conclusiones lo que
sera de mucho aporte para el desarrollo del proyecto.

El capitulo V expone las tecnologias necesarias para la realizacion del
proyecto, en donde se desarrolla un cronograma en base a la produccion detallando
cada una de las etapas y elementos indispensables para una produccion dptima para
la obtencion del producto, ademas se engloban equipos e infraestructura
imprescindibles para la realizacion eficiente del mismo.

El capitulo VI corresponde al desarrollo de la propuesta, en donde se
expone de forma detallada el producto, descripcion del perfil del cliente, la
seleccidn de la tendencia, se lleva a cabo tanto el proceso creativo como técnico en
base a la propuesta en donde estan incluidos el desarrollo de bocetaje, photobook,

fichas técnicas de experimentacion y costos de la materializacion del producto.



1.1.

1.2.

CAPITULO |

ANTECEDENTES GENERALES

Nombre del proyecto

“Disefio textil mediante la aplicacion de tratamientos superficiales con técnicas
alternativas de estampado con residuos de aglomerado”

Antecedentes (Estado de arte)

Segin Marrone (2019), en su libro “Impresion Botanica” menciona la
importancia de trabajar con la técnica eco-print, misma que consiste en la
realizacion de estampados naturales con la utilizacion de hojas, a fin de aprovechar
sus formas naturales y pigmentos, con el objetivo de obtener estampados Unicos
favoreciendo al desarrollo de diversos disefios. Ademas, el libro estd fundamentado
a través de la experimentacion realizada por parte de la autora con la finalidad de
dar a conocer la gama de opciones que se puede tener con esta técnica. Por otra
parte, sefiala que la misma permite hacer uso de recursos provenientes de la
naturaleza sin necesidad de explotarlos.

Con respecto a lo que la autora habla menciona sobre la técnica eco-print
incentiva a la implementacion de técnicas sostenible para la elaboracion de
estampados, ademas promueve el uso de opciones en cuanto a manejo de recursos
provenientes de la naturaleza siendo un factor inspiracional para proyectos a futuro
en el campo del disefio textil y la moda. El aporte de este libro es significativo para
la realizacion de este proyecto, ya que permite hacer uso del mismo como
documento de referencia.

Céceres & Gonzélez (2022), en su trabajo de investigacion “Estampacion
botanica” buscaron promover la elaboracién de estampados de origen botéanico, a
fin de utilizarlo como alternativa convencional y con ello ayudar a fortalecer las
propiedades que proveen las plantas en el disefio de estampados. Asi mismo esta
investigacion se abordé desde lo experimental y analisis de técnicas de

estampacion para su posterior aplicacion en el disefio.



El desarrollo de la indagacion por parte de las pretende dar a conocer la
importancia de fortalecer el uso de alternativas tradicionales, con el objetivo de dar
viabilidad a proceso de elaboracion de estampados con la utilizacion de recursos
gue nos provee nuestro entorno. Esta investigacion es sustancial para el proyecto en
desarrollo, ya que permite tener un direccionamiento por nuevas alternativas en
cuanto a materia prima buscando que las mismas sean aplicadas en la industria
textil.

Rojas et al. (2017). en su investigacion sobre “Insumos ecoldgicos para la
serigrafia textil ” propusieron la aplicacion de recursos ecoldgicos provenientes de
la naturaleza para el desarrollo de estampados, ademas realizaron la extraccion de
un tinte natural proveniente de las hojas y tallos del eucalipto, ejecutaron pruebas
de experimentacién para de esa manera analizar recursos naturales que son
desaprovechados por la falta de innovacion. Su trabajo investigativo contribuye a
implementar recursos alternativos para el desarrollo de tratamientos superficiales.

De acuerdo a lo planteado por los investigadores impulsan a la innovacion y
utilizacion de recursos alternativos, a fin de que las personas encargadas del area de
procesos y manipulacion textil tengan una vision mas amplia en lo que concierne a
implementacién de recursos ecoldgicos. Asi mismo mediante esta investigacion se
podra hacer énfasis en la reduccién del impacto ambiental causado por el uso
excesivo de tintes sintéticos.

Briggs (2013), en su libro “Disefio de estampados textiles” menciona que la
elaboracion de estampados se centra principalmente en la aplicacion de técnicas y
procesos que se han desarrollado durante siglos, particularmente son visuales,
texturizadas y poseen colores Unicos. También pueden ser interpretadas con
diferentes materiales, pero principalmente hace énfasis en el uso de recursos
sostenibles con el objetivo de reducir el impacto ambiental.

En base a lo sustentado por la autora de este libro se pretende optar por
alternativas sostenibles para la elaboracion de estampados, el mismo que va aportar
en el proyecto a implementar propuestas viables que ayuden a reducir el impacto
ambiental causado por los quimicos utilizados en la elaboracion de tratamientos

superficiales. No obstante, hace énfasis en la evolucion del estampado la cual ha



sido significativa, lo que incentiva a innovar utilizando materia prima proveniente
de residuos solidos para la realizacion de los mismos.

Lema (2017), en su trabajo de investigacion “Desarrollo de la técnica eco-
print en accesorios de fieltro de fibra de lana utilizando productos naturales” da a
conocer una posibilidad que ayude a la disminucion de la contaminacion ambiental
e incentiva el uso de recursos naturales mismos que se encuentran a nuestra
disposicion. Asi mismo menciona que de las hojas secas es posible obtener un tinte
natural, por ello realizo el proceso experimental con hojas de nogal, eucalipto,
ricino y mora negra y obtuvo resultados satisfactorios ya que la pigmentacion de
dichas hojas ayudo a la elaboracion de disefios originales.

La autora resalta que la innovacion esta a nuestro alcance, asi como el uso
de recursos sostenibles. Esta investigacion es de mucho aporte puesto que presenta
una variedad de alternativas de tinte natural para la elaboracion de estampados y
tratamientos superficiales. Tomar los recursos que nos proporciona la naturaleza es
adentrarse a la obtencion de una gran diversidad de caracteristicas y amplia gama
de colores permitiéndonos implementar los mismos en la industria del disefio textil.

Por otra parte, la investigacion desarrollada por Barrionuevo (2023),
titulada “Caralogo de disefio textil a partir de la aplicacion de la técnica de
estampacion botanica con plantas endémicas de la provincia de Tungurahua” dio
a conocer la relevancia de utilizar recursos naturales en el desarrollo de
estampados, mismo que tiene como finalidad brindar solucion a problemas medio
ambientales, generados por parte de las industrias textiles en los procesos de
produccion. Gener6 este catadlogo con el objetivo de implementar una técnica
ecologica que ayude a reducir la contaminacion.

El abordaje de esta investigacion es sustancial porque motiva a la
utilizacion de materia prima proveniente de plantas endémicas, con el fin de
implementar una propuesta innovadora a la industria textil permitiendo con ello
cubrir las necesidades de los consumidores, con productos sostenibles vy
sustentables contribuyendo a que futuras generaciones opten por una moda

ecologica amigable con el medio ambiente.



La investigacion desarrollada por Tello (2014) sobre “Utilizacién de los
desechos de madera en el disefio de accesorios del vestuario femenino” da a
conocer la importancia del aprovechamiento de los recursos provenientes de la
madera, asi mismo enfatiza que hacer uso de estos residuos en la elaboracion de
accesorios permite contribuir al cuidado y preservacién del medio ambiente.
Ademaés, menciona haber realizado un estudio experimental y descriptivo el cual le
permitio conocer los tipos de madera e inclusive los desechos que producen. En
conclusion, sostiene que la mayor parte de residuos provenientes de las industrias
madereras son éptimos para la utilizacion como materia prima en la industria textil.

Este proyecto de investigacion sera de mucho aporte porque permitira dar a
conocer la importancia de aprovechar los recursos provenientes de otras industrias,
lo que impulsa a la innovacion en cuanto al uso de recursos naturales sin necesidad
de explotarlos o alterarlos. Sin embargo, muchas industrias optan por la economia
lineal lo que provoca que los recursos sean desperdiciados de manera significativa.
Por ende, mediante el uso de desechos de madera se puede dar oportunidad a que
estos sean tomados en cuenta como materia prima en el ambito de la moda.

Montoya (2019) en su proyecto titulado “Desarrollo producto de
accesorios utilitarios a partir del aprovechamiento de residuos de madera (sapan y
nazareno)” hace el abordaje a través de un anélisis sobre uso y aplicacion de
residuos de madera, con la finalidad de elaborar productos sostenibles para la
industria de la moda. A partir de un estudio de campo pudo establecer que los
residuos del (sapan y nazareno) fueron los mas 6ptimos para el desarrollo de su
proyecto ya que a partir de los mismos elaboro bolsos y otros accesorios.

En cuanto a lo expuesto por la autora esta investigacion permite optar por el
uso de residuos de madera provenientes de las industrias madereras, la contribucién
de este proyecto sera de gran importancia debido a que tiene un enfoque hacia la
innovacion en cuanto a la utilizacion de recursos que no son tomados en cuenta
porgue son considerados desechos. A fin de involucrar materiales alternativos para
el desarrollo de productos para que los mismos tengan un valor significativo y a su

vez ayuden a reducir la contaminacion.



Achote (2022), en su trabajo de titulacion sobre “Intervenciones textiles
sobre la yanchama para la aplicacion en la indumentaria” tuvo como proposito
desarrollar una alternativa de textil natural y biodegradable, a travez de diferentes
intervenciones textiles sobre la yachama una corteza de arbol proveniente de la
amazonia. A fin de que estas alternativas puedan ser aplicadas sobre el mismo para
ser comercializado y utilizado en accesorios e inclusive en prendas de vestir.

El aporte de esta indagacion es significativa al proyecto ya que promueve
el uso de recursos diferentes para la realizacion de intervenciones textiles, ademas
permite innovar y dar a conocer un producto sostenible que contribuya a la
disminucion de la contaminacion.

Finalmente en el trabajo de titulacion de Luzuriaga (2023) titulada
“Aplicacién de tratamientos superficiales para el disefio textil sobre pantimedias
para la resignificacion del producto” promueve la utilizacion de tratamientos
superficiales sobre una prenda iconica con la finalidad de adaptarlo a las tendencias
del mercado e incentivar su consumo. Asi mismo lo que busca lograr con el
desarrollo del proyecto es la resignificacion de un producto iconico mediante la
innovacion.

Es primordial conocer los beneficios que tiene la aplicacién de tratamientos
superficiales en las diferentes bases textiles, por ende, con la contribucién de esta
investigacion se podra hacer énfasis en los tratamientos méas Optimos para la
aplicacion en desarrollo de este proyecto buscando con ello poder solventar las

necesidades del mercado y a la vez brindar una propuesta innovadora.



1.3.  Justificacion

El propdsito de la presente investigacion tiene como finalidad la elaboracion
de un catdlogo de disefio textil con aplicacién de tratamientos superficiales
mediante técnicas alternativas de estampado con residuos de aglomerado, donde se
expondran nuevas variantes de disefio textil. A su vez, servir4 como instrumento de
referencia y serd de gran utilidad para aquellas personas interesadas en la
innovacion, sostenibilidad, desarrollo de nuevas técnicas y procesos de
estampacion.

La realizacion de este estudio es fundamental porque permitird proponer
una opcién sostenible a través del uso de residuos de aglomerado, con el proposito
brindar alternativas viables en la elaboracion de estampados con la optimizacion de
recursos provenientes de la industria maderera lo cual es de gran importancia a fin
de mitigar el impacto medioambiental causado por la industria para asi contribuir a
la reduccion de residuos. Esto permitira implementar nuevos materiales para la
realizacion de tratamientos superficiales permitiendo que las mismas sean aplicadas
en el sector textil, con el objetivo de que sean acogidas en el ambito del disefio
textil para su uso y comercializacion.

El proyecto es innovador dado que dia a dia la industria textil se encuentra
en constantes cambios, por lo mismo se busca proponer la utilizacion de recursos
alternativos para la realizacion de tratamientos superficiales, siendo una solucion
sostenible que contribuira a reducir el impacto ambiental, ademas de ello mediante
la aplicacion de técnicas no convencionales se puede descubrir nuevas formas,
texturas y patrones con la utilizacién de residuos, hacer uso de los mismos
permitira dar una segunda oportunidad al ciclo de vida a estos recursos que en
general son desperdiciados. Asi mismo lo que se pretende es generar disefios que
vayan con las tendencias actuales, con el objetivo de satisfacer las necesidades de
los usuarios que optan por el consumo de productos sostenibles y sustentables.

Por ende, fomentar la elaboracion de tratamientos superficiales sostenibles
impulsa a que las personas y las industrias tengan mayor conciencia sobres la
importancia de adquirir practicas éticas y responsables tanto en la moda como en el

disefo textil.



Las personas beneficiadas serdn aquellas que estan involucradas en el
campo del disefio textil y la moda. Por ende, estard direccionado a disefiadores,
estudiantes de disefio textil y quienes estan enfocados en el area de tratamientos
superficiales e intervencion textil. Ante todo, lo que se desea con ejecucion de este
proyecto es implementar el uso de residuos para el desarrollo de estampados, esta
propuesta contribuird a que los productos tengan un valor significativo.

Por ello se buscard optar por alternativas sustentables y sostenibles, las
mismas que seran desarrolladas con técnicas eficaces, garantizando con ello la vida
uatil del producto ademés de implementarlas en la industria textil. Finalmente, la
ejecucion del presente proyecto es factible a realizar puesto que se cuenta con los

recursos necesarios para su desarrollo.

1.4.  Formulacion del problema

¢Cémo aplicar el manejo de recursos alternativos a partir de residuos de
aglomerado en el sector textil, para el desarrollo de tratamientos superficiales?

1.5. Planteamiento del Problema

La industria textil a través de los afios ha evolucionado de forma
significativa, especialmente en el area de tratamientos textiles, esta industria por la
manufactura que posee tiende a generar altas tazas de empleo. Asi mismo, es
considerada como una de las mas contaminantes por el uso excesivo de diversos
recursos, mismos que son utilizados para la realizacion de procesos de intervencion
textil, tratamientos superficiales y funcionamiento de maquinarias, con la excesiva
ocupacion de productos quimicos, agua energia y residuos no biodegradables.
Segun Gardetti (2017) “los disefiadores tienen la capacidad interpretativa de
acoplarse a la época, que se basa principalmente en la necesidad de conciliar el
desarrollo econémico, el bien estar social y el cuidado ambiental”.

Actualmente las industrias textiles afrontan desafios importantes, con
respecto al uso, manejo de recursos, la minimizacion del impacto ambiental,
busqueda de procesos sostenibles y amigables con el ecosistema. No obstante
existe una variedad de estampados y tratamientos superficiales, en la industria
textil, muchos de ellos involucran la utilizacion exesiva de recursos naturales y un

sinnumero de productos quimicos provocando asi restos muy perjudiciales a
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nuestro entorno. Asi mismo la demanda de productos textiles en base a enfoques
sostenibles cada vez va en aumento, lo que prueba la necesidad de implementacion
de nuevas alternativas viables para de esa manera satisfacer las necesidades del
mercado.

Ademas, es importante mencionar que las industrias textiles estan teniendo
un fuerte direccionamiento por el fendmeno del fast-fashion debido a que
actualmente las industrias ya no optan por la comodidad y confort, sino a la
fabricacion en masas, buscando estar al dia con las tendencias actuales, provocando
con ello intensas cantidades de residuos textiles, que son desechados causando que
el ciclo de vida de las prendas y textiles sean cada vez mas cortos, ocasionando asi
vertimientos que afectan de manera negativa al ambiente. Esto afirma LOpez
(2012) “la moda cambia de manera significativa, al igual que la actividad de
consumo por parte de los usuarios en la adquisicion de prendas de vestir, cambia
tanto que inclusive si una prenda podria durar toda la vida, sera utilizada la menor
cantidad de veces para luego desaparecer con la llegada de nuevas tendencias”.

La huella ambiental que va dejando en el sector textil, es de escaso
conocimiento por parte de empresas textiles, de igual manera los residuos
generados por las industrias de aglomerado. Esto es debido a la falta de
investigacion, empleo y experimentacion en cuanto a técnicas que asocien de
manera eficaz este recurso alternativo en el sector textil. De acuerdo a lo
mencionado anteriormente nace la necesidad de indagar y efectuar nuevas técnicas
y procesos que ayuden a emplear residuos de aglomerado de forma responsable,
eficaz e innovadora a fin de tener una aceptacién positiva por parte de los
consumidores a partir del uso de nuevos recursos en el desarrollo de disefio textil.

Por ende, es necesario proponer el uso y aplicacion de estrategias y
alternativas a partir de la utilizacion de residuos, para el desarrollo de tratamientos
superficiales, con la finalidad de impulsar la reutilizacion y el cuidado del planeta.

Las alternativas que se realizaran en el desarrollo de este catalogo ayudaran
en la obtencion de una opcién viable la cual permita dar nuevo uso a los residuos
para la realizacion de tratamientos superficiales, con el fin de mejorar la utilizacion
de recursos y a la vez optimizarlos. A partir de la problemética antes mencionada

se pretende desarrollar una propuesta que consista en la elaboracion de estampados
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con residuos de aglomerado, para de esta manera impulsar a que las industrias

hagan uso de los mismos y asi logren adaptar estas alternativas a futuro,

contribuyendo asi a la reduccion de la contaminacion.

1.6.

Objetivos

1.6.1.

Objetivo general

Disefiar textiles mediante tratamientos superficiales con técnicas

alternativas de estampado con residuos de aglomerado para implementar

una variable sostenible mediante los nueve ambitos del disefio.

1.6.2.

Objetivos especificos

Fundamentar los tratamientos superficiales tradicionales para
determinar sus caracteristicas técnicas por medio de analisis
bibliogréfico.

Analizar las técnicas tradicionales de estampado, para establecer las
adecuadas mediante fichas de observacion.

Experimentar técnicas de estampado con los residuos de
aglomerado, sobre diversas bases textiles para determinar las
idoneas mediante fichas de experimentacion.

Desarrollar un registro documentado de disefio textil, para la
aplicacion en la indumentaria a través de la incorporacion de

propuestas alternativas de estampados con residuos de aglomerado.
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CAPITULO Il
MARCO REFERENCIAL

2.1.  Marco (conceptual)

2.2. Marco Tebrico

2.2.1. Industria textil

La industria textil es considerada como uno de los sectores economicos mas
importantes en donde se engloban diversas actividades como la produccién, disefio,
fabricacion y comercializacion de productos textiles. Asi mismo ha tenido una
importante evolucion en cuanto a procesos de produccion, fabricacion de tejidos,
tratamientos superficiales, intervencion textil y elaboracion de prendas (Lee &
Neefus).

A nivel global la industria textil es uno de los sectores econdmicos mas
importantes debido a que sus productos normalmente suelen ser comercializados de
forma masiva y a un ritmo constante. De igual manera, los sectores textiles poseen
componentes importantes tales como elaboracion de productos textiles, produccion
de fibras que pueden ser obtenidas de forma manual o industrial, fabricacién de
telas, procesos de tintoreria, corte y confeccion de prendas de vestir. Cabe
mencionar que también esta involucrado los no tejidos el cual se encargada de la
manipulacion de materiales no textiles.

De igual manera es uno de los sectores econdmicos mas representativos del
pais y es considerado como una de las principales fuentes de manufactura que
permite generar altas tasas de empleo con alrededor de 174,125 correspondiente al
21% de puestos de trabajo en el area textil. Es por ello que actualmente la demanda
de empresas y microempresas establecidas en zonas urbanas ha ido en aumento
causando un incremento significativo de puestos de empleo, lo cual es de gran
importancia para el crecimiento de la economia del pais.

El sector textil ecuatoriano se encuentra dedicado a la produccion de fibras
tanto naturales como sintéticas, fabricacién de tejidos e hilados, confeccion de
indumentaria, asimismo se encarga del desarrollo de productos para el hogar como
tapices y accesorios. Gracias a la aplicacion de estrategias en el desarrollo de

productos ha logrado expandirse hacia nuevos mercados. Es por ello que la
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competitividad por parte de este sector ha ido en aumento por que las empresas hoy
en dia estan enfocadas en el desarrollo de productos con la finalidad de satisfacer
las demandas del mercado. (Bonilla, 2022).

En la actualidad en el Ecuador existen dos areas que destacan en el sector
textil gracias a su alta capacidad de produccion, por ejemplo, el cantén Pelileo esta
enfocado principalmente a la produccion de prendas de vestir en denim y
elaboracion de artesanias que poseen una importante demanda local e internacional
siendo considerada como la actividad econdmica mas destacada del canton. Es
importante mencionar que existen mas de 4,500 productores de textiles, en donde
se incluyen, fabricas, talleres y maquilas que elaboran entre 500,000 y 800,000 de
prendas al mes mismas que son distribuidas a lo largo de todo el territorio
ecuatoriano.

Por otra parte, Atuntaqui, estd constituido por talleres textiles artesanales
encargados de la elaboracion de sacos de lana y talleres de confeccion de ropa,
siendo consideradas como una de las actividades mas importantes del canton. Por
una parte, el sector urbano se encarga de la produccion y comercializacion de una
diversa gama de productos textiles tales como prendas de vestir para nifios, damas,
caballeros, articulos de cama, hogar, sastreria y de méas. Asimismo, en parte de los
talleres artesanales estan inmiscuidos la carpinteria, zapateria, herreria, hospedaje y
sombreria mismos que representan otra fuente de ingresos importante para el
canton Atuntaqui (Bravo,2012).

En el afio 2010 la provincia dio apertura a 538 instalaciones del sector textil,
en donde el 82% de los mismos se dedica a la produccion de indumentaria y el 18%
a la fabricacion de productos textiles lo que ha ayudado a fomentar el comercio y el

consumo local (Cérdova, 2023).

2.2.2. MiPymes

Las MiPymes son un factor importante de la economia, permiten generar
fuentes de empleo, incentivan a la innovacion, y a la vez fomentan el desarrollo
econdémico. Engloban diversas actividades productivas y se clasifican en dos
categorias principales, por una parte, las que estan constituidas como sociedad y

por otro lado las de caracter no juridico. Estas empresas por lo particular estan
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enfocadas a diferentes actividades productivas contribuyendo a la economia de los
paises, principalmente estan inclinadas al comercio, agricultura, pesca, industrias
manufactureras, transporte, construccion, bienes raices entre otros.

Segun Sumba et.al (2022), las MiPymes estan categorizadas en tres grupos
principales donde se encuentran las Microempresas, Pequefias empresas Yy
Medianas empresas. En Ecuador las MiPymes conforman el 99,55% de la
estructura empresarial, en primer lugar, se encuentran las microempresas con el
90.78% siendo el mayor porcentaje, seguida por las pequefias empresas con un
7,22% y finalmente se encuentran las medianas empresas con el 1,55%, y en su
mayoria se desarrollan en los sectores de comercio y servicio.

Por otro lado, el pais tiene un gran potencial para el desarrollo de productos,
aunque las MiPymes en Ecuador debido a la falta de ayuda técnica, y
principalmente actualizacion de las entidades en sus politicas ha provocado que los

productos no puedan extenderse en el mercado internacional.

2.2.3. Microempresas

Las microempresas suelen estar involucradas en diversas &reas de la
industria textil como la realizacién de indumentaria, elaboracion de productos
textiles, produccidn de fibras, telas e hilos. Tienen gran relevancia en la economia
debido a que las mismas permiten proporcionar empleo local y fomentan la
innovacion en el sector textil.

Las microempresas son sociedades que generalmente se dedican a la
creacion de bienes, son las encargadas de impulsar la actividad econémica dentro
de un pais y a su vez han tenido un crecimiento significativo en los Gltimos afios.
En el Ecuador, segun datos difundidos por el INEC (Instituto Nacional de
Estadisticas y Censos), en el 2016, se registré el aumento de 84,745 empresas, en
donde el 90,5 % comprenden a microempresas con ventas anuales de menos de
100,000 USD vy tienen de 1 a 9 trabajadores, seguida por las pequefias empresas
con un 7,5% con ventas anuales de 1001,001 a 1,000,000 USD vy entre 10 a 49
empleados (Instituto Nacional de Estadistica y Censo, 2017).

-14-



2.2.4. Medianas empresas

Las medianas empresas estan dedicadas al desarrollo de diferentes
funciones, contribuyen de manera significativa en la generacion de empleo,
innovacion y crecimiento econémico. No obstante, las mismas intervienen en
diversas areas dentro del sector textil, su principal objetivo es alcanzar escenarios
internacionales con la proporcion de productos de calidad y la innovacion de los
mismos.

El Universo (2023), menciona que en el Ecuador las medianas empresas
suelen tener una unidad de produccién que contrata de 50 a 199 empleados.
Generan ventas anuales de aproximadamente un millén o cinco millones de délares
y suelen tener una estructura empresarial compleja, pero a su vez siguen
manteniendo su agilidad y flexibilidad a comparacion de las grandes corporaciones.

Asi mismo a pesar de ser constantemente analizadas las medianas empresas
junto con las pequefias empresas tiene diferencias notables, factores como la
cantidad de trabajadores, la inversién y el impacto social como el econémico
permiten resaltar la importancia que poseen de manera independiente, esto permite
tener una comprension mas objetiva y el desarrollo de las mismas en el ambito

empresarial. (Subia et al.,2018)

2.2.5. Grades industrias

Normalmente las grandes corporaciones son conocidas por la importancia
que tienen a nivel nacional como internacional, son encargadas de diversas areas
econodmicas. El funcionamiento de esta estructura organizativa esta compuesto por
departamentos de gestién definidos, asimismo las grandes empresas estan al
alcance de obtener mas oportunidades para la inversion en innovacion,
investigacion y expansion del mercado. Valencia & Duche,(2019) Afirman que “El
éxito de la competencia empresarial corre riesgos, tiene evoluciones a lo largo del
tiempo por factores como cambios en el &mbito empresarial, preferencias y
costumbres de los consumidores, no obstante, las estrategias empleadas por parte

de los competidores entre otros aspectos”.
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En Ecuador el 19% de empresas estan ubicadas en la provincia del Guayas,
con una totalidad de 162,375 entidades productivas. Las grandes empresas
representan el 0,8% de la suma total de empresas con ventas de 39,387 millones de
ddlares lo que hace referencia a un 77% de ingresos totales de todas las empresas
del Guayas. Ademas, las MiPymes y grandes corporaciones han generado 775,194
puestos de empleo, el 46,87% corresponde a las grandes compafiias, el 20,35% a
las microempresas y 16,37% las pequefias empresas ( Macas et al.,2023).

2.2.6. Disefio

El disefio es el desarrollo creativo visual que tiene un objetivo en especifico,
a su vez busca satisfacer requerimientos practicos y funcionales. En otras palabras,
un buen disefio representa la expresion creativa de algo esencial ya sea un producto
0 mensaje. Ademas, el disefio permite desarrollar ideas mediante la elaboracion de
un producto o servicio, cumple un rol importante ya que mediante el mismo un
producto puede diferenciarse del resto del mercado por sus caracteristicas y
funciones mismas que se les atribuye en la fase del disefio (Wong ,2015).

El concepto de disefio surgid en el siglo XX, comenzé por la preocupacion
por la estética, la apariencia de objetos y espacios. La escuela Bahaus sentd las
bases de una concepcion del objeto y de su forma en relacion con el entorno, es
decir un valor objeto-signo a fin de abarcar aspectos funcionales su significado.

En otras palabras, el disefio es un proceso creativo y sistematico que
permite a través de la aplicaciébn de procesos tales como la concepcién y
planificacion facilitar el desarrollo de productos, servicios, sistemas o entornos, a
fin de satisfacer las necesidades de los consumidores de manera atractiva y
efectiva. A la vez implica el empleo de técnicas, habilidades y herramientas que

permitan solucionar problemas, crear soluciones funcionales e innovadoras.
2.2.7. Disefio conceptual

El disefio conceptual es considerado como la interfaz de los procesos de
desarrollo de un producto, se enfoca en la resolucion de problemas de forma
creativa mediante la aplicacion de razonamiento, intuicién, creatividad y

conocimiento. Se caracteriza por el estudio de las caracteristicas de un producto
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comercializado para luego redisefiarlo con el objetivo de satisfacer las necesidades
del mercado (Horvéth, 2005).

En el ambito de la moda el disefio conceptual hace enfasis a la creacion de
prendas y colecciones que van mas alla de lo estetico a fin de trasmitir ideas,
mensajes 0 conceptos, a través de la moda con el uso de elementos simbdlicos.
También eldisefio conceptual contempla el esenario social o historico, cultural.
Asimismo pueden estar englobados aspectos emocionales, filosoficos con el
objetivo de generar un gran impacto en los usuarios. A taves de las colecciones
puede ser bien apreciado este enfoque, donde la innovacion y creatividad son
aspectos esenciales de representatividad.

También, es considerada como la fase principal de la creacion de un disefio,
dado que en esta etapa es donde se define la inclinacién de un proyecto creativo.
Permite a los disefiadores estudiar las posibles soluciones que desean solventar, es
de suma importancia porque aqui se llevan a cabo diferentes etapas para la creacion

de un producto.

2.2.8. Disefio de Moda

“La moda es mas que indumentaria, no tiene comparacion, la Gnica
distincién radica en si la silueta es correcta, las proporciones adecuadas y
armonizacion de colores. La moda puede ser una ilusién o una expresion
artistica. En 1860 el inglés Charles Frederik Worth, fue quien tuvo la
brillante idea de colocar una etiqueta con su firma en todos los vestidos
que confecciond. A partir de entonces las damas de la alta sociedad solo
deseaban portar vestidos disefiados por modistos de renombre. Esto era
moda” (Seeling, 2014).

Ademas, el disefio de modas es una forma de arte dedicada a la creacion de
indumentaria y otros accesorios mismos que forman parte del estilo de vida de las
personas, asi mismo es considerada como una rama creativa por lo que es
indispensable el acoplamiento de técnicas, habilidades, conocimiento de

tendencias, creatividad, preferencias y gustos de los consumidores.
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Por otra parte, en el &mbito de la indumentaria, la moda hace referencia a la
eleccion que hacen las personas al momento de vestir, es muy comin que estos
outfits varien de acuerdo a las temporadas mismas que son denominadas
tendencias. Esto permite a los disefiadores poder crear prendas y accesorios
basados en la tendencia que se esté llevando a cabo considerando los gustos y
preferencias de los consumidores. Ademas, el disefio de modas es un medio por el

cual las personas buscan manifestar su personalidad y estilo (Lando, 2009).
2.2.9. Elementos del disefio

Son herramientas indispensables en las cuales se basan los disefiadores para
la realizacion de experiencias visuales permitiendo con ello trasmitir mensajes y
emociones. “Existe un sin nimero de elementos para la creacion de un disefio,
mismos que suelen estar interconectados dando a notar el significado de un disefio,
cuando estos elementos estan dispersos suelen dar un enfoque visual abstracto”
(Wong , 2005).

2.2.10. Disefio textil

El disefio textil es la diciplina encargada del desarrollo de fibras, hilos y
principalmente tejidos a mismos que se les atribuye diferentes propiedades o
caracteristicas con la finalidad de solventar las necesidades de los consumidores,
con la finalidad de proporcionar insumos para la elaboracion de otros productos los

cuales son aplicados en diferentes campos tales como la confeccién y decoracion.

De igual forma es el encargado de conceptualizar y plasmar patrones sobre
diversos tejidos a través de la experimentacién con técnicas de fabricacion y
efectos visuales en los textiles partiendo de la combinacion de elementos, asi como

formas, colores, texturas, técnicas y disefios (Camargo , 2021).

Ademas, en la realizacion de textiles se encuentran englobados un sin
numero de materiales y técnicas de entrelazado que permiten crear gran variedad de
textiles con caracteristicas unicas y distintivas. Asi también en el proceso de
elaboracion se debe tener presente que caracteristica se desea darle al textil ya sea
suave, rigido o incluso si el mismo sera impermeable. No obstante, se hace énfasis
en las tonalidades o colores que se desea proporcionar a los mismos (Vazcones,
2023).
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Por otra parte, el disefio textil se encuentra inmerso en diferentes &mbitos
como la moda, la decoracidn, elaboracion de indumentaria, disefio de textiles para
muebles entre otros. Es una parte importante en la industria textil, dado que su
enfoque esta alineado a la creacion de patrones y estructuras que se desarrollaran
previamente en textiles con la finalidad de estar en auge en cuanto a tendencias y

con ello cubrir las necesidades del mercado.

2.2.11. Principios basicos del disefio Textil

Son de vital importancia ya que son tomados como referencia en el proceso
técnico y creativo para el desarrollo de productos textiles, permiten que los mismos
posean caracteristicas Unicas con capacidades funcionales. (Udale , 2015)

Seguidamente se describen varios de los elementos que constituyen los
principios basicos del disefio textil:

Color: Es uno de los elementos fundamentales en el disefio de un textil porque
mediante el mismo se trasmiten emociones y se comunican mensajes de forma
simbolica. Ademas, se debe tener en cuenta la importancia de la seleccion del
color, sus combinaciones y sobre todo la armonia entre los mismos.

Textura: Hace referencia al aspecto que se le da a un tejido, dotandolo de un
efecto real, ya sea suave, aspero, rugoso entre otras caracteristicas que se pueden
apreciar al tocar u observar un textil.

Proporcién: Es la relacidn existente entre los diferentes elementos del disefio de
un textil. Debe tener una composicion equilibrada para que el mismo sea agradable
visualmente.

Ritmo y repeticidn: Son dos factores importantes que permiten que el disefio textil
tenga coherencia, otorgan sentido y continuidad para que este tenga una
composicion armoniosa.

Simplicidad: Es la capacidad de crear composiciones sin la aplicacion de
elementos innecesarios en un disefio, ayuda a enfocarse en lo esencial permitiendo
que el textil sea versatil, elegante y moderno.

Equilibrio: Se refiere a la distribucion correcta de los elementos visuales como el
color, patrones, texturas y mas caracteristicas dentro de un disefio, a su vez el

mismo garantiza que este sea armonioso.
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Contraste: Por su parte agrega notoriedad entre los elementos visuales de un
disefio, ademas de agregar interés visual a un disefio permite resaltarlos.
Funcionalidad: Este aspecto es fundamental a considerar en la creacion de un
tejido, aqui se le atribuyen caracteristicas importantes como la durabilidad y
resistencia, a su vez la calidad que se proporcionara al producto disefiado.

Lineas: Son importantes ya que mediante las mismas se pueden crear efectos
visuales, contribuyen a la expresion del disefio textil. Ademas, son los principales
elementos basicos para el desarrollo de un disefio, mediante las mismas se puede
crear una diversidad de efectos.

Forma: Es un rasgo importante en el desarrollo de un textil dado que incide en la
sensacion visual y tiene caracteristicas especificas en cuanto a su uso.

Estructura: Ayuda a determinar la caracteristica del textil, este puede variar desde
lo més simple a lo complejo, es un aspecto fundamental porque de esto depende la
calidad del mismo.

Similitud: Hace referencia a la continuidad de los elementos visuales dentro del
disefio textil permiten dar la sensacion de equilibrio entre los diferentes fragmentos

del tejido.

2.2.12. Intervencion Textil

Es la accion de modificar y dar originalidad a una tela a partir de la
experimentacién con la aplicacion de elementos claves como la tendencia, la
textura, el color, la técnica e inspiracion permitiendo con ello la elaboracién de

productos Unicos (Servin, 2017).

2.2.13. Procesos de intervencion

Para los procesos de intervencion comprende la realizacion de técnicas,
aplicacion de la creatividad y principalmente la atencion al detalle para asi obtener
resultados satisfactorios en el proceso de intervencion textil. Asi mismo, en el
proceso de intervencién textil se puede hacer el uso de materia prima ecoldgica,
esto facilita elaborar disefios Unicos y creativos (Movimiento Fibra , 2021).

Las intervenciones textiles hacen referencia al proceso de modificacion o
transformacion de un textil, tejido o prenda mediante técnicas especificas en donde

se pueden englobar, tefiidos, bordados, estampados, aplicacién de adornos y demas
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con el objetivo de mejorar o darle un cambio de apariencia o caracteristicas a un
textil. Por otra parte este tipo de intervenciones se pueden efectuar de forma
indrustrial como manual en funcion a las tecnicas o resultados que se desean darle a

un tejido.

2.2.14. Intervenciones Fisicas

Es el proceso realizado en la fibra, hilo o tejido con el objetivo de modificar
la apariencia, a fin de mejorar la estética y funcionamiento, estas intervenciones
son permanentes ya que son realizadas mediante procedimientos mecénicos, esta
fase es fundamental ya que el textil atraviesa intervenciones como tratamiento
térmico, compresion, calandrado, prensado en frio y plisado buscando dar un

aspecto diferente a la tela (Mardini, 2021).

2.2.15. Intervenciones Quimicas

Las intervenciones quimicas suelen llevarse a cabo a partir del uso de
sustancias quimicas mismas que modifican las propiedades de un tejido con el fin
de proporcionar suavidad y resistencia, en ocasiones estos quimicos alteran de
manera significativa las caracteristicas fisicas, funcionales y estéticas de los tejidos,
es fundamental la realizacion de dichas intervenciones porque permiten que los

textiles adquieran una apariencia Unica (Gilabert, 2020).

2.2.16. Intervenciones Mecénicas

Son procedimientos que se realizan mediante el uso de maquinaria con el
fin de alterar las propiedades de las fibras textiles, en muchas ocasiones las mismas
pueden estar sometidas a procesos como la compresion, torcion, friccion entre
otras, asi mismo estas intervenciones permiten garantizar resultados 6ptimos y
duraderos en un textil proporcionando que los mismos sean funcionales (Limpe,
2018).
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2.2.17. Tratamientos superficiales

Son procedimientos especificos que se realiza sobre la superficie de la base
de un textil. En la realizacién de los mismo se puede hacer uso de procesos
mecénicos, productos quimicos, e inclusive aplicacion de la tecnologia, este tipo de
proceso son de vital importancia porque de eso depende la adaptacion de textiles
para los diferentes usos y aplicaciones con el objetivo de proporcionar productos

innovadores y de calidad para los consumidores.

Los tratamientos superficiales parten después de terminar la fabricacion de
un tejido, lo que hace posible mejorar su apariencia, propiedades y caracteristicas,
con la finalidad de proveer a los textiles cualidades Unicas e irrepetibles. Los
mismos implican la incorporacion de disefios, color y texturas con el fin de obtener
diversos propdsitos ya sea resistencia al agua, durabilidad entre otros aspectos
(Udale, 2014).

Por lo tanto, los tratamientos superficiales textiles son de vital importancia
en el ambito de la industria textil debido a que tiene gran influencia en la
proporcion de caracteristicas a los tejidos. La aplicacion de brillo, texturas,
estampados y colores, son los que le dan una nueva estética a un textil. Por otra
parte, existen otros tipos de tratamientos que ayudan a un textil a tener diferentes
funcionalidades ayudando conocer el funcionamiento de los mismos como por
ejemplo la regulacion térmica, absorcion de humedad, resistencia al calor,

repelencia a los insectos y mas.
2.2.18. Estampado

La estampacion textil es una practica que ha ido evolucionando a través de
la historia. Inicié con la realizacion de técnicas manuales que con la llegada de la
revolucion industrial se perfeccionaron, a su vez surgieron otras formas de
estampado como la impresion por rodillos y estampacion por bloques de metal. Los
avances significativos que trajo consigo el siglo XX en la estampacién textil
contribuyd a la elaboracién de disefios detallados ademas aparecieron técnicas tales
como el sublimado, transfer, lo que permitio ampliar las posibilidades de disefio de

textiles.
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En la actualidad se hace uso de tecnologias como la impresion 3D para la
elaboracion de estampacion textil, asi como el uso de tintes eco amigables y la
incorporacion de disefios con sensores y dispositivos electrénicos en los tejidos.
Este tipo de avances han permitido la transformacion de la industria textil,
brindando variedad de opciones creativas en la ejecucion de estampados. Esta
técnica de decoracion de tejidos es fundamental para el sector textil, se desarrollan
mediante diversos métodos y técnicas, esto a su vez permite crear disefios para
prendas, decoraciones de hogar, textiles industriales generando una amplia

variedad de productos textiles con disefios personalizados, Unicos e innovadores.

El proceso de estampacion es considerado como la accion de transferencia
de un disefio sobre la superficie de un textil, se puede utilizar diferentes técnicas y
el objetivo principal es dar originalidad a los tejidos. Ademas, en la realizacién de
un estampado se hace la aplicacion de formas, patrones o imagenes con la
aplicacion de diversas técnicas.
2.2.19. Tipos de estampado

Existen diferentes tipos de estampado aplicados en la industria textil, los
mas comunes suelen ser los siguientes:

2.2.20. Estampado por rodillos
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Graéfico 1 Estampado por rodillos

Es una técnica en la cual se utiliza un rodillo grabado con un disefio en
especifico, luego se aplica la tinta o colorante sobre el rodillo para de esa manera

transferir el disefio sobre la tela.
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Es utilizada desde el siglo XVIII, periodo en el cual la industria textil
comenzo a industrializarse y con ello los procesos de disefio para los tratamientos

superficiales de los textiles.

2.2.21. Estampado Digital

Grafico 2 Estampado digital '

Para la realizacion del estampado digital o digital print es una revolucion
donde se hace uso de la tecnologia en donde el disefio es impreso directamente
sobre una base textil con una previa seleccion de colores dependiendo de los
motivos del disefio. Esta técnica ha sido implementada a principios de los afios 90,
teniendo gran relevancia en cuanto al método de impresion en la industria textil
(Sayan, 2018).

2.2.22. Estampado por transferencia (D.T.F)

Gréfico 3 Eétampado por transferencia
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Es un método de impresion utilizado a partir del uso de una impresora
especializada. A su vez esto permite que lo colores penetren en el tejido en vez de
quedarse en la superficie obteniendo con ello un tacto agradable por lo general se lo
realiza en tejidos sintéticos (Udale, 2014).

2.2.23. Vinil Textil

Gréfico 4 Vinil Textil

Consiste en la utilizacion de vinilo termoadhesivo en la superficie de un
textil, en primer lugar, el vinilo es cortado junto con el disefio, después se aplica
calor sobre el mismo con el objetivo de que el vinilo se adhiera al textil. Por otra
parte, es una técnica en la cual se hace el troguelado para la creacion de disefios lo

que permite plasmar una representacion grafica (Salgado, 2018).

2.2.24. Bordado

Gréfico 5 Bordado



Es considerada un tratamiento superficial de decoracion textil, consiste en
crear disefios a partir de la utilizacion de hilos, suelen ser realizados a mano o con
maquinas especializadas.

No obstante, esta técnica artesanal ha sido utilizada durante siglos, ya que a
partir del siglo XX con la implementacion de la primera maquina computarizada
esta técnica tuvo mayor relevancia en el embellecimiento textil (Cddes, 2023).

2.2.25. Pirograbado

El pirograbado o (pyrogravure) es una técnica manual para decorar madera
a partir del uso de un pirdgrafo (atizador), con el objetivo de crear efectos visuales
mediante la aplicacion de calor sobre el disefio. Esta técnica tuvo origenes en China
hace mas de 5000 afios considerada como una de las artes mas antiguas de la
historia (Cruzalegui & Sipion, 2017).

2.2.26. Eco-print




Esta es una técnica de estampacion natural conocida también como
estampacién boténica, se puede elaborar un disefio mediante el uso de hojas y
flores obteniendo un tinte natural mismo que queda inmerso sobre la base de un
textil permitiendo generar estampados Unicos ademas esta técnica de estampado

contribuye al cuidado del medio ambiente (Marrone, 2019).

2.2.27. Sublimacion

SR

A

Earéfico 8 Sublimacion ’

La sublimacion durante afios ha sido implementada en la industria textil
usado principalmente para estampar patrones y rapporst textiles con una amplia
gama de aplicaciones. Hoy en dia gracias a la tecnologia (inkjet), hace posible el
desarrollo de disefios en pequefias cantidades y con una Optima calidad con el

objetivo de satisfacer las necesidades del mercado (Dissone , 2019).

2.2.28. Serigrafia

Gréfico 9 Serigrafia
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Consiste en la transferencia de un disefio mediante la utilizacion de una
malla tensada sobre un marco, este proceso fue industrializado a principios del XX
en Estados Unidos, fue durante la segunda guerra mundial que dicha técnica
experimento un gran impacto, principalmente en la poblacién estadounidense

quienes difundieron este arte por toda Europa (Matray, 2020).

2.2.29. Léser

Grafico 10 Laser
Para (Tsai, Hastedt, & Ishikawa, 2017) es una tecnologia que implica la
sustraccion de material textil mediante el grabado, cortado o marcado, con espejos
amplificadores de calor a partir de una boquilla misma que esta direccionada al
material donde se va a trabajar con el objetivo de cambiar la apariencia fisica de un

textil proporcionandole un disefio Gnico.

2.2.30. Impresion Xilografica

Gréfico 11 Impresion Xilogréfica
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Es una técnica que consiste en grabar un disefio sobre una base de madera
causando que el mismo tenga relieve. Para la ejecucion del tratamiento superficial
se toma la placa con el motivo y se hace presion sobre una tinta misma que sera
transferida sobre la superficie de una base textil. Se conoce que este método de
impresion se desarrollé en Europa a mediados del siglo XVII y fue establecido
como principal método de estampacion textil en el siglo XIX (Briggs, 2013).

2.2.31. Alto Relieve o técnica Puff

-

Gréfico 12 Alto Relieve

El proceso de realizacion de esta técnica involucra realizar un trabajo
especial en el marco de revelado de la malla, para este tipo de impresion se hace
uso de un tipo de emulsién para el revelado a fin de proporcionar mayor densidad,
ademas se necesita colocar el mismo de manera que el marco quede con varias
capas dando el efecto de alto relieve, por otra parte la preparacion del marco de
revelado requiere de un tiempo méas prolongado de lo habitual, puede durar
alrededor de cuatro horas, una vez que la emulsion es colocada el desarrollo del
revelado tomara de dos a tres minutos para que se genere el efecto Puff o alto
relieve, posteriormente es necesario exponer el marco durante cuatro minutos bajo
una lampara que permita obtener una reaccion fotosensible mas severa ( Ponce,
2018).

2.2.32. Técnicas
Existen diferentes técnicas para realizar tratamientos superficiales, mismos en
donde se engloban las que se realizan de forma manual como se daran a conocer en

la siguiente tabla.
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Tabla 13

Técnicas manuales de estampado

Técnicas Manuales

Proceso

Resultado

Estampado con
bloques de madera

-Se toma el blogue de madera con el disefio previamente
tallado.

-Se le aplica la tinta sobre la superficie del blogue con la
ayuda de un rodillo o pincel.

-Previamente se toma el blogue y se hace presion sobre la
superficie de un textil.

-Después de haber realizado el estampado se procede al
secado para que de esa manera la tinta se fije de manera
correcta.

-Finalmente se fija la tinta con la aplicacién de calor, esta
parte del proceso se lo realiza con una plancha.

Estampado por

sellos

-En primer lugar, se prepara el sello.
-Se aplica la tinta sobre los sellos que se van a utilizar.

-Luego de ello se toma los sellos entintados y se los aplica
generando un disefio.

-Se lo deja secar para previamente fijar el estampado para
que el mismo sea resistente al lavado.
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Estampado con

plantillas

-Preparacion de la plantilla calada con el disefio deseado.

-Colocacion sobre la superficie de una tela con la ayuda de
una malla tensada.

-Aplicacion de la tinta sobre la malla

-Se ejerce presion arrastrando la tinta con la ayuda de una
racleta cubriendo todo el disefio.

-Finalmente se procede al secado y fijado para que el
estampado sea duradero.

Estampados con

pinceles o esponjas

-Se hace la eleccidn del disefio que se desea estampar.

-Seleccion del material ya sea un pincel o esponja a su vez
los colores que se desea aplicar en el estampado.

-Colocar la tela sobre una superficie plana y estable.

-Para la aplicacion de la pintura se toma un pincel o esponja
en 'y se empieza a aplicar por el disefio que se desea transferir
en el textil.

-Una vez seca la pintura para la fijacion del estampado se
aplica calor con la ayuda de una plancha.

-Finalmente se puede adicionar selladores con el objetivo de
proteger el estampado y a su vez sea resistente al lavado.
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Shibori mediante

Nudos y atados

Esta técnica consiste en realizar nudos y atados a fin de tefiir
un tejido, el método Shibori consiste en una especie de
teflido por reserva para ello es primordial que el textil sea de
algoddn u otro tejido natural.

-Primero hay que pre-lavar la tela a fin de eliminar cualquier
residuo que pudiera interferir en el desarrollo del tefiido.

-Se realiza la torcidn hasta conseguir una forma compacta en
la tela.

-Realizar nudos y atados en los y sujetar con bandas elasticas
los extremos a fin de crear resistencia que evitaran que el
tinte llegue a ciertas areas de la tela generando un disefio
unico.

-Luego de ello se prepara el tinte puede ser natural o sintético
dependiendo de las preferencias o resultados a los cuales se
pretende llegar.

-Una vez preparado el tinte se sumerge se somete la tela
atada a uno o diferentes bafios de calor dependiendo la
intensidad de pigmentacién que se requiera.

-Se procede a enjuagar y desata con agua fria para eliminar el
exceso de tinte, luego de ello se introduce en el bafio fijador
de 10 a 15 minutos.

-Finalmente se seca el textil.
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Bundle Dye

Es una técnica que consiste en transferir los colores naturales
de recursos provenientes de la naturaleza.

-Se selecciona los elementos que se desea que estén en el
disefio como, por ejemplo; hojas, flores, cortezas entre otros
materiales organicos.

-ComuUnmente se realiza esta técnica en prendas de algodon o
fibras naturales.

-Se prepara el tejido sobre una superficie plana para mediante
el uso de recursos naturales y de manera creativa crear el
disefio deseado.

-Después de enrolla en forma de paquete ejerciendo presion
se sujeta con una cuerda para que no se desprenda en el
proceso de tejido.

-El proceso de tintura se realiza involucrando vapor.
-Se procede al reposo y enfriamiento.

-Fijacion del disefio mediante el uso de una plancha o con
vapor con el fin de garantizar la durabilidad de los colores

-Secado y acabado

Nota. Técnicas de estampados manuales.
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2.3. Marcas referentes y/o aspiracionales

HERA STUDIO

Es una marca sostenible fundada en Ecuador en 2016 por Isabel Pérez,
destaca por la responsabilidad con la sostenibilidad y la iniciativa de trabajar con
materiales sustentables en la elaboracion de sus colecciones, se enfoca en la
modernidad y la contemporaneidad, normalmente incorpora la practica ética con el
respeto por el medio ambiente.

Ademas, enfatiza en el trabajo local y contribuye a la economia sostenible
con la utilizacién de fibras naturales y biodegradables como materia prima. A su
vez esta marca resalta por el uso de tintes naturales y artesanales en sus tejidos, los
disefio coloridos y modernos han logrado que destaque en la industria de la moda
siendo reconocida como una marca comprometida, innovadora y respetuosa con el
medio ambiente.

Desde sus inicios comenz6 implementando en sus colecciones la
sustentabilidad con la elaboracién de chaquetas, mismas que elaboro con textiles de
cafiamo y algodon organico que se comercializaron de manera inmediata, desde
entonces ha venido evolucionando y hoy en dia se ha consolidado como un

referente de moda sostenible en Ecuador (Vega, 2021).

Gréafico 14 Coleccion Hera Studio
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CHAIN

Nace en 2016 con el concepto de una moda sustentable y zero-waste; Chain
es una marca argentina en donde la economizacion de recursos, utilizacion de
textiles de origen vegetal biodegradables, tefiidos ecoldgicos y naturales son parte
de esencial de los valores de su marca. Asi mismo tiene un enfoque basado en la
toma de decisiones consientes con el objetivo de minimizar el impacto ambiental y
a su vez mantener la innovacion y creatividad en la creacion de sus disefios
(Morales, 2020).

La marca chain ha destacado por la creatividad, innovacion e inclinacion
por la moda sustentable, es visionaria y comprometida con el cuidado del medio
ambiente y sus recursos. Por ello se enfoca en la elaboracién de sus productos de
forma manual, con utilizacion de telas locales en crudo y a su vez implementan

tintes organicos a fin de ofertar productos de calidad y Unicos.
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Gréi‘icd 15 Coleccién Chain
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2.3.1. Visionario
CALMO

Fundada por Alice Otegui en 2017, es una marca comprometida con la
sostenibilidad, elabora sus disefios con la utilizacion de técnicas manuales y
artesanales como el eco-print (estampacion natural) sobre textiles naturales. Esta
enfocada en el cuidado ambiental de su produccion por tal razon opta por la
utilizacion de materia prima que minimizan la huella que estd dejando la
contaminacion ambiental.

La marca Calmo se centra en la utilizacion de técnicas artesanales en la
creacion de sus productos, mismos que son elaborados de forma local, vincula lo
artesanal con la sostenibilidad. Asimismo, se encarga del desarrollo de colecciones
capsula con materia prima 100% natural y a su vez a través de la estampacion con
la técnica eco-print mediante la utilizacion de hojas y flores realiza disefios Unicos
sobre diferentes textiles tales como; algodon, lino, seda, lana etc. Por otra parte, su
objetivo principal es generar el menor desperdicio posible en el desarrollo de sus

productos a fin de que estos no terminen en vertederos (Ebert, 22 ).

Grafico 16 Coleccién Calmo
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CAPITULO 11l
INVESTIGACION DE MERCADO

3.1. Analisis externo

Es una evaluacion que se efectia en el entorno externo de una empresa,
tiene como objetivo principal comprender como afectan, las tendencias
econdmicas, la competencia, politicas sociales y entre otros aspectos al desempefio

y oportunidades de las mismas (Pérez , 2021).

3.1.1. Anélisis PEST

El analisis PEST es la evaluacion de factores politicos, econémicos,
sociales, tecnoldgicos y mas, se realiza con la finalidad de reconocer componentes
que afectan o podrian afectar en las estrategias futuras de las empresas, este tipo de
analisis origina una percepcion universal y objetiva del entorno en el cual se
establecen las industrias, permitiendo determinar posibles amenazas vy
oportunidades.

Ademas, los factores politicos engloban a aspectos tales como las politicas
gubernamentales, estabilidad politica, y cambios legales. En el entorno econdémicos
se inmiscuyen inflacion, tasas de interés, situacion econdémica, desempleo entre
otros aspectos. Por otra parte, el entorno social esta centrado en las tendencias
demograficas, valores de la poblacion, conductas y cambios culturales. Por Gltimo,
el factor tecnoldgico esta basado en cada uno de los avances tecnolégicos vy el

impacto que tienen en la industria (Garcia, 2019).
3.1.1.1. Entorno politico

El entorno politico permitird considerar la situacion y decisiones de los
lideres politicos en cuanto al sistema de gobierno, las legislaciones a nivel local,
regional, nacional e internacional que podrian afectar o contribuir al desarrollo del

proyecto.
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En el Plan Creacién de Oportunidades (2021-2025), con relacién a la
politica exterior desde el Gobierno del Encuentro se pretende fortalecer los nexos
con paises vecinos, con el fin de impulsar proyectos de la region, la negociacién de
tratados permitira abrir nuevos mercados con el objetivo de atraer el turismo
contemplando los intereses del pueblo ecuatoriano. De igual modo una de las
prioridades de los nexos politicos exteriores es el fortalecimiento de vinculos con
Colombia y Peru, para ello Ecuador busca profundizar encuentros presidenciales
con ambos paises para promover la acogida de agendas en materia de seguridad,
comercio, cultura, turismo movilidad humana y mas.

Los gobiernos de turno del Ecuador han realizado cambios sustanciales
dentro de la politica comercial en su intencion de abrirse mercados, generando
programas econdémicos de estabilizacion fiscal, a fin de brindar seguridad juridica,
econdmica y politica, garantizando de esta manera un ambiente favorable para el
intercambio comercial mediante inversiones nacionales y extranjeras, con miras al
fortalecimiento relaciones comerciales con varios paises. EI Ecuador ha negociado
nuevos acuerdos comerciales con la Union Europea, la Asociacion Europea de
Libre Comercio, Reino Unido de Gran Bretafia e Irlanda del Norte y Chile. Lo que
es favorable ya que de esa manera los emprendedores podran abrirse campo a nivel
internacional (Servicio Nacional de Contratacién Publica, 2024).

Sin embargo, se teme una posible disminucion en las exportaciones a Rusia,
derivado de la inusual tension diplomatica que ha acarreado el conflicto comercial
con Ecuador, que a la vez ha ocasionado que el gobierno de Rusia haya planteado
restricciones comerciales.

Por otro lado, es importante abordar los factores politicos que ejercen un
fuerte impacto en el sector textil transnacional, como la corrupcion. En este
contexto de las empresas textiles que funcionan a nivel local, la corrupcién se
evidencia a través del uso del sistema de compras publicas. En una entrevista,
Javier Diaz, presidente ejecutivo de la Asociacion de Industriales Textileros del
Ecuador (AITE), sefiala que se encuentran en el peor de los escenarios, tomando en
cuenta que “Hay una compra publica que maneja volimenes que no son pequefios,

pero que estan entregados al azar” (Luque, 2018).
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Segln datos proporcionados por el Servicio Nacional de Aduanas del
Ecuador, en 2020, las exportaciones de prendas de vestir de la ciudad de Ambato
tuvieron una aproximacion de 62 millones de dolares. Esta cifra demuestra la
relevancia que tiene la industria textil y de la confeccion en la economia local.

En este sentido el desarrollo de disefios textiles mediante tratamientos
superficiales con técnicas alternativas de estampado con residuos de aglomerado en
la ciudad de Ambato se podria desarrollar efectuando vinculos con trabajadores y
empresarios del sector textil con experiencia, técnica y habilidad para el desarrollo
de los mismos. Asi mismo, contar con proveedores y fabricantes locales podria
minimizar costos de produccién lo que ayudaria a tener mayor viabilidad en el

desarrollo de propuestas de disefio de estampados.
3.1.1.2.  Entorno econémico

Es importante contar con informacion sobre el estado econdmico del pais, y
mas aun del lugar, sector o localidad en donde se pretenda ejecutar un proyecto.
Cabe mencionar que el entorno econémico abarca elementos econdmicos externos
que influyen en las decisiones de consumo y mercado en general. Esto a su vez
permitira conocer el impacto directo que la economia puede generar en cuanto al
desempefio de una empresa (ILEP, 2021).

En 2020 el impacto econémico causado por la pandemia del COVID 19
causo grandes afecciones a nivel mundial. En el Ecuador la industria textil fue uno
de los sectores mas afectados teniendo que afrontar una serie de dificultades, en
particular el confinamiento, desabastecimiento y principalmente de esfuerzos por
permanecer en el mercado. Asi mismo debido a estas restricciones muchas
empresas textiles optaron por trabajar de forma on-line y ofertar sus productos en
redes sociales. Ademas, el uso de prendas comunes se vio remplazado por prendas
de proteccion personal, fue tan severo el impacto de la pandemia que las cadenas
de suministros mundiales de prendas de vestir se vieron en la necesidad de cancelar
sus pedidos, desde entonces ha sido dificil retomar el dinamismo acostumbrado por

parte de las industrias (Llanos & Salazar, 2023).
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La industria textil en la actualidad sigue siendo un pilar fundamental y foco
clave para la economia del pais, aunque sigue enfrentando desafios importantes en
cuanto a control de calidad, productividad, aspectos tecnologicos entre otros. Por
tal esta razon las empresas 0 personas que busquen iniciar la ejecucién de un
proyecto deberdan mantenerse al tanto de estas tendencias para que se puedan
adaptar y mantener en competitividad.

De base al abordaje del proyecto se pretende desarrollar un canal de
comercializacion online debido a la preferencia de muchas personas por la
adquisicién de productos en plataformas webs, con el objetivo de encontrar
articulos que se adecuen a las nuevas tendencias y satisfagan sus necesidades. No
obstante, a fin de impulsar el comercio local se desea crear una tienda fisica en la
ciudad de Ambato, ya que muchos consumidores buscan un vinculo directo con los
productos ademas de constatar la calidad de los mismos.

Un factor importante que influye en este proyecto, es la elevacion del (IVA)
Impuesto al Valor Agregado, cuya tarifa, a partir de abril del 2024 sera del 15%.
Este incremento tendra gran influencia en los costos relacionados con la
adquisicién de materiales esenciales para la ejecuciéon de este proyecto, también
podria influir en la capacidad de poder competir en el mercado en vista que la
calidad de vida de los ecuatorianos se vera afectada, priorizando ciertos gastos
(Subdireccién General de Normativa Aduanera, 2024).

Por otra parte, con el crecimiento prudente de la economia ecuatoriana, es
previsible que las industrias textiles del Ecuador se vean beneficiadas, ademas el
incremento de este enfoque repercute al aumento en el consumo por parte de
clientes lo que permitira impulsar la demanda de productos textiles. No obstante,
las tendencias de consumo son un factor fundamental, porque al haber una mayor
demanda de produccién ética y sostenible, las empresas textiles podran enfocarse
en los mismos para de esa manera tener un alto impacto en la industria.

Mediante el tratado de libre comercio, Ecuador busca implantarse como
presencia estratégica en Centroamérica y el Caribe. Una vez que el tratado entre en
funcionamiento existe la posibilidad que las exportaciones tengan un aumento
alrededor del 10% permitiendo alcanzar hasta 37 millones de USD en 14 sectores

tales como; linea blanca, cuidado personal, metalmecanica, cerdmica, cosméticos,
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productos de madera, textil, confeccion, conservas de pescado y camarén. Camilo
Ontaneda presidente de la Asociacion de Industrias Textiles de Ecuador (AITE),
sefiala que las expectativas con respecto a los tratados comerciales podrian variar
segun el pais con el que se negocie (Armijos, 2023).

Ademas, el sector textil tiene gran interés en las negociaciones que podrian
suscitar con Canada y Republica Dominicana, pero sobre todo Estados Unidos,
asimismo otros nichos importantes son los mercados andinos en donde se
encuentran paises como Colombia, Europa, Pert y Bolivia para la adquisicién de
productos de linea artesanal mismos que poseen valor agregado. En este sentido la
elaboracion de estampado con el uso de recursos alternativos podria ser de gran

aceptacion en mercados internacionales.
3.1.1.3.  Entorno social/ cultural

Durante los altimos afios, se ha visto un crecimiento notable a nivel mundial
sobre las tendencias sostenibles, esto incentiva al cuidado medio ambiental, lo que
fomenta el consumo consciente en la obtencion de productos. El Ecuador es un pais
destacado por la adecuacion de nuevas tendencias, ademas se enfoca en explorar y
revalorizar el uso de materiales naturales disponibles buscando con ello mantener,
promover la identidad cultural y distintiva que lo caracteriza.

La industria textil y moda en el entorno territorial actualmente esta
experimentando diversas transformaciones culturales originados especialmente por
la globalizacion, mismas que basicamente representan desafios de subsistencia para
las empresas productoras locales, estas estan en constante competencia con las
grandes industrias a nivel global. El contexto se puede tornar mas complejo porque
en la actualidad surgen nuevos retos como proporcionar valor agregado y el
establecimiento de diferentes estrategias productivas a fin de que las mismas sean
adaptadas a cada mercado ( Ruppel & Borlandelli, 2023).

Las preferencias sociales con respecto a la utilizacion de prendas con disefio
de estampados estan continuamente en constante evolucion y estos suelen estar
influenciadas por factores culturales, la edad y las tendencias de moda. En los
ultimos afios se ha ido generando un gran interés por los estampados tanto en

indumentaria como en accesorios, esto emerge en parte a la busqueda de la
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individualidad y expresion personal por medio de la moda en donde los estampados
se han trasformado en una herramienta para resaltar o comunicar la personalidad de
quien lo porta (Tapia, 2021).

Teniendo en cuenta la aceptacion que ha ido teniendo el disefio de
estampados en cuanto a tendencia, gustos y preferencias del mercado se pretende
que el desarrollo de estampados con materiales alternativos sea una viabilidad en la
industria textil ecuatoriana, en el a&mbito local y a futuro se espera alcanzar
mercados internacionales.

Asimismo, también se ha generado un gran interés en cuanto a estampados
porque en la actualidad el desarrollo de los mismos es en base a gustos y
preferencias de los consumidores, las marcas de moda optan por el desarrollo de
estampados inspirados en la naturaleza, el arte urbano, tendencias actuales, la
cultura pop y méas con el fin de cubrir sus necesidades, ademas hoy en dia las
marcas estan cada vez mas inclinadas a procesos mas éticos y consientes con el
cuidado del medio ambiente generando con ello preferencia en la adquisiciéon de
prendas con estampados con disefios Unicos y personalizados.

Por otra parte, cabe destacar que las industrias de moda en Ecuador se
encuentran en constante progreso, fomentada por el incremento de beneficios que
proporciona el gobierno a los pequefios y medianos productores a fin de otorgar la
obtencion de suministros indispensables para el desarrollo de productos. Lo cual
genera un impacto positivo al proyecto en desarrollo, no solo en base al incremento
de interés social por la moda sino también por el apoyo y respaldo para el
desarrollo de la creacion de nuevos emprendimientos sostenibles a largo plazo.

También es importante considerar las preferencias, inclinaciones y
comportamientos de los consumidores ademas de los habitos de consumo en el
mercado local. En este sentido es de suma importancia analizar factores como los
gustos en cuanto a disefios, colores y materiales. De igual forma es primordial
considerar las inclinaciones en cuanto a canales de venta y distribucion de
productos. Ademas, es importante destacar que en la actualidad los consumidores

aprecian cada vez mas la sostenibilidad y conciencia social de las marcas.

-42 -



3.1.1.4. Entorno tecnoldgico

Es importante el abordaje del entorno tecnoldgico en vista que hace alusion
a las nuevas tecnologias que en la actualidad impulsan la eficiencia de los sectores,
ademas la industria de la moda es una de las méas beneficiadas en cuanto a avances
tecnoldgicos. Para Murga et al., (2023) con el avance en la tecnologia es factible
empezar desde el pensamiento de disefio la inclusion de elementos que
anteriormente no eran considerados dentro del ambito profesional, como la
programacion, prototipado digital y electronico, mismos que han tenido un impacto
significativo en el disefio de productos.

La evolucion de la industria textil, con el pasar de los afios ha sido evidente
desde el desarrollo de tejidos béasicos a la fabricacion de indumentaria con
tecnologia moderna. Actualmente los textiles inteligentes han tenido cada vez mas
importancia en el campo de la industria textil, en ese sentido estos adelantos
tecnoldgicos han tenido un papel crucial porque permite la transformacién de fibras
naturales tales como, el lino, algodon, lana ademas de la integracidn de tejidos
sintéticos como el poliéster, poliamida y otros. Asimismo, con la implementacion
de estas tecnologias se ha podido simplificar considerablemente las tareas de
transporte de materiales asimismo se ha impulsado la investigacién sobre el disefio
especializado de tejidos (Varela, 2020).

La incorporacion de la impresion 3D es un avance significativo, es una
viabilidad que brinda la industria 4.0. Esta tecnologia actualmente ha sido
considerablemente aceptada y adaptada en sectores manufactureros. Hoy en dia se
opta por explorar posibles aplicaciones en la industria textil en la utilizacién de la
impresion 3D, es una opcion tanto para el desarrollo de producciones a gran escala
y de la misma manera es viable a producciones personalizadas. Esta innovacién es
considerada como una alternativa consciente con el medio ambiente y a la vez
representa un enfoque innovador que podria suplir de forma parcial métodos
convencionales de elaboracion de productos (Mercurio, 2021).

La industria 4.0 rige su atencién a la nanotecnologia, asi como a los tejidos
inteligentes a fin de desarrollar nuevos productos haciendo que los mismos sean
[lamativos e innovadores. Este es un aspecto que podria favorecer a futuro la

ejecucion de estampados con residuos de aglomerado debido a que la industria
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textil y de la moda en Ecuador estd avanzando de la mano con la tecnologia en
todas sus &reas, en el tltimo periodo el sector textil ha experimentado niveles de
expansion significativos originando con ello acuerdos comerciales de inversiones
elevadas con el apoyo de marcas internacionales, mismas que han logrado una

buena aceptacion y posicionamiento en el mercado ecuatoriano.
3.1.1.5. Entorno ambiental

El mundo avanza hacia un modelo econémico y sociedad en donde debe
primar el equilibrio con el medio ambiente a su vez la racionalizacion en el uso de
recursos naturales, por ende, en el Plan de Creacion de Oportunidades 2021-2025
se plantea un cambio en el modelo actual por uno que esté basado en la economia
circular con el objetivo de revertir el dafio ocasionado en los ecosistemas a fin de
crear iniciativas de proteccion ambiental.

Asi mismo, el cambio climético, la contaminacion, la crisis energética y la
falta de conciencia en la utilizacion de recursos naturales son algunos de los
problemas ambientales mas relevantes que enfrenta el pais. Esto genera la
implantacion de medidas oportunas por parte del estado para que de esa manera se
pueda minimizar la pérdida de recursos, por ello se pretende que las industrias
opten por el uso de la economia circular, La misma que consiste en el
aprovechamiento sostenible de recursos marcando con ello un nuevo desafio en
cuanto a la implementacion de las tres R, (Reduccion, Reutilizacion Reciclaje). Por
otra parte, la productividad y las practicas amigables con el medio ambiente
requiere de incentivar a la innovacion para crear técnicas que optimicen la
recuperacion de recursos con métodos de desarrollo eficaces a fin de reducir los
efectos del cambio climatico (Secretaria Nacional de Planificacion, 2021).

Ecuador es un pais con abundancia de recursos hidricos, no obstante, la
interrelacion del ser humano con el entorno natural ha producido grandes
inconvenientes tales como; contaminacion del suelo, agua, aire y a su vez
problemas asociados a la alimentacion y pérdida de flora y fauna. Por ello es
importante mencionar que en el afio 2023 marcoé el inicio y el fin progresivo de los
combustibles fosiles, causada por las decisiones adoptadas durante la Conferencia
de las Naciones Unidas sobre el Cambio Climatico (COP28), este acontecimiento
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demostré la falta de compromiso politico en base a la proteccion ambiental
(Alarcén, 2023).

Por otra parte, los objetivos de desarrollo sostenible son los principales
puntos a tratar en la agenda 2030, disefiada por los organismos que integran la
Comisién EconOmica para América Latina y el Caribe (CEPAL). Ademas, se
decretd que la industria textil es considerada como la segunda industria méas
contaminante después de la petrolera, esto es debido al impacto altamente
perjudicial que causa en el medio ambiente, a esto se le afiade la gran gama de
produccion y a la vez las condiciones laborales impropias para los empleados
recibiendo salarios muy por debajo de los sacrificios que realizan para que el sector
textil se mantenga en auge (Castro, 2021).

En ese contexto se pretende dar una alternativa sostenible en cuanto a
técnicas de procesos de ejecucion de estampados mediante la optimizacion de
recursos para de esa manera minimizar el impacto ambiental y a su vez dar pie a
que las industrias incorporen a sus objetivos habitos medioambientales y de
responsabilidad social, a fin de respetar y cumplir normativas vigentes con el
objetivo de aplicar principios éticos, morales tomando en cuenta el bien estar de las
personas.

En base a este contexto, la viabilidad de este trabajo de titulacién busca dar
respuesta al exceso de residuos generados por la industria textil con la aplicacion
de recursos alternativos para el desarrollo de estampados en base a la
sustentabilidad, con la utilizacién de métodos de produccién méas consientes con el
medio ambiente, pues al implementar residuos de aglomerado en el desarrollo de
estampados se podra reutilizar residuos provenientes de la industria maderera, para
de esa manera poder minimizar la cantidad de desechos lo que permitira promover
la economia circular, asimismo la implementacion de recursos alternativos afiaden
un valor significativo generando con ello la inclinacion por el consumo de estas

nuevas alternativas del mercado.
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3.1.1.6. Entorno legal

En el capitulo Il de la Ley Organica de Emprendimiento e Innovacién Art.
6. del CONEIN, se establecié un organismo estratégico permanente encargado de
fomentar e impulsar el emprendimiento, innovacion y competitividad a nivel
nacional, a través de la coordinacion de diferentes instituciones gubernamentales a
fin de organizar acciones e incentivar el desarrollo econdmico del pais (Ley
Organica de Emprendimiento e Innovacion, 2020).

Asi mismo en el Cadigo Organico de la Produccion Comercio e Inversiones
(COPSI), fomenta la actividad productiva, comercio e inversion en el Ecuador al
crear normativas que facilitan la realizacion de tramites que proporcionan
incentivos fiscales mismos que ofrecen apoyo financiero a proyectos productivos
incentivados por emprendedores con el fin de impulsar el crecimiento econémico
del pais. (Art.5).

Por otra parte, esta base legal aporta de manera significa al proyecto ya que,
gracias a los incentivos fiscales contemplados en la POPCI, contribuye en la
minimizacién de costos operativos de la investigacion, proporcionando el
desarrollo eficaz del proyecto. Por otra parte, la Ley Orgéanica de Emprendimientos
e Innovacion (LOEI, 2020) tiene una normativa que fomenta los emprendimientos,
misma fue aprobada en septiembre, a su vez tiene como finalidad impulsar el
desarrollo econdmico con el estimulo de proyectos innovadores.

No obstante, en la ley de las aduanas se mantiene una normativa que es
fundamental para la regulacion de operaciones aduaneras en el pais, asegurando el
control y facilitando el comercio internacional. Esta normativa establece
lineamientos para el cumplimiento de responsabilidades tanto fiscales como
aduaneras, estableciendo procesos fundamentales para la importacion y exportacion
de productos. Por otro lado, las normativas y leyes descritas establecen la base
esencial para la creacion de nuevos proyectos mismos que son respaldados por las
diferentes politicas publicas que son implementadas por los gobiernos a fin de
promover el progreso econdémico y social en diferentes sectores del Ecuador

(Servicio Nacional de las Aduanas,2024).

- 46 -



En el Art.8 de la Ley Orgéanica Reformatoria de Diversos Cuerpos Legales,
para el Fortalecimiento, Proteccidn, Impulso y Promocion de las Organizaciones de
la Economia Popular y Solidaria, Artesanos, Pequefios Productores, Microempresas
y Emprendimientos. A través de la Junta del Poder de Mercado, establece a las
grandes cadenas tales como supermercados y operadores econémicos anualmente
establecer de manera justificada un porcentaje minimo del volumen de
adquisiciones provenientes de la economia popular y solidaria, pequefios
productores, artesanos, microempresas y emprendimientos con el objetivo de
impulsar la participacion de dichos actores sociales. De la misma forma los
gobiernos auténomos descentralizados, provinciales y municipales estan en la
capacidad de comprometerse a facilitar instalaciones propias mediante comodato
para ayudar a la promocion para comercializacion de productos o servicios de
emprendimientos locales dentro y fuera de las respectivas areas de influencia
(Barrezueta, 2023).

Por otro lado EI Ministerio de la Produccion, Comercio Exterior,
Inversiones y Pesca (MPCEIP) en conjunto con el Ministerio de Relaciones
Exteriores y Movilidad Humana, a fin de alcanzar la promocion eficaz de
productos a nivel internacional busca al menos dos veces al afio a los artesanos,
organizaciones artesanales, pequefios y medianos productores sean participes en
ferias internacionales, con la proporcion de apoyo logistico, recursos e
infraestructura necesaria para exposicién, distribucion de sus productos y no
obstante la comitiva de traductores con la finalidad de impulsar, garantizar la
interaccion directa entre artesanos y productores con los clientes. En este contexto
mediante el apoyo de entidades gubernamentales a los emprendedores locales es
posible que el siguiente proyecto a futuro se pueda expandir a mercados

internacionales.
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3.1.2. Tendencias de consumo

Las tendencias de consumo son patrones de cambio en cuanto al
comportamiento, preferencias y habitos de compra por parte de los consumidores,
estas tendencias pueden adaptarse o transformarse a determinados periodos de
tiempo y son adoptadas segln las preferencias, caracteristicas de grupos sociales
que pretenden diferenciarse de los demas. Estan influenciadas por ciertos factores,
como la economia, cultura, tecnologia, cambios sociales y la moda.

Ademas, las tendencias poseen un poder anticipatorio, tienen la capacidad
de adelantarse y prepararse para lo que estd proximo a venir. Esto permite estar
listos para afrontar la realidad de manera mas eficaz. Tener conocimiento sobre las
tendencias permite conocer el futuro préximo, por tanto, el objetivo que
proporcionan las tendencias es aprovechar las oportunidades para con ello
satisfacer las necesidades de los consumidores (Massonnier, 2008).

En la actualidad la tendencia medioambiental ha conllevado a que los
consumidores opten por la conciencia en sus deciciones de compra, teniendo en
cuenta que las mismas afectan directamente al ecocistema. Por esta razén es vital
que desde las microempresas y grandes industrias modifiquen sus modelos de
negocio, para con ello probar actos de conciencia para fomentar la elaboracion de
productos innovadores sostenibles y sustentables aprovechando de esta manera las

oportunidades ecologicas latentes en el mercado (Estrada el al., 2020).

En la actualidad las tendencias optan por el desarrollo del arte y disefio
textil a través de elementos naturales. Esto hace referencia al uso de textiles
naturales en lugar de sintéticos, al mismo tiempo el rescate de procesos con
técnicas artesanales y aprovechamiento de residuos en la industria para la
elaboracion de textiles. Dos investigadoras de Colombia Adriana Restrepo y
Carolina Alvarez se han inclinado por el uso de residuos de platano como materia
prima para con ello obtener diferentes productos, mencionan los nuevos materiales
que disefian, lo hacen considerando la sostenibilidad a fin de minimizar el uso de
recursos y reducir el impacto ambiental con la finalidad de evitar riesgos para la

humanidad y el ecosistema (Changoluisa, 2022).
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El sector textil sobrelleva la aceleracion en cuanto a cambios de tendencia
de moda. Esto causa pérdidas grandes de valor que soportan las prendas de vestir si
no son comercializadas en una temporada. Por ello las prendas que no estan
ajustadas a las nuevas tendencias no tendran opcion de salir al mercado. Es por ello
que en la actualidad las personas se inclinan por el consumo de nuevos productos y
también el seguir las tendencias méas actuales mismas que cambian rapidamente
(Crespo, 2022).

El Ministerio de Produccion, Comercio Exterior y Pesca (MPCEIP) en
conjunto con la mesa sectorial textil y de confecciones con el objetivo de potenciar
la productividad a escala nacional proponen la idea de aprovechar los desechos
generados en la produccion textil, para con ello incursionar emprendimientos
basados en el reciclaje. Con el fin de evitar la entrada ilegal de productos textiles
del extranjero al pais, asi como el desarrollo de ferias de comercializacion a nivel
nacional por parte del sector textil. Ademas, la importancia de implementar
regulaciones que favorezcan la asequibilidad a mercados internacionales. A su vez
el (MPCEIP) hace el compromiso de elaborar un plan piloto destinado a
incrementar la productividad en conjunto con empresas textiles de las provincias de
Pichincha, Imbabura, Tungurahua y Guayas (Ministerio de Produccién Comercio
Exterior Inversiones y Pesca, 2019).

3.1.3. Segmentacion del mercado potencial

La inestabilidad del mercado mundial transforma la segmentacién del
mercado en una estrategia atractiva, viable, y potencialmente rentable. Por ende,
para que un mercado sea exitoso es de suma importancia tener las condiciones
necesarias, principalmente es fundamental contar con una poblacion lo
suficientemente numerosa que posean los recursos financieros adecuados (solidez
econdémica) y con la diversidad necesaria para su posible division en segmentos
significativos en funcion de variables demograficas, psicograficas u otras de
caracter estratégico (Leon & Lazar, 2005).

En la actualidad existen cuatro generaciones, que se las puede diferenciar
por sus caracteristicas, valores, contexto social, cultura, entorno econémico y
tecnologico. Estas generaciones estan distribuidas de la siguiente manera, en

primer lugar, se encuentran los Baby Boomers, nacidos entre (1945 y 1964), la
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generacion X que comprende entre (1963 y 1976), generacion Y o Dilleniales
nacidos entre (1997 y 2000) y por ultimo la generacion centennials o generacion Z
nacidos a mediados de los 90 y 2000 y a su vez los que actualmente estan por nacer
(Work, 2022).

En base a lo expuesto el siguiente proyecto esta direccionado mujeres de 18
a 25 afios, pertenecientes a la generacion Millennials que residen en la ciudad de
Ambato, la misma que opta por el consumo de productos sustentables y
concientizan en la utilizacion de prendas con tratamientos alternativos, textiles
naturales con el objetivo de obtener prendas biodegradables, prefieren marcas que
trabajan desde una perspectiva de moda sustentable.

Cabe destacar que en Ecuador la generacion Millennials se caracteriza por
la adaptacion a los cambios, asi como la conciencia del impacto en el mundo,
muestran gran interés por practicas sostenibles y responsables con el medio
ambiente, valoran un equilibrio entre su vida laboral y personal, prefieren
éticamente responsables que promuevan tanto valores sociales como ambientales.
Ademas, buscan experiencias auténticas y significativas tanto en su trabajo como

en el consumo de productos y servicios.

Tabla 17

Variable Geogréfica

Continente América
Pais Ecuador
Region Sierra
Provincia Tungurahua
Canton Ambato
Zona Urbana
Clima Templado

Nota. Segmentacion del mercado potencia, por, De La Cruz, M (2024).
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En esta tabla se realiza la descripcion de la variable geografica a fin de dar a
conocer el publico objetivo al cual se desea dirigir el proyecto en un futuro
préximo. Por ello se pretende trabajar en el contexto sudamericano, enfocandose
especificamente en Ecuador, la provincia de Tungurahua, el canton Ambato
caracterizado por tener un clima templado, perteneciente a la regién Sierra, con un

enfoque en las zonas urbanas.

Tabla 18

Variable Demografica

Edad 20 a 25 afios
Sexo Femenino
Religion Catolica
Etnia Mestizos
Generacion Millennials
Estado civil Varios
Nacionalidad Ecuatoriano/a

Nota. Segmentacion del mercado potencia, por, De La Cruz, M (2024).

La tabla hace el abordaje al aspecto demogréafico, misma que corresponde al
publico objetivo de esta indagacion correspondiente a mujeres de 20 a 25 afios,
pertenecientes a la generacion Y o Millennials, de origen mestizo, religion catolica

y de nacionalidad ecuatoriana.
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Tabla 19

Variable Psicografica

Percepciones

Personalidad

Estilo de vida

Intereses

Gustos

Nuevas experiencias-Diferenciarse
del resto

Creativos, sociables., Respetuosos,
Innovadores.

Personas activas, les gusta hacer
deporte y cuidar de su salud
Tendencias de moda, sostenibilidad,
se inclinan por el cuidado del
medioambiente, crecimiento en lo
laboral y profesional, innovacion,
tecnologia y viajes.

Viajar, Escuchar mdsica, Leer y

compartir momentos en familia.

Nota. Segmentacion del mercado potencia, por, De La Cruz, M (2024).

Segun las variables psicogréaficas el consumidor idoneo para el desarrollo de
este proyecto son aquellas personas que van en busca de nuevas experiencias,
tienen un fuerte compromiso con el cuidado medioambiental, son innovadores,
competitivos y respetuosos. Tienen un estilo de vida activo y moderno, les gusta
cuidar de su salud y hacer deporte. Asi mismo les interesa la sostenibilidad, los
viajes, la innovacién tecnoldgica y las tendencias de moda. Ademas, disfrutan
mucho de actividades como leer, escuchar musica, viajar y principalmente pasar

tiempo en familia.
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Tabla 20

Variable Socioecondmica

Independiente- Dependiente
Ingresos
economicamente

Ocupacion Estudiante Universitario/Trabajador
Tercer nivel de educacion
Nivel de educacion

(Universitarios)

Estrato Social C+ (Segmento medio)

Nota. Segmentacion del mercado potencia, por, De La Cruz, M (2024).

Con respecto a esta tabla en la variable socioecondmica, se presentan las
caracteristicas principales del usuario segin su nivel de ingresos mismos que
pueden ser dependientes o independientes econémicamente, la ocupacion que
desempefian es como estudiantes universitarios o trabajadores con un tercer nivel

de educacion, asi también tienen un estrato social C+ (Segmento medio).

3.1.4. Andlisis del sector y del mercado de referencia

A través de los afios, diversas empresas del sector textil se han ido
estableciendo en distintas zonas del Ecuador. Las provincias con mayor
concentracion de las mismas son Pichincha, Guayas, Azuay, Tungurahua e
Imbabura. A su vez el incremento de variedad de productos por parte del sector
textil ha generado una importante produccion en Ecuador. No obstante, existe un
crecimiento significativo en la fabricacion de indumentaria y textiles. Actualmente
la industria textil y de confecciones se encuentra posesionada como la tercera mas
significativa en el &mbito manufacturero del pais, aportando con mas del 7% del
PIB (Producto Interno Bruto).
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Segun el Instituto Nacional de Estadisticas y Censo (INEC), alrededor de
158,000 personas trabajan de manera directa en empresas que tienen relacion con el
sector textil y confeccion. Asi también, se generan un sin numero de empleos
indirectos teniendo como totalidad 33 sectores productivos en el pais (Mucho
mejor Ecuador, 2021).

En el Ecuador el sector textil ha establecido normativas de gran importancia
para el desarrollo de la economia circular. A traves del decreto 844 dictado el 2 de
agosto del 2021, se establecio un reglamento de Ley Organica de Economia
Circular inclusiva, con el objetivo de determinar responsabilidades por parte de las
entidades publicas impulsando el ecodisefio, la produccién y consumo sostenibles,
la reduccion de residuos y gestion de los mismos, el financiamiento a iniciativas de

creacion de empleo y desarrollo sostenible ( Pacheco, 2024).
3.1.5. Indice de saturacion del mercado potencial

Segun el Instituto Nacional de Estadisticas y Censos (INEC) en Ecuador se
registr6 una poblacion total de 16,938,986 individuos. En constancia a datos
actualizados la mayoria de la poblacion esta compuesta por mujeres conformando
un total de 8,686,463 personas lo que corresponde a un 51,3%. Por otra parte, los
hombres suman un 8,252,523 representando un 48,7% de la poblacién total en el
2023. La variable demografica ecuatoriana revela una preponderancia de la
poblacién en sectores urbanos correspondiente a un 63,1% de habitantes, en zonas
rurales con el 36,9% ademas en términos de provincias Guayas representa el
25,9%, Pichincha el 18,2% y Manabi con un 9,4% reuniendo un 53,5% de la
poblacién ecuatoriana (Instituto Nacional de Estadistica y Censos, 2023).

El uso de materiales alternativos se origina a partir de criterios sobre la
sostenibilidad, donde implica como principal factor la reduccién de consumo de
recursos, minimizacion del impacto ambiental, cuidar el bienestar de las personas y
la preservacion del medio ambiente, a medida que se implementen el uso de
materiales alternativos como fibras naturales, tratamientos de tefiido, tintura,
estampacion y corte, se espera que las industrias opten por cambiar sus modelos de
negocio con el objetivo de tener un enfoque hacia la sostenibilidad
(Changoluisa,2022).
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Ademaés, cabe destacar que en la actualidad disefiadores ecuatorianos estan
enfocandose en el uso de esta tendencia, misma que inclina a la aplicacion de
tratamientos y materiales naturales en la produccion de indumentaria. No obstante,
la demanda de estos productos es limitada en el contexto local como internacional
por su escasa introduccion. Asi mismo el disefio de textiles se ha tornado una
herramienta vital en la vida de las personas, por ello es importante destacar que los
textiles es un factor fundamental ya que amplia la gama de eleccion del textil

adecuado para los empresarios y microempresarios.

3.1.6. Analisis estratégico de la competencia (benchmarking)

Benchmarking es una técnica de analisis de rendimiento y reestructura de
diversas operaciones de una empresa. Esta enfocada en identificar y evaluar las
practicas mas prosperas en las areas como la de produccion, entrega, calidad,
eleccion de proveedores a fin de aplicarlas de forma asertiva en una entidad propia
(Arias et al., 2023).

A la vez, la finalidad que tiene el benchmarking es identificar las maneras
mas idoneas en practicas y procesos con relacion a las demas empresas para de esa
manera saber cuél es el desempefio de una empresa propia con el fin de lograr
ventajas competitivas. Esto implica analizar a otras empresas o referentes con la
finalidad de saber como se estan desarrollando en el sector, logrando sus objetivos
y destacando en cuanto a la eficiencia, calidad, innovacion, la misma que permite
la satisfaccion del cliente entre otras cosas. Esto contribuye a que las empresas
identifiquen las &reas de mejoras, para ello se debe adoptar nuevas estrategias para

mantenerse latentes en el mercado.
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Tabla 21

Analisis de la competencia

Lineade | Caracteristicas de los N .
Empresa Descripcion Precio
Producto productos
Linea de . Esta marca se inspira en los
. Prendas sostenibles .
vestuario e . conocimientos ancestrales de las
Utilizacion de tintes | . . -
Prendas de tejedoras locales de la provincia
naturales ) -
punto . de Cotopaxi para la elaboracion
; Fibras naturales .
Vestidos " ] de bolsos artesanales, mismos que
. Tefidos con: . .
Camisetas s son realizados a base de fibras
Achote-café-té- . . Desde en
° Faldas naturales, textiles reciclados y la
s . cebolla etc. o adelante
3 Abrigos Sencill aplicacion de elementos de 25 2 68%
> Linea de enciiiez madera con el objetivo de mejorar a
& L
C Minimalismo . :
accesorio: . practicas textiles manuales vy
Funcionales . L
Bolsos . sostenibles. ademas, imparte el
Unicos . . .
Carteras . manejo de tinturados sostenibles
. Sostenibles e .
Mochilas con la utilizacion de tintes
. Sustentables - .
Cinturones naturales con el objetivo de cuidar
Bufandas el medio ambiente.
Linea de . .
) Elaboracion de disefios inspirados
accesorios o | tural i q
Bolsos Sostenibilidad en la naturaleza, esta marca de
Diademas Tefiido de fibras moQa se mpllna por el respeto
_ 100% | hacia el medioambiente, asimismo | Desde en
) Lazos o haturales " o | lizacid |
_cD+S Medias Tefiido artesanal realiza ten!dos con la utilizacion | adelante
< Pafiuelos Utilizacion de tintes | d€ raices, insectos, plantas y una | 12 a 35$%
Bufandas naturales varledaql dg ) flqre§ para
) proporcionar disefios Unicos a sus
Scrunchies
productos.
Gorros
Linea de Fibras naturales Desarrollan tejidos a partir de
vestuario Tintes naturales técnicas ancestrales. Realizan el
Macana Tejido manual proceso de tefiido de hilos antes
Chales Tefidos con: del tejido lo realizan con tintes | Desde en
g Ponchos Cochinilla, Indigo, naturales provenientes de plantas | adelante
- Pafiuelos Tocte o nogal, Roca | como el penco y el nogal ademas | 17 a 99%
Corbatas volcéanica, Liquenes, | estan a favor de la minimizacion
Busos Algarroba y platas del impacto ambiental causado
Zapatos naturales. por las industrias.
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Toska

Linea de Es una marca comprometida con
vestuario I el cuidado del medio ambiente a
Disefios manuales . g
Blusas N partir de la elaboracion de
. Utilizacion de ) Desde
Vestidos . - estampados sostenibles. Hacen
. pintura acrilica y L : 18 a
Conjuntos uso de técnicas de tintura natural
acuarela ) I 300% en
Chaquetas y tratamientos superficiales eco-
Estampados . adelante
Pantalones friendly en cada uno de sus
. manuales .
Accesorios tejidos.
Mascarillas

Nota. Elaborado por, De La Cruz M (2024)

3.2.  Analisis interno
3.2.1. Analisis de recursos propios y disponibles

En esta etapa es de vital importancia para que un emprendedor realice un
analisis de los recursos econdmicos que posee y a la vez la posibilidad de acceder a
un financiamiento externo. Ademas, se considera si dispone de algin activo
(inmueble) que puede ser de gran ayuda para un negocio, de eso dependera como
decidira iniciarlo ya sea solo o con otros socios entre otros aspectos importantes
(Fernandez, 2017).

3.2.2. Recursos Humanos

Los recursos humanos tienen un objetivo principal en el desarrollo de un
proyecto. Es por ello que para llevar a cabo el siguiente proyecto se tomara a
consideracién la ayuda de docentes facilitadores, colaboradores que posean
conocimiento sobre la industria textil, Disefiadores e Ingenieros textiles, para que
de esa manera el desarrollo del producto contenga los pardmetros necesarios para
asi satisfacer las necesidades de los consumidores.

Asimismo, son elementos esenciales que proporcionan a otros recursos
eficacia y utilidad, a la vez los recursos humanos pueden ser gestionados de manera
estratégica para de esa forma alcanzar los objetivos planteados en un estudio
(Montoya et al., 2016).
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3.2.3. Recursos Materiales

Castro (2022), menciona que tanto los recursos como los medios, herramientas
técnicas y equipos son factores fundamentales en una organizacion dado que
proporcionan ayuda y facilitan la realizacion de diversas actividades, estos recursos

pueden ser; mapas, guias, libros, articulos cientificos entre otros.

Los recursos materiales son bienes fisicos tangibles fundamentales para la
realizacion de un proyecto, cominmente se utilizan en diferentes fases como la
investigacion, desarrollo, ejecucion y culminacion del mismo.

Estos recursos tienen un papel importante en el desarrollo de este proyecto,
debido a que en el mismos se incluyen desde suministros, materia prima,
herramientas de medicion y equipos. Asimismo, se hara uso de maquinaria de la
Facultada de Disefio y Arquitectura de la Universidad Técnica de Ambato, en el
desarrollo de la experimentacion, impresion del catalogo, entre otras cosas, ademas
se empleard material de escritorio, Utiles de oficina, boligrafos, una laptop y méas

equipos que se emplearan para llevar a cabo el desarrollo eficiente del proyecto.

3.2.4. Recursos Tecnolégico

Para Flaas (2018), Los recursos tecnoldgicos son medios que se valen de la
tecnologia para el cumplimiento de un propdsito. Estos recursos son tangibles
donde se engloban elementos tales como; computadoras, impresoras, asi también
diferentes equipos tecnoldgicos, hay recursos intangibles tales como sistemas y
aplicaciones webs que permiten optimizar tiempos y procesos, que ayudan agilizar
un trabajo de investigacion. Dichos recursos son un conjunto de herramientas,
sistemas, equipos y softwares.

Los recursos tecnoldgicos facilitan la expansion de la investigacion y la
obtencion de resultados, por lo tanto, son herramientas de apoyo esenciales para la
realizacion de un proyecto, por ello se dispone de varios recursos como una laptop
con conexiona a internet, programas de software como Adobe llustrador, para la
generacion de patrones que seran estampados en los tejidos, elaboracion de fichas
técnicas y disefio del catalogo, ademés se cuenta también con un celular. Estos

recursos son de mucha importancia para la ejecucion del proyecto.
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3.2.5. Recursos Econdémicos

Patifio J. ( 2018), Sefiala que los recursos economicos son todos aquellos
fondos financieros indispensables para el desarrollo o planificacion de un
emprenimiento, proyecto o investigacio. Es importante mencionar que dichos
recursos permiten la adquisicion de materia prima, contratacion de trabajadores,
cubrir gastos primordiales.

Hacen referencia a activos financieros que una empresa o0 proyecto necesita,
mismos pueden venir de fuentes internas o externas como préstamos. Los recursos
financieros para el desarrollo de este proyecto serdn obtenidos de fondos
personales, mismos estaran destinados a la compra de materiales, movilidad,
impresiones, foto copias, muestras entre otros recursos importantes para que el

proyecto se desarrolle con eficacia y de manera adecuada.

3.2.6. Analisis Cadena de valor

Segln Michael Porter, la cadena de valor hace referencia a una serie de
actividades a fin de crear y dar valor a un producto o servicio para un tipo de

mercado en especifico con el objetivo de garantizar su viabilidad econdmica.

Asimismo, las empresas u organizaciones que buscan mejorar su competitividad
pueden lograr sus objetivos si se enfocan en la cadena de valor. Este modelo
estratégico permite observar cada etapa de las actividades para de esa manera
obtener una ventaja competitiva, a su vez es una herramienta preciada en el campo
de gestion estratégica, ya que contribuye en la obtencion de productos o servicios
en el mercado. Ademas, la cadena de valor esta subdividida en tres importantes
enfoques; por una parte, permite mejorar los servicios, la reduccion de costos y

finalmente la creacion de valor (Robben , 2016).
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3.2.6.1. Eslabon de investigacion y desarrollo

Es de vital importancia abordar el eslabon de investigacion y desarrollo ya
que contribuye en la obtencion de datos relevantes para la Optima ejecucion del
proyecto a fin de cumplir los objetivos expuestos. Por ende, se pretende realizar un
andlisis bibliogréafico con relacién a técnicas alternativas de estampado, tipos de
tratamientos superficiales, tratamientos sostenibles, técnicas alternativas de
estampados, procesos de disefio textil y uso de materiales, para de esa manera
detallar cada uno de estos aspectos y asi implementar una nueva propuesta de
disefio textil, a fin de satisfacer las necesidades del mercado. Ademas, se hara uso
de diversas fuentes para la recopilacion de informacién como; sitios webs, libros, y
articulos.

A su vez en el presente proyecto se desarrollara una investigacion primaria
a partir de entrevistas a ingenieros y disefiadores textiles, para poder recabar
informacidn sobre el uso de técnicas y materiales 6ptimos para la ejecucion del
disefio textil. No obstante, se realizard el proceso de experimentacion mediante
técnicas alternativas de estampado con residuos de aglomerado con el objetivo de
incentivar el uso de recursos diferentes para la elaboracion de tratamientos
superficiales, optando por practicas eco amigables con el medio ambiente con el fin
de reducir el uso de recursos y generar disefios en el textil mismos que seran

sustentables y sostenibles.

3.2.6.2.  Eslabon de abastecimiento de materiales y materia prima

Este eslabdn es crucial ya que implica la busqueda y seleccion de materiales
e insumos necesarios para la elaboracion del producto. Por ello mediante la
contribucion de la empresa aglomerados Cotopaxi se podra adquirir residuos de los
mismos que serviran para el proceso de experimentacion, asi mismo se pretende
adquirir textiles en las diferentes empresas de la ciudad. Por otra parte, los procesos

de intervencion textil seran efectuados por el investigador.
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3.2.6.3.  Eslabon de produccion

En esta fase se llevara a cabo el desarrollo de un catalogo de disefio textil
mediante diversas técnicas de estampacion, en donde se ejecutaran técnicas
empleadas en la actualidad asi también se ara el registro documentado a traves de
fichas de experimentacion y observacion. Cabe mencionar que se utilizara el
aserrin de aglomerado para la realizacion de las diferentes técnicas de tratamiento
superficial con el objetivo de implementar el uso de nuevos recursos a fin de hacer

una propuesta sostenible y que la misma sea de calidad.

3.2.6.4.  Eslabdn de comercializacion

Esta etapa implica la ejecucion de estrategias para que un producto sea
puesto en el mercado. Ademas, esta involucrada la segmentacion del mercado, la
planificacion de estrategias de promocion, el asentamiento de los costos entre otros
aspectos. A la vez se deben considerar canales de distribucién mas viables para de
esa manera llegar a los consumidores.

Por ende, se pretende comercializar los productos con una tienda fisica
ubicada en la ciudad de Ambato en base a que en la actualidad las personas no solo
quieren visualizar el producto que desean adquirir sino también buscan estar en
contacto con los mismos. Otro medio de comercializacion por el cual se desea
promocionar los disefios textiles sera a través de redes sociales como Facebook e
Instagram. Ademas, se pretende comercializar los productos en base al catalogo y a
la vez con la creacion de una plataforma o sitio web en donde se ponga en
evidencia disefios sostenibles.

Asi mismo en cada uno de los disefios se colocara una etiqueta con informacion
vital para el cuidado y conservaciéon de los productos, se tendra cuidado con el
packaging para que de esa manera el producto llegue a las manos del consumidor
de manera intacta para que asi el usuario se sienta confiado de consumir la marca.

Ademas, a futuro se espera que esta propuesta sea exportada a diferentes paises.
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CAPITULO IV
MARCO METODOLOGICO

4.1. Estudio de publico objetivo

A través de los afios el proceso de estampacion textil ha ido teniendo mayor
acogida por parte de empresas textiles. Asi también por consumidores que cada vez
estdn mas interesados en la adquisicién de productos innovadores, optan por
alternativas sostenibles y prefieren marcas de moda consientes con el cuidado del
medio ambiente, ademés la elaboracion de estampados con el uso de materiales
alternativos tienen gran impacto en la sociedad ya que en la actualidad las
industrias textiles que implementan la ética en el desarrollo de procesos,
innovacion en cuanto a uso de materiales reciclados y alternativas sostenibles en
sus prendas y accesorios estan popularizandose en mercados internacionales.

A su vez busca captar la atencién de disefiadores comprometidos con el uso
de nuevas alternativas sostenibles para el desarrollo de tratamientos superficiales
con el objetivo de reducir el impacto ambiental producido por procesos quimicos
en la elaboracién de los mismos. De la misma manera se enfoca en aquellas
personas que trabajan con el uso de materiales innovadores, sostenibles y
sustentables y que ademas van en blsqueda de nuevas técnicas, procesos, recursos
en el desarrollo de disefio de textiles con el propdsito de destacar en el mercado.

Por ello se pretende abordar a un target puntual en donde estaran inmersos
ingenieros y disefiadores textiles, jovenes apasionados por la elaboracion de
procesos de estampacion alternativa. De esta manera el siguiente trabajo de

titulacién esta dirigido a personas dentro de un rango de edad de entre 20 a 25 afios.
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Tabla 22

Estudio del publico objetivo

Variables Geograficas

Variables Demograficas

Continente América Edad 20 a 25 afios
Femenino vy
Pais Ecuador Sexo
Masculino
Region Sierra Nivel de educacion | Superior
Provincia Tungurahua Etnia Mestiza
Canton Ambato Generacion Millennials
Zona Urbana Estado civil Varios
Clima Templado Nacionalidad Ecuatorianos

Variables Psicogréaficas

Variables conductuales

Optan por viajar,

estan interconectados Disefios

con la tecnologia, les textiles

gusta estar a la moda, sostenibles,
Estilo de vida Prioridades

ademas les gusta amigables con

marcas consientes el medio

con el medio ambiente

ambiente.

Innovacion 'y

Clase Social Media-Alta Benéficos a obtener

Calidad

Nota. Estudio del pablico objetivo
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4.1.1. Modelo de entrevista

ARCN,

&5 vt i
f&”; UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
. | | x ~
% & FACULTADA DE DISENO Y ARQUITECTURA
- CARRERA DISENO TEXTIL E INDUMENTARIA
Modelo de Entrevista para Ingenieros textiles
Objetivo: Determinar el grado de conocimiento sobre uso y aplicacion de
recursos alternativos para la ejecucion de estampados.
Fecha: Elaborado por: De La Cruz Mayra
Instructivo: Lea detenidamente las preguntas y responda
1. ¢Qué conocimiento tiene sobre el uso de materiales alternativos para

la elaboracion de estampados?

2. ¢Como realiza la seleccion de tintas para el desarrollo de
estampados?

3. ¢Conoce técnicas alternativas de estampado?

4. ¢Qué aspectos considera al momento de elegir los materiales para la
estampacion?

5. ¢Qué tipos de malla para estampados alternativos conoce y en base a
que se hace la seleccion?

6. ¢Qué tipo de racletas conoce y cual es la mas déptima para la
estampacion?

7. ¢Para que un estampado se optimo como se debe hacer uso de la
racleta?

8. ¢Qué factores influyen en el proceso de curado de un estampado?

9. ¢Qué tiempos se deben considerar para el curado en un estampado?

10. ,Qué factores se deben considerar para garantizar la calidad y
durabilidad de un estampado?

11. ¢, Qué recomendaria a las marcas y empresas que buscan incursionar

en la produccion de estampados con la utilizacion de materiales

alternativos?
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FACULTADA DE DISENO Y ARQUITECTURA
CARRERA DISENO TEXTIL E INDUMENTARIA

¢ "—“»‘,;g, UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
:"
&

Modelo de Entrevista para Disefiadores textiles

Objetivo: Determinar el grado de conocimiento sobre uso y aplicacion de

recursos alternativos para la ejecucion de estampados.

Fecha:

Elaborado por: De La Cruz Mayra

Instructivo: Lea detenidamente las preguntas y responda

1.

¢Usted considera que el uso de materiales eco amigables tiene algun

impacto en la percepcion de los consumidores?

¢ Considera que el uso y optimizacién de recursos naturales seria una

propuesta aceptada por parte de los consumidores?

¢ Qué factores se deben considerar en el desarrollo del disefio textil?

¢De qué manera influye el uso y aplicacion de recursos alternativos

en el disefio de un textil?

¢Ha elaborado alguna coleccion a partir de la optimizacion de

recursos?

¢ Considera que el uso de recursos alternativos en la elaboracién de

estampados tendria incidencia a futuro?

¢De qué manera se podria incentivar el consumo de prendas de vestir

en base al uso de materiales alternativos?

¢Qué ventajas tendria en el empleo materiales alternativos en la

industria de la moda?

¢Conoce alguna marca que trabaje con recursos alternativos en el

desarrollo de estampados?
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4.2. Modelo de ficha de observacion

FICHA DE DESCRIPCION Y OBSERVACION DE TRATAMIENTOS
SUPERFICIALES

DATOS GENERALES

Nombre del responsable:

Fecha:

Tipo de técnica

Descripcion

Textil con proceso(imagen)
Materiales
Tipo de ejecucion Tipo de tejido para la ejecucion

Nota. Ficha de observacion elaborado, por, De La Cruz, M (2024)
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4.3. Seleccién de la muestra
4.4. Poblacion

La poblacién hace referencia a un conjunto especifico de sujetos u objetos
que poseen caracteristicas en comdn. También estd comprendida en varios tipos
tales como; el total de la poblacion de un pais, ciudad, comunidad, o empresa en
especifico donde se desarrollara un estudio (Condori, 2020).

Se ha determinado la poblacion para la ejecucion de este proyecto seran
personas que estén inmersas en el sector textil, para ello se contard con la
contribucion de ingenieros y disefiadores textiles, para de esa manera llevar a cabo
el objetivo de estudio de la investigacion. Ademas, sera de mucho aporte ya que de
esa manera se podré realizar de manera eficaz los procesos y técnicas alternativas
de estampacion textil, para asi proponer una alternativa sostenible y sustentable
como opcion viable a la que cominmente se aplica en la industria textil. Por ende,
se pretende realizar un muestreo no probabilistico por conveniencia lo que ayudara
a la seleccion de un grupo objetivo el cual sea mas asequible el acercamiento, lo

que facilitara el desarrollo adecuado de técnicas y procesos manuales.

45. Muestra

La muestra hace referencia a un subconjunto de la poblacién total que
realmente se estudiard, estos miembros deber&n poseer caracteristicas en comun y
deben estar asociados al objetivo de investigacion. La seleccion de la muestra se
realiza debido a que es imposible hacer un estudio de todos los miembros que
conforman una poblacién (Sucasaire, 2022).

Para realizar la definicion de la muestra se tomé a consideracion datos
demogréficos del lugar donde se pretende ejecutar el siguiente proyecto. Segun el
Instituto Nacional de Estadisticas y Censos (INEC), en el 2010 se recogi6 datos de
la poblacion mas reciente misma que se encuentra determinada en la siguiente
tabla. Ademas, con la muestra se pretende determinar el porcentaje de mujeres y
hombres de 20 a 24 afos de edad pertenecientes a la ciudad de Ambato mismos que
han sido considerados para el analisis de esta investigacion, asi mismo estos

individuos son pertenecientes a la generacion Y o Millennials.
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Tabla 8

Tabla de seleccion de muestra de la poblacion

Poblacién Tungurahua 504.583
Ambato 329.856
Poblacion total de mujeres 170.026
Poblacién total de hombres 159.830
Poblacién total de hombres y
_ 49.701
mujeres 15 a 19 afios
Poblacion total de hombres y
45.622

mujeres 20 a 24 afios

Nota. Censo (INCE, 2010).

4.1.  Célculo de la muestra

n = Tamafio de la muestra

Z= Nivel de confianza 95% 1.96
N= Poblacion de estudio 45.622
p= probabilidad a favor 0.50
g= Probabilidad en contra 0.50
e= Margen de error 0.10

Z*pgN
e’(N—1)+2Z%pq

- 1.96% = 0.50 = 0.50 * 45.622
"= 0.10%( 45.622 — 1) + 1.96% + 0.50 = 0.50

43,815
14,066

n=31,149
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Para determinar a las personas que se inclinan por el consumo, elaboracion,
disefio textil, tratamientos superficiales y técnicas alternativas de estampado se

Ilevara a cabo el muestreo no probabilistico o por conveniencia.

Tabla 9

Personas seleccionadas como muestra

Ingeniero textil Eduardo Paredes
Ingeniero textil Gustavo Villacreses
Ingeniero textil Saul Mena
Ingeniero textil Diego Pérez
Disefiador textil Elisa Guillen
Disefiador textil Katerin Ramirez
Disefiador textil Camila Vascones

Nota. Seleccidn de la muestra, elaborado por, De La Cruz, M (2024)

4.2. Tipo de muestreo

El muestreo no probabilistico es aquel en el que no todos los sujetos tienen
la misma posibilidad de ser seleccionados para ser parte de la muestra de estudio
(Lopéz, 2017). En el presente proyecto se empleara el muestreo no probabilistico
por conveniencia, esto se debe a que el interes de la investigacion esta direccionado
a un grupo objetivo en especifico, mismos estan relacionados con el disefio textil,
uso y manipulacion de residuos, aplicacion de técnicas alternativas de estampados.
Ademas, porque en este tipo de muestreo se hace la seleccion de los participantes
en base a criterios en particular, como por ejemplo la experiencia que poseen en el
campo de la industria textil. Por ello se pretende realizar una entrevista para de esa
manera obtener datos relevantes para el desarrollo eficiente del proyecto.

Esto implicard la seleccién de un grupo de personas de acuerdo a la
conveniencia del trabajo de investigacion a fin de llegar a una poblacion que sea
mas accesible el acercamiento lo que permitira la obtencion de informacion util que
sera de gran aporte al siguiente estudio. A su vez se opta por este muestreo porque
es necesario realizar una controlada y cuidadosa seleccion de los sujetos de estudio

y que los mismos tengan determinadas caracteristicas.
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4.3.  Unidad de observacion

La unidad de observacion de esta investigacion se evidenciara en el
desarrollo de la experimentacion sobre las diferentes bases textiles en las cuales se
aplicaran diversos tratamientos superficiales con técnicas alternativas de estampado
utilizando residuos de aglomerado, ya que en esta etapa se podrd evidenciar
analizar directamente caracteristicas, calidad, efectividad y aspectos estéticos como
resultado del proceso de disefio textil.
4.4. Unidad de analisis

La unidad de observacion del siguiente proyecto es el sector textil de la
ciudad de Ambato, quien es el objetivo principal de estudio ya que contribuira de
manera significativa en la obtencion de resultados en la elaboracion del producto.
Asi también permitira analizar cada muestra que se realizara en el proceso
experimental en diferentes textiles a mismas que se las someterdn a diferentes
técnicas y alternativas de estampado con residuos de aglomerado. Esto quiere decir
que cada una de las muestras que se realizaran se podran modificar con la

aplicacion de nuevas técnicas y recursos.

4.5.  Técnicas de estudio
4.5.1. Cualitativas

Este proyecto estard basado en un enfoque cualitativo, ya que al ser una
técnica de estudio que se enfoca en comprender y analizar tanto fenémenos
sociales como humanos desde un punto de vista detallado y profundo, también esta
basado en la recopilacion de datos no numeéricos en donde se incluyen instrumentos
de recoleccion tales como la observacién, entrevista, documentos y experiencias
personales, con el fin de obtener una comprensién general de los fenémenos
estudiados. (Maxwell, (2019).

Por ello llevar a cabo este proyecto mediante este enfoque sera de gran
utilidad la cual permitira definir los procesos mas Optimos para el desarrollo de
estampacion y su posible aplicacion en la industria textil, lo que contribuird a
establecer propuestas alternativas en cuanto a uso de recursos alternativos.
Ademas, mediante el meétodo cualitativo se podra realizar un analisis de las
caracteristicas, procesos y técnicas manuales en el area de tratamientos

superficiales, para determinar los principales aspectos de los disefios a partir de la
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utilizacion de residuos de aglomerado. De igual manera se buscaré conceptualizar
la realidad en términos de conocimiento lo cual es clave establecer desde el disefio
y planificacion de la investigacion hasta la recopilacion, organizacion, analisis e

interpretacion de datos.

45.2. Cuantitativas

La metodologia de investigacion cuantitativa se rige en la recoleccion y
cuantificacion de datos numéricos, generalmente con la utilizacion de herramientas
técnicas tales como; experimentos, encuestas y analisis estadistico, la utilizacion de
estas técnicas permiten proporcionar resultados objetivos (Malhotra, 2004).

Se aplicard el enfoque de estudio cuantitativito, tanto en la fase de
determinacion de la muestra, es decir las personas a las cuales se dirigio las
entrevistas y de la misma manera en la parte experimental del proyecto, lo que
permitira determinar las cantidades de emulsion adecuadas para la adherencia de

los diferentes residuos de aglomerado sobre textiles planos y de punto.
4.6. Elaboracion e interpretacion de los datos

Para desarrollar la categorizacion y triangulacion de datos se llevo a cabo
entrevistas a Disefladores Textiles, con el objetivo de recabar informacion para

definir la importancia, uso y aplicacion de materiales alternativos para el desarrollo
de estampados.
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Tabla 10

Categorizacion de Analisis de Datos

Categoria

Subcategoria

Enunciado

Consumo

Publico

Objetivo

¢Usted considera que el uso de materiales eco
amigables tiene algin impacto en la percepcion

de los consumidores?

¢Considera que el uso y optimizacion de
recursos naturales seria una propuesta aceptada

por parte de los consumidores?

¢De qué manera se podria incentivar el
consumo de prendas de vestir en base al uso de

materiales alternativos?

Innovacion

Materiales

alternativos

¢De qué manera influye el uso y aplicacion de

recursos alternativos en el disefio de un textil?

¢Ha elaborado alguna coleccion a partir de la

optimizacion de recursos?

¢Considera que el uso de recursos alternativos
en la elaboracién de estampados tendria

incidencia a futuro?

Impacto

Mercado

¢Qué factores se deben considerar en el

desarrollo del disefio textil?

¢Qué ventajas tendria en el empleo materiales

alternativos en la industria de la moda?

¢Conoce alguna marca que trabaje con recursos

alternativos en el desarrollo de estampados?

Nota. Categorizacion de andlisis de datos por, De La Cruz, M (2024)
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Tabla 11

Categorizacion de Analisis de Datos

Categoria

Subcategoria

Enunciado

Obtencion de
materia prima

Conocimiento

¢Qué conocimiento tiene sobre el uso de
materiales alternativos para la elaboracion
de estampados?

¢Como realiza la seleccion de tintas para el
desarrollo de estampados?

¢cConoce  técnicas  alternativas  de
estampado?

¢Qué aspectos considera al momento de
elegir los materiales para la estampacion?

Materiales

Ejecucion

¢Qué tipos de malla para estampados
alternativos conoce y en base a que se hace
la seleccion?

¢Qué tipo de racletas conoce y cual es la
mas Optima para la estampacion?

¢Para que un estampado se optimo como
se debe hacer uso de la racleta?

Acabados

Calidad

¢Qué factores influyen en el proceso de
curado de un estampado?

¢Qué tiempos se deben considerar para el
curado en un estampado?

¢Qué factores se deben considerar para
garantizar la calidad y durabilidad de un
estampado?

Recomendacién

Marcas-
Empresas

¢Qué recomendaria a las marcas y
empresas que buscan incursionar en la
produccion de estampados con la
utilizacion de materiales alternativos?

Nota. Categorizacion de anélisis de datos por, De La Cruz, M (2024)
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4.7.

Tabla 12

Triangulacion de Datos

Entrevista a Disefiadores Textiles

Preguntas

Disenador textil 1

Disefiador textil 2

Disenador textil 3

Sintesis

¢Usted considera que el uso
de materiales eco amigables
tiene algun impacto en la

Si, genera una percepcion
positiva debido a que en la
actualidad los consumidores

influir de manera
sobre todo en
que aprecian el

Puede
positiva,
usuarios

Utilizar materiales eco
amigables permite que una
marca sea considerada ética y

Todos consideran que los
materiales eco amigables pueden
generar un impacto positivo en

percepcion de los | se inclinan por el consumo | cuidado ambiental optando | respetuosa con el medio | los consumidores ya que
consumidores? de prendas de wvestir con | por marcas que realicen | ambiente, generando en los | actualmente los mismos
materiales eco amigables. practicas sostenibles en el | consumidores la preferencia de | prefieren marcas éticas vy
desarrollo de sus productos. coNnsumo por sus productos. respetuosas con el medio
ambiente y a su vez la ética en el

desarrollo de sus productos.
¢Considera que el uso y|Claro que si, ya que | Si, porque las personas cada | La optimizacion de recursos | En resumen, la optimizacion de
optimizacion de recursos | actualmente la conciencia | vez tienen mas conciencia | suele estar bien aceptada por | recursos es bien aceptada por los
naturales seria una | ambiental y la sostenibilidad | sobre los impactos que genera | compradores, en especial los | consumidores en particular para

propuesta aceptada por parte
de los consumidores?

mediante la optimizacién de
recursos naturales es cada
vez méas apreciado por las
personas ya que esto influye
en sus decisiones de
compra.

la utilizacion de quimicos en
el ecosistema y optan por
marcas que incentiven el
respeto en cuanto a uso de
materiales.

que prefieren marcas que
proporcionen productos que se
entrelacen con sus principios
éticos y medio ambientales.

aquellos que van en basqueda de
marcas que les proporcionen
productos éticos con el medio
ambiente.
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¢cQué factores se deben
considerar en el desarrollo
del disefo textil?

Es primordial al momento
del disefio de un textil tomar
en cuenta varios factores

principalmente la
funcionalidad lo que
permite  determinar la

durabilidad, la resistencia al

Un factor importante a
considerar es la estética ya
que al disefiar un textil es
necesario que contenga un
atractivo  visual, en los
mismos se incluyen texturas,
colores, rapports a fin de

Existen diferentes factores que
se deben contemplar en la
elaboracion del disefio de un
textil, estos suelen variar de
acuerdo a los productos que se
desea elaborar.

Concluyen en que se deben tener
en cuenta muchos factores en el
disefio de textiles ya que de ello
depende las caracteristicas y
cualidades que se les
proporcionara a cada uno de
ellos.

desgaste, la conservacion | proporcionar interés visual.

entre otros.
¢De qué manera influye el | Claro puede influir de | Si, puede ser percibido de | EI hecho de experimentar ya | En resolucion el wuso de
uso y aplicacion de recursos | diferentes formas, | manera positiva por parte de | sea con materiales o técnicas | materiales alternativos en el

alternativos en el disefio de
un textil?

principalmente puede ser
muy influyente en el &mbito
de disefio contribuyendo a la
minimizacién del impacto
ambiental al hacer uso de
materiales alternativos.

los consumidores que optan
por el consumo de marcas
que proporcionan productos
elaborados a base de
reutilizacion de recursos o
recursos alternativos, ademas
esta opcion podria acrecentar
la gama de clientes que
buscan opciones nuevas de en
el mercado.

innovadoras, permite que los
disefiadores 0 empresas se
distingan en el mercado
causando con ello mayor
interés por el consumo de la
marca.

disefio de un textil podria tener
un influir de manera
significativa tanto desde el
aspecto creativo, comercial y
ambiental.

(Ha elaborado alguna
coleccion a partir de la
optimizacion de recursos?

Lo he considerado ya que en
la actualidad se esta optando
por el slow fashion, ademas
es un propésito  que
desarrollare a futuro ya que
hoy por hoy  estoy
indagando mas sobre el
tema.

Aln no he desarrollado
ninguna coleccion con la
optimizacion de recursos,
aunque  he  considerado
hacerlo mas adelante.

Considero que el tema es muy
interesante pero ain no he
pensado en realizar una
coleccion a partir de la
optimizacion de recursos.

No han desarrollado colecciones
con la optimizacion de recursos,
pero han pensado realizarlo a
futuro porque consideran que es
un aspecto fundamental para
ayudar a minimizar el impacto
ambiental.
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¢Considera que el uso de
recursos alternativos en la
elaboracion de estampados
tendria incidencia a futuro?

Considero que a futuro
tendria una fuerte incidencia
ya que la innovacién en el
sector textil sigue latente
permitiendo generar
soluciones alternativas en el
desarrollo de procesos.

Probablemente tenga una
incidencia aceptada en sector
textil ya que en el desarrollo
de estampados se debe tener
en cuenta diversos factores y
principalmente los recursos a
utilizar.

Desde la perspectiva del
mercado podria ser un aspecto
diferenciador en base a la
competitividad generando el
desarrollo de la marca y
permitiendo que evolucione de
manera favorable

En resumen, es probable que la
utilizacion de recursos
alternativos tenga gran
incidencia a futuro por las
innovaciones que se generan en
el sector textil y a nivel global y
porque inclinarse por procesos y
desarrollo de productos
sostenibles y sustentables esta
siendo cada vez més aceptado
por los consumidores.

¢De qué manera se podria
incentivar el consumo de
prendas de vestir en base al
uso de materiales
alternativos?

Se podrian aplicar varias
estrategias de
comercializacion para de
esta manera cautivar la
atencion del puablico a fin de
que opten por la compra de
prendas de vestir con estas
caracteristicas. La
generacion de un blog o
alguna péagina en donde se
establezca el uso de este
tipo de prendas podria ser
una buena viabilidad.

El uso de redes sociales es
una buena manera de dar a
conocer un producto, ademas
con la publicacion de
testimonios reales se podria
incentivar a la adquisicion de
estos productos.

Ofertar incentivos es una buena
forma de comercializar un
producto ya que hay que tener
en cuenta que normalmente la
oferta de promociones vy
descuentos para consumidores
que se inclinen por prendas con
materiales alternativos lo que
permite a su vez fomentar un
cambio hacia un consumo mas
consciente.

Consideran que las estrategias de
marketing son una viabilidad
para que un producto se de a
conocer, asimismo  permite
llegar de manera directa a los
consumidores.
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¢Qué ventajas tendria en el
empleo materiales
alternativos en la industria
de la moda?

Generaria ventajas
importantes ya que al ser
materiales alternativos

contribuye a la reduccion
del impacto  ambiental
permitiendo que el
consumidor  tenga una
percepcion diferente de las
marcas.

Una ventaja favorable que
podria  tener seria la
disminucion de desperdicio y
recursos naturales.

Una de las ventajas principales
seria la adopcién de précticas
éticas en la produccion vy
desarrollo de productos.

En otras palabras, tendria
diversas ventajas principalmente
en cuanto a  conciencia
ambiental.

¢Conoce alguna marca que
trabaje con recursos
alternativos en el desarrollo
de estampados?

Existen marcas que han
optado por el uso de materia
prima natural como el uso
de tintes naturales un
ejemplo Calmo

La marca Chain es una marca
que realiza la estampacién
con la técnica eco-print,
ademas hace el uso de fibras
naturales.

Conozco de la Marca
Ecuatoriana  Hera  Studio
misma que esta enfocada a
realizar tratamientos
superficiales con materiales
naturales.

En conclusién, de a poco el uso
de materiales alternativos se
sigue introduciendo en la
industria textil permitiendo con
ello que las futuras generaciones
se inclinen por uso de materiales
que son considerados desechos
dandoles una segunda
oportunidad a su vida Util.
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Tabla 13

Entrevista a Ingenieros Textiles

Preguntas Ingeniero textil 1 Ingeniero textil 2 Ingeniero textil 3 Ingeniero textil 4 Sintesis
¢ Qué Los materiales | En la  actualidad la | Es una practica que cada | Se han venido utilizando | En resumen, actualmente
conocimiento alternativos  son  una | utilizacién de  tejidos | vez es mas comun en la | algunos materiales | se opta por la utilizacion
tiene sobre el uso | opcidn sostenible que se | organicos de bajo impacto | industria  textil,  esta | alternativos para la | de materia prima

de materiales
alternativos para
la elaboracion de
estampados?

ha venido
implementando en lugar
de los materiales
convencionales, en la
actualidad se hace uso de

fibras organicas, tintes
naturales, tintas eco
solventes, materiales

biodegradables para el
desarrollo de
estampados.

como lienzos o  su
reutilizacion, tintes a base
de pigmentos naturales y en
general el uso de materia
prima alternativa en el
desarrollo de estampados es
una opcién por la cual estan
optando las marcas a nivel
global a fin de minimizar la
contaminacion ambiental.

direccionada
principalmente a reducir
el impacto ambiental.

Actualmente en la
elaboracion de
estampados existen
materiales  alternativos
como tintes a base de
agua, pigmentos
naturales que son
extraidos de plantas o
minerales. Asimismo,

hoy en dia se ha optado
mucho en la realizacion
de  estampados que
minimicen el consumo de
agua y energia.

elaboracion de estampados
desde pigmentos naturales
hasta llegar a la utilizacion
de materiales muy
diferentes  para  poder
trabajar diferente tipo de
productos. Practicamente se
puede estampar con
cualquier material, aunque
hay escases de informacion
técnica si se puede trabajar
con materiales alternativos
en el desarrollo de
estampados.

alternativa en el desarrollo
de cualquier producto y el
caso de estampados no es
la excepcion, los
materiales alternativos mas
comunes son; tintes a base
de agua, materiales
biodegradables, pigmentos
naturales  extraidos de
plantas y minerales, fibras
organicas entre otras, lo
cual permite incursionar en
otra linea de produccion y
a su vez minimizar el
impacto medio ambiental.
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¢Coémo realiza la
seleccion de tintas
para el desarrollo
de estampados?

Es de suma importancia
considerar varios
aspectos al momento de

seleccionar las tintas o
pigmentos para el
desarrollo de un
estampado. Para hacer

una buena eleccion de los
tintes se debe tener en
cuenta los tipos de
tejidos, el método de
estampado que se va a
implementar, los colores
de acuerdo al disefio y a
su vez el acabado del
mismo, en base a ello se
podra optar ya sea por
tintes naturales 0
sintéticos.

Es importante hacer una
buena seleccion de tintes,
depende de lo que se desea
realizar, tipo de material en
el cual se va a realizar la
estampacién y en qué linea
se pretende trabajar. Al
existir una gama amplia de
los mismos se puede optar
por un sinnimero de
opciones, los mas comunes
son; tintas plastisol, a base
de agua, de descarga, de
silicona, plastisol ecoldgica
etc.

La seleccion de la
materia prima en
cualquier proceso de
produccion es
fundamental. En el

proceso de estampacion
es de vital importancia la
obtencién de los
materiales, tal es el caso
de los tintes, depende
mucho del material en el
cual se va hacer el
estampado y se debe
tener en cuenta la
aplicacion, cobertura,
viscosidad de la tinta,
tipo de curado, tipo de
secado, brillo, color,
aditivos etc.

Depende del material que se
vaya a utilizar para realizar
el estampado y en base a
eso se puede seleccionar el
tipo de tinte ya sea plastisol,
a base de agua o PVC.

Todos concluyen que
hacer una buena seleccion
de los tintes para realizar
un estampado es vital
porque de ello dependera
la calidad y durabilidad del

mismo. Ademas,
mencionan que es
primordial el tejido en el
cual se va realizar la

ejecucion de este proceso
ya que al tener diferentes
caracteristicas y cualidades
hay tintes que son mas
aptos para cada base textil.
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¢Conoce técnicas | En efecto, existen | Claro que si, una de las | La innovacion en el | Si, en la actualidad se esta | En resolucion la
alternativas de | algunas técnicas | opciones de estampacion es | campo de la industria | dando lo que es la | implementacion de
estampado? alternativas de | la que se realiza utilizando | textil cada vez es mas | estampacion  botanica a | técnicas alternativas vy
estampaciéon  que se | bloques de madera con el | latente lo que consigo | través del uso de hojas. Hay | materiales en el desarrollo
utilizan en la industria | disefio previamente | lleva la implementacion | una técnica nueva que | de estampados cada vez es
textil. A comparacion | grabado, su ejecucion es de | de nuevas técnicas Yy | consiste en utilizar hojas | mas coman. Cabe
con los métodos | forma manual. alternativas en el | con pigmentos para darle | mencionar que se esta
tradicionales, las técnicas desarrollo de estampados | esa parte de la textura | optando por el desarrollo
sostenibles son las que en donde se engloban; | entonces se puede decir que | de técnicas sostenibles
actualmente estan técnicas con tintas de | cada vez va en aumento la | optando por la
teniendo gran impacto, agua, técnica de | implementacion de nuevas | reutilizacion de materia
una de ellas es la corrosion, técnicas | técnicas de estampacion. prima a fin de reducir el
estampacion con botanicas entre otras. consumo de  recursos
pigmentos naturales. naturales.
¢ Qué aspectos | Se  deben considerar | Un factor importante a | Se deben considerar | Se debe considerar la parte | Todos hacen mencion que
considera al | varios aspectos al | considerar es la | aspectos tales como | del tipo de material, la parte | es primordial considerar
momento de elegir | momento de seleccionar | disponibilidad de | materiales hasta el tipo | del sustrato, el pigmento y | desde aspectos técnicos
los materiales | los materiales para la | materiales, mas aun cuando | de ejecucion porque de | en general se deben tener | hasta aspectos personales,
para la | ejecucion de un | se pretende incursionar en | ello depende ejecutar | presentes varias cosas como | eso permite que el trabajo
estampacion? estampado. Los | un lineamiento diferente al | bien la idea que se quiere | la pintura y el tipo de | realizado sea mas 6ptimo.
principales  son; la | de la industria, el estudio | llevar a cabo. trabajo que se desee
pintura el tejido, la | minucioso de lo que se trabajar.

resistencia y durabilidad.

necesita es fundamental
previo al desarrollo de
cualquier iniciativa.
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¢Qué tipos de
malla para
estampados

alternativos
conoce y en base a
que se hace la

Hoy en dia existen
algunos tipos de mallas
que son Optimas para la
realizacion de
estampados,

normalmente tienen

La seleccion de la malla
depende mucho del material
que se vaya a utilizar. Se
puede optar por una malla
de poliéster o por una malla
de nylon, cabe mencionar

La malla de nylon y
poliéster son las mas
comunes y suelen variar
en base a los hilos. Otro
aspecto importante es la
calidad entre ellas estan

Las mallas se pueden
trabajar  de  diferentes
materiales  principalmente
de poliéster y nylon, pero
para este tipo de trabajo se
deberia hacer uso de mallas

En conclusion, la seleccién
de la malla depende del
material que se va a
utilizar en el desarrollo del
estampado, se puede hacer
la seleccion la que mas se

selecciéon? caracteristicas que en cuanto a estos dos | las siguientes; S, M, T, y | un poco mas abiertas debido | adecte al trabajo que se
particulares mismas que | tipos de mallas tradicionales | HD, la mas optima es la | a que debe pasar el material | desea  desarrollar, el
influyen en la calidad y | depende mucho de los hilos | T ya que es la mas | ya que es muy Viscoso. estandar de calidad es otra
resultado final de un|que lo conformen ahi es |utilizada en la mayor parte fundamental ya que
estampado. Entre los | donde esta la diferencia que | parte de aplicaciones de en base a las
diferentes tipos de mallas | puede tener un producto. impresion. Por otra parte, caracteristicas que posee
estdn; la de poliéster depende de lo que se puede facilitar y dar mejor
monofilamento desee  trabajar  para terminado a los
metalizado, seleccionar la malla mas estampados.
multifilamento,  nylon, optima.
mallas metalicas de acero
inoxidable, mallas
antiestaticas entre otras,
la seleccion se realiza en
base a lo que se va a
desarrollar.

¢Qué tipo de | Existen varios tipos de | Tenemos diferentes tipos de | Conozco sobre la racleta | El racle estda compuesto de | Todos mencionan que el

racletas conoce y
cuadl es la mas
Optima para la
estampacion?

racle utilizados en el
proceso de estampacion,
normalmente cada una de
ellas estdn destinadas
para trabajar con un tipo

racletas entre ellas estan; la
racleta de madera, de goma

de metal y entre otras.
Elegir la mas optima
depende del criterio del

de madera, de doble
accion, de metal, y de
goma. La méas Optima
para el estampado es
aquella que se adapte a lo

dos partes, el mango y
caucho. Si hablamos del
mango tenemos de madera y
aluminio se puede trabajar
con cualquiera de los dos,

racle es uno de los
materiales fundamentales
para la realizacion de un
estampado, existe un
sinnimero de tipos de
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de material en este caso
tenemos la racleta de
poliuretano misma que
sirve para trabajar con
tintas a base de agua de
acuerdo a su flexibilidad
es mas facil ejercer
presion uniforme sobre la
malla para de esa manera
transferir la tinte vy
obtener un buen disefio.

estampador y del material
en el cual va a estampar o
va hacer uso para el mismo
proceso.

que se desea realizar y
depende también de la
correcta utilizacion.

por otra parte, si hablamos
del caucho en cambio eso va
a depender de la dureza por
ejemplo depende mucho de
lo que se desee estampar,
mientras mas duro el
material mas duro debe ser
el caucho, y mientras mas
suave el material méas suave
debera ser el caucho.

racleta y se puede hacer
uso del que sea mas
adecuado en base al
material en que se esté
gjecutando o0 se esté
utilizando para estampar.

¢Para que un
estampado se

Para que un estampado
sea lo méas oOptimo es

Es comudn trabajar a 45°, y
para obtener un estampado

En base al material que
se vaya a utilizar se hace

Depende  del  material
nuevamente, pero la norma

En resumen, el uso
adecuado de la racleta para

optimo como se | fundamental el uso | impecable se debe hacer la | el uso del racle, sin |técnica dice que se debe | que un estampado sea
debe hacer uso de | adecuado de la racleta, | seleccion adecuada de la | embargo, normalmente | trabajar a 45° primero | impecable es a 45°
la racleta? ejercer la presion | racleta, ejercer la presion | se  utiliza ~a  45° | cargando el pigmento Yy |ejerciendo la  presion
correcta, el angulo puede | adecuada, el angulo de | realizando movimientos | luego  sometiéndolo  a | moderada a fin de
variar segun el | inclinacion y entre otros | constantes sobre la malla | presion. transferir el  pigmento
estampado y la densidad | aspectos. a fin de transferir el sobre la base textil en la
del tinte, pero por lo pigmento que el mismo cual se esté trabajando.
general como norma sea trabajado de manera
basica se debe trabajar eficaz.
con un angulo de 45°.
¢ Qué factores | Hay varios factores que | Uno de los factores que | El tiempo vy la | La temperatura, el tiempo el | En conclusion, se deben
influyen en el | influyen en el proceso de | puede influir de manera | temperatura son factores | material el pigmento son | considerar diversos
proceso de curado | curado de los | significativa son las | que se deben considerar | factores que infieren a que | factores en el proceso de
de un estampado? | estampados, como por | condiciones ambientales y | en el proceso de curacion | puedas obtener un buen o | curado de un estampado
ejemplo el tipo de tinte, | no obstante el espesor de la | de la estampacion textil | mal curado del estampado porque de eso depende la
el tiempo, sustrato, |tinta y la técnica de |ya que de eso implica durabilidad del mismo.
secado y temperatura son | estampado que se esté | que el pigmento se
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algunos de los
componentes que pueden
intervenir a que un
estampado sea de buena
calidad.

desarrollando.

adhiera de  manera
correcta y sea duradero
por un largo tiempo.

¢Qué tiempos se
deben considerar
para el curado en
un estampado?

Depende del tipo de tinte
que se vaya a utilizar y
del material, asimismo
una parte importante es
el tipo de secado que se
vaya a realizar.

Lo ideal seria realizar
pruebas de curado para asi
determinar cual es el tiempo
mas Optimo para la curacion
de un estampado, esto se
realiza en funcién de los
materiales y equipos que se
vayan a utilizar.

Los tiempos dependen
mucho de los materiales,
pero no es comun
establecer un tiempo fijo,
el tiempo se lo define en
base al acabado que se
necesite y el tinte que se
utilice.

No hay un tiempo
preestablecido,  dependera
mucho del tipo de horno,
secador 0  presecador,
incluso va a depender de
muchos factores como el
material, si es un material
textil, madera o inclusive un
metal.

Manifiestan los
tiempos se pueden
establecer de acuerdo a lo
que se considere mas
adecuado en el acabado de
un estampado y su vez
teniendo en cuenta los
materiales que se van a
implementar en el mismo.

que

¢Qué factores se
deben considerar
para garantizar la

calidad y
durabilidad de un
estampado?

Una buena termo fijacion

es lo que ayuda a
garantizar una buena
durabilidad del
estampado.

Se deben considerar varios

factores antes de la
realizacion de un
estampado. Los aspectos a
considerar son; la

realizacion de pruebas de
calidad, un buen curado, la
técnica de  estampado,
calidad de la tinta, la
seleccion adecuada de los
materiales y mas.

Es primordial realizar un
buen tratamiento térmico
para de esa manera
garantizar la calidad y
durabilidad de
estampados.

El termo fijado es la base, si
se realiza un buen termo
fijado se garantiza una
Optima durabilidad de un
estampado.

En resumen, el factor
principal que se debe
considerar para garantizar
que un estampado sea
duradero y de calidad es la
termo fijacion ya que en
base a ello se puede
considerar el acabado de
los estampados.
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¢Queé
recomendaria a
las marcas vy
empresas que
buscan
incursionar en la
produccién de
estampados con la
utilizacion de
materiales

alternativos?

Recomiendo que se
empapen de toda la
informacién posible a fin
de que puedan
determinar porgue
quieren incursionar en
alguna linea de
produccion. Para que de
esa manera  puedan
implementarse de manera
firme en los mercados ya
sean nacionales 0
internacionales.

Sugiero que realicen una
investigacion exhaustiva
sobre técnicas, materiales y
procesos, esto permitird que
puedan ejecutar de mejor
manera sus ideas y lograr
sus objetivos.

Aconsejo que realicen
investigaciones sobre la
utilizacion de materiales
alternativos en el proceso
de  estampacion, la
realizacion de pruebas y
muestras, la capacitacion

constante, el
cumplimiento de normas,
la comunicacion
trasparente, la
colaboracion con
proveedores de

materiales de buena
calidad y la innovacién
continua pueden ayudar a
las marcas, empresas y

personas que busquen
incursionar en este
campo.

La revision adecuada de
materiales con las que
desean trabajar y los

acabados que deseen dar en
base a texturas y colores es
lo primordial, seguir todos
los pasos es lo fundamental
y la utilizacion de equipos
necesarios ya que muchas
de las veces el problema es
que no se fijan en este factor
principal y existe
incongruencias.

Finalmente recomiendan el
estudio exhaustivo en base
a lo que queremos
proponer en el mercado a
fin de ofrecer productos
innovadores que cumplan
estandares de calidad para
de esa manera poder tener
apertura en el mercado
nacional o internacional.
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FICHA DE DESCRIPCION Y OBSERVACION DE TRATAMIENTOS
SUPERFICIALES

DATOS GENERALES
Nombre del responsable: De La Cruz Maya
Fecha: 22/04/2024

Tipo de técnica

Estampacion por bloques de madera

Descripcion

Textil con proceso(imagen)

Esta es una técnica que consiste en
utilizar un bloque de madera
previamente disefiado el cual permitira
mediante la colocacion del pigmento
sobre el mismo trasferir el disefio
ejerciendo presion.

an\- %
a’” |

Materiales

Bloque de madera
Pigmento

Tipo de ejecucion

Tipo de tejido para la ejecucion

Se ejecuta de forma manual.

Algoddn
Seda
Lino
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FICHA DE DESCRIPCION Y OBSERVACION DE TRATAMIENTOS
SUPERFICIALES

DATOS GENERALES
Nombre del responsable: De La Cruz Maya
Fecha: 22/04/2024
Tipo de técnica Serigrafia

Descripcion

Esta es una técnica que consiste en
realizar una plantilla o disefio la cual
sera colocada previamente sobre el
bastidor y con la ayuda de un racle se
podrd transferir el pigmento vy
plasmando el disefio.

Materiales

Disefio (Plantilla)
Pigmentos
Racleta

Bastidor

Textil con proceso(imagen)

Tipo de ejecucion

Tipo de tejido para la ejecucion

El desarrollo de esta técnica es manual.

Poliéster
Algodon
Lino
Seda
Pafio
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FICHA DE DESCRIPCION Y OBSERVACION DE TRATAMIENTOS
SUPERFICIALES

DATOS GENERALES

Nombre del responsable:

De La Cruz Maya

Fecha:

22/04/2024

Tipo de técnica

Vinil Textil

Descripcion

Es una técnica que se desarrolla de
manera digital en donde mediante una
lamina plastica termoadhesiva con
colores se puede estampar los tejidos.

Materiales

Un computador
Programa vectorial
Pléter de corte
Plancha transfer

Textil con proceso(imagen)

Tipo de ejecucion

Tipo de tejido para la ejecucion

Se realiza de manera industrial.

Algodon
Poliéster
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FICHA DE DESCRIPCION Y O

BSERVACION DE TRATAMIENTOS

SUPERFICIALES

DATOS

GENERALES

Nombre del responsable:

De La Cruz Maya

Fecha:

22/04/2024

Tipo de técnica

Estampacion Gamuzado

Descripcion

Textil con proceso(imagen)

Es una técnica que consiste dejar el
estampado con una textura gamuzada.

Materiales

Pega gamuza
Gamuza
Secador
Floteador

Tipo de ejecucion

Tipo de tejido para la ejecucion

Se realiza de forma industrial o
artesanal.

Crepe
Muselina
Cretona
Cuti
Batista
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FICHA DE DESCRIPCION Y OBSERVACION DE TRATAMIENTOS
SUPERFICIALES

DATOS GENERALES

Nombre del responsable:

De La Cruz Maya

Fecha:

22/04/2024

Tipo de técnica

Estampado con pinceles o esponjas

Descripcion

Este tipo de técnica se lo realiza de
forma manual, se ejecuta mediante la
seleccion de pigmentos mismos que
serdn aplicados sobre un textil de
manera homogeénea y creativa.

Materiales

Pinturas
Rotuladores
Soportes
Pinceles
Fijador

Textil con proceso(imagen)

Tipo de ejecucion

Tipo de tejido para la ejecucion

Se realiza manualmente con el uso de
un pincel o una esponja.

Algodon
Seda
Lino
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FICHA DE DESCRIPCION Y OBSERVACION DE TRATAMIENTOS
SUPERFICIALES

DATOS

GENERALES

Nombre del responsable:

De La Cruz Maya

Fecha:

22/04/2024

Tipo de técnica

Estampado con sellos

Descripcion

Textil con proceso(imagen)

Esta es una técnica en la cual se
utilizan cellos de madera, consiste en
tomar el pigmento y luego colocar
sobre el textil segun el disefio deseado.

-

7

Materiales

Sellos de madera
Pintura de estampar

Tipo de ejecucion

Tipo de tejido para la ejecucién

Esta técnica normalmente se realiza de
manera manual.

Lino
Algodon
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FICHA DE DESCRIPCION Y O

BSERVACION DE TRATAMIENTOS

SUPERFICIALES

DATOS

GENERALES

Nombre del responsable:

De La Cruz Maya

Fecha:

22/04/2024

Tipo de técnica

Estampacion por rodillos

Descripcion

Textil con proceso(imagen)

Es una técnica que se puede realizar de
forma manual o industrial, consiste en
entintar el rodillo con el fin de que el
disefio quede entintado para luego ser
aplicado en alguna base textil.

Materiales

Rodillo con disefio
Pintura acrilica

Tipo de ejecucion

Tipo de tejido para la ejecucion

Se realiza de forma manual o industrial
con la utilizacion de un rodillo ya sea
de madera o de metal.

Algoddn
Viscosa
Popelina
Lino
Fieltro
Pafio
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FICHA DE DESCRIPCION Y OBSERVACION DE TRATAMIENTOS
SUPERFICIALES

DATOS G

ENERALES

Nombre del responsable:

De La Cruz Maya

Fecha:

22/04/2024

Tipo de técnica

Bundle Day

Descripcion

Esta es una técnica de estampacion
natural, la cual se realizan con la
utilizacion de flores, pétalos, hojas, te,
manzanilla, cascara de cebolla y
semillas, mismas que son colocadas
sobre la base de un textil de acuerdo a
disefio deseado permitiendo obtener un
acabado Unico.

Materiales

Mordientes naturales
Flores frescas o secas
Hilo de algoddn

Textil con proceso(imagen)

Tipo de ejecucion

Tipo de tejido para la ejecucion

Es una técnica que se la realiza a vapor.

Fibras naturales
Lino
Algodon
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FICHA DE DESCRIPCION Y OBSERVACION DE TRATAMIENTOS
SUPERFICIALES

DATOS GENERALES

Nombre del responsable:

De La Cruz Maya

Fecha:

22/04/2024

Tipo de técnica

Eco-print

Descripcion

La técnica eco-print es aquella que se
desarrolla que consiste en la utilizacion
de pigmentos naturales mismo que son
obtenidos de plantas, en donde se
aprovecha al maximo ya se las flores,
hojas raices y todo lo que la compone.

Materiales

Mordientes naturales
(Sal, Limodn, Vinagre)
Soporte

Plantas tintoreas

Hilo

Textil con proceso(imagen)

Tipo de ejecucion

Tipo de tejido para la ejecucion

Al ser una técnica ecoldgica
normalmente se la realiza de forma
manual.

Fibras naturales
Algodon

Seda

Lana

Jersey de lana
Picote lana
Fieltro industrial
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FICHA DE DESCRIPCION Y OBSERVACION DE TRATAMIENTOS
SUPERFICIALES

DATOS GENERALES

Nombre del responsable:

De La Cruz Maya

Fecha:

22/04/2024

Tipo de técnica

Batik

Descripcion

Esta es una técnica que consiste en
hacer una emulsién con la cera de abeja
y la parafina convirtiéndolo en una cera
una vez caliente se aplica con un pincel
0 brocha con el objetivo de realizar un
disefio sobre la tela, una vez este seco
el disefio se realiza el tefiido es asi
como se obtiene la impresion.

Materiales

Colorantes reactivos
Cera de abeja
Tintas de tefiido
Parafina

Papel periddico
Guantes

Pinceles o brochas
Plancha

Marco para batik

Textil con proceso(imagen)

Tipo de ejecucion

Tipo de tejido para la ejecucion

Normalmente se la realiza de forma
manual.

Textiles 100% natural
Algodon

Seda

Lana

Jersey de lana
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4.8. Conclusiones

En base a los resultados obtenidos en el desarrollo de las entrevistas se ha
podido concluir que los disefiadores seleccionados como parte de la muestra
coinciden que la optimizacion de recursos naturales actualmente es esencial
permitiendo que las marcas incursionen puedan incursionar en un nuevo sistema de
moda y a la vez permite proporcionar productos para aquellas personas que buscan
opciones diferentes. Asi mismo, consideran el uso de materiales alternativos en el
desarrolla de estampados podria ser beneficioso en el mercado de la industria textil,
teniendo en cuenta que el indice de consumidores prefiere el consumo de marcas
con procesos éticos y respetuosos con el medio ambiente mismo que cada vez va
en aumento. De la misma manera hacen mencién que los canales de
comercializacion seria una forma de incentivar al consumo de prendas o productos
con la reutilizacion de materia prima.

Por otra parte, los Ingenieros textiles concluyen que la importancia del uso
de materiales en el desarrollo de estampados es fundamental, asi como la
aplicacion de técnicas, ya que de ello dependeré la calidad 6ptima del producto.
Ademas, hacen mencion que actualmente la utilizacion de materiales diferentes
esta tomando mayor impacto en la industria textil permitiendo con ello tener una
mayor variedad de alternativas en el mercado.

Ademas, a partir de la realizacion de fichas de observacion se realizé un
analisis de las técnicas tradicionales de estampacion en donde se pudo identificar
las cualidades y caracteristicas de cada una de ellas, asi también su desarrollo tanto
de forma manual como industrial, cabe mencionar la utilizacion de materiales
quimicos como naturales y a la vez el uso de diversos tejidos mismos que

dependeran de la técnica o acabado que se pretenda proporcionar al mismo.
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CAPITULO V
TECNOLOGIAS NECESARIAS PARA LA PRODUCCION

5.1. Cronograma de produccion

El desarrollo del cronograma de produccion es primordial ya que permite
tener un plan detallado en donde se incluyen cada una de las actividades a realizar
para la ejecucion eficaz del proyecto. Por ello a continuacion se muestra las
actividades y el tiempo estimado de lo que se realizara para la obtencion del
producto final. Ademas, este cronograma estd determinado para la elaboracién de
un catélogo de disefio textil con técnicas alternativas de estampado con residuos de
aglomerado en diferentes bases textiles, se efectuard en los meses marzo- junio

correspondientes a ciclo académico 2024.

Tabla 14

Cronograma de produccién

Fase Actividades Marzo Abril Mayo Junio
Investigacién sobre técnicas y tipos de |S|S|S|S|S|S |S|S |S|S|S|S|S |S S
estampados. 1121314112 |3 (4 |12 |3 |[4]|]1 |2 4

s

© — — .

k<2 Determinacion de tecnicas alternativas de

k% estampado.

E Seleccion de tipos de estampado para la

@ aplicacion sobre diversas bases textiles.

& | Entrevistas
Seleccion de la tendencia

© Moodboard

> —

= Definir paleta de color

(3]

S Propuestas de disefio

(b}

L% Seleccion de disefios
Obtencion de materiales

© 7 .

E Elaboracion de fichas

(&)

2 Control de calidad

o

S Gestion y produccion del catalogo textil

(B}

If Entrega final

Nota. Cronograma de produccién elaborado por, De La Cruz, M (2024)
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5.2. Control de calidad

El control de calidad es una base esencial de gestion de una empresa, esta
orientada a garantizar que los productos textiles acaten los estandares de calidad
previamente establecidos. Este proceso conlleva diversas etapas; comenzando
desde la adquisicion de materiales hasta la produccion final. EI fin principal del
control de calidad es la identificacion de posibles fallos o errores en los productos,
a fin de corregirlos para de esa manera asegurar que cumpla los requisitos
establecidos. Para que se efectué se emplea diferentes herramientas metodoldgicas
que van desde inspecciones visuales, control de funcionamiento, analisis
estadisticos y apreciacion de conformidad. El control de calidad no solo ayuda a
mejorar la calidad de un producto, sino también permite consolidar el prestigio de
una empresa fomentando con ello la confianza por parte de los usuarios en sus
productos o servicios.

En el marco del siguiente proyecto se efectuard rigurosas medidas de
control de calidad, comenzando desde la adquisicion de materia prima hasta
proporcién del producto final. Asimismo, se optara por un seguimiento constante
en cada fase y proceso de elaboracion de estampados en donde estaran inmersas; la
manipulacion adecuada de materia prima comenzando desde el almacenamiento
hasta el empaquetado y entrega final, se prestara atencion a cada uno de los detalles
para de esa forma garantizar su correcta ejecucion con el objetivo de comercializar
productos con estandares de excelencia requeridos desde el proceso de fabricacion
hasta su distribucion.

Por otra parte, el control de calidad es primordial en el desarrollo de
experimentacion de técnicas alternativas de estampado con residuos de
aglomerado, mismos que proporcionaran valor agregado a los productos lo que

permitira que los productos puedan competir en el mercado de la industria textil.
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Tabla 15

Etapas de produccion

Pre - Produccion

— Investigacion

— Desarrollo de propuestas

— Elaboracion de fichas

— Obtencidn de materia prima

— Control de calidad de materia prima

Produccion

— Realizacion pruebas de experimentacion para la aplicacion de las
técnicas alternativas de estampado.

— Disposicion del textil.

— Evaluacion del proceso de elaboracion del producto lavado, secado,
planchado.

Post - produccién

— Evaluacion del producto final

— Control de calidad

— Packaging

— Distribucion y comercializacion

Nota. Etapas de produccion elaborado por, De La Cruz, M (2024).

5.3.  Equipos e infraestructura necesarios para el proyecto

La seleccién y disposicion de maquinaria para el disefio textil es
indispensable, por tal razén se necesita una adecuada seleccion, organizacion y
distribucion de la infraestructura en donde se pretenda desarrollar un proyecto. Al
ser factores de vital importancia para el desarrollo de actividades de produccién se
debe realizar una cuidadosa y minuciosa seleccion de los mismos para asi cumplir
dichos procesos de manera segura y eficiente. Cabe mencionar que estos elementos
desempefian un papel fundamental en el exito del proyecto, para lo cual mediante
un layout se podrd visualizar ~ de manera detallada los equipos, espacios e
infraestructura, que han sido analizados de manera cuidadosa y de acuerdo a lo que
se necesita para el desarrollo eficiente del proyecto.
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Gréfico 16 Layout de empresa
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Nota. Layout de la empresa elaborado por, De La Cruz, M (2024).

5.4. Requerimiento de mano de obra

En la produccion de disefios textiles mediante tratamientos superficiales con
técnicas alternativas de estampado con residuos de aglomerado se requerira de
mano de obra especifica. Debido a que el sector textil ha sufrido cambios notables
a través de los afios y que la demanda en cuanto a la produccion de productos con
identidad y de acuerdo al gusto de los consumidores es cada vez mayor, es
fundamental contar con un equipo de trabajo especializado en el disefio de
estampados con materiales innovadores, asi como en técnicas, mismas que
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incorporen elementos visuales que llamen la atencién. La contribucién de personas
con conocimientos en las diferentes areas especificas en cuanto a manejo de
equipos, textiles y materiales a fin de proporcionar calidad y durabilidad en los
productos.

En ese contexto es de vital importancia la mano de obra especializada para

lograr que los productos sean de calidad y a su vez puedan competir en el mercado.

Tabla 16
Mano de Obra
Cantidad Personal Funcion
Elaboracion de propuestas de
1 Disefiadores textiles

disefio.

Persona con conocimiento en
Encargado del manejo de
el éarea de intervenciones
1 maquinaria para los diferentes
textiles y  tratamientos
tratamientos superficiales.
superficiales.

Disefiar la marca, packaging y

1 Disefiador grafico

etiquetas.

Control de calidad de los
1 Acabados

productos.

Se enfocara de la parte contable
1 Contador

de la produccion.

Creacion de publicidad de la
1 Publicista

marca para la venta de productos.

Encargado del empaque de
1 Empaquetador

productos.
1 Vendedor Encargado de las ventas.

Nota. Mano de Obra
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5.5.  Seguridad industrial y medio ambiente

La seguridad industrial es una parte esencial en cualquier entorno de
trabajo. Se enfoca en prevenir y controlar la salud e integridad fisica de los
operarios a fin de minimizar los posibles accidentes laborales que puedan suscitar.
Para solucionar estos inconvenientes se deberan implementar diversas estrategias
partiendo de la identificacion de riesgos, y previo a ello la adopcion de medidas de
proteccion y prevencion, la capacitacion del personal, regulaciones especificas y
cumplimiento de normas.

Es importante mencionar que la seguridad industrial no solo se encarga de
brindar proteccion a los trabajadores sino también beneficia el prestigio de las
empresas mediante el mejoramiento en procesos, calidad y productividad. En tal
virtud el compromiso y responsabilidad entre empleados y empleadores es
primordial a fin de promover un entorno laboral seguro en todas las areas de la
empresa.

Existen puntos clave que se deben considerar para prevenir de manera
adecuada la prevencion de posibles riegos en el entorno laboral, entre ellos se

encuentran los siguientes:

Partes del cuerpo

Cabello. - si tiene el cabello largo de preferencia debe optar por recogerlo a manera
de mofio esto evitara que el mismo no quede expuesto a enredarse en la palanca tira
hilos o en el volante.

Ojos. — tener en cuenta que su lugar de trabajo tenga la iluminacién adecuada ya
sea esta lun natural o artificial debe considerar la misma recomendacion.

Boca. — debe evitar introducirse en la boca objetos como alfileres, agujas, ganchos
etc., porque corre el riesgo de pincharse o tragarlo. Es recomendable optar por la
utilizacion de una almohadilla que esté sujeta en el cabezote de la maquina.
Dientes. — el cortar hilos o telas con los dientes puede ocasionar grandes dafios y la
perdida de los mismos, en tal virtud es propicio el uso de tijeras, corta hilos,
pulidores para ejecutar cortes por mas minimos que estos sean.

Espalada y cintura. — para cuidar la cintura espalda y columna se debe considerar
la altura adecuada de 44 cm y de preferencia debe contener una almohadilla, por
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otra parte, independientemente de las marcas y estilos de maquinas de coser la
altura debe ser proporcional al tamafio de la silla.

Manos. - si va realizar costuras a mano debe utilizar un dedal mismo que se
encarga de proteger los dedos. Ademas, si va a realizar el enhebrado del hilo en la
maquina debe retirar los pies del acelerador y pedal, asimismo se debe colocar las
manos a los costados del pie prénsatelas, no debe usar afillos o brazaletes, no
acercar los dedos a la aguja de la maquina cuando este cociendo.

Pies. — los pies deben estar colocados de manera alternada el pie derecho debe estar
separado y a su vez més adelante que el pie izquierdo ya que si no ejerce la
posicion adecuada puede cansar cansancio fisico.

Normas de seguridad de los equipos y herramientas

Area de Produccion. - Considerar que cada uno de los operarios hagan el uso
adecuado de el equipo de proteccion personal ya sean gafas, guantes, protector
auditivo, calzado de seguridad o segun el equipo estipulado por la empresa.
Productos quimicos. - el personal debe estar capacitado en cuanto al uso y
manejo adecuado de productos quimicos a fin de evitar afecciones dermatélogas.
Maquinaria y equipos. - es recomendable el cuidado y mantenimiento en buen
estado de la maquinaria. En las maquinas eléctricas es importante hacer controles
periddicos para detectar posibles cables, enchufes, y tomacorrientes deteriorados ya
que podria causar electrocucion, cortos circuitos y afecciones a los equipos de la
infraestructura.

Mesa de corte. - el tamafio y la colocacion de las mesas es crucial por ello la mesa
adecuada debe estar ubicada a 10cm de la altura del codo para de esa manera evitar
la fatiga dolor de cintura y espalda.

Tijeras. — no se deben colocar las tijeras en los bolsillos.

Destornillador. — no utilizar monedas, tijeras ni ningun otro utensilio para
colocar, mover, o ajustar un tornillo se debe optar por el uso de destornilladores de
acuerdo a lo que se quiera realizar.

Agujas vy alfileres. - de preferencia tanto las agujas como los alfileres deben estar
colocados en almohadillas o alfileteros para de esa manera tenerlo siempre a mano.

Extintores. — se utilizaran en caso de un posible incendio.
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Orden y limpieza. - el entorno de trabajo de ser propicio y ordenado a fin de evitar
caidas o tropiezos.

Es fundamentar conocer y cumplir con cada una de las normas de seguridad
con el objetivo de cuidar tanto la integridad de los trabajadores como de la

maquinaria y equipos de la infraestructura.

5.6. Gestion Ambiental

La gestion ambiental busca impulsar e incentivar a la conservacion,
proteccion e implementacion de materia prima natural, a fin de minimizar el
impacto ambiental mediante la aplicacion de programas de gestion buscan que las
organizaciones interesadas puedan planificar, implementar y dar seguimiento a
practicas y politicas que impulsen el desarrollo sostenible y la conservacién del
ecosistema.

Asimismo, la gestibn ambiental considera aspectos importantes a ser
aplicados en las empresas tales como; la gestion de residuos, emisiones a la
atmosfera, ahorro de energia, aguas residuales, consumo de recursos naturales y
conservacion de la biodiversidad.

El siguiente proyecto plantea las siguientes estrategias de gestion ambiental:

La aplicacion de conciencia en la gestion de residuos y su uso permitird
elevar la calidad de los productos, principalmente estara en enfocado en garantizar
que los textiles sean duraderos y tengan una vida util optima a su vez se los
desarrollara con materiales de alta calidad, con procesos de fabricacion que
proporcionen durabilidad y resistencia, se promoveran practicas de cuidado y
mantenimiento por parte de los consumidores.

Otra estrategia es fomentar el consumo ético y responsable de productos
elaborados con materia prima reutilizada contribuyendo de esa forma a la
conservacion y cuidado del medio ambiente.

Por otra parte, se pretende implementar el uso de recursos biodegradables
como papel reciclado para el embalaje de productos aportando en la reduccién de
residuos plasticos para con ello alcanzar una linea de produccion y de consumo
mas sostenible con el objetivo principal de preservar los recursos naturales y a su

vez tener practicas mas éticas con el entorno.
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CAPITULO VI
DESARROLLO DE LA PROPUESTA

6.1.  Descripcion del producto o servicio

Elaboracion de un catdlogo de disefio textil que incorpore técnicas
alternativas de estampado con residuos de aglomerado con el objetivo de ser
aplicado en la industria textil y de la misma manera en la indumentaria. A fin de
implementar una propuesta sostenible en cuanto al uso y aplicacion de recursos

alternativos en el desarrollo de estampacion.

6.1.1. Brain storming (lluvia de ideas)

QUIEN QUE

Luego de establecer la segmentacion del Mediante el estudio de tendencias actuales se

- f g busca desarrollar disefios, mismos que sean
mercado, el siguiente proyecto esta dirigido a y

. _ basados en la sostenibilidad y reutilizacion de
mujeres de 20 a 25 afios de edad. ) )
recursos con el fin de que los consumidores

opten por el consumo consciente con el medio

ambiente.
coOMO DONDE
Mediante la  utilizacién de  materiales I;l{[‘lN Se aspira presentar esta propuesta en el
i i U\ ~ mercado local y también se espera que a futuro
alternativos en este caso el (residuo de S l ('l{l‘llN‘l

aglomerado) se pretende realizar alternativas este  proyecto logre alcanzar  mercados

sostenibles de estampacion sobre diversas bases internacionales.

textiles.

PORQUE CUANDO
De esta forma a través del uso de recursos Se pretende realizar 'y presentar
alternativos e implementacion de disefios colecciones de disefio textil a partir
innovadores se busca conseguir que los a partir

consumidores se inclinen por el consumo de

opciones sostenibles.
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6.2.  Perfil del cliente

Denominados generacién Y o Millennials, personas que han crecido en un
contexto de cambios significativos. Esta generacion esta caracterizada por un alto
nivel de conocimientos, por su capacidad innovadora y emprendedora van en
busqueda de la especializacion en é&reas de trabajo que les proporcionen
satisfaccion.

Esta dirigido a mujeres de 18 a 25 afios de edad de la ciudad de Ambato,
pertenecientes a la generacion Millennials, con un nivel socioeconémico C +
(segmento medio), de religién catdlica, estas personas valoran pasar el tiempo en
familia y con quienes estan en su mismo entorno, buscan siempre el equilibrio y
balance en sus actividades cotidianas, se mantienen en constantes actividad
asimismo se encuentran en la busqueda de nuevos conocimientos, apuestan por la
sostenibilidad y el uso de nuevos materiales en los productos que consumen, la
responsabilidad es uno de sus valores principales aplicandolos en su estilo de vida
etc. Este usuario comprende a un perfil contemporaneo son auténticos y estan en

constante evolucion, es multicultural, dindmico, social y un explorador constante.

6.2.1. Moodboard del perfil del cliente

=

. .- - )
Gréfico 17 Moodboard de perfil del cliente
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6.3. Identidad de marca

ARYAM

Aryam es una marca que busca promover la concientizacion y el cuidado
del medio ambiente a partir la utilizacion de recursos que se encuentran en nuestro
entorno pero que comdnmente son considerados desechos. Esta marca busca es
proporcionar una viabilidad sostenible en base al uso de residuos de aglomerado
proveniente de la madera para la ejecucion de estampados, asimismo con el
desarrollo de estos estampados inspirados en la tranquilidad y el minimalismo se
quiere trasmitir una conexion con el entorno permitiendo que el consumidor se
sienta en conexion con el producto.

6.4. ¢Quiénes somos?

Somos una marca dedicada al disefio textil mediante la utilizacion de
residuos de aglomerado en el desarrollo de estampados proporcionandolo de valor
agregado a fin de cumplir los estandares del mercado.

6.5. Mision

Nuestro compromiso es proporcionar textiles que posean disefios exclusivos
y de alta calidad. Los mismos estan elaborados con materia prima proveniente de
los residuos de aglomerado con el objetivo de generar conciencia ambiental y a su
vez promover el uso de recursos que la naturaleza proporciona dandoles una
segunda oportunidad ya que comUnmente no son tomados en cuenta 0 son
desechados.

6.6. Vision
Poder ser reconocida como lider en mercado del disefio textil a nivel local,
nacional e internacional, ademas se pretenden inspirar y generar un gran impacto en
el sector textil con la adopcion de practicas éticas y responsables con el medio

ambiente.
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6.7. Valores
— Confianza
— Respetuosa con el medio ambiente
— Calidad

— Compromiso

6.8.  Isotipo- Logotipo

2€ — <

ARYAM

6.9. Tipografia

ABCDEFGHIJKL
MNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijkl

mnopgrstuvwxyz

12345678910
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6.10. Cromdtica
6.11. Versiones de color

&

v

ARYAM

\RYAM

6.12. Uso de la marca

Aplicaciones

S
RN wﬁ
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Mercaderia

6.13. Andlisis de color de la propuesta

La propuesta de color para el desarrollo de este proyecto esté establecida en
base a la tendencia Soy, misma que se centra en un contexto de vida centrado en lo
esencial, ademés de estar en constante busqueda de espacios equilibrados,
representando la simplicidad en cada uno de los objetos y entornos. Esta paleta de
color estd compuesta de colores suaves y naturales tales como tonos neutros que
reflejan armonia equilibrio y un vinculo con la naturaleza. Asi también en conjunto
con las tonalidades que evocan sensaciones célidas y de acogida que ayudan a
proporcionar el bienestar y confort en los entornos, la simplicidad y el minimalismo
permiten que las personas salgan de los entornos sobresaturados permitiendo
trasmitir los valores y conceptos centrales de la tendencia.
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6.13.1. Paleta de color de la propuesta

La paleta de color esta compuesta de colores base, acentos y complementos.
Estos tonos equilibrados, tranquilos y balanceados son tomados en referencia a la

tendencia Soy.

COMPLEMENTO

Gréfico 18 Propuesta de Color

6.13.2. Tendencia: macro y/o micro tendencia.

La sociedad actualmente atraviesa por cambios en todos los aspectos y entre
las preferencias de las personas se encuentran nuevos habitos de consumo, partiendo
desde necesidades emergentes y la busqueda de la exclusividad. Las tendencias al ser
al ser una orientacion predominante y que a la vez engloban elementos como los
colores, las siluetas, estampados y textiles permiten que las personas puedan optar
por productos en base a sus gustos y preferencias. Cabe mencionar que dichas
tendencias se encuentran en constante evolucion y toman como influencia factores
sociales, culturales y a su vez la tecnologia. Normalmente son reflejadas en
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accesorios, prendas de vestir, maquillaje y méas productos que hacen que surjan
marcando la orientacion de la produccion, oferta y demanda.

6.13.3. Macrotendencia

Las macrotendencias son tendencias globales que influyen de manera
significativa en la sociedad y perduran por largos periodos de tiempo. Ayudan a las
empresas a poder imponerse como estilos de vida ya que tienen la capacidad de
provocar cambios significativos en el entorno de consumo, generalmente se
pronostican con dos o tres afios de anticipacion y son consideradas tendencias
duraderas. Principalmente se enfocan en las preferencias de la sociedad, tienen una
influencia permanente ayudando a convertirse en puntos esenciales para los
disefiadores que se basan en las mismas para de esa manera desarrollar productos

que satisfaga las necesidades sociales.

6.13.4. Tendencia

Para el siguiente proyecto, se ha tomado a consideracion el analisis de las
mentalidades del consumidor 2024, segun el informe difundido por Lafayette. Este
organismo es el encargado de la creacion de experiencias Unicas reflejadas en las
ultimas tendencias de moda buscando que las mismas se adapten a diferentes
estilos de vida. Asimismo, Lafayette se caracteriza por establecer vinculos
significativos con los usuarios mediante la comunicacion transparente.

En este contexto se ha optado por trabajar con la tendencia SOY, misma
que esta enfocada en una vida mas curada y centrada en lo realmente esencial,
dejando de lado entornos sobresaturados, optando por la basqueda de una vida méas
equilibrada en donde se combinen espacios de productividad, cuidado personal,
relajacion, reposo y recarga. Prioriza el vinculo con la familia, la salud fisica y
mental, presta mayor atencion a la bdsqueda de objetos y entornos simples y
balanceados. La tendencia SOY esta complementada de una paleta de color
centrada en tonos que proporcionan ambientes equilibrados en donde se
complementan diferentes actividades y estados de &nimo, a su vez la utilizacion de

textiles con riqueza en texturas.
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Grafico 19 Tendencia de consumidor Soy Lafayette

6.13.5. Ficha de anélisis de la tendencia

El objetivo de la realizacién de la siguiente ficha es identificar a partir de

los nueve ambitos de estudio para el disefio los aspectos destacados de la tendencia.
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Tabla 17

Nueve ambitos del Disefio

Ambitos de estudio
para el disefio

Aspectos destacados de la
tendencia

Andlisis de la tendencia

Anélisis de la tendencia en
referencia al proyecto

1.- Usuario

Cambios en espacios fisicos.

El cuidado del entorno fisico y su
estilo de vida enfocandose en lo
verdaderamente esencial.

El hogar como centro de vida
equilibrado.

Buscan el bien estar en un entorno
cargado de saturacion.
Combinacion de espacios en donde
se vea reflejado la productividad,

relajacion,  cuidado  personal,
creatividad, pausa y recarga.
Creacion de limites de wuna

actividad y otra.

Escala de prioridades (tiempo en
familia, ocio y salud).

Espacios simples y balanceados.

Este wusuario obtara por la
busqueda de un estilo de vida méas
curado y centrado en lo
verdaderamente esencial para asi
ya no sentirse mas victimas de los
entornos sobresaturados. El hogar
serd el centro de diferentes
actividades, redisefiandolo  de
mamera que les permita disfrutar
de una vida mas equilibrada,
creando con ello espacios de
productividad, relajacion, cuidado
personal, creatividad, pausa Yy
recarga.

La prioridad serd el tiempo en
familia, ocio y de salud tanto
fisica como mental, asi como la
simpleza y balance.

Mujeres de 18 a 25 afios de edad,
con un nivel socioeconémico
medio, les gusta mantener un buen
estado de salud. Entre sus
preferencias esta la  buena
comunicacion con la familia, son
pertenecientes a la generacion
millenials, apuestan por la
sostenibilidad, responsabilidad
social, estilo de vida, consumo
responsable, etc. Posee un perfil
contemporaneo, mismo que se
destaca por ser autentico, estar en
constante evolucioén, ser
multicultural, social, dinamico y
un explorador constante, esta
sintonizado con el desarrollo del
entorno con un mayor nivel de
sensibilidad se detiene a observar
y se deja seducir por nuevas
propuestas.
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2.-Ambito social

Enfoque principal evitar la
sobresaturacion.

Estilo de vida mas centrado en lo
esencial.

Espacios tranquilos y balanceados
que permitan equilibrar diferentes

actividades.

Las personas ven al hogar como el
centro de sus actividades tales
como la productividad relajacion,
cuidado personal, creatividad,
pausa y recarga, proponen una
depuracién no solo del entorno
fisico, sino también de su estilo de

Cambios en su entorno social y |vida  enfocandose  en lo
personal. verdaderamente  necesario e
importante.

Optan por la utilizacién de
tonalidades célidas y hogarefias en
su indumentaria ya que buscan un
vinculo con directo con su
entorno.

Latinoamericano
Clima templado y calido.

Espacial mundial Temporal 2024

Se pretende desarrollarlo en
Latinoamérica-Ecuador-Ambato-

3.-Contexto Tungurahua.
El universo de vestuario que se va a | Siluetas  versatiles,  atuendos | El universo de vestuario que se
emplear es semiformal. cémodos con sensaciones calidas | empleara sera semiformal, dirigido
y protectoras. a mujeres que realizan multiples
4 -Funcion Actividades de bajo impacto tales | actividades, prefieren  prendas

como el senderismo, pilates o
yoga.

Prendas con una con un ciclo de
vida duradero

Looks limpios y enfocados en el
equilibrio

minimalistas con siluetas basicas y
disefios unicos.

5.-Simbolismo

Simplicidad
Delicadeza
Sencillez

Emocional individual

Se pretende  trasmitir el
minimalismo debido a que este
consumidor  apuesta por la
sustentabilidad y quiere sentirse
liberado de la sobresaturacion
buscando con ello paz mental.
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Concepto  central;  emocional
individual.
Tonalidades neutras calidas vy
hogarefas.
Enfoque en gamas de color
balanceado.

Gama de colores entre el naranja

Siluetas versatiles las cuales se
ajusten a todo tipo de cuerpo. Se
tiene  como  prioridad la
comodidad y la proteccién, looks
centrados en ambientes
balanceados y tranquilos.

La utilizacion de prendas con
siluetas versatiles que les trasmitan
comodidad y la misma vez se
combinen con texturas suaves, otra
parte esencial es la preferencia en
cuanto a las tonalidades calidas y
acogedoras.

6.-Analisis de lo | topacio, rosa guayaba, amarillo flor
estético de anis, vino tinto merlot,

combinados con tonos racionales

como el gris helado, verde silencio

y azul ceruleo.

Tonalidades de acentos como el

agua marina spectra y mora azul

very peri.

Minimalista Minimalista combinado de cortes | Prendas con disefios minimalistas

) Acogedor definidos, sensacion de | menos sobresaturados, que brinden

7.-Estilo Sensacion de proteccion proteccion. cualidades acogedoras.

8.-Inspiracion

Espacios tranquilos

Sombras de naturaleza y reflejo
sobre el agua inspiran estampados
de ambientes acuiferos poco
definidos.

Inspiracion grafias de la tendencia
Soy.
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9.-Técnico

Textiles, con cualidades
acogedoras, tactos suaves y calido,
que brinden la sensacion de hogar y
proteccion.

La importancia en la multifuncion,
destacando aspectos como el facil
cuidado, antifluido,
impermeabilidad y solidez al color,
tejidos ricos en texturas, grafias,
sombras de naturaleza, inspiran
estampados de ambientes acuiferos
poco definidos, que despiertan
estados contemplativos y botanicos
sutiles.

Entre sus preferencias estd el
consumo de menos pero mejor,
prefieren textiles con cualidades
acogedoras y tactos suaves, que
brinden la  sensacion  de
proteccion.

Disefios minimalistas con tonos
calidos, que brinden la sensacion
de balance y tranquilidad evitando
la sobresaturacion.
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Silver
Filigree

Russet Brown

Gréfico 20 Moodboard de la Tendencia Soy
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6.14. Concepto de la propuesta

La propuesta para la ejecucion del siguiente proyecto se direcciona al uso de
residuos de aglomerado como materia prima en el desarrollo de estampados en
diferentes bases textiles, asimismo cada uno de los disefios se desarrollaran en base a
los principios del disefio. Ademas, de la elaboracion de disefios que trasmitan
tranquilidad es importante mencionar que se hara uso de materiales sostenibles con
el objetivo de minimizar el impacto medio ambiental y generar conciencia en la
utilizacion de productos con procesos éticos con el entorno. Por otra parte, se busca
proporcionar disefios de alta calidad con el desarrollo de disefios textiles
innovadores. Se pretende desarrollar diversos disefios textiles en distintas bases
textiles con la finalidad de tener méas opciones en el mercado y poder proporcionar a

la audiencia la gama méas amplia de disefios.

6.15. Elementos del disefo

Los elementos del disefio son esenciales para el desarrollo de un disefio ya
que son herramientas primordiales que todo disefiador emplea en la elaboracion de
sus proyectos, cada elemento cumple con una funcidn crucial permitiendo crear una
composicion bien estructurada y equilibrada. Existen siete principales elementos
fundamentales para la creacion de un disefio como; la linea, forma, color, textura,
tamafio, punto y espacio, los deméas elementos son visuales, la utilizacion adecuada
de dichos componentes basicos permite generar disefios visualmente atractivos.

Por otra parte, a partir de los principios del disefio también se puede lograr
una combinacién adecuada de los elementos del disefio, algunos de estos son;
proporcion, escala, simetria, asimetria y alineaciobn que permiten generar
composiciones coherentes y armoniosas.

La generacion de un mddulo mismo que dara continuidad para creacion de un
rapport o un super modulo permitird conformar todo el disefio textil. Asimismo,
dichos modulos seran tomados mediante la abstraccion de formas claves para definir
un disefio, en ese contexto se pretende tomar como inspiracion las grafias de la

tendencia Soy a la vez se pretende aplicar la cromatica en base a la misma tendencia.
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Graéfico 21 Grafias de la tendencia Soy
6.16. Siluetas

La silueta corresponde a una técnica de disefio que busca transformar un
objeto o figura segun sea el caso en un componente visual en donde se pueda
apreciar el contorno o perfil. Estas siluetas son empleadas para desarrollar disefios
estilizados a fin de que su apreciacion pueda ser a primera impresion.

Por ello, para poder representar el disefio con la utilizacién de mallas para la
propuesta de disefios textiles se buscard conformarlas mediante formas mixtas,
organicas y geométricas con la adecuada utilizacion de los principios de disefio tales
como la unidn, repeticion superposicion, asimismo la variacion de las direcciones
tanto de forma vertical como horizontal, estos componentes seran obtenidos de las

grafias de la tendencia Soy en base al estudio realizado y lo que se pretende trasmitir.

6.17. Proporciony Linea

La proporcién hace referencia a la relacion que existe entre una parte de un
elemento con otras o con el todo dicho elemento, esta relacion suele ser de magnitud,
de cantidad y de grado. El objetivo principal de la proporcion es crear un sentido de
orden entre los elementos de una construccion visual. En la elaboracion del disefio de
textiles se enfatizd en el uso de formas organicas y geométricas utilizando los

principios de disefio tales como union, repeticion variacién, gradacion entre otras 'y a
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su vez se la aplicacién de la proporcion permitié equilibrar los diferentes
componentes a fin de crear patrones armoniosos dentro del disefio.

Las lineas que se representardn en los disefios seran organicas, curvas,
delgadas o gruesas ya que se pretende evocar en una sensacion de fluidez, equilibrio
y tranquilidad, ademas las lineas son elementos fundamentales en el disefio de
textiles.

6.18. Funcion

Los estampados van a cumplir una funcion simbolica, ya que se pretende
manifestar mediante sus disefios, colores, texturas y material el concepto de
sostenibilidad.

6.19. Estilo

El estilo de la propuesta del siguiente proyecto serd minimalista, ya que se
trata del disefio de textiles inspirados en las grafias de la tendencia Soy, mismo que
estd relacionado espacios armoniosos, alejados de la sobresaturacion, busca el
balance adecuado entre una cosa y otra asimismo la gama de colores evoca paz
mental, tranquilidad que trasmite una conexion con el medio ambiente.

6.20. Estampados, bordados y acabados, terminados

Para el presente proyecto se pretende realizar una propuesta sostenible
mediante la utilizacién de residuos de aglomerado para la generacion de estampados,
mismos estampados seran puestos a consideracion en un catalogo de disefio textil en
donde se podra visualizar cada uno de los disefios, estos han sido desarrollados en
base a la inspiracion en las grafias de la tendencia Soy.

Como los estampados seran desarrollados a base de residuos de aglomerado
los acabados que se determinaran deberan ser los mas optimos para el cuidado del
textil, y para que estos puedan ser aplicado en la indumentaria se pretende aplicar un
fijador ecoldgico para que tenga mayor durabilidad para la dptima conservacién de
los estampados, ya que al ser un material no comun necesita de cuidados
especificamente importantes, tales como el lavado a mano, planchado al revés,
secado bajo sombra, etc.

Ademas, las tonalidades que se tendran seran propios de los residuos, estos

seran de cartdén y de madera, y de la misma manera se realizara el tefiido de los
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mismos en base a la paleta de color de la tendencia, lo cual permitira visualizar la

variabilidad de color que se les puede proporcionar a dichos residuos.

6.21. Materiales e insumos
Materiales Descripcion Referencia
Madera/Cartén | Residuos de aglomerados (aserrin 'y
carton).
Pantalla Pantalla de serigrafia. i
Adhesivo Adhesivo en liquido para fijar tejidos.
Pistola de Permitira secar el estampado en el proceso
calor de estampacion.

Bases textiles

Diversas bases textiles (planos y de punto)
en donde normalmente se realiza
estampados.

Guantes Manipulacion de los materiales liquidos y
solidos. [ | ==
_
e
Mascarilla Proteccion. — f

Nota. Materiales e Insumos para la estampacion.
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6.22. Sketch o bocetos
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El sigulente  elemento sirvio
como Insplracion  y  fue
selecclonado en referencia
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Este elemento fve seleccionodo
como Inspiracion - debldo al minl

malismo que fiene  este elemento fricas
como o bjelo decorador, Del

cual sa obtendrdn formas geométr

cos para al desarrollo del disefio,

56 r00kz0 1o GbAOCCION do
ia formo paro i generacion

Se desorollo un  supermddulo
con la ulilzaclon de  diferentes
priincipios de  diseno en  donde
se puede opreciar lo repeficion
de las formas, lo distancio, el
rallejo, v lo varlacién de tamafos,

Bl médulo se desarrollo en base a
lo abstraccion de formas geomé-

+4

PIEPIHIL

Po

SIS

+4

S

~
L



(-\
\E S

2 |
A

H
s z

(Esta giffa fue  seleccionada |
ya que se articula dreclamente
a los grafios Inplacional de lo

Este  mddulo  se ejecuto A
mediante la abstraccion de
la forma del cuadro tefido.h

Se generd un supermodulo!
on base a la aplicaclon de
distintos principios del disefio
como por ejemplo; repeticidn
formas, reflejo, proporcidn y

se selecciono este elemento |
por su articulacién con la
tendencia, para lo cual se
obtuvo las formas que la
conforman para la composi-

varlacién  de tamanos,
\ >

tondenclo,
("
.

cién del diseno.
.

7

N
Para el desarrollo del médulo
abfrajo tres diferentes formas
de la composicion del ele-
mento.

(se desarrollo un supermédulo\
en uliizando la repeticion,
reflejo, y  conjugacion
de tamanos.

J

\

-125-



So generd un médulo a panlr\

tormas  orgdnicas  por lo de o abstraccion de formas

Este elemento consta de |

guf’:o"j' ‘ 'CT;CC'“:;Z do este elemento a finde| |de disefo tales como; la
Q IR mantener dichas form

moediante la  abstraccion orgdr;c:s.dc i "gz'lldélgnd’ formas, reflejo
de diferentes formeas reallzar Y acion,

un diseno, / )

aplicando algunos principlos

- Ty

£ ok b ek
PRI

‘I
S

7
.

D

diseno.

G e

o la sigulente gralia se roall-
20 la abstracclén de formas
organicas, lo gue hace posi-
ble  desarroliar

Para la generacion del modulo |
50 abslralo formas organicas de
diferentes tamanos a fin de
reallzar una composicion

un  nuevo
armonica,

L&
o v,
<
G,
.~

supermodulo  esta A
desarrollado  en base a la
composicion  de formas
orgdnicas mismas que son
repelidas, refllejadas y
varion de tamafo,

Este

OO0

7

@\

(0

)
¢

v
v

g
4

(0

g
¢

@
4

~
7

0

@
@

-126-

e
~



6.23. Fichas técnicas

Tabla 18

Ficha técnica de experimentacion

FICHA TECNICA DE EXPERIMENTACION AG-001
Responsable: De La Cruz Mayra Fecha: 27/05/2024
Nombre comercial del textil Tipo de tejido Composicion del textil Color
Popelina Plano 90% poliéster-10 %algodon Blanco
Tipo de tratamiento Estampado Técnica Serigrafia
Materiales: Adhesivo, Agua, Residuo de aglomerado de carton delgado, Pantalla, Pistola de calor.
Descripcion del proceso
Proceso 1 Proceso 2 Proceso 3

Como primer paso se realizo la emulsion de 10 ml
de adhesivo con 10 ml de agua. Se coloco la
pantalla sobre la base textil, luego de ello la
aplicacion de la emulsion sobre la pantalla y con
la ayuda de una racleta ejerciendo presion se
distribuy6 la mezcla a fin de que se transfiera en el
textil para después aplicar el residuo de
aglomerado de carton. Una vez transcurrido un
minuto se retird el excedente de aglomerado y con
la ayuda de una pistola de calor se procedié a
realizar el proceso de secado.

En la segunda muestra de aglomerado de carton
grueso se mezclé 20 ml de adhesivo y 10 ml de
agua. Se coloco la pantalla sobre la base textil, se
aplicd la mezcla sobre la pantalla y con la ayuda de
una racleta se distribuy6 la mezcla sobre la pantalla,
luego se aplicé residuo de aglomerado de carton
grueso. Posteriormente después de un minuto se
retird el excedente del residuo y con la pistola de
calor se procedi6 a secar.

Para esta base textil se desarroll6 una mezcla de
40 ml de adhesivo y 25 ml de agua. Se coloco la
pantalla sobre la base textil, se aplico la mezcla
sobre la pantalla y con la ayuda de una racleta
ejerciendo presion a 45° se distribuyo la mezcla a
fin de que se transfiera en el textil para después
aplicar el residuo de aglomerado de carton.
Después de haber transcurrido un minuto se retir6
el excedente del residuo y con la pistola de calor
se procedio a secar.
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Muestra fisica con tratamiento

Muestra 1 (10 ml Adhesivo / 10 ml de agua) Muestra 2 (20 ml Adhesivo / 10 ml de agua) Muestra 3 (40 ml Adhesivo / 25 ml de agua)

Observaciones: — La mezcla realizada de 10 ml de adhesivo y 10 ml de agua es dptima ya que el residuo de aglomerado de carton tuvo mayor
adherencia en el tejido plano.

— Los 20 ml de adhesivo y 10 ml de agua es una mezcla 6ptima ya que el residuo de aglomerado de cartén tuvo adherencia eficaz
sobre el textil.

— La muestra tres al igual que las anteriores presenta una adherencia adecuada.

Recomendaciones: — Se debe considerar el tiempo de secado, la cantidad de aglomerado y principalmente la mezcla.
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FICHA TECNICA DE EXPERIMENTACION AG-002
Responsable: De La Cruz Mayra Fecha: 27/05/2024
Nombre comercial del textil Tipo de tejido Composicion del textil Color
Popelina Plano 90% poliester-10 %algodon Blanco
Tipo de tratamiento Estampado Técnica Serigrafia
Materiales: Adhesivo, Agua, Residuo de aglomerado de carton grueso, Pantalla, Pistola de calor.
Descripcion del proceso
Proceso 1 Proceso 2 Proceso 3

Para la muestra de aglomerado de carton grueso se
realizdé una mezcla de 10 ml de adhesivo y un 10
ml de agua. Se coloco la pantalla sobre la base
textil, se aplico la mezcla sobre la pantalla y con la
ayuda de una racleta ejerciendo presion a 45° se
distribuy6 la mezcla sobre la malla, después se
aplicd residuo de aglomerado de cartén grueso.
Después de haber transcurrido un minuto se retir6
el excedente del residuo y con la pistola de calor
se procedio a secar.

En la segunda muestra se mezclé 20 ml de adhesivo
y 10 ml de agua. Se coloco la pantalla sobre la base
textil, se aplico la mezcla sobre la pantalla y con la
ayuda de una racleta se distribuy6 la mezcla sobre
la pantalla, luego se aplico residuo de aglomerado
de carton grueso. Posteriormente después de un
minuto se retiré el excedente del residuo y con la
pistola de calor se procedio a secar.

La tercera muestra corresponde a la mezcla de 40
ml de adhesivo y 25 ml de agua posteriormente se
coloco la pantalla sobre la base textil, se aplico la
emulsion en la pantalla y con un racle se
distribuyd la mezcla sobre la pantalla, se aplicd
residuo de aglomerado de carton grueso.
Seguidamente de haber transcurrido un minuto se
retiré el excedente del residuo y con la pistola de
calor se procedi6 a secar.
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Muestra fisica con tratamiento

— En este caso la primera mezcla el residuo de carton grueso no tiene buena adherencia.

— Lasegunda muestra no es adecuada debido a que el residuo de aglomerado de cartdn no se adhiere de manera eficaz.

— En la tercera muestra se puede visibilizar que al emulsionar el 40 ml de adhesivo y el 25 ml de agua el residuo de aglomerado
de carton grueso tiene una buena adherencia en el textil.

— Se debe considerar el tiempo de secado, la cantidad de aglomerado y principalmente la mezcla.
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FICHA TECNICA DE EXPERIMENTACION AG-003
Responsable: De La Cruz Mayra Fecha: 27/05/2024
Nombre comercial del textil Tipo de tejido Composicion del textil Color
Popelina Plano 90% poliester-10 %algoddn Blanco
Tipo de tratamiento Estampado Técnica Serigrafia
Materiales: Adhesivo, Agua, Residuo de aglomerado de madera polvillo, Pantalla, Pistola de calor.
Descripcion del proceso
Proceso 1 Proceso 2 Proceso 3

Para el aglomerado de madera se realizd una
mezcla de 10 ml de adhesivo y un 10 ml de agua.
Se coloco la pantalla sobre la base textil, con la
ayuda de una racleta ejerciendo presion a 45° se
distribuyd la mezcla sobre la malla, después se
aplicd residuo de aglomerado de cartén grueso.
Después de haber transcurrido un minuto se retir6
el excedente del residuo y con la pistola de calor
se procedi6 a secar.

En la segunda muestra corresponde a la mezcla de
20 ml de adhesivo y 10 ml de agua. Se ubica la
pantalla sobre la base textil, se aplico la mezcla
sobre la pantalla y con la ayuda de una racleta se
distribuyé la mezcla sobre la pantalla, luego se
aplicé residuo de aglomerado de carton grueso.
Luego de un minuto se retir6 el excedente del
residuo y con la pistola de calor se procedio a secar.

La tercera muestra de aglomerado de madera fina
tiene una mezcla de 40 ml de adhesivo con 25 ml
de agua. la pantalla se sitio sobre la base del
textil, se coloca la emulsion sobre pantalla y con
un racle se distribuyd la mezcla sobre la pantalla,
se aplico residuo de aglomerado de carton grueso.
Seguidamente de haber transcurrido un minuto se
retiré el excedente del residuo y con la pistola de
calor se procedi6 a secar.
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Muestra fisica con tratamiento

— La mezcla en mitades tanto de agua como adhesivo permitio que es residuo de madera se adhiera de manera eficaz.

— En este caso se puede visualizar que la adherencia es mucho mayor con la mezcla nimero 2.

— El aglomerado de madera fina se adhiere de manera muy eficaz con la mezcla estipulada en el proceso de 40 ml adhesivo y
25ml agua.

— Considerar la cantidad de emulsion.

— El tiempo de secado es primordial.

— Lacorrecta utilizacion de la racleta.
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FICHA TECNICA DE EXPERIMENTACION AG-004
Responsable: De La Cruz Mayra Fecha: 27/05/2024
Nombre comercial del textil Tipo de tejido Composicion del textil Color
Popelina Plano 90% poliester-10 %algoddn Blanco
Tipo de tratamiento Estampado Técnica Serigrafia
Materiales: Adhesivo, Agua, Residuo de aglomerado de madera gruesa, Pantalla, Pistola de calor.
Descripcion del proceso
Proceso 1 Proceso 2 Proceso 3

En la experimentacion con aglomerado de madera
gruesa se mezclé 10 ml de adhesivo y un 10 ml de
agua. Asimismo, se ubicé la pantalla sobre el
tejido y la ayuda de una racleta se distribuyd la
mezcla sobre la malla, después se aplicd residuo
de aglomerado de madera gruesa. Se dejo reposar
por un minuto, se quita el excedente del residuo y
con la pistola de calor se procedi6 a secar.

Para el proceso dos se desarrolld una emulsion de
20 ml de adhesivo con 10 ml de agua. Se coloco la
pantalla sobre la base textil, después se realizo la
aplicacion de la mezcla sobre la pantalla y con la
ayuda de una racleta se distribuy6 la mezcla sobre
la pantalla, luego coloco sobre la base el residuo de
aglomerado de carton grueso. Luego de un minuto
se retird el excedente del residuo y con la pistola de
calor se procedid a secar.

La tercera muestra de aglomerado de madera
gruesa tiene una mezcla de 40 ml de adhesivo con
25 ml de agua. la pantalla se sitio sobre la base
del textil, se aplicé la emulsion sobre pantalla y
con un racle se distribuyé la mezcla generando
presion sobre la pantalla, se aplicd residuo de
aglomerado y seguidamente una vez transcurrido
un minuto se retir6 el excedente del residuo y se
procedid a secar con la pistola de calor.
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Muestra fisica con tratamiento

— En la primera muestra se puede observar una correcta adherencia del residuo de aglomerado grueso

— Con la aplicacién del 20 ml de adhesivo y el 10 ml se puede observar que el residuo de aglomerado tiene una adherencia
adecuada.

— El aglomerado de madera gruesa se adhiere de muy bien con la emulsion tres como se puede visualizar en la imagen.

— Al ser de mayor gramaje el residuo de aglomerado se recomienda colocar proporciones mas grandes del mismo para de esa
manera lograr una composicion mas homogénea.
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FICHA TECNICA DE EXPERIMENTACION AG-005
Responsable: De La Cruz Mayra Fecha: 27/05/2024
Nombre comercial del textil Tipo de tejido Composicion del textil Color
Jersey Punto 65% poliéster-35% algoddn Blanco
Tipo de tratamiento Estampado Técnica Serigrafia
Materiales: Adhesivo, Agua, Residuo de aglomerado de carton delgado, Pantalla, Pistola de calor.
Descripcion del proceso
Proceso 1 Proceso 2 Proceso 3

Para el tejido de punto se realiz6 una mezcla de 10
ml de adhesivo y un 10 ml de agua. se ubico la
pantalla sobre el tejido y con una racleta se
distribuyd la mezcla sobre la malla, después se
aplico residuo de aglomerado de madera gruesa.
Después de un minuto, se quitd el excedente del
residuo y con la pistola de calor se procedié al
secado.

Con 20 ml de adhesivo con 10 ml de agua se realizd
la segunda muestra ubicando la pantalla sobre la
base del textil, después se realizo la aplicacion de la
mezcla sobre la pantalla y con la ayuda de una
racleta se distribuy0 la mezcla sobre la misma,
luego se aplico el residuo de aglomerado de carton
grueso. Luego de un minuto transcurrido se retird el
excedente del residuo y con la pistola de calor se
procedi6 a secar.

La tercera muestra de aglomerado de cartdn
delgado tiene una mezcla de 40 ml de adhesivo
con 25 ml de agua, se dispuso la malla sobre la
base del textil para poner la emulsién sobre
pantalla y con la utilizacion de racle se distribuyo
la mezcla generando presién sobre la pantalla, se
aplicd residuo de aglomerado y posteriormente
luego de un minuto se retird el excedente del
residuo y se procedié a secar con la ayuda de la
pistola de calor.
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Muestra fisica con tratamiento

Muestra 1 (10 ml Adhesivo / 10 ml de agua) Muestra 2 (20 ml Adhesivo / 10 ml de agua) Muestra 3 (40 ml Adhesivo / 25 ml de agua)

LIS, T SURNReN

Observaciones: — En el primer proceso en el tejido de punto se puede observar que el residuo de aglomerado de carton si logro adherirse, aunque
no de manera prolija.

— Con la aplicacion del 20 ml de adhesivo y el 10 ml se determina que la adherencia es mas optima.

— En la tercera muestra con la mezcla de 40 ml adhesivo y 25ml agua el aglomerado de carton tuvo una adherencia optima.

Recomendaciones:
— Realizar pruebas en base a cantidades para con ello determinar la adherencia mas optima el residuo de aglomerado de carton.
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FICHA TECNICA DE EXPERIMENTACION AG-006
Responsable: De La Cruz Mayra Fecha: 27/05/2024
Nombre comercial del textil Tipo de tejido Composicion del textil Color
Jersey Punto 65% poliéster-35% algodon Blanco
Tipo de tratamiento Estampado Técnica Serigrafia
Materiales: Adhesivo, Agua, Residuo de aglomerado de carton grueso, Pantalla, Pistola de calor.
Descripcion del proceso
Proceso 1 Proceso 2 Proceso 3

Se desarrollo una mezcla de 10 ml de adhesivo y
un 10 ml de agua y con una pantalla sobre el tejido
utilizando una racleta se distribuyd la mezcla
sobre la misma, luego de ello se aplicd residuo
carton grueso se dej6 reposando por 1 minuto para
luego quitar el excedente del residuo y con la
pistola de calor se procedi6 al secado.

Para el segundo proceso se utilizd 20 ml de
adhesivo con 10 ml de agua, con la colocacion
adecuada de la pantalla sobre la base del textil, se
realizé la aplicacion de la mezcla sobre la pantalla y
con la ayuda de una racleta se distribuy6 la mezcla
sobre la misma, luego se aplico el residuo de
aglomerado de carton grueso, después minuto
transcurrido se retird el excedente del residuo y se
realizo el secado con una pistola de calor.

La tercera muestra de aglomerado de cartdn
grueso comprende de una mezcla de 40 ml de
adhesivo con 25 ml de agua, se dispuso la malla
sobre la base del textil luego se realizd la
colocacion de la emulsion sobre pantalla y con la
utilizaciéon de racle se distribuyé la mezcla
ejerciendo presion sobre la pantalla, se aplicd
residuo de aglomerado después de haber pasado
un minuto se retir6 el excedente del residuo y se
procedi6 a secar.
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Muestra fisica con tratamiento

— Con la primera mezcla se puede identificar que el aglomerado grueso tiene una escasa adherencia.
— En el segundo proceso se puede observar de mejor manera la adhesion del aglomerado en la base textil.
— En la muestra tres la fijacion del aglomerado es desprolija.

— Colar un soporte sobre la capa de aglomerado para identificar si existen cambios en cuanto a la adherencia en este caso
aglomerado de carton grueso.
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FICHA TECNICA DE EXPERIMENTACION AG-007
Responsable: De La Cruz Mayra Fecha: 27/05/2024
Nombre comercial del textil Tipo de tejido Composicion del textil Color
Jersey Punto 65% poliéster-35% algoddn Blanco
Tipo de tratamiento Estampado Técnica Serigrafia
Materiales: Adhesivo, Agua, Residuo de aglomerado de madera polvillo, Pantalla, Pistola de calor.
Descripcion del proceso
Proceso 1 Proceso 2 Proceso 3

Se hizo una mezcla con 10 ml de adhesivo con 10
ml de agua, se aplicé la pantalla de serigrafia
sobre la base textil para poder colocar la mezcla
sobre la misma con la ayuda de una racleta se
distribuyd de manera uniforme la mezcla, después
se aplico el residuo de madera sobre la base
himeda y se dejo en reposo por un minuto para
luego de ello retirar el excedente y con la pistola
de calor se realizo el secado.

Para el segundo proceso se utiliz6 20 ml de
adhesivo con 10 ml de agua, con la colocacién
adecuada de la pantalla sobre la base del textil, se
realizé la aplicacion de la mezcla sobre la pantalla y
con la ayuda de una racleta se distribuy6 la mezcla
sobre la misma, luego se aplicd el residuo de
aglomerado de cartdon grueso, después minuto
transcurrido se retird el excedente del residuo y se
realizo el secado con una pistola de calor.

La tercera muestra de aglomerado de cartdn
grueso comprende de una mezcla de 40 ml de
adhesivo con 25 ml de agua, se dispuso la malla
sobre la base del textil luego se realizd la
colocacion de la emulsion sobre pantalla y con la
utilizacion de racle se distribuyé la mezcla
ejerciendo presion sobre la pantalla, se aplico
residuo de aglomerado después de haber pasado
un minuto se retir6 el excedente del residuo y se
procedio a secar.
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Muestra fisica con tratamiento

— Con la primera mezcla se puede identificar la adherencia del aglomerado es 6ptima.
— En el segundo proceso se puede observar que la adherencia desprolija en el textil.
— La muestra tres la adhesion es baja.

— Realizar de manera adecuada la termo fijacion para de esa manera poder visualizar de mejor manera que cambios surge en los
textiles.
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FICHA TECNICA DE EXPERIMENTACION AG-008
Responsable: De La Cruz Mayra Fecha: 27/05/2024
Nombre comercial del textil Tipo de tejido Composicion del textil Color
Jersey Punto 65% poliéster-35% algoddn Blanco
Tipo de tratamiento Estampado Técnica Serigrafia
Materiales: Adhesivo, Agua, Residuo de aglomerado de madera gruesa, Pantalla, Pistola de calor.
Descripcion del proceso
Proceso 1 Proceso 2 Proceso 3

Se utilizo 10 ml de adhesivo con 10 ml de agua, se
dispuso de manera adecuada la malla sobre la tela
con un racle ejerciendo presion se distribuyd de
manera uniforme la mezcla, después se aplico el
residuo de madera sobre la base himeda luego de
ello se dej6 en reposo por un minuto y
finadamente se quitd excedente del residuo y con
la pistola de calor se procedio a secar.

La segunda muestra de 20 ml de adhesivo con 10
ml de agua, se coloco la pantalla sobre la superficie
de la tela, la mezcla se aplico sobre la pantalla y con
la ayuda de una racleta se dispersé la mezcla, se
colocé el residuo de madera, luego de un minuto se
retir6 el excedente del residuo y se realiz6 el secado
con una pistola de calor.

El proceso tres comprende a la mezcla de 40 ml de
adhesivo con 25 ml de agua, se dispuso la malla
sobre el textil, luego se realiz6 la colocacién de la
emulsion sobre pantalla y con la utilizacién de
racle se fue distribuyendo la mezcla ejerciendo
presion sobre la pantalla, se aplicé el residuo,
después de un minuto se retird el excedente del
residuo y se procedi6 a secar.
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Muestra fisica con tratamiento
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En la primera muestra el aglomerado grueso tiene una adhesién desprolija.
En el segundo proceso se puede observar que la adherencia es desprolija y escasa en partes del textil.
La muestra tres tiene mayor adherencia, pero de manera irregular.

Experimentar sobre las bases textiles necesarias para determinar sobre cual de ellas existe mayor adherencia de los residuos de
aglomerado.
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FICHA TECNICA DE EXPERIMENTACION AG-009
Responsable: De La Cruz Mayra Fecha: 27/05/2024
Nombre comercial del textil Tipo de tejido Composicion del textil Color
Popelina Plano 90% poliester-10 %algodon Blanco
Tipo de tratamiento Estampado Técnica Serigrafia
Materiales: Adhesivo, Agua, Residuo de aglomerado de madera polvillo, Pantalla, Pistola de calor.
Descripcion del proceso
Proceso 1 Proceso 2 Proceso 3

Se utilizo una mezcla de adhesivo con 10 ml de
agua, se aplico la pantalla de serigrafia sobre el
textil para poder colocar la mezcla sobre la misma
y con la ayuda de un racle ejerciendo presion y
con un angulo de 45° se distribuy6 de manera
uniforme la mezcla, después se aplicéd el residuo
de madera sobre la base himeda, se dejo en
reposo por un minuto después de ello se quitd
excedente del residuo y con la ayuda de la pistola
de calor se procedi6 a secar.

Es importante mencionar que previo a ello se
realizd el tefiido del residuo de madera para
proporcionarle un color diferente al del
aglomerado.

Con una mezcla de 20 ml de adhesivo con 10 ml de
agua, se coloco la pantalla sobre la superficie de la
tela y aplicacion de la mezcla sobre la pantalla
usando la racleta se dispersd la mezcla, luego se
aplico el residuo de madera, después de dejar en
reposo por un minuto se retird el excedente del
residuo y se realizd el secado con una pistola de
calor.

Es importante mencionar que previo a ello se
realiz6 el tefiido del residuo de madera para
proporcionarle un color diferente al del aglomerado.

El proceso tres comprende a la mezcla de 40 ml de
adhesivo con 25 ml de agua, se dispuso la malla
sobre la base del textil luego se realizd la
colocacion de la emulsion sobre pantalla y con la
utilizaciéon de racle distribuyendo la mezcla
ejerciendo presion sobre la pantalla, se aplico
residuo de aglomerado, luego de un minuto se
retir6 el excedente del residuo y se procedi6 a
secar.

Es importante mencionar que previo a ello se
realizd el tefiido del residuo de madera para
proporcionarle un color diferente al del
aglomerado.
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Muestra fisica con tratamiento

Muestra 1 (10 ml Adhesivo / 10 ml de agua) Muestra 2 (20 ml Adhesivo / 10 ml de agua) Muestra 3 (40 ml Adhesivo / 25 ml de agua)

Observaciones: — En esta ficha se desarroll6 la aplicacion del residuo de madera ya tefiido en donde se puede apreciar que hay una adhesion
optima del aglomerado.

— Lasegunda muestra una tonalidad muy diferente a la del residuo de aglomerado en crudo.

— La tercera muestra posee una tonalidad totalmente diferente, ya que se pretendio realizar los tefiidos en base a la cromaética de
la tendencia.

Recomendaciones: — Se debe considerar el tipo de tiente que se va utilizar para la trituracion de residuos y también el secado de los mismos para que
de esa manera no pierda sus caracteristicas principales.
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6.24. Fichas de estampado
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FICHA TECNICA DE ESTAMPADO

"
- , — ,

<$> (Fech_q; 12/05/2024 Codigo: MDLCO0S

| Responsable: De La CruzMayra  Material: Tejido punto
CARYAM  Rew ay jdop

J

£ ™

( Caracteristicas del textil ] Serigrafia

Nombre: Jersey

\
C 3
Proveedor: Vizu . . ' p

b
e | 65% poliéster
Composicion: 35% algodén '
. 90 cm tubular A '
Ancho: por 1m largo
" Precio: 6% Y, - ~ |

. : ‘
‘ . ' |

{ Medidas del Estampado ‘ ‘l
/ ]

~

Material: | Aglomerado de : SrL iR ;
madera . B 4

Técnica: Serigrfia ) ' ] )
Color: Cafe / Ocre 'S B A3 i
Ancho: 29,7 y ] '
Alto: 42 cm

S 4

[ Cromatica

-y

[ Observaciones [
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FICHA TECNICA DE ESTAMPADO

/ A

12/05/2024

Codigo: MDLC002

. W}(Fechoz
, Responsable: De La Cruz Mayra
CARYAM  Rew 4

Material: Tejido punto

L Caracteristicas del textil J

Serigrafia

[ Nombre: Jersey \ /
Proveedor: Vizu

| c icion: | 65% poliéster

: omposicion 35% algodén

[ 90 cm tubular

[ Ancho: porimlargo

" Precio: 65

\\ 4

[ Medidas del Estampado ]

(" Material Aglomerado de
madera
I Técnica: Serigrfia
Col Cafe /Ocre
An h_ 29,7
\, Alt 42 cm
[ Cromatica J

\

‘S i's 4°9
é&‘ Y @y

A

[y &
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FICHA TECNICA DE ESTAMPADO

: 3‘

ARYAM lResponsoble: De La Cruz Mayra

N

12/05/2024

Codigo: MDLCO09

Material: Tejido plano

Caracteristicas del textil

Nombre:

Proveedor:

! Popelina

Vizu

_;__\‘

|

Composicion:

i90% poliéster
110 %algodén

1,50 cm ancho

N

Ancho: por 1m largo
Precio: 65

Q| /

-

t Medidas del Estampado

| Alto:

|

'/Materialz I Aglomerado de\
| madera
Técnica: “ Serigrfia
Color: ‘ Cafe
Ancho: ! 29,7
?;2-cm

Cromatica

e

‘ Observaciones
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/ Nombre: Popelina \
Proveedor: Vizu
e . |90% poliéster
Composicién: 6 Shalaods
1,50 cm ancho
Ancho: por 1m largo
Precio: 63
L A
1 N

( Material: Aglomerado 'da
madera
Técnica: Serigrfia
Color: Cafe / Ocre
Ancho: 29,7
kA'tO: 42 cm /
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/Nombre: Popelina \
Proveedor: Vizu
; . | 90% poliéster
Composicion: 10 36algodén
. 1,50 cm ancho
Ancho: por 1m largo
Precio: 6s
\_ J

\g \L\y

[Materialz m:ram de)
Técnica: Serigrfia
Color: Cafe / Ocre
Ancho: 29,7

\Alto: 42 cm j
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Jersey \
Proveedor: Vizu
65% poliéster
Composicion 36k 41
; 90 cm tubular
Ancho: por 1m largo
Precio: 65
\_ /
p G —

[ Material: Aglomerado de)
madera
Técnica: Serigrfia
Color: Ocre
Ancho: 29,7

o
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(Material: M'mdoa
madera
Técnica: Serigrfia
Color: Cafe
Ancho: 29,7
KAIto: 42 cm /




(Nombre: Popelina \
Proveedor: Vizu
Composicion: ?g":m
Ancho: ;ff;‘n“,:'@“?
\Ptécio: 6% y
] R
~

A -

L o

L %)

) Material: Aglomerado de\
madera
Técnica: Serigrfia
Color: Ocre
Ancho: 29,7
Alto: 42 cm
\C o
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6.25. Photobook
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6.26. Costos de produccion

Tabla 19

Presupuesto de Disefio

9&6

ARYAM

Fecha: 11/05/2024

Linea: Disefio Textil

Referencia:

CDTO001

Temporada:

Coleccion:

Ocasion de uso: Informal

Elaborado por: De La Cruz Mayra

Descripcion: Catalogo de disefio textil mediante tratamientos
superficiales con técnicas alternativas de estampado con residuos
de aglomerado.

-171-

Entreia 1 Gestion $20,00

Descripcion Tiempo/Hora Actividad | Valor Total
Reunién 1 Gestion $8,50 $8,50
Investigacion 2 Creativo | $18,00 $36,00
_I?:)((:teitlaje de propuestas . Centivg 1200 $36.00
Experimentacion 24 Operario $5,00 $120,00
Pruebas de tratamientos 10 Operario  |$15,00 $150,00
Ef;:ridrﬁentacién 2 Creativo $20,00 $40,00
Coleccion Textil 3 Operario $4.50 $13,50
Catalogo Textil 4 Operario $6,90 $27,60

$20,00




6.26.1. Costos variables

Tabla 20

Costos Variables

6.26.2. Costos fijos

Tabla 21

Costos Fijos

Descripcion Cantidad Precio

Pantalla 1 $25,00| $ 25,00
Adhesivo 1 $29,60| $ 29,60
Residuo de aglomerados 1 $0,00| $ -

Pistola de calor 1 $30,00| $ 30,00
Tela de algodén 1 $5,00| $ 5,00
Tela muselina 1 $4,00| $ 4,00
Tela de lienzo 2 $3,50| $ 7,00
Tela batista 1 $6,00| $ 6,00
Tela de algodo6n cardado 1 $450| $ 4,50
Tela lino 1 $5,00| $ 5,00
Tela de algodon 2 $4,00| $ 8,00
Tela poliéster 2 $3,50| $ 7,00
Tela viscosa 1 $5,00| $ 5,00
Tela de seda 1 $4,90| $ 4,90
Tela Jersey 1 $5,00| $ 5,00

-172 -

Gastos Energia eléctrica $12,00
Gastos Arriendo $110,00
Gastos Agua $8,00
Gastos Internet y Teléfono $20,00
Gastos Transporte $80,00




6.26.1. Costo total, Costo unitario, Utilidad, Costo de venta

Tabla 22

Costo total, Costo unitario, Utilidad, Costo de venta

PRECIO

UNIDAD UTILIDAD

27,60 8,28

PV.P

41,26
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CAPITULO VII
6.26.1. CONCLUSIONES
Una finalizado el siguiente proyecto de titulacion se obtuvo las

siguientes conclusiones:
Después de realizar un analisis bibliografico exhaustivo de los diferentes

tratamientos superficiales tradicionales se pudo comprender e identificar las
diferentes técnicas y tipos de materiales empleados en la ejecucion de los
mismos, aportando significativamente en el disefio de textiles. Ademas, con
este aporte investigativo fue posible orientar el desarrollo eficiente del
proyecto.

Con la realizacion de fichas de observacion de las diferentes técnicas de
estampado tradicional, se pudo hacer el analisis de cada una de las mismas,
para de esa manera determinar si se adecuan o no en cuanto a técnicas,
caracteristicas, desarrollo, funcionalidad y durabilidad, a su vez se pudo
destacar las diferentes bases textiles en las cuales pueden ser desarrolladas
estas técnicas de estampado.

Mediante la recopilacion de datos obtenidos en las entrevistas realizadas a
Disefiadores e ingenieros textiles, fue posible conocer mas sobre los
diferentes recursos materiales y técnicas que pueden ser utilizadas en el
desarrollo de estampados, asi como el uso de recursos alternativos que son
empleados en el ejecucion de los mismos lo cual puede ser una viabilidad
aplicada como detalle, permite proporcionar valor agregado a un producto a
través de disefios Unicos con el objetivo de promover la reutilizacion de
residuos que comunmente son considerados desechos.

Finalmente se ha propuesto la realizacion de un registro documentado de
disefio textil, para la aplicacion en la indumentaria a través de la
incorporacion de propuestas alternativas de estampado con residuos de
aglomerado a fin de dar a conocer mediante los estampados con dichos
residuos una opcion viable en el disefio textil y a su vez fomentar la
sostenibilidad a través de la reutilizacién de materiales. Ademas, permite
abrir una nueva posibilidad para el sector textil, incentivando a la

innovacion y respeto por el medio ambiente.
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6.26.1. RECOMENDACIONES

El objetivo de las recomendaciones no es emitir juicios de valor sino
mas bien poder ser analizadas y poder tomarlas en cuenta para futuras
investigaciones en referencia al tema. En base a las conclusiones
mencionadas con anterioridad se detallan las siguientes recomendaciones:

— En funcién de la minuciosa revision bibliogréafica sobre los tratamientos

superficiales tradicionales, se sugiere para futuras investigaciones la
profundizacion sobre el tema para de esa manera innovar en cuanto a uso de
nuevos materiales.
Por ello es de vital importancia resaltar el aporte que tiene el estudio
bibliografico como método de anélisis a fin de poder comprender el estudio
tanto de caracteristicas y técnicas. Se recomienda a futuros investigadores
considerar y hacer uso de esta técnica ya que les permitira orientar su
proyecto.

— Asimismo, se sugiere realizar la difusion de resultados de esta tesis para que
de esa manera las personas puedan conocer y dar mayor importancia a la
implementacion de recursos diferentes en el desarrollo de estampados.

— Por otro lado, se sugiere la colaboracidn con proveedores de materia prima
de calidad y con conocedores de procesos de estampacion para de esa
manera mediante el aporte brindado por parte de los mismos se pueda
desarrollar de manera eficiente las diferentes técnicas de estampado con la
reutilizacion de recursos. En este contexto mediante estas contribuciones se
podria implementar practicas eficientes en conjunto con la incorporacion de

materia prima no convencionales en la industria textil.
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6.26.3. ANEXOS
Modelo de entrevista

o IRENs,

$,>°’—‘ ?% UNIVERSIDAD TEQN ICA DE AMBATO
{g; {&} 1 FACULTADA DE DISENO Y ARQUITECTURA
‘s,,t...- o.:" CARRERA DISENO TEXTIL E INDUMENTARIA
Modelo de Entrevista para Ingenieros textiles
Objetivo: Determinar el grado de conocimiento sobre uso y aplicacion de
recursos alternativos para la ejecucion de estampados.
Fecha: Elaborado por: De La Cruz Mayra
Instructivo: Lea detenidamente las preguntas y responda
1. ¢Qué conocimiento tiene sobre el uso de materiales alternativos para la

elaboracion de estampados?

¢Como realiza la seleccion de tintas para el desarrollo de estampados?

¢Conoce técnicas alternativas de estampado?

¢Qué aspectos considera al momento de elegir los materiales para la
estampacion?

¢Qué tipos de malla para estampados alternativos conoce y en base a que
se hace la seleccion?

¢ Qué tipo de racletas conoce y cual es la mas dptima para la estampacion?

. ¢Para que un estampado se optimo como se debe hacer uso de la racleta?

¢ Qué factores influyen en el proceso de curado de un estampado?

¢ Qué tiempos se deben considerar para el curado en un estampado?

10.

¢Qué factores se deben considerar para garantizar la calidad y durabilidad
de un estampado?

11.

¢Qué recomendaria a las marcas y empresas que buscan incursionar en la
produccion de estampados con la utilizacion de materiales alternativos?
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P N UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO

'; . FACULTADA DE DISENO Y ARQUITECTURA
J CARRERA DISENO TEXTIL E INDUMENTARIA
o

Modelo de Entrevista para Disefiadores textiles

Objetivo: Determinar el grado de conocimiento sobre uso y aplicacion de

recursos alternativos para la ejecucion de estampados.

Fecha:

Elaborado por: De La Cruz Mayra

Instructivo: Lea detenidamente las preguntas y responda

1.

¢Usted considera que el uso de materiales eco amigables tiene algun
impacto en la percepcion de los consumidores?

¢Considera que el uso y optimizacion de recursos naturales seria una
propuesta aceptada por parte de los consumidores?

¢ Qué factores se deben considerar en el desarrollo del disefio textil?

¢De qué manera influye el uso y aplicacion de recursos alternativos en el
disefio de un textil?

¢Ha elaborado alguna coleccidn a partir de la optimizacion de recursos?

¢Considera que el uso de recursos alternativos en la elaboracion de
estampados tendria incidencia a futuro?

¢De qué manera se podria incentivar el consumo de prendas de vestir en
base al uso de materiales alternativos?

¢Qué ventajas tendria en el empleo materiales alternativos en la industria
de la moda?

¢Conoce alguna marca que trabaje con recursos alternativos en el
desarrollo de estampados?
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Modelo de ficha de observacién

FICHA DE DESCRIPCION Y OBSERVACION DE TRATAMIENTOS
SUPERFICIALES

DATOS GENERALES

Nombre del responsable:

Fecha:

Tipo de técnica

Descripcion

Textil con proceso(imagen)
Materiales
Tipo de ejecucion Tipo de tejido para la ejecucion

Nota. Ficha de observacion elaborado, por, De La Cruz, M (2024)
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s } FACULTADA DE DISENO ¥ ARQUITECTURA
CARRERA DISENO TEXTIL B INDUMENTARLA
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Nota. Entrevista
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Nota. Proceso de experimentacion
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Nota. Proceso de experimentacion
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INTRODUCCION

El disefo textil es la diciplina encargada de conceptualizar y
plasmar patrones sobre diversos tejidos a través de la experi-
mentacion con técnicas de fabricacion a fin de proporcionar
efectos visuales en los textiles partiendo de la combinaciéon de
elementos, asi como formas, colores, texturas, técnicas y disefos

El presente catalogo textil es una representacion en base a la
investigacion realizada sobre el disefo textil mediante trata-
mientos superficiales con técnicas alternativas de estampado
con residuos de aglomerado. En el mismo se podra evidenciar
distitos disefnos a traves de la tecnica de Serigrafio, cada uno de
estos fueron desarrollados en base alainspiracion en las grafias
de la tendencia Soy, mediante la abtraccion de formas y utilizo-
cion de los principios de disefio con el proposito de ser aplicados
tanto en tejidos planos como tejidos de punto a fin de propor-
cionar una alta gama de opciones mismos que puedan ser apli-
cados en la indumentaria.

Cada apartado de este catalogo busca trasmitir que el uso de
materiales no convencionaloes tales como; el aglomerado de
madera y cartdén son una fuente optima de recursos que pueden
ser reutilizdos y tomados como materia prima alternativa en el
desarrollo de productos.
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TECNICAS ALTERNATIVAS DE ESTAMPADO CON RESIDUOS DE AGLOMERADO

PERFIL DE USUARIO

Esta dirigido para mujeres de la ciudad de Ambato pertene-
cientes a la genercion Milenials, con un nivel socioeconomico C +
( segmento medio), profecionales e independientes con un nivel
de educacioén superior.

Son personas que han crecido en un contexto de cambios signi-
ficativos. Esta generacion estd caracterizada por un alto nivel de
conocimientos y por su capacidad innovadora y emprendedora
comunmente van en bUsqueda de la especializacion en dreas
de trabajo que les proporcionen satisfaccion normalmente se
caracterizan por su adaptabilidad, su enfoque en la diversidad y
la inclusion, tienden a ser mds conscientes en cuanto a cuestio-
nes sociales y ambientales.

Por otro lado, este usuario valora pasar tiempo en familia y con
quienes estdn en su Mismo entorno, buscan siempre el equilibrio
y balance en sus actividades cotidianas, se mantienen en cons-
tantes actividad asimismo se encuentran en la bdsqueda de
nuevos conocimientos, apuestan por la sostenibilidad y el uso de
nuevos materiales en los productos que consumen, la responsa-
bilidad es uno de sus valores principales aplicndolos en su estilo
de vida.

Este usuario comprende a un perfil contempordneo por ende
son auténticos y estdn en constante evolucion, es dindmico,
social y un explorador constante.




ELEMENTOS INSPIRACIONALES



TENDENCIA SOY

El hogar seguird siendo el centro de diferentes actividades con
un enfoque nuevo que permite disfrutar de una vida mas equili-
bradao; donde se convivan espacios de productividad, creativi-
dad y cuidado personal. Con respecto a la paleta de color esta
se centrd en tonalidades neutras cdlidas y hogarenas.

La tendencia SOY, estd enfocada en una vida mds curada y cen-
trada en lo realmente esencial, dejando de lado entornos sobre-
saturados, prioriza el vinculo con la familio, la salud fisica y
mental, presta mayor atencion a la busqueda de objetos, entor-
nos simples y balanceados. mientras que los textiles poseeran
cualidades acogedoras como tactos suaves y cdlidos, con sen-
sacién de hogar y proteccion,
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PINTURA

De la siguiente grafia se reali-
zo0 la abstraccion de formas
que conforman la composi-
cion, lo que hace posible
desarrollar un nuevo diseno.

ABSTRACCION
DE FORMA

MODULO

SUPERMODULO
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SILLA

ABSTRACCION
DE FORMA

Esta silla fue seleccionada en : |

base a las caracteristicas de
las grafios de la tendencia
Soy. De la cual se obtendrdn
las formas que la conforman
para el desarrollo del diseno.

MODULO

#

SUPERMODULO
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DECORACION

ABSTRACCION
DE FORMA

El siguiente elemento sirvio

como inspiracion y fue selec-

cionado en referencia alas

grafias de la tendencia

debido a sus formas organi-

cas .
MODULO
SUPERMODULO

O
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ESTANCIA

ABSTRACCION
DE FORMA
La siguiente imagen tomada ‘
como inpiracion, ya que
hace enfasis a espacios
minimalistas y tranquilos que
esta articulado con la
tendencia Soy .
MODULO “ °
SUPERMODULO
O
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TAPETE DE

PARED

ABSTRACCION
DE FORMA

Se selecciono este elemento
como inspiracion  debido

al minimalismo que tiene

este elemento como objeto
decorador. Del cual se MODULO
obtendrdn formas geométri-
cas para el desarrollo del
diseno.

SUPERMODULO
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ELEMENTO INSPIRACIONAL

ALFOMBRA

ABSTRACCION
DE FORMA

Este elemento fue seleccio-
nado ya que va articulado a
las grafias de la tendencia
mismo que enfatiza en
lineas y formas organicas, de
él se abstrajo la forma como

tal del elemento. MODULO

RV

D
D

SUPERMODULO
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MACRAME

Esta grafia fue seleccio-
nada ya que se articula
directamente a las grafias
inpiracional de la tendencia.

28

ABSTRACCION

MODULO

DE FORMA

SUPERMODULO
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ELEMENTO INSPIRACIONAL

DECORACION
PARED
TEXTURIZADA | asstraccion

DE FORMA

Esta silla fue seleccionada en
base a las caracteristicas de MéDULO

las formas que la conforman
para el desarrollo del disero.

las grafias de la tendencia
Soy. De la cual se obtendrdn ’

SUPERMODULO
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CUADRO
EN 3D

Este elemento consta de
formas orgdnicas por lo
cual fue seleccionado como
inspiracion para mediante la
abstracciéon de diferentes
formas realizar un diseno.

34

ABSTRACCION
DE FORMA

MODULO

SUPERMODULO
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ELEMENTO INSPIRACIONAL

TAPIZ

De la siguiente grafia se
realizo la abstracciéon de
formas organicas, o que
hace posible desarrollar un
nuevo diseno.

—RIARIZ

DEFORMA \v/
\\\/ 4
S
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