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RESUMEN EJECUTIVO

Los riesgos laborales a los que se exponen los trabajadores en los taladros de
reacondicionamiento de pozos constituyen un gran problema al ser la principal
causa de los accidentes en la industria petrolera contribuyendo al ausentismo,
costosas indemnizaciones y baja productividad. La investigacion realizada se baso
el andlisis de factores de riesgo mecénico y su incidencia en la generacién de

accidentes laborales en taladros de reacondicionamiento de pozos petroleros.

La valoracion de factores de riesgo mecanico se desarroll6 en los cuatro procesos
del taladro de reacondicionamiento de pozos en la empresa CCDC Rig 52, la
identificacion se realiz6 mediante tarjetas de observacion preventiva y listas de
verificacion; la medicion mediante el método de la Guia Técnica Colombiana
(GTC 45) en la que se determinan que existe riesgos no aceptables y aceptables

con control especifico;
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Los factores de riesgo mecanico detectados como no aceptables en el proceso de
operaciones fueron atrapamiento y golpes en las manos con un 41%, seguido de

las caidas a distinto nivel con un 37%.

De un total de 71 accidentes laborales 59 son por factor de riesgo mecéanico y los
maés afectados son los Cufieros con 19; los indices de accidentalidad analizados
desde el 2013 muestran que el ultimo afio 2017 el indice de frecuencia esta en

0.25 por debajo de la meta planteada 0.8.

Mediante el analisis realizado se determina que existe asociacion positiva entre las
variables de estudio en el calculo del riesgo relativo (RR = 2.08), con un intervalo
de confianza del 95% de 3.74a 1.17.

Se concluye que los factores de riesgo mecanico generan accidentes en
porcentajes elevados durante las actividades de reacondicionamiento de pozos
petroleros por lo que se desarrolla un programa de prevencion para reducir la

frecuencia de eventos no deseados.

Palabras claves: Riesgo mecanico, accidentes laborales, taladros de
reacondicionamiento, valoracion, Guia Técnica Colombiana (GTC 45), cufieros,

accidentalidad, asociacion positiva, riesgo relativo, prevencion.
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EXECUTIVE SUMMARY

The occupational hazards to which workers are exposed in the well refurbishment
drills are a major problem because they are the main cause of accidents in the oil
industry, contributing to absenteeism, costly compensation and low productivity.
The research carried out was based on the analysis of mechanical risk factors and
their incidence in the generation of work accidents in oil well reconditioning
drills.

The assessment of mechanical risk factors was developed in the four processes of
the well reconditioning drill in the company CCDC Rig 52, the identification was
made through preventive observation cards and checklists; the measurement by
means of the method of the Colombian Technical Guide (GTC 45) in which it is

determined that there are unacceptable and acceptable risks with specific control;

The mechanical risk factors detected as not acceptable in the process of operations
were trapping and handcuffs with 41%, followed by falls at a different level with
37%.
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Out of a total of 71 work accidents, 59 are due to mechanical risk factors and the
most affected are the Cufieros with 19; Accident rates analyzed since 2013 show

that in the last year 2017 the frequency index is 0.25 below the target set 0.8.

Through the analysis carried out, it is determined that there is a positive
association between the study variables in the calculation of relative risk (RR =
2.08), with a 95% confidence interval of 3.74 to 1.17.

It is concluded that the mechanical risk factors generate accidents in high
percentages during oil well reconditioning activities, so a prevention program is

developed to reduce the frequency of undesired events.

Key words: Mechanical risk, work accidents, reconditioning drills, Colombian

Technical Guide (GTC 45), cufieros, accident rate, relative risk, prevention.
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INTRODUCCION

El trabajo de investigacion tiene por tema: “FACTORES DE RIESGO
MECANICO Y SU INCIDENCIA EN LA GENERACION DE ACCIDENTES
LABORALES EN TALADROS DE REACONDICIONAMIENTO DE POZOS
PETROLEROS”, el mismo que tiene importancia debido a que se enfoca en la
identificacién y evaluacion de los riesgos mecanicos, para luego proponer
medidas preventivas que ayuden a evitar la generacion de accidentes laborales.

CAPITULO I. EL PROBLEMA, aborda una investigacion global sobre los
taladros de reacondicionamiento de pozos en la industria petrolera y la exposicion
de los trabajadores a extenuantes jornadas en las que interactian con elementos
mecanicos, que ha tenido a lo largo de la historia graves consecuencias en la salud

de los trabajadores al sufrir accidentes laborales.

En su CAPITULO Il. MARCO TEORICO, se analiza los antecedentes de
investigaciones sobre estudios realizados en taladros de reacondicionamiento y
perforacion de pozos en el campo petrolero y su relacidn con accidentes laborales.
Por otra parte, se describe la base tedrica referente a los factores de riesgo

mecanico.

El CAPITULO IIl. METODOLOGIA, describe el proceso metodoldgico a sequir
y las categorias involucradas en la categorizacion de la variable dependiente e

independiente.

El CAPITULO IV. ANALISIS E INTERPRETACION DE RESULTADOS,
muestra mediante informacion estadistica los resultados obtenidos a través de la
aplicacion de métodos de observacion, tarjetas de identificacion de actos y
condiciones subestandar (IACS), listas de verificacion y el método de valoracion
guia técnica colombiana (GTC 45); para finalmente mediante la prueba estadistica
del riesgo relativo (RR) comprobar la asociacion de las variables, determinar si

hay incidencia y verificar la hipotesis.



CAPITULO V. CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES, a plasmar los
principales hallazgos como por ejemplo que de 71 accidentes en la empresa 59
son por factor de riesgo mecanico y la posicion mas afectada son los Cufieros con
un total de 19 eventos en la mesa del Rig que es el lugar de concentracion del
proceso de operaciones; al analizar por parte del cuerpo afectada se encuentra que
las manos son la principal con 20 accidentes, seguido del tronco con 10 y los
brazos con 6; que han derivado en 2 incapacidades permanente parcial y una

enfermedad profesional.

Finalmente, en el CAPITULO VI. LA PROPUESTA, se basa en dar soluciones
concretas a los problemas encontrados. Se desarrolla un programa de prevencion
de riesgos mecanicos, para reducir el riesgo de atrapamiento de manos se va a
identificar los puntos de agarre seguro y sefializar los puntos de riesgo en llaves de
enrosque, llaves de potencia y herramientas en la mesa del Rig; para reducir el
riesgo de caidas a distinto nivel se plantea una guia de capacitacion de trabajos en
altura y para reducir la presencia de condiciones subestandar y garantizar el buen
estado de equipos, herramientas y &reas de trabajo se emplea listas de verificacion

que se aplicaran mediante un cronograma de inspecciones.



CAPITULO |

EL PROBLEMA

1.1 Tema de Investigacion

Factores de riesgo mecanico y su incidencia en la generacion de accidentes

laborales en taladros de reacondicionamiento de pozos petroleros.
1.2 Planteamiento del Problema

1.2.1 Contextualizacion

Segun (EP. PETROECUADOR, 2012). La exploracién petrolera en el
Ecuador tuvo su primer comienzo en la region litoral, con el descubrimiento de
importantes cantidades de reservas petroleras, comprobado con la perforacion del
pozo exploratorio Ancén — 1 en el afio 1911, el cual arroj6 un crudo de 32° API;
desde esta fecha inicia la explotacion de petroleo en el Ecuador. En la década del
40, Shell exploro en la cuenca oriental y perford varios pozos exploratorios como:
Macuma-1, Cangaime-1, Oglan-1, Tiputini-1. En los afios 60, el Pais ingresa en
una intensa campafia de budsqueda de hidrocarburos en la Cuenca Oriental
Ecuatoriana, donde encuentra grandes cantidades de reservas petroleras. La
perforacion del primer pozo exploratorio, Vuano-1, definio la existencia de crudo
pesado. EI 29 de marzo de 1967 la perforacion del pozo exploratorio Lago Agrio-
1, que llegd a una profundidad de 10.171 pies, arrojo 2.610 barriles diarios de
petréleo de crudo liviano; las reservas petroleras encontradas han sido explotadas

desde los afios 70 hasta la fecha.



Segun (Organizacion Internacional del Trabajo, 2013). Un trabajo decente es
un trabajo sin riesgo, pero queda mucho para alcanzar ese objetivo. Afio tras afio,
cerca de 2 millones de hombres y mujeres pierden la vida como consecuencia de
accidentes y enfermedades relacionados con el trabajo. Ademas, segun un célculo
conservador, cada afio los trabajadores sufren 270 millones de accidentes de
trabajo y 160 millones de enfermedades profesionales.

Los indices sobre muertes, incapacidad y enfermedad en el trabajo pueden
medir distintos factores. Los indicadores incluyen el ndimero de accidentes
mortales o que provocan incapacidades, enfermedades profesionales (100 por
ciento relacionadas con el trabajo y a menudo indemnizadas) y enfermedades
relacionadas con el trabajo (causadas en menos de un 100 por ciento por el
trabajo), ausentismo, pensiones de incapacidad y peérdida de la capacidad de
trabajo. Esto puede tenerse en cuenta, por ejemplo, para el calculo de los afios de

vida ajustados por incapacidad (Organizacion Internacional del Trabajo, 2013).

En el Ecuador 1 de cada 5 accidentes esta relacionado con maquinas o con el
uso de herramientas. En 4 de cada 10 eventos no deseados las manos han sido la
parte del cuerpo afectada. El 30% de los accidentes graves son ocasionados por
operacion no segura. La falta de conocimiento o entrenamiento, ha sido la
principal causa. El 75% de se evitarian si estas contaran con sus respectivas
guardas de seguridad. En el 60% no cuentan con los sistemas de seguridad
adecuados para la seguridad de los operadores (Seguro General de Riesgos del
Trabajo, 2011).

CNPC (Chuanging Drilling Engineering Company Limited). Se establecio el
17 de septiembre de 1988, para gestionar los recursos y bienes del Ministerio de la
Industria Petrolera en China. Se encargaba principalmente de las operaciones
aguas arriba de exploracion y produccion de petréleo y gas. Actualmente
desarrolla operaciones de petroleo y gas en 37 paises del mundo y sus negocios

incluyen Servicios técnicos y de ingenieria: Prospeccion geofisica, perforacion,



registro de pozo, y RA/RC (reacondicionamiento o recompletacion de pozos)
(CNPC, 2017).

Dentro de sus actividades en Ecuador mantiene contratos actualmente con
empresas operadoras estatales como Petroamazonas y privadas como Andes
Petroleum, Pardaliservices y Condor prestando servicios de perforacion de pozos,
control de so6lidos y de reacondicionamiento de pozos petroleros, es asi que dentro
de los trabajos que se desarrollan se encuentra el Workover o
reacondicionamiento que consiste en realizar completaciones y terminaciones de
pozos, cambio de bombas, cambio de tuberia de produccion, en operaciones
simultaneas con otras empresas de servicios se realiza estimulacion de pozos,
fracturamiento hidraulico, cementacion, registros eléctricos, evaluacion de pozos,

etc.

El taladro de reacondicionamiento de pozos Rig CCDC 52 cuenta con areas de
trabajo, bodegas, talleres e instalaciones de campamento y oficinas, los
componentes del taladro estdn divididos en sistemas dentro de los cuales estan

considerados los siguientes:

El sistema de soporte estructural es el pedestal del equipo que se compone de
una Torre, Subestructura, piso de trabajo y un piso de enganche del encuellador,
estd constituido por vigas de acero que sostienen el taladro de
reacondicionamiento, durante su montaje, desmontaje y para la intervencién de un
pozo se realizan actividades de alto riesgo ya que se utilizan grdas para izajes de
cargas de gran volumen y pesos superiores a 20 toneladas, en las actividades
operativas en viajes de tuberia el encuellador realiza trabajos en altura por
periodos de tiempo superiores a 10 horas diarias pudiendo sufrir caidas a distinto
nivel y con la posibilidad de causar lesiones a las personas que trabajan en la mesa

al dejar caer objetos durante la ejecucion de sus actividades.

El sistema de elevacion se utiliza basicamente para el izaje de cargas mediante
un conjunto de equipos, cables, poleas y herramientas dentro de sus principales
partes podemos citar al malacate, bloque corona, bloque viajero, elevador, y cable

de perforacion, al trabajar continuamente con cargas suspendidas, realizar



ensambles, mantener cables en tension los trabajadores han sufrido accidentes por
rotura de cables y herramientas, caida de objetos y caidas al mismo nivel por piso

reshaladizo.

Dentro de los servicios que realiza el taladro esta el de perforar o moler y para
esto es esencial el sistema rotatorio, que comprende principalmente la mesa
rotatoria, kelly swivel, cuadrante y bushing, durante la utilizacion de estos equipos
se realizan grandes esfuerzos de torsion, tension y compresion por lo que si no se
toman las debidas precauciones teniendo un completo control de la operacion
pueden verse seriamente afectados quienes ejecuten la actividad ya que facilmente
lograrian salir objetos proyectados e impactar al perforador, supervisor y técnico a

cargo.

Para perforar, realizar limpieza, evaluacion, estimulacion y pruebas del pozo
se usa el sistema de circulacion que comprende principalmente tanques, bombas,
lineas y choke manifold, teniendo la presencia de trabajos con lineas de alta
presion, manejo de quimicos y descontrol de pozos lo que causaria graves
consecuencias al producirse, derrames, incendios, explosiones por la presencia de
gases inflamables, explosivos y toxicos, en la industria petrolera hay antecedentes
de accidentes de este tipo con pérdidas totales de los taladros de
reacondicionamiento y con fatalidades.

El sistema de generacion y trasmision de potencia es el alma en si del taladro
ya que de este sale la energia que distribuye y provee a los diferentes equipos y
areas de trabajo lo necesario para su funcionamiento, las parte fundamentales de
este sistema son las fuentes primarias de potencia compuesta por motores de
combustion interna y la transmision que comprende elementos mecanicos,
neumaticos, hidraulicos y cables de energia que son el medio que permite el
abastecimiento de potencia a los demas sistemas.

Es importante mantener el control de las actividades durante la intervencion
del pozo y para esto el taladro cuenta con el sistema de prevencion de reventones

0 surgencia, es el que permite controlarlo y retenerlo en caso de tener un influjo
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sea gas o liquido que provenga del fondo del pozo evitando su propagacion en
superficie, en si es un mecanismo de seguridad compuesto por una valvula

preventora de reventones (BOP) y un acumulador de presion.

Durante las actividades de intervencion de pozos CNPC (Chuanging Drilling
Engineering Company Limited) CCDC, expone a sus trabajadores a diferentes
factores de riesgos con grandes probabilidades de causar accidentes laborales y
enfermedades profesionales por la accion mecénica de elementos de maquinas,
caida de objetos y aplastamiento a personas durante el izaje de cargas, golpes
contra objetos durante el ensamble de equipos de fondo (BHA) y tuberia, cortes
por superficies cortantes, atrapamiento de manos cuando personas no capacitadas
0 entrenadas que realizan manejo inseguro de maquinas herramientas o ubican sus
manos en puntos de pellizco, caidas a distinto nivel al ejecutar trabajos en altura o
durante al ascenso y/o descenso, uso inadecuado de herramientas manuales o
hechizas, impacto a personas por reventones durante trabajos con lineas de alta

presion.

Las enfermedades pulmonares y dérmicas se pueden contraer por contacto,
ingesta, absorcion e inhalacion durante el manejo de quimicos, trastornos musculo
esqueléticos por el levantamiento manual de cargas, asfixia, mareos, pérdida de
conciencia cuando se realiza limpieza de tanques en espacios confinados, fatiga y
deshidratacion por altas temperaturas ambientales y humedad excesiva, perdida de
la capacidad auditiva por ruido excesivo, proyeccion de particulas, incendio o
explosiéon al realizar soldadura eléctrica y oxicorte, presencia y quema de gases
durante evaluaciones de pozo y viajes de tuberia, incendio o explosion por la
presencia de atmosferas explosivas, ambiente contaminado por emisiones de
fuentes fijas, quienes estan inmersos dentro del proceso pueden sufrir accidentes

de trabajo y enfermedades ocupacionales.
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1.2.2 Analisis Critico

Los grandes esfuerzos de traccion, torsion, tension y flexién, altas
temperaturas ambientales y de trabajo, humedad, contacto con sustancias
quimicas, petroleo y derivados causan en las maquinas y herramientas desgaste
prematuro, deterioro en sus componentes, presencia de corrosion y rotura de sus
partes, a pesar de los grandes esfuerzos que realizan las empresas de disefio y
construccion de maquinaria al fabricar con materiales mas resistentes y de mejor
calidad no es suficiente, las actividades de mantenimiento preventivo de igual
manera no garantizan el correcto funcionamiento lo que da lugar a la presencia de
condiciones subestandar en los centros de trabajo no siendo facil el reemplazo

total de maquinaria y herramientas por los significativos costos.

La formacién integral de los trabajadores es indispensable dentro del
ambito empresarial, mientras mas conozcan sus responsabilidades y las lleven a
cabo de manera segura mediante la implementacién de buenas practicas se
garantizara la calidad en la ejecucién de los procesos, por esto uno de los
principales pilares estratégicos dentro de toda organizacion debe ser la
capacitacion y entrenamiento continuo a sus miembros, CNPC Chuanging
Drilling Engineering Company Limited (CCDC). Evidencia una carencia en
cuanto a inversién en formar a sus trabajadores ya que no se brinda mayor
instruccion, esto conlleva a que al realizar las actividades exista diversos criterios
y métodos de trabajo, incrementando la presencia de acciones subestandar que han
tenido como consecuencia atrapamiento de manos, golpes contra y por objetos,

caidas al mismo y distinto nivel causando ausentismo e incapacidades.

Los taladros cumplen diferentes actividades operativas durante el
reacondicionamiento de pozos en base a un programa que entrega la empresa
operadora previamente aprobado y validado por los entes de control, es por esto la
importancia de tener documentados, implementados y mantenidos los
procedimientos operativos con la finalidad de asegurar la calidad del servicio
brindado, velar por la integridad de trabajadores y equipos utilizados para este fin.
Al no tener procedimientos definidos para todas las actividades, falta de difusion

9



y conocimiento se incrementa el riesgo con gran potencial de generarse un
accidente laboral, por ser la industria petrolera considerada mundialmente y
categorizada como de alto riesgo es importante que se tomen todas las medidas
preventivas siguiendo los procedimientos conforme lo determinan entidades

reconocidas y bajo normativas vigentes.

La generacion de recursos es la principal razén de ser de las empresas por
esto se plantean tiempos en los procesos y cada dia se busca reducir al maximo
evitando los tiempos no productivos (NPT), muy reconocidos en la industria
petrolera por el alto costo y reduccion de la rentabilidad, es por esto que mes a
mes se plantean metas colectivas para alcanzar logros operativos pero no es dificil
apreciar que van de la mano con alta exigencia a los trabajadores para el
cumplimiento a lo que deben responder con mayor desgaste fisico y mental en
menor tiempo, credndose un ambiente y clima laboral tenso, estrés, fatiga y falta

de concentracion en las actividades por el trabajo bajo presion del que son sujetos.

Por la dindmica de las actividades, el uso de maquinaria y herramientas
con elementos en movimiento de rotacion y traslacion, tension e izaje se generan
factores de riesgo mecanico y como consecuencia de la exposicion se presentan
los accidentes laborales es por esto la necesidad de establecer técnicas preventivas
que permitan minimizar la ocurrencia de sucesos imprevistos y repentinos que
atenten contra la integridad de los trabajadores, de tal forma que estas puedan

servir para gestionar los riesgos y reducir los indices de accidentalidad.

1.2.3 Prognosis

De no dar cumplimiento a un programa de mantenimiento preventivo de
equipos y herramientas, no mejorar el procedimiento de compras en cuanto a la
calidad de repuestos y materiales adquiridos se coadyuvara al incremento de
condiciones sub estandar elevando la posibilidad de que se produzcan accidentes
laborales y enfermedades profesionales en los empleados y contratistas que se
exponen directamente y en las diferentes visitas de entidades de control que

realizan inspecciones y auditorias.
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El no invertir en capacitacion del personal en cuanto a seguridad, higiene
industrial, ambiente y operaciones influye directamente en la forma de ejecutar las
actividades puesto que se cometeran acciones subestandar que pondrén en riesgo
la integridad del trabajador al no advertir el peligro por omisién o

desconocimiento de las medidas preventivas y practicas adecuadas de trabajo.

De persistir la falta de procedimientos para la ejecucion de actividades, el
desconocimiento por falta de difusion o atencién, la falta de revision y
actualizacién, incrementara el riesgo con gran potencial de generarse accidentes
laborales, es importante que se tomen todas las medidas preventivas siguiendo los
procedimientos conforme lo determinan entidades de regulacion y control, bajo

normativas vigentes.

De continuar priorizando la reduccion de tiempos operativos y evitando
los no productivos, de obviar pausas activas y limitar tiempos para descanso,
hidratacion y necesidades bioldgicas, el clima laboral se verd afectado
notablemente y se reflejara en la actitud, fatiga, insatisfaccion laboral e
incrementara el estrés. Todo esto de la mano con la falta de compromiso, trabajos
mal realizados, tiempos no productivos por dafios a equipos, que afectaran la
productividad generando un retroceso y evidenciando que no es la manera

correcta para conseguir los objetivos y metas planteadas.

Al no establecer técnicas preventivas que permitan minimizar la
ocurrencia de accidentes laborales, no se podra gestionar los factores de riesgo
mecénico y reducir los indices de accidentalidad, incrementara el ausentismo, se
reducira la productividad y se vera afectada la empresa en lo econémico por el
pago de multas e indemnizaciones segln la legislacion vigente que incluso
dispone hasta el cierre definitivo de los centros de trabajo en los que se atente o

afecte a la salud y seguridad e higiene de los trabajadores.

1.2.4 Formulacién del Problema
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¢Cdémo inciden los factores de riesgo mecanico en la generacién de accidentes

laborales en taladros de reacondicionamiento de pozos petroleros?

1.2.5 Preguntas Directrices

¢Cuéles son los factores de riesgo mecanico presentes en las actividades que se

realizan en taladros de reacondicionamiento de pozos petroleros?

¢Qué tipo de accidentes laborales se derivan de las actividades en los taladros de

reacondicionamiento de pozos petroleros?

¢Existen técnicas de prevencion que permitan minimizar los accidentes laborales
derivados de factores de riesgo mecanico en las actividades de taladros de

reacondicionamiento de pozos petroleros?

1.2.6 Delimitacién de la Investigacion

Campo: Ingenieria

Area: Sistemas de control

Aspecto: Seguridad y prevencion de riesgos laborales

Delimitacion Espacial: El proyecto se desarrollara en la empresa CNPC
Chuanging Drilling Engineering Company Limited (CCDC) Ecuador. En el
taladro de Reacondicionamiento de pozos petroleros RIG CCDC 52, ubicado en el
bloque 07, sector Loreto, Provincia de Orellana.

Delimitacion temporal: El presente proyecto se realizard en seis meses a partir

de su aprobacion.

1.3 Justificacién

Durante el periodo 2014, la Direccién General del Seguro de Riesgos del
trabajo, despleg6 un control permanente con el proceso de auto auditorias en las
cuales participaron méas de 15.500 empresas y posterior a esto, se desarrollé el
proceso de auditorias presenciales con 122 empresas, ya que a través de la

prevencion y control se reducirdn gastos en reparacion y compensaciones. En
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cuanto a atencion médica, existen 3.496 casos en enfermedades profesionales y
37.183 en accidentes de trabajo, con el 75% de atenciones en Guayas y Pichincha.
La siniestralidad reportada corresponde el 97% a accidentes de trabajo y el 3% a
enfermedades profesionales, por tal motivo toda accion que genere progreso en la
busqueda de mejorar las condiciones laborales es trascendental a fin de disminuir
la estadistica negativa de accidentes y enfermedades profesionales que atentan

contra la salud de los trabajadores.

CNPC Chuanging Drilling Engineering Company Limited (CCDC) Ecuador,
es una empresa que se dedica a las actividades de perforacion y
reacondicionamiento de pozos petroleros, es asi que dentro de los procesos que se
desarrollan se exponen a los trabajadores a factores de riesgo mecénico, la
busqueda de mejora continua en sus procesos y en procura de brindar un ambiente
laboral saludable y seguro hacen que el presente trabajo de investigacion sea de
suma importancia para la gerencia y sus trabajadores con la finalidad de reducir

la frecuencia de accidentes que han ocurrido en sus instalaciones.

El valorar los factores de riesgo mecanico presentes en las actividades que se
realizan en taladros de reacondicionamiento de pozos petroleros, serd de gran
interes puesto que permitira identificar y medir el nivel de riesgo con la finalidad
de establecer medidas de control que logren disminuir la probabilidad de

ocurrencia de eventos no deseados.

Es factible realizar el trabajo de investigacion porque se dispone de una
amplia biliografia, organizaciones nacionales e internacionales que elaboran y
publican registros referentes a la tematica en desarrollo, herramientas tecnoldgicas
con innovacién constante que agilitan el procesamiento de datos, acceso continuo
del investigador a los sitios de trabajo, los recursos econémicos requeridos para el
desarrollo del trabajo y el tiempo necesario para la ejecucion de las actividades

planificadas.

La utilidad terdrica del trabajo de investigacion es importante ya que servira

como fuente de informacion para el sector empresarial dedicado a la actividad de
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reacondicionamiento de pozos petroleros en materia de prevencion de accidentes
laborales al estar constituido por bibliografia especializada y actualizada. Por otra
parte su utilidad préactica serd significativa por lo que se planteard una propuesta

de solucién al problema fruto de la investigacion.

Los principales beneficiarios de la investigacion son los trabajadores que a
diario sufren la exposicion prolongada a factores de riesgo mecanico durante
largas jornadas bajo condiciones ambientales desfavorables, personal de empresas
contratistas que realizan operaciones simultaneas en las instalaciones, estudiantes
en formacion que podran utilizarla como guia o referencia para futuras
investigaciones y para los entes de control que realizan auditorias e inspecciones

de campo.

1.4 Objetivos de la Investigacion

1.4.1 Objetivo General

Analizar los factores de riesgo mecanico y su incidencia en la generacion

de accidentes laborales en taladros de reacondicionamiento de pozos petroleros.

1.4.2 Objetivos Especificos

v Valorar los factores de riesgo mecanico presentes en las actividades que se

realizan en taladros de reacondicionamiento de pozos petroleros.

v Determinar los tipos de accidentes laborales derivados de las actividades
en taladros de reacondicionamiento de pozos petroleros.

v’ Establecer técnicas preventivas que permitan minimizar los accidentes

laborales derivados de factores de riesgo mecanico en las actividades de
taladros de reacondicionamiento de pozos petroleros.
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CAPITULO 11

MARCO TEORICO

2.1 Antecedentes Investigativos

Luego de una revision de repositorios de las varias universidades del
Ecuador se han encontrado varias tesis que tienen una tematica similar a la del

proyecto de investigacion planteado, entre las cuales resaltamos:

v Exposicion a riesgos mecanicos por el uso de herramientas, maquinas y
equipos y su relacion con los accidentes laborales en obreros de equipos de
perforacion de pozos petroleros. (tesis de posgrado). Universidad
Tecnoldgica Equinoccial. Ecuador. Su conclusion principal es que las
herramientas, maquinas y equipos con los que trabajan los obreros de
taladros de perforacion de pozos petroleros cuentan con un estado de
funcionamiento y mantenimiento muy bueno, sin embargo, debido a su
tamafio, potencia, complejidad, volumen y peso, su uso efectivamente
determina el nivel del riesgo mecéanico para dichos trabajadores, durante
las operaciones de perforacién de pozos petroleros y especificamente en
los taladros de perforacion se presentan accidentes laborales

contabilizando 12 en los Gltimos dos afios y ademas 19 casi — accidentes
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en el mismo periodo de tiempo. Estos accidentes mencionados conllevaron
en total 67 dias perdidos (Naranjo, 2014).

v Andlisis y evaluacion de los factores de riesgo mecanico y su influencia en
los accidentes de trabajo de los operadores de equipo caminero y
maquinaria pesada del H. Gobierno Provincial de Tungurahua. (tesis de
posgrado). Universidad Teécnica de Ambato. Ecuador. En donde su
conclusién principal menciona que: En la identificacion inicial de los
factores de riesgo, a través de la matriz de la legislacion espafiola, en
donde se relaciona la probabilidad con la consecuencia, se evidencid que
los factores de riesgo mecanico estan presentes en todos los puestos de
trabajo con una participacion del 38%, seguido de los factores
ergondémicos con un 25% vy, riesgos fisicos con 23%, el 14% restante
pertenece a quimicos, bioldgicos y psicosociales, razon por la que el
Riesgo Mecanico, es el riesgo que genera una mayor probabilidad de

causar accidentes, con respecto a los otros riesgos (Orellana, 2014).

v" Modelo de gestién integral para la prevencion de accidentes en manos
debido al manejo de maquinas manuales y semiautomaticas, para una
empresa de reacondicionamiento de pozos petroleros (tesis de posgrado).
Universidad San Francisco de Quito. Ecuador. Se concluye que al
implantar el modelo de gestion que se ha elaborado en la presente tesis
ayudara a disminuir el porcentaje de accidentes en manos de la empresa
donde se hizo el estudio ya que en el periodo de enero a octubre del 2012
se registraron 2 accidentes en manos con baja, en comparacion a lo
acontecido en el periodo de enero a octubre del 2011 donde ya se habian
registrado 5 casos de accidentes en manos, lo que representa una baja del
40% de los accidentes (Herrera, 2012).

Se ha examinado articulos cientificos publicados por universidades y revistas
de investigacion en temas relacionados con el presente estudio dentro de los que se

puede citar los siguientes:
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v El articulo cientifico nombrado “Assessment and risk, safety, health and
environmental management of on shore drilling machines of National Iranian
Drilling Company with the method of ‘William Fine’” concluye que las
consecuencias mas probables que resultan de sus actividades y riesgos estan
relacionadas con la ignorancia del personal y la falta de monitoreo continuo.
Debido a la alta probabilidad de ocurrencia, la severidad del efecto, la
exposicion y, por lo tanto, el alto riesgo, es esencial prestar especial atencion
para evitar la ocurrencia del riesgo y predecir las instalaciones necesarias. Por
lo tanto; los efectos de la reduccion de los riesgos, la gestion adecuada de las
personas Yy el equipo debe estar bien definida de tal forma que se implementen
acciones preventivas correctivas y apropiadas para cada actividad. Estas
medidas deben determinarse en funcion de areas de alto riesgo para mejorar el

analisis y la asignacion de recursos (Pirsaheb, 2015).

v El articulo cientifico titulado “Determinacion de factores de riesgo”
declara que el riesgo relativo mide la fuerza de la asociacién entre la
exposicion y la enfermedad. Indica la probabilidad de que se desarrolle la
enfermedad en los expuestos a un factor de riesgo en relacién al grupo de
los no expuestos. Su calculo se estima dividiendo la incidencia de la
enfermedad en los expuestos (le) entre la incidencia de la enfermedad en
los no expuestos (lo). Cuando calculamos el Riesgo Relativo debemos
expresar si dicho riesgo es diferente de 1. Si al construir el 95% intervalo
de confianza el intervalo no incluye el valor 1 concluimos que el riesgo es
estadisticamente significativo p<0.05. Si el 99% intervalo de confianza no
incluye el valor 1, el riesgo relativo es significativo p<0.01. Si el riesgo
relativo fuese menor de 1 y su intervalo de confianza también, estariamos

ante la presencia de un factor de proteccion (Fernandez, 1995).

v" El articulo cientifico denominado “Estudios de cohorte. Metodologia, sesgos
y aplicacién” menciona que la caracteristica que define a los estudios de
cohorte es que los sujetos de estudio se eligen de acuerdo con la
exposicion de interés; en su concepcién mas simple se selecciona a un
grupo expuesto y a un grupo no-expuesto y ambos se siguen en el tiempo

para comparar la ocurrencia de algin evento de interés. Los estudios de
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cohorte prospectivos son semejantes a los ensayos clinicos aleatorizados
en el sentido de que los sujetos de estudio se siguen en el curso de la
exposicion hasta la aparicion del evento que interesa, pero a diferencia del
ensayo clinico aleatorizado, donde el investigador asigna la exposicion, en
los estudios de cohorte el investigador observa a los sujetos después de

ocurrida la exposicion (Lazcano, 2000).

2.2 Fundamentacion Filoséfica

En el presente trabajo de investigacion el desarrollo acogera los principios
filoséficos del paradigma critico propositivo, es critico porque realiza un analisis
imparcial del problema cuestionando los esquemas moldes de hacer investigacion
y propositivo porque busca una propuesta factible de solucién planteada en un

clima de sinergia y proactividad.

2.3 Fundamentacién Tecnologica

La investigacion tendra sustento tecnoldgico ya que ocupara equipos,
herramientas, instrumentos y software especificos para medir los riesgos
mecanicos los cuales facilitaran el andlisis y el desarrollo de la informacion
obtenida para disefiar controles los cuales ayudardn a prevenir y controlar

accidentes y enfermedades profesionales.

Para la identificacion inicial de riesgos se utilizara el programa de
observacion preventiva de Identificacion de Acciones y Condiciones Subestandar
(IACS), que utiliza un software de la empresa CCDC que permite el registro,

seguimiento y generacion de acciones correctivas.

Para realizar la gestion de riesgos se utilizara la matriz de la Guia Técnica
Colombiana (GTC 45); en la que menciona que la valoracion es la base para la
gestion proactiva de seguridad y salud ocupacional, liderada por la alta direccion
como parte de la gestion integral del riesgo, con la participacién y compromiso de
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todos

los niveles de la organizacibn y otras partes interesadas.

Independientemente de la complejidad de la valoracién de los riesgos, ésta deberia

ser un proceso sistematico que garantice el cumplimiento de su propdsito.

2.4 Fundamentacion Legal

La presente investigacion tendra el sustento legal siguiente:

v' La Constituciéon de la Republica del Ecuador del afio 2008, Capitulo

Sexto, Seccion Tercera, Articulo 326: “Formas de trabajo y su retribucion,
toda persona tendra derecho a desarrollar sus labores en un ambiente
adecuado y propicio, que garantice su salud, integridad, seguridad, higiene

y bienestar”.

La decision 584: Instrumento Andino de Seguridad y Salud en el Trabajo,
Articulo 11: “En todo lugar de trabajo se deberan tomar medidas
tendientes a disminuir los riesgos laborales. Estas medidas deberan
basarse, para el logro de este objetivo, en directrices sobre sistemas de
gestion de la seguridad y salud en el trabajo y su entorno como
responsabilidad social y empresarial”; ademas:

v Literal d: “Programar la sustitucion progresiva y con la brevedad
posible de los procedimientos, técnicas, medios, sustancias y productos
peligrosos por aquellos que produzcan un menor o ningun riesgo para el
trabajador.”

v Literal e: “Disefiar una estrategia para la elaboracién y puesta en
marcha de medidas de prevencion, incluidas las relacionadas con los
métodos de trabajo y de produccion, que garanticen un mayor nivel de
proteccion de la seguridad y salud de los trabajadores.”

v Literal k: “El plan integral de prevencion de riesgos debera ser
revisado y actualizado periédicamente con la participacion de empleadores
y trabajadores y, en todo caso, siempre que las condiciones laborales se

modifiquen.”
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v El Cédigo de Trabajo del Ecuador, Capitulo V: “De la prevencién de los
riesgos, de las medidas de seguridad e higiene, de los puestos de auxilio, y
de la disminucion de la capacidad para el trabajo, relacionando los
siguientes articulos”:

Art. 410.- Obligaciones respecto de la prevencion de riesgos
Art. 412.- Preceptos para la prevencién de riesgos

Art. 414.- Medios preventivos

Art. 416.- Prohibicién de limpieza de maquinas en marcha
Art. 417.- Limite maximo del transporte manual

Art. 418.- Métodos de trabajo en el transporte manual

Art. 424.- Vestidos adecuados para trabajos peligrosos

Art. 425.- Orden de paralizacion de méquinas

Art. 426.- Advertencia previa al funcionamiento de una maquina
Art. 427.- Trabajadores que operen con electricidad

Art. 428.- Reglamentos sobre prevencion de riesgos

Art. 432.- Normas de prevencion de riesgos dictadas por el IESS

v" Resolucion 957, Reglamento del Instrumento Andino de Seguridad vy
Salud en el Trabajo, articulo. 11, literal a: “Participar en la elaboracion,
aprobacion, puesta en préactica y evaluacion de las politicas, planes y
programas de promocion de la seguridad y salud en el trabajo, de la

prevencion de accidentes y enfermedades profesionales.”

v' Decreto ejecutivo 2393, Reglamento de seguridad y salud de los
trabajadores y mejoramiento del medio ambiente de trabajo: Art. 11.-
OBLIGACIONES DE LOS EMPLEADORES. - Son obligaciones
generales de los personeros de las entidades y empresas publicas y
privadas, las siguientes:

1. Cumplir las disposiciones de este Reglamento y demas normas vigentes
en materia de prevencion de riesgos.

2. Adoptar las medidas necesarias para la prevencion de los riesgos que
puedan afectar a la salud y al bienestar de los trabajadores en los lugares

de trabajo de su responsabilidad.
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3. Mantener en buen estado de servicio las instalaciones, maquinas,
herramientas y materiales para un trabajo seguro.

4. Organizar y facilitar los Servicios Medicos, Comités y Departamentos
de Seguridad, con sujecion a las normas legales vigentes.

5. Entregar gratuitamente a sus trabajadores vestido adecuado para el
trabajo y los medios de proteccion personal y colectiva necesarios.

6. Instruir sobre los riesgos de los diferentes puestos de trabajo y la forma

y métodos para prevenirlos.

Resolucion 513, Articulo 51; “El Seguro General de Riesgos del Trabajo
protege al asegurado y al empleador mediante programas de prevencion de
los riesgos derivados del trabajo. EI Seguro General de Riesgos del
Trabajo por si mismo dentro de sus programas preventivos, y a peticion
expresa de empleadores o trabajadores, de forma directa o a través de sus
organizaciones legales constituidas, podra monitorear el ambiente laboral

y las condiciones de trabajo”
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2.5. Fundamentacion Tebrica

2.5.1 Categorias Fundamentales
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Grafico N°2: Categorias Fundamentales
Elaborado por: Investigador
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Constelacion de Ideas de la Variable Independiente
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Constelacion de Ideas de la Variable Dependiente
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2.5.2 Fundamentacidn teorica de la variable independiente

Seguridad Industrial.

Es el conjunto de normas y procedimientos encaminados a prevenir la
ocurrencia de accidentes de trabajo y enfermedades profesionales, mantener las
instalaciones materiales, maquinas, equipos y herramientas en buenas condiciones

para su uso (Marin Blandon y Pico Merchan, 2004).

Se trata de una rama de la Medicina que trata el reconocimiento, evaluacion y
control de aquellos factores del trabajador, ambientales o emisiones presentes en
el lugar de trabajo, que puedan ocasionar enfermedades, accidentes, destruir la
salud o dafar a los trabajadores y a la comunidad cercana al lugar de trabajo
(Lopez Garachana, 1999).

La seguridad industrial en el concepto moderno significa mas que una simple
situacién de seguridad fisica, una situacion de bienestar, un ambiente de trabajo
idoneo, una economia de costos importantes y una imagen de modernizacién y
filosofia de vida humana en el marco de la actividad laboral contemporanea

(Ramirez Cavassa, 2005).

La seguridad industrial es la ciencia que tiene por objeto la prevencion de
accidentes en el trabajo. Su accion se manifiesta sobre el individuo y sobre las

fabricas y maquinas (Mangosio, 2008).

Normativa de Seguridad

Las normas de seguridad en los centros de trabajo establecen de forma
significativa las condiciones generales de trabajo y son un conjunto de medidas
destinadas a proteger el bienestar fisico y mental de los trabajadores, prevenir
accidentes laborales y promover el cuidado de los bienes con los que se trabaja.
Las normas se concretan en un conjunto de préacticas de sentido comun donde el
elemento clave es la actitud responsable y la concienciacidn de todas las personas

a las que afecta.
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Son también directrices, 6rdenes e instrucciones y se consideran como
fuente de informacion que permiten lograr uniformidad en el modo de actuar de
los trabajadores ante determinadas circunstancias o condiciones, para tener un

comportamiento adecuado.

Comunicacion Efectiva

Vivimos en la era de la comunicacién y de la informacién global. Se
comparte y se intercambia informacion constantemente y en todas direcciones, por
lo que es comun que se confunda el proceso de comunicacion con el mero
intercambio de informacidn, que constituye solo una pequefia parte del proceso
comunicativo. “La Comunicacion es el medio que permite acciones mutuas entre
personas. Por tanto, existe comunicacion cuando una persona influye sobre el
comportamiento de otra, incluso sin hablar”

El proceso de la comunicacion es bidireccional, es decir, hay dos partes que estan

involucradas: un emisor y un receptor.

La empresa y sus representantes, con el propésito de documentar, fomentar y
asegurar la informacion pertinente del sistema de seguridad y salud Ocupacional,
gestionara la difusion interna y externa a traves de un procedimiento de Consulta,

Comunicacién Interna y Externa.

v/ Comunicacion interna: La comunicacioén interna multidireccional garantiza
que el personal propio y contratado, conozcan el Sistema de Gestion de
Seguridad y Salud en el Trabajo, los riesgos a los que se encuentran
expuestos, asi como los objetivos del Sistema y puedan ademas contribuir

al cumplimiento y mejora continua.

v" Comunicacién externa: Es la relacion que se desarrolla entre los actores
externos a la organizacion; relacion que se propone desde los parametros
descritos en su Mision y se proyecta hacia el enfoque determinado por su
Vision, hace referencia principalmente a los requerimientos de las

entidades de control, proveedores y clientes.
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Programas de Prevencion

La Decision 584, Instrumento Andino de Seguridad y salud en el Trabajo,
en su Capitulo Il. Politica de Prevencion de Riesgos Laborales determina:
Art. 4.- En el marco de sus Sistemas Nacionales de Seguridad y Salud en el
Trabajo, los Paises Miembros deberan propiciar el mejoramiento de las
condiciones de seguridad y salud en el trabajo, a fin de prevenir dafios en la
integridad fisica y mental de los trabajadores que sean consecuencia, guarden

relacion o sobrevengan durante el trabajo.

i) Propiciar programas para la promocion de la salud y seguridad en
el trabajo, con el propdsito de contribuir a la creacion de una
cultura de prevencién de los riesgos laborales;

J) Asegurar el cumplimiento de programas de formacion o
capacitacion para los trabajadores, acordes con los riesgos
prioritarios a los cuales potencialmente se expondran, en materia de

promocion y prevencion de la seguridad y salud en el trabajo.

El Reglamento Del Seguro General De Riesgos Del Trabajo mediante la
Resolucion CD. 513 expide:
Art. 1.- Naturaleza.- De conformidad con lo previsto en el articulo 155 de la Ley
de Seguridad Social referente a los lineamientos de politica, el Seguro General de
Riesgos del Trabajo protege al afiliado y al empleador, mediante programas de
prevencion de los riesgos derivados del trabajo, acciones de reparacion de los
dafos derivados de accidentes del trabajo y enfermedades profesionales u

ocupacionales, incluida la rehabilitacion fisica, mental y la reinsercién laboral.

Ambiente Laboral

Las organizaciones deben lograr un 6ptimo ambiente laboral para sus
trabajadores, para que éstos se sientan motivados a la hora de cumplir con sus
tareas. Si bien existen muchas formas de motivar, es preciso conocer si las

empresas le dan al clima laboral la importancia adecuada.
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Sin duda alguna, las personas son una de las claves para lograr la ventaja
competitiva de las empresas en un entorno cada vez mas complicado, ya que para
el desarrollo de una estrategia competitiva sostenible, bien sea por diferenciacion

0 bien sea por costes, siempre hay una persona o un equipo detras.

Trabajar en equipo no es una tarea facil, los empleados pasan muchas
horas al dia conviviendo con caracteres, sentimientos y estados de animo
distintos. Si este aspecto es pasado por alto en una organizacion, es muy dificil
que las distintas partes logren unirse en un todo que lleve a la empresa por el

camino del éxito.

Clima Laboral

El clima laboral no es otra cosa el medio en el que se desarrolla el trabajo
cotidiano. La calidad de este clima influye directamente en la satisfaccion de los
trabajadores y por lo tanto en la productividad empresarial. De aquella manera,
mientras que un buen clima se orienta hacia los objetivos generales, un mal clima
destruye el ambiente de trabajo ocasionando situaciones de conflicto, malestar y

generando un bajo rendimiento.

De manera general, las condiciones de trabajo son un pilar fundamental dentro de
las actividades laborales, tal es asi, que la misma determina la calidad de vida del
individuo, por lo que es imprescindible tener presente los factores que pueden
generar riesgo 0 que se conviertan en una condicion riesgosa con un evento
catastréfico (Carbonel Slam & Torres Valle, 2011).

Propiciar un buen clima laboral es responsabilidad de la alta direccion, que
con su cultura y con su sistema de gestion, prepararan el terreno adecuado para
que se desarrolle. Para lograr este objetivo se utilizan elementos tan sencillos
como la motivacion laboral y la cohesion de los equipos de trabajo que permitiran
mejorar el rendimiento empresarial. Existen una serie de variables o indicadores

que se pueden optimizar para crear un buen ambiente laboral.
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v Conciliacién laboral y familiar. Las medidas de flexibilidad facilitaran la
vida laboral de los trabajadores.

v Fomentar la responsabilidad auténoma del trabajador, con respaldo de la
directiva.

v Entorno fisico de trabajo. Correcta prevencion de riesgos laborales y buen
mantenimiento de las instalaciones.

v Trabajo en equipo eficaz y cooperacion entre miembros, se pueden realizar
actividades y eventos para fomentar los vinculos personales.

v Directiva eficaz, capaz de liderar y gestionar equipos eficaces, y de
transmitirles ilusion mediante objetivos comunes.

v" Promover la formacion para que los empleados puedan hacer carrera
profesional y superarse en la misma empresa.

v' Reconocimientos y compensaciones, el ejemplo mas comin es el

nombramiento del empleado del mes.

Productividad

La productividad, también conocido como eficiencia es genéricamente
entendida como la relacién entre la produccién obtenida por un sistema de

produccion o servicios y los recursos utilizados para obtenerla.

El ambiente laboral de la empresa es un factor que tiene una gran
incidencia en el desempefio, en la productividad del trabajador, y por extension en
el éxito de empresa. Las empresas descuidan el ambiente laboral porque
consideran que se requiere mucha inversion para algo que no es primordial, pero
se equivocan rotundamente, puesto que los costos de un ambiente laboral pésimo
hardn que el desempefio y productividad de los empleados disminuya
considerablemente, lo que resultard mas costoso que si se hubiera invertido en el

mejoramiento del ambiente laboral.

Para que un trabajador rinda, para que alcance todo su potencial, debe

tener las condiciones adecuadas. No basta con que tenga el entrenamiento y las
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herramientas necesarias. Hace falta también que se siente cémodo en su trabajo,
en el medio, con sus comparieros de trabajo y sobre todo, con sus jefes o lideres.

Desafortunadamente muchas empresas tratan a sus empleados como una
mercancia mas, olvidando que son humanos y que tienen necesidades especiales,
necesidades que sin no son satisfechas, no rendiran al 100% como espera la
empresa. La empresa no debe procurar un ambiente laboral saludable por
humanidad, debe hacerlo por objetivos financieros practicos y tangibles, puesto
que asi los empleados rendirdn més y la empresa ganard mas dinero. Tal vez de
esta forma se logre que los empresarios comprendan mejor la importancia que

tiene un ambiente laboral sano.

Accidentes de Trabajo y Enfermedades Ocupacionales

Aproximadamente “cada 15 segundos, un trabajador muere a causa de los
accidentes o enfermedades que se relacionan con la actividad laboral, por ende
cada 15 segundos, 153 trabajadores tienen un accidente laboral”. Para la
Organizacién Internacional del Trabajo (OIT), la prevalencia de los accidentes
laborales o de riego laboral pueden llegar a disminuirse, si y solo si las empresas
Ileguen hacer conciencia de la magnitud y consecuencias de los accidentes, las
multiples lesiones y enfermedades relacionadas con el trabajo. La importancia de
la salud en el trabajo se llega a apreciar, si se considera la realidad de la sociedad,
donde mas de la mitad de la poblacion se encuentra sujeta a cualquier actividad
laboral, lo que implica su exposicion directa a los riesgos de trabajo en industrias
o0 empleos inadecuados. A nivel macro, las enfermedades laborales tienen
incidencias desfavorables para la organizacion, la sociedad, asi como para la
familia del afectado; ya que dicho padecimiento se ve reflejado en su baja
productividad, los gastos econdmicos generados por la atencion médica, la
hospitalizacidn, las compensaciones salariales y el suministro de medicamentos,
que en su gran mayoria pudieron ser evitados a través de los planes de
intervenciones de riesgos laborales (OIT, 2014); “El trabajo requiere de leyes y
reglamentos debidamente normados por un ente especializado, a la vez que debe
ser cumplido por los empresarios y trabajadores”, la salud laboral depende del

trabajo en equipo, de la puesta en marcha de programas institucionales, que previa
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coordinacion determinen los factores y riesgos laborales al que son sometidos sus
colaboradores y establezcan las medidas dptimas para hacer frente a esta situacion

(Sanchez Aguilar, Betzabé Pérez, y Gonzélez Diaz, 2011).

La Decisién 584, Instrumento Andino de Seguridad y salud en el Trabajo en su

Capitulo I establece:

v Art. 1. Lit. m. Enfermedad profesional: Una enfermedad contraida como
resultado de la exposicion a factores de riesgo inherentes a la actividad
laboral.

v' Art. 1. Lit. n. Accidente de trabajo: Es accidente de trabajo todo suceso
repentino que sobrevenga por causa 0 con ocasion del trabajo, y que
produzca en el trabajador una lesion organica, una perturbacion funcional,
una invalidez o la muerte. Es también accidente de trabajo aquel que se
produce durante la ejecucién de ordenes del empleador, o durante la
ejecucion de una labor bajo su autoridad, aun fuera del lugar y horas de

trabajo.

Factores de Riesgo

Se entiende bajo esta denominacién la existencia de elementos,
fendbmenos, ambiente y acciones humanas que encierran una capacidad potencial
de producir lesiones o dafios materiales, y cuya probabilidad de ocurrencia
depende de la eliminacidon y/o control del elemento agresivo.

Se denomina riesgo a la probabilidad de que un objeto material, sustancia o
fendbmeno pueda, potencialmente, desencadenar perturbaciones en la salud o

integridad fisica del trabajador, asi como en materiales y equipos.

La Decisién 584, Instrumento Andino de Seguridad y salud en el Trabajo en su
Capitulo 111 establece:
Art. 11. Literal b. “Identificar y evaluar los riesgos, en forma inicial y

periddicamente, con la finalidad de planificar adecuadamente las acciones
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preventivas, mediante sistemas de vigilancia epidemioldgica ocupacional

especificos u otros sistemas similares, basados en mapa de riesgos;”

La Resolucion 957, Reglamento del Instrumento Andino de Seguridad y Salud en
el Trabajo determina:
Art. 1 Literal b. Gestion Técnica: -
v ldentificacion de Factores de Riesgo
v’ Evaluacion de los Factores de Riesgo
v Control de Factores de Riesgo
v

Seguimiento de Medidas de Control

Gestion de Riesgos

El propdsito general de la identificacion de los peligros y la valoracién de
los riesgos en Seguridad y Salud Ocupacional, es entender los peligros que se
pueden generar en el desarrollo de las actividades, con el fin de que la
organizacién pueda establecer los controles necesarios, al punto de asegurar que
cualquier riesgo sea aceptable. La valoracion de los riesgos es la base para la
gestidn proactiva en Seguridad y Salud Ocupacional, liderada por la alta direccion
como parte de la gestion integral del riesgo, con la participacién y compromiso de
todos los niveles de la organizacibn y otras partes interesadas.
Independientemente de la complejidad de la valoracion de los riesgos, ésta deberia
ser un proceso sistematico que garantice el cumplimiento de su propdsito
(ICONTEC, 2010).

Para realizar la gestion de riesgos se deben considerar varios aspectos que
permitiran desarrollar adecuadamente la identificacién de los peligros y la
valoracion de los riesgos para posteriormente establecer controles que nos
permitan reducir la probabilidad de la ocurrencia de un evento no deseado en los

centros de trabajo.

v Designar un miembro de la organizacion y proveer los recursos necesarios

para promover y gestionar la actividad;
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v Tener en cuenta la legislacién vigente y otros requisitos;

v Consultar con las partes interesadas pertinentes, comunicarles lo que se ha
planificado hacer y obtener sus comentarios y compromisos;

v Determinar las necesidades de entrenamiento del personal o grupos de
trabajo para la identificacion de los peligros y la valoracion de los riesgos
e implementar un programa adecuado para satisfacerlas;

v" Documentar los resultados de la valoracion:;

<

Realizar evaluaciones higiénicas y/o monitoreos bioldgicos, si se requiere;

v' Tener en cuenta los cambios en los procesos administrativos vy
productivos, procedimientos, personal, instalaciones, requisitos legales y
otros;

v' Tener en cuenta las estadisticas de incidentes ocurridos y consultar

informacion de gremios u organismos de referencia en el tema;

Identificacion de Riesgos

Es el punto de partida dentro de la etapa de evaluacion de riesgos y constituye un
pilar inicial dentro de la prevencion de riesgos laborales. Al identificar los
peligros existentes en el lugar de trabajo, se logra evaluar los riesgos asociados a
ellos, con el proposito de determinar las medidas que deben tomarse para proteger
la salud y seguridad de los trabajadores (INSHT, 1997).

Un paso preliminar a la evaluacion de riesgos es preparar una lista de actividades

de trabajo. Una posible forma de clasificar las actividades de trabajo es:

v' Areas externas a las instalaciones de la empresa.
v' Etapas en el proceso de produccion o en el suministro de un servicio.
v" Trabajos planificados y de mantenimiento.

v" Tareas definidas.

33



Medicion de Riesgos

La medicion o cuantificacion de los factores de riesgo se realiza aplicando
procedimientos estadisticos, estrategias de muestreo, métodos o
procedimientos estandarizados y validados con instrumentos calibrados
(Quezada, 2013).

Evaluacion de Riesgos

La evaluacion, es el proceso de valoracion del riesgo que entrafia para la salud y
seguridad de los trabajadores la posibilidad de que se verifiqgue un determinado
peligro en un lugar de trabajo. La evaluacion de riesgos es una etapa clave de
diagnostico para poder desarrollar una gestion preventiva que permita ejercer un
control de todos los riesgos que no han sido eliminados. Su objetivo es identificar
los peligros o factores de riesgo de los lugares de trabajo a fin de poder
eliminarlos o minimizarlos, priorizando las medidas preventivas a adoptar y

estableciendo los oportunos medios de control (Quezada, 2013).

Tipos de Riesgos

Del proceso de identificacion de las fuentes de peligro se determina la
naturaleza de los distintos tipos de riesgo que se les agrupado de la siguiente
manera.

v" Riesgos Mecanicos: Son producidos por maquinarias, equipos,
herramientas, elementos moviles y cortantes, superficies, elementos de
izaje, trabajos especiales; que son los que producen accidentes.

v Riesgos Fisicos: Son producidos por las energias: ruido, iluminacion,
ventilacion, vibracidn, radiaciones ionizantes, radiaciones no ionizantes,
temperaturas  anormales, presiones anormales, estos producen
enfermedades profesionales.

v Riesgos Quimicos: Son producidos por sustancias como: gases, polvos,
humos, nieblas y vapores y son contaminantes del medio ambiente laboral

que ingresan al organismo por cuatro vias de contacto: inhalacion, ingesta,
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dérmica e inyeccion. Pueden provocar intoxicacion, guemaduras o lesiones
sistémicas, segun el nivel de concentracion y el tiempo de exposicion.

v Riesgos Ergonémicos o Biomecanicos: Son los producidos por mal
dimensionamiento del puesto de trabajo, manipulacién manual de cargas,
movimientos repetitivos, posturas forzadas de trabajo, sobre esfuerzos.

v" Riesgos Psicosociales: Son situaciones que afectan habitualmente de
forma importante y grave la salud de los trabajadores, fisica, social o
mentalmente. Un clima laboral autoritario y desconsiderado es un factor
psicosocial de riesgo, pero es también el marco propicio para que
aparezcan riesgos psicosociales como el abuso de autoridad, la violencia,
el acoso laboral, estrés, sindrome del trabajador quemado, trabajo bajo

presion.

v" Riesgos Biologicos: En este caso encontramos un grupo de agentes
organicos; hongos, virus, bacterias, parasitos, pelos, plumas, polen (entre
otros), presentes en determinados ambientes laborales, que pueden
desencadenar enfermedades infectocontagiosas, reacciones alérgicas o
intoxicaciones al ingresar al organismo. Como la proliferacion microbiana
se favorece en ambientes cerrados, calientes y himedos, los sectores mas
propensos a sus efectos son los trabajadores de la salud, de curtiembres,
fabricantes de alimentos y conservas, carniceros, laboratoristas,

veterinarios, entre otros.

v" Riesgo de accidentes mayores: Son todos aquellos que pueden producir
dafios materiales, ambientales, humanos y que pueden afectar en alto o

menor grado la existencia de la empresa.

Medidas de Mitigacion y Control

Al existir una adecuada identificacion de peligros y valoracion de riesgos
es més util y préactico para las organizaciones determinar qué criterios necesita
para establecer sus controles en la fuente, medio de transmision y en el receptor,

las empresas en este proceso deberian considerar al menos los siguientes criterios:
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v" Numero de trabajadores expuestos: importante tenerlo en cuenta para
identificar el alcance del control que se va a implementar.

v Peor consecuencia: aunque se han identificado los efectos posibles, se
debe tener en cuenta que el control que se va a implementar evite siempre
la peor consecuencia al estar expuesto al riesgo.

v’ Existencia requisito legal asociado: la organizacion podria establecer si
existe 0 no un requisito legal especifico a la tarea que se esta evaluando
para tener parametros de priorizacion en la implementacion de las medidas

de intervencion.

Una vez completada la valoracién de los riesgos la organizacién deberia
estar en capacidad de determinar si los controles existentes son suficientes o
necesitan mejorarse, o si se requieren nuevos controles o se debe mejorar, siempre
que sea viable, se deberian priorizar y determinar de acuerdo con el principio de

eliminacion de peligros, seguidos por la reduccion de riesgos (ICONTEC, 2012).

Control de Riesgos:

v' Fuente: Identificacion de riesgos y evaluacién de riesgos, determinando la
indole, el grado y la duracion y la exposicion de los trabajadores,
Sustitucion de agentes peligrosos por otros que no lo sean o lo sean en

menor grado.

v" Medio: Reduccién de riesgos a los que estan expuestos los empleados,
adopcion de medidas de seguridad, verificacion del contexto y ambiente
laboral, establecimiento de politicas preventivas e implementacion de

controles.
v Receptor: Formacion e informacion a los trabajadores de los riesgos que

afecten a la salud, seguridad e higiene y utilizacion de equipos de

proteccion.
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Riesgo mecanico.

Los riesgos mecanicos representados por objetos, maquinas, equipos Yy
herramientas llegan a ocasionar accidentes laborales, sea ésta por la falta de
mantenimiento preventivo y/o correctivo, asi como la carencia de normas de
seguridad en el sistema de transmision de fuerza, punto de operacién, partes
moviles, salientes o la falta de elementos de proteccion personal, situaciéon que
conlleva a niveles extremadamente riesgosos para la salud ocupacional

(Organizacion Internacional de Trabajo, 2013).

Para la Universidad Carlos III de Madrid (2014) los riesgos mecanicos “son el
conjunto de factores fisicos que pueden estar asociados al inicio de una lesion por
la accion mecanica de ciertas maquinas, herramientas, piezas a trabajar o

materiales de proyeccion, asi como so6lidos fluidos”.

Se considera riesgo mecanico el conjunto de factores fisicos que pueden causar
una lesion corporal o perturbacion funcional por la accién mecéanica de elementos
de maquinas, herramientas, piezas a trabajar o materiales proyectados pudiendo
ser sblidos o fluidos. La lesion generalmente se da por el tipo de contacto
pudiendo ser por friccion, golpes, atrapamientos, proyeccion de materiales y

caidas al mismo o distinto nivel (Martinez, 2014).

2.5.3 Fundamentacidn teodrica de la variable dependiente

Prevencién de Accidentes.

La OIT ha estimado que, en términos econdémicos, se pierde el 4 por ciento
del PIB anual mundial, como consecuencia de accidentes y enfermedades
laborales. Los empleadores tienen que hacer frente a costosas jubilaciones
anticipadas, a una pérdida de personal calificado, a absentismo y a elevadas
primas de seguro, debido a enfermedades y accidentes relacionados con el trabajo.
Sin embargo, muchas de estas tragedias se pueden prevenir a través de la puesta
en marcha de una solida prevencion, de la utilizacion de la informacion y de unas

précticas de inspeccion.
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Para evitar accidentes en las empresas o centros de trabajo, hay que aplicar

técnicas, procedimientos y las mejores préacticas de prevencion, como:

v

Identificacion, medicion y control de los riesgos.

Realizar las actividades de acuerdo a los métodos y procedimientos
establecidos.

Usar la maquinaria, el equipo y las herramientas manuales, eléctricas,
neumaticas o portatiles, con los dispositivos de seguridad instalados.
Colocar de manera correcta los materiales o productos que se procesan en
el centro de trabajo.

Mantener orden y limpieza en todas las instalaciones, areas, equipo,
maquinaria y herramienta, entre otras.

Implementar medios de proteccion colectiva.

Utilizar el equipo de proteccion personal que proporciona la empresa.

La Decision 584, Instrumento Andino de Seguridad y salud en el Trabajo,

en su Capitulo Ill. Gestion de la Seguridad y Salud en los Centros de Trabajo

obligaciones de los empleadores determina:

Art. 11.- En todo lugar de trabajo se deberan tomar medidas tendientes a

disminuir los riesgos laborales. Estas medidas deberan basarse, para el logro de

este objetivo, en directrices sobre sistemas de gestion de la seguridad y salud en el

trabajo y su entorno como responsabilidad social y empresarial.

Para tal fin, las empresas elaboraran planes integrales de prevencion de riesgos

que comprenderan al menos las siguientes acciones:

a)

b)

Formular la politica empresarial y hacerla conocer a todo el personal de la
empresa. Prever los objetivos, recursos, responsables y programas en
materia de seguridad y salud en el trabajo;

Identificar y evaluar los riesgos, en forma inicial y periédicamente, con la
finalidad de planificar adecuadamente las acciones preventivas, mediante
sistemas de vigilancia epidemioldgica ocupacional especificos u otros
sistemas similares, basados en mapa de riesgos;

Combatir y controlar los riesgos en su origen, en el medio de transmision y

en el trabajador, privilegiando el control colectivo al individual. En caso
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d)

f)

9)

h)

)

K)

de que las medidas de prevencién colectivas resulten insuficientes, el
empleador deberd proporcionar, sin costo alguno para el trabajador, las
ropas y los equipos de proteccion individual adecuados;

Programar la sustitucion progresiva y con la brevedad posible de los
procedimientos, técnicas, medios, sustancias y productos peligrosos por
aquellos que produzcan un menor o ningun riesgo para el trabajador;
Disefar una estrategia para la elaboracion y puesta en marcha de medidas
de prevencion, incluidas las relacionadas con los métodos de trabajo y de
produccion, que garanticen un mayor nivel de proteccion de la seguridad y
salud de los trabajadores;

Mantener un sistema de registro y notificacion de los accidentes de
trabajo, incidentes y enfermedades profesionales y de los resultados de las
evaluaciones de riesgos realizadas y las medidas de control propuestas,
registro al cual tendran acceso las autoridades correspondientes,
empleadores y trabajadores;

Investigar y analizar los accidentes, incidentes y enfermedades de trabajo,
con el propésito de identificar las causas que los originaron y adoptar
acciones correctivas y preventivas tendientes a evitar la ocurrencia de
hechos similares, ademas de servir como fuente de insumo para desarrollar
y difundir la investigacion y la creacion de nueva tecnologia;

Informar a los trabajadores por escrito y por cualquier otro medio sobre los
riesgos laborales a los que estdn expuestos y capacitarlos a fin de
prevenirlos, minimizarlos y eliminarlos. Los horarios y el lugar en donde
se llevara a cabo la referida capacitacion se estableceran previo acuerdo de
las partes interesadas;

Establecer los mecanismos necesarios para garantizar que sélo aquellos
trabajadores que hayan recibido la capacitacion adecuada, puedan acceder
a las areas de alto riesgo;

Designar, segun el numero de trabajadores y la naturaleza de sus
actividades, un trabajador delegado de seguridad, un comité de seguridad y
salud y establecer un servicio de salud en el trabajo; y

Fomentar la adaptacion del trabajo y de los puestos de trabajo a las

capacidades de los trabajadores, habida cuenta de su estado de salud fisica
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y mental, teniendo en cuenta la ergonomia y las demas disciplinas

relacionadas con los diferentes tipos de riesgos psicosociales en el trabajo.

El plan integral de prevencion de riesgos debera ser revisado y actualizado
periédicamente con la participacién de empleadores y trabajadores y, en todo

caso, siempre que las condiciones laborales se modifiquen.

Capacitacion

La capacitacion, o desarrollo de personal, es toda actividad realizada en
una organizacién, respondiendo a sus necesidades, que busca mejorar la actitud,
conocimiento, habilidades o conductas de su personal. La necesidad de
capacitacion surge cuando hay diferencia entre lo que una persona deberia saber

para desempefar una tarea, y lo que sabe realmente.

Estas diferencias suelen ser descubiertas al hacer evaluaciones de desempefio, o

descripciones de perfil de puesto.

Dados los cambios continuos en la actividad de las organizaciones, practicamente
ya no existen puestos de trabajo estaticos. Cada persona debe estar preparada para
ocupar las funciones que requiera la empresa. EI cambio influye sobre lo que cada
persona debe saber, y también sobre la forma de llevar a cabo las tareas. Una de
las principales responsabilidades de la supervision es adelantarse a los cambios
previendo demandas futuras de capacitacion, y hacerlo segin las aptitudes y el
potencial de cada persona.

La Decision 584 en su Capitulo 1V, Art. 23. Los trabajadores tienen derecho a la
informacion y formacion continua en materia de prevencion y proteccion de la

salud en el trabajo.
El Decreto Ejecutivo 2393 en su Art. 11. Numeral. 10. Dar formacién en materia

de prevencién de riesgos, al personal de la empresa, con especial atencion a los
directivos técnicos y mandos medios, a través de cursos regulares y periddicos.
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Inspecciones Preventivas

Los Sistemas de Gestion en las empresas se sostienen mediante la
implementacién de diferentes herramientas de prevencién, siendo los programas
de inspecciones preventivas periodicas una parte importante con la que se
materializa el hallazgo de desvios e incumplimientos a estandares, una inspeccion
a un area de trabajo o equipo mediante una lista de verificacién nos permite
identificar condiciones subestandar y darles tratamiento generando un plan de
accion en el que intervienen las medidas correctivas y plazos para cumplimiento,
de esta manera eliminamos la probabilidad de que por estas causas se den

accidentes laborales.

Es importante realizar seguimiento de los hallazgos encontrados a fin de lograr su
cierre, esto se puede realizar mediante la frecuencia con la que se realicen las
inspecciones que ird acorde a normativas técnico-legal vigentes y seran
especificas dependiendo si es instalacion, area, equipo, vehiculo, herramientas o

materiales a inspeccionar.

El Decreto Ejecutivo 2393 en su Art. 14. Numeral 10. Literal. c. Son funciones
del Comité de Seguridad e Higiene del Trabajo de cada Empresa. Realizar la
inspeccion general de edificios, instalaciones y equipos de los centros de trabajo,

recomendando la adopcion de las medidas preventivas necesarias.

Mantenimiento Preventivo de Maquinas y Herramientas.

El objetivo de un mantenimiento preventivo es la deteccion y prevencion
de fallas en el funcionamiento de las maquinas y equipos de una empresa, antes
que estas ocurran. Esto se hace por medio de inspecciones periddicas y cambio de
elementos en malas condiciones o dafados. Se basa principalmente en la
confiabilidad de la maquinaria y equipo. El origen de este tipo de mantenimiento
surgié analizando estadisticamente la vida atil de los equipos y sus elementos
mecanicos y efectuando su mantenimiento basandose en la sustitucion periddica
de elementos independientemente del estado o condicidn de deterioro y desgaste
de los mismos. Su gran limitacién es el grado de incertidumbre a la hora de definir

el instante de la sustitucion del elemento.
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La Decision 584 en su Capitulo Ill, Art. 8. Los Paises Miembros

desarrollaran las medidas necesarias destinadas a lograr que quienes disefian,

fabrican, importan, suministran o ceden maquinas, equipos, sustancias, productos

o Utiles de trabajo:

a)

b)

d)

Velen porque las maquinas, equipos, sustancias, productos o utiles de
trabajo no constituyan una fuente de peligro ni pongan en riesgo la
seguridad y salud de los trabajadores;

Cumplan con proporcionar informacion y capacitacion sobre la
instalacion, asi como sobre la adecuada utilizacion y mantenimiento
preventivo de la maquinaria y los equipos; el apropiado uso de
sustancias, materiales, agentes y productos fisicos, quimicos o
bioldgicos, a fin de prevenir los peligros inherentes a los mismos, y la
informacidn necesaria para monitorizar los riesgos;

Efectlen estudios e investigaciones o se mantengan al corriente de la
evolucidon de los conocimientos cientificos y técnicos necesarios para
cumplir con lo establecido en los incisos a) y b) del presente articulo;
Traduzcan al idioma oficial y en un lenguaje sencillo y preciso, las
instrucciones, manuales, avisos de peligro u otras medidas de
precaucion colocadas en los equipos y maquinarias, asi como cualquier
otra informacion vinculada a sus productos que permita reducir los
riesgos laborales; vy,

Velen porque las informaciones relativas a las maquinas, equipos,
productos, sustancias o Utiles de trabajo sean facilitadas a los

trabajadores en términos que resulten comprensibles para los mismos.

El Decreto Ejecutivo 2393 menciona en los siguientes articulos directrices

sobre el mantenimiento preventivo en todo centro de trabajo.

Art. 92. Mantenimiento.

1) El mantenimiento de maquinas debera ser de tipo preventivo y

programado.
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2)

3)

4)

cubiertas, etc.

Las maquinas, sus resguardos y dispositivos de seguridad seran
revisados, engrasados y sometidos a todas las operaciones de
mantenimiento establecidas por el fabricante, o que aconseje el
buen funcionamiento de las mismas.

Las operaciones de engrase y limpieza se realizaran siempre con
las maquinas paradas, preferiblemente con un sistema de bloqueo,
siempre desconectadas de la fuerza motriz y con un cartel bien
visible indicando la situacién de la maquina y prohibiendo la
puesta en marcha.

En aquellos casos en que técnicamente las operaciones descritas no
pudieren efectuarse con la maquinaria parada, seran realizadas con
personal especializado y bajo direccion técnica competente.

La eliminacion de los residuos de las maquinas se efectuaré con la
frecuencia necesaria para asegurar un perfecto orden y limpieza del

puesto de trabajo.

Art. 93. Reparacion y puesta a punto.- Se adoptaran las medidas necesarias
conducentes a detectar de modo inmediato los defectos de las maquinas,
resguardos y dispositivos de seguridad, asi como las propias para
subsanarlos, y en cualquier caso se adoptaran las medidas preventivas

indicadas en el articulo anterior.

Equipos de Proteccion Colectiva y Personal.

La proteccion colectiva tiene por objetivo la proteccion simultanea de
varios trabajadores expuestos a un determinado riesgo, al mismo tiempo elimina
la situacién de riesgo que puede causar afecciones a un grupo de trabajadores que
se ven directamente expuestos. Se puede considerar algunos ejemplos muy
comunes en la industria como las barandillas, guardas de seguridad en elementos
rotativos, ventilacion general, camaras de gases, detectores de humos, detectores
fijos de gases, duchas de emergencia, sistema de alarmas para accidentes mayores,

pantallas para aislamiento de ruido en maquinas y motores, extractores de aire en
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La proteccion individual tiene por objetivo proteger a un trabajador frente
a agresiones externas, ya sean de tipo fisico, quimico o biologico, que se puedan
presentar en el desempefio de una actividad laboral determinada, tiene por
finalidad eliminar o reducir las consecuencias que se derivan de esa situacion de
riesgo (evitar las lesiones producidas por un accidente de trabajo o impedir que el
trabajador contraiga una enfermedad profesional adquirida por la exposicién a un
ambiente laboral contaminado). De entre los mas usados tenemos cascos de
seguridad, gafas, protectores auditivos, calzado de seguridad, guantes,

impermeables, chalecos, etc.

La Decisidon 584 en su Capitulo 111, Art. 11. Lit. c. Combatir y controlar
los riesgos en su origen, en el medio de transmision y en el trabajador,
privilegiando el control colectivo al individual. En caso de que las medidas de
prevencion colectivas resulten insuficientes, el empleador debera proporcionar,
sin costo alguno para el trabajador, las ropas y los equipos de proteccion
individual adecuados. En el Capitulo IV. Art. 24 Lit. c. Se describe que se debe
Usar adecuadamente los instrumentos y materiales de trabajo, asi como los

equipos de proteccion individual y colectiva.

Causas de los Accidentes de Trabajo.

Las causas deben ser siempre factores, hechos o circunstancias realmente
existentes, por lo que s6lo pueden aceptarse como tales los hechos demostrados y
nunca los motivos o juicios de valor apoyados en suposiciones. Para facilitar la
investigacion de accidentes, la identificacion de las causas es recomendable

aplicar algin método de anélisis, se sugiere el método de Arbol de Causas.

Para determinar las causas del accidente de trabajo los datos deben ser
integrados y evaluados globalmente, constatando su fiabilidad y determinando su
interrelacion logica para poder deducir la participacion y secuencia de las causas
del accidente. Las informaciones contradictorias suponen la determinacion de

causas dudosas y nos alertan sobre defectos en la investigacion.
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La busqueda del origen de los accidentes laborales nos lleva el estudio de
las causas y factores que pueden ocasionarlos para esto se establecen las

siguientes:

v’ Causas directas (acciones y condiciones subestandares).

v Causas indirectas (factores del trabajo y factores del trabajador).

v" Causas basicas o raiz.
Causas directas: Explican en primera instancia el porqué de la ocurrencia del
accidente laboral a través de la deteccion de las acciones y/o condiciones

subestandares que influenciaron directamente en este.

Acciones Subestandar

Cualquier desviacion en el desempefio de las personas, en relacion con los
estandares establecidos, para mantener la continuidad de marcha de
las operaciones y un nivel de pérdidas minimas, se lo considera un acto anormal
que impone riesgo y amaga en forma directa la seguridad del sistema o proceso
respectivo. Un acto subestandar se detecta con observaciones y que se detallan a

continuacion:

Operar equipos sin autorizacion.

No sefialar o advertir el peligro.

Falla en asegurar adecuadamente.

Operar a velocidad inadecuada con equipos, maquinas, otros.
Poner fuera de servicio o eliminar los dispositivos de seguridad.
Usar equipo defectuoso o inadecuado.

Usar los equipos y/o herramientas, de manera incorrecta.

NN N N N N AN

Emplear en forma inadecuada o no usar el equipo de proteccidn

personal.
Colocar la carga de manera incorrecta.

Almacenar de manera incorrecta.
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Manipular cargas en forma incorrecta.
Levantar equipos en forma incorrecta.

Adoptar una posicion inadecuada para hacer la tarea.

N NN

Realizar mantenimiento de los equipos mientras se encuentran

operando.

\

Hacer bromas pesadas.
Trabajar bajo la influencia del alcohol y/u otras drogas.

Falta de Coordinacion en operaciones conjuntas, etc.

Condicion Subestandar

Cualquier cambio o variacion introducidas a las caracteristicas fisicas o al
funcionamiento de los equipos, los materiales y/o el ambiente de trabajo y que
conllevan anormalidad en funcién de los estandares establecidos o aceptados,
constituyen condiciones de riesgo que pueden ser causa directa de accidentes
operacionales. Una condicion subestandar se detecta con inspecciones dentro de

las que podemos citar las siguientes:

Protecciones y resguardos inexistentes o no adecuados.

Equipos de proteccion individual (EPI) inexistentes o no adecuados.
Magquinas equipos, herramientas, o materiales defectuosos.

Espacio limitado para desenvolverse.

Sistemas de advertencia insuficientes.

Peligro de explosion o incendio.

Orden y limpieza deficientes en el lugar de trabajo.

Exposicion a agentes bioldgicos.

NN N N N S N NN

Exposicion a agentes quimicos: gases, vapores, polvos, humos y

nieblas.
Exposiciones a ruido y/o vibracion.
Exposiciones radiaciones ionizantes y no ionizantes.

Exposicion a temperaturas altas o bajas.

46



v"lluminacion excesiva o deficiente.
v" Ventilacion insuficiente.
v" Presiones anormales.

v Condiciones no ergonémicas, etc.

Causas Indirectas: Los factores del trabajador explican el porqué de las causas
directas del accidente mediante factores que intervienen tanto del trabajador asi

como también del trabajo.

Los factores del trabajador nos ayudan a comprender por qué las personas
realizan actos inseguros. Un trabajador no podra poner en practica un
procedimiento de trabajo si no se le ha dado a conocer previamente, la formacion

e informacion influye directamente en la manera de realizar nuestros actos.

De igual forma, un operario que maneje un equipo que requiere un manejo
preciso y especializado no podra hacer uso del mismo con eficiencia y con
seguridad, si no esté calificado y no ha sido debidamente adiestrado en su manejo,
cada trabajo tiene exigencias y requiere de formacion e instruccion para las que el
trabajador debe ser apto. Las condiciones personales de caracter fisiolégico y

psicoldgico influyen directamente en la actitud del trabajador

Causas Basicas o raiz del accidente: Un sistema de prevencion puede no ser
adecuado debido a wuna insuficiente cantidad de actividades preventivas
consideradas en el programa, con lo que quedan aspectos sin controlar, la no
definicion periodica de objetivos o mal disefio de estos, si no se establecen pautas
para realizar una retroalimentacion de las deficiencias observadas a cualquier

nivel y una correccion de las mismas.

Las normas del sistema no son adecuadas cuando no reflejan la realidad o
cuando son muy generales y no se establecen pautas concretas de actuacion;
cuando son poco claras y/o cuando no se han puesto en conocimiento, 0 se han
explicado mal a los responsables ejecutores de las mismas. El incumplimiento de

las normas del sistema de prevencion de riesgos laborales suele ser la razon mas
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comun para que se origine una falta de control. Las causas basicas o raiz por
déficit del Sistema de Gestion de la Seguridad y Salud en el Trabajo, explican el

porqué de las causas indirectas, es decir la causa origen del accidente.

Investigacion de accidentes

Se limita a determinar las causas que originaron el accidente, a recomendar
medidas preventivas para eliminar dichas causas y evitar que se produzcan
accidentes similares. Como consecuencia de ello, la investigacion se ha dirigido a
fines exclusivamente preventivos y no a la determinacion de responsabilidades

legales o de cualquier otra indole.

La legislacion Ecuatoriana por intermedio del Instituto Ecuatoriano de
Seguridad Social (IESS), expide ElI Reglamento del Seguro General de Riesgos
del Trabajo Resolucion No. C.D. 513. En la que se describe en el tercer anexo el
Procedimiento para Investigacion y Analisis de Accidentes de Trabajo,

estableciendo los siguientes objetivos.

v Fundamentar el derecho a las prestaciones del Seguro General de Riesgos
del Trabajo conforme a la Ley y el presente Reglamento.

v’ Establecer las consecuencias derivadas del accidente del trabajo bajo
diagndstico.

v Definir y motivar los correctivos especificos y necesarios para prevenir la
ocurrencia o repeticion de los accidentes de trabajo;

v Constatar que los empleadores provean de ambientes saludables y seguros
a sus trabajadores.

v" Verificar en el lugar donde se ocasiond el accidente, la existencia y
cumplimiento de las medidas de segundad aplicadas durante el trabajo en
la empresa, institucion, o con los afiliados sin relacion de dependencia o
autonomos,

v Fundamentar la responsabilidad patronal de la organizacion laboral y del
afiliado sin relacion de dependencia o auténomo, en base a la

inobservancia de la norma legal en tema de prevencion de riesgos
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identificada a través de las causas directas que conllevaron al accidente de

trabajo, para resolucion de la "CVIRP".

Criterios para definir los accidentes a investigar.

1. Se investigaran los siguientes accidentes.
a) Los accidentes calificados como tipicos con consecuencias mortales, o
que generen incapacidades permanentes

b) Los accidentes que generen incapacidad temporal mayor a un afo.

2. No se investigaran los siguientes tipos de accidentes
a) Accidentes que provoguen incapacidad temporal de hasta un (1) afio y
no generen prestacion del Seguro General de Riesgos del Trabajo,
excepto aquellos que pueden ser repetitivos.
b) Accidentes in-itinere o en transito, siempre y cuando el vehiculo no sea
de uso exclusivo para el transporte de la empresa.
c) Accidentes debido a la inseguridad publica.

3. Programacion de la investigacion.
Todas las investigaciones de los accidentes del trabajo seran programadas,
y se garantizard al técnico investigador la movilizacion, logistica,
materiales, equipos informéaticos e insumos que requiera para efectuar
dicho proceso, los que seran provistos por el Seguro General de Riesgos

del Trabajo.

4. Determinacion de la causa.
Se determinaran todas las causas que originaron o tuvieron participacion
en el accidente:
4.1.Causas de los Accidentes de Trabajo:
a) Causas directas, (acciones y condiciones sub estdndares) explican en
primera instancia el porqué de la ocurrencia del siniestro;
b) Causas indirectas, (factores del trabajo y factores del trabajador)

explican el porque de las causas directas del accidente; y,
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c) Causas basicas, explican el porqué de las causas indirectas, es decir la
causa origen del accidente,
4.2. Comprobacion de las causas establecidas:
Con la finalidad de demostrar que las causas (directas, indirectas y
basicas) encontradas son reales y no son sintomas, se debe considerar el

siguiente procedimiento de prueba:

a) Los accidentes son efecto de las causas: Directas, Indirectas y Bésicas.
Accidente = f (Causas directas)
Causas directas = g (Causas indirectas)

Causas indirectas = h (Causas basicas)

b) Las causas se relacionan entre si como factores.
Accidente = n (Ci)
Accidente = C1 x C2 x C3 X.......x Cn

c) Al modificar o eliminar cualesquiera de las causas (directas, indirectas

y basicas), se debe modificar o eliminar la consecuencia o accidente.

d) La investigacion del accidente permite utilizar la experiencia del hecho
con fines preventivos para eliminar las causas (directas, indirectas y

basicas) que motivaron el accidente.

5. Determinacion de medidas correctivas.
La determinacion de las medidas correctivas se realiza simultaneamente y
en estrecha relacién con la precision de las causas.
Las medidas correctivas / preventivas deben ser emitidas para los tres
niveles causales: Causas Directas, Causas Indirectas y Causas Basicas.
En el caso de riesgo inminente, los correctivos de sus causas, se emitiran
en el lugar de trabajo al momento de la investigacion, sin perjuicio de que

éstas consten en el informe.
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6. Establecimiento de posibles responsabilidades patronales.

Luego de haber concluido con las etapas anteriores, el investigador debera
sustentar las causales del siniestro e incluir su criterio sobre la presuncion
de la responsabilidad patronal, en base a las causas directas identificadas,
las que seran motivadas y fundamentadas en concordancia con lo previsto
en la normativa técnico-legal vigente.

Los casos en los que exista presuncién de responsabilidad patronal seran
resueltos por la Subdireccion Nacional de Gestion y Control de Riesgos

del Trabajo.

Registros de Accidentalidad

El Boletin estadistico No. 18 del afio 2010, emitido por el Instituto Ecuatoriano de
Seguridad Social (IESS) donde se registrd “7.905 accidentes laborales, de los
cuales 273 tuvo secuelas fatales en los afiliados”. Las proyecciones presentadas en
dicho informe refleja la realidad del sistema laboral en el pais, donde la carencia
de planes de intervencion sobre riesgos mecanicos incrementa el riesgo de sufrir

algun tipo de afectacion a la salud (Crisanto & Echeverria, 2015)

La evolucion de gestion de la seguridad debera ser clara para la organizacion, por
lo cual el manejo de indicadores como indice de frecuencia de accidentabilidad,
tasa de riesgos de las areas, nivel de cumplimiento de planes de accion, pérdida de
productividad x falta de seguridad ocupacional; se debera tener una planificacion
en que incluira chequeos ocupacionales anuales para determinar las causas de
posibles enfermedades profesionales y su relacion con la actividad diaria a fin de
efectuar tratamientos periodicos y evitar lesiones en el trabajador a mediano y

largo plazo (Quezada, 2013).

Indices Reactivos

Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social (IESS), expide El Reglamento del
Seguro General de Riesgos del Trabajo Resolucién No. C.D. 513. Art. 57. Para

evaluar la prevencion de riesgos del trabajo, el empleador o el asegurado remitira
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anualmente al Seguro General de Riesgos del Trabajo los siguientes indices

reactivos:

Indice de frecuencia (IF)
El indice de frecuencia se calculara aplicando la siguiente férmula:
IF = # Lesiones x 200.000 / # H H/M trabajadas

Donde: # Lesiones = Numero de accidentes y enfermedades
profesionales u ocupacionales que requieran atencion
médica (que demande mas de una jornada  diaria  de

trabajo), en el periodo.
# H H/M trabajadas = Total de horas hombre/mujer
trabajadas en la organizacion en determinado periodo

anual.

Indice de gravedad (1G)
El indice de gravedad se calculara aplicando la siguiente formula:
IG = # dias perdidos x 200.000 / # H H/M trabajadas.

Donde: # Dias perdidos = Tiempo perdido por las lesiones (dias de
cargo segun la tabla, mas los dia actuales de ausentismo en
los casos de incapacidad temporal).

# H H/M trabajadas = Total de horas hombre/mujer
trabajadas en la organizacion en determinado periodo

(anual).

Tasa de riesgo (TR)

La tasa de riesgo se calculara aplicando la siguiente formula:
TR = # dias perdidos / # lesiones o en su lugar:

TR=IG/IF

Donde: IG = indice de gravedad

IF = indice de frecuencia
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Accidentes Laborales

Los accidentes laborales son eventos que atentan contra la salud e
integridad fisica de los trabajadores que se dan en el ejercicio de sus labores
cotidianas por diversas circunstancias siendo estas acciones o condiciones
subestandar, pueden ser dentro del lugar de trabajo o fuera de este cuando el
afectado se encuentre en el ejercicio de sus funciones incluyendo el traslado desde

y hasta su hogar previo al inicio de su jornada o posterior al término de esta.

Es accidente de trabajo todo suceso repentino que sobrevenga por causa o
con ocasion del trabajo, y que produzca en el trabajador una lesion organica, una
perturbacion funcional, una invalidez o la muerte. Es también accidente de trabajo
aquel que se produce durante la ejecucién de érdenes del empleador, o durante la
ejecucion de una labor bajo su autoridad, aun fuera del lugar y horas de trabajo.
Las legislaciones de cada pais podran definir lo que se considere accidente de
trabajo respecto al que se produzca durante el traslado de los trabajadores desde su
residencia a los lugares de trabajo o viceversa.

Los paises que estan inmersos en la Comunidad Andina de la que es parte
Ecuador deben adoptar las medidas legislativas y reglamentarias necesarias en

materia de seguridad y salud en el trabajo:

v Procedimientos para la calificacién de los accidentes de trabajo y de las
enfermedades profesionales, los requisitos y procedimientos para la
comunicacion e informacion de los accidentes, incidentes, lesiones y
dafos derivados del trabajo a la autoridad competente.

v Procedimientos para la rehabilitacion integral, readaptacion, reinsercién y
reubicacion laborales de los trabajadores con discapacidad temporal o
permanente por accidentes y/o enfermedades ocupacionales.

v Procedimientos de inspeccion, de vigilancia y control de las condiciones
de seguridad y salud en el trabajo.

v" Modalidades de organizacion, funcionamiento y control de los servicios de

salud atendiendo a las particularidades de cada lugar de trabajo.
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v Procedimientos para asegurar que el empleador, previa consulta con los
trabajadores y sus representantes, adopte medidas en la empresa, de
conformidad con las leyes o los reglamentos nacionales, para la
notificacion de los accidentes del trabajo, las enfermedades profesionales y
los incidentes peligrosos.

v La notificacién a la autoridad competente, al servicio de inspeccion del
trabajo, a la institucion aseguradora, o a cualquier otro organismo, debera
ocurrir: Inmediatamente después de recibir el informe en el caso de
accidentes que son causa de defuncién y dentro de los plazos prescritos, en

el caso de otros accidentes del trabajo.

Todo empleador tiene obligaciones en lo que respecta a los accidentes

laborales dentro de las cuales podemos citar las siguientes:

v' Mantener un sistema de registro y notificacion de los accidentes de
trabajo, incidentes y enfermedades profesionales y de los resultados de las
evaluaciones de riesgos realizadas y las medidas de control propuestas,
registro al cual tendran acceso las autoridades correspondientes,
empleadores y trabajadores.

v" Investigar y analizar los accidentes, incidentes y enfermedades de trabajo,
con el propésito de identificar las causas que los originaron y adoptar
acciones correctivas y preventivas tendientes a evitar la ocurrencia de
hechos similares, ademas de servir como fuente de insumo para desarrollar
y difundir la investigacion y la creacion de nueva tecnologia.

v"Informar a los trabajadores por escrito y por cualquier otro medio sobre los
riesgos laborales a los que estdn expuestos y capacitarlos a fin de
prevenirlos, minimizarlos y eliminarlos. Los horarios y el lugar en donde
se llevara a cabo la referida capacitacion se estableceran previo acuerdo de

las partes interesadas.

Los trabajadores tienen obligaciones en el caso de que hayan sufrido un

accidente laboral o conozcan de informacidn que pueda ayudar dentro del proceso
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de investigacién de los eventos no deseados que se den en su centro de trabajo

siendo estas:

v Cooperar y participar en el proceso de investigacion de los accidentes de
trabajo y las enfermedades profesionales cuando la autoridad competente
lo requiera o cuando a su parecer los datos que conocen ayuden al

esclarecimiento de las causas que los originaron.

v Velar por el cuidado integral de su salud fisica y mental, asi como por el
de los demas trabajadores que dependan de ellos, durante el desarrollo de

sus labores.

v"Informar oportunamente sobre cualquier dolencia que sufran y que se haya
originado como consecuencia de las labores que realizan o de las
condiciones y ambiente de trabajo. El trabajador debe informar al médico
tratante las caracteristicas detalladas de su trabajo, con el fin de inducir la
identificacion de la relacion causal o su sospecha.

v' Someterse a los examenes médicos a que estén obligados por norma

expresa asi como a los procesos de rehabilitacion integral.

La legislacion Ecuatoriana por intermedio del Instituto Ecuatoriano de
Seguridad Social (IESS), define como accidente del trabajo a todo suceso
imprevisto y repentino que sobrevenga por causa, consecuencia o con ocasion del
trabajo originado por la actividad laboral relacionada con el puesto de trabajo, que
ocasione en el afiliado lesion corporal o perturbacién funcional, una incapacidad,
0 la muerte inmediata 0 posterior. En el caso del trabajador sin relacion de
dependencia o autonomo, se considera accidente del trabajo, el siniestro
producido en las circunstancias del inciso anterior. Para los trabajadores sin
relacion de dependencia, las actividades protegidas por el Seguro de Riesgos del
Trabajo seran registradas en el IESS al momento de la afiliacion, las que

deberan ser actualizadas cada vez que las modifique.
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2.6 Hipdtesis
Los factores de riesgo mecanico inciden en la generacion de accidentes

laborales en los taladros de reacondicionamiento de pozos petroleros.

2.6.1 Variable Independiente

Factores de riesgo mecanico

2.6.2 Variable Dependiente

Generacion de accidentes laborales en taladros de reacondicionamiento de pozos

petroleros
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CAPITULO 11l

METODOLOGIA

3.1 Enfoque

El presente proyecto de investigacion esta enmarcado dentro del
paradigma critico propositivo por lo que tiene un enfoque cuali cuantitativo,
porque generard una investigacion desde los actores. La informacién
proporcionada servira de referencia para interpretarla con el sustento cientifico y

profesional, con lo que se pretenderd solucionar el problema.

3.2 Modalidad Baésica de la Investigacion

3.2.1 Investigacion Bibliografica Documental

Se realizara una investigacion bibliografica documental para poder obtener
informacion mas profunda con respecto a problemas similares, de esta manera se
recopilara informacién valiosa que servird como sustento cientifico del proyecto,
ampliando conceptualizaciones y criterios de diversos autores, de acuerdo a los

objetivos del proyecto.
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3.2.2 Investigacion de Campo

En el presente proyecto se aplicara la investigacion de campo, ya que los
datos que son base de la propuesta se obtendran directamente de las fuentes

primarias de la empresa y en el lugar donde existe el problema

3.2.3 Proyecto Factible

Es un proyecto factible porque buscarad solucionar un problema existente

en el contexto, respondiendo a necesidades de intereses petroleros.

3.3 Nivel o Tipo de Investigacion

3.3.1 Exploratorio

Porque sera una metodologia flexible de mayor amplitud y dispersion que
permitira desarrollar nuevos métodos, generar hipotesis, reconocer variables de
interés investigativo, sondeando un problema desconocido en un contexto

particular.

3.3.2 Explicativo

Se llegard a establecer la relacion de una variable con la otra y la
incidencia que tendra en la solucién del problema, descubriendo causa y efecto y
se detectara factores que determinan ciertos comportamientos que conducen a

establecer el ¢por qué? del problema.

3.3.3 Correlacional

Se fija como objetivo determinar la influencia y relacion entre las variables
manifestadas, para lo cual se relaciona dichas variables y mediante pruebas de

hipotesis y técnicas estadisticas se determina la correlacion.
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3.4 Poblaciéon y muestra

3.4.1 Poblacién

La poblacidon se encuentra representada por el personal de CCDC que labora en el
taladro de reacondicionamiento Rig CCDC 52.

Cuadro N°1: Poblacion
POSICION CANTIDAD PORCENTAJE (%0)

Company Man
Tool Pusher
Supervisores de HSE
Supervisores de 12 Horas
Perforadores
Encuelladores
Curieros
Obreros de patio
Soldadores
Electricistas
Mecanicos
Campamenteros
Conductores
Operadores de Montacargas
Total

Elaborador por: Investigador
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3.4.2 Muestra

No se calcula muestra puesto que la poblacion que trabaja durante operaciones de
reacondicionamiento de pozos en el Rig CCDC 52 no supera los 100 elementos.
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3.5 Operacionalizacion de Variables

Cuadro N°2: Variable Independiente: Riesgos mecanicos

CONCEPTUALIZACION DIMENSIONES INDICADORES ITEMS TECNICASE
INSTRUMENTOS

Se entiende por riesgo Factores fisicos Categorizacion  de ¢(CNPC Chuanging T: Observacion

mecanico el conjunto de riesgos Drilling Engineering |: Matriz de identificacién y

factores fisicos que pueden Company Limited evaluacion de  riesgos

dar lugar a una lesion o
accidente de trabajo por la

accion mecénica de
elementos de maquinas,
herramientas, piezas a
trabajar 0 materiales
proyectados,  solidos o
fluidos.

Maquinas, herramientas

indices
mantenimiento

de

(CCDC) cuenta con un
matriz de identificacion y
evaluacion de riesgos
mecanicos laborales?

¢Los equipos con los que

realiza sus actividades
evitan los riesgos
mecanicos?

¢Existen programas de
mantenimiento preventivo
de equipos y herramientas
que eviten los riesgos
mecanicos?

laborales, método GTC 45.
I: Listas de verificacion de
riesgos mecanicos

I: Tarjetas de identificacion
de actos y condiciones
subestandar (IACS).

T: Observacion

I: Bitacoras de
mantenimiento

I: Registros de inspecciones
periddicas

I: Solicitud de materiales

Elaborador por: Investigador
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Cuadro N°3: Variable Dependiente: Accidentes laborales

CONCEPTUALIZACION DIMENSIONES INDICADORES ITEMS TECNICAS E
INSTRUMENTOS
Es accidente de trabajo Accidente de trabajo indices de ¢Qué tipo de accidentes T: Observacion

todo suceso repentino que
sobrevenga por causa 0 con
ocasion del trabajo, y que
produzca en el trabajador
una lesién orgéanica, una
perturbacion  funcional,
una invalidez o la muerte.
Es también accidente de
trabajo aquel que se
produce durante la
ejecucion de ordenes del
empleador, o durante la
ejecucion de una labor bajo
su autoridad, aun fuera del
lugar y horas de trabajo.

Lesion organica, una
perturbacion funcional,
una invalidez o la
muerte.

Fuera del lugar y horas
de trabajo.

accidentalidad

indices de morbilidad

indices
accidentalidad

de

laborales han ocurrido?

¢Han recibido atenciones
médicas los trabajadores
que se han accidentado?
¢Hay accidentes con
ausentismo?

¢Han ocurrido accidentes
en mision o comision de
servicios?

¢Se han dado accidentes
en transito?

I: Registros de
accidentalidad

T: Observacion
I: Registro de morbilidad

I: Registro de dias con
tiempo perdido por
accidentes

T: Observacion

I: Registro de accidentes en
mision o comision de
servicios

I: Registros de accidentes
en transito

Elaborador por: Investigador
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3.6 Plan de Recoleccion de Informacién

Cuadro N°4: Plan de Recoleccién de Informacion

PREGUNTAS BASICAS EXPLICACION
1. ¢Para qué? Para alcanzar los objetivos de la
investigacion.
2. ¢De qué personas u objetos? Personal (Técnicos, Operarios,
Obreros).

Equipos (Torre, Carrier, Generadores,
Bombas, Compresor, Acumulador y
BOP).

Maquinara y vehiculos (Montacargas,
Camioneta y Buseta).

3. ¢Sobre qué aspectos? Indicadores (Matriz de
operacionalizacién de variables).

4. ¢Quién, quienes? Investigador

5. ¢(Cuando? 2017

6. ¢Dbnde? Rig CCDC 52

7. ¢Cuantas veces? Dos

8. ¢Qué técnicas de recoleccion?  Observacion

9. ¢(Con qué? Identificacion y registro de acciones y
condiciones subestandar en tarjetas
(IACS)
Listas de verificacion de riesgos
mecanicos.

Matriz de riesgos GTC 45.

Bitacoras de mantenimiento

Registro de accidentalidad
10. ¢En qué situacion? Intervencion del pozo

Elaborador por: Investigador

3.7 Plan de Procesamiento de la Informacion

3.7.1 Procesamiento

Identificacion y registro de acciones y condiciones subestdndar en tarjetas
(IACS) mediante la técnica de observacion e intervencién y registro, Anexo 2

La identificacion y registro de actos y condiciones que puedan conllevar a
la presencia de eventos no deseados por malas précticas es una de las herramientas
de prevencion que se puede utilizar para la gestion de riesgos y que se esta

aplicando en la empresa CCDC Rig 52 con la finalidad de lograr anticiparse a los
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hechos, se basa en la técnica de observacion, intervencion, registro y cierre de

hallazgos.

v' Observacion. Se realiza mediante la supervision de las actividades
operativas durante las labores cotidianas que desarrollan los trabajadores
en la intervencién de un pozo petrolero, en la que se generan situaciones
de riesgo ya sea por fuentes con potencial de causar dafio o por acciones
indebidas de los trabajadores por omisién de los procedimientos

establecidos.

Imagen 1: Accion subestandar Imagen 2: Condicion subestandar

Izaje inseguro, mal uso de fajas Partes calientes sin proteccién

Imagen 3: Accion subestandar Imagen 4: Condicion subestandar
Izaje inseguro, mal uso de gancho Piso de trabajo no es antideslizante
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v Intervencion. Al momento de observado el hecho, se procede a detener la
actividad y analizar el riesgo en conjunto con el personal expuesto; si es
una condicion subestandar se gestiona su reparacion o cambio para
continuar con la actividad y si es una accion subestandar se explica la
metodologia para desarrollar la actividad por medio de técnicas y

procedimientos establecidos.

Imagen 5: Accion subestandar

Uso de combo, riesgo de impacto a trabajador que sujeta la llave de golpe

Imagen 6: Correccion de acto subestandar

Reubicacion del trabajador que sostiene la Ilave de golpe
v Registro. El observador (Supervisor) llena una tarjeta, posterior a esto el
técnico de seguridad registra en una base de datos, posterior a esto se

analiza y toma acciones de seguimiento para evitar recurrencia.
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En el Grafico N° 6 se puede observar la cara principal de la tarjeta en la
que se determina si es un acto o condicion subestandar la situacion
observada, clasificada en seis secciones principales y dentro de las cuales
cada una cuenta con una lista para determinar la accién o condicion
especifica que deberad ser marcada con un visto, en el caso de que no se
registre ningun tipo de violacién y si todo lo enmarcado en la lista es
seguro se procederd a marcar con un Vvisto en el recuadro ubicado a lado

derecho de cada seccion.

Grafico N°6: Tarjeta IACS — Seleccidn de acto o condicion subestandar
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En el Gréafico N° 7 se encuentra la parte posterior de la tarjeta en la que
las tres primeras secciones identificadas en color verde son para uso del
observador, se describe el acto o condicion subestandard y la accién
inmediata ejecutada.

En la seccion de seguimiento se detallan las acciones posteriores al
analisis y datos referenciales.

Grafico N°7: Tarjeta IACS — Descripcion del acto o condicion subestandar
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v' Cierre de Hallazgos. Las condiciones subestandar que no se puedan
solventar durante la intervencion vienen a generar planes de accion de los
que se derivan requisiciones de materiales para solicitud de compras
(Anexo 4) y solicitud de reparacion externa o elaboracion (Anexo 5). Las
acciones inadecuadas durante la ejecucion de trabajos que violen los
procedimientos internos y normativa técnico legal vigente, generan
charlas de capacitacion a todo el personal sobre temas especificos y se

Ileva un registro fisico en formato para charlas (Anexo 6).

Listas de verificacién, Anexo 3

v" Cronograma de inspecciones. Establecer un cronograma de inspeccion
de las actividades de reacondicionamiento de pozos conforme lo
estructura el programa de workover (Anexo 7), esta actividad la realiza
el Supervisor de HSE del Rig CCDC 52.

Programa de workover. Es una secuencia de las diferentes operaciones
que se llevan a cabo para la realizacién del reacondicionamiento de un
pozo petrolero, en este se describe las actividades se realizaran y las
fechas tentativas en las cuales esta previsto la ejecucion de los trabajos
en un desarrollo normal de las operaciones, de existir inconvenientes o
presentarse cambios se desarrollara un programa alterno en base a las

condiciones que el pozo presente.

v' Lista de verificacion. Elaborar una lista de verificacion como se muestra
en el Cuadro N° 5 en el que se detalla la actividad en ejecucion, tareas
que la componen, peligros identificados, los factores de riesgo mecéanico
que se derivan, personal expuesto y una evidencia fotografica, que sirve
de instrumento para la inspeccion en campo de instalaciones, equipos y
herramientas con la finalidad de realizar una identificacion primaria de

riesgos mecanicos.
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Cuadro N°5: Lista de verificacién- Subestructura - Control de Pozo

CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDC)
SUCURSAL ECUADOR

LISTA DE VERIFICACION DE FACTORES DE RIESGO MECANICO

Atrapamiento por equipos en rotacion o desplazamiento

Atrapamiento entre objetos

Atrapamiento por vuelco de maquinas o vehiculos.

Pellizcos de manos, brazos, pies

Atropellamiento, golpes, lastimaduras por contacto con vehiculos o Maquinaria

Aplastamiento, golpes y cortes por caida de cargas suspendidas

Descarga eléctrica por contacto con cables o equipos energizados

Incendio, Explosién de botellas o tanques con gases comprimidos

Proyecto / Ubicacién WORKOVER /PAM - BLOQUE 07 | Mes Febrero
Orden de Servicio 142000 Fecha 20/02/2018
Supervisor HSE Fernando Guzmén Revision 001
Proceso Operaciones Taladro Rig CCDC 52
Lugar Subestructura / Cabezal del pozo
Actividad Control del pozo
Tarea Armado de lineas

Uso inadecuado de llaves de golpe al retirar tuercas de esparragos en bridas
Peligros Identificados Combos en mal estado

Superficie irregular y reshaladiza
Instruccioén: Marque con una ( X ) si identifica el riesgo asociado al peligro descrito; Sino aplica deje la casilla en blanco

Lista de factores de riesgo mecéanico SI Trabajadores expuestos Cantidad

Caidas al mismo nivel 1 Obreros de Patio 2
Caidas a distinto nivel 1 Cuiieros 2
Caida de objetos por desplome o derrumbamiento Encuellador 1
Caidas de objetos por manipulacion Supervisor de 12 Hrs. 1
Resbalones por superficie lisa o irregular 1
Impacto por liberacién stbita de presion
Golpes por y contra objetos o herramientas 1
Contacto con partes calientes Total 6
;%::C)i/efztig:?st::isoif; fersoyeccién de objetos, manipulacion de herramientas, Evidencia fotogréfica
Proyeccion de particulas 1
Proyeccién de objetos por rotura o desprendimiento 1

Fernando Guzmén

Realizado por: Supervisor HSE

Revisado por: Coordinador HSE

Pablo Mosquera - Washington Macias

Hernan Pazos

Aprobado por: Gerente HSE

Elaborador por: Investigador
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v Analisis. Elaborar una tabla con todas las condiciones de riesgo
detectadas en las inspecciones para establecer las posibles causas del
porgue se han presentado.

v Seguimiento. Identificar peligros y factores de riesgo mecanico en las
diferentes actividades y areas de trabajo que son sujeto de inspeccion
mediante la aplicacion de la lista de verificacion y realizar una

valoracion de riesgos.

Matriz de riesgos GTC 45, Anexo 1

v

Para la realizacién del estudio se requiere levantar toda la informacién que
se evidencie dentro de las actividades de reacondicionamiento de pozos
petroleros, a fin de identificar los riesgos presentes en el area de analisis
mediante la utilizacion de la matriz de identificacion de peligros y
valoracién de riesgos en seguridad y salud ocupacional de la guia técnica
colombiana GTC 45 (Anexo 1).

De forma preliminar a fin de estructurar y clasificar las actividades durante
la intervencion en pozos con taladros de reacondicionamiento se debe
elaborar una lista de los procesos y de cada una de las actividades que lo
componen.

Determinar los puestos de trabajo que seran sujetos de estudio.

Para realizar la valoracion del riesgo se debe primero evaluar los riesgos,
teniendo en cuenta la suficiencia de los controles existentes, la definicion
de los criterios de aceptabilidad del riesgo y la decision de si son
aceptables o no.

La evaluacion de riesgos establece mediante un proceso de analisis la
probabilidad de ocurrencia de eventos especificos y sus posibles
consecuencias, se debe cuantificar utilizando los valores descritos en las
tablas del método GTC 45 para: nivel de probabilidad (NP) se obtiene con
el producto del nivel de deficiencia (ND) y nivel de exposicion (NE). Para

establecer el nivel de riesgo (NR) se debe multiplicar el nivel de
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probabilidad (NP) obtenido por el nivel de consecuencia (NC) que también
se encuentra en tablas.

v Una vez identificado y evaluado el factor de riesgo mas significativo en el
puesto de trabajo, se deben detallar las medidas de control.

v Desarrollar la evaluacion de todos los factores de riesgo mecanicos
presentes en los puestos de trabajo a estudiar.

v" Clasificar la informacion

v' Registrar los datos utilizando la metodologia descrita por la Guia Técnica
Colombiana GTC 45; Anexo B (Matriz de Riesgos).

v' Tabular los datos en base a la clasificacion de factores de riesgo

predominantes en el puesto.

Registro de accidentalidad

v" Investigar y graficar los tipos de accidentes en la industria petrolera

v Elaborar una base de datos de los accidentes (Anexo 10) que se han
generado en la empresa acorde a los registros disponibles.

v" Elaborar un grafico de los indices de frecuencia en base a la estadistica
disponible de accidentalidad de la empresa.

v Realizar una tabla para clasificar y cuantificar los accidentes por lugar de
trabajo donde ocurrieron, para establecer donde hay mayor frecuencia de
eventos y donde se debe concentrar el analisis.

v Analizar e interpretar los datos obtenidos.

Comprobacion de la Hip6tesis

Para realizar la comprobacién de la hipotesis se verifica mediante la
aplicacion del método de asociacion de variables denominado riesgo relativo
conocido también como razon de riesgos o razon de incidencias acumuladas
(Garcia, 1998).
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Para determinar si existe asociacion de incidencia entre las variables se cuenta

con la siguiente estructura:

v" Plantear la hipotesis.
v' Escribir la hipétesis nula y la de trabajo

v’ Establecer la metodologia para la medicién del riesgo relativo (Fernandez,
1995).

1. Medir la fuerza de la asociacion entre la exposicion y la
consecuencia. Su céalculo se estima dividiendo la incidencia en los

expuestos (le) entre la incidencia en los no expuestos (lo).

Incidencia en expuestos le

Riesgo Relativo = — - = —
Incidencia en no expuestos o

2. Emplear la siguiente tabla de contingencia:

Cuadro N° 6: Tabla de contingencia

NO
CONSECUENCIA ACCIDENTADOS ACCIDENTADOS TOTALES
EXPUESTOS AL
a b a+b
FACTOR DE RIESGO
FACTOR DE
RIESGO
NO EXPUESTOS AL
c d c+d
FACTOR DE RIESGO
TOTAL atc b+d (at+b+c+d)

Fuente: (Fernandez, 1995)

3. Calcular el valor del riesgo relativo (RR)

. , Incidencia en expuestos Ie
Riesgo Relativo (RR) =

Incidencia en no expuestos [o
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Riesgo Relativo (RR) = o=
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4. Encontrado el valor de RR se debe interpretar el nivel si es un
factor de riesgo o es un factor protector basado en las siguientes

condiciones:

RR =1 (No existe evidencia de asociacién entre el factor y el dafio)
RR >1 (Asociacion positiva, es un factor de riesgo)

RR <1 (Asociacion negativa, es un factor de proteccidn)

0 1 o

P | »
<« I >

Factor de proteccion Valor nulo Factor de riesgo

5. Determinar si existe asociacion y si es factor de proteccion o riesgo

v Determinar el intervalo de confianza (IC) para estimar el nivel de riesgo
(Fernéndez, 1995).

1. Calcular el intervalo de confianza (IC)

Intervalo de confianza (IC) = In RRT 196 EE

De donde:
In : Logaritmo natural

RR: Estimacion puntual del riesgo relativo

EE: Error estandar = \/% —_—— -
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1.96: Constante
2. Calcular los limites inferior y superior
3. Establecer el antilogaritmo de los limites
4. Definir si el IC contiene a la unidad

Si al construir el 95% intervalo de confianza el intervalo no incluye
el valor 1 concluimos que el riesgo es estadisticamente
significativo p<0.05. Dicho calculo nos indica no solo la direccion
del efecto, sino la significancia estadistica, si el intervalo no
engloba el valor 1y la precision del intervalo que esta directamente

relacionada con el tamafio muestral del estudio (Fernandez, 1995).

v’ Establecer la relacion aceptando o rechazando la hipotesis de trabajo

Finalmente para terminar el andlisis se procede a establecer las conclusiones y

recomendaciones.
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CAPITULO IV

ANALISIS E INTERPRETACION DE RESULTADOS

1.1 Informacién General

Los taladros de reacondicionamiento de pozos petroleros cuentan con varios

departamentos dentro de los cuales se puede determinar los siguientes:

Operaciones
Mantenimiento

Administracion

D N N NN

Apoyo

1.1.1 Operaciones:

El grupo de operaciones tiene como funciones ejecutar todas las actividades
operativas que comprenden la intervencién de un pozo; para esto requiere la
participacion de grupos de trabajo en turnos rotativos que tienen jornadas
especiales de trabajo para el sector Oriente debidamente aprobadas en el
ministerio de trabajo de 7 dias durante la jornada vespertina, 7 dias de jornada

nocturna y 7 dias de descanso.

El grupo de trabajo de Operaciones comprende los siguientes cargos:
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Supervisor de 12 Horas: También conocido como Tour Pusher, es el jefe de
cuadrilla y su responsabilidad es controlar, guiar y velar por el desarrollo de todas
las actividades operativas del equipo dentro de sus principales funciones podemos

citar las siguientes:

v Generacion de reportes diarios segln las actividades diarias y programa
del pozo

Mantener la conciliacion actualizada de cada pozo

Supervision de trabajos con la cuadrilla bajo la directriz del Tool Pusher
Inspeccidn y supervision de puestos de trabajo

Control de niveles de fluido en tanques

NN

Supervision en el armado de equipos y lineas de superficie

Perforador: Es el lider de la cuadrilla, encargado de operar toda la actividad de la
torre de Workover desde la consola, su funcion principal es mantener el pozo bajo
control y de actuar en caso de que este se manifieste, su actividad se basa en
realizar izajes de tuberia, herramientas y equipos, es el ejecutor de los trabajos
realizados durante la intervencion de un pozo, debe velar por el buen uso y

cuidado de todos los equipos y herramientas.

Imagen 7: Perforador

Puesto de trabajo operando la consola en la mesa del taladro (Rig Floor)
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Se le encargan algunas funciones dentro de las que se puede citar:

v Operar la consola en forma segura de acuerdo con las practicas de
seguridad industrial y especificaciones técnicas del equipo en cuanto a
peso, tension, presion, velocidad y torque, siguiendo un programa
establecido por el Tool Pusher segun los requerimientos de la operadora

v Observar e informar permanentemente al Supervisor las lecturas de las
presiones de bomba, peso en la sarta, torque y comportamiento del pozo

v" Inspeccionar regularmente los instrumentos de control, anclaje y soportes
de la torre, sistema de frenos, malacate, cable de perforacion y guinches

v’ Liderar los trabajos y vigilar que todos sus subalternos conozcan y

ejecuten de una manera eficiente y segura las actividades operativas.

Encuellador: Es el Unico trabajador calificado y autorizado a realizar sus
actividades en altura por periodos prolongados de tiempo, incluso durante toda la
jornada laboral, el puesto de trabajo esta localizado aproximadamente a sesenta
pies en la torre de workover, se conoce como canasta del Encuellador (Derrick), la
superficie de trabajo es de espacio reducido y su actividad se centra en abrir o

cerrar el elevador para enganchar o liberar tuberia durante viajes con BHA.

Imagen 8: Torre de Workover — Rig CCDC 52

Se resalta la canasta del Encuellador (Derrick) — Altura 60 ft.
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Una vez abierto el elevador el Encuellador debe sostener la parada de tuberia y
desplazarse por el pisadero (Lengueta del Encuellador) para apilar la tuberia
cuando se estd sacando un BHA del pozo y cuando se estéd en viaje al fondo del
pozo el Encuellador debe sostener una parada, guiarla hasta lograr un apoyo en el
elevador y cerrarlo para continuar con el izaje.

Otras de sus funciones se describen a continuacion:

v’ Operar correctamente la bomba de lodos y realizar las conexiones de
superficie para la circulacién de fluidos al pozo

v Verificar frecuentemente el estado de los pines de la torre, evaluar su
desgaste y asegurarse que operen libremente e informar a su superior
cualquier anomalia

v" Es el responsable por el buen funcionamiento y mantenimiento preventivo
de las bombas centrifugas y el sistema de tanques para almacenar y
circular los fluidos del pozo

v Realizar inspecciones visuales preventivas a todas las herramientas,
equipos y accesorios de la torre

v Servir de apoyo al Perforador del equipo durante las operaciones de

control de pozos

Cunieros: En los taladros de reacondicionamiento de pozos se trabaja con dos
Curieros que son los encargados de realizar diferentes actividades dentro de las
que su principal funcion es la conexion y desconexion de juntas de tuberia

mediante el uso de llaves de accionamiento por esfuerzos de tension y torque.

El puesto de trabajo es en la Mesa del Taladro (Rig Floor) que es de espacio
reducido, superficie resbaladiza, el piso tiene orificios y partes que rotan
esporadicamente, su acceso es por una escalera, estd a 16 ft de altura y provista de

barandas.
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Imagen 9: Cufieros realizan conexion de tuberia en el Rig Floor

Las actividades que realizan los trabajadores en este lugar son diversas y con alto
potencial de sufrir eventos no deseados por la exposicion a diferentes factores de
riesgo, estadisticamente entidades que publican estudios referentes a las
accidentes en la industria petrolera resaltan que el lugar de mayor indice donde
ocurren estos justamente es el Rig Floor teniendo como principal parte del cuerpo
afectada las manos, ya que existe la exposicion continua a puntos de pellizco y

atrapamiento.

Sus funciones principales se detallan a continuacion:

v Instalar elementos y accesorios para izajes, manipular, arrastre y empuje
juntas de tuberia y herramientas en suspension

v’ Levantamiento manual de cufias para liberar o asegurar el BHA y tuberia
que se esta bajando al fondo del pozo

v’ Apertura y cierre del elevador para izaje del BHA y tuberia

v Realizar conexiones de tuberia y herramientas mediante el uso de Ilaves de
tubo de forma manual, llaves hidraulicas para dar torque especifico, y
Ilaves de potencia para garantizar mayor resistencia y fiabilidad en

conexiones de diferentes diametros y de forma irregular
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v Colaborar junto al Encuellador con el Mecanico en el mantenimiento
preventivo de las bombas y tanques de lodos, instalacion de lineas de
superficie y bombeo de fluidos

v" Inspeccionar y verificar frecuentemente el funcionamiento de los equipos

y herramienta a su cargo

Obreros de Patio: Dentro del grupo de trabajo se cuenta con dos colaboradores
que se encargan de actividades basicamente de apoyo para los diferentes trabajos
que se realizan tanto operativos como de mantenimiento, también realizan la
mayor parte del tiempo limpieza y pintura de los diferentes equipos del taladro y

campamento.

Imagen 10: Mantenimiento de cubetos, limpieza de areas de trabajo y bodegas

1.1.2 Mantenimiento:

El grupo de mantenimiento trabaja con disponibilidad de 24 horas diarias en
campo, realiza actividades cotidianas durante el dia y salvo emergencias durante
la jornada nocturna, cumplen 14 dias de trabajo y 7 dias de descanso; se ha
conformado por técnicos calificados que en base a su experiencia y formacion
garantizan el normal desempefio y funcionamiento de los equipos neumaticos,
hidraulicos y eléctricos, también se realizan nuevas adecuaciones y reparaciones

ya sea por iniciativa mediante el proceso de mejora continua o por desgate y uso.
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Mecénico: Se encarga de realizar todos los trabajos de mantenimiento preventivo
y correctivo en motores de combustion interna, compresores, bombas, sistemas de

elevacion y levantamiento de la torre, llaves hidraulicas, herramientas de izaje y

suspension.

Imagen 11: Mecéanico — Revision de motores y estado del malacate

Electricista: Responsable de garantizar un 6ptimo funcionamiento de todo el
sistema eléctrico de la torre, equipos e instalaciones, Unico autorizado a trabajar
en actividades de mantenimiento preventivo y correctivo de equipos eléctricos,

tomas de energia y conexiones, cuenta con la experiencia y calificacion para

desarrollar sus actividades.

Imagen 12: Electricista — Inspeccion del sistema eléctrico
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Soldador: Los trabajos de construccion y reparacion estan a cargo del Soldador,
siempre se tendra como prioridad la ejecucion de las actividades de suelda y
esmerilado mientras se pueda realizarlas en el taller y en caso de no poder hacerlo
se realizard en los equipos que no estén dentro de &reas clasificadas con presencia
de gases inflamables y explosivos.

Imagen 13: Soldador — Construccion de proteccidn para aislar partes calientes

1.1.3 Administrativo:
El personal administrativo del Rig trabaja con una disponibilidad de 24 horas
diarias en horario diurno y nocturno por 14 dias y cuentan con 14 dias libres, esta

compuesto por:

Company Man: Es el representante de la empresa operadora en Campo, cumple
la funcion de supervisor de reacondicionamiento, su rol es vigilar y garantizar el
cumplimiento del programa del pozo, realizar logistica para las diferentes
actividades que se vayan a ejecutar conforme los establecen los objetivos del
programa, serd el lider en escena frente a todas las empresas que presten servicios
en el sitio, se encarga de solicitar materiales, herramientas y equipos, y reportar
diariamente a la Superintendencia y Gerencia del Bloque sobre el desarrollo de las
operaciones y cumplimiento de tiempos establecidos, llevar al dia la conciliacion

de cada pozo y al finalizar realizar un sumario de operaciones.
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Imagen 14: Company Man — Entrenamiento de un descontrol de pozo

Tool Pusher: Es el jefe del taladro, responsable directo y representante de la
empresa CCDC en campo, es quien toma las decisiones en lo que respecta a
trabajos operativos y de mantenimiento que se van a realizar en el equipo de
Workover, trabaja con disponibilidad de 24 Horas, en operaciones especiales de
alto riesgo deberd estar presente y asumir el liderazgo, dentro de sus funciones
estd; liderar las operaciones de control, reacondicionamiento y completacion de
pozos, direccion en trabajos de mantenimiento mecanico y eléctrico, responsable
de movimientos del Rig, solicitud de materiales, reparacion y elaboracion y

control de consumo de materiales y combustibles.

Imagen 15: Tool Pusher — Reunidn previa al movimiento del Rig
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Supervisor de HSE: Es el responsable de velar por el cumplimiento de la
seguridad industrial y garantizar el desarrollo de las actividades en un ambiente
saludable asi como también del cuidado del medio ambiente de trabajo, sus
funciones se determinan por la capacitacion continua y entrenamiento de los
trabajadores; seguimiento de un programa de inspecciones preventivas de las
instalaciones, equipos y herramientas; gestion de programas de observacion e
intervencion, implementacién y seguimiento de un sistema de permisos de
trabajo; y realizacion de reportes de gestion de HSE.

Imagen 16: Supervisor HSE — Inspecciones preventivas de equipos de emergencia

1.14 Apoyo:

El personal de apoyo cumple jornadas de 14 dias y 7 de descanso, trabajan en
horario diurno y salvo emergencias en horario nocturno; se compone de los
siguientes puestos de trabajo:

Operador de montacargas: Su actividad netamente operativa comprende el
levantamiento mecanico, carga y descarga de herramientas, equipos y tuberias,
requiere la competencia de personal calificado, con vasta experiencia y

conocimiento en trabajos de reacondicionamiento de pozos.
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El operador de montacargas debe contar con una certificacion para cargadora
frontal de hasta 12 toneladas de capacidad que son las utilizadas en el medio,

ademas de contar con una licencia tipo G y un curso de manejo defensivo.

Imagen 17: Operador de montacargas — Chequeo diario de niveles

Campamentero: Realiza trabajos varios de mantenimiento del campamento,
pintura y lavado de campers, limpieza diaria de oficinas y habitaciones,
instalaciones de agua y ductos, limpieza semanal de lavaojos, control de

operatividad de planta de agua de consumo y planta de aguas residuales.

Imagen 18: Campamentero — Limpieza de lavaojos y planta de aguas residuales
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Conductor de camioneta: Traslado de personal administrativo durante los
cambio de turno, desplazamiento por carretera asfaltada, vias de segundo y tercer
orden lastradas, debe contar con licencia profesional al menos tipo C, D o E, curso
de manejo defensivo vigente, conocimientos de mecéanica bésica y realizar
inspecciones diarias del estado del vehiculo a su cargo, es el Unico autorizado para

conducir la camioneta del Rig CCDC 52.

Imagen 19: Conductor camioneta — Chequeo diario de niveles

Conductor de buseta: Traslado de personal del grupo operativo y mantenimiento
durante los cambio de turno, desplazamiento por carretera asfaltada, vias de
segundo y tercer orden lastradas, debe contar con licencia profesional tipo C, D 0
E, curso de manejo defensivo vigente, conocimientos de mecanica bésica y
realizar inspecciones diarias del estado del vehiculo a su cargo, es el Unico

autorizado para conducir la furgoneta del Rig CCDC 52.

Imagen 20: Conductor buseta — Chequeo diario de niveles
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4.2 Areas de Trabajo

Los taladros de Workover para reacondicionamiento de pozos petroleros cuentan
con diferentes areas o lugares de trabajo en el Cuadro N° 6 podemos evidenciar
las actividades que se desarrollan dentro de estas zonas o lugares de trabajo y su
interrelacién, tomando como referencia el programa del pozo en intervencion que

lo establece la empresa operadora del blogue.

4.3 Observacion e Intervencion

Una vez determinado los puestos de trabajo y las actividades que se desarrollan en
estos; mediante la técnica de observacion e intervencion durante la supervision de
trabajos diarios se realiza una identificacion inicial de campo en la que se puede
evidenciar condiciones de riesgo que nos servirdn como punto de partida para
detectar los actos subestandar en los que se puede intervenir directamente y evitar
la ocurrencia de un evento no deseado o condiciones subestandar en las que se
puede gestionar su cambio o reparacion en un periodo de tiempo durante el

desarrollo de la actividad de reacondicionamiento de pozos.
4.3.1 Registro de tarjetas IACS

Realizada la observacion preventiva se procede a generar las tarjetas y registrar en
el Cuadro N° 8 la informacion recopilada en la que se describe la accion
correctiva inmediata ejecutada y posterior a esto se establecen las acciones de
seguimiento. La tarjeta se cierra si todo es seguro caso contrario requiere de un
andlisis a través de una lista de verificacion a fin de realizar una identificacion

primaria de riesgos mecanicos en el puesto de trabajo.

4.3.2 Relacion de actos y condiciones subestandar

Una vez realizado el registro de tarjetas en una base de datos del programa IACS,
se obtiene el Grafico N° 8, en el que se refleja la cantidad de actos y condiciones
subestandar, en relacion a la actitud del personal con el trabajo en un entorno
seguro, se evidencia también el cumplimiento a procedimientos, uso de equipos

de proteccion personal, condiciones de herramientas y areas de trabajo.
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Cuadro N°7: Actividades en areas de trabajo.

Control Desarme del Viajes Lavado  Trabajo Mantenimiento lzajes Inspeccién Suelda. Operacion de Trabajo
del pozo  Cabezal y de de en - Corte, maquinaria de
Actividades Armado de  tuberia Tanques alturas Supervision Esmerilado  Manejo de oficina
BOP con vehiculos
BHA

Area / Lugar de
Trabajo

Torre X X X X X X

Carrier X
Subestructura X X X X X
Mesa del Rig X X

Acumulador X
Compresor

Generadores

Bomba de Lodos X

Tanques X

Canastas de tuberia

Planchada

Racks de tuberia

Bodegas

Talleres X
Montacargas X X X X
Vehiculos X
Patio X X

Campamento.

X X X X X

X X X X
X X X X X X X X X X X X X X X X X X
x

Elaborador por: Investigador
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Cuadro N°8: Actos y condiciones subestandar - proceso de operaciones

& SECCION
"',_J FECHA ACTO / CONDICION SUBESTANDAR OBSERVADOS ACCION CORRECTIVA INMEDIATA ACCION DESEGUIMIENTO SEGURA /
INSEGURA
rv nocimien rer Pati r r grill nch faj rante izaj r . . - - - . . . - . o
Se observa desconoc N t’o de O.b eros de 'at O para usa_ grilletes, .ga chosy tajas fju ante izaje de cargas Se solicita al Supervisor de grupo que realice adiestramiento inmediato del personal de Patio y designe un Capacitar al personal en izaje de cargas,
14 07/02/18 en la Planchada, esto podria ocasionar la caida de herramientas, equipos y causar lesiones al personal ~ . Lo INSEGURO
Cufiero que pueda entrenar al personal uso de equipos y elementos de izaje
expuesto
. . - . Se evidencia que el trabajador no cuenta
Se analiza la actividad y se conversa del tema con el Perforador para que detenga el block viajero y permita . a L I
. con linea de restriccién, conector de
. L . un enganche seguro de la tuberia. A _ L
El Encuellador realiza un manejo inseguro de elevadores durante enganche de tuberia, el perforador no anclaje y se realiza una requisicion.
13 07/02/18 detiene el block viajero, puede ocasionar atrapamiento de manos y golpes, se observa que el sistema INSEGURO
retréactil usado en la actividad es el mismo de ascenso a la escalera. Se notifica al Tool Pusher sobre la
Se le llama la atencién al Encuellador por el mal uso del sistema retractil. necesidad de implementar otro sistema
retractil para el Encuelladero
Notificar al Jefe de equipo y solicitar el
sistema Lad Safe para implementarlo.
Se observa al Encuellador subir al puesto de trabajo a una altura de 60'y cuenta con una sola linea de vida - . . - P . - .
- . P A . Detener la actividad, instruir al trabajador en el uso de linea de vida doble para ascenso vertical, a fin de que
12 07/02/18 para ascenso vertical (Sistema retractil), escalera no cuenta con anillos de proteccién y no cuenta con Lad t doble sist d i i t i INSEGURO
safe. cuente con doble sistema de proteccion contra caidas. Capacitar a todo el personal del equipo
en uso de escaleras y equipos de
proteccién contra caidas
Realizar una verificacion de todos los
Durante los viajes de tuberia se realiza el izaje de cargas continuamente y se observa elementos de izaje y - . L . . . elementos de izaje usados en el Rig
. . . . . Se realiza una inspeccion visual y se observa un cable de 30' en mal estado usado durante izajes, se procede a
11 07/02/18 accesorios en mal estado que pueden causar la caida de tuberia, herramientas, equipos y golpear o aplastar a reemplazar Floor y descartar basados en la INSEGURO
los trabajadores ’ normativa los que no cumplan con el
estandar.
- L - . . L . L . - . Analizar la actividad de viaje de tuberia
Al realizar pruebas de presion los trabajadores se exponen a lineas de tuberia con alta presidon, no se ubican Se llama la atencién al personal presente en la mesa del Rig se les pide que abandonen el area hasta que la | N .
10 07/02/18 . en el Rig Floor mediante lista de INSEGURO
en un lugar seguro prueba de presiéon concluya. e L . L
verificacion para riesgos mecéanicos.
Se observa actividades de levantamiento y traslado manual de cargas en superficie irregular y resbaladiza en Se detiene la actividad, se toma 5 minutos para organizar y limpiar el area de trabajo, se explica el riesgo a Anallza_r la aCt'V'dac_j de V'?Je de tuberia
9 07/02/18 - o . . - en el Rig Floor mediante lista de INSEGURO
la Mesa del Rig durante viajes con BHA, falta de orden y limpieza los trabajadores. e L . .-
verificacion para riesgos mecéanicos
Analizar la actividad de viaje de tuberia
8 07/02/18 Manejo inadecuado de llave hidraulica durante torque a juntas de tuberia en viajes con BHA Se procede a explicar el riesgo de pellizco y atrapamiento al cambiar mordazas y torquear tuberia en el Rig Floor mediante lista de INSEGURO
verificacion para riesgos mecanicos
Trabajo en altura a 2 m de la Superficie se instala el niple campana y no se usa equipo de proteccién Se suspende la actividad y se realiza re-induccion del personal en trabajos en altura Analizar la actividad de desmo_ntar e!
7 05/02/18 B cabezal y montar el BOP mediante lista INSEGURO
contra caidas e . . S
de verificacion para riesgos mecanicos.
No se realiza un analisis de trabajo seguro (ATYS)
Analizar la actividad de desmontar el
6 05/02/18 Se observa que personal esta bajo cargas suspendidas durante el izaje de la BOP Se detiene la actividad, se explica el riesgo y recomienda buenas practicas de trabajo. cabezal y montar el BOP mediante lista INSEGURO
de verificaciéon para riesgos mecanicos.
Uso de combos en mal estado al retirar esparragos de seccién "C" del cabezal durante desarme del cabezal y Se detiene la actividad, se explica el riesgo del uso de herramientas en mal estado y se retira el combo de Analizar 1a actividad de desmo_ntar e!
5 05/02/18 o cabezal y montar el BOP mediante lista INSEGURO
armado de BOP servicio i L R .
de verificacion para riesgos mecanicos.
4 05/02/18 Alineacidon de valvulas en choke manifold con presiones fluctuantes de hasta 3000 PSI. No se evidencia a Se realiza la observacidn al Encuellador que antes de manipular las valvulas verifique su posicion observando Analizar mediante lista de verificacion INSEGURO
simple vista su posiciéon de abiertas o cerradas las valvulas el vastago del perno si esta adentro o afuera para riesgos mecanicos
Encuellador bombea fluido de control y se expone a lineas de tuberia y bomba con presiones fluctuantes de B . . B Analizar mediante lista de verificacion
3 05/02/18 Lo Se detiene la actividad y se explica el riesgo. B . INSEGURO
hasta 3000 PSI, durante la actividad de control de pozo para riesgos mecanicos
Uso de herramientas corto punzantes para cortar sacos de quimicos al preparar fluido de control durante el B L . . Analizar mediante lista de verificaciéon
2 05/02/18 Se detiene la actividad y se explica el riesgo. B - INSEGURO
control del pozo para riesgos mecanicos
1 05/02/18 Uso inadecuado de llaves de golpe al retirar tuercas de esparragos en bridas al armar lineas en control de Se detiene la actividad y se explica el riesgo. Analizar mediante lista de verificaciéon INSEGURO

pozo

para riesgos mecanicos

Elaborador por: Investigador
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Gréafico N°8: Cantidad de actos y condiciones subestandar
Elaborado por: Investigador
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La presencia de actos y condiciones subestandar en el Grafico N° 8 muestra que la
tendencia principal de un total de 39 tarjetas se ha detectado que el 57% obedece a
actos subestandar y el 23% son por condiciones de las que se puede citar a
equipos y herramientas en mal estado; se ha detectado mediante supervision de
actividades operativas en el personal falta de conocimiento en el uso de maquinas
y herramientas, omisién y desconocimiento de procedimientos, falta de un plan de
mantenimiento preventivo de maquinas y herramientas, lo que da una pauta de
que se podria con frecuencia presentar un acto y condicion subestandar a la vez
para que se produzca un accidente; la denominada teoria del “efecto domind”,
establece que el 88 % de los accidentes estan provocados por actos humanos
peligrosos, el 10% por condiciones peligrosas y el 2 % por hechos fortuitos
(Heinrich, 1931); se aplico un sistema de clasificacion integral para el andlisis de
la informacion que rodea la ocurrencia de todas las muertes traumaéticas
relacionadas con el trabajo en Australia durante los afios 1982-1984, los factores
del comportamiento habian intervenido en mas del 90 % de los accidentes
mortales (Feyer, 1991); en un estudio que se presenta la distribucién de eventos
para las diferentes causas relacionadas con los humanos. Las causas que en su
mayoria contribuyen a los eventos estan relacionadas con los procedimientos, ya
sea como procedimientos inseguros (37% de los eventos) o como ausencia de

procedimientos que resulta en actos inseguros (44%). (Christou, 2012)

4.4 |dentificacion

Teniendo como linea base el Cuadro N° 7 Actividades en areas de trabajo y el
registro en la matriz de tarjetas IACS descrita en el Cuadro N° 8 se procedera a
realizar una identificacion primaria de factores de riesgo mecanico mediante listas
de verificacién con la finalidad de establecer el personal expuesto a peligros al
realizar sus actividades y las consecuencias que podria tener por inobservancia o

inexistencia de medidas preventivas.
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Cuadro N°9: Subestructura - Control de Pozo

CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDC)

SUCURSAL ECUADOR
LISTA DE VERIFICACION DE FACTORES DE RIESGO MECANICO
Proyecto / Ubicacion WORKOVER/PAM - BLOQUE 07 | Mes Febrero
Orden de Servicio 142000 Fecha 20/02/2018
Supervisor HSE Fernando Guzmén Revision 001
Proceso Operaciones Taladro Rig CCDC 52
Lugar Subestructura / Cabezal del pozo
Actividad Control del pozo
Tarea Armado de lineas
Uso inadecuado de llaves de golpe al retirar tuercas de esparragos en bridas
Peligros Identificados Combos en mal estado
Superficie irregular y reshaladiza
Instruccién: Marque conuna ( X ) si identifica el riesgo asociado al peligro descrito; Sino aplica deje la casilla en blanco
Lista de factores de riesgo mecanico Sl Trabajadores expuestos Cantidad

Caidas al mismo nivel 1 Obreros de Patio 2
Caidas a distinto nivel 1 Cufieros
Caida de objetos por desplome o derrumbamiento Encuellador 1
Caidas de objetos por manipulacion Supervisor de 12 Hrs. 1
Resbalones por superficie lisa o irregular 1
Impacto por liberacion stbita de presion
Golpes por y contra objetos o herramientas 1
Contacto con partes calientes Total 6
Cortes y Iastl@duras por proyeccion de objetos, manipulacion de herramientas, Evidencia fotografica
superficies o aristas cortantes
Proyeccion de particulas 1
Proyeccion de objetos por rotura o desprendimiento 1
Atrapamiento por equipos en rotacion o desplazamiento
Atrapamiento entre objetos
Atrapamiento por vuelco de maquinas o vehiculos.
Pellizcos de manos, brazos, pies
Atropellamiento, golpes, lastimaduras por contacto con vehiculos 0 Maquinaria
Aplastamiento, golpes y cortes por caida de cargas suspendidas
Descarga eléctrica por contacto con cables 0 equipos energizados
Incendio, Explosion de botellas o tanques con gases comprimidos

Realizado por- Fernando Guzman

por- Supervisor HSE
. . Pablo Mosquera - Washington Macias
Revisado por: Coordinador HSE
Hernén Pazos
Aprobado por: Gerente HSE

Elaborador por: Investigador
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Cuadro N°10: Subestructura — Desarme del cabezal y armado del BOP

CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDC)

' SUCURSAL ECUADOR

LISTA DE VERIFICACION DE FACTORES DE RIESGO MECANICO

Proyecto / Ubicacion WORKOVER /PAM - BLOQUE 07 | Mes Febrero
Orden de Servicio 142000 Fecha 20/02/2018
Supervisor HSE Fernando Guzman Revisién 001
Proceso Operaciones Taladro Rig CCDC 52
Lugar Subestructura / Cabezal del pozo
Actividad Desarme del Cabezal y Armado de BOP
Tarea Reritar Esparragos de seccion "C" del Cabezal

Uso inadecuado de llaves de golpe al retirar tuercas de esparragos en seccién "C"
Peligros identificados Combos en mal estado

Contra pozo sin proteccion, superficie irregular y resbaladiza
Instrucciénes: Marque con una ( X ) si identifica el riesgo asociado al peligro descrito; Si no aplica deje la casilla en blanco

Lista de factores de riesgo mecanico Sl Trabajadores expuestos Cantidad

Caidas al mismo nivel 1 Obreros de Patio 2
Caidas a distinto nivel 1 Cufieros 2
Caida de objetos por desplome o derrumbamiento Encuellador 1
Caidas de objetos por manipulacion 1 Perforador 1
Resbalones por superficie lisa o irregular 1 Supervisor de 12 Hrs, 1
Impacto por liberacion stbita de presion Tool Pusher 1
Golpes por y contra objetos o herramientas 1 Company Man 1
Contacto con partes calientes Total 9
Cortes y lastimaduras por proyeccion de objetos, manipulacién de herramientas, 1 Evidencia fotografica

superficies o aristas cortantes

Proyeccion de particulas 1

Proyeccion de objetos por rotura o desprendimiento

Atrapamiento por equipos en rotacion o desplazamiento

Atrapamiento entre objetos

Atrapamiento por vuelco de maquinas o vehiculos.

Pellizcos de manos, brazos, pies

Atropellamiento, golpes, lastimaduras por contacto con vehiculos 0 Maquinaria

Aplastamiento, golpes y cortes por caida de cargas suspendidas

Descarga eléctrica por contacto con cables 0 equipos energizados

Incendio, Explosion de botellas o tanques con gases comprimidos

Fernando Guzméan

Realizado por: Supervisor HSE

Pablo Mosquera - Washington Macias

Revisado por: Coordinador HSE

Hernan Pazos

Aprobado por: Gerente HSE

Elaborador por: Investigador
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Cuadro N°11: Mesa del Rig — Viaje de tuberia con BHA

CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDC)

- SUCURSAL ECUADOR

LISTA DE VERIFICACION DE FACTORES DE RIESGO MECANICO

Proyecto / Ubicacién WORKOVER/PAM - BLOQUE 07 | Mes Febrero
Orden de Servicio 142000 Fecha 28/02/2018
Supervisor HSE Fernando Guzméan Revision 001
Proceso Operaciones Taladro Rig CCDC 52
Lugar Mesa del Rig (Rig Floor)
Actividad Viajes de tuberia con BHA
Tarea Manejo inadecuado de llave hidraulica
. S Atrapamiento de manos
Peligros identificados '
Cortes en las manos
Instrucciénes: Marque con una ( X ) si identifica el riesgo asociado al peligro descrito; Si no aplica deje la casilla en blanco
Lista de factores de riesgo mecanico Sl Trabajadores expuestos Cantidad

Caidas al mismo nivel Obreros de Patio 1
Caidas a distinto nivel Cufieros 2
Caida de objetos por desplome o derrumbamiento Encuellador 1
Caidas de objetos por manipulacion 1
Resbalones por superficie lisa o irregular 1
Impacto por liberacion stbita de presion 1
Golpes por y contra objetos o herramientas 1
Contacto con partes calientes Total 4
Cortes y Iastlme_x\duras por proyeccidn de objetos, manipulacion de herramientas, Evidencia fotografica
superficies 0 aristas cortantes
Proyeccion de particulas
Proyeccion de objetos por rotura o desprendimiento 1
Atrapamiento por equipos en rotacion o desplazamiento 1
Atrapamiento entre objetos 1
Atrapamiento por vuelco de méaquinas o vehiculos.
Pellizcos de manos, brazos, pies
Atropellamiento, golpes, lastimaduras por contacto con vehiculos 0 Maquinaria
Aplastamiento, golpes y cortes por caida de cargas suspendidas 1
Descarga eléctrica por contacto con cables o equipos energizados
Incendio, Explosion de botellas o tanques con gases comprimidos

Realizado por: Femando Guzmén

por: Supervisor HSE
. . Pablo Mosquera - Washington Macias
Revisado por: Coordinador HSE
Hernén Pazos
Aprobado por: Gerente HSE

Elaborador por: Investigador
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Cuadro N°12: Motor del Carrier — Mantenimiento mecanico preventivo

CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDC)
SUCURSAL ECUADOR

LISTA DE VERIFICACION DE FACTORES DE RIESGO MECANICO

Proyecto / Ubicacién WORKOVER /PAM - BLOQUE 07 | Mes Febrero
Orden de Servicio 142000 Fecha 2018-02-06
Supervisor HSE Fernando Guzman Revision 001
Proceso Mantenimiento Taladro Rig CCDC 52
Lugar Motores de Combustion Interna
Actividad Mantenimiento mecanico preventivo
Tarea Cambio de aceite y filtros
Levantamiento de caneca de aceite de 40 litros y trasvase al motor
S, e e
Partes del motor calientes
Instrucciénes: Marque con una ( X ) si identifica el riesgo asociado al peligro descrito; Si no aplica deje la casilla en blanco
Lista de factores de riesgo mecanico Sl Trabajadores expuestos Cantidad
Caidas al mismo nivel 1 Mecanico 1
Caidas a distinto nivel
Caida de objetos por desplome o derrumbamiento 1
Caidas de objetos por manipulacion 1
Resbalones por superficie lisa o irregular 1
Impacto por liberacion stbita de presion
Golpes por y contra objetos o herramientas 1
Contacto con partes calientes 1 Total 1
;(;ret?ﬁscyile Isasgi::?stjsracsoioarn {Jersoyeccién de objetos, manipulacion de herramientas, Evidencia fotografica
Proyeccion de particulas
Proyeccion de objetos por rotura o desprendimiento
Atrapamiento por equipos en rotacion o desplazamiento
Atrapamiento entre objetos 1

Atrapamiento por vuelco de méquinas o vehiculos.

Pellizcos de manos, brazos, pies

Atropellamiento, golpes, lastimaduras por contacto con vehiculos 0 Maquinaria

Aplastamiento, golpes y cortes por caida de cargas suspendidas

Descarga eléctrica por contacto con cables 0 equipos energizados

Incendio, Explosion de botellas o tanques con gases comprimidos

Realizado por:

Fernando Guzman
Supervisor HSE

Revisado por:

Pablo Mosquera - Washington Macias

Coordinador HSE

Aprobado por:

Hernan Pazos
Gerente HSE

Elaborador por: Investigador
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Cuadro N°13: Tablero eléctrico Motor del Generador - Mantenimiento

CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDC)

- SUCURSAL ECUADOR

LISTA DE VERIFICACION DE FACTORES DE RIESGO MECANICO

Proyecto / Ubicacion WORKOVER /PAM - BLOQUE 07 | Mes Febrero
Orden de Servicio 142000 Fecha 2018-02-07
Supervisor HSE Fernando Guzméan Revision 001
Proceso Mantenimiento Taladro Rig CCDC 52
Lugar Motores de Combustion Interna
Actividad Mantenimiento eléctrico correctivo
Tarea Cambio de baterfas
. . . Motor energizado
Peligros identificados Levantamiento manual de cargas
Instrucciénes: Marque con una ( X ) si identifica el riesgo asociado al peligro descrito; Si no aplica deje la casilla en blanco
Lista de factores de riesgo mecanico Sl Trabajadores expuestos Cantidad

Caidas al mismo nivel Electricista 1
Caidas a distinto nivel
Caida de objetos por desplome o derrumbamiento
Caidas de objetos por manipulacion 1
Resbalones por superficie lisa o irregular
Impacto por liberacion subita de presion
Golpes por y contra objetos o herramientas 1
Contacto con partes calientes Total 1
Cortes y Iastlmduras por proyeccion de objetos, manipulacion de herramientas, Evidencia fotografica
superficies o aristas cortantes
Proyeccion de particulas ]
Proyeccion de objetos por rotura o desprendimiento
Atrapamiento por equipos en rotacion o desplazamiento
Atrapamiento entre objetos
Atrapamiento por vuelco de méaquinas o vehiculos.
Pellizcos de manos, brazos, pies
Atropellamiento, golpes, lastimaduras por contacto con vehiculos o Maquinaria
Aplastamiento, golpes y cortes por caida de cargas suspendidas
Descarga eléctrica por contacto con cables 0 equipos energizados 1
Incendio, Explosion de botellas o tanques con gases comprimidos

Realizado por- Fernando Guzmén

por: Supervisor HSE
. . Pablo Mosquera - Washington Macias
Revisado por: Coordinador HSE
Hernan Pazos
Aprobado por: Gerente HSE

Elaborador por: Investigador
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Cuadro N°14: Soldador — Construccion de guardas de seguridad

CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDC)

- SUCURSAL ECUADOR

LISTA DE VERIFICACION DE FACTORES DE RIESGO MECANICO

Proyecto / Ubicacion WORKOVER /PAM - BLOQUE 07 | Mes Febrero
Orden de Servicio 142000 Fecha 2018-02-08
Supervisor HSE Fernando Guzméan Revision 001
Proceso Mantenimiento Taladro Rig CCDC 52
Lugar Taller de Suelda
Actividad Suelda
Tarea Construccion de pasamanos, pisaderos, cajas, soportes
Ordeny limpieza deficientes
Peligros identificados Tuberfa y Planchas de Tool sobre puestas que se deben levantar
Cables de soldadora en mal estado
Instrucciénes: Marque con una ( X ) si identifica el riesgo asociado al peligro descrito; Si no aplica deje la casilla en blanco
Lista de factores de riesgo mecanico Sl Trabajadores expuestos Cantidad

Caidas al mismo nivel 1 Soldador 1
Caidas a distinto nivel
Caida de objetos por desplome o derrumbamiento
Caidas de objetos por manipulacion
Resbalones por superficie lisa o irregular
Impacto por liberacion subita de presion 1
Golpes por y contra objetos o herramientas
Contacto con partes calientes 1 Total 1
Cortes y Iastlmduras por proyeccion de objetos, manipulacion de herramientas, Evidencia fotografica
superficies o aristas cortantes
Proyeccion de particulas 1
Proyeccion de objetos por rotura o desprendimiento
Atrapamiento por equipos en rotacion o desplazamiento
Atrapamiento entre objetos
Atrapamiento por vuelco de méaquinas o vehiculos.
Pellizcos de manos, brazos, pies
Atropellamiento, golpes, lastimaduras por contacto con vehiculos o Maquinaria
Aplastamiento, golpes y cortes por caida de cargas suspendidas
Descarga eléctrica por contacto con cables 0 equipos energizados 1
Incendio, Explosion de botellas o tanques con gases comprimidos

Realizado por- Fernando Guzmén

por: Supervisor HSE
. . Pablo Mosquera - Washington Macias
Revisado por: Coordinador HSE
Hernén Pazos
Aprobado por: Gerente HSE

Elaborador por: Investigador
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Cuadro N°15: Montacargas — Levantamiento mecanico de cargas

CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDC)

' SUCURSAL ECUADOR

LISTA DE VERIFICACION DE FACTORES DE RIESGO MECANICO

Proyecto / Ubicacion WORKOVER /PAM - BLOQUE 07 | Mes Febrero
Orden de Servicio 142000 Fecha 2018-02-09
Supervisor HSE Fernando Guzman Revision 001
Proceso Apoyo Taladro Rig CCDC 52
Lugar Patio - Montacargas
Actividad Aparejar o asegurar la carga, Traslado de cargas
Tarea Levantamiento mecanico y traslado de cargas
. . Carga no asegurada
Peligros identificados 9 L o -
Magquinaria con carga en movimiento
Instrucciénes: Marque con una ( X ) si identifica el riesgo asociado al peligro descrito; Sino aplica deje la casilla en blanco
Lista de factores de riesgo mecanico N| Trabajadores expuestos Cantidad

Caidas al mismo nivel Operador de Montacargas 1
Caidas a distinto nivel
Caida de objetos por desplome o derrumbamiento 1
Caidas de objetos por manipulacion
Resbalones por superficie lisa o irregular
Impacto por liberacion stbita de presion
Golpes por y contra objetos o herramientas
Contacto con partes calientes Total 1
Cortes y Iastlmz.aduras por proyeccién de objetos, manipulacién de herramientas, Evidencia fotografica
superficies 0 aristas cortantes
Proyeccion de particulas
Proyeccion de objetos por rotura o desprendimiento
Atrapamiento por equipos en rotacion o desplazamiento
Atrapamiento entre objetos 1
Atrapamiento por vuelco de méaquinas o vehiculos.
Pellizcos de manos, brazos, pies 1
Atropellamiento, golpes, lastimaduras por contacto con vehiculos 0 Maquinaria 1
Aplastamiento, golpes y cortes por caida de cargas suspendidas 1
Descarga eléctrica por contacto con cables o equipos energizados
Incendio, Explosion de botellas o tanques con gases comprimidos

Realizado por: Fernando Guzmén

por: Supervisor HSE
. . Pablo Mosquera - Washington Macias
Revisado por: Coordinador HSE
Hernan Pazos
Aprobado por: Gerente HSE

Elaborador por: Investigador
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Cuadro N°16: Vehiculos — Traslado de personas y herramientas

CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDC)

SUCURSAL ECUADOR

LISTA DE VERIFICACION DE FACTORES DE RIESGO MECANICO

Proyecto / Ubicacion WORKOVER /PAM - BLOQUE 07 | Mes Febrero
Orden de Servicio 142000 Fecha 2018-02-09
Supervisor HSE Fernando Guzman Revision 001
Proceso Apoyo Taladro Rig CCDC 52

Lugar Vehiculos - Via (carretera)

Actividad Carga y descarga a vehiculos, Viajes

Tarea Traslado de personal para cambio de turno y traslado de materiales

Levantar o bajar materiales, herramientas y ubicarlos en el balde de la camioneta

Peligros identificados

Pellizco de manos y pies por deslizamiento o caida de objetos

Choque o colision al transitar por via de tercer orden, lastrada, sinuosa, baches y precipicios

Instrucciénes: Marque con una ( X ) si identifica el riesgo asociado al peligro descrito; Si no aplica deje la casilla en blanco

Lista de factores de riesgo mecanico SI Trabajadores expuestos Cantidad
Caidas al mismo nivel Conductor 1
Caidas a distinto nivel Personal de Grupo 7
Caida de objetos por desplome o derrumbamiento Personal de Mantenimiento y Apoyo 6
Caidas de objetos por manipulacion 1 Personal Amdinistrativo 3

Resbalones por superficie lisa o irregular

Impacto por liberacion stbita de presion

Golpes por y contra objetos o herramientas

Contacto con partes calientes

Total 17

Cortes y lastimaduras por proyeccion de objetos, manipulacion de herramientas,

superficies o aristas cortantes

Evidencia fotografica

Proyeccion de particulas

2

Proyeccion de objetos por rotura o desprendimiento

Atrapamiento por equipos en rotacion o desplazamiento

Atrapamiento entre objetos

Atrapamiento por vuelco de maquinas o vehiculos. 1

Pellizcos de manos, brazos, pies

Atropellamiento, golpes, lastimaduras por contacto con vehiculos o Maquinaria 1

Aplastamiento, golpes y cortes por caida de cargas suspendidas

Lesiones corporales y/o fatalidad por choque o colision del vehiculo 1

Incendio, Explosion de botellas o tanques con gases comprimidos

———— e v

Realizado por:

Fernando Guzmén
Supervisor HSE

Revisado por:

Pablo Mosquera - Washington Macias
Coordinador HSE

Aprobado por:

Hernan Pazos
Gerente HSE

Elaborador por: Investigador
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Cuadro N°17: Tool Pusher — Supervisién de actividades

CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDC)

’ SUCURSAL ECUADOR

LISTA DE VERIFICACION DE FACTORES DE RIESGO MECANICO

Proyecto / Ubicacion WORKOVER /PAM - BLOQUE 07 | Mes Febrero
Orden de Servicio 142000 Fecha 2018-02-10
Supervisor HSE Fernando Guzman Revision 001
Proceso Administracion Taladro Rig CCDC 52
Lugar Equipos del Rig y Campamento
Actividad Supervision
Tarea Inspeccién, sopo.rte, apoyo, toma c.le decisiones.d'l{rante Arrnfado y desarme de BHA
Inspecciones de integridad de equipos y supervision de actividades

Peligros identificados zlr:;fr:izg]cgr? gi?é?;?lscia de niveles y obstaculos en el piso
Instrucciénes: Marque con una ( X ) si identifica el riesgo asociado al peligro descrito; Si no aplica deje la casilla en blanco

Lista de factores de riesgo mecanico SI Trabajadores expuestos Cantidad
Caidas al mismo nivel 1 Company Man 1
Caidas a distinto nivel 1 Tool Pusher 1
Caida de objetos por desplome o derrumbamiento Supervisor HSE 1
Caidas de objetos por manipulacion
Reshalones por superficie lisa o irregular 1
Impacto por liberacion stbita de presion 1
Golpes por y contra objetos o herramientas
Contacto con partes calientes Total 3
;%:iﬁsc){e fs;i::s(gsra‘:soizrr] E;rsoyeccién de objetos, manipulacién de herramientas, Evidencia fotogréfica
Proyeccion de particulas 1
Proyeccion de objetos por rotura o desprendimiento 1

Atrapamiento por equipos en rotacion o desplazamiento

Atrapamiento entre objetos

Atrapamiento por vuelco de maquinas o vehiculos.

Pellizcos de manos, brazos, pies

Atropellamiento, golpes, lastimaduras por contacto con vehiculos o Maquinaria

Aplastamiento, golpes y cortes por caida de cargas suspendidas

Descarga eléctrica por contacto con cables o equipos energizados

Incendio, Explosion de botellas o tanques con gases comprimidos

Fernando Guzmén

Realizado por: Supervisor HSE

Revisado por: Coordinador HSE

Pablo Mosquera - Washington Macias

Hernan Pazos

Aprobado por: Gerente HSE

Elaborador por: Investigador
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Cuadro N°18: Cantidad de factores de riesgo mecanico por actividad

ACTIVIDAD
- DESARME DE
Factores de riesgo CONTROL CABEZAL Y ARMADO MANTEI;IMIENT MANTEgIMIENT SUELDA MONTA CONDUCCION SUPERVISION SUB TOTAL
POZO ARMBAODPO DE BHA MECANICO ELECTRICO CARGAS VEHICULOS

Caidas al mismo nivel 4 3 6 2 3 1 19
Caidas a distinto nivel 2 4 5 1 1 13
Caida de objetos por desplome o derrumbamiento 2 4 2 1 9
Caidas de objetos por manipulacion 4 8 2 2 1 17
Resbalones por superficie lisa o irregular 1 4 8 2 1 16
Impacto por liberacion stibita de presion 2 2 1 2 1 8
Golpes por y contra objetos o herramientas 1 4 9 3 1 18
Contacto con partes calientes 3 2 5
Cortes y lastimaduras por proyeccion de objetos, manipulacién 1 3 6 2 2 14
de herramientas, superficies o aristas cortantes
Proyeccion de particulas 1 3 1 4 1 10
Proyeccion de objetos por rotura o desprendimiento 3 2 3 2 1 11
Atrapamiento por equipos en rotacion o desplazamiento 1 2 3 2 8
Atrapamiento entre objetos 3 6 2 1 1 13
Atrapamiento por vuelco de maquinas o vehiculos. 1 1
Pellizcos de manos, brazos, pies 3 6 1 10
Atropellamiento, golpes, lastimaduras por contacto con 1 1 2
\vehiculos 0 Maguinaria
Aplastamiento, golpes y cortes por caida de cargas

- 3 4 1 8
suspendidas
Descarga eléctrica por contacto con cables o equipos 3 P 1 6
energizados
Incendio, Explosion de botellas o tanques con gases 1 1
comprimidos
SUBTOTAL - FACTOR DE RIESGO POR
ACTIVIDAD 5 18 28 5 5 13 4 4 2
TOTAL DE FACTORES DE RIESGO 189

Elaborador por: Investigador
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O DESARME DE CABEZALY ARMADO DE B ARMADO E SUELDA [] RIESGO CON
BOP BHA MAYOR PRESENCIA

Gréafico N° 9: Factores de riesgo mecanico por actividad
Elaborado por: Investigador
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De lo registrado en la identificacion primaria de factores de riesgo mecanico por
actividad en el grafico N° 9 en los diferentes procesos se puede notar que la
actividad con mayor cantidad de factores de riesgo es la de Armado de BHA y
muestra un valor de 28 factores presentes (34,57%), siendo el de golpes por y
contra objetos con 9 el de mayor incidencia; la segunda actividad con mayor
presencia de riesgos es el desarme del cabezal y armado de BOP con 18 y la
actividad de suelda se ubica en la tercera casilla con 13 factores de riesgo; lo
detectado en las inspecciones se justifica puesto que la mesa del Rig es el lugar
donde se concentra la mayor parte de las actividades operativas y donde se
produce la interaccion entre los trabajadores, equipos y herramientas, es decir
donde mas expuestos estan los trabajadores a sufrir un accidente laboral; ademas
contrasta con la definicion de peligro mecanico que es el conjunto de factores
fisicos que pueden dar lugar a una lesion por la accién mecanica de elementos de
maquinas, herramientas, piezas a trabajar o materiales proyectados, sélidos o
fluidos (INSHT, 2000); es asi que los incidentes registrables totales en la industria
petrolera en América del Sur por ubicacién revela que el 32,5% ocurren en la
mesa del Rig (IADC, 2018).

4.5 Evaluacion de los factores de riesgo

Para la evaluacion de los factores de riesgos detectados en las actividades de
intervencion de un pozo mediante lista de verificacion se realizard mediante la
metodologia de la matriz de identificacion de peligros y valoracion de riesgos en
seguridad y salud ocupacional de la guia técnica colombiana GTC 45 (Anexo 9).

En el cuadro N° 17, se describe un resumen de los factores de riesgo mecanico
que se han identificado en las diferentes actividades operativas de un taladro de
reacondicionamiento de pozos petroleros y que servirdn de guia para la

evaluacion.

La aplicacion de la guia técnica es el método empleado para la gestion de riesgos
mecanicos que se detectaron en el &rea de estudio y de igual manera conforma el

diagnostico inicial de riesgos que segun los convenios, tratados internacionales y
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la legislacion nacional es el punto de partida para la gestién de seguridad y salud

en el trabajo.

Cuadro N° 19: Cantidad de factores de riesgo por proceso

PROCESO

TO

ACEPTABILIDAD [INTERPRETACION DEL NIVEL DE RIESGO
DEL RIESGO (NR)

INTERVENCION
OPERACIONES
APOYO
ADMINISTRACION

NIVEL DE RIESGO (NR) e
MANTENIMIEN

IV: Mantener las medidas de control existentes,
pero se deberian considerar soluciones o mejoras y
se deben hacer comprobaciones periodicas para
asegurar que el riesgo alin es aceptable.

Aceptable

20
Mejorable !II. -Mejoraf sies po§!ble. Seria cor.l\./enlente s lulslo
justificar la intervencion y su rentabilidad

No Aceptabl . .
0 Aceptable o I1: Corregir y adoptar medidas de control de

Aceptable con |, . 150 - 500 12 115
. |inmediato.
control especifico
No Aceptable I; Situacion critica. Suspender actividades hasta que 171121310

el riesgo esté bajo control. Intervencion urgente.

Elaborado por: Investigador

Una vez realizada la evaluacion de riesgos mediante la guia técnica colombiana
GTC 45, y su registro en la matriz de riesgos (Anexo 9) se obtiene que el proceso
que registra mayor nimero de factores de riesgo como no aceptable es el de
operaciones con un total de 17 lo que representa el (53.12%), seguido del proceso

de mantenimiento con 12 que refleja un (37.5%).

El proceso de mantenimiento es el que presenta una notoria diferencia duplicando
a su inmediato inferior con factores considerados como No aceptables o
Aceptables con control especifico con un valor de 24 lo que abarca un (57.14%),

seguido del proceso de operaciones con 12 que muestra un (28.57%).

103



PROCESO DE OPERACIONES

N° Factores
de riesgo
mecanico

Caidasa  Afeccibna  Caidade Atrapamiento
disntinto los ojos objetos de manos,
nivel Golpes en las
manos

B No aceptable

Gréafico N° 10: Factores de riesgo mecanico - No aceptable
Elaborador por: Investigador

El factor de riesgo que se presenta con mayor frecuencia en el proceso de
operaciones es el de atrapamiento y golpes en las manos con un 41% del total,
seguido de las caidas a distinto nivel con un 37%, el proceso de operaciones
conlleva el uso de maquinas y herramientas que son directamente manipuladas
por los trabajadores; a pesar de que se intensificd la conciencia de los trabajadores
y mejoro los esfuerzos de capacitacion de los empleadores en el las industrias del
petrdleo y el gas, el nimero de lesiones de manos y dedos aumenta
consistentemente, las diversas estadisticas de incidentes en la industria muestra
que las lesiones de manos y dedos representan alrededor de entre el (40 y 50)% de
las grabaciones de incidentes de lesiones personales (Sivaraman, 2018); la
asociacion internacional de contratistas de perforacion (IADC) en su programa de
estadisticas de incidentes (ISP) referente al total de tiempo perdido por tipo de
incidentes en tierra en América del Sur revela que el 58,33% son por
atrapamientos y que la parte del cuerpo que mas sufre estas consecuencias son los
dedos en un 42,50% (IADC, 2018).
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4.6 Accidentalidad

4.6.1 Tipos de accidentes de trabajo en la industria petrolera

La Asociacion Internacional de Contratistas de Perforacion (IADC) esta a la
vanguardia de la influencia de las regulaciones sensatas y justas para la industria
de la perforacion, es el organismo que se esfuerza por desarrollar un dialogo

continuo sobre asuntos criticos y abogar por mejores practicas.

En la IADC se publica anualmente el programa de estadisticas de incidentes (ISP)
en la que refleja datos de un estudio basado en 40 incidentes, en la que se obtiene

informacion relevante para la investigacion de accidentes en la industria petrolera.

Puestos de trabajo

B Floor Man B Derrick Man B Mechanic
(Cufiero) (Encuellador) (Mecénico)

M Rig Helper M Tool Pusher M Roustabout
Aparejador Tour Pusher (Obrero-Pedn)

B Welder (Soldador) M Truck helper 1 Supervisors

(Ayudandte de Camidn) (Admnistrativos)

M Crane Operator B Motorman = Driller
(Operador de Grua) (Maquinista) (Perforador)
Safety Officer 3% 3%

(Supervisor HSE)

3%
2%

Grafico N° 11: Porcentaje de accidentes por puesto de trabajo

Fuente: (IADC, 2018)
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De acuerdo a las estadisticas del programa ISP en la que hacen referencia a Sud
América de un estudio basado en 40 incidentes refleja que el 30% le ocurren a los
Curieros y su puesto habitual es en la Mesa del Rig, también mencionan a los
Encuelladores con 12% siendo su lugar de trabajo a distinto nivel en la torre
(IADC, 2018); la poblacién de adultos jovenes de la empresa es la que, de acuerdo a
los datos obtenidos, concentra la mayor accidentabilidad; en este sentido, se torna
necesaria la adopcion de una politica sélida de seleccion, capacitacién, entrenamiento
continuo del area técnica y de la de salud y seguridad; asi mismo es indispensable que
la empresa petrolera cuente con profesionales competentes que ejecuten sus
actividades con eficiencia, efectividad, compromiso y seguridad cuando nos
referimos a los trabajadores con méas afios de experiencia (Ortiz, 2018); el grupo de
trabajadores pertenecientes a un rango de edad entre 18 — 34 afios, mostré una
elevada incidencia de accidentes de trabajo; factor que pudiera asociarse a
diferentes causas, como son: falta de informacién, poco entrenamiento, ausencia
adecuada de supervision, falta de experiencia en esta industria y falta de
conocimientos y habilidades (Chen, Yu y Wong, 2005); de igual forma sucede
con los trabajadores que mantienen una corta experiencia laboral, por lo que cabe
mencionar que en el estudio de Witter et al. (2014), destacan en las cifras de
accidentabilidad, los trabajadores con poco tiempo en la empresa (1-5 afios de
servicio). Todo aquello indica, que la seguridad de los trabajadores jovenes
deberia estar dirigida a capacitaciones y entrenamientos eficientes, identificacion
y analisis de riesgos y al disefio adecuado de herramientas y puestos de trabajo
(Al-Rubaee y Al Maniri, 2011); los trabajadores en la industria de petréleo y gas
son generalmente susceptibles a los siguientes agentes que conducen a diversos
riesgos para la salud y las enfermedades: peligros quimicos, riesgos fisicos,
riesgos bioldgicos, riesgos ergondémicos y riesgos psicosociales (Chauhan, 2014)
mediante el analisis detallado entre los afios 2014 a 2016, de acuerdo al lugar de
ocurrencia del evento (accidente en el lugar de trabajo y/o accidentes de transito),
parte de cuerpo lesionada del trabajador y principales causas probables que
originaron el accidente de trabajo, se notificaron 173 accidentes de trabajo en la
empresa petrolera ecuatoriana, siendo 2016 el afio de mayor accidentabilidad
(Ortiz, 2018).
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4.6.2 Indices de accidentalidad
La empresa lleva registros de accidentalidad de los Gltimos 5 afios en los que se
puede analizar los tipos de accidentes laborales derivados de las actividades en

taladros de reacondicionamiento que se han presentado en este periodo de tiempo.

Se cuenta con una base de datos que se observa en el Anexo 10 de la que se

obtiene una tabla del indice de frecuencia que se muestra a continuacion.

Segun el Grafico N° 12, se evidencia que el indice de frecuencia al término del
2017 se ha establecido en 0,25 cumpliendo las expectativas y por debajo de la
meta propuesta planteada en 0,8. Si bien es cierto se han realizado muchos
esfuerzos por establecer medidas preventivas que ayuden a mantener lo mas bajo
posible los indicadores y evitar en lo posible que se den accidentes laborales por
ser la industria petrolera considerada como de alto riesgo las probabilidades de
tener eventos no deseados son altas es por esto la importancia de realizar una
gestion de riesgos acorde a normativas técnicas (CCDC, 2018); en los ultimos
afios, ha crecido el interés por analizar la evolucion y tendencia de la siniestralidad
laboral en el Ecuador. Se observa un incremento considerable del nimero de casos
notificados por accidentes de trabajo y posibles enfermedades profesionales a la
Direccion General de Riesgos del Trabajo perteneciente al Instituto Ecuatoriano de
Seguridad Social (IESS), en particular, la tasa de incidencia por accidentes de trabajo
aumento de 381,2 en 2010 a 775,0 en 2015 x 100.000 trabajadores afiliados al Seguro
Social (Gémez, 2015); asi mismo, los resultados del primer estudio epidemioldgico
sobre accidentes de trabajo calificados, a partir de las estadisticas oficiales del IESS
(2014-2016), revelan una mayor prevalencia de hombres accidentados con edades
comprendidas entre los 26 a 35 afios, el 95% de los casos generaron incapacidad
temporal, por tipo de lesion predominan las contusiones y lesiones internas en manos,
piernas — rodillas y tobillos (Suasnavas, 2016); aspecto estrechamente relacionado
con el empleo de herramientas y trabajos manuales que se realizan en las actividades
econdmicas donde existen mayor numero de factores de riesgo mecanico y por tanto,

la probabilidad de sufrir este tipo dafio a la salud (Young, 2013)
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ENERO FEBRERO MAYO JUNIO AGOSTO |SEPTIEMBRE| OCTUBRE |NOVIEMBRE| DICIEMBRE

2013 0.00 0.00 0.23 0.17 0.27 0.33 0.36 0.39 0.42 0.50 0.57 0.68
2014 0.65 0.71 1.22 0.93 0.76 0.61 0.53 0.56 0.49 0.60 0.56 0.52
2015 0.89 0.78 0.47 0.37 0.30 0.26 0.23 0.21 0.19 0.19 0.18 0.18
2016 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
2017 0.00 0.00 0.00 0.00 0.61 0.48 0.40 0.36 0.33 0.30 0.27 0.25

INDICE DE FRECUENCIA
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0.00

ENERD FEERERD MARZO ABRIL MAYO JUNIO o AGOSTO SEPTIEMBRE OCTUBRE MOVIEMBRE ~ DICIEMBRE

- 1013 0.00 0.00 0.23 0.17 0.27 0.33 0.36 0.39 0.43 0.50 0.57 0.68
—p 2014 0.65 0.71 1.22 0.93 0.76 0.51 0.53 0.56 0.49 0.50 0.56 0.52
=@=1015 0.89 0.78 047 0.37 0.30 26 0.23 0.21 0.19 0.19 0.18 0.18

2016 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
— 017 0.00 0.00 0.00 .00 061 0.48 0.40 0.36 0.33 0.30 0.27 0.25
— [VIETA 0.3 0.8 0.8 0.8 0.8 0.3 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 D.

Grafico N° 12: indices de accidentalidad - periodo 2013-2017
Fuente: Departamento de HSE - CCDC
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4.6.3 Lugares de trabajo con mayor presencia de accidentes

Las actividades de intervencion de pozos dentro de la industria petrolera

conllevan el uso de fuentes con potencial de causar dafio a la integridad de los

trabajadores, sumado a esto la realizacion de actividades en condiciones

especiales con presencia de fuertes temporales soleados y lluviosos, trabajos a

distinto nivel y la mayoria de estos en areas clasificadas manejando caudales con

altas presiones hace que exista diversidad de los lugares donde ocurren los

accidentes laborales incluso en éareas de campamento.
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Gréafico N° 13: Cantidad de accidentes por lugar de trabajo
Elaborado por: Investigador
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Grafico N° 14: Cantidad de accidentes por parte del cuerpo afectada
Elaborado por: Investigador

El grafico N° 13 sefiala que de un total de 71 accidentes de trabajo méas del 39%
han ocurrido en la Mesa del Rig que es el lugar de trabajo con mayor presencia de
personas expuestas y donde se da la interaccion entre los trabajadores, maquinas y
herramientas como es el caso del informe de estadisticas de incidentes registrables
totales en la industria petrolera en América del Sur por ubicacion revela que el
32,5% ocurren en la mesa del Rig (IADC, 2018); los accidentes laborales por el
uso de vehiculos con un 14% se presentan como el segundo registro con mayor
presencia; segun las estimaciones del informe sobre la situacion mundial en
seguridad vial de la Organizacién Mundial de la Salud, publicado en el 2015,
Ecuador ocupa el séptimo puesto en Latinoamérica en tasa de fallecimientos por
accidentes de transito y el décimo tercero a escala, global en comparacion con

paises de ingresos similares (Algora, 2017).

El grafico N° 14 evidencia que la parte del cuerpo mas afectada son las manos con

20 accidentes, seguido del tronco con 10 y los brazos con 6; que han derivado en
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2 incapacidades permanente parcial y una enfermedad profesional como es el caso
de los resultados del primer estudio epidemiol6gico sobre accidentes de trabajo
calificados, a partir de las estadisticas oficiales del IESS (2014-2016), revelan una
mayor prevalencia de hombres accidentados con edades comprendidas entre los 26 a
35 afios, el 95% de los casos generaron incapacidad temporal. Por tipo de lesion
predominan las contusiones y lesiones internas en manos, piernas — rodillas y tobillos
(Gémez, Merino, Tapia & Espinoza, 2017); las empresas de perforacion deben
tomar las precauciones necesarias para limitar la salud en el lugar de trabajo,
lesiones y enfermedades de seguridad, especialmente en las areas principales de
exposicion al fluido de perforacion, piso de perforacion, sistema de pozo de lodo,
cuarto de sacos, servicios de lavanderia y operaciones de cubierta (Bediako,
2010).

4.7 Verificacion de la Hipdtesis

Las hipotesis planteadas para el desarrollo del presente trabajo de investigacion

mediante la metodologia para comprobacién Risk Ratio son:

4.7.1 Hipotesis de trabajo Ht

Los factores de riesgo mecanico inciden en la generacion de accidentes laborales
en los taladros de reacondicionamiento de pozos petroleros.

4.7.2 Hip6tesis Nula Ho

Los factores de riesgo mecanico no inciden en la generacion de accidentes

laborales en los taladros de reacondicionamiento de pozos petroleros.

Para verificar la hipotesis de trabajo se aplica la metodologia del riesgo relativo
(RR) cuya férmula es:

Incidencia en expuestos le

Riesgo Relativo = — - = —
Incidencia en no expuestos Io
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Con la informacion recopilada se elabora una tabla de contingencia en la base de

datos de accidentes.

Cuadro N° 20: Incidencia del factor de riesgo en la consecuencia

Accidentes laborales
Accidentados No accidentados Total
Factor de Hay riesgo mecanico 43 7 50
riesgo ] o
No hay riesgo mecanico 7 14 21
Total 50 21 71

Elaborado por: Investigador

Célculo del riesgo relativo (RR)

Incidencia en expuestos le

Riesgo Relativo (RR) = T lo
iesgo Relativo (RR) Incidencia en no expuestos  [o

43
(43+7)
7
(7+14)

Riesgo Relativo (RR) = = 2,58

Encontrado el valor de RR se debe interpretar el nivel si es un factor de riesgo o

es un factor protector basado en las siguientes condiciones:

v RR =1 (No existe evidencia de asociacion entre el factor y el dafio)

v RR >1 (Asociacion positiva, es un factor de riesgo)
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v" RR <1 (Asociacién negativa, es un factor de proteccion)

0 1 2.58 a
Factor de proteccion Valor nulo RR Factor de riesgo

El valor de (RR) 2,58 > 1 por lo tanto se determina que existe asociacion positiva

y aumenta el riesgo de aparicién del dafio.

Célculo del intervalo de confianza (IC) para la estimar el nivel de riesgo

Intervalo de confianza (IC) = In RR* 196 EE

+196 |1 41 1

Intervalo de confianza (IC) = In 2,08~ a a+b’c c+d

+1,96\[1 CE—

IC=1In258" 437 43+7'7 7+14
IC = 0.95+0¢2
Limite superior Limite inferior
IC =1.56 IC =0.33
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El antilogaritmo de estos limites es

IC=4.76 IC =1.39

Al obtener los valores del intervalo de confianza al 95% de 4.76; 1.39 observamos
que no contienen a la unidad por lo que se ratifica que si hay asociacion positiva
existiendo incidencia entre el factor de riesgo mecéanico y los accidentes laborales;

por lo que la hipotesis nula es rechazada y se acepta la hipdtesis de trabajo.
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CAPITULO V

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

5.1 Conclusiones

v" Se valora los factores de riesgo mecanico en las actividades que se realizan
en taladros de reacondicionamiento de pozos petroleros encontrandose
riesgos como caidas a distinto nivel y atrapamiento de manos, calificados
como no aceptables en el proceso de operaciones que se observa en el
Grafico N° 10; asi como también se detectd los no aceptables con control
especifico en el proceso de mantenimiento siendo estos; contacto con
partes calientes y atrapamiento por equipos en rotacién o desplazamiento,

por lo que es necesaria la implementacion de medidas preventivas.

v Se determina los tipos de accidentes laborales dentro del area de estudio
que se muestra en el Grafico N° 13, obteniéndose de un total de 71
accidentes en la empresa que 50 son por factor de riesgo mecéanico y la
posicion mas afectada son los Cufieros con un total de 19 eventos en la
mesa del Rig que es el lugar de concentracion del proceso de operaciones;
al analizar por parte del cuerpo afectada se encuentra que las manos son la
principal con 20 accidentes, seguido del tronco con 10 y los brazos con 6;
que han derivado en 2 incapacidades permanente parcial y una enfermedad

profesional.
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v Los accidentes por riesgo mecanico en los que se ha detectado condiciones
subestandar se dan porque no existe controles adecuados, ya que no se
cuenta con un programa de inspecciones preventivas que deriven en
reemplazo de maquinas y herramientas, no se lleva adecuadamente el

control de cambio en los procesos.

v' La presencia de niveles de riesgo mecanico no aceptables, la aparicién de
accidentes laborales como consecuencia de estos factores y la falta de

medidas de control comprueba la incidencia y relacion directa entre ellos.

v Se concluye que existe incidencia de los factores de riesgo mecanico en la
generacion de accidentes laborales en taladros de reacondicionamiento de
pozos petroleros, debido a que se determind asociacion positiva en el
calculo del riesgo relativo (RR = 2.58), con un intervalo de confianza del
95% de 4.76 a 1.39.

5.2 Recomendaciones

v' Para minimizar los niveles de riesgo de caidas a distinto nivel en las
actividades de reacondicionamiento de pozos se debe establecer un
programa de entrenamiento y capacitacion de trabajos en altura e
implementar sistemas retractiles, lineas de vida fijas, conectores de anclaje

y eslingas de posicionamiento en los lugares de trabajo a distinto nivel.

v" Para reducir la probabilidad de atrapamiento de manos se debe identificar,
sefializar los puntos de riesgo en maquinas y herramientas; fabricar e
instalar guardas de seguridad en elementos o partes de maquinas en
rotacion o movimiento; asi como también identificar los puntos de agarre

seguro donde se debe ubicar las manos.

v" A fin de evitar los eventos no deseados por caida, proyeccion y golpes

contra objetos, se debe implementar un programa de inspecciones y listas
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de verificacion bajo criterios técnicos de reemplazo de herramientas

manuales, accesorios y elementos de izaje.

Elaborar un cronograma de certificacion y calibracion de equipos,
instrumentos y herramientas bajo normas técnicas a fin de garantizar la
calidad y buen estado de estos, con la finalidad de reducir la posibilidad de

que por desgaste o rotura fallen y ocasionen un accidente laboral.

Se recomienda elaborar un programa de prevencién de factores de riesgo
mecanico en el taladro de reacondicionamiento de pozos petroleros Rig

CCDC 52, para evitar la generacion de accidentes laborales.
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CAPITULO VI

LA PROPUESTA

6.1 Tema de la propuesta

Programa de prevencion de riesgos mecanicos en el taladro de

reacondicionamiento de pozos petroleros Rig CCDC 52.

6.2 Datos informativos

v

Institucién ejecutora: Empresa CNPC (CCDC) Sucursal Ecuador — Rig
CCDC 52

Beneficiarios: Personal del Rig CCDC 52

Ubicacion: RIG CCDC 52, Blogue 07, Sector Loreto, Provincia de
Orellana.

Responsable
Ing. Fernando Guzman (Investigador)

Ing. Luis Morales (Tutor)
Equipo técnico responsable

Técnico de seguridad
Director del trabajo de investigacion

Tiempo estimado para la ejecucion: Abril 2018 — Septiembre 2018

Financiamiento: Recursos propios de CNPC (CCDC) Sucursal Ecuador.
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6.3 Antecedentes de la propuesta

Al considerar la normativa técnico legal vigente en materia de seguridad industrial
y salud ocupacional es mandatorio para todo centro de trabajo promover y
garantizar el bienestar de sus empleados; tomando medidas tendientes a disminuir
los riesgos laborales a fin de prevenir dafios en la integridad fisica y mental, que

sean consecuencia, guarden relacion o sobrevengan durante el trabajo.

De acuerdo al articulo 410 del Cédigo de Trabajo Ecuatoriano; De la prevencién de
los riesgos, de las medidas de seguridad e higiene, de los puestos de auxilio, y de
la disminucién de la capacidad para el trabajo, sefiala: “Los empleadores estan
obligados a asegurar a sus trabajadores condiciones de trabajo que no presenten
peligro para su salud o su vida. Los trabajadores estan obligados a acatar las
medidas de prevencion, seguridad e higiene determinadas en los reglamentos y
facilitadas por el empleador. Su omision constituye justa causa para la

terminacion del contrato de trabajo” Ministerio de Trabajo, (2005).

De acuerdo a trabajos de investigacion realizados en diferentes universidades y
publicaciones cientificas en referencia a riesgos mecanicos y accidentes laborales

se encuentran las siguientes recomendaciones basadas en los estudios realizados.

Como parte de las variables que pudieran modificar el efecto entre la causa y
consecuencia el que la presente investigacion buscé determinar se encuentra el
cumplimiento de las normas y reglamentos de seguridad por parte de los
trabajadores y al relacionar esta variable con la ocurrencia de accidentes laborales
se obtuvo a breves rasgos que son dependientes por lo que se recomienda el
estudio a profundidad de los factores que conllevan a este fenédmeno (Naranjo,
2014).

Realizar un plan de capacitacion e induccién periédico adecuado y en funcién de los

factores de riesgos encontrados en la empresa para que de esta manera los empleados
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conozcan los riesgos presentes en sus puestos y lugares trabajo y sus normas de

seguridad con las que se debe realizar sus actividades laborales (L6pez, 2013).

Implementar un programa de prevenciéon de accidentes laborales por factor de
riesgo mecanico en el area de mantenimiento de camiones hidrogrua, con base y

sustento en la normativa técnico legal vigente (Amancha, 2017).

En la ejecucién de los trabajos de reacondicionamiento se observé que el personal del
taladro golpeaba los tubos con el objetivo de aflojar el apriete, esto no se deberia
realizar por lo que se recomienda un mejor control y seguimiento del procedimiento
operativo de Sipec por parte de las empresas contratistas, ademas de la supervision al

ejecutar estas operaciones (Llorenty, 2014).

Es preciso que en las instalaciones de trabajo se tome en consideracion las debidas
sefializaciones, ya que los resultados obtenidos de las encuestas determinan que la
percepcion de los trabajadores en relacion a dichas normas de seguridad es casi
nula, lo que puede generar un nivel de accidentabilidad progresivo, a la vez que
limita el involucramiento del personal colaborativo en los procesos de seguridad
laboral (Mendoza, 2017).

La poblacion de adultos joévenes de la empresa es la que, de acuerdo a los datos
obtenidos, concentra la mayor accidentabilidad; en este sentido, se torna necesaria la
adopcion de una politica sélida de seleccién, capacitacion, entrenamiento continuo
del area técnica y de la de salud y seguridad; asi mismo es indispensable que la
empresa petrolera cuente con profesionales competentes que ejecuten sus actividades
con eficiencia, efectividad, compromiso y seguridad cuando nos referimos a los

trabajadores con més afos de experiencia (Ortiz, 2018).

En base a lo citado y una vez realizada la valoracién de riesgos mecanicos en los
puestos de trabajo en la que se encontraron niveles no aceptables, es preciso
entender que se requiere la intervencion sobre los procesos de operaciones,
mantenimiento y de apoyo a fin de desarrollar un programa de prevencion de
riesgos mecanicos que actuara con herramientas de prevencion sobre las areas de

trabajo, con capacitacion y entrenamiento sobre los trabajadores.
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6.4 Justificacion

La propuesta que se presenta para desarrollar un programa de prevencion de
riesgos mecanicos es necesaria en la empresa ya que un 70% de los accidentes de
trabajo han sido a consecuencia de estos por lo que es necesario establecer una
politica preventiva enfocada a reducir los eventos no deseados ya que afecta a la
empresa por que incide en el desempefio de sus colaboradores incrementando el
ausentismo y eleva los costos de produccion al incurrir en pago de

indemnizaciones, multas, seguros, etc.

Es importante realizar entrenamientos y capacitar al personal en trabajos en altura,
puesto que todo el personal se ve expuesto a realizar tareas diarias en lugares a
distinto nivel por lo que el riesgo de caidas es alto; se requiere también
implementar equipos de proteccion contra caidas en la torre, canasta del
encuellador y subestructura, debidamente asegurados con al menos dos puntos de

anclaje.

La sefializacion e identificacion de puntos de atrapamiento, puntos de agarre
seguro e instalacion de guardas de seguridad en partes en rotacion de maquinas y
herramientas es indispensable puesto que el nivel de riesgo de acuerdo al
resultado del estudio realizado es no aceptable por la manipulacion directa de
equipos y herramientas que deben realizar los trabajadores durante periodos de

tiempo prolongados.

Realizar inspecciones mediante listas de verificacion bajo criterios técnicos de
reemplazo de herramientas manuales, accesorios y elementos de izaje permitira
mejorar el control de las actividades garantizando que durante el armado de
equipos de fondo y viajes con tuberia no se den caida de cargas, proyeccion de
objetos y en consecuencia tener accidentes laborales por estar bajo la influencia de

cargas suspendidas.

La certificacion, calibracion de equipos, instrumentos y herramientas bajo normas
técnicas APl y STM a fin de garantizar la calidad y buen estado es esencial ya

que si bien es cierto se debe dar cumplimiento a requerimientos de la empresas
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operadoras y de la industria petrolera en general, también es importante brindar

fiabilidad de los equipos y herramientas que usan los trabajadores a diario.

6.5 Objetivos

6.5.1 Objetivo general

Desarrollar un programa de prevencion de riesgos mecanicos en el taladro

de reacondicionamiento de pozos petroleros Rig CCDC 52.

6.5.2 Objetivos especificos

v’ Establecer una guia de capacitacion de trabajos en altura para taladros de
reacondicionamiento e implementar equipos de proteccidn contra caidas

en la torre, canasta del encuellador y subestructura.

v" Identificar los puntos de agarre seguro y sefializar los puntos de riesgo en

Ilaves de enrosque, llaves de potencia y herramientas de la mesa del Rig.

v’ Establecer un cronograma de inspecciones y listas de verificacion bajo
criterios técnicos de reemplazo de equipos de emergencia, herramientas

manuales, accesorios y elementos de izaje.

v Elaborar una matriz de certificacion de herramientas y calibracion de
instrumentos bajo normas técnicas a fin de garantizar su calidad y buen

estado.

6.6 Andlisis de factibilidad

La presente propuesta es factible elaborar, ya que se cuenta con recursos

econdémicos, materiales, humanos y bibliograficos para la ejecucion de las

122



diferentes actividades planteadas; asi como también el compromiso de la gerencia
que se establece dentro del proceso de mejora continua producto del sistema de

gestion de calidad de la empresa.

6.6.1 Factibilidad técnica

Se dispone del conocimiento y herramientas técnicas de prevencion para el
desarrollo de la presente propuesta; de igual manera se cuenta con bibliografia de

soporte para la ejecucion de las actividades.

6.6.2 Factibilidad operativa

Se cuenta con apertura y libre disponibilidad para acceder a las areas operativas
del Rig CCDC 52 y realizar los trabajos necesarios para el desarrollo de la
propuesta; dentro de las actividades y tiempos operativos registrables se
contemplan reuniones de seguridad industrial, simulacros, capacitaciones vy

entrenamientos.

6.6.3 Factibilidad legal

La propuesta se fundamenta legalmente bajo los siguientes instrumentos legales:

Decision 584. Articulo 4, literal j) “Asegurar el cumplimiento de programas de
formacion o capacitacion para los trabajadores, acordes con los riesgos
prioritarios a los cuales potencialmente se expondran, en materia de promocion y

prevencién de la seguridad y salud en el trabajo”

Decreto Ejecutivo 2393. Articulo 76. Instalacidon de resguardos y dispositivos de
seguridad “Todas las partes fijas 0 mdviles de motores, érganos de transmision y
maquinas, agresivos por accion atrapante, cortante, lacerante, punzante, prensante,
abrasiva y proyectiva en que resulte técnica y funcionalmente posible, seran
eficazmente protegidos mediante resguardos u otros dispositivos de seguridad”.
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Resolucion del IESS CD. 513. Articulo 55. Mecanismos de la prevencion de
riesgos del trabajo “Las empresas deberan implementar mecanismos de
prevencion de riesgos del trabajo, como medio de cumplimiento obligatorio de las
normas legales o reglamentarias, haciendo énfasis en lo referente a la accion

técnica”

6.6.4 Factibilidad econémica

La propuesta es factible debido a que CCDC - Ecuador cuenta con el
departamento de HSE y dispone de un presupuesto anual para las medidas
preventivas en el area de seguridad industrial, salud y ambiente, por otra parte el
departamento de recursos humanos cuenta con presupuesto para invertir en los
programas de capacitacién externa por entes avalados y el departamento de
materiales y equipos cuenta con presupuesto para cubrir las necesidades de

certificacion y calibracion.

6.7 Fundamentacion cientifico — técnica

El desarrollo de un programa de prevencion de riesgos mecénicos en el taladro de
reacondicionamiento de pozos petroleros busca reducir la cantidad de accidentes
por estos factores estableciendo medidas de control como son; programas de
capacitacion y entrenamiento para los trabajadores, identificando los puntos de
agarre seguro en herramientas, sefializando los puntos de atrapamiento,
implementando guardas de seguridad en los elementos en rotacion de equipos,
creando un cronograma de inspecciones Yy aplicandolo mediante listas de
verificacion; y con la creacion de una matriz de certificacion y calibracion de
equipos e instrumentos para garantizar la calidad en las actividades y brindar
mayor seguridad y confianza en los trabajadores durante el desarrollo de sus

actividades.
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6.8 Metodologia

El desarrollo de la propuesta contempla las siguientes fases operativas:

2. ldentificar puntos de
agarre y sefalizar los puntos
de atrapamiento

Lt

1. Elaborar un guia de
capacitacion de trabajos . .
equipos, instrumentos y
en altura para taladros de ;
L . herramientas
reacondicionamiento  de

pozos ~ j
T e e e 3. Establecer un cronograma

proteccién contra caidas de inspecciones de
herramientas manuales,

elementos de izaje

Elaborar listas de
verificacion

4. Certificar y calibrar

Gréafico N° 15: Modelo operativo
Elaborado por: Investigador

6.8.1 Trabajos en altura

La guia para entrenamiento y capacitacion de trabajos en altura para taladros de
reacondicionamiento de pozos petroleros y la implementacién de equipos de
proteccion contra caidas se establece como una de las medidas de control para
minimizar los riesgos de caida de personas a distinto nivel y caida de objetos, que
se determinaron como no aceptables y aceptables con control especifico en la

valoracion realizada.

Tema

v Guia para capacitacion de trabajos en altura.
Objetivo

v’ Establecer una guia para capacitaciéon de trabajos en altura e implementar
equipos de proteccion contra caidas.
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Alcance

v Personal de los procesos de operaciones y mantenimiento del Rig CCDC
52.

Propdsito de la guia

v Incrementar el conocimiento del personal respecto al uso de los equipos de
proteccion contra caidas mediante charlas, entrenamientos, simulacros y
capacitacion externa.

v’ Socializar la metodologia “A,B,C,D” de proteccion contra caidas.

v Dar a conocer la campafia “DROPS” para prevenir caida de objetos.

Contenido de la guia para trabajos en altura

Para reforzar el conocimiento del personal que deben realizar trabajos en altura,
sobre el uso de equipos de proteccion se realizan charlas de capacitacion,
entrenamientos, simulacros y Capacitacion externa.

Capacitacién y entrenamiento

Charlas de capacitacion: Se realizan durante las reuniones pre-jornada con una
duracion de 30 minutos, que comprende la exposicidon de una presentacién en la

sala de reuniones y el registro de asistentes (Anexo 6).

Imagen 20: Charlas de capacitacion — Trabajos en altura
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Entrenamientos: Se realizan con frecuencias mensuales, consiste en dar a
conocer el uso de equipos de proteccion contra caidas, evaluar conocimiento del
personal y realizar una préactica de ascenso, anclaje y posicionamiento, posterior a

esto se elabora un informe de la actividad (Anexo 11).

Simulacros: Se realizan con frecuencias bimensuales, consiste en evaluar
conocimiento del personal, medir tiempos de respuesta, buscar oportunidades de

mejora y posterior a esto realizar un informe del simulacro (Anexo 11).

Capacitacion externa: Se programan cada afio y son dictadas por entes con aval
de la Secretaria Técnica de Capacitacion (SETEC) y el Comité Interinstitucional
de Salud e Higiene del Trabajo (CISHT), se evidencia con el certificado de

aprobacién del curso (Anexos 12 y 13).

Metodologia A,B,C,D de proteccion contra caidas

Son los elementos basicos para cada sistema de proteccidn contra caidas.

Anclaje: Es un punto fijo (o estructura) para el sistema de proteccion contra

caidas. Un conector de anclaje provee una forma de fijar el sistema al anclaje.

v"Identificar un punto de anclaje apropiado es la llave del sistema

v Debe soportar 5000 Ib, por persona y 3000 Ib en sistemas retractiles
v Fécil de alcanzar por el usuario

v No amarre el gancho a la misma cuerda vida o alrededor de una viga
v" Superficies filosas o rugosas pueden cortar la cuerda

v’ La fuerza se ejerce en la misma direccion del ancla

v Nunca se debe compartir el punto de sujecion

127



Imagen 21: Accesorios para anclaje durante trabajos en altura

Body support harness: Hace énfasis en el uso del arnés de cuerpo entero ya que

proveen un punto de conexion desde el trabajador para el sistema de proteccién

contra caidas y limita lesiones potenciales en caso de una caida.

AN N N N N

El arnés es el Gnico accesorio aceptable para proteccién contra caidas
Un arnés distribuye la carga de impacto para minimizar lesiones
Posiciona a la victima para el rescate

Debe ser inspeccionado antes de cada uso

Debe ajustarse al usuario adecuada y comodamente

Permite identificar los dafos resultantes del esfuerzo de una caida
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Imagen 22: Arnés para Encuellador
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Imagen 23: Arnés y lineas de vida para trabajos en altura

Conectores: Son dispositivos que se usan para conectar el arnés de cuerpo entero
del trabajador al sistema de anclaje.

v Deben ser de doble seguro (Dos acciones separadas para abrirlos), de un
solo seguro estan prohibidos

Imagen 24: Arnés para trabajos en altura
v’ La fuerza aplicada al conector debe ser ejercida sobre su eje vertical
v Los conectores hechos de aluminio (disefiados para alpinismo) no estan
permitidos para uso industrial
v" Como cualquier otro elemento de un sistema de proteccion contra caidas,

debe ser inspeccionados antes de cada uso
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v/ Son la unidn critica en sistemas de proteccion contra caidas, si se utilizan
mal 0 no se les pone atencion, pueden y van a fallar

v Tener una resistencia minima a la tension de 2,268 kg (5 000 Ib)
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Imagen 25: Sistema retractil, lineas de vida y eslingas de posicionamiento

Descenso y rescate: El rescate de un trabajador que ha sufrido una caida es un
componente requerido para cualquier programa de proteccidn contra caidas, para
lo cual se debe contar con una canasta para rescate en alturas con su arnés

respectivo; en la torre se debe instalar un dispositivo de descenso controlado.

Imagen 26: Rescate y descenso de un trabajador en altura
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Imagen 27: Roll Gliss — Dispositivo de descenso controlado
Campaia “DROPS” para prevenir caida de objetos

Dar a conocer la campafia “DROPS” para eliminar o reducir la probabilidad de
caida de objetos desde la torre del Rig CCDC 52 durante las operaciones de

reacondicionamiento de pozos.

Dividir la torre y subestructura en areas y secciones

v
v' Crear una lista de objetos instalados en la torre del Rig CCDC 52
v Eliminar o remover equipo no requerido

v

Corregir las condiciones inseguras encontradas

Todo objeto instalado en la torre debe contar con al menos dos puntos de anclaje,
el primero seré el que mantenga fijo el objeto hacia la estructura de la torre y el
segundo serda un cable de seguridad que sostendra en caso de que el anclaje

principal llegue a fallar.

6.8.2 ldentificacion y sefalizacion

La identificacion de los puntos de agarre seguro de color verde en herramientas
manuales como son cufias, elevadores y llaves de tubo, de la misma manera en
Ilaves de enrosque y llaves de potencia es imprescindible puesto que causa un
impacto visual en el trabajador y a la vez tendra la certeza en qué lugar se

encuentran a salvo sus manos; sefializar los puntos de pellizco y atrapamiento en
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méaquinas y herramientas de igual manera lo que buscan es prevenir que el
trabajador se exponga directamente y evite tener contacto con las partes maviles,

en tension y rotacion.
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Imagen 29: Identificacion y sefializacion de Ilaves de enrosque
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Imagen 32: Identificacion de puntos de agarre seguro en herramientas
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Imagen 34: Sefializacion de taller de suelda y maquinas herramientas

Medidas de seguridad

Para evitar los puntos de pellizco y atrapamiento al usar llaves de enrosque y
potencia se toma como referencia las siguientes medidas preventivas:

v Capacitacion préactica en el sitio de trabajo

v Inspeccion de equipos
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v' Evaluacion de riesgos
v" Usar dispositivos de seguridad en los puntos de agarre cuando sea posible

v" Mantener buenas practicas de manipulacion sin exposicion

Prohibiciones

Se determina las siguientes prohibiciones para trabajos con llaves de enrosque y

de potencia:

No coloque las manos incorrectamente.
No intente ayudar a la llave.

No retire la llave de forma riesgosa.

AR NERN

No debe crear riesgos de tropiezo. (mantenga libre de herramientas

innecesarias la mesa del Rig).

<\

No permita realizar trabajos a personal con poca experiencia sin

supervision.

6.8.3 Inspecciones preventivas

Elaborar un cronograma de inspecciones y listas de verificacion bajo criterios
técnicos de reemplazo de herramientas manuales, accesorios y elementos de izaje;

asi como también de los equipos de emergencia disponibles en el Rig.

Cronograma de inspecciones

El cronograma de inspecciones se debe realizar con frecuencias mensuales y esta

dividido en cuatro secciones:

v" Equipos de emergencia

v' Tanques y plantas de agua
v' Campamento
v

Equipos y herramientas
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Cuadro N° 21: Cronograma de inspecciones

SUCURSAL ECUADOR

CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDC)

CCDC 52 CRONOGRAMA MENSUAL DE INSPECCIONES PREVENTIVAS

TIPO DE INSPECCION

Semana 01

Semana 02

Semana 03

Semana 04

L[l sTv]sTolLImlm]s]v]s]o

Lm[mm] s ]v]s]o

Lim[ma] 3] v]s]o

Equipos de emergencia

1. Extintores

2. Equipos de aire auto contenido SCBA

3. Sistema contra incendio

4. Detectores de humo y limparas de emergencia

5. Equipos de salvamento

6. Duchas y lavaojos

7. Botiquines

8. Materiales y equipos para control de derrames

Tanques y plantas de agua

9. Tanques de combustible

10. Plantas de tratamiento de aguas negras y grises

11. Planta de tratamiento de agua potable

Campamento

12. Catering y campamento

13. Sistema eléctrico

Equipos y herramientas

14. Vehiculos livianos y pesados

15. Taller y equipos de corte y soldadura

16. Equipos y elementos de izaje

17. Herramientas manuales

18. Amés y lineas de vida

19. Sistemas retractiles

Inspecciones programadas

Inspecciones ejecutadas

Total de inspecciones programadas

19

Total de inspecciones ejecutadas

Indicador de cumplimiento (%)

Elaborado por: Investigador
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Listas de verificacion

Para el desarrollo de inspecciones preventivas planeadas se requiere elaborar listas
de verificacion a fin de dar cumplimiento al cronograma mensual para lo que se
deben tomar criterios técnicos en base a normativa legal vigente, el Instituto
Colombiano de Normas Técnicas y Certificacion (ICONTEC) define a inspeccién
planeada como el “recorrido sistematico por un area, esto es con una periodicidad,
instrumentos y responsables determinados previamente a su realizacion, durante el

cual se pretende identificar condiciones subestandar” (INCOTEC, 1997).

Existe otra técnica basica y complementaria a la que denominamos "Observacion
del trabajo”. Con esta técnica, a aplicar especialmente por el personal con mando,
se pretende favorecer comportamientos seguros con el soporte imprescindible de
una formacion continuada y de unos procedimientos escritos de trabajo cuando
sea necesario. Tengamos en cuenta qué importante es controlar los aspectos
materiales del trabajo, tan necesario o mas lo es la actividad humana que
comporta sujeta a diversidad de variables, de control complejo, pero también con
unas extraordinarias posibilidades de aportacion y creatividad, base para un
trabajo bien hecho (NTP 386, 1999).

Para realizar las inspecciones se elabora listas de verificacion de equipos de
emergencia, tanques de almacenamiento de combustibles, plantas de agua,
campamento, equipos y herramientas, se realiza con frecuencia mensual con la
finalidad de detectar condiciones subestandar, establecer acciones correctivas y
minimizar las exposicion de los trabajadores a factores de riesgo; seran realizadas
por mandos medios es decir por personal con nivel de supervision de seguridad

industrial que acredite formacion y experiencia en el area.

El programa de inspecciones preventivas considera la inspeccion de equipos de
emergencia, pero no se incluye dentro del contenido de la propuesta por lo que las
listas de verificacion que no se resaltan en el cronograma se ubican en el Anexo
12.
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Cuadro N° 22: Inspeccidn de equipos de salvamento

PEGE) KRR S RSaT] ccne INSPECCION DE EQUIPO DE SALVAMENTO

CINIP C Chuanging Driling Engineering Company Limses

EEEHIBE/ER

FRECUENCIA: QUINCENAL

RIG INSPECCIONADO POR:
PROYECTO / UBICACION MES
MEDICO / SUPERVISOR HSE FECHA

PERSONAL CUMPLE NO CUMPLE NO APLICA OBSERVACION
Esta conformada la cuadrilla de primeros auxilios
Capacitado y entrenado en el uso de los equipos de
salvamento
Conocimiento de respuesta a emergencia
EQU|POS DE SALVAMENTO CUMPLE NO CUMPLE NO APLICA OBSERVACION
Existe camilla rigida, en buenas condiciones y operativa
Existe camilla de lona, en buenas condiciones y
operativa
Existe canastilla para rescate en alturas, en buenas
condiciones y operativa
La canastilla dispone de arnés y manilas para uso
exclusivo con el equipo
Las bandas y correas de las camillas y de la canastilla
se encuentran en buen estado
Los equipos se encuentran accesibles, sin obstaculos
y plenamente identificados
MALETA DE TRAUMA CUMPLE NO CUMPLE NO APLICA OBSERVACION

Tanque de oxigeno

Termoémetros

Estetoscopio

Fonendoscépio

Tensiémetro

Manta térmica

Resucitador manual

Ambu

Cuello ortopédico

Canulas diferentes medidas

Férulas de diferente tamafio

Tijeras

Esparadrapo

Guantes estériles para cirugia

Vendas

Gasa

ACCIONES CORRECTIVAS INMEDIATAS

ACCIONES ACORDADAS RESPONSABLE

FECHA DE CUMPLIMIENTO

RESPONSABLE DEL EQUIPO / MEDICO - HSE

RIG MANAGER / TOOL PUSHER

Elaborado por: Investigador
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Cuadro N° 23: Inspeccién de tanques de combustible

PEGHE) | RESFEMSReAT o)

CINPC Chuanging Driling Engineering Company Limtes

INSPECCION DE TANQUES DE COMBUSTIBLE
B i R

FRECUENCIA: QUINCENAL

RIG INSPECCIONADO POR:
PROYECTO/ UBICACION MES
SUPERVISOR HSE FECHA

PERSONAL

CUMPLE

NO CUMPLE|

NO APLICA

OBSERVACION

Existe personal del manejo, y 6n de combustibles

El personal ha recibido capacitacion y adiestramiento en la tarea

El personal conoce de los riesgos de asociados a la tarea

Tienen conocimiento de respuesta a emergencias

Dispone proteccion personal: casco, gafas, guantes de nitrilo, botas de seguridad

TANQUES

CUMPLE

NO CUMPLE|

NO APLICA

OBSERVACION

Avrea de trabajo y aledafa, limpia y ordenada

Sefializacion y rotulacién adecuada en el areay en los tanques

Las conexiones eléctricas estan en buenas condiciones

Las conexiones eléctricas son a prueba de explosion

Conexion a tierra: cable, varilla y terminales en buenas condiciones

Tablero de control en buenas condiciones y 100% operativo

Indicadores de nivel operativos

Bomba para despacho en buenas condiciones

Conexiones de mangueras y tuberia a los tanques de combustible bien selladas, sin liqueos

Vélwilas en buen estado y operativas, sin liqueos

Escalera vertical de los tanques en buenas condiciones

Pasamanos de los tanques en buenas condiciones

Sistema de seguridad para ascenso \ertical disponible en tanques de almacenamiento

Skid de los tanques en buenas condiciones, libres de corrosion

Paredes de los tanques de almacenamiento de combustible en buenas condiciones, libres de

corrosion

Vélwila de presion y vacio operativa

Cubeto para contencién de derrame con capacidad del 110% de tanque de mayor capacidad

(D.E. 1215 RAOHE)

MANEJO DE COMBUSTIBLES

CUMPLE

NO CUMPLE|

NO APLICA

OBSERVACION

Area de trabajo y aledafia, limpia y ordenada

Ubicacién y numero de extintores y con 6n vigente

Lavaojos y ducha de seguridad disponible cerca del sitio

Disponen de los MSDS de los hidrocarburos manejados en el sitio

Se cuenta con bidones de seguridad para el traslado de combustibles

Cero contaminacién al ambiente

VEHICULOS EN CARGA DE COMBUSTIBLES

CUMPLE

NO CUMPLE]

NO APLICA

OBSERVACION

Conectados a tierra

Con las luces apagadas

Blogueados (feno de mano)

Sin personas dentro del mismo

Colocan los conos de seguridad

Ubican las bandejas o pafio absorbente debajo de los puntos de conexién

ACCIONES CORRECTIVAS INMEDIATAS

ACCIONES ACORDADAS

RESPONSABLE

FECHA DE CUMPLIMIENTO

BODEGUERO

SUPERVISOR HSE

RIG MANAGER / TOOL PUSHER

FORM . CCDC-INSP-18.208

Elaborado por: Investigador
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Cuadro N° 24: Inspeccidn de plantas de tratamiento de aguas negras y grises

INSPECCION DE PLANTAS DE TRATAMIENTO
raYy ~. BIRGErE) (eoog)
P || RISHRGUS RS A cooc DE AGUAS NEGRAS / GRISES (STP)

- CINPC Chuangerg Dvileg Engineenng Company Limsea %ﬂdﬁﬂﬁ&tﬂ%ﬁ&ﬁi

FRECUENCIA: SEMANAL

RIG INSPECCIONADO POR:
PROYECTO / UBICACION MES
MEDICO FECHA
PERSONAL CUMPLE NO CUMPLE NO APLICA OBSERVACION

Existe personal encargado del monitoreo diario de la planta

Los a oct ales, de vacunas estan actualizados

El Procedimiento de trabajo es normalizado

Tienen capacitacion y adiestramiento en la tarea

Conocen de los riesgos de exposicion en su tarea

Estan capacitados y entrenados en primeros auxilios

Tienen conocimiento de respuesta a emergencias

Dispone proteccién para el pecho, brazo y manos (mandil, mangas,
guantes caucho) en buenas condiciones

Dispone proteccién para la cabeza (casco)

Dispone proteccion respiratoria (mascarilla contra vapores)

Dispone proteccion para los ojos

Dispone proteccion para los pies

PLANTA DE AGUAS NEGRAS / GRISES CUMPLE NO CUMPLE NO APLICA OBSERVACION

Area de trabajo y aledafia, limpia y ordenada

Sefializacion y rotulacion adecuada en el area

. 6n y nimero adecuado de y con ir 6n
vigente

Las conexiones eléctricas estan en buenas condiciones

Conexion a tierra: cable, varilla y terminales en buenas condiciones

Tablero de control en buenas condiciones y 100% operativo

Radares (flotadores, indicadores de nivel), operativos

Sistema aireador de la planta operativo

Poleas y bandas del aireador en buen estado

Conexiones de tuberia y tanques de agua bien selladas sin liqueos

Valwilas en buen estado y operativas

Escalera vertical de los tanques en buenas condiciones

Pasamanos de los tanques en buenas condiciones

Existe integridad en la estructura de los compartimentos de la planta.

Existe integridad en la estructura del tanque de almacenamiento de agua
tratada

La iluminacién es adecuada durante horas nocturnas

La dosificacion de quimicos esta controlada y monitoreada

Realizan monitoreo diario de la calidad de agua tratada y evacuada,
parametros medibles en campo. Disponen Registros

Realizan monitoreo periédico de la calidad de agua tratada y evacuada,
ametros medibles en

BODEGA DE INSUMOS Y ACCESORIOS CUMPLE NO CUMPLE NO APLICA OBSERVACION

Area limpia y ordenada

Ubicaci6n y namero adecuado de exti i y conii ion
vigente

Envases de quimicos sefializados, rotulados y tapados

MSDS de los quimicos utilizados en el sitio

EPP almacenado adecuadamente

Accesorios y herramientas ordenados

Lavaojos y ducha de seguridad disponible

lluminacién y ventilacion adecuadas

ACCIONES CORRECTIVAS INMEDIATAS

ACCIONES ACORDADAS RESPONSABLE FECHA DE CUMPLIMIENTO

MEDICO / SUPERVISOR HSE RIG MANAGER / TOOL PUSHER

FORM. CCDC-INSP-06.2018

Elaborado por: Investigador
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Cuadro N° 25: Inspeccidn planta de tratamiento de agua potable

PEEH | EENREMERGLE ccoc)

CNPC Cruanging Driting Engineenng Company Limted

INSPECCION DE PLANTAS DE TRATAMIENTO
DE AGUAS DE CONSUMO
BRI EEEAER

FRECUENCIA: SEMANAL

RIG INSPECCIONADO POR:
PROYECTO/ UBICACION MES
MEDICO FECHA
PERSONAL CUMPLE NO CUMPLE NO APLICA OBSERVACION
Existe personal encargado del monitoreo diario de la planta
El procedimiento de trabajo es normalizado
Tienen capacitacion y adiestramiento en la tarea
Conocen de los riesgos de exposicién en su tarea
Dispone proteccion para el pecho, brazo y manos (mandil, mangas,
guantes caucho) en buenas condiciones
Dispone proteccion para la cabeza (casco)
Dispone proteccion respiratoria (mascarilla contra vapores)
Dispone proteccion para los ojos
Dispone proteccion para los pies
PLANTA DE AGUA POTABLE CUMPLE NO CUMPLE NO APLICA OBSERVACION
Area de trabajo y aledafia, limpia y ordenada
Sefializacion y rotulacién adecuada en el area
Ubicacién y numero adecuado de extintores certificados y con inspeccion
vigente
Las conexiones eléctricas estan en buenas condiciones
Las conexiones son a prueba de explosion
Conexion a tierra: cable, varilla y terminales en buenas condiciones
Tablero de control en buenas condiciones y 100% operativo
Radares (flotadores, indicadores de nivel), operativos
Conexiones de tuberia y tanques de agua bien selladas sin liqueos
Vélwlas en buen estado y operativas
Escalera wertical de los tanques en buenas condiciones
Pasamanos de los tanques en buenas condiciones
Sistema de seguridad para ascenso vertical disponible en tanques
Existe integridad en la estructura de los filtros, tanque de presion y
compartimentos de la planta.
Existe integridad en la estructura de los tanques de almacenamiento de
agua cruda y tratada
La iluminacién es adecuada durante horas nocturnas
La dosificaciéon de quimicos esta controlada y monitoreada
Realizan monitoreo diario de la calidad de agua, parametros medibles en
campo. Disponen Registros
Realizan monitoreo periédico de la calidad de agua, parametros medibles
en laboratorio
BODEGA DE INSUMOS Y ACCESORIOS CUMPLE NO CUMPLE NO APLICA OBSERVACION
Area limpia y ordenada
Ubicacién y numero adecuado de extintores certificados y con inspeccion
vigente
Envases de quimicos sefalizados, rotulados y tapados
MSDS de los quimicos utilizados se encuentra en el sitio
EPP almacenado adecuadamente
Accesorios y herramientas ordenados
Lavaojos y ducha de seguridad disponible
lluminacién y ventilacion adecuadas
ACCIONES CORRECTIVAS INMEDIATAS
ACCIONES ACORDADAS RESPONSABLE FECHA DE CUMPLIMIENTO

MEDICO / SUPERVISOR HSE

RIG MANAGER / TOOL PUSHER

FORM. CCDC-INSP-05.2018

Elaborado por: Investigador
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Cuadro N° 26: Inspeccidn

catering y campamento

PFESEIIBEREEFEMSRsS T com
’ CINIPP € Chuanging Driling Engineering Company Limsec

INSPECCION DE CAMPAMENTOS
EHLR AT SR

FRECUENCIA SEMANAL

RIG

MES:

PROYECTO / UBICACION

FECHA DE INSPECCION:

CAMPAMENTO / LOCACION

INSPECCIONADO POR:

COMPARIA DE CATERING

RESPONSABL E CATERING

PERSONAL DE CATERING CUMPLE

NO
cUMPLE

NO APLICA

OBSERVACIONES

Capacitado y entrenado en primeros auxilios

Los examenes ocupacionales, certificados de vacunas estan actualizados

Disponen de procedimientos de trabajo normalizados

Estan capacitados y adiestrados en la tarea

Tienen conocimiento de respuesta a emergencia

Conocen de los riesgos de exposicién en su tarea

ABASTECIMIENTO DE AGUA cumMPLE

NO
CUMPLE

NO APLICA

OBSERVACIONES

Existe control rio de tratamiento de agua que se utiliza en cocina

Utilizan agua potable para limpieza y preparaciéon de comida.

Utilizan desinfectante en frutas y hortalizas

Utilizan agua purificada para preparacion de los jugos

CONDICIONES FISICAS CUMPLE

NO
cuMPLE

NO APLICA

OBSERVACIONES

Area y ambiente adecuada al namero de trabajadores

Ubicacion alejada de focos de insalubridad

Pisos, paredes, ventanas y techos impermeables, limpios y en buenas
condiciones

lluminacién, ventilacion, temperatura y humedad adecuadas

Mantenimiento técnico adecuado de equipos e instalaciones eléctricas.(Uso
adecuado de extensiones).

Estanterias, mesones y utensilios limpios y en buen estado

Area provista de sistema de ventilacion y extraccion (campana, ductos, filtros de
grasa y olores)

Desagues en buen estado, trampas de grasa limpias todos los dias

Disponen de distribucion de areas de operacion preliminar, fria y caliente,
b ia, lavado de utensilios

Lineas de trabajo independientes, libres de interferencia

Areas de lavado de manos provistas de jabén, sistema secado y desinfectante

Disponen de botiquin de Primeros Auxilios en el sitio, stock

Clasificacion de desechos sélidos en la fuente, recipientes tapados

Materiales de limpieza ubicados lejos de comestibles (MSDS en el sitio de
trabajo)

Utilizan adecuadamente su EPP (Mallas de pelo, zapatos, guantes, impermeables
etc.)

Las conexiones de gas se encuentran en buen estado y de acuerdo a estandares

La ubicacién y aimacenamiento de cilindros de gas es segura

Ubicacién y nimero adecuado de extintores certificados y con inspeccion vigente

CAMARAS DE REFRIGERACION Y CONGELACION CUMPLE

NO
CUMPLE

NO APLICA

OBSERVACIONES

Pisos, paredes y techos limpios y en buen estado

Registro de temperatura escrito y firmado
Refrigerado ( ) Congelado ( )

Ordeny limpieza de estanterias, cortinas, gavetas

Almacenam tema de rotacion

nto adecuado de alimentos,

Se controla fechas de caducidad e informacién general

Ausencia de insectos y vectores

Disponen de equipo de proteccion para ingreso a cuartos frios.

Disponen de procedimiento escrito para ingreso a cuarto frio.

BODEGAS cumPLE

NO
cumMPLE

NO APLICA

OBSERVACIONES

Pisos, paredes, ventanas y techos limpios y en buen estado

lluminacién, ventilacién, T° y humedad son adecuados

Existe ordeny limpieza en estanterias y mesones

Almacenamiento de viveres secos, limpios y ordenados

Interruptores y tomacorrientes en buen estado y seguros

Uso de extensiones en forma segura

Se controla fechas de caducidad e informacién general

Ausencia de insectos y vectores

Ubicacion y namero adecuado de extintores certificados y con inspeccion vigente

COMEDOR CUMPLE

NO
cumPLE

NO APLICA

OBSERVACIONES

Area y ambiente adecuado al numero de comensales

Lavamanos, jabon liquido, toallas, desinfectante disponibles siempre

Piso, paredes, ventanas y techos lisos y de facil limpieza

lluminacién, ventilacion, T° y humedad adecuadas

Interruptores y tomacorrientes en buen estado y seguros

Ordeny limpieza general en salas de preparacién

Limpieza y buen estado en jugueras y refrigeradores

Linea caliente en buenas condiciones, T° ( b)

Mesas, sillas, vajilla, cubiertos limpios y en buen estado.

Almacenamiento de vajilla y aderezos adecuado

Rotacion de aderezos sobre las mesas

Dotacién y uso correcto de EPP

Ausencia de insectos y vectores

Ubicacion y nimero adecuado de extintores certificados y con inspeccion vigente

SERVICIOS SANITARIOS cumPLE

NO
cUMPLE

NO APLICA

OBSERVACIONES

Cantidad adecuada para el namero de trabajadores

Buen estado del piso, paredes, ventanas y techo

lluminacién, ventilacién T° y humedad adecuados

Limpieza, desinfeccion y desodorizacion diaria

Provision de jabon, papel higiénico y toallas

Disposicion de desechos en recipientes cerrados

Ausencia de insectos y vectores

HABITACIONES / DORMITORIOS CUMPLE

NO
cUMPLE

NO APLICA

OBSERVACIONES

Adecuado al nimero de trabajadores

Buen estado del piso, paredes, ventanas y techo

lluminacion, ventilacion, T° y humedad son adecuadas

Instalaciones eléctricas en buen estado y seguras

Estructura, higiene de camas y ropa de cama (almohadas y colchones) en buen
estado v limpias

Limpieza y desinfeccién de servicios sanitarios y duchas

Provisién de jabén, papel higiénico y toallas

Armarios / casilleros individuales suficientes

Limpieza de neveras y revision de stock

Ausencia de insectos y vectores

Fumigacion de habitaciones dlitima fecha

Ubicacion y namero adecuado de extintores certificados y con inspeccion vigente

LAVANDERIA cUMPLE

NO
cumPLE

NO APLICA

OBSERVACIONES

Area y ambiente adecuado al namero de trabajadores

Buen estado del piso, paredes, ventanas y techo

lluminacién, ventilacion, T°, humedad, ruido y vibracién tolerables

Instalaciones eléctricas y extensiones en buen estado y seguras

Existe programa para mantenimiento técnico de equipos

Utilizan detergentes y desinfectantes biodegradables. Stock minimo adecuado,
MSDS de los productos en el sitio.

Areas de trabajo ordenadas y limpias

Clasificacién adecuada de ropa

Disponen de botiquin de Primeros Auxilios en el sitio, stock

Ubicacion y namero adecuado de extintores certificados y con inspeccion vigente

PLANTA DE AGUA POTABLE CUMPLE

NO
CUMPLE

NO APLICA

OBSERVACIONES

Los accesos son adecuados

Niveles de ruido y vibracion tolerables

Ordeny limpieza de maquinaria, equipos y herramientas

Productos quimicos utilizados rotulados y en orden. Manejo de quimicos con
dispensadores adecuado

Conocimiento de los MSDS

Presencia de duchas de emergen

y lavado de ojos

Personal capacitado y entrenado

Controles fisico, quimico y bacteriolégico del agua potable. Registros de
dosificacion de cloro

Dotacién y uso correcto de EPP

ALMACENAMIENTO DE COMBUSTIBLES, ACEITES Y GENERADOR CUMPLE

NO
cuMPLE

NO APLICA

OBSERVACIONES

Ordeny limpieza del area

Pisos libres de aceite / combustible

Sefalizacion especifica en el sitio

Cubeto adecuado (Volumen igual al 110% del vol. del tanque mayor)

Impermeabilizacién del cubeto en buenas condiciones

Ubicacién y nimero adecuado de extintores certificados y con inspeccién vigente

Almacenamiento adecuado de grasas / aceites

Material absorbente disponible en el sitio

Tanques de combustible conectados a tierra

MANEJO DE AGUAS NEGRAS Y GRISES CUMPLE

NO
cuUMPLE

NO APLICA

OBSERVACIONES

Area limpia y ordenada

Planta de tratamiento en buen estado y limpia

Control diario de pH y Cl residual

Trampa de grasas y aceites en buen estado y limpia

Descarga controlada

ACCIONES CORRECTIVAS

ACCIONES ACORDADAS

FECHA DE

RESPONSABLE CUMPLIMIENTO

SUPERVISOR HSE

TOOL PUSHER / RIG MANAGER

Elaborado por: Investigador
142




Cuadro N° 27: Inspeccién de sistema eléctrico

PEGER)IKEEREMSRES AT ©o
’ CINP C Chuanging Driling Engineering Company Limsed

INSPECCION DE SISTEMAS ELECTRICOS
HARREMER

FRECUENCIA: QUINCENAL

RIG

INSPECCIONADO POR:

PROYECTO / UBICACION

MES

SUPERVISOR HSE

FECHA

PERSONAL

CcuMPLE

NO CUMPLE[ NO APLICA

OBSERVACION

Usa proteccion personal basica

Usa proteccion dieléctrica para las manos y pies

Usa herramienta manual dieléctrica

c v en bloqueo y de equipos

Capacitado y entrenado en uso de extintor

Capacitado y entrenado en primeros auxilios

c de a g

Conocimiento de los riesgos de exposicion en su tarea

GENERADORES Y SCR /VFD

CUMPLE

NO CUMPLE|

NO APLICA

OBSERVACION

Conexion a tierra: cable, varilla y terminales en buenas condiciones

Tableros de control en buenas condiciones y 100% operativos

Aislamiento de los cables de iluminacion.

Lamparas a prueba de explosion

Los cables se en buenas

Las estan en buenas

Las conexiones son a prueba de explosion

Personal no trabaja en el generador mientras esta funcionando

Libre de aceites y materiales inflamables regados en el area

Existe extintor cerca al area de g Y SCRIVDF, certiicado y con inspec
vigents

ALMACENAMIENTO DE COMBUSTIBLES

cumPLE

NO CUMPLE|

NO APLICA

OBSERVACION

Conexiones a tierra: cable, varilla y terminales en buenas condiciones

Aislamiento de los cables de iluminacion,

Lamparas a prueba de explosion

Los cables se en buenas

Las conexiones son a prueba de explosion

Libre de aceites y materiales inflamables regados en el area

Existe extintor cerca al area del de diésel, y con
vigent

TANQUES DE LODO

cumpPLE

NO CUMPLE|

NO APLICA

OBSERVACION

Conexiones a tierra: cable, varilla y terminales en buenas condiciones

Aislamiento de los cables de iluminacion.

Lamparas a prueba de explosion

Los cables se en buenas

Las conexiones son a prueba de explosion

Cajas de control eléctrico y de breakers a prueba de explosion

Existe extintor cerca al area de los tanques de lodo, certificado y con inspeccién vigentes

TORRE, MESA Y MASTIL

cuMPLE

NO CUMPLE|

NO APLICA

OBSERVACION

Conexiones a tierra: cable, varilla y terminales en buenas condiciones

Aislamiento de los cables de iluminacion.

Lamparas a prueba de explosion

Los cables se en buenas

Las conexiones son a prueba de explosion

Cajas de control eléctrico y de breakers antiexplosivas

Existe extintor en las areas del taladro, certificados y con inspeccién vigentes

CAMPAMENTO

CcuMPLE

NO CUMPLE|

NO APLICA

OBSERVACION

Conexiones a tierra de campers: cable, varilla y terminales en buenas condiciones

Aislamiento de los cables de iluminacion.

Lamparas anti explosivas

Equipos o

Los cables elé se en buenas

Las conexiones son a prueba de explosion

Cajas de control eléctrico y de breakers a prueba de explosién

Existe extintor en las areas del i y con 6n vigentes

ACCIONES CORRECTIVAS INMEDIATAS

ACCIONES ACORDADAS

RESPONSABLE

FECHA DE CUMPLIMIENTO

ELECTRICO

SUPERVISOR HSE

RIG MANAGER / TOOL PUSHER

Elaborado por: Investigador
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Cuadro N° 28: Inspeccidn de vehiculos livianos y pesados

PESR) | REEFEM SRS LaET oo

INSPECCION DE VEHICULOS LIVIANOS Y PESADOS

- CINPC Chuanging Driling Engineering Company Limsas

EIRER

FRECUENCIA: SEMANAL

RIG

SUPERVISOR HSE:

PROYECTO / UBICACION

INSPECCIONADO POR:

VEHICULO/MARCA/MODELO / PLACA

MES

NOMBRE DEL CONDUCTOR

FECHA

DOCUMENTACION BASICA

CUMPLE [ NO CUMPLE

NO APLICA

OBSERVACION

Conductor con licencia actualizada para tipo de vehiculo

Seguro del vehiculo vigente

Matricula vigente del vehiculo

El conductor ha recibido la induccion HSE

Revision vehicular actualizada

SISTEMA ELECTRICO

CUMPLE [ NOCUMPLE

NO APLICA

OBSERVACION

Luces medias

Luces altas

Luces de parqueo

Luces de stop

Luces de retro

Direccionales

Bocina

Plumas

Arranque

Estado de la baterfa (niveles, bornes y soporte)

Alarma de retroceso operativa

NEUMATICOS

CUMPLE [ NO CUMPLE

NO APLICA

OBSERVACION

Dispone de labrado (min: 2 mm)

Dispone de Ilanta de emergencia en buen estado

Tuercas de sujecion completas y en buen estado

CARROCERIA Y MOTOR

CUMPLE [ NO CUMPLE

NO APLICA

OBSERVACION

La carroceria se encuentra en buen estado

Los espejos retrovisores en buen estado

Parabrisas en buen estado

Dispone de ajuste del asiento

Indicadores del tablero operativos

Nivel de aceite del motor

Nivel de liquido de frenos

Nivel de liquido de embrague

Nivel de aceite hidraulico

Nivel de refrigerante

Agua en deposito limpia parabrisas

Libre de fugas y/o liqueos

Bloqueo de seguridad

Quinta rueda (acople de plataforma) en buen estado

Mangueras de aire del sistema de frenos de plataforma en buen estado

Parantes / barandas en buen estado

Escaleras / pasamanos en buen estado

Chasis en buen estado

EQUIPOS DE SEGURIDAD INDUSTRIAL Y CONTROL DE
DERRAMES

CUMPLE | NO CUMPLE

NO APLICA

OBSERVACION

El conductor dispone de equipo de proteccion personal

Dispone de extintor de incendios 10 Ib PQS operativo en la cabina

Dispone de herramientas, incluyendo gata, llave de ruedas

Dispone de botiquin de primeros auxilios

Dispone de material absorbente

Dispone de fundas plasticas

Dispone lona para cubrir la carga

Dispone de triangulos y/o conos de seguridad

Dispone de arrestallamas

Dispone de cinturones de seguridad en cada asiento

Dispone de apoyacabezas

ACCIONES CORRECTIVAS INMEDIATAS

ACCIONES ACORDADAS

RESPONSABLE

FECHA DE CUMPLIMIENTO

SUPERVISOR HSE

CONDUCTOR

RIG MANAGER / TOOL PUSHER

FORM. CCDC-INSP- 112018

Elaborado por: Investigador
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Cuadro N° 29: Inspeccidn de equipos de corte y soldadura

PIEGH) || EASRGMNS RS 28] ©ooc)

- CINPC Chusngeg Dviteg Enginssnny Company Limnea

INSPECCION DE

EQUIPOS DE CORTE Y SOLDADURA
RITREBRER

FRECUENCIA: QUINCENAL

RIG INSPECCIONADO POR:
PROYECTO/ UBICACION MES
SUPERVISOR HSE FECHA

EQUIPOS DE SOLDADURA ELECTRICA

CUMPLE

NO CUMPLE

NO APLICA

OBSERVACION

Los cables eléctricos se encuentran en buenas condiciones

Pinza para electrodo en buenas condiciones

Pinza para masa en buenas condiciones

Las extensiones eléctricas estan en buenas condiciones

Panel de control del equipo de suelda operativo

Conexi6n a tierra: cable, varilla y

en buenas cor

Transporte del equipo: camion o skid en buenas condiciones

Disponen extintor en el transporte, certificado y con inspeccion vigentes

EQUIPOS DE OXICORTE

CUMPLE

NO CUMPLE

NO APLICA

OBSERVACION

Cilindros almacenados separadamente, bajo cubierta y lejos de fuentes de
ignicion

Cilindros y lugar de almacenamiento con sefializacion de riesgos e
identificacion adecuada. VERDE: oxigeno, ROJO: acetileno

Cilindros dispuestos en posicion vertical y asegurados

Cilindros sin corrosién y/o deformaciones

Prueba hidrostatica de cilindros vigente

Cilindros llenos o sin uso estan con su tapa valwla

Manémetros operativos y en buenas condiciones

Dispone de valwilas de retroceso

Mangueras identificadas adecuadamente y en buenas condiciones

Acoples con casquillo y en buen estado

Valwlas y roscas de valwlas en buen estado

Valwilas, acoples, roscas, mangueras, libres de grasa o aceite

Pistola en buenas condiciones con boquillas integras

EQUIPO MECANICO

CUMPLE

NO CUMPLE

NO APLICA

OBSERVACION

Esmeriles con sus respectivas guardas (de banco)

Esmeriles con cables eléctricos en buen estado

Amoladoras con sus respectivas guardas

Amoladoras con cables eléctricos en buen estado

Sierra de corte en buen estado y con guardas

Entenalla en buen estado

Taladro de banco sefializado y operativo

TALLER MECANICO

CUMPLE

NO CUMPLE

NO APLICA

OBSERVACION

Orden y limpieza general en taller de suelda

Sefializacion adecuada en el area

Existe suficiente iluminacion

Existe suficiente ventilacion

Area libre o lejos de material inflamable

Mesas de trabajo, canceles ordenados y limpios

tas manuales su y en buenas condicion

Almacenamiento adecuado y de

Disposicién adecuada de chatarra

Dispone de estacion lavaojos

Ubicacion y numero adecuado de extintores certificados y con inspeccion
vigente

ACCIONES CORRECTIVAS INMEDIATAS

ACCIONES ACORDADAS

RESPONSABLE FECHA DE CUMPLIMIENTO

SOLDADOR

SUPERVISOR HSE

RIG MANAGER / TOOL PUSHER

FORM. CCDC-INSP-16.2018

Elaborado por: Investigador
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Cuadro N° 30: Inspeccidn de equipos y elementos de izaje

PEEE | ESERE

' CNPC Crionang D

RRBRKER2

INSPECCION DE EQUIPOS Y ELEMENTOS DE IZAJE

FRECUENCI

MENSUAL

RIG

INSPECCIONADO POR:

PROYECTO / UBICACION

MES

SUPERVISOR HSE

FECHA

HOJA

[ =

DESCRIPCION

[ [wo [vra] =t [wo [wra] = [wo [wial s [wo [nin

Two [wral = [wo [nin

[ s [wo [nial = [no [vra] s [wo [wral =i [wo [vin

ESLINGAS DE CABLES DE ACERO/CABLES DE
ACERO

WINCHE 2

JERONIMO 1

LAGARTO 1

LAGARTO 2

PESA

LAGARTO 1

PESA

LAGARTO 2

LLAVE
HIDRAULICA

CABLE DE
PERFORACION|

'SE ENCUENTRA MARCADO EL VALOR DE CARGA SEGURA
DE TRABAJO (SWL)

LIBRE DE ABRASION O RASPADO SEVERO LOCALIZADOS

LIBRE DE CORTES, ENREDOS, APLASTAMIENTOS O
CUALQUIER OTRO DARIO QUE RESULTE EN LA DISTORSION
DE LA ESTRUCTURA DEL CABLE

LIERE DE DANOS PRODUCIDOS POR CALOR: PERDIDA DE
LUBRICACION INTERNA O DECOLORACION DE LOS|
ALAMBRES

ESORIOS TERMINATES SN FISURAS,
DEFORMACIONES O DESGASTE QUE AFECTEN LA

AUSENCIA DE CORROSION SEVERA

ANILLOS, ARGOLLAS, U OTROS ACCESORIOS EN BUEN
ESTADO

NO EXISTE PERDIDA DE ACERO DE LOS ALAMBRES
EXTERIORES (CRITERIO DE RECHAZO:1/3 DEL DIAMETRO
DE LOS ALAMBRES EXTERIORES

HILOS EN BUEN ESTADO (DESECHAR STTIERE 10
ALAMBRES ROTOS DISTRIBUIDOS AL AZAR EN UN CABLE
TORCIDO (TRENZADO) O 5§ ALAMBRES ROTOS EN UN

E? NOCLEQ)

GRAPAS PARA CABLE CORRECTAMENTE COLOCADAS (LA
LINEA DE TENSION MAYOR DEBE COINCIDIR CON LA
SILLETA DE LA GRAPA)

ESLINGAS SINTETICAS

SE ENCUENTRA MARCADO EL VALOR DE CARGA SEGURA
DE TRABAJO (SWL)

NO PRESENTA CORTES, DESGARRES, RASPADURAS A LO
LARGO DE LA LONGITUD DE LA ESLINGA

NO HAY PRESENCIA SECCIONES DESHILACHADAS

NO HAY PRESENCIA DE DECOLORACION, APARIENCIA
QUEBRADIZA O PARTES DURAS EN LA ESTRUCTURA DE LA
ESLINGA

[ACCESORIOS LIBRES DE CORROSION, APLASTAMIENTOS
O HUNDIMIENTOS

LAS PUNTADAS DE COSIDO NO PRESENTAN ROTOS O
DESGARRADOS

DISPONEN DE CERTIFICADO DEL FABRICANTE RESPECTO
A CARGA MAXIMA DE TRABAJO Y TENSION DE RUPTURA

GANCHOS

ESTAN EQUIPADOS CON PESTILLOS U OTROS
DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD

TIENEN IMPRESA CAPACIDAD DE CARGA

NO PRESENTAN FISURAS

NO PRESENTAN DESGASTE, TORCEDURAS

NO PRESENTA DESGASTE DE LA GARGANTA Y ARGOLLA
MAYOR AL 5%

LOS SEGUROS DE LOS GANCHOS GIRAN LIBREMENTE Y
SE POSICIONAN SIN QUE EXISTA EVIDENCIA DE
DISTORSION PERMANENTE

NO HAY INCREMENTO DE APERTURA DE LA GARGANTA EN
MAS 15% NI DOBLADO EN MAS 10 GRADOS RESPECTO AL
PLANO DEL GANCHO

GRILLETES

TIENEN CERTIFICACION

INDICAN EL VALOR DE LA CARGA SEGURA DE TRABAJO

NO PRESENTA DESGASTE, FISURAS, DISTORSIONES

HAY INDICIOS DE SOLDADURA O CALENTAMIENTO

NO PRESENTA DESGASTE, FISURAS, DISTORSIONES

NO PRESENTA SENALES DE ABRASION Y/O CORROSION

EL PASADOR NO PRESENTA DEFORMACIONES

TEMPLADORES

TIENEN CERTIFICACION

INDICAN EL VALOR DE LA CARGA SEGURA DE TRABAJO

NO PRESENTA DESGASTE, FISURAS, DISTORSIONES

HAY INDICIOS DE SOLDADURA O CALENTAMIENTO

NO PRESENTA DESGASTE, FISURAS, DISTORSIONES

NO PRESENTA SENALES DE ABRASION Y/O CORROSION

LOS TORNILLOS NO PRESENTAN DEFORMACIONES

LA ROSCA DE LOS TRONILLOS SE ENCUENTRAN EN BUEN
ESTADO

ACCIONES CORRECTIVAS INMEDIATAS

ACCIONES ACORDADAS

RESPONSABLE

FECHA DE CUMPLIMIENTO.

SUPERVISOR HSE

TGOL PUSHER RIG MANAGER

Elaborado por: Investigador
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Cuadro N° 31: Inspeccién de herramientas manuales

op[E 8 | | EESIRBIN SR ccon) INSPECCION DE HERRAMIENTAS
- CNPC Chusnging Driling Engrwering Company Lt MANUALES
TALADRO INSPECCIONADO POR
PROYECTO MES
SUPERVISOR HSE FECHA
HERRAMIENTAS ESTANDARES DE SEGURIDAD SI NO N.A.

El Sinfin esta en buen estado libre de desgastes o hilos quebrados y se desliza sin forzarlo.

Boca libre de deformaciones o grietas, ajusta sin torcerse.

Llaves de expansion — — -
La cremallera y el sinfin ajustan sin juego que permita que se suelten.

Estéa original, no presenta signos de reparacion.

Las estrias de las llaves estan a escuadra.

Las bocas de las llaves fijas estan originales, sin desbastarlas.

Llaves mixtas Las llaves conservan su forma original, no estan torcidas o dobladas.

Las bocas de las llaves estan libres de deformaciones o grietas y estan paralelas sus caras

Hay llaves suficientes en tamafios y dimensiones en tal forma que no es necesario acuiarlas

El mango de los martillos esta acufiado con seguridad y encaja en la cabeza correspondiente.

Martillos y Combos [Los mangos de los martillos estan libres de asperezas y astillas.

Las cabezas de los martillos estan libres de rebabas

Las brocas son de tamafio adecuado al taladro y adecuadas al tipo de trabajo que se ejecuta.

Las brocas estan afiladas y guardadas en estuches que las protegen. .

La carcaza metalica esta aislada.
Taladros

La linea eléctrica esta sin empalmes, aislamiento completo y el enchufe esta en buen estado
de servicio.

El mango esta protegido de la transmision de vibracién.

Las quijadas estan sin desgastes o melladas y mangos en buen estado, sin deformaciones.
Pinzas

El tornillo o pasador en buen estado, no hay juego de las quijadas.

Las quijadas estan sin desgastes o melladas y mangos en buen estado, sin deformaciones.

Alicate El tornillo o pasador en buen estado, no hay juego de las quijadas.

La parte cortante esta afilada y no esta mellada.

El Sinfin esta en buen estado libre de desgastes o hilos quebrados y se desliza sin forzarlo.

Pinza de presién El dispositivo de fijacién ajusta correctamente, no se suelta.

Boca libre de deformaciones o grietas, ajusta sin torcerse.

Los mangos estan libres de roturas, sueltos o partidos

La hoja y el vastago estan alineados, sin torceduras.
Destornilladores

Las palas estan a escuadra, las estrias afiladas ylimpias.

Los mangos aislados.

El mecanismo de reversién funciona adecuadamente sin retenciones.

Ratches Los dados son en cantidad y dimensiones suficientes para los trabajos ejecutados.

Las estrias de los dados estan a escuadra.

Todas las herramientas estan libres de aceites y materiales deslizantes.

Las herramientas se trasladan en cajas adecuadas, disefiadas para tal fin.

En general Las herramientas se guardan en tal forma que no se deterioran unas con otras.

Hay un sistema de reposicién de herramientas, los trabajadores lo conocen.

Las herramientas dafiadas o deterioradas se cambian oportunamente, no se reparan.

ACCIONES CORRECTIVAS

ACCIONES ACORDADAS RESPONSABLE FECHA DE CUMPLIMIENTO

SUPERVISOR HSE TOOL PUSHER/ RIG MANAGER

FORM. CCDC-INSP-25.2018

Elaborado por: Investigador
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Cuadro N° 32: Inspeccién de arnés y lineas de vida

SEEEFEISREMS R AT cooe) INSPECCION DE ARNES, LINEAS DE VIDA Y MOSQUETONES

- CNPC Chuonging Diting Exgineeing Comgany Limted AL FENL B P B iR AR

FRECUENCIA: MENSUAL

RIG INSPECCIONADO POR:
PROYECTO / UBICACION MES
SUPERVISOR HSE FECHA
- | CUMPLE | cumpLE | cumMPLE | CUMPLE | cuMpLE | cuMPLE | cumMPLE | cuMPLE | cumPLE | cumpLE
DESCRIPCION |

5 [wo [7] = [wo [wia] =i [ wo [wra] st [wo [s7a] & [wo [ura] o [wo [wra] st w0 [wia] = [wo [via] st [we [wia] =i [ vo [uia

ARNES DE CUERPO

EL ARNES TIENE CERTIFICACION

FIBRAS DE LAS BANDAS SIN DESGASTES, CORTES,
RASGADURAS, BORDES RAIDOS, BORDES
DESHILACHADOS, DECOLORACIONES, QUEMADURAS

LA SECCION DE LAS BANDAS ES UNIFORME

LAS COSTURAS EN PUNTOS DE REFUERZO DE
ANILLOS Y HEBILLAS ESTAN EN BUEN ESTADO

[ANILLOS D SIN FISURAS, GRIETAS, CORTES O
DEFORMACIONES

[ANILLOS D SIN CORROSION

LAS HEBILLAS SE TRABAN CORRECTAMENTE

HEBILLAS SIN FISURAS, GRIETAS, CORTES O
DEFORMACIONES

HEBILLAS SIN CORROSION

LINEAS DE SEGURIDAD

LA LINEA DE SEGURIDAD TIENE CERTIFICACION

FIBRAS DE LAS BANDAS SIN DESGASTES, CORTES,
RASGADURAS, BORDES RAIDOS, BORDES
DESHILACHADOS, DECOLORACIONES, QUEMADURAS

LA SECCION DE LA BANDA O CUERDA ES UNIFORME

LINEA DE SEGURIDAD SIN NUDOS

EL ABSORBEDOR DE IMPACTO SE ENCUENTRA EN
BUEN ESTADO

EL ABSORBEDOR DE IMPACTO NO HA SIDO ACTUADO

GANCHOS SIN FISURAS, GRIETAS, CORTES O
DEFORMACIONES

GANCHOS D SIN CORROSION

LOS SEGUROS DE LOS GANCHOS FUNCIONAN
PERFECTAMENTE

'SEGUROS DE LOS GANCHOS SIN DEFORMACIONES O
DOBLADURAS

GANCHOS / MOSQUETONES

LOS GANCHOS / MOSQUETONES TIENEN
CERTIFICACION

GANCHOS / MOSQUETONES SIN FISURAS, GRIETAS,
CORTES O DEFORMACIONES

GANCHOS / MOSQUETONES SIN SENALES DE
GOLPES

GANCHOS / MOSQUETONES SIN CORROSION

LOS SEGUROS DE LOS GANCHOS ABREN Y CIERRAN
FACILMENTE Y QUEDAN TRABADOS

'SEGUROS DE LOS GANCHOS SIN DEFORMACIONES O
DOBLADURAS

ACCIONES CORRECTIVAS INMEDIATAS

ACCIONES ACORDADAS RESPONSIBLE FECHA DE CUMPLIMIENTO

'SUPERVISOR HSE TOOL PUSHER/ RIG MANAGER

FORM. CCDC-INSP-07201

Elaborado por: Investigador
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Cuadro N° 33: Inspeccidn de lineas de vida auto retractiles

chEIGTH) I EEARIEIN S IR LE] (o

CNPC Chusnging Onlling Engineanng Campany Lemsed

INSPECCION DE LINEAS DE VIDA AUTORETRACTILES

EEBAER

FRECUENCIA: MENSUAL

RIG

INSPECCIONADO POR:

PROYECTO / UBICACION

MES

SUPERVISOR HSE

FECHA:

[ comeie [ cumeee cumpLE cumPLE cumpLE

cumPLE cumPpLE

cumpLE [ comerie comPLE

cumpLE cumPLE

DESCRIPCION
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IDENTIFICACION

El equipo dispone de certificacion

El gancho superior se encuentra en buen estado, libre de
corrosion

El gancho superior no presenta fisuras, deformaciones o
desgaste

La carcasa se encuentra en buen estado, libre de corrosién

La carcasa no presenta aberturas, fisuras ni deformaciones

El cable se encuentra en buen estado

El cable no presenta hilos rotos

El cabe no presenta segmentos con diferente coloracion
(exposicion a calentamiento)

El cable no presenta lascados ni desgaste

El cable no presenta deformaciones, nidos de pajaros ni
dobladura

El cable sale y retorna a la carcasa sin atascarse

El gancho inferior se encuentra en buen estado, libre de
corrosion

El gancho inferior no presenta fisuras, deformaciones o
desgaste

El gancho inferior abre y cierra sin dificultad

El seguro del gancho inferior traba la apertura del gancho

El equipo no ha sido actuado (verificar el indicador de
impacto)

ACCIONES CORRECTIVAS INMEDIATAS

ACCIONES ACORDADAS

RESPONSABLE

FECHA DE CUMPLIMIENTO

SUPERVISOR HSE

TOOL PUSHER / RIG MANAGER

Elaborado por: Investigador
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6.8.4 Certificacion de herramientas y calibracion de instrumentos

La industria petrolera en Ecuador sigue lineamientos de las normas del Instituto
Americano del Petréleo (API) que se establecen en su mayoria como préacticas
recomendadas (RP) y que en ausencia de normas locales se han establecido como
como guias para la inspeccion de taladros de reacondicionamiento y perforacion
de pozos petroleros y al superar un porcentaje minimo requerido logren la
adjudicacion de contratos y ordenes de servicios que la empresa operadora del

bloque otorga a la empresa de servicios.

Para garantizar la fiabilidad de equipos, herramientas e instrumentos se procede a
levantar la informacién y registrar en una matriz que tomara como referencia
nomas técnicas para establecer la frecuencia de inspecciones que debera ser

realizada por terceras empresas Yy laboratorios acreditados en el pais.

Para establecer la frecuencia de inspecciones se tomard como guia la norma API
RP 8B, “Recommended Practice for Procedures for Inspections, Maintenance,
Repair and Remanufacture of Hoisting Equipment” esta norma esta bajo la
jurisdiccion del subcomité de normas API para equipos y estructuras de
perforacion. Este estdndar API es idéntico a la version en inglés de 1SO 13534:
2000. ISO 13534 fue preparada por el Comité Técnico 1ISO / TC 67, materiales,
equipos Yy estructuras costa afuera para las industrias de petréleo y gas natural, SC

4, equipos de perforacion y produccion (API RP 8B, 2012).

Abreviaturas

Se establecen las siguientes abreviaturas segun se describe en la norma (APl RP
8B, 2012).

v' MT  Magnetic particle testing (Prueba de particulas magnéticas)
NDT Non-destructive testing (Ensayos no destructivos)
PSL  Product specification level (Nivel de especificacion del producto)
PT  Liquid penetrant testing (Prueba de liquidos penetrantes)
RT  Radiographic testing (Pruebas radiograficas)

NS NEE N NN

UT  Ultrasonic testing (Pruebas ultrasonicas)
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Categoria de inspecciones

Se establecen las siguientes categorias de inspecciones con referencia en las
practicas recomendadas de la norma API RP 8B:

v’ Categoria I:

Esta categoria implica observar el equipo durante la operacion para

detectar indicios de rendimiento inadecuado. Cuando esté en uso, el

equipo debe inspeccionarse visualmente a diario para detectar grietas,

ajustes o conexiones sueltas, alargamiento de las piezas y otros signos de

desgaste, corrosion o sobrecarga. Cualquier equipo que muestre grietas,

desgaste excesivo, etc., debera retirarse del servicio para un examen mas

detenido.

El equipo debe ser inspeccionado visualmente por una persona que

conozca ese equipo y su funcion. (API RP 8B, 2012).

v Categoria Il

Esta es una inspeccion de Categoria | mas una inspeccion adicional de

corrosion, deformacién, componentes sueltos o faltantes, deterioro,

lubricacién adecuada, grietas externas visibles y ajuste (APl RP 8B, 2012)

v’ Categoria Il

Esta es una inspeccién de Categoria Il mas una inspeccién adicional, que

debe incluir NDT de é&reas criticas y puede implicar algin desmontaje para

acceder a componentes especificos e identificar el desgaste que exceda las

tolerancias permitidas del fabricante (APl RP 8B, 2012).

v’ Categoria IV

Esta es una inspeccion de Categoria Ill mas una inspeccion adicional para

la cual el equipo se desmonta en la medida necesaria para llevar a cabo la

NDT de todos los componentes de carga primaria segun lo define el

fabricante (APl RP 8B, 2012).
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Frecuencia de inspecciones

Cuadro N° 34: Periodic inspection and maintenance - Categories and
frequencies

Frequency

days months years
Equipment

1 7 1 3 6 1 2 5

Inspection category

Crown-block sheaves and

X | I 1l I\
bearings

Drilling hooks (other than | I Il v
sucker-rod hooks)

Travelling blocks, hook blodk

and block-to-hook adapter : . i v

Connectors and link

adapters | Il i Y

Tubing hooks and sucker-rod

hooks | Il i v

Elevator links | I Ml \%

Casing elevators, tubing
elevators, drill-pipe elevators Il Il Y
and drill-collar elevators;

Sucker-rod elevators 1] 1 I\

Rotary swivel-bail adapters | I 1] IV

Rotary swivels | I Il v

Power swivels | I Ml v

Power subs | I Ml v

Spiders, if capable of being | I Il IV
used as elevators

Dead-line tie-down/ wireline

| 1l ] v
anchars

Drill-string motion Il 1] v
compensators

Kelly spinners, if capable of
being used as hoisting | I 1l v
equipment

Riser- and wellhead- running
tools, if capable of being ] 1l Y
used as hoisting equipment

Safety clamps, if capable of
being used as hoisting 1] IV
equipment

NOTE  The above recommended frequencies apply for equipment in use during the specified period.

Fuente: (APl RP 8B, 2012)
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Matriz de certificaciones Rig CCDC 52

Con la finalidad de dar cumplimiento a la normativa aplicada en la industria
petrolera, mejorar el control de equipos y herramientas certificadas; garantizar
calidad y brindar seguridad a los trabajadores se debe realizar el levantamiento de
informacion y generar una matriz lo que permitira programar los trabajos de
inspeccion, certificacion y calibracion con frecuencias establecidas en la tabla N°

35 y basados en la categoria de inspeccion que aplique a cada requerimiento.

Una vez que se levante la informacion, se desarrolle la matriz y establezca las
necesidades de certificacion y calibracion se debera solicitar al departamento de

materiales 'y equipos en el formato descrito en el (Anexo 5).
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QLecioN° 35: MHtriz ok certificacion ok equipos y herramientas

w»

CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDC)
SUCURSAL ECUADOR

CCDC 52 CERTIFICACIONES DE EQUIPOS DE IZAJE DE RIG CCDC 52
Fecha de revision: 10-sep-18 FRECUENCIA SEMESTRAL-ANUAL RESPONSIBLE Tool Pusher Rig CCDC 52
EMPRESA FRECUENCIA DE FECHA DE FE(EHA DE REPORTE DE
EQUIPO MARCA MODELO N°DESERIE CERTIFICADORA INSPECCION INSPECCION PROXIMA INSPECCION STATUS
INSPECCION
- - | - - -
TRABAS Y SEGUROS DE LA TORRE CCDC-52 SINDES ANUAL 16/08/18 16/08/19 C VIGENTE
SOLDADURAS DE LAS BASES DE MANUAL TONG CCDC-52 SINDES ANUAL 16-ago-18 16-ago-19 C VIGENTE
PEGAS DE SUELDA BASE Y DE LA TORRE CCDC-52 SINDES ANUAL 16-ago-18 16-ago-19 C VIGENTE
BASE DE LA CONTRA PESA CCDC-52 SINDES ANUAL 16-ago-18 16-ago-19 C VIGENTE
BASE DE CILINDOR TELESCOPICO CCDC-52 SINDES ANUAL 16-ago-18 16-ago-19 C VIGENTE
SEGUROS DE ENGANCHE BASE TORRE CCDC-52 SINDES ANUAL 16-ago-18 16-ago-19 C VIGENTE
6 TEMPLADORES DE T SILL CCDC-52 SINDES ANUAL 28-sep-17 28-sep-18 NC VENCIDA
OREAS DE VIENTO DE T SILL CCDC-52 SINDES ANUAL 28-sep-17 28-sep-18 NC VENCIDA
2 TEMPLADORES DEL BARCO CCDC-52 SINDES ANUAL 28-sep-17 28-sep-18 NC VENCIDA
ANUAL CAT. Il Y
POLEAS DE LA CORONA SINDES CAT. IV CADAS 11-may-18 C VIGENTE
ANOS
CANASTA DE ENCUELLADERO CCDC-52 SINDES ANUAL 13-ago-18 13-ago-19 C VIGENTE
BASE DE CILINDRO LEVANTAR TORRE - RAISING CCDC-52 SINDES ANUAL 13-ago-18 13-ago-19 [ VIGENTE
SUBESTRUCTURA'Y PINES RG13038 SINDES ANUAL 13-ago-18 13-ago-19 C VIGENTE
MALACATE, EJE, TAMBOR 13026 SINDES ANUAL 13-ago-18 13-ago-19 C VIGENTE
FAJAS DEL MALACATE R52 -F01/ F02 SINDES ANUAL 28-sep-17 28-sep-18 NC VENCIDA
VARILLAJE FRENO DEL MALACATE CCDC52 SINDES ANUAL 28-sep-17 28-sep-18 NC VENCIDA
BACK POST (PAYASOS) - 3 R52-P01; P02; P03; SINDES ANUAL 28-sep-17 28-sep-18 NC VENCIDA
BRASOS DEL BLOQUE VIAJERO SE-R52-EL01 /EL02 SINDES ANUAL 21-abr-18 21-abr-19 C VIGENTE
CAT. IV CADAS
BLOQUE VIAJERO 120411 SINDES ANOS 11-may-18 11-may-18 C VIGENTE
CAT. Il CADA 6
MESES
CAT. IVCADAS
SWIVEL - KELLY SE-R52-SW01 SINDES ANOS 21-abr-18 21-0ct-18 c VIGENTE
CAT. lll CADA 6
MESES
CUADRANTE DE BROCA RE52-CB02 SINDES SEMESTRAL 28-sep-17 28-sep-18 NC VENCIDA
MAMNGUEROTE SINDES ANUAL 30-ene-18 30-ene-18 C VIGENTE
LINEAS DE FLUID END R52-LB01 /LB02 SINDES ANUAL 13-ago-18 13-ago-19 C VIGENTE
DAMPER CCDC-52 SINDES ANUAL 28-sep-17 28-sep-18 NC VENCIDA
MANGUERA DE SALIDA BOMBA DE LODOS JB201607-24 NE ANUAL 07-jul-16 07-jul-17 NC VENCIDA
LINEAS DE ALTA PRESION 1502 SINDES ANUAL 22-ago-18 22-ago-19 C VIGENTE
CHICKSAN FIG 1502 2"X105MPA NE ANUAL 04-oct-17 04-oct-18 C VIGENTE
STAND PIPE SINDES ANUAL 13-ago-18 13-ago-19 C VIGENTE
LINEAS DE MANIFOLD CCDC52 SINDES ANUAL 23-may-18 23-15-2019 C VIGENTE
BASES DE LA ROTARIA 108 SINDES ANUAL 13-ago-18 13-ago-19 C VIGENTE
MASTER BUSHING R52 - MB01 SINDES ANUAL 13-ago-18 13-ago-19 C VIGENTE
CUNA DE MANO 3 1/2" 10159 SINDES SEMESTRAL 14-ago-18 14-feb-19 C VIGENTE
CUNADEMANO 2 3/8"/27/8" /4 1/2" RS 01/RS02 /RSO3 SINDES SEMESTRAL 21-abr-18 21-oct-18 NC VENCIDA
DRILL COLLAR SLIPS 80515 SINDES SEMESTRAL 21-abr-18 21-oct-18 NC VENCIDA
CUNA DE AIRE SE-R52-SP101 SINDES SEMESTRAL 21-abr-18 21-oct-18 NC VENCIDA
LLAVES DE POTENCIA (LAGARTOS) SE-R52-MT01 /MT02 SINDES SEMESTRAL 21-abr-18 21-oct-18 NC VENCIDA
SOPORTE DE GATOS DE LAGARTOS CCDC52 SINDES ANUAL 28-sep-17 28-sep-18 NC VENCIDA
LLAVE DE ENROSQUE (HIDRAULICA) DE TUBING R52-LH01 / LH02 SINDES ANUAL 21-abr-18 21-abr-19 C VIGENTE
SAFETY CLAMP  (COLLARIN) SE-R52-SC01 SINDES SEMESTRAL 21-abr-18 21-oct-18 NC VENCIDA
ELEVAVADOR DRILL PIPE 3 1/2 2121972 SINDES SEMESTRAL 21-abr-18 21-oct-18 NC VENCIDA
ELEVADOR 4 1/2 SEC ,31/2,27/8, 2 3/8" SE-R52-EL01/02/03/04/05 SINDES SEMESTRAL 21-abr-18 21-oct-18 NC VENCIDA
ELEVADOR DE TUBERIA 2 7/8" 70604 SINDES SEMESTRAL 21-abr-18 21-oct-18 NC VENCIDA
ELEVADOR DE TUBERIIA 3 1/2" 2121972 SINDES SEMESTRAL 21-abr-18 21-oct-18 NC VENCIDA
BOP ANULAR HRSB FH-28-35 13-039 SINDES ANUAL 06-jun-18 06-jun-19 C VIGENTE
BOP DOBLE RAM HRSB 2FZ728-35 2012-044 SINDES ANUAL 03-may-18 03-may-19 [ VIGENTE
CHOCKE MANIFOLD CCDC52 SINDES ANUAL 23-may-18 23-may-19 C VIGENTE
BOTELLAS DEL ACUMULADOR - ESPESORES CCDC52 SINDES 2 ANOS 28-sep-17 28-sep-19 C VIGENTE
BOTELLAS DEL ACUMULADOR - PRUEBAS DE PRESION NE CADA 5 ANOS NE NO SE EVIDENCIA
TANQUE AIRE COMPRESOR 21706104220130113 SINDES ANUAL 28-sep-17 28-sep-18 NC VENCIDA
TANQUE AIRE CARRIER R2012-77 /81 SINDES ANUAL 28-sep-17 28-sep-18 NC VENCIDA
DRILL COLLAR SERVISILVA ANUAL 06-jun-18 06-jun-19 C VIGENTE
DRILL PIPE NE ANUAL 20-ago-18 C VIGENTE
VAL VULA STAND PIPE 1404154 SINDES ANUAL 21-abr-18 21-abr-19 C VIGENTE
VALVULAS DE SEGURIDAD SE-R52-BK01 /BK02 SINDES ANUAL 28-sep-17 28-sep-18 NC VENCIDA
VALVULA KELLY COOK SE-R52-BK01 SINDES ANUAL 21-abr-18 21-abr-19 C VIGENTE
BIT SUB CCDC52 SINDES ANUAL 21-abr-18 21-abr-19 C VIGENTE
X-OVER CCDC52 SINDES ANUAL 21-abr-18 21-abr-19 C VIGENTE
LIFTING SUB CCDC52 SINDES ANUAL 21-abr-18 21-abr-19 C VIGENTE
LIFTING CAP SG01303-61-NC308 SINDES ANUAL 28-sep-17 28-sep-18 NC VENCIDA
TANQUE FRESCA 500 TK-01 SINDES ANUAL 11-ago-18 11-ago-19 C VIGENTE
TANQUE DE LODOS TK13106 SINDES ANUAL 13-ago-18 13-ago-19 C VIGENTE
TANQUE DE ALMACENAMIENTO DE AGUA TK13132 SINDES ANUAL 13-ago-18 13-ago-19 C VIGENTE
TANQUE DE DIESEL TK13135 SINDES ANUAL 13-ago-18 13-ago-19 C VIGENTE
LINEAS DEL TANQUE DE LODOS R52-LTL101 08/18 SINDES ANUAL 13-ago-18 13-ago-19 C VIGENTE
TANQUE DE ALMACENAMIENTO DE AGUA TK13134 SINDES ANUAL 13-ago-18 13-ago-19 C VIGENTE
ANCLA DE CABLE MUERTO F1027 SINDES ANUAL 28-sep-17 28-sep-18 NC VENCIDA
WINCHES 1Y2 13011 / 13030 SINDES ANUAL 28-sep-17 28-sep-18 NC VENCIDA
SCREPER SE-R52-S01 SINDES ANUAL 21-abr-18 21-abr-19 C VIGENTE
YOUNG BASQUET SE-R52-JB01 /JB02 SINDES ANUAL 21-abr-18 21-abr-19 C VIGENTE
NIPLE DE DISPARO SE-R52-BN01 SINDES ANUAL 21-abr-18 21-abr-19 C VIGENTE
LIFT NIPLE R52-LNO1 SINDES ANUAL 21-abr-18 21-abr-19 C VIGENTE
DSA 13 5/8 X5000 ASC33-B0001 SINDES ANUAL 21-abr-18 21-abr-19 C VIGENTE
DSA71/16 X 11 XD1305-426 SINDES ANUAL 21-abr-18 21-abr-19 C VIGENTE
MANGUERAS DEL ACUMULADOR NE ANUAL NE NO SE EVIDENCIA
CABLES DE ACERO Y ACCESORIOS DE IZAJE LEON CABLES SEMESTRAL 29-sep-17 30-mar-18 NC VENCIDA
INDICADORES ABREVIATURAS
Equipos con certificacion vigente VIGENTE 48 NE NO SE EVIDENCIA
Equipos con certificacion vencida CADUCADO 26 C CERTIFICACION VIGENTE
Equipos que no cuentan con certificacion w: NC CERTIFICACION VENCIDA

Total de equipos y herramientas

#

76

INDICADOR DE CUMPLIMIENTO

%

63
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Quecio\° 36: Mtz ce calibracion de instruentos

CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDC)
. SUCURSAL ECUADOR
CCDC 52 CERTIFICACIONES DE INSTRUMENTOS DEL RIG CCDC 52
Fecha de revision; 10-sep-18 FRECUENCIA SEMESTRAL-ANUAL RESPONSIBLE Tool Pusher Rig CCDC 52
FECHADE
EMPRESA FRECUENCIADE | FECHADE . REPORTE DE
0
EQUIPO MARCA MODELO \DESERIE CERTIFICADORA INSPECCION INSPECCION PROXIMA INSPECCION STATUS
INSPECCION
- - - - T - - - - T
FECHADE
EMPRESA FRECUENCIA DE FECHADE : REPORTE DE
0
EQUIFO MARCA MODELO \'DE SERIE CERTIFICADORA INSPECCION INSPECCION PROXIMA INSPECCION STATUS
INSPECCION
VALVULA DE SEGURIDAD BAOUI 08-005 SEROIL SEMESTRAL 16-ago-18 16-feb-19 C VIGENTE
TONG TORQUE PTH CCDC-R52-TT1 SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
INDICADOR DE PESO 0 CF1982-14 SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
RPM ROTARY Pl CCDC-25-01 SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
ROTARY TORQUE PTJH CCDC-003 SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
CONTADOR DE STROQUE DIITAL SIEMENS STRO-001 SEROIL SEMESTRAL 24-mar-18 2-sep-18 NC CADUCADO
MANOMETRO MC 146808 SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
MANOMETRO MC 156 827 SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
MANOMETRO MC D110133454 SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
MANOMETRO MC D090112790 SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
MANOMETRO MC NF625 SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
MANOMETRO MC 17032298H SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
MANOMETRO MC C110835093 SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
MANOMETRO PTH CCDC-001 SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
MANOMETRO MC CCDC-R52-Al SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
MANOMETRO LR CCDC-006 SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
MANOMETRO DEBOSTER MC C120751597 SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
MANOMETRO MC 1705171 E39 SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
MANOMETRO DEBOSTER MC C050204735 SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
MANOMETRO DEBOSTER MC C110787442 SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
MANOMETRO WIKA CCDC-R52-004 SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
MANOMETRO WIKA CCDC-R52-ST2 SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
MANOMETRO ASHCROFT CCDC-R52-ST1 SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
MANOMETRO WINTERS CCDC-R52-U01 SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
MANOMETRO MC NF633 SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
MANOMETRO WIKA CCDC-R52-M03 SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
MANOMETRO NPT CCDC-009 SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
MANOMETRO HALDEX CCDC-R52-LT1 SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
MANOMETRO LR CCDC-R52-LT2 SEROIL SEMESTRAL 21-mar-18 21-sep-18 NC CADUCADO
BALANZA PARA PESAR LODO SEMESTRAL NO SE EVIDENCIA
TURBIDIMETRO SEMESTRAL NO SE EVIDENCIA
TELURIMETRO FLUKE SEMESTRAL NO SE EVIDENCIA
MULTIMETRO FLUKE SEMESTRAL NO SE EVIDENCIA
UNIDAD DE PRUEBA DE PRESION DE BOP SEMESTRAL NO SE EVIDENCIA
INDICADORES ABREVIATURAS
Equipos con certificacion vigente VIGENTE 1 NE NO SE EVIDENCIA
Equipos con certificacion vencida CADUCADO 28 c CERTIFICACION VIGENTE
Equipos que no cuentan con certificacion m NC CERTIFICACION VENCIDA
Total de equipos y herramientas # 3%
INDICADOR DE CUMPLIMIENTO % 3
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Resultados de las inspecciones

Criterios de aceptacion
Los criterios de aceptacion se establecen en funcion de la experiencia y las
recomendaciones del fabricante. Los equipos que no cumplan con los criterios de

aceptacion no seran usados para la operacion.

Equipo rechazado

El equipo rechazado debe ser marcado y retirado del servicio.

Reparacion

Los fabricantes deben proporcionar informacion adecuada para permitir que el
usuario / propietario del equipo identifique la naturaleza de reparaciones que
puedan ser necesarias. Las reparaciones se realizardn utilizando meétodos o

procedimientos establecidos.

Repuestos

Todos los componentes primarios de reemplazo de carga deben cumplir o superar

los criterios del fabricante original y los siguientes requisitos:

v' Los componentes que soportan la carga primaria estaran sujetos a los
mismos requisitos y estandares minimos que los componentes originales

del equipo.

v Los requisitos de documentacion y trazabilidad seran los mismos que para

los componentes del equipo original.

Identificacion / trazabilidad

El nimero de serie de la unidad o la marca de identificacion provista por el
fabricante debe mantenerse en el equipo. El usuario / propietario debera
proporcionar una marca de identificacién para el equipo no identificado. NUmeros

de serie o0 las marcas de identificacion se registraran en el archivo del equipo.
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Historial

Se deben registrar los cambios en el estado del equipo que podrian afectar la
seguridad, capacidad de servicio o mantenimiento del equipo en el archivo del
equipo.

Registros de actividad

Los registros de las inspecciones de Categoria Il y Categoria IV se deben
ingresar en el archivo del equipo, asi como en cualquier prueba de carga y datos
relacionados o que indican la capacidad de carga del equipo.

Las entradas que describan las actividades de reparacion, re-fabricacion y prueba

se incluiran en el archivo del equipo del usuario / propietario.

Los registros deberan indicar:
v' Defectos significativos (tipo, dimensiones) informados en un dibujo;
v Ubicacion y alcance de las reparaciones;
v' Métodos y resultados de NDT;
v Componentes primarios de carga sustituidos o re-manufacturados;

v La fecha y el nombre de los responsables involucradas en la inspeccién,

mantenimiento, reparacién o re-manufactura.

6.8.5 Administracién

Para administrar el programa de prevencion de riesgos mecanicos se asignara
responsabilidades para la gestion, supervision, ejecucion y evaluacion de cada una de

las actividades programadas, su impacto, y objetivos del programa.

v" Charlas de capacitacion, entrenamientos y simulacros estaran a cargo del

Supervisor de HSE.
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v’ Capacitacion externa sera gestionada por el Gerente de HSE en
coordinacion con el departamento de Recursos Humanos

v" Para aplicacion de la metodologia “A,B,C,D” de proteccion contra caidas
se contara con la guia del Coordinador de HSE.

v’ La campaia “DROPS” estara liderada por el Supervisor de HSE.

v Las inspecciones preventivas utilizando listas de verificacién seran
realizadas en campo por el Supervisor de HSE en conjunto con Tool
Pusher y el seguimiento y vigilancia del cumplimiento se hara
mensualmente por el Coordinador de HSE.

v El departamento de materiales y equipos gestionaran las necesidades de
calibracion y certificacion de equipos y herramientas que se requieran en
el Rig CCDC 52, que seran solicitadas por el seguimiento que realice a la

matriz el Tool Pusher y Supervisor de HSE.

6.8.5 Prevision de la evaluacion

La propuesta serd evaluada de forma semestral con la utilizacion de la matriz de
riesgos de la GTC 45, con la finalidad de valorar la utilidad de los controles
implementados y determinar riesgos residuales, todo esto basado en un proceso de
mejora continua y sera realizada por el Supervisor de HSE.

El seguimiento y evaluacién del cumplimiento del contenido del programa de
prevencién de riesgos mecanicos estard a cargo del Gerente de HSE quien
informara a la gerencia de operaciones los resultados de la implementacién de la

propuesta.

6.9  Conclusiones y recomendaciones
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Conclusiones

v" Mediante el desarrollo del programa de prevencion de riesgos mecanicos
en el taladro de reacondicionamiento se busca reducir la probabilidad de
que los trabajadores sufran accidentes laborales durante sus actividades.

v' La guia de trabajos en altura es una herramienta de prevenciéon que
ayudarad en la reduccion del riesgo de caidas a distinto nivel mediante
capacitacion del personal en la metodologia “A,B,C,D” e implementacion
de equipos de proteccion certificados; evitara en gran medida la potencial
caida de objetos desde la torre mediante la aplicacion de la campafia
“DROPS”.

v" Al mantener identificados los puntos de agarre seguro y sefializados los
puntos de atrapamiento en llaves de enrosque, potencia y herramientas
disminuye la posibilidad que el trabajador ubique sus manos en lugares no
adecuados ya sea por descuido al generar un impacto visual por codigo de

colores o en el caso de trabajadores nuevos por el desconocimiento.

v Las inspecciones planeadas con listas de verificacion bajo criterios
técnicos de reemplazo permiten mejorar el control de cambio y reposicion
de herramientas en mal estado; mantener el orden y limpieza en areas de
trabajo y campamento, esto se lograria mediante la generacion de acciones

correctivas en caso de detectar desvios en los procesos.

v Con la aplicacién y sequimiento de la matriz de certificacion y calibracién
bajo normas API se podra llevar un mejor control y solicitar que se
programe los trabajos de inspeccion a fin de garantizar la calidad y buen
estado o en su defecto realizar un requerimiento de cambio por desgate o
término de su vida 0til, con esto se conseguird reducir al minimo las
condiciones subestandar por concepto de equipos defectuosos o en mal

estado.
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Recomendaciones

v' Para minimizar el riesgo de caidas a distinto nivel se recomienda hacer
énfasis en la formacion, entrenamiento y experiencia del trabajador, en
estas actividades de alto riesgo no se debe improvisar ya que podria ser
fatal la consecuencia, es por esto que se recomienda la implementacién de
la guia para trabajos en altura como un aporte adicional a lo ya establecido

en la empresa.

v" Desarrollar un programa de mantenimiento preventivo de equipos basado
en lo que describe el manual del fabricante y los hallazgos que se detecten

en las inspecciones planeadas.

v" Desarrollar una estrategia preventiva basada en informacion de los eventos
pasados, mediante la difusion de lecciones aprendidas, alertas de seguridad
y analisis de los accidentes ocurridos con la finalidad de evitar la

recurrencia.

v" Complementar la matriz de certificacion y calibracion de equipos realizada
con otras normas aplicables en la industria a fin de cumplir con el proceso
de mejora continua y blindar de mejor manera al personal expuesto con

mas salvaguardas.
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ANexos

Anexo 1: Matriz de identificacion de peligros.

MATRIZ DE IDENTIFICACION DE PELIGROS

METODOLOGIA GUIA GTC 45 VERSION 2012-06-20
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Anexo 2: Tarjetas de identificacion de actos y condiciones subestandar
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Anexo 3: Formato de lista de verificacion

CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED

- (CCDC) SUCURSAL ECUADOR

LISTA DE VERIFICACION DE FACTORES DE RIESGO MECANICO

Proyecto / Ubicacion Mes:

Orden de Servicio Fecha:

Supervisor HSE Revision: 001
Proceso Taladro:

Lugar

Actividad

Tarea

Peligros identificados

Instrucciones: Marque con una ( X ) si identifica el riesgo asociado al peligro descrito; Si no aplica deje la casilla en blanco

Lista de factores de riesgo mecanico Sl Trabajadores expuestos Cantidad

Caidas al mismo nivel

Caidas a distinto nivel

Caida de objetos por desplome o derrumbamiento

Caidas de objetos por manipulacion

Reshalones por superficie lisa o irregular

Impacto por liberacion stbita de presion

Golpes por y contra objetos o herramientas

Contacto con partes calientes Total

Cortes y lastimaduras por proyeccion de objetos, manipulacion de

: L : Evidencia fotografica
herramientas, superficies o aristas cortantes 9

Proyeccion de particulas

Proyeccion de objetos por rotura o desprendimiento

Atrapamiento por equipos en rotacion o desplazamiento

Atrapamiento entre objetos

Atrapamiento por vuelco de maquinas o vehiculos.

Pellizcos de manos, brazos, pies

Atropellamiento, golpes, lastimaduras por contacto con vehiculos o
Maquinaria

Aplastamiento, golpes y cortes por caida de cargas suspendidas

Descarga eléctrica por contacto con cables o equipos energizados

Incendio, Explosiéon de botellas o tanques con gases comprimidos

Realizado por: Supervisor HSE
Revisado por: Coordinador HSE
Aprobado por: Gerente HSE
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Anexo 4: Solicitud de compras

«Pn RS & R4~ 7 M F i X w3k
i Solicitud de requisitos de compras de CCDC Ecuador Branch
ccbe V201501
B EAM: RIG 52 WX £ H: EQUIPO H#: DD-MM-AAAA HREES: 001
Equipo : RIG 52 Tipo de Material: EQUIPO Fecha: DD-MM-AAAA No. De Solicitud: 001
): s My ¥ £ A [REEES S ALK ¥4y B W # HRKE | TEER &5 £%
No. Nombre d:hr?::eriales En Nombre de materiales en espaol Especificacion Unidad Stock Consumo Cantidad Precio estimado Valor Observacion
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
1
12
13
14
15
16
1, ERFFEIEFABOERTX, FXMNAEFEE, &K, A%, B 5. WENSFEH. A BEAXNELTHAT. XN —KXFhH, faTHNFHE, —H71 — i A AUAT #51T404T . 1. Mantener el formato en
orden y llenar con precaucion. Debe llenar todas las columnas incluido el nombre de material, modelo y especificacion los cuales deben ser claros.
AERFES |2, > d . HSER & 5 41 3t X1 4+ A 47 F #47. 2. Los pedidos de compra de oficina y Hse deben hacerse por separado. Caso contrario no sera procesara.
Adv ertencia
3. iF ik I, %A %, T Ao ik B A — A — BB A R, 3. Llenar la solicitud en cantidad y especificacion adecuada y necesaria. De esta manera evitaremos el derroche y sus costos.
Los beneficios de la empresa nacen de las acciones acumuladas de cada uno.

EX-42%:8

Gerente General de Encargado:

WL FasE:

Gerente de Departamento: Elaborado Por:
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Anexo 5: Solicitud de reparacién y elaboracion

N REERIERZ RO A TR BHEIN T HiFA
Solicitud de reparacion y elaboracion de CCDC Ecuador Branch

ccbe
HIF AL RIG 52
UNIDAD: RIG 52

o251 : Equipo
Tipo de materiales:
Eaquino

HIRHET © AAAASEMM A DDH
Fecha: 200 __ Afio___ Mes_ Dia

WIS © AAAA-MM-DD
No. de requisito: 001

BB T4 F/Equipo para reparacion o construccion

FRE {EHE N T4/ Unidad de equipo de reparacion o construccion

PR R 474/ Andlisis de la causa

Pl (&3 AT 5/ Condicidn de tratamiento en el sitio

H AT ERE 5 B i & HE 0 T 5 R/ Condicion del dafio y la causa de re

{E BN A4 A 38/ Funcion del equipo

EELNN T A7 4 K Bk / Estandard y demanda de reparacion

BT ~ R~ R 4% 1% 5/ Condicion del dibujo, muestra, dimension

915K 58 A [8]/ Fecha a terminar

Wyt = L/ Desicion del departamento de equipo

&[] A #/ Fecha de recepcion

%3/ Observaciones

e

BT (fRll)

il Z& -

Gerente de Encargado:

Encargado del departamento:

Elaborado por:
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Anexo 6: Registro de asistencia a reuniones

CNPC Chuanging Drilling Engineering Company Limited

JIL PR #5 ¥R JE K % /K 4y 43 W] (CCDC)

REGISTRO DE ASISTENCIA

TIPO DE REUNION

ASUNTO

Induccion Meeting Salud Operaciones - Técnico
Curso Simulacro Sequridad Recursos Humanos
Difusion de Alerta Medio Ambiente Calidad
Otro (especificar): Sostenibilidad Otros:

TEMA OPERACIONES Responsable:

TEMA QHSE Responsable:

LUGAR: DPTO. /RIG

N° SESIONES: N° HORAS: | | TURNO: | MANANA TARDE ‘ | FECHA: |

EMPRESA/ CEDULA/
0
N APELLIDOS Y NOMBRES CARGO IDENTIEICACION FIRMA

20

DETALLE DE TEMAS TRATADOS:

FIRMA RESPONSABLE
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Anexo 7: Cronograma de inspecciones mediante lista de verificacion

(CCDC) SUCURSAL ECUADOR

-

CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED

Cronograma de inspecciones mediante lista de verificacion

Proyecto / Ubicacion WORKOVER/ PAM - BLOQUE 07 Mes FEBRERO
Orden de Servicio 142000 POZO OSO B_062
Supervisor HSE Fernando Guzman Revision 001

Procedimiento de operaciones segun programa de Workover

Fecha de actividad
operativa

1. Mover torre de reacondicionamiento a la locacion.

1/2/2018

2. Controlar el pozo con fluido de control de 8.6 LPG (verificar presion de cabeza y
ajustar el peso del fluido), maxima turbidez 10 NTU filtrada y tratada con surfactante
(2gIs/100 bls), biocida, (4gls/100 bls) y anticorrosivo, (2 gls /100 bls). Instalar BPV.
Desarmar cabezal. Instalar BOP, probar.

Nota: Monitorear el pozo por 30 minutos y esperar que el pozo se encuentre estatico.

1/2/2018

3. Instalar tubo de maniobra. Desasentar tubing hanger. Sacar equipo BES D460N
en tuberia de 3 2” EUE en paradas a la torre. Desarmar BHA de produccion y equipo
BES, revisar en superficie presencia de escala y/o corrosion, reportar al departamento
de Ing. de Operaciones.

Nota: disponer del reporte de instalacion del equipo BES del WO-1.

3/2/2018

NPT. Tiempo no productivo por dafio del equipo (Stand By)

4 al 5/2/2018

4. Armar BHA de limpieza para liner de 7”, bajar en TBG 3-1/2” completar con DP

Probar cabezal con 1500 psi. Recuperar DSV

3-1/2” limpiar hasta 11935 ft (No apoyar en CIBP @ 11939 ft / Tope de cemento @ 6/2/2018
11936 ft), limpiar pozo y circular, reciprocar sarta frente a los punzados.
5. Sacar BHA de limpieza, quebrar DP 3-1/2”" a los caballetes, tuberia de 3-1/2”
8/2/2018

sacar en paradas a la torre.
6. Armar y bajar BHA de evaluacion hidraulica en TBG 3-1/2”” EUE, midiendo,
calibrado y probando cada 2000 ft. 0/2/2018
NOTA: NO RECUPERAR STD VALVE
7. Instalar BPV. Desarmar BOP. Armar cabezal. Retirar BPV. Colocar DSV.

: 9/2/2018

8. Realizar evaluacion de arenisca Hollin con taladro (MTU)

9 al 10/2/2018

9. Desasentar packer mecanico, retirar tbg-hanger de la sarta, sacar tuberia en
L 10/2/2018

paradas a la torre, desarmar completacion de fondo
10. irelin j i -perf i 1 hollin: 11904° — 11910°

0. Con Wireline bajar cafones y re-perforar intervalo de hollin 90 910 11/2/2018
(6ft).
11. Bajando completacion de fondo con packer mecanico de 7” en tubing de 3-1/2” 11/2/2018
12. Con_SI[ck_ Line abrir camisa, desplazar bomba Jet, evaluar producciéon con 12/2/2018
bombeo hidréaulico.
13. Desarme de BOP, armar cabezal 13/2/18
14. Finalizar operaciones de reacondicionamiento y movilizacién al préximo pozo 14/2/18
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Anexo 8: Listas de verificacion

SUCURSAL ECUADOR

CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDC)

LISTA DE VERIFICACION DE FACTORES DE RIESGO MECANICO

Proyecto / Ubicacion WORKOVER / PAM - Mes Febrero
Orden de Servicio 142000 Fecha 20/02/2018
Supervisor HSE Fernando Guzmén Revision 001
Proceso Operaciones Taladro Rig CCDC 52
Lugar Tanque de mezcla

Actividad Control del pozo

Tarea Preparar fluido de control

Superficie irregular y resbaladiza
Peligros identificados

Uso de herramientas corto punzantes para cortar sacos de quimico
Trabajo realizado en cuebierta del tanque de lodos

Instruccion: Marque con una ( X ) si identifica el riesgo asociado al peligro descrito; Si no aplica deje la casilla en blanco

superficies o aristas cortantes

Lista de factores de riesgo mecanico SI Trabajadores expuestos Cantidad
Caidas al mismo nivel 1 Obreros de Patio 2
Caidas a distinto nivel 1 Cufieros 2
Caida de objetos por desplome o derrumbamiento Encuellador 1
Caidas de objetos por manipulacién Perforador 1
Resbalones por superficie lisa o irregular Supervisor de 12 Hrs. 1
Impacto por liberacion stbita de presion
Golpes por y contra objetos o herramientas
Contacto con partes calientes Total 7
Cortes y lastimaduras por proyeccion de objetos, manipulacion de herramientas, 1 Evidencia fotogrifica

Proyeccion de particulas

Proyeccion de objetos por rotura o desprendimiento

Atrapamiento por equipos en rotacion o desplazamiento

Atrapamiento entre objetos

Atrapamiento por vuelco de maquinas o vehiculos.

Pellizcos de manos, brazos, pies

Atropellamiento, golpes, lastimaduras por contacto con vehiculos 0 Maquinaria

Aplastamiento, golpes y cortes por caida de cargas suspendidas

Descarga eléctrica por contacto con cables o equipos energizados

Incendio, Explosion de botellas o tanques con gases comprimidos

Fernando Guzmén

Realizado por: Supervisor HSE

PaDIo VIOSOUETd =
Washington Macias

el {inadnr HIGE

Revisado por:

Hernan Pazos

Aprobado por: Gerente HSE
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CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDC)

- SUCURSAL ECUADOR

LISTA DE VERIFICACION DE FACTORES DE RIESGO MECANICO

Proyecto / Ubicacién WORKOVER /PAM - BLOQUE 07 | Mes Febrero
Orden de Servicio 142000 Fecha 20/02/2018
Supervisor HSE Fernando Guzmén Revision 001
Proceso Operaciones Taladro Rig CCDC 52
Lugar Choke Manifold
Actividad Control del pozo
Tarea Alineacion de valvulas
Peligros identificados Conjunto de Valvulas y lineas de tuberfa con presiones fluctuantes de hasta 3000 PSI
Instrucciénes: Marque con una ( X ) si identifica el riesgo asociado al peligro descrito; Si no aplica deje la casilla en blanco

Lista de factores de riesgo mecéanico N Trabajadores expuestos Cantidad
Caidas al mismo nivel 1 Encuellador 1
Caidas a distinto nivel Cufieros 2
Caida de objetos por desplome o derrumbamiento Supervisor 1
Caidas de objetos por manipulacion
Resbalones por superficie lisa o irregular
Impacto por liberacion subita de presion 1
Golpes por y contra objetos o herramientas
Contacto con partes calientes Total
;r:)n:iﬁsci Iszas;i;r:s(:;lsracso?;rn f;:yeccio’n de objetos, manipulacion de herramientas, Evidencia fotografica
Proyeccién de particulas
Proyeccién de objetos por rotura o desprendimiento 1

Atrapamiento por equipos en rotacién o desplazamiento

Atrapamiento entre objetos

Atrapamiento por vuelco de maquinas o vehiculos.

Pellizcos de manos, brazos, pies

Atropellamiento, golpes, lastimaduras por contacto con vehiculos o Maquinaria

Aplastamiento, golpes y cortes por caida de cargas suspendidas

Descarga eléctrica por contacto con cables o equipos energizados

Incendio, Explosion de botellas o tanques con gases comprimidos

Fernando Guzmén

Realizado por: Supervisor HSE

Revisado por: Coordinador HSE

Pablo Mosquera - Washington Macias

Hernén Pazos

Aprobado por: Gerente HSE
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CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDC)

-

SUCURSAL ECUADOR

LISTA DE VERIFICACION DE FACTORES DE RIESGO MECANICO

Proyecto / Ubicacion WORKOVER /PAM - BLOQUE 07 | Mes Febrero
Orden de Servicio 142000 Fecha 20/02/2018
Supervisor HSE Fernando Guzmén Revision 001
Proceso Operaciones Taladro Rig CCDC 52
Lugar Subestructura / Cabezal del pozo
Actividad Desarme del Cabezal y Armado de BOP
Tarea 1zaje y retiro del cabezal
. . - Instalar elmentos de izaje
Peligros identificados Carga suspendidas
Instrucciénes: Marque con una ( X ) si identifica el riesgo asociado al peligro descrito; Sino aplica deje la casilla en blanco
Lista de factores de riesgo mecénico Sl Trabajadores expuestos Cantidad

Caidas al mismo nivel 1 Obreros de Patio 2
Caidas a distinto nivel 1 Cufieros 2
Caida de objetos por desplome o derrumbamiento Encuellador 1
Caidas de objetos por manipulacion 1 Perforador 1
Resbalones por superficie lisa o irregular 1 Supervisor de 12 Hrs. 1
Impacto por liberacion stbita de presion Tool Pusher 1
Golpes por y contra objetos o herramientas 1
Contacto con partes calientes Total 6
Cortes y Iastm_iduras por proyeccion de objetos, manipulacién de herramientas, Evidencia fotografica
superficies o aristas cortantes
Proyeccién de particulas
Proyeccion de objetos por rotura o desprendimiento
Atrapamiento por equipos en rotacion o desplazamiento
Atrapamiento entre objetos 1
Atrapamiento por vuelco de maquinas o vehiculos.
Pellizcos de manos, brazos, pies 1
Atropellamiento, golpes, lastimaduras por contacto con vehiculos o Maquinaria
Aplastamiento, golpes y cortes por caida de cargas suspendidas 1
Descarga eléctrica por contacto con cables o equipos energizados
Incendio, Explosion de botellas o tanques con gases comprimidos

Realizado por- Fernando Guzméan

por- Supervisor HSE
. . Pablo Mosquera - Washington Macias
Revisado por: Coordinador HSE
Hernan Pazos
Aprobado por: Gerente HSE
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CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDC)

- SUCURSAL ECUADOR

LISTA DE VERIFICACION DE FACTORES DE RIESGO MECANICO

Proyecto / Ubicacién WORKOVER /PAM - BLOQUE 07 | Mes Febrero
Orden de Servicio 142000 Fecha 28/02/2018
Supervisor HSE Fernando Guzméan Revision 001
Proceso Operaciones Taladro Rig CCDC 52
Lugar Mesa del Rig  (Rig Floor)
Actividad Viajes de tuberia con BHA
Tarea Uso de herramientas manuales
Peligros identificados Uso inadecuado de llaves de tubo
Combos en mal estado

Instrucciones: Marque ( 1 ) si identifica el riesgo asociado al peligro descrito; Si no aplica deje la casilla en blanco

Lista de factores de riesgo mecéanico Sl Trabajadores expuestos Cantidad
Caidas al mismo nivel 1 Obreros de Patio 1
Caidas a distinto nivel Cufieros 2
Caida de objetos por desplome o derrumbamiento Encuellador 1
Caidas de objetos por manipulacion 1
Resbalones por superficie lisa o irregular 1
Impacto por liberacion stbita de presion
Golpes por y contra objetos o herramientas 1
Contacto con partes calientes Total 4
;t;ret(:ﬁsc)i/e Isa\zti;r:g:sriso;:;; EJersoyeccic’)n de objetos, manipulacion de herramientas, 1 Evidencia fotografica
Proyeccion de particulas 1
Proyeccion de objetos por rotura o desprendimiento 1
Atrapamiento por equipos en rotacién o desplazamiento
Atrapamiento entre objetos
Atrapamiento por vuelco de maquinas o vehiculos.
Pellizcos de manos, brazos, pies 1

Atropellamiento, golpes, lastimaduras por contacto con vehiculos o Maquinaria

Aplastamiento, golpes y cortes por caida de cargas suspendidas

Descarga eléctrica por contacto con cables o equipos energizados

Incendio, Explosion de botellas o tanques con gases comprimidos

Fernando Guzmén

Realizado por: Supervisor HSE

Revisado por: Coordinador HSE

Pablo Mosquera - Washington Macias

Hernén Pazos

Aprobado por: Gerente HSE
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CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDC)

- SUCURSAL ECUADOR

LISTA DE VERIFICACION DE FACTORES DE RIESGO MECANICO

Proyecto / Ubicacién WORKOVER /PAM - BLOQUE 07 | Mes Febrero
Orden de Servicio 142000 Fecha 28/02/2018
Supervisor HSE Fernando Guzméan Revision 001
Proceso Operaciones Taladro Rig CCDC 52
Lugar Encuelladero (Derrick)
Actividad Viajes de tuberia con BHA
Tarea Enganche de tuberia
Instrucciones: Marque ( 1 ) si identifica el riesgo asociado al peligro descrito; Si no aplica deje la casilla en blanco
Lista de factores de riesgo mecénico ] Trabajadores expuestos Cantidad
Caidas al mismo nivel 1 Encuellador 1
Caidas a distinto nivel 1
Caida de objetos por desplome o derrumbamiento 1
Caidas de objetos por manipulacion 1
Resbalones por superficie lisa o irregular 1
Impacto por liberacion stbita de presion
Golpes por y contra objetos o herramientas 1
Contacto con partes calientes Total 1
;t;:?ﬁsc)i/e I:\?ig:sc::sracsog:;rn fersoyeccic’)n de objetos, manipulacion de herramientas, 1 Evidencia fotografica
Proyeccién de particulas
Proyeccién de objetos por rotura o desprendimiento
Atrapamiento por equipos en rotacién o desplazamiento 1
Atrapamiento entre objetos 1
Atrapamiento por vuelco de maquinas o vehiculos.
Pellizcos de manos, brazos, pies 1

Atropellamiento, golpes, lastimaduras por contacto con vehiculos o Maquinaria

Aplastamiento, golpes y cortes por caida de cargas suspendidas

Descarga eléctrica por contacto con cables o equipos energizados

Incendio, Explosion de botellas o tanques con gases comprimidos

Fernando Guzméan

Realizado por: Supervisor HSE

Revisado por: Coordinador HSE

Pablo Mosquera - Washington Macias

Hernén Pazos

Aprobado por: Gerente HSE
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CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDC)

- SUCURSAL ECUADOR

LISTA DE VERIFICACION DE FACTORES DE RIESGO MECANICO

Proyecto / Ubicacién WORKOVER /PAM - BLOQUE 07 | Mes Febrero
Orden de Servicio 142000 Fecha 28/02/2018
Supervisor HSE Fernando Guzméan Revision 001
Proceso Operaciones Taladro Rig CCDC 52
Lugar Encuelladero (Derrick)
Actividad Viajes de tuberia con BHA
Tarea Subir y Bajar hasta y desde el encuelladero usando una escalera fija
Peligros identificados Subir al puesto de trabajo a una altura de 60
Instrucciones: Marque ( 1 ) si identifica el riesgo asociado al peligro descrito; Si no aplica deje la casilla en blanco
Lista de factores de riesgo mecéanico Sl Trabajadores expuestos Cantidad
Caidas al mismo nivel Encuellador 1
Caidas a distinto nivel 1
Caida de objetos por desplome o derrumbamiento
Caidas de objetos por manipulacion
Resbalones por superficie lisa o irregular 1
Impacto por liberacion stbita de presion
Golpes por y contra objetos o herramientas 1
Contacto con partes calientes Total 1

Cortes y lastimaduras por proyeccién de objetos, manipulacién de herramientas,
superficies o aristas cortantes

Evidencia fotogréafica

Proyeccion de particulas

Proyeccion de objetos por rotura o desprendimiento

Atrapamiento por equipos en rotacién o desplazamiento

Atrapamiento entre objetos

Atrapamiento por vuelco de maquinas o vehiculos.

Pellizcos de manos, brazos, pies

Atropellamiento, golpes, lastimaduras por contacto con vehiculos o Maquinaria

Aplastamiento, golpes y cortes por caida de cargas suspendidas

Descarga eléctrica por contacto con cables o equipos energizados

Incendio, Explosion de botellas o tanques con gases comprimidos

Fernando Guzmén

Realizado por: Supervisor HSE

Revisado por: Coordinador HSE

Pablo Mosquera - Washington Macias

Hernén Pazos

Aprobado por: Gerente HSE

176




CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDC)

- SUCURSAL ECUADOR

LISTA DE VERIFICACION DE FACTORES DE RIESGO MECANICO

Proyecto / Ubicacién WORKOVER /PAM - BLOQUE 07 | Mes Febrero
Orden de Servicio 142000 Fecha 28/02/2018
Supervisor HSE Fernando Guzméan Revision 001
Proceso Operaciones Taladro Rig CCDC 52
Lugar Encuelladero (Derrick)
Actividad Viajes de tuberia con BHA
Tarea Apilado de tuberfa
Peligros identificados Manipular tuberia apilada en espacio reducido y limitado
Instrucciones: Marque ( 1 ) si identifica el riesgo asociado al peligro descrito; Si no aplica deje la casilla en blanco
Lista de factores de riesgo mecéanico Sl Trabajadores expuestos Cantidad
Caidas al mismo nivel 1 Encuellador 1
Caidas a distinto nivel 1
Caida de objetos por desplome o derrumbamiento 1
Caidas de objetos por manipulacion
Resbalones por superficie lisa o irregular 1
Impacto por liberacion stbita de presion
Golpes por y contra objetos o herramientas 1
Contacto con partes calientes Total 1
;t;ret(:ﬁscyi/e fztigssﬁsrisom; zr:yeccién de objetos, manipulacion de herramientas, 1 Evidencia fotografica
Proyeccion de particulas
Proyeccion de objetos por rotura o desprendimiento
Atrapamiento por equipos en rotacién o desplazamiento
Atrapamiento entre objetos 1
Atrapamiento por vuelco de maquinas o vehiculos.
Pellizcos de manos, brazos, pies 1

Atropellamiento, golpes, lastimaduras por contacto con vehiculos o Maquinaria

Aplastamiento, golpes y cortes por caida de cargas suspendidas

Descarga eléctrica por contacto con cables o equipos energizados

Incendio, Explosion de botellas o tanques con gases comprimidos

Fernando Guzmén

Realizado por: Supervisor HSE

Revisado por: Coordinador HSE

Pablo Mosquera - Washington Macias

Hernén Pazos

Aprobado por: Gerente HSE
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CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDC)

’ SUCURSAL ECUADOR

LISTA DE VERIFICACION DE FACTORES DE RIESGO MECANICO

Proyecto / Ubicacion WORKOVER /PAM - BLOQUE 07 | Mes Febrero
Orden de Servicio 142000 Fecha 28/02/2018
Supervisor HSE Fernando Guzméan Revision 001
Proceso Operaciones Taladro Rig CCDC 52
Lugar Planchada (Cat Walk)
Actividad Viajes de tuberia con BHA
Tarea 1zaje de tuberia y herramientas
Peligros identificados 1zaje de cargas
Instrucciénes: Marque ( 1 ) si identifica el riesgo asociado al peligro descrito; Si no aplica deje la casilla en blanco
Lista de factores de riesgo mecénico N Trabajadores expuestos Cantidad

Caidas al mismo nivel 1 Obreros de Patio 2
Caidas a distinto nivel 1 Cufieros 1
Caida de objetos por desplome o derrumbamiento 1
Caidas de objetos por manipulacion 1
Resbalones por superficie lisa o irregular 1
Impacto por liberacion stbita de presion
Golpes por y contra objetos o herramientas 1
Contacto con partes calientes Total 3
Cortes y Iastlmﬁilduras por proyeccién de objetos, manipulacion de herramientas, 1 Evidencia fotogréfica
superficies o aristas cortantes
Proyeccion de particulas
Proyeccion de objetos por rotura o desprendimiento
Atrapamiento por equipos en rotacion o desplazamiento
Atrapamiento entre objetos 1
Atrapamiento por vuelco de méaquinas o vehiculos.
Pellizcos de manos, brazos, pies 1
Atropellamiento, golpes, lastimaduras por contacto con vehiculos 0 Maquinaria
Aplastamiento, golpes y cortes por caida de cargas suspendidas 1
Descarga eléctrica por contacto con cables o equipos energizados
Incendio, Explosion de botellas o tanques con gases comprimidos

Realizado bor: Fernando Guzmén

por- Supervisor HSE
. . Pablo Mosquera - Washington Macfas
Revisado por: Coordinador HSE
Hernén Pazos
Aprobado por: Gerente HSE
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CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDC)

-

SUCURSAL ECUADOR

LISTA DE VERIFICACION DE FACTORES DE RIESGO MECANICO

Proyecto / Ubicacién WORKOVER /PAM - BLOQUE 07 | Mes Febrero
Orden de Servicio 142000 Fecha 2018-02-07
Supervisor HSE Fernando Guzméan Revision 001
Proceso Mantenimiento Taladro Rig CCDC 52
Lugar Torre
Actividad Mantenimiento del sistema eléctrico
Tarea Cambio de ldmparas, cables y clavijas (acoples)
Trabajo en alturas sin el equipo de proteccion contra caidas adecuado
Peligros identificados Sistema el[ectrico energizado a 240 V
Instrucciones: Marque con una ( X ) si identifica el riesgo asociado al peligro descrito; Sino aplica deje la casilla en blanco
Lista de factores de riesgo mecénico N| Trabajadores expuestos Cantidad

Caidas al mismo nivel Electricista 1
Caidas a distinto nivel 1
Caida de objetos por desplome o derrumbamiento
Caidas de objetos por manipulacion 1
Resbalones por superficie lisa o irregular
Impacto por liberacion stbita de presion
Golpes por y contra objetos o herramientas
Contacto con partes calientes Total 1
Cortes y Iastlmgduras por proyeccion de objetos, manipulacién de herramientas, 1 Evidencia fotografica
superficies o aristas cortantes
Proyeccién de particulas
Proyeccién de objetos por rotura o desprendimiento
Atrapamiento por equipos en rotacién o desplazamiento
Atrapamiento entre objetos
Atrapamiento por vuelco de maquinas o vehiculos.
Pellizcos de manos, brazos, pies
Atropellamiento, golpes, lastimaduras por contacto con vehiculos o Maquinaria
Aplastamiento, golpes y cortes por caida de cargas suspendidas
Descarga eléctrica por contacto con cables o equipos energizados 1
Incendio, Explosion de botellas o tanques con gases comprimidos

Realizado por: Fernando Guzméan

por- Supervisor HSE
. . Pablo Mosquera - Washington Macias
Revisado por: Coordinador HSE
Hernén Pazos
Aprobado por: Gerente HSE
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CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDC)

- SUCURSAL ECUADOR

LISTA DE VERIFICACION DE FACTORES DE RIESGO MECANICO

Proyecto / Ubicacion WORKOVER/PAM - BLOQUE 07 | Mes Febrero
Orden de Servicio 142000 Fecha 2018-02-08
Supervisor HSE Fernando Guzméan Revision 001
Proceso Mantenimiento Taladro Rig CCDC 52

Lugar Taller de Suelda

Actividad Esmerilado

Tarea Corte y desbaste con moladora

Uso inadecuado de discos de corte con Nimero de RPM diferentes al de la moladora
Cambio de discos con moladora energizada

Mal uso de moladora, se sujeta de forma incorrecta

Peligros identificados Uso de discos de corte para desbaste

Equipo usado en rotacion

Proyeccion de particulas incandescentes

Cable de moladora con recubrimiento roto energizado a 220 V

Instrucciénes: Marque con una ( X ) si identifica el riesgo asociado al peligro descrito; Sino aplica deje la casilla en blanco

Lista de factores de riesgo mecénico Sl Trabajadores expuestos Cantidad
Caidas al mismo nivel 1 Soldador 1
Caidas a distinto nivel
Caida de objetos por desplome o derrumbamiento
Caidas de objetos por manipulacion
Reshbalones por superficie lisa o irregular
Impacto por liberacion stbita de presion
Golpes por y contra objetos o herramientas
Contacto con partes calientes Total 1
;c;ret?ﬁsc)i/e I:\soti::st::srisoml;] fersoyeccién de objetos, manipulacion de herramientas, 1 Evidencia fotogréfica
Proyeccion de particulas 1
Proyeccién de objetos por rotura o desprendimiento 1
Atrapamiento por equipos en rotacién o desplazamiento 1

Atrapamiento entre objetos

Atrapamiento por vuelco de maquinas o vehiculos.

Pellizcos de manos, brazos, pies

Atropellamiento, golpes, lastimaduras por contacto con vehiculos o Maquinaria

Aplastamiento, golpes y cortes por caida de cargas suspendidas

Descarga eléctrica por contacto con cables o equipos energizados 1

Incendio, Explosion de botellas o tanques con gases comprimidos

Fernando Guzmén

Realizado por: Supervisor HSE

Pablo Mosquera - Washington Macias

Revisado por: Coordinador HSE

Hernan Pazos

Aprobado por: Gerente HSE
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CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDC)

-

SUCURSAL ECUADOR

LISTA DE VERIFICACION DE FACTORES DE RIESGO MECANICO

Proyecto / Ubicacion WORKOVER /PAM - BLOQUE 07 | Mes Febrero
Orden de Servicio 142000 Fecha 2018-02-08
Supervisor HSE Fernando Guzmén Revision 001
Proceso Mantenimiento Taladro Rig CCDC 52
Lugar Taller de Suelda
Actividad Taladrado
Tarea Perforar con taladro manual y de pedestal

Mal uso de taladro de mano
Peligros identificados Cambio de brocas con taladro energizado

Proyeccién de particulas
Instrucciones: Marque con una ( X ) si identifica el riesgo asociado al peligro descrito; Sino aplica deje la casilla en blanco

Lista de factores de riesgo mecénico N Trabajadores expuestos Cantidad

Caidas al mismo nivel 1 Soldador 1
Caidas a distinto nivel
Caida de objetos por desplome o derrumbamiento
Caidas de objetos por manipulacion
Resbalones por superficie lisa o irregular
Impacto por liberacion subita de presion
Golpes por y contra objetos o herramientas
Contacto con partes calientes Total 1
;%rgiﬁsci I:f)ti;r:;:;acsop:tc;rn ir:yeccio’n de objetos, manipulacion de herramientas, 1 Evidencia fotografica
Proyeccion de particulas 1 % "
Proyeccién de objetos por rotura o desprendimiento 1 e .
Atrapamiento por equipos en rotacién o desplazamiento 1
Atrapamiento entre objetos
Atrapamiento por vuelco de maquinas o vehiculos.
Pellizcos de manos, brazos, pies
Atropellamiento, golpes, lastimaduras por contacto con vehiculos o Maquinaria
Aplastamiento, golpes y cortes por caida de cargas suspendidas
Descarga eléctrica por contacto con cables o equipos energizados
Incendio, Explosion de botellas o tanques con gases comprimidos

Realizado por:

Fernando Guzmén
Supervisor HSE

Revisado por:

Pablo Mosquera - Washington Macias
Coordinador HSE

Aprobado por:

Hernan Pazos
Gerente HSE
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Anexo 9: Matriz de riesgos GTC 45
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CNPC CHUANOQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDOC)

SUCURSAL ECUADOR

MATRIZ DE IDENTIFICACION DE PELIGROS - CCDC 52

METODOLOGIA GUIA GTC 45 VERSION 2012-06-20
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Guantes Il Corregir y adoptar medidas de
. . . Escalera pequefia con peldafios - " Cuentra con control inmediato. Sin embargo, Capacitar al Operador e implementar un programa de uso seguro de escaleras con tres
Operacion del Subiry Bajar del S| X 1 distantes no tiene huella ni MECANICO Caidas a distinto nll\;eslig::gen causar golpes y puntos de Sefializacion Cal(;:sgoami 2 3 6 Medio | 25 150 | suspenda actividades si el nivel No Aceptable puntos de contacto
contra huella agarre N de consecuencia esta por encima Sefializar riesgo de caidas a distinto nivel
deslizante
de 60.
Aparejar o Caida o desplazamiento de carga, personal no esta Guantes | Situacién critica. Suspender
. N ) N - N o - Cabacitar . . .
asegurar la Levantamiento mecanico si| x 5 Carga no asegurada MECANICO cor?scnente _de los riesgos que pueden causar Ie_snones Ninguno Ninguno Casco 6 3 18 Alto 60 acuvudaf_ies hasta que el riesgo No Aceptable t al Operador y ap: d en levantamiento me’cénlco de cargas
carga de cargas e incapacidad por atrapamiento por y entre objetos, Calzado de esté bajo control. Intervencion Capacitar al personal en técnicas de estoqueado de tuberia y herramientas
Montacargas 9 peliizcos seguridad urgente.
Luces
Apilar, montar o retirar ?;?;d;d:: Limite de velocidad Guantes Il Mejorar si es posible. Seria
Traslado de tuberia, herramientas, si| x 15 Maqulnarlé con cargaen MECANICO AITOpellamlenlOSrque pueden causar golpes, lesiones, retroceso establecido 29 Km/h Casco 2 2 4 Bajo 25 conveniente justificar la Aceptable
cargas - movimiento Incapacidad permanente o fatalidad " Personal calificado Calzado de . . .
equipos y partes Pito - N intervencion y su rentabilidad.
Camara de
P retroceso
Cargay Levantar o bajar Guantes Il Mejorar si es posible. Seria
a . N Yino| x 2 Pellizco de manos y pies por MECANICO Cortes, Lesiones y traumas musculoesqueléticos por |\ ng Amarre de cargas para Casco 2 2 4 | Bajo | 25 conveniente justificar la Aceptable Usar montacargasy fajas cuando las cargas superen los 23 Kg.
’ ubicarlos en el balde de la deslizamiento o caida de objetos atrapamiento por y entre obljetos evitar desplazamiento Calzado de . o ™
vehiculos " N intervencién y su rentabilidad.
camioneta seguridad
Y v(;%r::'glaeds d; Inspecciény revision | Situacién critica. Suspender Instalar en los Implementar un check list de inspeccién diaria de vehiculos
Choques al transitar por via de Golpes, traumatismos, am ciones, fatalidad al radar ma .?“0 técnica del vehiculo Cinturén de actividades hasla. e e'laries o vehiculos Realizar una charla de capacitacién semanal a conductores
Vehiculos NO|[ X 2 | tercer orden, lastrada, sinuosa, MECANICO ) Pes, mos, amputaciones, fatalid: o Personal capacitado en turo 6 3 | 18 | Ao | 60 vidac d 9 No Aceptable _ vehic Realizar inspécciones de ruta y difundir a conductores
P impactar el vehiculo contra un objeto estatico 45 Km/h, y ; seguridad esté bajo control. Intervencion dispositivos de 8 . .
baches y precipicios N cursos de manejo . Capacitar al personal en cursos de manejo defensivo.
monitoreo de - urgente. control de velocidad -
Traslado de personal para atrullas defensivo Realizar un gerenciamiento de viajes
Viajes cambio de turno y traslado P
de materiales
V(;%r:;rglaeds d:r Inspeccion y revision | Situacion critica. Suspender Instalar en los Implementar un check list de inspeccion diaria de vehiculos
Colisién al transitar por via de . . . P técnica del vehiculo - L ) pel Realizar una charla de capacitacién semanal a conductores
. " Golpes, trat ampt es, al radar maximo " Cinturén de actividades hasta que el riesgo vehiculos " . . " .
NO| X 2 tercer orden, lastrada, sinuosa, MECANICO . " . P Personal capacitado en - 6 3 18 Alto 60 . : No Aceptable " e Realizar inspécciones de ruta y difundir a conductores
P impactar el vehiculo contra un objeto en movimiento 45 Km/h, y . seguridad esté bajo control. Intervencion dispositivos de N . .
baches y precipicios N cursos de manejo N Capacitar al personal en cursos de manejo defensivo.
monitoreo de . urgente. control de velocidad " P o
defensivo Realizar un gerenciamiento de viajes
patrullas
Aseo de bafios, Caidas al mismo nivel por Golpes y traumati: por caidas al por Calzado Il Mejorar si es posible. Seria
Campers Limpieza M o SI| X 1 . . MECANICO : Ninguno Ninguno : . 2 3 6 Medio | 10 conveniente justificar la Aceptable
habitaciones y oficinas superficie resbaladiza superficie de baldosa antideslizante . . .
intervencion y su rentabilidad.
. ) . h ; . Il Mejorar si es posible. Seria
Campers Trabajo de | Elaboracion de informesy | g | x | a Caidas al mismo nivel por MECANICO | GolPesy traur por caidas al PO | Ninguno Ninguno Calzado 2 3 | 6 |Medio| 10 conveniente justificar la Aceptable
oficina reportes superficie resbaladiza superficie de baldosa antideslizante . . ™
intervencion y su rentabilidad.
Casco Il Corregir y adoptar medidas de
Inspeccioén, soporte, apoyo, " " : . Gafas giry adoptar r Mantener distancia y ubicarse a buen recaudo
toma de decisiones Lesiones y traumatismos por impacto de objetos Ropa de trabajo control inmediato. Sin embargo, Capacitacion al personal de STAFF en riesgos mecanicos
SI| X X 3 Proyeccion de objetos MECANICO proyectados al tensiénar con cables, uso de Ninguno Ninguno P: J 6 2 12 Alto 25 300 | suspenda actividades si el nivel No Aceptable P 1alp o 9 .
durante Armado y desarme N Guantes y - " Ubicar sefializacion en el sitio de sélo personal autorizado
herramientas manuales de golpe de consecuencia esta por encima N . "
de BHA Zapatos de de 60 Crear perfil de funciones y difundir
seguridad :
A Mesa del Rig Lesiones y traumas musculoesqueléticos por caida de c ! Cr::rT.g" Y Z@:;ptagnedld;s de Mantener distancia y ubicarse a buen recaudo
(Rig Floor) Supervision durante izaje . R objetos . Elementos de izaje asco controlinmediato. Sin embargo, Capacitacion al personal de STAFF en riesgos mecanicos
SI| X X 3 Cargas suspendidas MECANICO N p Ninguno " Zapatos de 6 2 12 Alto 25 300 | suspenda actividades si el nivel No Aceptable " o o .
de cargas Aplastamientos, golpes y cortes por caida de certificados . . - . Ubicar sefalizacion en el sitio de sélo personal autorizado
. N seguridad de consecuencia esta por encima N : "
D herramientas y equipos de 60 Crear perfil de funciones y difundir
Verificacion de Casco EEHT;T?n”m);Z?:‘zm;:Zd&‘ia:r;; Mantener distancia y ubicarse a buen recaudo
hermeticidad e integridad s x x 3 Lineas de !Ubfélfla con alta MECANICO Cortes, Leslonf-_-s y traumas musculgesqueleucos por Guay§s de |Guayasy L|_neas de tuberia Gafas 6 2 12 Alto 25 300 | suspenda actividades si el nivel No Aceptable Capacnaclor! al personal d_eVSTAFFl en riesgos mecanicos
de la tuberia y BOP durante presion impacto de alta presion seguridad certificadas Zapatos de N " Ubicar sefalizacion en el sitio de s6lo personal autorizado
. N de consecuencia esta por encima : : N
pruebas de presion seguridad de 60 Crear perfil de funciones y difundir
I Inspecciones de integridad Superficie con diferencia de Golpes y traumatismos por caidas al mismo nivel al Piso de Za;;z Il Mejorar si es posible. Seria
Tanques de equipos y supervision |NO| X X 3 : o . MECANICO desplazarse por superficie irregular, resbaladiza y " Sefializacion 2 2 4 Bajo 25 conveniente justificar la Aceptable Coordinar actividades de ordeny limpieza de areas de trabajo
e niveles y obstaculos en el piso . grating Zapatos de : o .
de actividades con obstaculos N intervencion y su rentabilidad.
seguridad
Golpes y traumatismos por caidas al mismo nivel al Casco Il Mejorar si es posible. Seria
Superficie con diferencia de A M " i PO " " e
No| x 2 | Superficiecon di fad MECANICO | desplazarse por superficie irregular, resbaladizay | ©1SC de ool Sefalizacion Gafas 2 | 2| a4 | Bao |27 conveniente justificar la Aceptable
niveles y obstaculos en el piso . antideslizante Zapatos de . L ™
con obstaculos N intervencion y su rentabilidad.
seguridad
Inspecciones de integridad Alta tension, equipos en . Descarga eléctrica por manipulacion de equipos | Alfonbra di- . Gates ) liMejorar si es posible. Seria
Generadores de equipos Y supervision NO| X 2 funcionamiento MECANICO eléctricos energizados elétrica Sefializacion Zapatos de 2 2 4 Bajo 27 . conve_nlente Jusuflcaf _Ia Aceptable
de actividades N intervencién y su rentabilidad.
seguridad
. Proteccion i Corre_glr Y agioptar medldas de Implementar Mantener distancia y no tocar equipos
Supenvision ) . metalica de Guantes de control inmediato. Sin embargo. proteccion en partes Capacitacién al personal de STAFF en riesgos mecanicos
NO| X 2 Partes calientes MECANICO ‘Quemaduras por contacto con partes calientes Ninguno 6 2 12 Alto 25 suspenda actividades si el nivel No Aceptable . . PR o " .
partes pupo q . - . calientes que sean Ubicar sefalizacion en el sitio de peligro de contacto con partes calientes
- e consecuencia esta por encima 2 He s : LACTO
calientes de 60 aislantes térmicos Crear perfil de funciones y difundir
I 2 " . . " P " . Casco " " " -
Inspecclpnes de |meg_r|_d‘ad Superficie con diferencia de . Golpes y traumatismos por c_aldas al mismo nl\(el al Piso de tool o » Gafas . Il Mejorar sies pos[ble. Seria
de equipos y supervision [NO| X 2 A MECANICO desplazarse por superficie irregular, resbaladiza y > Sefalizacion 2 2 4 Bajo 27 conveniente justificar la Aceptable
e niveles y obstaculos en el piso L antideslizante Zapatos de N . .
A de actividades con obstaculos - intervencion y su rentabilidad.
A cumulador seguridad
de
resion y Compresor " . . " " " -
P y P Inspecciones de integridad Valwulas de Equipos certificados 2:7;2 Il Mejorar si es posible. Seria
de equipos y supenvision [NO| X 2 |Altapresion, equipos operativos | MECANICO Golpes por liberacion sbita de presion seguridad auipos Y 2 2 | 4 | Bapo | 27 conveniente justificar la Aceptable
e N calibrados Zapatos de : o .
de actividades instaladas N intervencion y su rentabilidad.
seguridad
Inspecciones de integridad Superficie con diferencia de Golpes y traumatismos por caidas al mismo nivel al 2:?;:: Il Mejorar si es posible. Seria
de equipos y supervision [NO| X 2 B P . MECANICO desplazarse por superficie irregular, resbaladiza y Ninguno Sefializacion 2 2 4 Bajo 27 conveniente justificar la Aceptable
e niveles y obstaculos en el piso . Zapatos de . o ™
de actividades con obstaculos N intervencién y su rentabilidad.
seguridad
P Bombas
O Inspecciones de integridad Valvulas de Equipos certificados ((:3:?:2 Il Mejorar si es posible. Seria
de equipos y supervision [NO| X 2 [Altapresion, equipos operativos MECANICO Golpes por liberacion subita de presion seguridad aUIPOS y 2 2 4 Bajo 27 conveniente justificar la Aceptable
e ; calibrados Zapatos de . . .
de actividades instaladas . intervencion y su rentabilidad.
seguridad
N Golpes y traumatismos por caidas al mismo nivel al Casco ll Mejorar si es posible. Seria
NO| X 2 Superficie irregular con MECANICO desplazarse por superficie irregular, resbaladiza y Ordeny Plan de manejo de Gafas 2 2 | 4 | Bajp | 27 conveniente justificar la Aceptable
obstéaculos en el piso limpieza desechos Zapatos de . . .
con obstaculos . intervencion y su rentabilidad.
seguridad
Inspecciones de integridad
Tallery Bodegas :ﬁ:g:;zs; g:r::?‘ﬁ;:zz Partes moviles Casco Il Corregir y adoptar medidas de Mantener distancia y ubicarse a buen recaudo
Proyeccién de particulas y Lesiones, cortes, golpes y traumatismos por impacto | de equiposy Sefalizacion Gafas control inmediato. Sinembargo, Capacitaci6n al personal de STAFF en riesgos mecénicos
NO| X 2 . MECANICO de i u objetos que desp! producto de la maquinas " . Zapatos de 6 2 12 Alto 25 300 | suspenda actividades si el nivel No Aceptable Crear perfil de funciones y difundir
objetos Inspecciones de equipos - -
actividad de corte y soldadura herramientas seguridad de consecuencia esta por encima Elaborar un progama de inspecciones
con proteccién Ropa de trabajo de 60. Crear un check list de taller de suelda y equipos
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Anexo 10: Tabla — Base de datos de accidentes en la empresa CCDC

2013 | 23/01/13 [MEDIANTE INFORME VERBAL DEL SR. CARLOS SANGHEZ ¥ DE LOS PRESENTES. TANGUE BE SECURIDAD | LA MANICUE TA DE LA VAVULA FALTA DE ATENCION EN EL REVISION CONSTANTE DE LAS  [AUMENTAR EL NUME RO DE INFORME DE NOVEDADES., ELABORAR Y DIEUNDIR ALERTA LESION EN LA A
SANTIAGO ESTEVEZ. PASTOR MERING ¥ EDGAR DAVILA. SE TIENE CONOCIMIENTO  [LODOS SE ENCUENTRE CON S MATERIAL ¥/0 HERRAMIENTAS TAREAS QUE REALIZA EL INSPECCIONES DE MATERIALES |ACTOS ¥ CONDICIONES. DE SEGURIDAD POSTERIOR DE LA CABEZA

QUE SIENDO LA ACTIVIDAD EN EJECUCION LA DE REEMPLAZAR UNA VALVULA PASADOR O TORNILLG DE PREVIOS A SU USO PERSONAL O HERRAMIENTAS ANTES DE SUBESTANDAR

INTERNA DEL SITEMA DE FLUJO DE UNO DE LOS COMPARTIMENTOS DEL TANQUE SUJECION SUELTO O FLOJIO SER UTILIZADAS CUANDO SE

DE LODOS, SE LE SOLICITA AL SR. EDGAR DAVILA QUIEN ERA EL UNICO QUE SE ENCUENTREN EN LA BODEGA

ENCONTRABA FUERA DEL TANQUE EN LA PARTE SUPERIOR, LES ALCANCE UNA PEL EQUIPO.

QUE ESTE TRABAJADOR SE ENCONTRABA USANDO SU CASCO DE SEGURIDAD.

2013 | 04/02/13 |APROXMADAMENTE A LAS 11100 DEL DIA LUNES 4 DE FEBRERG UNA PARTE DEL = SEGURIDAD UBICACION © COL ATos REALIZAR UNA RETNDUCCION AL [INCENTIVAR AL PERSON, TESION DESDE LA BASE DE LA
GRUPO DE TRABAJADORES SE ENG TA EL MALACATE EN LA INAPROPIADA DE LA MANG. PROCEDIMIENTOS Y. PERSONAL SOBRE PARA QUE ESTE REALICE LOS URA DEL INDIGE DE SU MANG|
ASE DEL CARRIER, EN ESTE A EROR EDWIN CHOTO ENTRE 2 EQUIPOS QUE SE ESTANDARES DE TRABAJO PRECAUCIONES EN IZAJE DE TRABAJOS EN FORMA SEGURA DERECHA

QUE SE ENCUENTRA EL TAL
B TOOL PUSHE R, CONSIDERANDO LA LESION, ENVIA AL SENOR CHOTO HAGIA
LAGO AGRIO PARA QUE RECIBA ATENCION MEDICA EN LA CLINICA DE

EN LA CLINICA EL SEROR CHOTO ES ATENDIDS POR EL DOCTOR JULIO CUEVA, EL
MISMO QUE REALIZA LOS PROCEDIMIENTOS MEDICOS REQUERIDOS

2615 | 01/03/13 |BURANTE LA SiGN BE SACAR TUBERIA, EL TRABAJADGOR ~ VESA DEL RIG | SEGURIDAD |EL TRABAJADOR REALIZA EL TRABAIADOR REALIZA REALZAR o TP ARTIRT CHARLAS BE ELABOEAR ¥ DIEUNDIE ALERTA GOLENGIA GSTEGMUSCULAR
REALIZAR ESTA ACTIVIDAD PRESENTO UN DOLOR DE GRAN INTENS IDADA NIVEL MANIPULAR LA CARGA DE LA ESPALDA MAIPULACION DE CARGAS .

LUMBAR, DURANTE EL INCIDENTE EL TRABAJADOR SE ENCINTRABA EN EL MEDIO

DE LOS OTROS DOS CUNEROS

075 | 7670913 [DURANTE LAS TAREAS DE DT =N ELRIC CCOC 51 WO, LA MESA DEL EGUIPG CAE | MIESA DEL RIG | SEGURIDAD Si SUs ViESA SN ~7S NG SE BE [NO SE TENEN ESECUTAR UNA ACTIVIDAD SIN__[EJECUTAR UNA AGTIVIDAD SN |[RETIRAR) = RECIBIR EL CURSO b ELABORAR (OGS CAPAGITAR ¥ Aios E /6 [ELABGRAR ¥ DVULGAR LA TRAUMATISMG LUMBAR B

AL PISO AL DESESTABILIZARSE LA MISMA POR FALTA DE APOYO LUEGO, ENTRENAMIENTO PARA s QUE MANTENGAN  [TRABAJIO DE PAM PROCEDIMIENTOS DE ARMADP  |EL SUFICIENTE ENTRENAMIENTO | TENER CLARS UN| MESA SIN TENER ASEGURADA O ERRONEAMENTE QUE LOS FERMISOS DE TRABAIO DE PAM |PROCEDIMIENTOS OOL PUSHER . SUPLAVISORES |CAMBIAR LAS ESTRUCTURAS | |LECCION APRENOIDA DEL

PABE S e HETIHADO LOS SOPORTES LATERALES | FOSTEMORES ¥ FRONTALES DE REALIZAR ACTIVIDADES DE SU EQUILIBRIO. Y DESARMADO DE LA MESA PROCEDIMIENTO OPERATIVO  |SOSTENIDA LA MISMA CON UNA |PARANTES CON OREJAS DE 12 HORAS . HES ¥ COM MAN [AFECTADAS DEL RIG CON LA EvenTo
ovER [DEL RIG cebd 51 EN LOS. PRESENTACION DE

UNA ESCALERA APOYADA EN LA SUBESTURCTURA SE CAYO DE LA MISMA LO QUE MESA EN ESTE TIPO DE DESPLAZAMIENTO DE LA MESA DEL EQUIPO ESPECIFICO CCDC |ASPECTOS OPERATIVOS Y DE  |CERTIFICACIONES TECNICAS

LE PRODUIC GOLPES EN EL TOBILLO DERECHG ¥ LA ESPALDA EQuiPoSs.

2075 | 26703715 [DURANTE LAS TAREAS DE DTM BNV EL <IC CCDC 51 WO, LA MESA DEL EGUIPG CAE |MESA DEL RIG | SEGURIDAD |PERSONAL SIN SUFCIENTE MESA Sin TEN: NG SE GESTION, 5E ESECUTAR UM TOAD S ESECUTAR UNA ACTIVIDAD SIN_ [RETIRAR TE == NSToER RECIBIR EL CURSO DE CAPAGITAR ¥ CERTIFICAR A LGS AR N TABORAR ¥ DIVULGAR LA GOBLE FRAGTURA EN e
AL PISO AL DESESTABILIZARSE LA MISMA POR FALTA DE APOYO LUEGG. ENTRENAMIENTO PARA SOPORTES QUE MANTENGAN | TRABASS DE PAM pnocgn.m.zmos oE ammace  [EC SUFIGIENTE ENTRENAMIENTO |TENE R GLARS UN MESA SIN TENER ASEGURADA - O|ErmoneamenTE oue Los PERMISOS DE TRABAJO DE PAM TOOL PUSHER . SUPERVISORES [CAMBIAR LAS ESTRUCTURAS LECCION APRENDIDA DEL ANTEBRAZO DEREGHO

PABERSE RETIRADO LOS SOPORTES LATERALES | FOSTEMIORES ¥ FRONTALES DE REALIZAR ACTIVIDADES DE SU EQUILIBRIO. DESARMADO DE LA MES. PROCEDIMIENTS OPERATIVO [ SOSTENIDA LA MISMA CON UNA [PARANTES CON OREIAS D 12 HORAS . HES ¥ COM MAN |AFECTADAS DEL RIG CON LA

LA MISMA. EN EL EVENTO | EL MAQUINISTA QUIEN SE ENCONTRABA SOBRE LA BAIADA ¥ DESMONTAJE DE LA SOPORTARIAN E IMPEDIRIAN EL o ONES DE WORKOVER [DEL RIG CCDG 51 EN LOS) PRESENTAGION DE

MESA . SE DESEQUILIBRA ¥ DESPLAZA SU CUERPO HACIA ATRAS SORORTANDO MESA EN ESTE TIPO DE DESPLAZAMIENTO DE LA MESA L EQUIPO ESPECIFICO CODE  |ASPECTOS OPERATIVOS ¥ DE  |CERTIFICACIONES TECNICAS

SU PESO SOBRE EL BRAZO DERECHO EL CUAL SE FRACTURA EN CUBITO ¥ RADIO. EQuIPOS. MADO, [SSA ESPECIFICOS DEL PARA SU CONTINUIDAD DE

EL TRABAJADOR CAYO JUNTO CON LA MESA TALADRO CCDC 51 OPERACIONES

7015 | 07/05/13 [SIENDG APROXMADAMENTE LAS 171156 EL AFECTADG, SE ENGONTRABA FLANGHADA SEGURIDAD |[FALTA DE GUIA BE LA TUBERIA [GOL N INADEGUADA DE  [[NADECUADA MANIFULAGION BF [FALTA BE SUPERVISION GIFCSION BE ) ELABGRAR v BIFUNDIR ALERTA FRAGTURA DE V METARSIANGS B
DESENROSCANDO EL LIFTING PLUGS (AYATOLA) DE 4 12" CORRESPONDIENTE AL LA TOBERIA LA TUBERIA PARA MANIPULACION DE AN N DE TUBERIA EN |DE SEGURIDAD PIE 1ZQUERDO
DRILL PIPE DE & CUANDO EL TUBO SE ELEVA A NIVEL DEL CERCO INFERIOR DE LA TUBERIA EN LA PLANCHADA LA PLANGHADA

EN EL RESULTADO SE DIAGNOSTICA FRAGTURA DEL V METATARSIANG DE PIE 120

5615 | 14705715 |A LAS 52 HORAS GEL DIA 14 OE MAYO GEL 2015 MIENTRAS SE REALIZABA ENCUELLADERG | SEGURIDAD EL MENCIONADO SR, ABRAZA LA| TMPARTIR CAPACITACION SOBRE [SUPERVISION DE TAREAS I=
O ERACIONES DE BAJADA DE TUBERIA EL SR.FLAVIO PALAN SE ENCONTRABA TUBERIA PARA EVITAR QUE LEVANTAMEINTO ¥ ASIGNADAS POR EL DE SEGURIDAD
ENCUELLANDO TUBERIA. DURANTE ESTA ACTIVIDAD EL SR.PALAN RETIRA UN TUBO ESTA SE GOLPEE EN EL AREA MANIPULAGION DE CARGAS SUPERVISON

DESDE LA CANASTA HASTA LA POSICION DE ENGANGHE DEL ELEVADOR DEL TOP INTERNA DE LA TORRE

EL MEDICO DETERMINA QUE EL SR. PALAN MANTENGA REPOSO ¥ QUE SEA
TRASLADADO A LAGO AGRIO EN HORAS DE LA MARNANA DEL DIA 15 DE MAY O

2615 | 24/05/15 |EL DIA 24 DE MAYO DEL 2013, CXVADAVENTE A LAS 05HI5 WIENTRAS SE VESA DEL MG | SEGURIBAD SN SURIGIENTE T FARA CON PINTORA SOBRE [REmDUCCION A AUMENTAR LA DISTANCIA ELABORAR ¥ DIFUNDIR ALERTA | AVFUTAGION DE 3 DEDOS BE TA T.800
INICIABA LA OPERACION DE SACADA DE TUBREIA DE PERFORACION ENTRENAMIENTO PARA LA TAREA QUEN SE ESTABA SOBRE LA GUI DE LA EL FUNCIONAMIENTO DEL Ton RE POSICIONES SEGURAS  |SEGUR, Jo EnLos SEGURIDA MANG

SEROR MANUEL CELL DE LOS COMPONENTES DEL CORRECTA DE TRABAIO PARA EXSTENTES SOBRE TRABAJ
DENTRO DEL FUNCIONAMIENTO DEL TOP DRIVE ESTA EL SISTEMA DE TOP DRIVE EN CONDICIONES ENGANCHAR LA TUBERIA, DE CON TUBERIA EN ALTURAS

INSTANTECON LA ACCION DEL PERFORADOR DE CERRAR LA CONTRALLAVE CONTRALLAVE

SECURIDAD DEL PROTECTOR DEL SAVER SUB. CUANDO SE LEVANTA EL TOP DRIVE
CAE SOBRE L MANGUEROTE PRODUCIENDOSE UNA DESVIACION EN SU

TRAvE: ADOR QUE ESTABE FRE MALACATE JUNTO
AU Gaoa o e LA ROTARIA TA DE TRABAJIO)
LAGO AGRIO PARA ATENCION MEDICA

2013 | 24/05/13 [APRONMADAMENTE A LAS 15:00 SE REALIZA EL CAMBIO DE CABLES DE LOS CARRIER SEGURIDAD |USO DE CABG MANILA ¥ DUCTE [METODO INADECUADS AL FRESION YA QUE TALADRG CHARLAS DE NORMATIVAS ¥ ROINAR CAPACITACIONES | DIFUNDIR EL ACCIDENTE TRUMA DE TORAX POSTERIOR CAMEBIG DE
WINGHES AUNILIARES 1 ¥ 2 DEL CARRIER: EN PRIMERA INSTANCIA SE CAMBIA EL T PE (CINTA PLOMA) PARA REALIZAR CAMBIO CABLE WorKovER DEBIA SER PROCEDIMIENTOS PARA CON LOS SUPERVISORES ODAS LAS COADRILLAS CoMO ACTIVIDAD

CABLE DEL WINGHE 1 UNIENDO EL CABLE NUEVO CON EL CABLE USADS MEDIANTE EMPALMAR CABLE USADO CON [USADO POR NUEVO CAMBIADO LOS CABLES NORMAR ORERACIONES SOBRE TEMAS OPERACIONALES [ALERTAS DE SEGURIDAD. FOR 15 DIAS

FOSTERIGRMENTE SE BROCEDE A REALIZAR L CAMBIO DEL GABLE DEL WINGHE SHUSHUFINDY -

NG 2 CON EL MISMO METODO COMO SE LO HIZO CON EL WINGHE 1, UNIDOS LOS PETROAMAZONAS

LA ESPALDA DEL SR BUSTOS QUE SE ENCONTRABA
ENCARRILANGS EL CAl

EL PERSONAL DA LOS PRIMEROS ARLIOS AL AFECTADO ¥ SE LO TRASLADA
HACIA EL HOSPITAL DE| SHUFINDI DONDE £S ESTA

P OSTERIOAME NTE TRASLADADD HAGIA LAGE AGHIO, LUGAR EN. QUE s: “reALiza

2073 | 08/07/15 [SIENDO APROXMADAMENTE LAS T6H50. EL BODEGUERO ESCUCHA L SONIDO S[INSTALACIONES ELEGTRIGAS EN CAVBIO DEL SISTEMA BE To50S (o5 ELABORAR ¥ DIFUNDIR ALERTA CONATO BE INGEMN
MA. PARALELAMENTE EL BODEGUERO CON EL

SE REALIZAN LAS RESPEGCTIVAS PRUEBAS DE OPERACIO!

2013 | 12/07/13 [DESPUES DE LA EVALUACION DEL LINER DE 7” DE CEMENTO EN SECCION DE 6 77 [TORRE CPERACIONES |INCORRECTA Ut == UE REALIZO EL RIG |[EL PERSONAL REALIZG UN RENDUCCION AL EN [REINDUCCION AL PERSONAL EN ROTURA BE CABLE ¥ GANGHO
SE REALIZA EL RIG SERVICE SIENDO LAS 10H30, QUEDANDO SUJETO EL GANCHO GANCHO EN EL EQUIPO AL SERVICE NO CUMPLIO CON LOS [TRABAJO DE MANERA TRABAJIOS EN ALTURA EL USO DE LOS EQUIPOS. BE YoV

DEL YO-YO EN EL GATO DERECHO DEL CONTRA BALANCE . SE DESLIZA EL TOR MOMENTO DE REINIGIAR EL PROCEDIMIENTOS INADECUADA AUTORETRACTILES

DRIVE HACIA ABAJO PARA AR LA UNTA DE S & nciar DESLIZAMIENTO.

P ERAGION PARA ANALIZAR LO SUCEDISG ¥ SE PROCEDE A CAMBIAR EL EQUIPS

2015 | 2070913 [APROXMADAMENTE A LAS 1335 HORAS EUSR. MIGUEL OCHOR ESTABA FATIO SEGURIDAD |[HERRAMIENTA EN MAL ESTADO NG SE REALIZA v e REALIZAR INSPECCION PREUSG [CAMBIO DE HERRAMIETNAS EN TESION GSTEGMUSCULAR SIN
MARTILLANDO CON UN COMB: VARRILLA A ARA RAYOS DE LA HERRAMIENTOR ANTES o DE HERRAMIENTAS MAL ESTADO IMPORTANGIA
ORI AL LEVANTAR EI COMBO SIENTE GUE SE DESPRENOE LA PARTE METALICA INICIAR 1O

IMPORTANCIA,
INMEDIATAMENTE SE REINTEGRA AL TRABAJO.

UNTOS CoN RIESGO DE A REALIZAR ¥ NO PREVEE LOS <0 PULGAR
PELLIZCO POSIBLES RIESGOS DERIVADOS
SU ACTIVIDAD

FPARA LA ATENCION REQUERIDA

2013 | S0/08/13 [SIENDO APRONMADAMENTE LAS 16110 DEL DA 30 DE AGOSTO DE 2613 EL ENCUELLADERS = AL MOMENTO GUE REALIZABA TNDICAR A LGOS o MAYGR = EN A SOCIALIZAGION BE 1O SE DOBLA TRAVESANG DE
PERFORADOR MIENTRAS TERMINABA DE PERFORAR LA PARADA. LEVANTA EL TOP EL REPASO DE LA PARADA QUE DEBEN CONCENTRARSE  |DE LA OCURRIDO CON LAS DOS ENCUELLADERO

DRIVE PARA REPASAR Y HACER LA CONEXION DE LA SIGUIENTE PARADA. AL PARA LA SIGUIENTE CONEXION MAS EN LAS OPERACIONES. CUADRILLAS PARA EVITAR

MOMENTO DE LEVANTAR NO SE PERCATO DE METER LOS BRAZOS DEL TOP DRIVE SE ENCONTRO CON QUE HABIA FUTUROS INCIDENTES ©

ESTABAN SALIDOS Y BN ESE MOKENTS PARS L TOD DRIvE SOBRETENSION EN LA SARTA

QUE & el e
EL ROCE CON L. AT Ese ORADOR Si
SUPERVISOR INFORMANDOLE INMEDIATAMERTE AL RIS MANAGER DE L0 EN EL INDICADOR DE PESO ¥ EN|
Suce EL INCIDENTE QUE EL EL MANOMETRO DE PRESION,
VESARG ESTABA DOBLADG ¥ SIN LA PRESENGIA BE FISURAS. OLVIDANDOSE DE METER LoS
BRAZOS DEL TOP DRIVE.
FALTA DE OBSERVACION.

2013 | 31708713 [DE CoNTA SION PROPORCIONADA FOR LOS AGENTES DE LA [VIA VERCOLAR NG RESPETAR LAS NORMAS DE [CONDUCIR EL VERICULO SIN CAPACITACION FORMAL A CAPACTTACION SEMANAL A NTROL DEL ESTADO FISICO v [CONTROL DE DOCUMENTAGION NTROL BE EQUIPG BE TBENTE DE TRANST
POLICIA DE LAGO AGRIO QUE INTERVINIERON EN EL ACCIDENTE, EL SR. TELMO TRANSITO EN LG PRECAUCION, NG CONSIDERAR CONDUCTORES EN MANEIO CONDUCTORES DE VEHICULOS [DE SALUD DE CONDUGTORES  |DE CONDUCTORES SEGURIDAD DE CONDUCTORES
UEZADA, QUIEN CONDUCIA EL VEHICULO QUE PROVOCO EL SINIESTRO, SE CORRESPONDIENTE A LOS PRINCIPIOS. DEFENSIVO BASE LAGO AGRIO BE MOTOCICLETAS
DISPONIA A SALIR DE UNA CALLE (SECUNDARIA) DIAGONAL A LA PLAZA DE TOROS PREFERENCIAS EN LA CONBUCSIoN A LA DEFENSIVA
RIO HACIA LA VIA A QUITO (PRINCIPAL), PARA DIRIGIRSE HACIA EL CIRCULACH

£ OCURRIDO EL ACCIDENTE, EL SR. TELMO QUEZADA PROCEDIO
L VEHICULO A LAS PERSONAS AFECTADAS v TRASLADARLAS

HACIA EL HOSPITAL DE LAGO AGRIO PARA QUE RECIBAN LA ATENCION MEDICA

CORRESPONDIENTE

ENTLLUGAR SEHICIERON PRESENTES VARIOS AGENTES POLICIALES QIENES

2015 | 06/00/15 |SIENDG APROXMADAMENTE LAS 15H00, EL AFECTADG SE A ToRRE SEGURIGAD NTA EN MAL ESTADS NS S5 REALZAR PREUSO [CAMBIO DE Hi TNAS EN [[MPARTIR CAPACITACION DE FERIDA GEUENA EN LA MANG
COMBEANDO EN LOS PINES PARA LA COLOCACION DEL TRAVE SANG, CUANDO UNA HERRAMIENTOA ANTES DE DE HERRAMIENTAS MAL ESTADO INSPECCION v USO DE. OR INGRESO DE UNA ASTILLA

FISURA EN EL MANGO DE O DEBIDO AL MOVIMIENTO PROPIO DE LA MANG. INICIAR LOS TRABAJOS. HERRAMIENTAS

L e

Zo13 | oe/00/i3 GAMENTE A LAS 51 HORAS DEL GIA 06 DE SEFTIEMBRE GEL 5015, EL VA VERIGULAR |MAL ESTADO GE LA VIA (FALTA [VIAS DE ACGSG MUY FALTA DE VIRADERGS TMIENTO BE TAS NG CEDER EL PASG EN LOS FALTA DE ADVERTENGIA DEL VERIFICACION DE ESTADO DE | REINDUCCION DE MANEIS TCENTE VERICULAR
E COMPACTACION) ANGOSTAS CONDICIONES DE LA Via POR _ [VIRADEROS PELIGRO POR PARTE DE LOS LAS ViAS. DEFENSIVG
DE LOS CONDUCTORES CONDUCTORES

185



=013

CrIoo/1S

DURANTE LA OFCRACION DE GASADA DE PARADAS DE TUSERIA PARA [LECAR AL

A LA MESA DEL TALADRO. NO SE REGISTRA HERIDO O ACCIDENTADO ALGUNO

VESA DEL G

TOS PERNOS DE SUJECT
LA BASE DEL PIPE HUNDLER SE
ENCUENTRAN AISLADOS

BT oIV DE SECURIDAD DEL PIE

ADECUADA.

INADECUADOS O EJECUTADOS
ANERA INSEGURA

N TDENCIA RECIS TR
DE INSPECCIONES CONTINUAS A
ESTE ELEMENTO

ALIZAN MODIET

INADECUADAS

TIoNES

TALTA DE COMUNICACION

REALIZAR LAS MODIFICACIONES,
INVMEDIATAS PARA SUJETAR
STE ELEMENTO

DE ESTE ELEMENTO MEGANIGO

ELABORAR Y DIEUNDIS ALERTA
DE SEGURIDAD

TG OTIA

Z015

Garions

STENGO AFROXVADAMENTE LAS 07730 AV EL SENGR LUTs NARVAEZ SE&

DISTAL, PERDIDA DE PIEL, TEJIDOS Y EXPOSICION OSEA.

WVESA DEL RIG

SEGURIDAD

EL TRABAJADOR ESTABA EN
ACTIVIDAD SOLO, PORQUE SUS.
COMPANEROS ESTABAN
ATENDIENDO OTRAS TAREAS

TG EJECUTADG DE
MANERA INSEGURA

INABECUADA MANIULASISN &
BERIA Y LLAVE D
FOTENGIA

FALTA DE COMUNIGAGION

FALTA DE SUPERVISION

BIFUNDIR ¥ CAPAGITAR LOS
RESPECTIVOS.
PROCEDIMIENTOS PAR
MARIEULACION DE TUBERIA ¥
HERRAMIENTAS BE FOTENGIA

CAPAGITAGION PARA LA
MANIPULACION DE
HERRAMIENTAS DE POTENCIA

SUPERVISION CONTINUA
DURANTE ESTE TIPO DE TAREAS

SIFUNGIR EL INGIDENT

DE PREVENCION PARA EL
CUIDADO DE LAS MANOS

FERDIDA BE PULPEJIG il DEGG
MANO IZQUIERDA CON
EXPOSICION OSEA

Z013

Garios

EL 4 DE OCTUBRE DE 2013 SE CONTINUARGN LAS ACTIVIDADES DE TRASTEG DEL

RIG CCDC 51 DESDE EL POZO SECOYA 46 AL POZO SECOYA 18, INICIADAS EL DIA

ANTERIOR

CUMPLIENDO CON LOS ESTANDARES DE PARDALISERVICE Y CCDC, EL CARRIER SE
£ VIAJABAN EL CONDUCTOR Y

TANTO EN LA

RECOSTADO SOBRE EL
AFUERA
SEGUN INFORMACION PROPORCIONARA PO UN MORADOR DE LA ZONA, EN LA

LADO DEREGHG DLSDE EL BORDE DE LA Via HAGIA

EL CARRIER
(CARGA DE 70 TONELADAS) ESTE CEDIO PROVOCANDO SU VOLCAMIENTO

A

VERICULAR

FARA REALIZAR TRABAIO DE
REPARACION DE UNA TUBERIA
DE AGUA, SE HA EXCAVADO LA
CUNETA ¥ AL RELLENAR LA

MISMA NO SE HA COMPACTADO
EL MATERIAL

DESPUES DE REALIZAR LOS

CoMPACTADO

FOR UNA DEFICIENGIA EN EL

LO HUBIERAN PODIDO ADVERTIR

PREVIO AL MOVIMIENTS DEL
EQUIPO SE VISITAN 4
PLATAFORMAS DIFERENTES Y
SE REALIZAN 4 INSPECCIONES
DE RUTA

POR LA CONDICION EXPUESTA,
LA INSPECCION DE RUTA SE LA
REALIZA EN UN TIEMPO MUY
[CORTO. LO CUAL INFLUYE DE
MANERA DIRECTA EN LA

POTERCIALMENTE FELIGROSAS

DEBIDO A QUE EN EL LADG

DE LA ViA

RSONAL DE CCDC NG TENIA
CONOCIMIENTO DE LOS
TRABAJOS QUE SE HABIAN

ALIZADO EN LA CUNETA DE
LA Via
FOR DESCONOCIMIENTO, ESTA
CONDICION NGO SE INCLUYE EN
EL INFORME DE INSPECCION DE
RUTA NI EN EL ANALISIS DE

BE

TR HOIA BE RUTA MO DA,

PUDIERAN OBSERVAR

EL CONDUCTOR DEL VEHICULO
GUIA SE DESPLAZA
)

TRABAJO - AST)

X
HOJA DE RUT,

conpICH
VIA (CUNET/
MANERA LG |

A, NO VERIFICA

IONES LATERALES O La

CONFIANDO EN LO QUE EL

CONDUCTOR
LO INDIQUE.

DEL CARRO GUIA

ABGLECE

PUDIERAN OBSERVAR

TPARTIE CURSO DE PERMISOS

RELAGIONES ¢ COMUNITARIAS
PUEDAN ADVERTIR
CONDICIONES POTENCIALMENTE
PELIGROSAS

ESTABLECER, COMO
ESTANDAR, UN TIEMPO MINIMO
PRUDENCIAL PARA

FORMA
SE MOVILIZARA EL

EN F o L
LOS PUNTOS CRITICOS DE LA
MISMA

STSE OESERVA GUE LA
CONDICIONES AMBIENTALES AL
MOMENTO DE REALIZAR LOS,

DEFENSIVO A TODO EL
PERSONAL QUE CONDUCE
VEHICULOS.

UN ENTE EXTERN

BE MOVILIZAGION

HOJA DE RUTA

ACCIDENTE FEFICULAR

7015

13730715

SIENDG APRGXMADAMENTA LAS 11:00 HORAS, EL BODEGUERG DEL RIG GGG 26
INFORMA QUE SE HA DETECTADO PRESENCIA DE DIESEL EN EL CUBETO DONDE SE
L DEL

= LA LOCAGION

SE DETERMINA UNA PERDIDA DE 500 GALONES DE COMBUSTIBLE.

SITUACIONES QUE

DEBERAN SER INVESTIGADAS POR EL PERSONAL CORRESPONDIENTE DE LA

OPERADORA.

CABE MENCIONAR QUE EL DIA DE AYER NO FUE POSIBLE INGRESAR A LA

LOCACION POR HABERSE PRESENTADO UNA MANIFESTACION POR PARTE
ADORES DEL SECTOR DONDE SE ENCUENTRA ESTA PLATAFORMA.

bE LOS

TANGUE DE
DIESEL

NG SE TIENE VIGILANGIA DE

POSIBLE ANTES

NG SE DISPONE DE

SEGURIDADES EN LA LOCACION,
| GUARDIANIA EN TOD:

AR

R VIGILANGIA DE
SEGURIDAD FISICA

COLOGGAR NUEVAS
SESURIDADES EN LOS
DISPENSAD

COMBUSTIBLE ¥ TANQUES

TIMPIEZA DEL AREA Y
DISPOSICION FINAL DE DIESEL

N CUNETAS ¥ TRAMPAS Al

GERRAME DE DIESEL

Z013

FEECTES

AP AMENTE A LAS 16h00, EL COORDINADOR DE WORKOVER DEL
PROYECTO SHUSHUFINDI, SE DIRIGIA AL POZO SHUARA 22 EN EL CUAL SE
ENCONTRABA EL COMPANY MAN Ing. PABLO VEGA, ANTERIORMENTE ESTABA
COMO COMPANY MAN EN EL RIG 40, PARA RETIRAR LOS IADC QUE HABIA YA
FIRMADO.

ELCOORDINADOR DE WORKOVER SALE DESDE SHUSHUFIND!

SITIO. SEGUN MANIFIESTA EL COORDINADOR DE WORKOVER, CIRCULABA A UNA
VELGCIDAD ENTRE 40 Km / h ¥ 45 K1

VERICULAR

ELC TANGUERO GUE VENIA EN

CMIONETA

EXCESO DE CONFIANZA AL
CIRCULAR POR VIA DE
' SEGUNDO ORDEN

CAPACTACION
SEMANAL DE MAEJ
DEFENSIVO A LOS.
CONDUCTORES

~
CONDUCTORES DE VEHICULOS!

NSPORTE PESADO)

ACCIDENTE VERICULAR

Z013

2271013

EL SR CARLOS LOPEZ REALIZABA SUPERVISION DEL COMEDOR PARA PERSONAL
CHING ¥, MIENTRAS CIRCULABA POR EL SALON CUMPLIENDO SUS LABORALES
O ¥ CAYENDO SOBRE SU RODILLA IZQUIERI

ESPECIALISTA ¥ CUANDO CONCLUYA

LA INVESTIGACION POR PARTE DEL COMITE ASIGNADO

CAMPANMENTS

SEGURIDAD

[AREA DE PISC MOJADOG NG SE
ENCUENTRA SENALIZADA NI
AISLADA

FALTA DE CONTROL DEL ORDEN
¥ LIMPIEZA DE LOS SALONES
E SERVICIO DE CATERING

SENALIZAR v AISLAR AREAS
HUMEDAS (PISO MOJADO)
E REALICE TAREAS

TESION EN RODILLA IZQUIERDA

Z013

22710713

L BiA BE 11OV, APROXMAGAVENTE A LAS 12010, LA CAMIONETA ASIGNADA AL

Lo
P ACTANDOSE CONTRA EOL BORDE DE LA GUNETA ¥ LA CINTA DE SEGURIDAD DE
LA VIA

PRODUCTO DEL IMPACTO, LA CAMIONETA SUFRE GOLPES EN GUARDACHOQUE
DELANTERO, GUARDAFANGO DERECHO, LUNA

DELANTERA DERECHA, CAPOT, LUNA POSTERIOR DERECHA ¥ UN PEQUERIO GOLPE
EL EL COSTADO POSTERIOR DERECHO DEL CAJON.

INMEDIATAMENTE EL CONDUCTOR SE BAJA DE LA CAMIONETA SENALIZA EL AREA Y/
REALIZA LAS RESPECTIVAS COMUNICACIONES PARA ACTIVAR EL PLAN DE
CONTINGENCIAS

A

VERIGULAR

CONDUGIR A VELGCIDAD NG
ADECUADA.CONSIDERANDO LAS.
CONDICIONES AMBIENTALES
Luvia)y

T ARTIR CAPAGITAGION DE
MANEIO DEFENSIVO A
CONDUCTORI

ELABORAR ¥ DIFUNDIR ALERTA
DE SEGURIDAD

ACCIDENTE DE TRANSITO

Z013

Za/10/13

APROXMADAMENTE LAS 22100 DEL DIA 27 DE GCTUBRE DEL 2015, EL 57 Mo

EN LA M N EL TOBILLO, POR LO QUE
SE COMUNICO CO A QUE MEDICO CONSTATO EL
ESGUINCE SUFRIDO ¥ RECOMIENDA REPOSO NO AMBULATORIO

g
n

CAMPAMENTS

SEGURIDAD

FALTA DE PRECAUGION AL
BAJARSE DEL ESCALON Y.
PISAR EN LA CAMINADERA

VERIFICAR EL ESTADO DE L
I CAMINADERAS ¥ SU ADECUADA
coLocacion

DIFUSIGN ¥ PUBLICACION DE
ALERTA DE SEGURIDAD

ESGUINCE DE TOBILLO

Z013

Za/10/13

STENDS APROXVAGAMENTA LAS Toras DEL DI 513 SE DA LA VOZ BE
ARMA DE EMERGENGIA MEDICA, ACTIVANDOSE BE FORMA INMEDIATA EL FLAN

o EmERGENCIA

EL CUNERO (LEONARDO FONSECA) MIENTRAS SE ESTADA DESARMANDO EL

MONEL ¥ MWD DEL BHA DIRECCIONAL N° 2, FUE GOLPEADO POR LA PARTE

POSTERIOR DE LA LLAVE DE POTENCIA AL ROMPERSE LA GUAYA DEL GATO

HIDRAULICO, PRODUCTO DE ESTO FUE LANZADO CONTRA LA LLAVE HIDRAULICA Y

MESA.

SU ESTABO ¥ POSTERIOR
RASLADO A UNA CASA DE SALUD DE LA CIUDAD DE QUITO.

WVESA DEL RIG

SEGURIDAD

ENSION ¥ FATIGA BE
MATERIAL DE LA GUAY.

NG ESTABA COLOCADA LA
GUAYA DE SEGURIDAD

Zo13

G713

SIENDO LS 1515 DE 1OV DA JUEVES 07 DE NOVIEVBRE DE 2075 SE AGERCA EL

ERSISTIR LAS MOLESTIAS SE
NO OBTENER

AGARLO A BASE LAGO
COC A QUE SEA ATENDIDO POR EL DR. RAUL ESPINOSA

TANGUE DE
Lobos

SEGURIDAD

XCESO DE CONFIANZA AL
REALIZAR TAREA

MALA COMUNICACION ENTRE EL
RSONAL INVOLUCRADO EN LA
ACTIVIDAD

ENEL

AST NG SE ANALIZO NI

CONSIDERS LA OPCION DE
ROTURA DE CABLE

PERSONAL NUEVO, CON POGA
EXPERIENCIA EN EL MANEJO DE
LAS HERRAMIENTAS

INSTALAR PERMANENTEMENTE

WE ¥
ACORTE SU MOVIMIENTO

VERIFICAR CONSTANTEMENTE
LA INTEGRIDAD DE TODOS LOS
CABLES ¥ GUAYAS

ANTENER INFORMADO A TODO

EL PERSONAL INVOLUCRADO DE |MAXIMOS.

LOS PASOS A SEGUIR
DURANTE LA OPERACION

VERIFICAR ¥ COMPLIR LIMITES.
DE CARGA DE TODOS
LOS CABLES ¥ GUAYAS

TRAUMA ABDOMINAL

ADECUADA PARA
REALIZAR LA TAREA / SOBRE
caBEZA

CHARLAS
DISENO DEL POESTO DE
TRABA.

NINGUNA

2015

o171

CABEZAL CAMA ALTA, SUB CONTRATADG POR LA GIA. BE s £S5 No|

DAD ¥ MALA PR,

LA MARANA EL
CABEZAL FUE MOVILIZADO A REPARACION POR SUS PROPIOS MEDIOS (RODANDO
ASTA EL TALLER

VERIGULAR

EXCESG DE VELOCIDAD ¥ MALA
PRACTICA DE CONDUCCH

RE INDUGGION SOBRE
POLITICAS DE CCDC Y TNO

Z013

3712715

~ CONTROL BE
A SALIOA DE CARGAS DESOE
DORINE G

ACCIDENTE DE TRANSITO

I
SIENDO APROXIMADA A LAS 1325 HORAS DEL DIA 23 DE DICIEMBRE DEL 2013 EL

ERICO DE UN SET
NCONTRABAN APILADOS EN DOS FILAS

ZONA DEL PULPEJO DEL DEDO MENCIONADO QUE

CABE MENCIONAR QUE EL SR. GLALLA HAGIA USO DE SU EQUIPO DE PROTECCION
PERSONAL.
EL ST OLALLA INVIEDIATAMENTE SE DIRISE AL DEPARTAMENTO MEDICO PARA

VO SE COORDINA LA
IO HASTA LAGO AGRIO PARA QUE SEA VALORAGG POR
ESPECIALISTA.

GODEGA

SEGURIDAD

EXCESO DE CONFIANZA PARA
MANIPULAR EL PIPE RAM

REALIZA ACTIVIDAD SIN AYUDA
DE OTRA PERSONA

CHARLAS SOBRE
MANIPULACION MANUAL DE
CARGAS

GIFUSION DEL ACGIDENTE

FRAGTURA EXPUESTA DE
FALANGE Il DEDO MANG DE
RECHA

ES)

Z013

3512713

EL B 25 DF DICIEVBRE A LAS 17130 LA COORDINACION HSE RECIBE URNA LLAMADA

SUPERVISOR LO TRASLADA HASTA EL DISPENSARIO MEDICO DE

PARDALISERVICES

SE INDICA AL SUPERVISOR HSE QUE DE REQUERIRSE, SE EVACUE AL AFECTADO
A LO CUA

INMEDIATAMENTE SE COMUNICA ESTO AL
A DE CCDE DEBE VENIR ACOMPARANDO AL
NICA.
APROXIMADAMENTE A LAS 19h00 LLEGA LA AMBULANCIA A LA CLINICA EL CISNE EN
LAGO AGRIO ¥ SE DA LA INSTRUCCION AL SUPERVISOR HSE QUE REGRESE A LA
LoCACION.
VARIOS MINUTOS DESPUES SE RECIBE UNA LLAMADA DEL SUPERVISOR SSA DE

AFEeTADO

Z013

251213

CAMPANMENTS

SEGURIDAD

INGERIR BEBIDAS ALCONOLICAS
DURANTE SU JORNADA DE
TRABAIO

CONBUCIR UN VERICULG BAI0)
EL EFECTO DE BEBIDAS
ALCOHOLICAS

TNCUMPLIR LAS NORMAS BE

ALCOHOL © DROGAS

ACCIONES ADMINISTRATIVAS A
SUPERVISOR HSE DE ACUERDO
| CON REGLAMENTO INTERNO DE.
TRABAD

REINDUCCION A TODO EL
PERSONAL SOBRE POLITICA DE
NO CONSUMO DE ALCOHOL O
DROGAS

AMBIO DE SUPERVISOR FSE
GEL TALADRO

SOLCIALIZAR EL EVENTO A
ODOS LOS NIVELES DE LA
ORGANIZACION

NINGUNA

DIESEL LA CINTA
AR

En

CTORA
NA CLINICA, LO CUAL
CE CON LA AYUDA DE LA AMBULANCIA DE PARDALISERVICE ¥ EL
SOPORTE DE LA DOCTORA

FATIO

SEGURIDAD

EC AFECTADD MANIPULA EU

REFRESCO (RECIPIENTE
ADECUADO)

EL AFECTADO NG
PROCEDIMIENTS DE MANESO DE
PRODUCTOS QUIMICOS

EC AFECTADS NGIERE BEBIDAS

EN EL AREA DE

TRABA.

CAPACITACION REFERENTE A
MANEJO DE MATERIALES
PELIGROSOS.

DIVULGACION DE ALERTA DE
SEGURIDAD SOBRE EL
INCIDENTE

NINGUNA

Zo14

Garoiria

EC 5TA SABADG SHTENE/LS L COCINERG GHING, SE ENCONTIABA EN &L COMEDOR
PICO HOUGUA QUE ES UNA COMIDA QUE SE
PARA LO CUA 1ZA UN AMOBAR

QUITG, DONDE RECIBE TRATAMIENTO PARA QUEMADURAS.

= MENTO

SEGURIDAD

o &
INSTRUCTIVO INADECUADO © NO.
EXISTENTE

HERRAMIENTAS ¥ EQUIPGS
INADECUADOS

CARGA DE COMBUSTIBLE EN EL
QUEMADOR DEL AMOBAR, SIN
ASEGURARSE DE QUE ESTE
APAGADO

UTILIZACION DE EQUIPG DE
COCINA, NO ADECUADO AL
NIVEL DE RIESGOS DE LA
OPERACION

=
PaRA TRASIEGO DE
COMBUSTIBLES

E NORVAS

CAMBIO DE AMOBAR

CAFACTTAGION AL P
e COCINA REFERENTE A USO

DE EQUIPOS DE COCINA YN

UTILIZACION D £ COMBUSTIBLES

NS TALAR EXT =Y VANTA
IGNIGUGA EN COMEDOR

ELAGRAR ¥ DIFUNDIR ALERTA
DE SEGURIDAD

QUEMADURAS EN MANGS |
ICARA ¥ CUERPO DE COCINERO
CHiNG

186




(CUNERO) SE DISPONIA A COLOCAR UN CHIKSAN EN LA LINEA DEL CASING DENTRO
DEL CELLAR, PARA LO CUAL DECIDE UBICARSE EN MEJOR POSICION SITUANDOSE

WO, PROBLEMA QUE AL MOMENTO DE
SOLICITO REALIZAR LA ADECUAGION DEL MISMO ¥ NG SE SUMPLIO

SE EVALUAN LAS CONDICIONES EN LAS

PARA QUE SE LE REALICE UN CHEQUEO MAS PROFUNDO Y DESCARTAR
CUALQUIER TIPO DE LESION

DEBO INFORMAR QUE AL MOMENTO EL TRABAJADOR SE ENCUENTRA CON POCO
DOLOR ¥ LEVE INFLAMACION EN EL SITIO DEL GOLPE

ESTADO

MOJADO ¥ RESBALADIZO

EVALUIACION DE RIESGOS
PREVIA A LA REALIZACION DE
LA TARREA

PREJORNADA SOBRE ANALISIS
DE RIESGOS ANTES Di
REALIZAR CUALQUIER TIPO DE
ACTIVIDAD

DE SEGURIDAD

LUMBAR

ENFERMEDAD OCUPACIONAL

3014 | 02/02/14 |SIENDG APROXMADAMENTE 17130 EL MECANICO DEL RIG INFORMA LA RUPTUR, TANQUE DE AMBIENTE |[MAL ESTADO DE LA MANGUERA SE REALIZA UN E REALIZAN INSPECCIONES PLEVENTAR PROGRAMA DE |DIFUSION EN LA CHARLA DE DERRAME DE DIESEL

DE LA MANGUERA QUE ABA E EL COMBUSTIBLE DESDE LOS TANQUES HACIA |DIESEL DE ALIMENTACION DE SEGUIMIENTO A LA VIDA UTIL DE |EFECTIVAS AL EQUIPO INSPECCION A LA: SEGURIDAD COMO ALERTA DE

LOS GENERADORES PROVOCANDO EL DERRAME DE DIESEL EN EL AREA DE LOS COMBUSTIBLE A LOS LOS ELEMENTOS DEL TALADRO CONEXONES, VALVULAS ¥ SEGURIDAD

TANQUES DE ALMACENAMIENTO DE COMBUSTIBLE, SE ACUDIO DE INMEDIATO AL GENERADORES MANGUERAS DEL SISTEMA DE
UNTO EVIDENCIANDO UN DERRAME TIPO A (MENOR), SE PROGEDIO A R ABASTECIMIEN &

Los G SE BAJADA DE TUBERIA EN EL COMBUSTIBLE DESDE LOS,

TALADRO, SE CERR® LA VALVULA DE PASO DETENIENDO LA FUENTE DI A E DIESEL A LOS

DERRAME, SE REALIZO EL CAMBIO DE MANGUERA Y PARALELAMENTI GENERADORES

CONTROLO LA EXPANSION ¥ PENETRACION DEL COMBUSTIBLE CON MATERIAL

ABSORBENTE, SE RECOLECTO EL SUELO AFECTADO ¥ SE CUBRIO EL AREA CON

MATERIAL. SE CONTABILIZARON 15 GLNS DE DIESEL DERRAMADO.

2014 | 10702714 WMENTE LAS 06:30 DEL LUNES 10 DE FEBRERG DE 2014, POR BOBEGA G NTAS INADEGUADAS . [TRABAIO REALIZADG GROEN ¥ LIMPIEZA = UTILIZAGION BE TAS [MANIPULACION ¥ TNADECUADA / TMPARTIR CHARLAS TAR LI E ELABORAR ¥ DIFUNDIR ALERTA FRAGTURA DE TABIGUE NASAL ED

DISPOSICION DEL SUPERVISOR DE CUADRILLA SE REALIZA LA LIMPIEZA Df INNECESARIO. / UBICADO EN LUGAR INADECUADAS PARA REALIZAR |LEVANTAMIENTO DE CARGAS  |SUJECION INADECUADA PREJORNADA (LEVANTAMIENTO [SUPERVISION ¥ CONTROL DE  [DE SEGURIDAD ¥ POMULO IZQUIERDO
INADECUADO. LA TAREA. N FORMA INSEGURA GAS / IZAJES / AcTvIDADES.
CTiEAGION DE MAGUINARIA ¥
EQuIPO)
ASISTIDO POR PERSONAL DE LA GLINICA
014 | 13702714 | AL MOMENTO B SUBTR EL TUBO 7 214 DE CsG bE MIENTO © 5/67, DESDE [PLANGHADA SEGURIBAD MANIEULAR © USA FALTA DE CONTROL EN LA REALIZAR ANALISTS DE REUBICAR LAS CASETAS DE APAGITAR Al GEC |SOTALEZAR ALERT, DANG EN ANTENA SATELITA
R PLANCHADA HASTA EL RIG FLOOR, BL TUBULAR GHOGA SU CAJA CONTRA EL RAMIENTAS BN ACTIVIDAD PREVIO AL MONTAJE DE OPERACIONES DIRECCIONALES |RIG FLOOR SOBRE LO: EGURIDAD CON EL PERSONAL
INICIO D ANELA V-DOOR | COASIONADD LA DESVIAGION DEL TUSULAR HAGIA OPERACIONES CRITICAS SIN LA CABINAS DE OPERACIONES DE |¥ SUS EQUIPOS DE ESGOS RELACIONADOS AL DE CUADRILLA ¥ LINEAS D2
LOS RACK DE ACOPIO DEL CSG DE 9 5/8 " JUNTO A LA PLANCHADA, POR LA EXPERIENCIA NECESARIA LAS LINEAS DE SERVICIOS. COMUNICACIONES REALIZAR LAS OPERACIONES  |SERVICIOS EL EVENT
TENSION EJERCIDA POR EL CABLE DEL WINCHE PARA INICIAR EL IZAMIENTO ESTE DE IZAJE DE TUBULARES CON | DESCARRILAMIENTO DE
SALE DESCARRILADO FUERA DE LOS RACK CON DIRECCION HACIA LA ESCALERA LOS WINCHES B Ui SG DE 9 5/8" DI
£ A SO AL CONTRA POZO EN EL INTERIOR DE LA SUB ESTRUCTURA | PO | PLAN OLPEA ANTENA
LONGITUD DEL CABLE QUE LO TENSK OLPEO LA VALV RO DE COMUNICACIONES DE
= TONG U MOV IVIENTO, PENDULAR OSCILATORIO MAGIENDS EI5 AL CABLE HALLIBURTON"
DEL WINCHE QUE LO SOSTENIA ¥ CON DIRECCION DE LAS MANECILLAS DEL
RELOJ.
EN SU TRAYECTORIA OSCILATORIA GOLPEA CON SU PIN LA ANTENA DE
PRESENTAN DARGS FOR ELONGAGION EL CABLE, ¥ EL TUBULAR EN S0 PIN. CASA
NIESPEJO INTERI
ACTO SEGUIDO SE DISPUSO EL RETORNO A LAS ACTIVIDADES IZANDO ¥ BAJANDO
AL HOYO EL TUBULAR # 21.
DENTRO DE LA BUSQUEDA DE EXPLICACIONES SE HALLARON DETALLES COMO

2014 | 25/02/14 |LOS DOS CUNERGS PROCEDIAN A CONECTAR LA LiN TPARA |MESA DEL RIG | SEGURIDAD NG SE IDENTIFICAN EXCESG BE TANZA PARA  |FALTA DE e CAPAGITAGION DIARIA EN FRECAUGION AL MOMENTG BE TAS ACTURA DE FALANGE DISTAL s
QUE REALICE EL TRABAJO WIRELINE. APROXIMADAMENTE A LA 01HOO DEL 23/FES, ADECUADAMENTE LOS RIESGOS [REALIZAR LA ACTIVIDAD. COMUNICACION ENTRE LOS DOS TAREAS OPERACIONALES ANIPULAR LAS LINEAS. QUE SE VAN A REALIZAR ADECUADAS DE Il DEDO DE MANO DERECHA
MIENTRAS PROCEDIAN A CONECTAR LA LINEA, AL VER QUE NO COINCIDIAI DE UN TRABAJO RUTINARIO| CUNEROS
UNION, EL CUNERO 1 INTENTA PONER LA T EN DIRECCION CORRECTA DE MANERA
MANUAL, EN ESE INSTANTE EC CUNERG 2 EMPUJA LA LINEA EN DISECCION A
SIN DARSE CUENTA QUE LA MANO DEL CURERO 1 SE ENCONTRABA EN
SE PRODUCE UN APLASTAMIENTO DE La FALANGE DISTAL DEL DEGO MEDIS, CON
SANGRADO SIN DESPRENDIMIENTO DEL PULPEIO,

EL TRARAJADOR FUE ATE! L MEDICO DEL TALADRO, QUIEN LE SUTURG
TRES PUNTOS DE APROXIMACION. SE LE TRANSFIRIO A UN CENTRO DE ATENCION
MEDICA PARA RADIOGRAFIA
2014 | 02/03/14 |DURANTE LA ARMADA DEL TALADRG CCDC 25, EL CUNERG FLAVIO PALAN QUE SE | TANGUE BE SEGURIDAD LA CUADRILLA INGRESA AL L CUNEROG HABIA UNERO ADOPTA UNA REALIZAR ANALISIS DE CAPACITAR AL T OEL [CAPAGIAR AL DEL |[ELABORAR ¥ DIFUNDIR ALERTA TRAGMATISMP POR %5
ENCONTRABA TRABAJANDO EN EL ARMADODE LAS LINEAS DE FLUJO DE 12, EN EL [LODOS MEDIO DIA AL RIG CCDC-25 DEL  |A TURNO AL MEDIODIA Y NO POSICION INSEGURA PARA PREVIO A LAS OPERACIONI IG CCDC-25 SOBRE LOS RIG CCDC-25 SOBRE LOS E SEGURIDAD APLASTAMIENTO DE SEGUNDO
PERICDO DE ECIBIO LA CHARI REALIZAR LA TAREA, LO QUE DE DESMONTAJE ¥ MONTAJE DE|RIESGOS RELACIONADOS AL RIESGOS RELACIONADOS AL DEDO DE MANO DERECH,
SIETE DIAS, POR DIFUSION DEL AST CO (OCASIONA LA PERDIDA DE HERRAMIENTAS v EALIZAR OPERACIONES DI HERRAMIENTAS DE GOLPE
ESTAR EN TRASTE! S ESTABA TRABAIANDO  |EQUILIBRIO EQuIPOs DESMONTAJE Y MONTAJE DE
EQUIRO NO SE REALIZA LA HERRAMIENTAS Y EQUIPOS
REUNION PREVIA DI
SEGURIDAD ¥ GPERATIVA PARA
DAR A
CONOCER LOS TRABAJ:
REALIZARSE ¥ LOS RIESGOS A
MOVILIZARLO DESDE LA LOCACION TNW- O: TA LA LOCACION TNW-02 PARA QUE LOS CUALES ESTAN
RECIBA LOS PRIMEROS Y AUXILIOS Y LADEBIDA ATENCION MEDICA. EXPUESTOS Lt
EL DIAGNOSTICO MEDICO INDICA LO SIGUIENTE! HERIDA POR APLASTAMIENTO EN TRABAJADORES
DEDO INDICE DERECHO CON FRACTURA DEFALANGE DISTAL DEDO INDICE DE LA
MANO DERECHA
2014 | 0770314 |AROXMADAMENTE A LAS O7HO0 DEL 07 DE MARZO DEL 2014, (ENCUELLADOR DEL [PATIO SEGURIDAD SE REALIZA UNA XCESO DE CONFIANZA PARA [FALTA DE COORDINACION ¥ M PARTIR CAPACITACION M PARTIR CAPACITACION MCREVENTAR SUPERVISION ELABORAR ¥ DIFUNDIR LA FRAGTURA DE PUBIS DERECHA E
EVALUACION DE RIESGOS PARA |REALIZAR LA ACTIVIDAD. | COMUNICACION ENTRE. SIOBRE EL USO ADECUADO DE [SIOBRE SOBRE DURANTE LAS ALERTA DE SEGURIDAD
LA REALIZACION DE LA TAREA ENCUELLADOR Y OPERADOR DE HERRAMIENTAS PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO |REALIZADAS ENFERMEDAD OCUPACIONAL
MONTACARGAS
2014 | 19703716 WVESA DEL RIG | SEGURIDAD FALTA DE COMUNIGAGION WVIALA MANIOBRA DEL FALTA DE SUI TON v ZAR P APAGITAR AL NAL DE EVALUACION DE EN [REVISA E UN PLAN DE E QUE Los AN UTACION TRAUMATICA DEC EE
ENTRE LOS PARTICIPANTES DE |PERFORADOR LIDERAZGO POR PARTE DEL DE TIEMPO (CENA DE MEDIA LAS CUADRILLAS DE LOS TALADROS Ef PROMOCION DEL PERSONAL,  |EVALUACION DE LA TRABAJADORES CANDIDATOS A [CUARTO DE DO DE MAT
LA ACTIVIDAD SUPERVISOR DE CUADRILLA NOCHE) A UN CURERO POR PERFORACION SOBRE PERACIONES PARA Al ARA SISTEMATL APACITACION Y. PROMOCION EN EL PUESTO DE |IZQUIERDA
OTRA BERSONA QUE NO TIENE | MATRIZ DE RIESGOS DE CODC- | PETROLEUM, INGLUYENDS RIG | CAPAGITAGION DI = NAMIENTO TRABAJO TENGAN UN TUTC
FALTA DE CONCIENCIA DE LOS  |LA CAPACIDAD Y/ 2 ANAGER, TOOL PUSH EREROS DE PATIO HASTA PERSONAL. NO SE PODRA QUE LES GUIE EN SUS NUEVAS
RIESGOS: EL PELIGRO EXPERIENCIA SUFICIENTE PARA PERFORADOR. ENCUELLADOR, [MAQUINISTAS. PROMOCIONAR A EAS. SE DEBE LLEVAR
RELACIONADO CON EL ARMADO |REALIZAR U PERACION DE CUREROS, PATIO! TmABAIsDOR SIN LA recisTRO oEL PERiODO
RAMIENTAS. ALTO RIESGO CION ITACION ¥ DE
PERFORACION NO FUE CEPARTAMENTO DE RECURSOS |EVALUAGIONE
APRECIADO POR LA PERSONA HUMANOS.
ENCARGADA DE LA TAREA ENTRENAR O PREPARAR AL
PERSONAL DURANTS
ENTRE EL DRILL COLAR QUE SE ENCONTRABA EN LA RATONERA Y LA COLA DE LA ATV IDADE S, GUE DENOTAN UN
LLAVE DE LAGARTO. = GO PAR
EL TOOL PUSHER DE TURNO SR. JULIO GARCIA SALIA ESE MOMENTO DE PERSONAS, EQUIPOS Y
CABINA DEL PERFORADOR Y OBSERVA QUE EL OBRERO DE PATIO SR. GODOY Sk TER
NCONTRABA MAL UBICADO ¥ VA INMEDIATAMENTE HACIA EL LUGAR ¥ LO
L BRAZO, EN ESE MOMENTO SE ACTIVA EL TOP DRIVE HACIENDO GIRAR LA
TUBERIA ¥ CONECTADO LAS LLAVES LAG,
EL JALON PROPINADO POR EL TOOLPUSHR EVITO QUE EL SR GODOY SUFRA UN
GOLPE Y/O APLASTAMIENTO POR LA LALLAVE CONTRA EL
COLAR BN SU PARTE MEDIA DEL ESTOMAGO & FOSIBLEMENTE LA PELVIS
EL JALON PROPINADO DESEQUILIBRA LA POSTURA DE GODOY Y ESTE DEJA C
SUMANG SOBRE LA COLA DE LA LLAVE DE LAGARTO Y ESTA A SUVEZ IMPACTA
CON EL DRILL COLAR Y LE PROVOCA EL APLASTAMIENTO DEL DEDO ANULAR ¥ LA
FRACTURA DE PRACTICAMENTE TODA LA MANO
2014 | 14704714 |APROXMADAMENTE A LAS 5100, EL SENGR JMENEZ SE DIRIGIA DESDE EL RIG 42 [VIA VERICOLAR T CONDUCTOR DSE DESVIA DE [EL CONDUCTOR DEL VEHICULS S TRABAIOS DIFUNDIR REGLAMENTO GNER SANCIONES MPLEMENTAR ¥ MANTENER UN ACCIDENTE VERICULAR
QUE SE ENCUENTRA OPERANDO EN EL POZO TAPI 06 HASTA EL CAMPAMENTO LA RUTA DE DESTING NO TOMA LAS PRECAUCIONES. QUE REQUIEREN MAS DE UNA  [INTERNO DE LA EMPRESA DISCIPLINARIAS A CONDUCTOR  |REGISTRO DE VIAJES ¥ RUTAS
NECESARIAS AL TENER UNA PERSONA PARA SU EJECUCION POR UTILIZAR VEHICULOS DE LA
MOTO ADELANTE DEL MISMO EMPRESA EN ACTIVIDADES
PERSONALES
DIAGNOSTICA UNA FISURA EN UNA DE SUS PIERN;

2014 | 15708714 WMENTE A LAS 15M30 DE LA TARDE DEL DIA MIERCOLES 13/08/2014, MESA DEL RIG | SEGURIDAD NVALA AL REALIZAR TMFARTIR CAFAGITACION DE RUPTURA DE s
DURANTE LA SACADA DE TUBERIA DE BHA DI AEN 2 1/2 IF DRILL PIPE EN TRABAJOS DE FUERZA. LEVANTAMIENTO MUSCULOINFRAESPINOSO
PARADAS DESDE LA TORRE HACIA LA MESA, EL CUNERO, SR. NESTOR CAIZA, MANIPGLAGION DE CARGAS DERECHO
MANIFESTO QUE TIENE UN DOLOR EN EL ANTEBRAZO NO DERECHA PERO QUE
NO LE IMPEDIA TRABAJAR. AL DIA SIGUIENTE JUEVES 14/08/2014 POR LA MAI
ACUDE NUEVAMENTE EL SENOR NESTOR CAL ! LA MISMA
DOLENCIA; SE PREGUNTO SI LA DOLENCIA ERA DE COI RACION ¥ SI ERA PARA
LLEVARLE AL MEDICO, ANTE ESTO EL SENOR NESTOR CAIZA MANIFESTO QUE NO,

QUE ERA UN DOLOR LEVE, QUE SENTIA UNA PICAZON EN SU MANO Y UI
MOLESTIA EN SU ANTEBRAZO: S = © SI PODIA SEGUIR LABORANDO CON
NORMALIDAD, ¥ SU RESPUESTA FUE QUE SI._SE DIO SEGUIMIENTO AL SERO!
NESTOR CAIZA DURANTE EL DIA DE SUS LABORES PREGUNTANDOLE DE
DOLEN ONTRARSE CON MAYORES NOVEDADES. PERO PARA EL DIA
VIERNES 15/08/2014, SE COORDING CON EL SENOR ING. FAUSTO AGRE

OORDINADOR L DES PETROLEUM PARA LA REVISION MEDICA; ENVIANDONOS
AL CONSULTORIO DE KUPI; SE ACUDIO AL CONSULTORIO ¥ SE MANIFESTO
LA DOLENCIA QUE TENIA EL SEROR NESTOR CAIZA, ¥ EN EL MOMENTO
REVISION EL SENOR NESTOR CAIZA MANIFESTO TENER OTRA DOLENCIA. LA QUE
» NIAMOS CONOCIMIENTO, A MAS DE LA QUE YA TENIA: UN DOLO
HOMB! ERECHO ¥ MANIFESTO QUE HABIA MANIFESTA L EMPUJAS
TUBERIA (BOLEAR) POR LO QUE EL DR. PABLO GOMEZ LUEGO DE SU ATENGION.
SE COORDING L NSFERENCIA DEL SENOR NESTOR GAIZA HACIA LA GLINICA
DEL CISNE DE LAGO AGRIO

2014 | 22/08/14 |EN LA GPERACION DE SACAR TUBERIA DEL BHA # 3. AL MOMENTO DE WVIESA DEL RIG | SEGURIDAD |INADECUADA SUJECION DEL WVIALA UBICACION DEL TMPARTIR CHARLAS TMPARTIR CHARLAS TRAUMA EN PIE IZQUIERDO

DESENROSCAR EL LEVANTADOR (LIFTING SUB) DE TUBERIA DEL DG DE 4 %", LA ELEVADOR (LIFTING SUB) DE TRABAJADOR PREJORNADA(PROCEDIMIENTO |REFERENTES A POSICIONES

ERA CEDIO ¥ CAE EN LA RATONERA ARRAS TRANDO TUBERIA Y DRILL COLLAR AL UEBRAR TUBERIA / USO SEGURAS EN OPERACIONES DE

IZADA PARA EL DESENROSQUE, LA CUAL GOLPEA MOMENTO DE DESENROSCAR CORRECTO DE ESLINGAS QUEBRAR TUBERIA
EN EL DORSO DEL PIE IZQUIERDO DEL CUNERO #3, SR. PASCUAL LLANGA! SINTETICAS)
IDO AL DISPENSARIO MEDICO, DONDE ES ATENDIDO

LADRO QUIEN LE ADMINISTRA ANALGESIK

DESINFLAMATORIO INTRAMUSCULAR ¥ DISPONE QUE SE REALICE EXAMENES DE
ICA EL CISNE

E: XPRESAN QUE EL SR. LLANGARI SUFRE UN
TRAUMA EN EL PIE IZQUIERDO SIN LESION OSEA.

2014 | 10/10/14 | APROXIMADAMENTE A LAS 05H00, MIENTRAS ESTABAN SACANDO LA TUBERIA DP 5 |MESA DEL RIG | SEGURIDAD XCESG DE CONFIANZA EN MALA COMUNICACION ENTRE EL [IN CUMPLIMIENTO DEL FALTA DE LIDERAZGO POR CAPACITAR A L COMUNICAR ¥ SUI AR R LOS TRABAIOS FRACTURA EXPUESTA FALANGE S
4" QUE EL CUNERO DAVID CHEME SUFRE UN ATRAPAMIENTO DEL PULGAR DE LA REALIZAR TRABAJIOS PERSONAL DE EJECUTA LAS PROCEDIMIENTO POR PARTE PARTE DEL SUPERVISOR TRABAJADORES EN LOS TRABAJOS QUE LAS QUE REQUIEREN MAS DE UNA DISTAL | DEDO MANG DERECHA
MANO DERECHA, AL ENCUELLAR LA TUBERIA EL PUNTO DE AGARRE SEGURO DEL HABITUALES AcTVIDADES DEL PERFORADOR, QUIE! PROCEDIMIENTOS OPERATIVOS. |PERSONAS VAN A REALIZAR. FERSONA PARA SU EJECUCION
ELEVADOR LO GOLPEA CONTRA LA TUBERIA DP DEBIA DETENER EL

PARA QUE HAGAN LA CONEXION
3014 | 11/10/14 [MIENTRAS SE REALIZABA ACTIVIDADES DE ORDEN v LIMPIEZA DENTRO DE LA CAMPAMENTS AMBIENTE [LLUVIA INTENSA DURANTE LA [TRABAJO REALIZADO GROEL v LIMPIEZA DEFICIENTE: MANIPULACION ¥ CIGN INADECUADA SUJECION INADECUADA TA DE COMUNICAGION ¥ CHARLAS INCREMENTAR LIDERAZGO, CONCIENTIZAR AL PERSONAL EN FRAGTURA EXPUESTA GRADO I B
CACION EL CAMPAMENTERO DEL RIG ¥ COM:S VO EL AFECTADO SR. ISAIAS ACTIVIDAD. INNECESARIO. / UBICADO EN LUGAR LEVANTAMIENTO DE CARGAS COORDINACION DE TAREAS. PREJORNADA(LEVANTAMIENTO |SUPERVISION Y CONTROL DE  |ESTABLECER PRIORIDADES DE |CON COMPROMISO VASCULAR
BALLADARES (OBRERO DE PATIO). ENCUENTRAN UN ROLLO DE GEOMEMBRAN. INADECUADO. INADECUDAS. DE CARGAS / IZAJE! AcTvibADES S ES NECESARIO O NO DEL I DEDO DE MANO
(OBJETO CAUSANTE DE LESION) EN EL SUELO QUE OBSTACULIZABA EL TRANSITO, UTILIZACION DE MAQUINARIA Y REALIZAR UNA ACTIVIDAD 1ZQUIERDA
DECIDEN LEVANTARLO A LA CANASTA UBICADA SOBRE EL TECHO DEL BANO, POI EQUIPO )
LA ALTURA EL CAMPAMENTERO SUBE A LA CANASTA PARA RECIBIR EL OBJETO ¥
L OTRO LO LEVANTA DE SUPERFICIE, CON SU BRAZO DERECHO Y CON LA MANO
IZQUIERDA SE AP EN LA CANASTA INFERIOR, CREYENDO QUE ESTABA SUJETO,
LTA LA GEOMEMERANA Y ESTA RESBALA PACTA EN LA MANO IZQUIERDA
CAUSANDO HERIDA CONTUSO-CORTANTE ¥ DEFORMIDAD EN DEDO INDIC
INMEDIATAMENTE ES ASISTIDO POR PERSONAL QUE OBSERVA EL HE
REALL NCION PRIMARIA COMO AUXLIO INMEDIATO, EIECUTANDOSE EL PLAN
ME DS SIONAL ¥ CUMPLIENDOSE CON EL FLUJOGRAMA DE
OTEICACION DEL ACCDENTE
3015 | 18/01/15 [mi AS SE ENCONTRABAN REALIZANDG EL ARMADG DEL CHIKSAN CON CONTRAPGZO SEGURIDAD SO DE CONFIANZA EN UNA |[VMALA IDENTIFICACION OF NG IDENTIFT EORAR AST PARA ESTA DIFUNGIR VATERIAL BE ELABORAR ¥ DIFUNDIR ALERTA

TRABAJADOR CONTRA LA VAL DE 2" EN LA CONEXION DEL JET CELL/
PRODUCIENDOLE UNA HERIDA SANGRANTE EN DEDO PULGAR IZQUIE RDO
ALAS 2. E LE PROPORCIONA ATENCION MEDICA EN EL CONSULTORIO MEDICO

DEL TALADRO, ASEPSIA ¥ ANTISEPSIA, COLOCACION DE CAMPOS, INFILTRACION
= g GUEAL COLOCACION DE FERULA. SE
CONSTATA LA PERDIDA DE LA UNA POR EL GOLPE.

A TOMA DE RADIOGRAFIA ¥ DESCARTAR FRACTURA DE LA FALANGE

RCTIVIDAD REALIZADA CON
FRECUENCIA.

RIESGOS DE LA ACTIVIDAD.

ADECUADAMENTE LOS PUNTOS
DE PELLIZCO

ACTIVIDAD

CAPACITACION Ef
IDENTIFIGAGION DE PUNTOS DE
PELLIZCO

DE SEGURIDAD

187




2015

To/01/15

APROXMADAMENTE A LAS 11:00 HORAS DURANTE LA OPERACION DE DESCARGA
DE LOS CAMPERS DEL CAMPAMENTO SATELITE, EL OBRERO DE PATIO TOMA EL
R PARA BAJARLO DE LA PLATAFORMA Y ESTE

EVACUE PARA REVISION DE ESPECIALISTA Y RX.

CAMPAMENTO

SEGURIDAD

FALTA DE PER =
RIESGO EN UNA ACTIVIDAD
NORMAL

INADECUADA UBICACION DEL
TRABAJADOR

EXCESO DE CONFIANZA EN LA
OPERACION DE DESCARGA DE

TMPLEMENTAR CAMPANA DE
PROTECCION DE MANOS Y
S AL PERSONAL DEL RIG

IMEARTIR CACACITAGION e
LEVANTAMIENTO
MANIPULACION DE CARGAS

ELABORAR v DIFUNDIR ALERTA
DE SEGURIDAD

2015

130215

TA NOCHE DEL 13 DE FEBRER FRODUCE UN DERRAME DE DIESEL DESDE

ESTABLECE QUE EL VOLUMEN DE DIESEL DERRAMADO EN EL PANTANO ES DE 120

TANGUE DE
DIESEL

AMBIENTE

COMPUERTA DE TRAMA API 2
ABIERTA

VALVULA DE CUBETO DE
CONTENCION ABIERTA

VALVULA DE PASO DE
SURTIDOR TIENE UN SISTEMA
DE BLOQUEO (CANDADO) QUE
NO ES UTILIZADO

TABLERO DE SISTEMAS DE
ACCIONAMIENTO DE SURTIDOR
DE COMBUSTIBLES NO TIEN!
SEGURIDADES

G CUMPLEN CON
PROCEDIMIETOS DE OPERACION
DE TRAMPAS API DE LA
LocAcion

SE PONE CANDADG EN
VALVULA DE PASO DE
SURTIDOR DE COMBUSTIBLES

EDEGUERG NG SUMINISTRA EL
CAOMBUSTIBLE, UNICOMENTE
INDICA A CONDUCTOR QUE EL O
H

NG SE REALIZAN INSPECCH
DIARIAS A LOS SISTEAS
(GUARDIAS DE LA LOCACION)

INSTALAR SEGURIDADES A LAS
VALVULAS Y SISTEMAS DE
ACCINAMIENTO DE

GAANTIZAR EL CUMPLIMIENTO
DE LOS PROCEDIMIENTOS DE
e AP

DE DIESEL

(ANDES)

GARANTIZAR EL CUMPLIMIENTG
DE PROCEDIMIENTOS DI
SUMINISTRO DE COMBUSTIBLE

TMPLEMENTAR SISTEMAS DE
BLOQUEO EN LAS VALVUALS DE
DRENAJE DE LOS CUBETOS

B

3470215

[EL TRABAJADGR SE ENCONTRABA REALZANGGS TRABASGS EN EL ENCUELLADERG,

ELEVADOR, PROVOCANDO UNA LESION EN EL DEDO INDICE DE LA MANO!
IZQUIERDA.

EL ENCUELLADOR BAJO POR SUS MEDIOS ¥ SE DIRIGIO AL CONSULTORIO MEDICO,
DONDE RECIBIO ATENCION DE SU LESION, Y POSTERIORMENTE FUE REMITIDO A
UNA CLINICA PARA RX ¥ TRATAMIENTO CON ESPECIALISTA TRAUMATOLOGO

ENCUELLADERG

SEGURIDAD

EXCESO DE CONFIANZA

APURG POR TERMINAR EL
TRABAJO ¥ SALIR A COMER

MALA UBICACION DEL
[ TRABAJADOR PARA COLOCAR
LA TUBERIA

TP ARTIR CAPACITACION SOBRE
PUNTOS DE PELLIZC
CUIDADO BE LAS MANGS

MALA COMUNICACION ENTRE
PERSONAS QUE EJECUTAN LA
TAREA

TDENTIFICAR PUNTOS DE
PELLIZCO ¥ AGARRE SEGURO E
HERRAMIENTAS

ELABORACION ¥ DIFUSION DE
ALERTA DE SEGURIDAD

s

2013

2770315

ELGIA 37 OE MARZO A LAS 031100, EL OPERADOR DEL MONTACARGAS DEL <IG 51

MONTACARGAS

SEGURIDAD

SOPFTE BE LAS HORGUILLAS
RESENTAN EXCESIVS
DESGASTE

REALIZAR MANTENIMIENTO DE
SPORTE DE HORQUILLAS DEL
MONTACARGAS

Z015

GG/0A/S

LIZA LAS OPERACIONES PARA EVALUAR LOS DAROS Y REALIZAR LA
INVESTIGACION DE LO OCURRIDO.

CONTRAPGZG

GPERACIONES

AL TERMINAR DE RETIRAR EL

AS EL BLOCK VIAJERO.

AL DISMINGIR LA DISTANGIA
INTERNA ENTRE CABALLETES
AUMENTO EL VOLADO DE LA
PLANCHADA HACIA AMBOS

=
DESEQUILIBRE LA ESTRUCTURA

TA PLANGHADA HABIA SIDO

LA ESTABILIDAD DE L.
ESTRUCTURA

ER UNA OPERACION QUE

EN LA LOCACHK

2015

14762715

ENTE A LAS 715 AM_EL_TRABAJADOR SUFRE UN TRAUMA DE
TOBILO DE SU PIE IZOUIERDO PRODUCIDG FOR UN COMBO DE 10065,
ESTE TRAUMA SE PRODUCE MIENTRAS REALIZABA EL MANTENIMIENTO A LA

XY VALORACION CON EL ESPECIALIST

EOMBA DE
LoDOS!

SEGURIDAD

EXCESO BE

ECUADA PARA LA
EIECUCION DE LA TAREA

TMPARTIR CAPACTACION SOBRE
USO DE HERRAMIENTAS
MANUALE:

ELABORACION ¥ DIFUSION DE
ALERTA DE SEGURIDAD

2015

G5/06/15

AL GRDENAR LAS EXTENSIONES DE LOS VOLANTES DEL BOP PARA LIMPIEZA ¥

FATIO

SEGURIDAD

TAS EXTENSIONES DE LOS

TE SOBRE EL
SOPORTE DE TUBERIA

UBICACION INADECUADA DE LAS
OS DEL TRABAJADOR.

MALA COMUNICACION ENTRE

LOS DOS TRABAJADORES QUE

SE ENCONTRABAN REALIZANDO
A TAR

VERIFICAR QUE DESPUES DEL
TRASTEOS ESTOS EQUIPOS YA
QUEDEN SOBRE L

SORORTES DE TUBERIA

ELABORACION ¥ DIEUSION DE
ALERTA DE SEGURIDAD

Z015

Go/06/15

MBAS DE
L ACOPLE DE GOLPE
(MARIPOSA). DERRAMANDOSE 2 BARRILES DE LODO APROX.

TIENE EL FLUJO DE LODO Y SE CANALIZA POR MEDIO DEL

EOMBA DE
Lobos)

GPERACIONES

A MANGUERA TIENE
DEFECTOS DE FABRICA

REALIZAR UNA
DIARIA DL STAND PIRE EN EL
CAMEBIO DE TURNO DE LA
CUADRILLA

RETROALIMENTAR AL
PERSONAL SOBRE LOS
PROCEDIMIENTOS A SEGUIR EN
ICASO DE DERRAME

DICTAR CHARLA SOBR
RIESGOS EN TRABAIOS CON
ALTA PRESION

2015

Garo7/15

CION MEDICA EN EL TALADRO ¥ POSTERIORMENTE
SE TRASLADO A UN CENTRO DE SALUD PARA DESCARTAR OTRAS AFECTACIONES

MESA DEL RIG

SEGURIDAD

[LENAGD BE LA TUBERIA SE
ALIZA MUY RARIDO

GIFICULTADES EN LA BAJADA DE
UBERIA, REQUIEREN HACER EL
VIAJE DE TUBERIA CON BOMBA

SE REQUIERE EL USO DEL
FILTRO COMO PROTECCION

EQUIPOS DE FONDO

EN CADA LLENADO DE TUBERIA,
INDEPENDIENTEMENTE SE

VERIFICAR RETORNOS

EL QUE ESTA EN LA
MESA DEBE ALEJARSE DEL
SECTOR DE LA ROTARIA
CUANDO EL ENCUELLADOR VA A
CoLocAR EL FILTRO

ELABORAR ¥ DIFUNDIR ALERTA
E SEGURIDAD

2015

T/07/15

APROXIMADAVENTE A LAS 21:00 HOWAS EN EL TURNO DE LA NOCTE, MIENTRAS SE

A UN CENTR

5 BE ATENCION MEDIGA PARA FX QUL DETERMINAN ESGUINGE BE LA
MANO DERECHA.

WVESA DEL RIG

SEGURIDAD

SC DE CONFIANZA AL
REALIZAR LAS TAREAS

DEFICIENTE IDENTIFIGAGION DE
RIESGOS ASOCIADOS A LA
TAREA

TMPARTIR CAPACITACION SOBRE
LA MATRIZ DE RIESGOS Y USO
DE HERRAMIENTAS

2015

Tao71s

APROXIMADAMENTE A LAS 2116 HORAS DURANTE LA GPERACION DE SACADA DE
ENCONTRABAN EN LA ZONA DE LA MESA ROTARIA

CENTRO MEDICO DE ESPECIALIDAD PARA REALIZARSE RX QUE DETERMINARON
AUSENCIA DE FRACTURAS

WVESA DEL RIG

SEGURIDAD

ELEMENTOS DE AJUSTE (PERNG:

DE SEGURIDAD

WVALA UBICACION DE LOS
OBREROS EN EL MOMENTO DE
LEVANTAMIENTO DEL SISTEMA
DE TD

NAR TODOS LOS

SEGURIDA

L DEBE ESTAR

COANDO NO TENGA GUE
COLOCAR LAS CURAS

ELABORAR v DIFUNDIR ALERTA
DE SEGURIDAD

Z014

27707715

A LAS 7Hi00_DEL 26 DE JULIC BE 2012 OCURKIG LA "CAIDA DEL MASTIL' GEL RIS

CAVENDG AL PS5 RAPIDAMENTE LLEVANDG TODOS LOS EQUIFGS GUE ESTABAN
SOBRE LA MESA MAS LAS 150 PARADAS DE TUBERIAS.

ToRRE

ERACIONES

TA MESA SE ASIENTA POR UN
LADO SOBRE EL SKID DE

DESLIZAMIENTO PARA

PERFORACIONDE HORMIGON

BATINES DEL SKID, EN BONDE
SE UBICAN LOS CELLA

SE PRODUIG UN
ASENTAMIENTO DE UNA PARTE
DE LA MESA (LA QUE ESTA
ASENTADA SOBRE EL LASTRE),
LO QUE ATRAPO EL NIPLE DE
FLUIO

A USICACION GE LA UNIDAD BE

TORRE QUE ESTABAN
INSTALADOS

EL CABLE DE REGH
UNG DE LOS

ARRIOS TRAMIENTOS
LATERALES DE LA TORRE

TRG ROZA

EL PESO DE LA SARTA ¥
HERRAMIENTAS SOBRE LA
MESA NO ESTABA
ADECUADAMENTE BALANCEADO

EL CAMION DE REGH
UBICADG DIAGONAL AL B35 DE

AL MAQUINISTA

EL CABLE DE RES

ENCUELLADERO

EC ENCUELLAGOR NG INFORMA

ARRIOS TRAMIENTO

SE DETEGTA EL DE!

CONTINGAR CON B1. TRABAIS.

TG BE
CCDC PARA TRABAJOS

EQUIPO SI NO ES CON
AUTORIZACION DE LA GERENCIA

TMPLEMENTAR
| COORDINACION

EL EQUIPO DE ccpc

TMPLEMENTAR UN CHEGKLIST
PARA OPERACIONES

CONJUNTAS.

LAS CONDICIONES ¥ AREA

DISPUESTA PARA LAS OTRAS

COMPARIAS

TMPLEMENTAR CHARLAS ¥
[ CAPACITACION DE LIDERAZGO

U
RESPONSABILIDAD CON EL.
EQUIPO ¥ SU PERSONAL

TMPLEMENTAR UN SISTEMA DE

TALADRO.

CAIDA DEL MASTIL

2015

G1/06/15

EN ACTIVIDADES DE TRASTEG, MIENTRAS COLOCABAN UNA MANGUERA BE
PRESION EN LA CANASTA DE MANGUERAS DE AGUA DEL TANQUE # 7, EL EXTREMO

ALANGE DISTAL DEL CUARTO DEDO DE LA MANO IZQUIERDA.

CANASTA

SEGURIDAD

EXCESO DEL
TRABAJADOR

FIANZA DEL

FALTA DE
RABAJO

ENEL

IDENTIFICACION DEL RIESGO EN
UNA ACTIVIDAD RUTINARIA ¥ A
PRIORI SIN PELIGRO.

SUi E
TAREAS RUTINARIAS Y NO
RUTINARIAS

2016

GG/06/16

EL LUNES 06 DE JUNIC DEL 2016 DURANTE EL TURNG DE LA N

DEL PESO DE LA CUNA A UNA SOLA PERSONA, ESTO CAUSA UN SOBRE
ESFUERZO.

EL CUNER E DE UN INTENSO DOLOR EN LA ESPALDA BAJA LO QU

IMPIDE CONTINUAR LABORANDO BN BL TURND, SE ACERCA INMEDIATAMENTE AL
CONSULTORIO MEDICO

WVESA DEL RIG

SEGURIDAD

TCOVIA BN LA SORNADA
NOCTURNA DEJA LA
SURERRICIES RESBALOSAS

SE REALIZA EL TRABAJO CON EL]|
PERSONAL INCLOMPLETO

SE REALIZA EL TRABAJO CON EL
PERSONAL INCLOMPLETO

GARANTIZARCUMPLIMIENTO DE
PROCEDIMIENTOS DE
SEGURIDAD EN EL TRABAJO

EC ¥ DIFUSIN BE
ALERTA DE SECUMDAD

~ BE
PROCEDIMIENTOS OPERATIVOS
PARA LA MANIPULACION DE
cuNAS

REVISAR EL ATS TRABAJIOS CON
CUNAS

TUMBALGIA AGUDA

==

2016

o1/0a/16

TA CAMIONETA EN MENGION HABIA SALIDO DEL

DIRECCION AL CAMPAMENTO BASE LAGO AGRI

ADMINISTRATIVAS DEL TALADRO

SEGUN DECLARACIONES DEL SENOR CUNALATA:

CUANDO SE ENCONTRABA AL LA ALTURA DEL KM 9 DE LA Via, CIRCULANDO EN

SENTIDO TARAPOA - LAGO AGRIO, SE PERCATA DE QUE UNA MOTOCICLETA QUE
RRIL AL CARRIL EN

TALABIO 25 A LAS 13130 SON
10 A REALIZAR GESTIONI

A

VERICULAR

CONDUCTOR DE LA
MOTOCICLE TA CONDUCE CON
IMPRUDENGIA E IMPERICIA.

ELABORAR UNA ALERTA DE

ORGANIZACION

RECOMENDAR A LOS

EJ0 DEFENSIVOG

TESIONES (FRACTURA EN
BRAZO) AL CONDUCTOR DE LA
MOTOCICLETA, DANOS EN
CAMIONETA ¥ MOTOCICLETA

Z016

Ti/00/16

RAMEDICOS QUIENES.
LE LIMPIARON LA HERIDA Y LA TRASLADARON A LA CLINICA EL CISNE PARA

SUTURAR LA HERIDA.

CAMPAMENTG

SEGURIDAD

EALDOSA DEL PISC EN EL BANG
NO ES ANTIDESLIZANTE

FISC MOJADG DEL BANG

COLOCAR BANDAS G TAPETES
ANTIDESLIZANTES EN EL PISO
DEL BARO

HERIDA DE 1 cm EN BRAZO
ZQUIERDO

2016

22710716

EL SENGR MORENG SE ENCONTRABA DES.
VIGAS Y TABLAS.
PARA DESARMARLO DEBIA RETIRAR PRIMERO LAS VIGAS Y LUEGO RETIRAR LAS

MANDG UN TABLERG COMPUESTO BE

Ve
IMPULSA LA BARRETA HACIA EL ROSTRO DEL TRABAJADOR Y LE GOLPEA EN EL
TABIQUE NASAL.

EL SENOR MORENO SE DIRIGE HACIA EL AREA DE LA AMBULANCIA EN DONDE ES
ATENDIDO POR EL PARAMEDICO, LUEGO DE ADMINISTRAR PRIMEROS AUXILIOS, EL
SEROR MORENO ES LLEVADO A LA CLINICA GONZALEZ EN DONDE LE SACAN UNA
RADIOGRAFIA DEL AREA LE: IADA CON LA MISMA QUE SE DESCARTA FRACTURA

FATIO

SEGURIGAD

TES DE
ORDEN Y LIMPIEZA DEL AREA
TRABAIO

oE
HERRAMIENTAS UTILIZADAS EN
LA EJECUCION DE LAS TAREAS.

NG EXISTE GEL
RIESGO AL EJECUTAR LAS
TAREAS

NG SE FEALIZA UN ANALISIS b&
IESGOS PREVIO A L
REALIZACION DE LA TAREA

CAPAGITAGION DE
IDENTIFICACION DE PELIGROS Y
EVALUACION DE RIESGOS A
PERSONAL DE BODEGA

TAS AGTIVID,
SUE SE REALIZAN £ LAS
AREAS DE BODEGAS

REALZAR ANALISTS DE RIESGO
EVIO AL INICIO DI
ACTVIDADES NG RUTINARIAS

GOLPE v HERIDA LEVE EN LA
NARIZ

2016

Ga/10/16

SIENDO LAS Ti1100 DE HOY DA SABADO 08 BE GCTUBHE DE 2016 MIENTIAS SE

REGRESAR A SUS LABORES EVITANDS EL CONTACTS DIRECTS CON EL SOL

TANGUE DE
LobOS

SEGURIDAD

EC AFECTADO ADOETA URA

OSICION INADECUADA QUI
EERMITIO QUE LA SALPICADURA
INGRESE EN SU Ol

TMPARTIR CAPACITACION DE
EVENCION DE RIESGOS

FERFORACION DE TIMPANG

2616

7706716

EN EL POZ0 SECOYA 44, A LAS 051130 DEL DIA BE HOY, 67-JUNIO 2016, LUEGO BE
HABER REALIZADO OPERACIONES DE PESCA CON RELEASING SPEAR DE Gl

NG FUERON APECTADAS

MESA DEL RIG

ERACIONES

A RECT
COLOCACION DE LA VALVULA
Tw

MPIEZA DE LA TORRE ¥ AREA
CONTAMINADA FUERA DEL.
c

ANALISTS DEL EVENTO JUNTO A
PERSONAL DE OPERACIONES

DERRAME DE 5 GALONES BE
FLUIDO

188




2016

14/07/16

APROXIMADAMENTE A LAS 10:15 AM, MIENTRAS SE TERMINABAN LABORES DE
ARMADO DE BOP Y SE VERIFICABA LA CORRECTA DE INSTALACION DEL SISTEMA,
SE RECIBEN ORDENES DEL SUPERVISOR DE 12 HORAS PARA REALIZAR LA
PRUEBA, PARA ESTO SE DESIGNA PERSONAL EN LAS DIFERENTES AREAS.
DURANTE ESTE TIEMPO EL CUNERO ALEXMANAY SE UBICA BAJO LA
SUBESTRUCTURA PARA REALIZAR UNA INSPECCION VISUAL DE LAS MANGUERAS
DEL BOP DESDE UNA DE LAS VIGAS DE LA BASE, AL MOVERSE HACIA EL OTRO
COSTADO PARA TERMINAR DE INSPECCIONAR LAS CONEXIONES E INTENTAR
PASAR DE UNA VIGA A LA OTRA, SE RESBALA Y GOLPEA EN LA PARTE INFERIOR
DE LA ESPALDA CONTRA LA OREJA INFERIOR DEL TENSOR DE LA TORRE QUE SE
APOYA EN LA VIGA POSTERIOR DE LA SUBESTRUCTURA.

INMEDIATAMENTE LOS COMPANEROS DE TURNO AL PERCATARSE DE LO SUCEDIDO
ACTIVAN LA ALARMA DE EMERGENCIA MEDICA, UNO SE DIRIGE HASTA LA OFICINA
DEL SUPERVISOR A RETIRAR LA CAMILLA RIGIDA Y EL COLLARIN PARA LLEVARLOS
AL SITIO DE LO SUCEDIDO, SE ASEGURAN QUE EL CUNERO ESTE CONSCIENTE
PARA LO CUAL SE LE HACEN ALGUNAS PREGUNTAS, LUEGO SE LO INMOVILIZA Y
LO TRASLADAN HASTA LA SALA DE REUNIONES PARA ESPERAR LA LLEGADA DE LA
AMBULANCIA JUNTO AL MEDICO DE LA OPERADORA QUE FUE ALERTADO PARA
QUE BRINDE EL APOYO NECESARIO EN EL SITIO.

LUEGO DEL CHEQUEO MEDICO SE DECIDE EVACUARLO HACIA UNA CASA DE SALUD
PARA REALIZAR LOS CHEQUEOS DE ESPECIALIDAD.

MESA DEL RIG

SEGURIDAD

CONDICIONES CLIMATICAS
LLUVIOSAS

'SUPERFICIES RESBALADIZAS

FALTA DE CUIDADO DEL
[ TRABAJADOR EN CAMINAR EN
SUPERFICIES RESBALOSAS

CAPACITACION AL PERSONAL
SOBRE CAIDAS AL MISMO
NIVEL, SUPERFICIES
RESBALADIZAS

REVISION DEL ATS PARA LA
TAREA

ELABORAR ALERTA DE
SEGURIDAD

LUMBICIATALGIA AGUDA

2016

19/07/16

SEGUN VERSION DEL CONDUCTOR DE LA CAMIONETA: APROXIMADAMENTE A LAS
13H15, CUANDO SE ENCONTRABA EN EL KILOMETRO 14.5 DE LA ViA CIRCULANDO
EN SENTIDO TARAPOA - LAGO AGRIO, UN BUS DE LA COMPARIA PETROLERA
SHUSHUFINDI QUE CIRCULABA EN SENTIDO LAGO AGRIO — TARAPOA, POR
REBASAR A OTRO VEHICULO, INVADE EL CARRIL POR EL CUAL CIRCULABA LA
CAMIONETA EN SENTIDO CONTRARIO. EL CONDUCTOR DE LA CAMIONETA, AL
OBSERVAR LA MANIOBRA DEL CONDUCTOR DEL BUS, PARA EVITAR UN IMPACTO
FRONTAL, SALE DE SU CARRIL HACIA EL LADO DERECHO DE LA VIA

VA

VEHICULAR

EL CONDUCTOR DEL BUS QUE
CIRCULABA EN SENTIDO
CONTRARIO INVADE CARRIL POR
EL QUE CIRCULABA LA
CAMIONETA

FALTA DE ATENCION DEL
'CONDUCTOR DE LA CAMIONETA
PUES TENIENDO EL TIEMPO Y
ESPACIO SUFICIENTE NO ACTUO
HASTA EL ULTIMO MOMENTO,
'SALIENDOSE DE LA VIA HACIA
EL LADO DERECHO

ELABORAR UNA ALERTA DE
SEGURIDAD Y DIFUNDIRLA A
[TODOS LOS NIVELES DE LA
ORGANIZACION

IMPARTIR CHARLAS DE MANEJO
A LA DEFENSIVA A PERSONAL
DE CCDC QUE CONDUCE
VEHICULOS

DANOS EN CAMIONETA

2016

15/10/16

APROXIMADAMENTE A LAS 20:00 HORAS, MIENTRAS ENROLLABAN LAS
MANGUERAS HIDRAULICAS DEL BOP PARA EL TRASTEO, EL CUNERO ANGEL
CASTILLO, QUE SE ENCONTRABA EN LA PARTE SUPERIOR DE LA CASETA DEL
ACUMULADOR RECIBIENDO LA MANGUERA DE SUS DOS COMPANEROS QUE
ESTABAN A NIVEL DE PISO PARA ACOMODARLA ENROLLADA EN LA CANASTA
SOBRE EL ACUMULADOR, SE AGACHO PARA TOMAR LA PUNTA DE LA MANGUERA Y
SUFRIO UN REPENTINO MAREO Y SEGUN SUS PALABRAS *...VEO LUCES Y SENTI
UN AMORTIGUAMIENTO EN LOS BRAZOS..." POR LO QUE SOLTO LA MANGUERA.
POR SUS MEDIOS SE DIRIGIO A LA OFICINA DEL TOOL PUSHER, EN DONDE SE
REVISO LAS MANOS Y PIES PUES CREYO HABER RECIBIDO UNA DESCARGA
ELECTRICA.

ANTE ESTA SUPOSICION FUE LLEVADO A REVISION MEDICA EN EL DISPENSARIO DE
LA OPERADORA, Y EN EL CAMPO SE VERIFICARON LAS SIGUIENTES CONDICIONES:
1. TODAS LAS MANGUERAS HABIAN SIDO DESCONECTADAS EN AMBOS EXTREMOS
ANTES DE INICIAR A CARGARLAS EN LA CANASTA SOBRE LA CASETA.

2. NO HABIA CONTACTO ENTRE LA MANGUERA Y EL CARRIER O LA
SUBESTRUCTURA AL MOMENTO DE CARGARLA.

3. EL TRABAJADOR NO PRESENTO NINGUNA EVIDENCIA DE AFECTACION EN SUS
MIEMBROS O LA PIEL.

4. EL ELECTRICO DEL RIG REVISO QUE TODOS LOS CABLES DE FUERZA DEL
ACUMULADOR ESTABAN DESCONECTADOS Y ENROLLADOS

5. LAS CONEXIONES A TIERRA DE LOS EQUIPOS QUE ESTABAN FUNCIONANDO,
ESTABAN COLOCADAS.

6. AL MOMENTO DE REALIZAR ESTAS TAREAS, EL AMBIENTE ESTABA HUMEDO
PUES HABIA LLOVIDO Y PERSISTIA UNA GARUA

7. LA MANGUERA QUE ESTABAN ENROLLANDO ERA LA CUARTA DE LAS QUE
DEBIAN GUARDAR

ACUMULADOR

SEGURIDAD

[ TRABAJO NOCTURNO, EN
CONDICIONES DE ILUMINACION
ARTIFICIAL.

PISO MOJADO POR LA LLUVIA.

GUANTES HUMEDOS POR LA
LLUVIA

EL TRABAJADOR SE AGACHA Y
LEVANTA BRUSCAMENTE AL
[TOMAR LA MANGUERA

ADOPTAR UNA POSICION
INADECUADA PARA HACER LA
TAREA.

BAJA PERCEPCION DEL RIESGO
EN SU TAREA.

BAJA PERCEPCION DEL RIESGO
EN SU TAREA.

VERIFICACION DE CONDICIONES
DE SALUD DEL TRABAJADOR

REINDUCCION SOBRE
FACTORES DE RIESGO LABORAL|

ELABORAR ALERTA DE
SEGURIDAD

MAREO Y AMORTIGUAMIENTO
DE BRAZOS

2016

APROXIMADAMENTE A LAS 17:00 HORAS AL REGRESAR DE LA CIUDAD DEL COCA, A
LA ALTURA DEL COLISEO CONAMBO ENTRE EL ENO Y SAN PEDRO DE LOS
COFANES EN EL KM 22 1/2, EL CONDUCTOR NEISER ESTRADA EN LA CAMIONETA
TBE-3203 PIERDE PISTA POR EL COSTADO IZQUIERDO DE LA VIA SALIENDOSE DE LA
CALZADA, ROZA EL OLEODUCTO E IMPACTA CONTRA UN MURO DE ALCANTARILLA.
EL CONDUCTOR NO SUFRE HERIDAS E INMEDIATAMENTE AVISA AL PERSONAL DE
COORDINACION DE CCDC.

EL CONDUCTOR DA AVISO A COORDINACION DE WORKOVER.

EL CONDUCTOR MANIFIESTA QUE SE ACCIDENTO AL EVITAR ARROLLAR A UNA NINA
QUE SALIO DE IMPREVISTO A LA CARRETERA, ADICIONAL MENCIONA QUE LA
VELOCIDAD AL MOMENTO DEL PERCANCE ERA DE ENTRE 70 A 75 KM/H (EL
REPORTE DE GPS SENALA QUE LA VELOCIDAD ERA DE 66 KM/H.)

VIA

VEHICULAR

PASO PEATONAL AL TERMINO
DE UNA CURVA

UNA NINA SALE DE IMPROVISO
A TRATAR DE CRUZAR LA
CARRETERA

VELOCIDAD DEL VEHICULO EN
LA CURVA A 68 KM/H.

CONDUCTOR NO REDUCE
[VELOCIDAD AL ADVERTIR
LETRERO DE CRUCE PEATONAL

[CONDUCTOR ESTABA
ALREDEDOR DE 12 HORAS
DESPIERTO AL MOMENTO DEL
ACCIDENTE

ELABORAR UNA ALERTA DE
SEGURIDAD Y DIFUNDIRLA A
[ TODOS LOS NIVELES DE LA
ORGANIZACION

REINDUCCION EN MANEJO A LA
DEFENSIVA A PERSONAL DE
'CCDC QUE CONDUCE
VEHICULOS

MEJORAR GERENCIAMIENTO DE
VIAJES

DANOS EN CAMIONETA

MIENTRAS SE REALIZABA ACTIVIDADES DE ARMADO DEL KELLY SWIVEL POR
PERSONAL DEL GRUPO EN TURNO SE ESCUCHA UN RUIDO FUERTE DEBIDO A LA
EXPLOSION DEL TANQUE BOTA, SE OBSERVA QUE UNA DE SUS PARTES (TAPA DEL
TANQUE) SALE DESPEDIDA EN FORMA DE PROYECTIL POR EL AIRE Y CAE A UNA
DISTANCIA APROXIMADA DE 80 M DEL TANQUE BOTA (LUGAR DESPEJADO),
PARALELAMENTE, SE INICIA UN INCENDIO DE MAGNITUD AL INTERIOR DEL TANQUE.
EL SUPERVISOR PROCEDE A PARAR LA OPERACION Y CERRAR EL POZO, EL
MAQUINISTA, ACTIVA LA ALARMA DE EMERGENCIAS PARA INCENDIO (DOS PITAZOS
LARGOS) Y COMUNICA LO SUCEDIDO POR RADIO, SE REUNE A TODO EL PERSONAL
Y SE UBICA A UNA DISTANCIA PRUDENTE DEL SITIO.

SE COORDINA CON EL TOOL PUSHER Y COMPANY MAN PARA SOLICITAR EL APOYO
DE LA MOTOBOMBA DE RIO NAPO, ADICIONALMENTE SE COMUNICA AL 911 PARA
SOLICITAR APOYO DEL CUERPO DE BOMBEROS DE SACHA.

A LA 01H20 EL FUEGO COMIENZA A PERDER FUERZA, EN ESE INSTANTE LLEGA LA
MOTOBOMBA DE RIO NAPO Y PROCEDE A SOFOCAR EL FUEGO CONTROLANDO
TOTALMENTE EL FLAGELO.

TAMBIEN ACUDE AL SITIO LA UNIDAD DEL CUERPO DE BOMBEROS DE SACHA, CON
LOS DOS EQUIPOS SE ENFRIA TOTALMENTE EL TANQUE Y SE ASEGURA EL AREA.
VA TELEFONICA SE COMUNICA A COORDINADORES (HSE Y OPERACIONES) A FIN
DE DAR AVISO DE LO SUCEDIDO PARA QUE, A SU VEZ, SE COMUNIQUE EL EVENTO
A LAS RESPECTIVAS GERENCIAS,

UNA VEZ CONTROLADA LA EMERGENCIA SE VERIFICA QUE NO HAY PERSONAS
AFECTADAS, SE OBSERVA LOS DANOS DEL TANQUE Y AFECTACION AL MEDIO
AMBIENTE.

SE ESPERA LUZ DEL DIA PARA CONTINUAR CON LABORES DE CONTROL DE LA
CONTINGENCIA, LIMPIEZA DEL AREA AFECTADA Y POSTERIOR EVACUACION DEL
TANQUE.

TK BOTA

LINEA QUE VA DESDE TANQUE
BOTA A MECHERO NO TIENE
VALVULA DE RETROCESO

ELABORA Y DIFUNDIR ALERTA
DE SEGURIDAD

INSTALAR VALVULA DE

' TRTROCESO EN LINEA QUE VA
DESDE TANQUE BOTA A
MECHERO

DARNOS EN TANQUE BOTA

189




Anexo 11: Informe de simulacros y entrenamientos

SUCURSAL ECUADOR

ENTRENAMIENTOS Y SIMULACROS

CNPC CHUANQING DRILLING ENGINEERING COMPANY LIMITED (CCDCQC)

TALADRO
LOCACION
FECHA

HORA

-

LUGAR

ccpe SIMULACRO

ENTRENAMIENTO

INCENDIO
CONTROL DE POZO
DERRAME

PRIMEROS AUXILIOS Y
EVACUACION

H2s

EQUIPOS DE PROTECCION
CONTRA CAIDAS

OTRO

LIDER EN ESCENA

PARTICIPANTES

OBJETIVOS

PREPARACION

DESARROLLO

REGISTRO DE TIEMPOS Y CUMPLIMIENTO DE OBJETIVOS

COMENTARIOS, RECOMENDACIONES Y CONCLUSIONES

ACCIONES A TOMAR Y SEGUIMIENTO

FECHA

RESPONSABLE | o ANIFICADA

FECHA DE
CUMPLIMIENTO

REGISTRO FOTOGRAFICO

SUPERVISOR HSE

RIG MANAGER / TOOL PUSHER

FIRMA FIRMA
NOMBRE NOMBRE
FECHA FECHA

190




——

Anexo 12: Certificado de curso de trabajo en alturas

INSTITUTO TECNICO

DEL PETROLEO ‘Q (I@
[TP-TRAINING SCHOO! 2 :

L ECUADOR

CERTIFICADO N2 0011891

Yy e

pstitutoTécnico
del Petroleo

FERNANDO DANIEL GUZMAN MONTENEGRO
CONFIERE A

.....................................................

POR PARTICIPAR Y APROBAR EL CURSO EN
TRABAJOS EN ALTURAS

....................................................................................

REALIZADO EN LA CIUDAD DE COCA-ECUADOR

..................

Del; .. 20BE NG a1, 2908 ORI DE K0oc

-------------------------

._-g_;’;mf;«z/{ ey
17 4.; c 7 . ey,
; DIRECTOR
l/N TRﬂCTOR SENERAL

Legiiv dad el Cenihoare

W L0 i HE < A AR RILp At
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Anexo 13: Certificado de curso de trabajo en alturas

INSTITUTO TECNICO

DEL PETROLEO '&} {1&;

ITP-TRAINING SCHOOL ECUADOR

"\ CERTIFICADO N? 0011887
k\:‘ ‘lub— titutoTécnico
jelgetroleo JIMMY GEOVANNY PAREDES VEGA

CONFIERE A ... ctetsvessssssssscssssssssssssssssanssssasosssassnss

POR PARTICIPAR Y APROBAR EL CURSO EN
TRABAJOS EN ALTURAS

------------------------------------------------------------------------------------

. &0, i e HORAS DE DURACION
REALIZADO EN LA CIUDAD DE COCA-ECUADOR
Del ...?9.??.’.9'.“.'9.... .11:..2.9 DE JUNIO DE 2018

oS

/’{ 5-7;"' :/v./ — :I:(—)Au"\
= DIRECTOR
},(N 'I/R(’C I'OR GENERAL
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