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RESUMEN EJECUTIVO

El presente proyecto contiene las pautas necesarias para el disefio de la Gestion
Técnica de Seguridad Industrial, la cual es un elemento del Sistema de
Administracion de Seguridad y Salud; estd encaminado a todas las areas de
produccion dentro de la empresa PROMEPELL S.A y brinda el apoyo y
conocimiento de pardmetros de seguridad establecidos por el IESS para un
ambiente de trabajo seguro.

El Capitulo I, desarrolla el planteamiento del problema dentro de la empresa, el
cual es la falta de un Comité de Seguridad, inexistencia de un Reglamento Interno
de Seguridad, no se cuenta con un procedimiento de produccion seguro, el
desconocimiento de la normativa legal en lo referente a seguridad en el pais y la
total ausencia de normas, técnicas y elementos de seguridad dentro de la empresa
PROMEPELL S.A. Por otra parte en el Capitulo Il desarrolla el marco teorico del
proyecto, donde se presentan todos los conocimientos necesarios para dar una
solucién al problema planteado, los cuales son desarrollados en base a la Variable
Independiente que es la Gestién Técnica de Seguridad Industrial y la Variable

Dependiente que es la Prevencion de Accidentes y Enfermedades Profesionales.

En el Capitulo 111 se desarrolla un enfoque cuali-cuantitativo, la modalidad de la
investigacion, se elige una poblacion de 24 elementos y se desarrolla la
operacionalizacion de variables. En el Capitulo IV se realiza el analisis de la
situacion actual de la empresa PROMEPELL S.A basandose en la interpretacion

de resultados obtenidos por medio de las encuestas y entrevistas aplicadas,

En el capitulo V se concluye que PROMEPELL S.A no cuenta con un analisis de
riesgos ni mucho menos con la valoracion de los riesgos presentes en la curtiduria

para lo cual se recomienda el desarrollo de la Matriz de identificacion y
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estimacion de riesgos y con esto desarrollar el resto de elementos de la Gestion
Tecnica de Seguridad Industrial. Finalmente en el Capitulo VI se desarrolla la
Propuesta: Gestion Técnica de Seguridad Industrial para la prevencion de

accidentes y enfermedades profesionales.

INTRODUCCION

La Gestion Técnica de Seguridad Industrial para prevenir accidentes y
enfermedades profesionales en la empresa PROMEPELL S.A, estd enfocada
directamente hacia la gestion de riesgos, con el objetivo de mejorar las

condiciones de trabajo.

Observando la situacién actual de la empresa y analizando los resultados
obtenidos en las encuestas y entrevistas se obtuvo una vision clara de las

condiciones actuales en las cuales labora el personal de la curtiduria.

La implantacion del presente trabajo se basa en realizar una identificacion,
estimacion y control de riesgos, crea una reglamentacion de seguridad dentro de la
empresa creando una verdadera cultura de seguridad por medio de la implantacion

de los puntos que describe la gestion técnica segun lo que estipula el IESS.

La informacion que brinda el presente trabajo ayuda a disminuir los riesgos
existentes, generando ahorro a la empresa, incremento en la produccion,
satisfaccion del personal y sobre todo velar por la salud e integridad de los

trabajadores.

13



CAPITULO |

EL PROBLEMA

1.1 Tema

“GESTION TECNICA DE SEGURIDAD INDUSTRIAL PARA LA
PREVENCION DE ACCIDENTES Y ENFERMEDADES PROFESIONALES
DE LA EMPRESA PROMEPELL S.A”

1.2 Planteamiento del Problema

1.2.1 Contextualizacion

En el contexto mundial, Latinoamericano, la Seguridad Industrial es un punto
vital dentro de los procesos productivos ya que en base a las normas de seguridad
que se tome en las empresas se determina la operabilidad, competencia y calidad y

por ende la permanencia y aceptacion de la empresa en el mercado.

El uso de Sistemas de Seguridad Industrial dentro de produccion es uno de los
factores fundamentales y un elemento clave que juega un papel primordial dentro

de un proceso productivo de calidad.

Muchas renombradas empresas cuentan con una Gestion de Seguridad
Industrial muy bien estructurada y definida con lo que se logra velar por la vida de
sus trabajadores y de esta manera contribuir con la calidad de sus productos y por

consecuencia con la satisfaccion de sus clientes.
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Al desarrollar acciones a favor de la Seguridad Industrial se brinda un apoyo de
alto nivel en confianza a los trabajadores mejorando su desempefio, relaciones
entre trabajadores, relacién empleador-empleado, calidad de procesos productivos
lo que mejora la calidad del producto terminado, y mejorando el desempefio de la

industria nacional.

En Tungurahua, conocida como una fuerte zona industrial del pais, existen
varias empresas que han implementado una Gestion de Seguridad Industrial en
sus empresas con lo cual han mejorado el desempefio de sus trabajadores al
brindarles un ambiente seguro de trabajo logrando un mejor producto final,
aumentando la satisfaccion y aceptacion de sus clientes con lo que se ha logrado

definirse como empresas lideres en el mercado.

Por otro lado a pesar de los grandes beneficios que brinda la gestion de
Seguridad Industrial, existen ain muchas empresas que no cuentan con una
Gestion de Seguridad Industrial y que por lo cual de presentarse un accidente
dentro de sus instalaciones se debe cubrir muchos gastos innecesarios como son
indemnizaciones, hospitalizacion o el gran costo que significa la detencion no

programada de la planta.

Cabe destacar que en el pais la gestion de la seguridad industrial es deficiente a
nivel de la mayoria de las industrias, debido a que no existe un control adecuado
del cumplimiento de las normativas de seguridad que rigen en el pais, a esto se
suma el desconocimiento y despreocupacion de los propietarios de las industrias
que solo han puesto énfasis en la produccidn, sin tomar en cuenta las necesidades
de los trabajadores en cuanto a su bienestar y peor alin de las consecuencias que

podria producir su activad laboral en el medio ambiente.

Ambato, conocida como una ciudad dedicada a la industria de cuero, existen
varias empresas dedicadas al curtido, pero que al haber iniciado de manera

artesanal no consideran la importancia del analisis de factores de riesgos y
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accidentes, por lo cual no se han creado acciones a favor de la Seguridad

Industrial para implantar en sus industrias.

En la empresa PROMEPELL S.A no es la excepcion, comenzando de igual
manera de una forma totalmente artesanal, con equipos de muy baja tecnologia,
personal poco calificado, procesos muy poco eficientes y sin ningdn
conocimiento de seguridad e higiene industrial; con el transcurrir de los afios y
con la consolidacion de la empresa se fueron mejorando los procesos, las
instalaciones, el equipamiento, la capacitacién de personal, pero todo esto solo
enfocado a la parte productiva, pero en cuanto a seguridad industrial, no se ha
hecho ningun esfuerzo para mejorarla, es decir no cuentan con una identificacion
de riesgos, un reglamento interno, comité de seguridad que es lo mas

indispensable para la actividad de la empresa.

Entre las condiciones en las cuales laboran los trabajadores de la curtiduria
PROMEPELL S.A se puede encontrar: contacto con quimicos, entornos con
mucha humedad, pisos resbalosos, ambiente de trabajo con una total ausencia de
guardas, posiciones incomodas de trabajo que generan malestar y actividades
riesgosas que pueden desencadenar en accidentes de trabajo y sobre todo en

enfermedades profesionales.

Por estas razones es necesario el estudio de las condiciones de Seguridad
Industrial para prevencion de accidentes de trabajo y enfermedades profesionales,

que como parte mas importante es el cuidado de la integridad humana.
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Arbol del Problema

Inciden iden Sanciones legales a la empresa
Efectos cidentes y acc dentes de
trabajo
) By Entorno riesgoso de
Insatisfaccién laboral de trabajo
los trabajadores
Inexistencia de Condiciones de Seguridad Industrial que
ocasionan Accidentes y Enfermedades Profesionales en la
empresa PROMEPELL S.A
PROBLEMA
/ \ Desconocimiento de la
Ausencia de comité de normativa legal en cuanto a
seguridad en la empresa seguridad en el pais.
Causas

Falta de procedimientos para la

Falta de un reglamento realizacion de las tareas.

interno de seguridad



1.2.2 Anaélisis Critico

Al enfocarse en este problema, una de las causas de accidentes en curtidurias es
la ausencia de un comité de seguridad en la empresa que vele por la seguridad de
todos los miembros de la empresa, ya que en ausencia del mismo cualquier
actividad representa algin tipo de riesgo para los trabajadores que se ven
indefensos y con la intranquilidad ante estas situaciones provocando un ambiente

de insatisfaccion laboral.

Por falta de un reglamento interno de seguridad industrial no se encuentra
identificado los riesgos que generan sus actividades en el proceso productivo, los
que presentan sus maqguinas y equipos utilizados y los que presentan sus insumos
y materias primas; ante esto el aparecimiento de incidentes y accidentes de trabajo
pueden ir en aumento derivando finalmente en algo mas grave como lo es una

enfermedad profesional o la muerte de un trabajador.

Un aspecto clave en el problema actual de la empresa es el no tener
correctamente definido los procedimientos para la realizacion de las tareas o
actividades en cada uno de sus procesos de curtido teniendo como consecuencia
final un ambiente riesgoso de trabajo ya que no existe una correcta sefializacion y

los trabajadores no toman las precauciones necesarias.

En la empresa “PROMEPELL S.A” se ignora las normativas legales a las
cuales se deben regir para el normal cumplimiento de sus actividades mucho mas
acentuado en lo que es normativas de seguridad razon fundamental para que se
presenten como consecuencia sanciones legales muy costosas en el caso de ocurrir
un accidente grave y que fuera reportado e inclusive provocar el desprestigio y

desaparecimiento de la misma.
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1.2.3 Prognosis

De continuar con la ausencia de un comité de seguridad en la empresa
provocara el aumento de insatisfaccion en el personal, el incremento de riesgos y
situaciones peligrosas que provoquen el abandono de los trabajadores,
incrementando el ausentismo y decayendo la produccion de la empresa.

De persistir la no elaboracién de un reglamento interno de seguridad aumentara
el nimero de accidentes e incidentes a los cuales estan expuestos los trabajadores
al no existir una matriz inicial de identificacién de riesgos sobre la cual se debe ir

mejorando e identificando nuevos riesgos.

La falta de procedimientos para la realizacion de tareas en la empresa
incrementara los reprocesos y no se podra definir qué actividades son correctas y
cuéles no, que herramientas, materiales, equipos, insumos  se debe utilizar
aumentando el entorno riesgoso para los trabajadores, propietario, clientes,

personas en general que ingresan a las instalaciones.

El desconocimiento de la normativa legal en cuanto a seguridad en el pais
generara sanciones econdmicas a la empresa por parte del departamento de
Riesgos del IESS ya sea por accidentes, enfermedades profesionales en los
trabajadores y por no tener un reglamento interno, un comité y en general un
sistema de gestidn de seguridad y salud como lo manda los articulos de las leyes
en este campo, tanto por lo que dice el Comité andino de Seguridad como la

constitucion del pais.

Por lo cual es de suma importancia una gestion técnica de seguridad industrial

para la prevencion de accidentes y enfermedades profesionales.
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1.2.4 Formulacion del Problema

¢Como incide la Gestion Técnica de Seguridad Industrial en la prevencion de
accidentes laborales y enfermedades profesionales en la empresa PROMEPELL
S.A?

1.2.5 Preguntas Directrices

¢Qué condiciones de seguridad industrial existen actualmente en la empresa
PROMEPELL S.A?

¢COmo se encuentra actualmente el proceso de produccién en la empresa
PROMEPELL S.A?

¢La implementacion de la Gestion Técnica de Seguridad Industrial lograra

prevenir accidentes dentro de la empresa PROMEPELL S.A?

1.2.6 Delimitacién del Problema

Debido a la falta de un estudio de las condiciones de seguridad industrial en la
prevencion de accidentes y enfermedades profesionales, el anlisis se lo realizé en
la empresa “PROMEPELL S.A” de la ciudad de Ambato. El tiempo de duracion
aproximado del trabajo es de 6 meses a partir del mes de mayo hasta diciembre

del afio en curso.
CAMPO: Industrial

AREA: Seguridad Industrial

ASPECTO: Prevencion de Accidentes y Enfermedades Profesionales

12



1.3 Justificacion

La investigacion de este tema es de mucha ayuda para todos los involucrados
en la industria PROMEPELL ya que permite crecer como organizacion mediante
el cuidado de la seguridad de los trabajadores, las industrias logran definirse como
industrias de calidad, generar confianza en los productos ofrecidos, crear
confianza y respaldo al trabajador de esta manera favoreciendo al desarrollo
social.

Al estudiar las condiciones de trabajo actuales y su repercusion en la seguridad
laboral de la curtiduria PROMEPELL S.A es de gran interés ya que se pueden
establecer las bases para la incorporacion de un sistema de gestion de seguridad e
higiene en el trabajo que sirve de modelo para otras curtidurias existentes en la
zona centro del pais, las cuales pueden laborar bajo los parametros establecidos
por el seguro de trabajo del IESS.

La investigacion sobre este tema es muy importante porque beneficia a
propietarios, jefes de produccion, empleados y clientes de la fabrica
“PROMEPELL S.A” de la ciudad de Ambato, ayudando a lograr que exista
eficiencia, eficacia y excelente calidad en los productos que se ofrecen al publico,
ademas de reducir niveles de riesgo de accidentes, ahorrar tiempo y dinero a la
gerencia evitando paros no programados, lo que permite que la imagen de la

empresa cambie notablemente.

La Seguridad Industrial tiene mucha importancia en el fortalecimiento de
cualquier proceso productivo, los cuales son la razon de una fabrica y ademas
ayuda al fortalecimiento cientifico ya que las normativas y técnicas de seguridad
industrial se encuentra en un constante desarrollo y en base al cumplimiento que
se dé a éstas técnicas de seguridad se pueden solucionar otros problemas

diferentes que se puedan presentar.
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La seguridad siempre es considerada como elemento clave en la industria sin el
cual no se logra avanzar como organizacion de calidad, por lo cual el estudio de
las condiciones de seguridad industrial es un tema de actualidad que brinda

apoyo al fortalecimiento de sus procesos productivos.

El presente proyecto es factible de realizarlo porque se cuenta con el aval y
apoyo de docentes, propietarios de la industria, trabajadores en las diferentes areas
de produccion lo que permitio recoger datos a fin de encontrar e identificar riesgos
potenciales que se encuentran en la empresa, ademas se cuenta con los recursos

econdmicos para la investigacion.

1.4 Objetivos

1.4.1 Objetivo General

1.4.1.1 Implementar la Gestion Técnica de Seguridad Industrial para la
prevencion de accidentes de trabajo y enfermedades profesionales en la empresa
“PROMEPELL S.A”.

1.4.2 Objetivos Especificos

1.4.2.1 Determinar las condiciones actuales de trabajo que presenta la
curtiduria PROMEPELL S.A

1.4.2.2 Analizar los niveles de seguridad que presenta durante todo el
proceso productivo la curtiduria PROMEPELL S.A.

1.4.2.3 Implementar la Gestion Técnica de Seguridad Industrial conforme a

los lineamientos que estipula el SGRT.
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CAPITULO Il

MARCO TEORICO

2.1 Antecedentes Investigativos

Con base a la consulta realizada en la Universidad Técnica de Ambato
especificamente en la Facultad de Ingenieria en Sistemas, Electronica e Industrial
“FISEI”, se han considerado trabajos similares sobre Seguridad Industrial, como
es el caso del “Manual de Higiene y Seguridad Industrial para la empresa
Planhofa C.A” cuyo autor es el Ingeniero Stalin Wilfrido Naranjo Aguilar (2007),
su conclusion es: Un Sistema de Administracion y Seguridad Ocupacional es una
herramienta en desarrollo en nuestro pais; utilizarla constituye una via de soporte

para mantenerse en el mercado competitivo.

De igual manera la “Elaboracion de un Manual de Seguridad Industrial para
prevenir accidentes de trabajo en Lavadoras de Jeans” cuyo autor es la Ingeniera
Silvia Isabel Salazar Aldaz (2010), su conclusion es: La evolucion de las
industrias a largo plazo serd determinada por el manejo de la Seguridad y Salud
Ocupacional de todos los miembros que laboren en ella, y esta a cargo de la Alta

Administracion.

En la Universidad Técnica de Ambato existe una tesis cuyo tema es:
“Elaboracion de un sistema de administracion de la seguridad y salud en el trabajo
en la empresa carrocerias Ibimco S.A para prevenir enfermedades y accidentes

laborales” elaborado por la Ingeniera Juana Magaly Sisalema Rea (2010), su
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conclusion principal es: La elaboracion de un sistema de administracion de la
seguridad y salud en el trabajo es de gran importancia debido a que éste permite
llevar un proceso progresivo y ordenado de la seguridad industrial en una

empresa.

En lo referente a bibliografia especializada y actualizada se menciona a:

La seguridad Industrial su Administracion cuyo autor es John V. Grimaldi y
Rollin H. Simonds.

Seguridad Industrial y Salud cuyo autor es Ray, Asfahl.

SEGURIDAD E HIGIENE DEL TRABAJO. Técnicas de Prevencion de

Riesgos Laborales. 9° Edicion cuyo autor es José Maria Cortés Diaz (2007)

SGRT (Sistema de Administracion de la Seguridad y Salud en el Trabajo) del
Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social (2007)

2.2 Fundamentacion legal

PROMEPELL S.A., empresa nacional que nace con la vision de convertirse en
la industria curtidora de mayor repunte y tecnologia en el Ecuador, sinbnimo de
calidad, seguridad e inmediata respuesta, en busqueda de alianzas estratégicas
tanto a nivel nacional como internacional con clientes que requieran de una
alternativa segura en donde la investigacion y el desarrollo continuo sean la

ventaja competitiva que imponga la diferencia.

La mision es la de desarrollar un exitoso concepto de curtiembre cuya fortaleza
se sustenta en la inversion en tecnologia, nuestra experiencia, know how vy

conciencia ambiental e industrial, factores esenciales para mantenernos dentro del
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mercado y ser considerados un nuevo modelo de desarrollo empresarial cuya

evolucion constante se basa en que “La innovacion se abre camino”.

A la cabeza de esta fabrica se encuentra El Gerente de Produccion Ing. César
Gabriel Gavilanes Jacome al igual que La gerente General Fanny Jacome y la
industria presenta una clave Unica de identificacion tributaria CUIT:
1891708862001

Ademas las empresas dedicadas a la actividad industrial estdn obligadas a
proveer a los trabajadores de equipos de proteccion personal y de esta manera las
leyes del estado los protege y ampara en base al codigo de trabajo.

Decision 584: Instrumento Andino de Seguridad y Salud en el trabajo

Capitulo 111 — Gestion de la Seguridad y Salud en los Centros de Trabajo

Articulo 11. En todo lugar de trabajo se deberan tomar medidas tendientes a
disminuir los riesgos laborales. Estas medidas deberan basarse, para el logro de
este objetivo, en directrices sobre sistemas de gestion de la seguridad y salud en el

trabajo y su entorno como responsabilidad social y empresarial.

Cadigo de Trabajo del Ecuador

Capitulo 111 — De los Efectos del Contrato de Trabajo

Art. 38.- Riesgos provenientes del trabajo.- Los riesgos provenientes del
trabajo son de cargo del empleador y cuando, a consecuencia de ellos, el
trabajador sufre dafio personal, estara en la obligacion de indemnizarle de acuerdo
con las disposiciones de este Codigo, siempre que tal beneficio no le sea

concedido por el Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social.
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Capitulo V — De la Prevencion de los Riesgos, de las Medidas de Seguridad

e Higiene, de los Puestos de Auxilio, y Disminucion de Capacidad del Trabajo

Art. 438.- Normas de prevencion de riesgos dictadas por el IESS.- En las
empresas sujetas al régimen del seguro de riesgos del trabajo, ademas de las reglas
sobre prevencion de riesgos establecidas en este capitulo, deberan observarse
también las disposiciones o normas que dictare el Instituto Ecuatoriano de

Seguridad Social.
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2.3 Categorias Fundamentales

Para la
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2.4 Constelacién de Ideas

2.4.1 Constelacion de Ideas Variable Independiente

Matriz de
identificacion y
evaluacién de riesgos

Métodos de
evaluacion de
riesgos

Sistema de
Seguridad
Industrial
Condiciones de
Seguridad

Reglamento de
Seguridad
Industrial

La Seguridad
Industrial
Riesgos
Laborales
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2.4.2 Constelacion de Ideas Variable Dependiente

Equipos de
Proteccion
Personal

Enfermedades
profesionales

Sefializacion

Actos y
condiciones
inseguras

A

Manual de
Seguridad
Industrial

v

Planes
emergentes

Accidentes de
trabajo
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2.5 Categorias Fundamentales

2.5.1 Seguridad Industrial

El Ing. Julio Hernandez en el Manual de Seguridad Industrial de VISETECA
(2007) define a la seguridad Industrial como “Es el conjunto de principios, leyes,
criterios y normas formuladas, cuyo objetivo es el de controlar el riesgo de
accidentes y dafios, tanto a las personas como a los equipos y materiales que

intervienen en el proceso productivo.”

Por otro lado para el DR. HENRY AREVALO. VENEZUELA - PUERTO
ORDAZ la Seguridad Industrial es “Conjuntos de principios, leyes, normas y
mecanismo de prevencion de los riesgos inherentes al recinto laboral, que pueden
ocasionar un accidente ocupacional, con dafios destructivos a la vida de los

trabajadores o a las instalaciones o equipos de las empresas en todos sus ramas.”

2.5.2 Sistema de Seguridad Industrial

Segun el SGRT (Sistema de Administracion de la Seguridad y Salud en el
Trabajo) del Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social (2007) el Sistema de

Seguridad Industrial esta formado por los siguientes aspectos:

Gestion Administrativa
Gestion del Talento Humano

Procesos Operativos

AR NEENEEN

Gestion Técnica

2.5.3 Reglamento De Seguridad Industrial

El SGRT (Sistema de Administracion de la Seguridad y Salud en el Trabajo)

del Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social (2007) define al reglamento como
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“El compromiso empresarial firmado por la maxima autoridad de la

organizacion, de aplicacion del sistema. ”

Para el SGRT el reglamento debe contener los siguientes puntos:

Politica Empresarial

Razdn Social y Domicilio

Objetivos de Reglamento

Disposiciones Reglamentarias

Del sistema de gestion de seguridad y salud de la empresa, organizacion y
funciones

Prevencion de riesgos de la poblacion vulnerable

De los riesgos de trabajo de la empresa

De los accidentes mayores

De la sefializacion de seguridad

De la vigilancia de la salud de los trabajadores

Del registro e investigacion de accidentes e incidentes

De la informacidn y capacitacion en prevencion de riesgos
De la gestion ambiental

Disposiciones generales

Disposiciones transitorias

2.5.4 Riesgos Laborales

Segun el SGRT (Sistema de Administracion de la Seguridad y Salud en el
Trabajo) del Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social (2007) riesgos laborales
“Es la probabilidad de que ocurra accidentes, enfermedades ocupacionales,
dafios materiales, incremento de enfermedades comunes, insatisfaccion e
inadaptacion, dafos a terceros y comunidad, dafios al medio y siempre pérdidas

econOmicas”
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De esto podemos decir que el riesgo es la probabilidad de que ocurra un
incidente en relacion directa con el dafio o consecuencia que puede causar el

incidente.

Riegos laborales se los pueden encontrar varios de acuerdo a la siguiente
clasificacion que presenta Cortés Diaz, José Maria en su obra Técnicas de

prevencion de Riesgos Laborales (2007):

Cuadro 1: Riesgos Laborales

PATOLOGIA DANOS DERIVADOS
TRABAJO FACTORES AMBIENTALES peToLOG NOS pERIVAD
. 5 — 1| accioenTe

MECANICOS }—»I TRAUMATOLOGIA |—- e

- i | ENF POR AGENTES | |

, FisICOS Fle008
ORGANICOS
- ENF. POR AGENTES ENFERMEDAD
QuIMIcos QUIMICDS "] PROFESIONAL

S OLOGIC08 ENF. POR AGENTES

BIOLOGICOS

TRABAJO PSICOLOGICOS

INSATISFACCION, | | INSATISFACCION,
ESTRES, ETC. ESTRES, ETC.

FATIGA - FATIGA

-

PREMATURO PREMATUROD

SOCIALES Tle  EMVEJECIMIENTO ENVEJECIMIENTO

FUENTE: SEGURIDAD E HIGIENE DEL TRABAJO. Técnicas de Prevencién de Riesgos Laborales. 9° Edicién. José
Maria Cortés Diaz

2.5.5 Gestion De Riesgos Laborales

A la gestion de riesgos algunos autores como Adolfo Rodellar Lisa en su obra
Seguridad e Higiene en el Trabajo (2008) le define como “Administracion de
Riesgos” y dice que: “Cuando nos referimos al administrador de riesgos

centramos su funcion en la reduccién a un minimo de los riesgos puros”
Ahora, para Adolfo Rodellar Lisa la evaluacion de riesgos “consiste en

determinar o valorar la gravedad y la probabilidad de que existan pérdidas como

consecuencia de los riesgos identificados”
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2.5.5.1 Métodos de identificacion de riesgos

En la fuente: http://www.unizar.es/guiar/1/Accident/An_riesgo/An_riesgo.htm
se describe los siguientes métodos de identificacion de riesgos:

Métodos cualitativos: se caracterizan por no recurrir a calculos numéricos.

Pueden ser métodos comparativos y métodos generalizados.

Métodos semicualitativos: los que introducen una valoracion cuantitativa
respecto a las frecuencias de ocurrencia de un determinado suceso y se denominan
metodos para la determinacion de frecuencias, o bien se caracterizan por recurrir a
una clasificacion de las areas de una instalacién en base a una serie de indices que

cuantifican dafnos.

2.5.5.2 Evaluacion de riesgos

La evaluacion de los riesgos laborales es el proceso dirigido a identificar y
valorar la magnitud de los riesgos en el lugar de trabajo, y poder asi tomar una
decision apropiada sobre la necesidad de adoptar medidas preventivas para

eliminarlos o minimizarlos.

Las medidas de prevencion deben contemplar siempre diversos aspectos:
aplicacion en el origen, medidas organizativas, medidas de proteccion colectiva e

individual y formacion e informacidn a los trabajadores.
En la mayor parte de los casos, se utiliza un método del Instituto Nacional de

Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT) que se basa en combinar dos

conceptos de gran importancia a la hora de valorar un riesgo:

La probabilidad de que determinados factores de riesgo se materialicen en dafios

La magnitud de los dafios (consecuencias).
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A cada uno de ellos se le aplican tres niveles de valoracion, obteniéndose cinco

niveles de riesgo:

Riesgo inaceptable.
Riesgo importante.
Riesgo moderado.
Riesgo tolerable.

Riesgo trivial.

FUENTE:
https://portal.uah.es/portal/page/portal/GP_PREVENCION/PG_SEGURIDAD/PG_EVALUACION_RIESG
0os

2.5.5.3 Matriz de identificacion de peligros y evaluacion de riesgos

Segun, Identificacion y Evaluacion de Riesgos, Sabina Alarcon (2008): “La
Matriz de identificacion de peligros y evaluacion de riesgos es una herramienta
de gestion de la prevencion de riesgos utilizada para identificar los peligros y
evaluar los riesgos asociados a tareas especificas, permitiendo asignarle una
valoracion del riesgo a cada actividad realizada y determinando medidas

necesarias para corregir, controlar o eliminar dichos riesgos y peligros”

En la fuente http://es.scribd.com/doc/13889837/Gestion-de-Riesgosla-Matriz-
de-Riesgos se presenta la siguiente definicion: “Una matriz de riesgo constituye
una herramienta de control y de gestion normalmente utilizada para identificar
las actividades (procesos y productos) mas importantes de una empresa, el tipo y
nivel de riesgos inherentes a estas actividades y los factores exogenos vy

enddgenos relacionados con estos riesgos (factores de riesgo) ”

2.5.6 Condiciones De Seguridad Industrial

Segun el Manual de Seguridad e Higiene del Trabajo, Ministerio del Trabajo y
Recursos Humanos las condiciones de seguridad industrial: “comprenden el

estado de ciertos agentes que pueden ser corregidos o protegidos”
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Dentro de estos agentes encontramos:

Agente mal resguardado, sin proteccion, con resguardo defectuoso o
inadecuado

Agente defectuoso, como en el caso de una botella de tinta, que puede ser
resbaladiza, sin aristas, etc.

Arreglo o procedimiento peligroso alrededor o dentro del agente mismo
Iluminacion impropia: iluminacion insuficiente o iluminacién que ciega o
deslumbra.

Ventilacion Incorrecta: falta de aire puro, insuficiencia de aire

Ropa o dispositivo personal inadecuado o inseguro; falta de equipo
adecuado, como son el uso de guantes cuando no debe usarse.

Otras condiciones no especificadas.

Por otra parte para el Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo

las Condiciones de Seguridad Comprenden:

NN NN

Maquinas y Equipos
Herramientas

Espacios de Trabajo
Manipulacién y Transporte

Procesos de Operacion

2.5.7 Gestion Técnica De Seguridad

En el SGRT (Sistema de Administracion de la Seguridad y Salud en el

Trabajo) del Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social (2007) se define a la

gestion técnica de la seguridad como “Sistema normativo, herramientas y métodos

que permite identificar, conocer, medir y evaluar los riesgos del trabajo; v,

establecer las medidas correctivas tendientes a prevenir y minimizar las pérdidas

organizacionales, por el deficiente desempefio de la seguridad y salud

ocupacional.”
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2.5.7.1 ldentificacion Objetiva

Diagnostico, establecimiento e individualizacion de los factores de riesgos con

sus respectivas interrelaciones.

2.5.7.2 ldentificacidon Cualitativa

Andlisis preliminar de peligros

Qué ocurriria Si (Whatlf?)

Listas de Comprobacion (CheckList)

Anadlisis de Seguridad en el Trabajo (JSA)

Método de Identificacion del Riesgo de Incendio MESSERI

2.5.7.3 ldentificacion Cuantitativa

Arbol de fallos.
Arbol de Efectos.
Método Fine.

Mapa de Riesgos.
Psicometrias ISTAS 21, DIANA, PSICOTOX.

2.5.7.4 Identificacion Subjetiva

Tablas de probabilidad de ocurrencia, realizadas en base a nUmero de eventos

en un tiempo determinado.

2.5.7.5 Medicion
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Aplicando procedimientos estadisticos de estrategia de muestreo con

instrumentos especificos para cada factor de riesgo.

2.5.7.6 Evaluacion ambiental, médica y biol6gica

De los factores de riesgo identificados, medidos y comparados con estandares

nacionales, y en ausencia de estos con estandares internacionales.

2.5.7.7 Seguimiento a la Vigilancia de la Salud de los trabajadores

Ambiental: Seguimiento en el tiempo de todos los factores de riesgos
ambiental.

Biologica, Medica y Psicologica: Seguimiento en el tiempo de las
consecuencias sobre la salud fisica y mental de los factores de riesgo en la

persona.

2.5.7.8 Actividades proactivas y reactivas basicas preventivas / reparativas

basicas

Investigacion de accidentes, incidentes y enfermedades

ocupacionales.

Metodologia de evaluacion del sistema de investigacion de accidentes,

incidentes y enfermedades ocupacionales

Identifica los accidentes que activan el plan de emergencia y desarrolla los
procedimientos de actuacion: organizacion, clasificacion, de la emergencia,

intervencidn, apoyo, primeros auxilios y servicios médicos.

Equipos de Proteccion Personal

Existe un programa que entre otros puntos incluya:
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Procedimientos de seleccion.
Procedimientos de adquisicion, distribucion y mantenimiento.
Procedimientos de supervision.

Evaluacion del programa de uso de EPP.

Auditorias Internas

La empresa debe efectuar al menos cada afio una auditoria interna de Seguridad
y Salud en el Trabajo bajo la responsabilidad de personal idoéneo, con formacion
especifica en la Seguridad y Salud en el Trabajo, asi como con experiencia en

Auditorias de Sistemas de Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo.

FUENTE: SGRT (Sistema de Administracién de la Seguridad y Salud en el Trabajo) del Instituto
Ecuatoriano de Seguridad Social (2007)

2.5.8 Actos y Condiciones Inseguras

Segun el Manual de Seguridad e Higiene del Trabajo, Ministerio del Trabajo y

Recursos Humanos tenemos:

ACTOS INSEGUROQOS: Son aquellos que realizan las personas o que dejan de

hacer y que puedan generar un accidente; estas acciones se pueden ocasionar por

falta de conocimientos o de capacidad fisica.

CONDICIONES INSEGURAS: Son aquellas condiciones fisicas y materiales

presentes en cualquier instalacion que puedan originar un accidente para las

personas, que pueden ocasionarse por falta o deficiente mantencidn y que van en

dependencia del ambiente de trabajo.

2.5.9 Prevencion De Accidentes Laborales
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Para el SGRT (Sistema de Administracion de la Seguridad y Salud en el
Trabajo) del Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social (2007), la prevencion de
accidentes es: “El conjunto de acciones de las ciencias biométricas, sociales e
ingenieriles/técnicas tendientes a eliminar o minimizar los riesgos que afectan la
salud de los trabajadores, la economia empresarial y el equilibrio

medioambiental

La Prevencion de Riesgos dentro de su actividad industrial, de servicios o
dentro del &mbito de la construccion o actividades rurales requiere una serie de

pasos:

. La aplicacion de un programa de gestion preventiva que involucre y
comprometa al empleador, los trabajadores y sus representantes

. La capacitacion presencial y especifica del personal conforme a la
exposicion a riesgos detectados.

. Prevenir accidentes es el principal objetivo de las normas de seguridad
laboral. Sin embargo muchas veces el no cumplimiento de las medidas de seguridad
puede ocasionar lesiones inesperadas en el profesional. Para un desarrollo laboral
seguro es necesario que se implemente una concientizacion en el trabajador de la

importancia del respeto a las normativas vigentes.

2.5.9.1 Planes de Emergencia

COVENIN 2226-90 Plan de emergencia “Es el procedimiento escrito que
permite responder adecuada y oportunamente con criterios de seguridad,
eficiencia y rapidez ante los casos de emergencias que se puedan presentar,
mediante una accion colectiva y coordinada de los diferentes entes participantes

que permite controlar y minimizar las posibles pérdidas”

Por otra parte en: http://seguridadhigiene.wordpress.com/2008/02/12/plan-de-
emergencia se encuentra la siguiente definicion sobre plan de emergencia: “Es un

plan que nos ayuda a prepararnos para hacerle frente a aquellas situaciones que
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ponen en riesgo las instalaciones, los equipos o a las personas (puede ser un plan
de emergencia de la empresa o familiar). Esta integrado por estrategias que
“teoricamente” permitirdn reducir el riesgo de ser afectados cuando se presente

la emergencia”

Aqui se presenta un esquema basico de informacién que integra un Plan de

Emergencia:

Analisis de Vulnerabilidad
Identificacion de las Amenazas
Inventario de Recursos
Brigadas de Emergencia

Plan de Evacuacion

Plan de Recuperacion

FUENTE:http://seguridadhigiene.wordpress.com/2008/02/12/plan-de-emergencia
2.5.9.2 Accidentes de Trabajo

Segun el SGRT (Sistema de Administracion de la Seguridad y Salud en el
Trabajo) del Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social (2007) accidente de
trabajo es “Todo suceso imprevisto y repentino que ocasione al trabajador una
lesion corporal o perturbacion funcional, con ocasion o por consecuencia del

trabajo, que ejecute por cuenta ajena”

Y se encuentra la siguiente clasificacion de los accidentes segun se describe en

http://lwww.paritarios.cl/especial_accidentes.htm

1.- Accidentes en los que el material va hacia al hombre
2.- Accidentes en los que el hombre va hacia el material

3.- Accidentes en los que el movimiento relativo es indeterminado

2.5.9.3 Enfermedades Profesionales
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Para el SGRT (Sistema de Administracion de la Seguridad y Salud en el
Trabajo) del Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social (2007) Enfermedad
profesional son “Las afecciones agudas o cronicas causadas de una manera
directa por el ejercicio de la profesién o labor que realiza el trabajador y que
produce incapacidad ”

Las enfermedades profesionales presentan las siguientes caracteristicas:

Son producidas por contaminantes quimicos, fisicos, biolégicos o carga fisica
Por lo general son de aparicion lenta

Muchas son irreversibles

En el trabajo se reconocen enfermedades, que son las mas frecuentemente

encontradas.

En el aparato respiratorio
Lesiones osteomusculares
Céancer

Lesiones traumaticas
Cardiovasculares

Sordera

Psicologicas

Las enfermedades profesionales pueden ser:
Patologicas agudas: es tener exposiciones rapidas pero intensas
Patologicas Crénicas: es tener exposiciones bajas pero prolongadas

Patologicas Malignas: todo lo que causa cancer

2.5.9.4 Equipos de Proteccion Personal
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Por desgracia, muchas personas tienden a pensar primero en el equipo de
proteccion personal (EPP) cuando se ven confrontados a un peligro para la
seguridad o la salud.

El mayor y principal hecho es que el EPP no hace nada para eliminar o reducir

el peligro contra el que protege.

El uso de equipos de proteccion personal, se debe considerar usarlo como
altimo recurso, porque frecuentemente es molesto llevarlo puesto y limita la
libertad de movimientos en el trabajador; de esta manera no es sorprendente que a
veces este ni lo utilice. Como el objetivo fundamental del equipo es evitar que
alguna parte del cuerpo del trabajador haga contacto con riesgos externos, al
mismo tiempo impide también que el calor y la humedad se escapen del cuerpo,
teniendo como consecuencia de que alta temperatura y el sudor incomoden al

trabajador, haciendo evidente una fatiga mas rapida.

En la direccidonhttp://www.monografias.com/trabajos6/propex/propex.shtml se

presenta un resumen sobre los diferentes tipos de equipos de proteccion personal:

Dispositivos de proteccion de piernas y pies:

La gran mayoria de dafios a los pies se deben a la caida de objetos pesados. Es
facil conseguir zapatos de seguridad que protejan en contra de esa clase de riesgo.

Existen varias clases de zapatos de seguridad, entre ellos tenemos:

a. Con puntera protectora

b. Conductores

C. No productores de chispa
d. No conductores

e. De fundicion

f. Impermeables

g. Calzado especial

h. Cubre zapatos de plasticos
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Dispositivos de proteccion de dedos, manos y brazos

Por la aparente vulnerabilidad de los dedos, manos y brazos, con frecuencia se
deben usar equipos protectores, tales equipos como el guante y de acuerdo a sus
materiales y sus diversas adaptaciones hacen que tengan un amplio uso de acuerdo
a las consideraciones correspondientes a su aplicacion. Ademas del largo para

proteger el antebrazo y brazo del obrero.

Los guantes, mitones, manoplas se impone usarse en operaciones que involucre
manejo de material caliente, o con filos, o puntas, raspaduras 0 magulladuras. Los
guantes no se aconsejan el uso en operadores que trabajen en maquinas rotativas,
ya que existe la posibilidad de que el guante sea arrastrado por la maquina en uso

forzando asi la mano del operario al interior de la maquina.

Los mitones son una variedad de guante que se usan donde no se requieran las
destrezas de los dedos. Pudiéndose fabricar de los mismos materiales que los

guantes.

Las manoplas son formadas por una sola pieza de material protector cuya
superficie es lo bastante amplia como para cubrir el lado de la palma de la mano,
al igual que los mitones y los guantes estan fabricados con el mismo grupo de

materiales.

Cinturones de Seguridad

Para su seleccion debe considerarse dos usos, el normal y el de emergencia. El
normal son cinturones usados para soportar tensiones relativamente leves durante
el desempefio habitual de una tarea. Estas tensiones raramente excederan el peso

total estatico del usuario.
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El de uso en emergencia sirve para retener con seguridad un hombre al caerse,
tal uso puede presentarse en ciertas ocasiones donde sobrepasa el peso del uso del
operario debido a caidas o situaciones inesperadas.

Existen cinturones del tipo:

a. Cinturdn con correa para el cuerpo
b. Arnés para el pecho

C. Arnés para el cuerpo

d. Cinturon de Suspension

Proteccion de cabeza

La cabeza es una de las partes a ser mejor protegida, ya que es alli donde se

encuentra nuestro centro de mando, es decir el cerebro y sus componentes.

Debe suministrarse proteccion para la cabeza a aquellos trabajadores que estan

expuestos a sufrir accidentes en esta parte del cuerpo.

Entre los tipos de proteccion de cabeza podemos nombrar:

a. Cascos de ala completa, o de visera.

b. Cascos en forma de sombrero o de gorra
C. Gorras antigolpes

d. Protectores para el cabello

Dispositivos de proteccion auditivos

Los sonidos se escuchan en condiciones normales como una variacion de
diferencias de presion y llegan al oido para luego ser transmitidas por los
mecanismos auditivos al cerebro, en donde se producen diferentes sensaciones, de
acuerdo al tipo de ruido, los perjudiciales que excedan los niveles de exposicion al

ruido permitidos (85-90 dB) se deben realizar disminuciones en la fuente de
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emisién, pero a veces no es suficiente y se debe acudir a la proteccion del oido,

sea en su parte interna, o directamente en los canales auditivos.

Los protectores para oidos se pueden dividir en dos grupos principales:

a. Los tapones o dispositivos de insercion
b. Orejeras

Dispositivos de proteccion facial y visual

El proteger los ojos y la cara de lesiones debido a entes fisicos y quimicos,
como también de radiaciones, es vital para cualquier tipo de manejo de programas
de seguridad industrial. Existen varios tipos de proteccion para la cara y los 0jos,

entre los cuales podemos nombrar:

a. Cascos de soldadores
b. Pantallas de metal
C. Capuchones

Con respecto a las protecciones del resplandor y energias radiantes, es
necesario utilizar lentes con filtro adecuados al uso. Entre los principales tipos de

lentes o gafas a usar:

a. Gafas con cubiertas laterales

b. Gafas de Antiresplandor (energia radiante)
c. Para Quimicos

d. Para Polvo

Dispositivos Respiratorios
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En los procesos industriales se crean contaminantes atmosféricos que pueden

ser peligros para la salud de los trabajadores. La seleccion del tipo de dispositivo

protector respiratorio debe hacerse de acuerdo a los siguientes criterios:

a.

C.

Tipo de contaminante del que hay que protegerse.
Propiedades quimicas, fisicas y toxicologicas

Es un contaminante de tipo emergencia o de situacién normal.

Los tipos de dispositivos respiratorios estan

o ok~ w b PF

7.

Los respiradores de cartuchos quimicos
Las mascaras de gas

Los respiradores de filtro mecanico
Aparatos respiradores autdbnomos
Mascara de tubo y soplador

Mascara de tuberia sin soplador

Respiradores de tubo de aire seco

FUENTE: http://www.monografias.com/trabajos6/propex/propex.shtml

2.5.9.5 Senalética

Las sefiales de Seguridad resultan de la combinacion de formas geomeétricas y

colores, a las que se les afiade un simbolo o pictograma atribuyéndoseles un

significado determinado en relacion con la seguridad, el cual se quiere comunicar

de una forma simple, rapida y de comprensién universal.

FUENTE: http://www.uca.es/centro/1C01/seguridad/senales

Las sefiales pueden ser, basicamente, de dos tipos:

a) Sefales en forma de panel:

Sefiales de advertencia
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Sefiales de prohibicion
Sefiales de obligacion
Sefiales indicativas

Sefales de salvamento o socorro

b) Sefiales luminosas y/o acusticas

2.5.9.6 Manual de Seguridad Industrial

Un manual de seguridad es un documento en el cual se registran politicas,
normativas (generales y particulares), procedimientos, para todos los procesos,
actividades y elementos que se encuentran dentro de un area industrial con el fin

de prevenir accidentes laborales.

Un manual de seguridad industrial presenta varias ventajas debido a que

permite:

v Evitar eventos no deseados

v Mantener las operaciones de manera eficiente y productiva

v Llevar una coordinacion y orden en las actividades productivas
v Conservar en buen estado equipos de produccion

v Preservar la vida de los trabajadores

Partes indispensables de un manual de seguridad industrial

Politicas de operacion del Procedimiento
Normas de Operacion del Procedimiento
Descripcion Narrativa

Diagrama de Flujo
FUENTE: http://www.monografias.com/trabajos12/oym/oym.shtml

2.6 Hipotesis
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La implementacion de la gestion técnica de seguridad industrial permitira la

prevencion de accidentes laborales y enfermedades profesionales.

2.7 Sefialamiento de variables de la hipotesis

2.7.1 Variable Independiente

Gestion Técnica de Seguridad Industrial

2.7.2 Variable Dependiente

Prevencion de Accidentes y Enfermedades Profesionales.
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CAPITULO 11

METODOLOGIA

3.1 Enfoque

El enfoque que tomo la investigacion fue evidentemente cuali-cuantitativo ya
que se analiz6 sobre las causas y consecuencias del problema que presenta la
empresa con la falta de un estudio de las condiciones de seguridad industrial para

la prevencion de accidentes y enfermedades profesionales.

Investigacion cualitativa, pretendiendo la comprension total del problema o
fendbmeno de estudio y de esta manera se analizé las condiciones de seguridad
industrial para prevenir accidentes y enfermedades profesionales dentro de la
empresa, no obstante no se deja de aplicar la Investigacion cuantitativa, al resolver
el problema obtener una reduccidn en los niveles y porcentajes de accidentes en la

empresa.

3.2 Modalidad basica de la investigacion

Para la realizacion del presente proyecto se programo la investigacion a través
de entrevistas a Directivos y encuestas a trabajadores de la empresa y se aplico

como anteriormente se describio la investigacion cuantitativa y cualitativa.

Dentro de esto presenta una investigacion bibliografica, de campo,

experimental y aplicada.
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Investigacion bibliografica, que ha permitido tener una vision mas amplia
comparando, profundizando, y conociendo diferentes perspectivas sobre el
problema, para buscar las soluciones adecuadas dentro del estudio de las
condiciones de seguridad industrial en la prevencién de accidentes laborales y
enfermedades profesionales y se ha recurrido a varios textos, manuales, folletos, e

Internet, que han sido amplios y actuales.

Investigacion de campo, Se realiz6 en el lugar donde ocurre el fendmeno
investigativo, con la participacién de Directivos y trabajadores de la empresa
“PROMEPELL S.A” de la ciudad de Ambato.

Investigacion experimental, permiti6 experimentar de forma real cual es
exactamente el problema, qué caracteristicas tiene, es decir ayudd a describir el
proceso tal cual se presenta en la realidad, buscando la transformacion e

innovacion del proceso.

Investigacion aplicada, ayudandonos a vincular la teoria con la préctica ya

que la solucién que se dio al problema presentado, es evidentemente préactica.

3.3 Nivel o tipo de investigacion.

Investigacion exploratoria, ya que ha necesitado de un sondeo para lograr
determinar las personas que estan directamente relacionadas en el proceso de
produccién y también permitiéndonos pensar en varias opciones para la solucion

del problema presentado.

Investigacion descriptiva, que nos ha permitido detallar etapa por etapa el
proceso a mejorar y sobre todo identificar claramente los puntos a solucionar

durante el desarrollo de la investigacidon.

56



3.4 Poblacion y muestra.

Se realizé en la empresa “PROMEPELL S.A” de la ciudad de Ambato. Los
instrumentos de recopilacion de datos se aplicaron al total de la poblacion en
cuanto a Directivos y trabajadores debido a que son estos los que conocen la

realidad propia de la empresa.

Integrantes Frecuencia | Porcentaje
Gerente de Produccion 1 4,17
Gerente de Ventas 1 4,17
Gerente General 1 4,17
Personal

Administrativo 3 12,50
Trabajadores 18 75,00
TOTAL 24 100

En virtud de que ninguna de las poblaciones pasa de los 100 elementos se

trabajo con todo el universo sin que sea necesario sacar muestras representativas.
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3.5 Operacionalizacion de variables

VARIABLE INDEPENDIENTE: Gestién Técnica de Seguridad Industrial

Conceptualizacion

Dimensién

Indicadores

items

Técnicas e
Instrumentos

La gestion técnica
de seguridad
industrial es un
sistema normativo ,
herramientas y
métodos que
permiten
identificar,
conocer, medir y
evaluar los riesgos
de trabajo.

*Herramientas

*Riesgos de
Trabajo

Identificar
Conocer
Medir
Evaluar.

Equipos de Proteccion

personal

Riesgos Fisicos
Riesgos Mecanicos
Riesgos Quimicos
Riesgos Biologicos
Riesgos Ergonémicos
Riesgos Psicosociales

(Existe en la
curtiduria
PROMEPELL
SA un
Reglamento
de Seguridad
Industrial?

¢Existe un
manual de
seguridad
industrial en
la curtiduria
PROMEPELL
S.A?

¢Existe un
comité

paritario  de
seguridad en
la curtiduria
PROMEPELL
S.A?

¢(Qué  tanto
conoce usted
sobre  algln
procedimiento
en caso de
ocurrir un
accidente?

¢Con que
frecuencia
utiliza usted
equipos  de
proteccion
personal en
las
instalaciones
de la
curtiduria?

¢Qué
accidentes
conoce usted
que se han
producido en
la curtiduria
PROMEPELL
S.A?

Entrevista
Guia de
entrevista

Entrevista
Guia de
entrevista

Entrevista
Guia de
entrevista

Encuesta
Cuestionario

Encuesta
Cuestionario

Encuesta
Cuestionario
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VARIABLE DEPENDIENTE:

profesionales

Prevencién de

accidentes 'y

enfermedades

Conceptualizacion

Dimensién

Indicadores

Items

Técnicas e Instrum.

La prevencion de accidentes es
un analisis para tomar medidas

correctivas a aquellos
elementos, agentes o factores
que tienen influencia

significativa en la generacion
de riesgos en el trabajo para
lograr la existencia de un
ambiente seguro con el fin de
evitar la  repeticion  de
accidentes laborales.

*Medidas
correctivas

*Ambiente
seguro

*Evitar la
repeticion
de

accidentes

Instrucciones de

operacion  manejo
de maquinarias y
medidas de
seguridad.

Matriz de

identificacion de
riesgos.

Sefialética,
ergonomia y
condiciones seguras
de trabajo.

(En que medida
conoce usted
sobre
instrucciones para
el manejo seguro
de maquinaria?

¢Se ha realizado
una medicién de
los factores de
riesgo que existen
en la curtiduria
PROMEPELL
S.A?

¢Existe una matriz
de identificacion
de riesgos en la

curtiduria
PROMEPELL
S.A?

:Qué tan
necesario cree

usted que es la
implantaciéon  de

sefialética,
ergonomia y
condiciones
seguras de
trabajo?

Encuesta
Cuestionario

Entrevista
Guia de entrevista

Entrevista
Guia de entrevista

Encuesta
Cuestionario
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3.6 Recoleccién de informacién

La informacién para el desarrollo del presente proyecto inicié por contestar varias
interrogantes bésicas para el entendimiento y solucién del problema de la ausencia de
un estudio de las condiciones de seguridad industrial para prevenir accidentes laborales
y enfermedades profesionales para su posterior anlisis y con esto se pudo establecer las

conclusiones pertinentes con los datos mas convenientes.

PREGUNTAS BASICAS

EXPLICACION

1. ¢Para qué?

Para alcanzar los

investigacion

objetivos de la

2. ¢De qué personas u
objetos?

Gerente de Produccion
Gerente General
Personal de la curtiduria.

3. ¢Sobre qué aspectos?

Indicadores (matriz de operacionalizacién
de variables)

4. ;Quién, quiénes?

Investigador

5. ¢Cuando? 2011 - 2012

6. ;Donde? Oficina Gerente
Instalaciones de a curtiduria
PROMEPELL S.A

7. ¢Cuantas veces? 2

8. ¢Qué técnicas de | Encuesta

recoleccion? Entrevista

9. ;{Con qué?

Cuestionario
Guia de Entrevista

10. ¢En qué situacién?

Horarios de descanso,
cambios de turno

previas citas,
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3.7 Procesamiento y analisis

3.7.1 Procesamiento

Se debi0 investigar acerca de la Seguridad Industrial y la incidencia en la aplicacion

de ésta en procesos productivos.

Los datos recogidos se transformaron siguiendo ciertos procedimientos.

. Revision critica de la informacidn recogida; es decir, limpieza de la informacion
defectuosa: contradictoria, incompleta, no pertinente, etc.

o Repeticion de la recoleccion, en ciertos casos individuales, para corregir fallas
de contestacion.

o Tabulacion o cuadros segun variables de cada hipoétesis: cuadros de una sola
variable, cuadro con cruce de variables, etc.

o Manejo de informacion (reajuste de cuadros con casillas vacias o con datos tan

reducidos cuantitativamente, que no influyen significativamente en los analisis).

o Estudio estadistico de datos para presentacion de resultados.
3.7.2 Andlisis
. Analisis de los resultados estadisticos, destacando tendencias o relaciones

fundamentales de acuerdo con los objetivos e hipotesis.

o Interpretacion de los resultados, con apoyo del marco tedrico, en el aspecto
pertinente.
o Comprobacion de hipétesis para la verificacion estadistica conviene seguir la

asesoria de un especialista.

o Establecimiento de conclusiones y recomendaciones.
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CAPITULO IV

ANALISIS E INTERPRETACION DE RESULTADOS

4.1 Encuesta realizada a los trabajadores de la curtiduria PROMEPELL S.A

Pregunta N.-1

¢Qué tanto conoce usted sobre procedimientos de actuacion en caso de ocurrir un

accidente?

CATEGORIA FRECUENCIA PORCENTAJE (%)
MUCHO 0 0,00
POCO 14 77,78
NADA 4 22,22
TOTAL 18 100
Representacion Grafica
® MUCHO
® POCO
i NADA

Fuente: Encuesta a trabajadores de la curtiduria PROMEPELL S.A

Investigador: Luis Antonio Villena Gaibor

43




Analisis:

La encuesta realizada a los trabajadores sobre si conoce acerca de procedimientos de
actuacion en caso de ocurrir un accidente arroja los siguientes resultados: Ninguna
persona contestd la opcién Mucho lo que representa el 0%; de los encuestados 14
respondieron Poco lo que representa el 77,78% y 4 personas respondieron la opcién

Nada lo que representa el 22,22%

Interpretacion:

La opinion de los encuestados demuestra fielmente que dentro de la curtiduria hace
falta una capacitacion sobre acciones, medidas de seguridad y conceptos sobre
seguridad industrial, razon por la cual la gestion técnica de seguridad industrial tiene
como una de sus tareas el crear planes de accion y manuales basados en conceptos

solidos sobre seguridad industrial.
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Pregunta N.-2

¢Con que frecuencia utiliza usted equipos de proteccion personal en las instalaciones

de la curtiduria?

CATEGORIA FRECUENCIA PORCENTAIJE (%)
ALTA 2 11,11
MEDIA 10 55,56
BAJA 6 33,33
TOTAL 18 100

Representacion Grafica

W ALTA
u MEDIA
BAJA

Fuente: Encuesta a trabajadores de la curtiduria PROMEPELL S.A
Investigador: Luis Antonio Villena Gaibor

Analisis:

Los trabajadores al ser encuestados sobre la frecuencia con que utilizan equipos de
proteccién personal en las instalaciones de la curtiduria arrojo los siguientes resultados:
de los encuestados 2 respondieron la opcién Alta lo que corresponde al 11,11%; 10
personas eligieron la opcion Media lo que representa el 55,56% Yy de los encuestados 6

respondieron Baja lo que representa el 33,33%.
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Interpretacion:

Los trabajadores conocen sobre la importancia de utilizar equipos de proteccion
personal, que en la actualidad son utilizados pero no de una forma técnica ni adecuada
al verdadero entorno laboral que presenta las instalaciones de la curtiduria, por lo cual

en el desarrollo del presente proyecto el uso de EPI sera la Gltima accion de control que

se realizara.

Pregunta N.-3

¢Qué accidentes conoce usted que se han producido en la curtiduria PROMEPELL

S.A?

CATEGORIA FRECUENCIA PORCENTAIJE (%)
GOLPES 9 50,00
CORTES 3 16,67
CAIDAS 6 33,33

QUEMADURAS 0 0,00
FRACTURAS 0 0,00
TOTAL 18 100
Representacion Grafica
® GOLPES
® CORTES
CAIDAS
B QUEMADURAS

B FRACTURAS

Fuente: Encuesta a trabajadores de la curtiduria PROMEPELL S.A

Investigador: Luis Antonio Villena Gaibor
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Analisis:

Los trabajadores al ser encuestados sobre accidentes que conocen que se han
producido en la curtiduria PROMEPELL S.A arrojé los siguientes resultados: 9
personas respondieron la opcion Golpes lo que corresponde el 50%; las personas que
respondieron Cortes fueron 3 lo que representa el 16,67%; 6 personas eligieron la
opcion Caidas lo que corresponde al 33,33% y ninguna de las personas escogieron las

opciones de fracturas y quemaduras lo que han presentado un 0%.

Interpretacion:

Los accidentes sufridos por los trabajadores se refieren a riesgos mecanicos en su
mayoria, los cuales seran considerados como elementos de riesgo principales, debiendo
ser estos reducidos y de ser posible eliminados, lo cual se conseguira con la

implantacion de medidas de control de la gestion técnica de seguridad industrial.
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Pregunta N.-4

¢En qué medida conoce usted sobre instrucciones para el manejo seguro de

maquinaria?

CATEGORIA FRECUENCIA PORCENTAIJE (%)
ALTA 3 16,67
MEDIA 12 66,67
BAJA 3 16,67
TOTAL 18 100

Representacion Grafica

W ALTA
u MEDIA
BAJA

Fuente: Encuesta a trabajadores de la curtiduria PROMEPELL S.A
Investigador: Luis Antonio Villena Gaibor

Analisis:

La encuesta realizada a los trabajadores sobre en qué medida conoce sobre
instrucciones para el manejo seguro de maquinaria arroja los siguientes resultados: 3
personas respondieron que Alta lo que corresponde al 16,67%; de las personas
encuestadas 12 escogieron la opcion Media lo que representa el 66,67% y 3 de los

encuestados respondieron Baja lo que corresponde al 16,67%
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Interpretacion:

Los trabajadores tienen un conocimiento medio sobre el manejo seguro de
magquinaria pero éste es creado en base a la experiencia mas no por un conocimiento
técnico basado en seguridad industrial lo que demuestra la clara necesidad de realizar un

manual de manejo y mantenimiento seguro de la maquinaria.

Pregunta N.-5

¢Qué tan necesario cree usted que es la implantacion de sefialética, ergonomia y

condiciones seguras de trabajo?

CATEGORIA FRECUENCIA PORCENTAIJE (%)
MUCHO 18 100,00
POCO 0 0,00
NADA 0 0,00
TOTAL 18 100

Representacion Gréafica

B MUCHO
HPOCO
NADA

Fuente: Encuesta a trabajadores de la curtiduria PROMEPELL S.A
Investigador: Luis Antonio Villena Gaibor
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Analisis:

El 100% de los trabajadores encuestados han coincidido con la opcion de que es
mucho la necesidad de la implantacion de sefialética, ergonomia y condiciones seguras

de trabajo

Interpretacion:

Estos resultados dan la clara idea de que los trabajadores tienen presente la
importancia que implica la aplicacion de seguridad industrial en el trabajo y que son
conscientes de la gran importancia que tiene la seguridad industrial en el trabajo, con
esto se tiene la pauta para implementar la sefialética y ergonomia en lugares estratégicos
con lo cual se permite que éstas cumplan la funcion como medida complementaria a las

acciones de control que se deben realizar en la gestion técnica de seguridad industrial.
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Pregunta N.-6

¢Donde o cédmo aprendid sobre el manejo de maquinaria?

CATEGORIA FRECUENCIA PORCENTAJE (%)
CAPACITACION 3 16,67
COMPANEROS 15 83,33

MANUAL 0 0,00
TOTAL 18 100

Representacion Grafica

B CAPACITACION
B COMPANEROS
MANUAL

Fuente: Encuesta a trabajadores de la curtiduria PROMEPELL S.A
Investigador: Luis Antonio Villena Gaibor

Analisis:

De los trabajadores encuestados sobre donde o cémo aprendié sobre el manejo de
maquinaria se obtuvo los siguientes resultados: 3 respondieron que Capacitacion lo que
representa el 16,67%; las personas que escogieron la opcion Compafieros fueron 15 lo
que corresponde al 83,33% mientras que ninguna eligi6 Manual lo que representa el

0%.

51



Interpretacion:

Los trabajadores en la curtiduria PROMEPELL S.A en su mayoria aprendieron con
explicaciones empiricas de los compafieros de trabajo el manejo de la maquinaria, por lo
cual se ve la necesidad de crear un manual sobre el manejo y mantenimiento seguro de

la maquinaria.

Pregunta N.-7

¢Qué tanto cree usted que ayudara la implantacion de acciones de seguridad a los
procesos de produccién?

CATEGORIA FRECUENCIA PORCENTAIJE (%)
MUCHO 16 88,89
POCO 2 11,11
NADA 0 0,00
TOTAL 18 100

Representacion Gréafica

B MUCHO
m POCO
NADA

Fuente: Encuesta a trabajadores de la curtiduria PROMEPELL S.A
Investigador: Luis Antonio Villena Gaibor
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Analisis:

Sobre la pregunta qué tanto cree usted que ayudara la implantacion de acciones de
seguridad a los procesos de produccién los encuestados respondieron lo siguiente: 16
personas respondieron que Mucho lo que representa el 88,89%; 2 personas respondieron
que Poco lo que corresponde al 11,11% Yy ninguna persona respondié que Nada lo que
representa el 0%.

Interpretacion:

Los resultados en esta opcion de la encuesta son que los trabajadores conocen de la
importancia de la seguridad industrial y que también creen totalmente necesario la
implantacion de medidas de seguridad industrial en la curtiduria, medidas de seguridad
como identificacion de riesgos, medicion de los riesgos identificados, control de los
riesgos existentes en las instalaciones de la curtiduria, seguimiento de las acciones
implantadas para el control y/o eliminacion de los riesgos existentes y las medidas

complementarias a las acciones de control establecidas.
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Pregunta N.-8

¢Con que frecuencia conoce usted que se producen accidentes dentro la curtiduria
PROMEPELL S.A?

CATEGORIA FRECUENCIA PORCENTAIJE (%)
ALTA 0 0,00
MEDIA 8 44,44
BAJA 10 55,56
TOTAL 18 100

Representacion Grafica

HALTA
m MEDIA
BAJA

Fuente: Encuesta a trabajadores de la curtiduria PROMEPELL S.A
Investigador: Luis Antonio Villena Gaibor

Analisis:

En la opcidn de la encuesta que se refiere a con qué frecuencia conoce usted que se
producen accidentes dentro la curtiduria PROMEPELL S.A se obtuvo los siguientes
resultados: ninguna persona respondi6 que Alta lo que representa 0%; 8 de los
encuestados respondieron que Media lo que corresponde el 44,44% y 10 personas

respondieron que Baja lo que corresponde al 55,56%.
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Interpretacion:

A pesar de no ser un dato técnico ni medible la frecuencia de accidentes en la
empresa debido a que no se han creado un registro de accidentes en la curtiduria,
basandose en la memoria colectiva de los trabajadores el grado de accidentabilidad de la
empresa es medio y que de no ser tratado puede elevar el nimero de accidentes por lo
cual primeramente es indispensable las medidas de control de riesgos y sobre todo el

crear registros sobre los accidentes que ocurren en la empresa.

Pregunta N.-9

¢En qué medida tiene usted conocimiento sobre La Seguridad Industrial?

CATEGORIA FRECUENCIA PORCENTAIJE (%)

ALTA 0 0,00

MEDIA 4 22,22

BAJA 14 77,78

TOTAL 18 100

Representacion Grafica

1
= MEDIA

BAJA

Fuente: Encuesta a trabajadores de la curtiduria PROMEPELL S.A

Investigador: Luis Antonio Villena Gaibor
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Analisis:

De la encuesta realizada a los trabajadores en la opcién sobre el nivel de
conocimiento que tienen sobre seguridad industrial, se obtuvo los siguientes resultados:
ninguna persona respondid que Alta lo que corresponde 0%; de los encuestados 4
respondieron que Medio lo que representa el 22,22% y 14 personas eligieron la opcion
Bajo lo que representa el 77,78%.

Interpretacion:

Hace falta la urgente implantacion de planes de capacitacién adecuada en cuanto a
los riesgos que presenta la curtiduria, capacitacion sobre uso adecuado de EPI,
capacitacion sobre actos y condiciones inseguras, manejo y mantenimiento de
maquinaria.
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Pregunta N.- 10

¢En qué medida le ayudara la implantacion de seguridad industrial en su puesto de

trabajo?

CATEGORIA FRECUENCIA PORCENTAIJE (%)
MUCHO 15 83,33
POCO 3 16,67
NADA 0 0,00
TOTAL 18 100

Representacion Grafica

= MUCHO
mPOCO
NADA

Fuente: Encuesta a trabajadores de la curtiduria PROMEPELL S.A
Investigador: Luis Antonio Villena Gaibor

Analisis:

Sobre la opcién cuanto cree usted que le ayudara la implantacion de seguridad
industrial en su puesto de trabajo encuestada a los trabajadores de la curtiduria se han
obtenido los siguientes resultados: 15 personas respondieron que Mucho lo que
representa el 83,33%; 3 de los encuestados eligieron la opcion Poco lo que corresponde

al 16,67% mientras que ninguna persona respondié Nada lo que corresponde al 0%.
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Interpretacion:

La seguridad industrial siempre ha sido un punto fundamental en los procesos
productivos de una empresa, por lo cual se deduce que en las instalaciones de la
curtiduria no existe el concepto de seguridad industrial, cual que desea corregir con la
implantacion de la gestion técnica de seguridad industrial.

4.2 Entrevista realizada a los directivos de la curtiduria PROMEPELL S.A

Pregunta N.-1

¢Existe en la curtiduria PROMEPELL S.A un Reglamento de Seguridad Industrial?

Interpretacion:

No poseen un reglamento de seguridad industrial en la curtiduria PROMEPELL S.A

por lo cual es de suma importancia realizar la implantacion de la gestion técnica de
seguridad industrial en esta empresa.

Pregunta N.-2

¢Existe un comité paritario de seguridad en la curtiduria PROMEPELL S.A?

Interpretacion

Si se ha conformado el comité paritario de seguridad industrial lo que muestra el
interés por la implantacion de seguridad industrial en la empresa, pero una vez

conformado el comité no se han tomado acciones adicionales a favor de la seguridad.
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Pregunta N.-3

¢Se ha realizado una medicidn de los factores de riesgo que existen en la curtiduria
PROMEPELL S.A?

Interpretacion

No se cuenta con una identificacion de riesgos existentes en la curtiduria, mucho
menos se ha realizado la medicion de los factores de riesgo en la empresa lo que da la

clara y urgente necesidad de la implantacion de seguridad industrial en la fabrica.

Pregunta N.-4

¢Existe una matriz de identificacion de riesgos en la curtiduria PROMEPELL?

Interpretacion

La curtiduria PROMEPELL S.A no cuenta con un analisis de riesgos razén por la
cual es necesario el andlisis, identificacion y estimacion de riesgos a través de la
herramienta conocida como Matriz de identificacion de riesgos estipulada por el
IESS.

Pregunta N.-5

¢Existe un plan de mantenimiento de maquinaria basado en normas de seguridad

industrial?

Interpretacion

No se cuenta con planes de mantenimiento basados en normas de seguridad

industrial, riesgos existentes en cada maquina, medidas de proteccion necesarias para el
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manejo de cada maquina, guardas existentes en cada maquina ni equipos de proteccion
personal para el manejo de cada una de las maquinas existentes, razon por la cual se

necesita la gestion técnica de seguridad industrial.

Pregunta N.-6

¢En qué medida tiene conocimiento sobre la gestion técnica de la seguridad

industrial?

Interpretacion

El nivel de conocimiento de la gestion técnica de seguridad industrial es bajo, razon
por la cual se necesita brindar una capacitacion adecuada a los miembros de la
curtiduria con el fin de informar sobre las actividades que involucran la implantacion de
la gestion técnica de seguridad industrial.

Pregunta N.-7

¢En qué grado cree que sus trabajadores estan capacitados en el area de seguridad

industrial?

Interpretacion

Los trabajadores presentan un nivel bajo de capacitacion en lo referente a seguridad
industrial razon por la cual es de suma importancia el crear planes de capacitacion en lo
referente seguridad industrial en la empresa, siendo los puntos primordiales el analisis e
identificacion de riesgos, medidas correctivas, actos y condiciones inseguras, planes de

accion en caso de accidentes, uso de EPI y el manejo seguro de maquinaria.

60



Pregunta N.-8

¢Sus trabajadores han sido seleccionados adecuadamente para las actividades que

van a desempefiar?

Interpretacion

Se concuerdan que no se ha evaluado medicamente a sus trabajadores en base a labor
a desempefiar, ni se ha tomado en cuenta criterios fisicos previo su contratacion, razén

por la cual es de sumo interés la implementacion de seguridad industrial en la empresa.

Pregunta N.-9

¢En qué medida cree usted que al implantar la gestion técnica de seguridad industrial

mejorara su empresa en sus procesos productivos y administrativos?

Interpretacion

Se concuerdan con el alto nivel de importancia que tiene la seguridad industrial en
procesos productivos y administrativos razon por la cual se desarrolla la

implementacion de la gestion técnica de seguridad industrial en la empresa.
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CAPITULO V

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

5.1 Conclusiones

Luego de realizada la investigacion se puede concluir que no se cuenta con un
analisis de riesgos ni mucho menos una valoracion de riesgos laborales lo cual es de
suma importancia para poder tomar acciones de control de los riesgos existentes en la
actualidad en la empresa para con esto poder reducirlos, evitarlos y de ser posible

eliminarlos.

Los resultados obtenidos en la investigacion permiten concluir que no existe
ninguna medida de seguridad encaminada a la prevencién de accidentes y
enfermedades profesionales como son: sefializacion, orden, limpieza, ergonomia,
manuales de manejo seguro de maquinaria, reglamento interno de seguridad
industrial que permita conocer a los trabajadores sobre sus derechos, obligaciones y
prohibiciones en lo referente a seguridad, analisis adecuado sobre uso de EPI,
medicion de los riesgos presentes en las instalaciones ni capacitacion adecuada sobre
seguridad industrial hacia los trabajadores, ademas que el 88,89% de los trabajadores
encuestados creen en la gran ayuda que presenta las medidas de seguridad industrial

en sus procesos productivos.

La investigacion demuestra que el 77,78 % de los trabajadores tienen un bajo
conocimiento sobre la seguridad industrial y los riesgos a los cuales se encuentran
expuestos, razon por la cual se crea un ambiente de inseguridad e insatisfaccion

laboral.

La investigacion realizada permite concluir que no se cuenta con un registro de

los accidentes ocurridos dentro de las instalaciones de la curtiduria, razon por la cual
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no se puede conocer con exactitud el grado de accidentabilidad presentado en la

empresa.

5.2 Recomendaciones

Al no contar con un analisis de riesgos se recomienda realizar la matriz de
identificacion de riesgos en la empresa para poder conocer claramente los riesgos a los
cuales se encuentran expuestos el personal de la curtiduria y posteriormente realizar
actualizaciones de esta matriz en un periodo de tiempo que obligan las leyes en cuanto a
seguridad, presentando la posibilidad de realizar cambios a la misma segin la empresa
considere necesario ya sea por presencia evidente de riesgos, modificacion de los
procesos de produccion, cambio en la distribucion de la planta u otro criterio, pero
siempre y cuando se la realice bajo un criterio técnico basado en el conocimiento del

proceso productivo que maneja la empresa.

Debido a la falta de medidas de seguridad, la existencia de varios riesgos, la
inexistencia de métodos para prevenirlos y la absoluta ausencia de medidas de control a
los riesgos existentes en la curtiduria, se recomienda la implementacion de la gestion
técnica de seguridad industrial con el fin de prevenir accidentes y enfermedades

profesionales y mejorar el desarrollo de los procesos productivos.

Se recomienda realizar un plan de capacitacion adecuada al personal de la curtiduria
para que de esta manera los empleados conozcan los riesgos presentes en sus puestos y

trabajo y sus normas de seguridad con las que se debe realizar sus actividades laborales.

Se recomienda crear un sistema de registro de los accidentes ocurridos dentro de la
curtiduria, el registro debe ser llevado por una persona responsable y con solidos
conocimientos en el area de seguridad industrial para poder conocer con exactitud el
origen, causa-efecto y consecuencias del accidente ocurrido y con esto poder estudiarlo
y tomar acciones preventivas y/o correctivas para evitar que vuelva a ocurrir dicho

accidente.
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CAPITULO VI

PROPUESTA

6.1 Datos Informativos

Titulo: “Gestion Técnica de Seguridad Industrial para la prevencién de accidentes

y enfermedades profesionales de la empresa PROMEPELL S.A”

Institucion Ejecutora: Universidad Técnica de Ambato

Beneficiarios: Investigador, Empresa “PROMEPELL S.A” y los estudiantes de la
FISEI

Ubicacion: Parque Industrial Ambato Av. 42 entre Av. D y calle F (Sector Camal

Municipal)

Tiempo estimado para la ejecucion: Inicio: Julio 2011 a Fin: Enero 2012

Equipo técnico responsable: Universidad Técnica de Ambato, Ing. Luis Morales,

Luis Villena

6.2 Antecedentes de la Propuesta

Después de desarrollar la investigacién y realizadas las encuestas en la empresa

“PROMEPELL S.A” se determind que existen varios factores de riesgo, la empresa no

cuenta con una gestion de seguridad adecuada para sus procesos productivos, no cuenta

con implementos adecuados de seguridad ni con ninguna base técnica de operacion, no
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se cuenta con un reglamento interno de seguridad industrial que les permita conocer las
obligaciones, derechos y prohibiciones tanto de empleado como de empleador, al igual
que tampoco se cuenta con manuales de operacién y mantenimiento de maquinaria
basados en normas de seguridad que puedan reducir los factores de riesgo presentes en
el proceso, ademés de no tener ningun tipo de identificacion de riesgos que permita
conocer las factores potenciales de riesgo y tampoco se ha instalado ninguna clase de

sefalética dentro de las instalaciones de la curtiduria.

Bajo las condiciones actuales de operacion de la empresa es cuestion de tiempo para
que ocurra algun tipo de accidente o enfermedad profesional grave, por lo cual es
necesario tomar medidas correctivas o de prevencion como es la implantacion de la
gestion técnica de seguridad industrial que se encarga de los problemas que en la
actualidad la empresa “PROMEPELL S.A” presenta.

Cabe destacar también que en la curtiduria “PROMEPELL S.A” no se han realizado

trabajos similares al propuesto.

6.3 Justificacion

La gestion técnica de seguridad industrial es muy importante ya que se podra en
primera instancia conocer los riesgos laborales y luego minimizarlos, ademas mejoraran
las condiciones en las que se desempefian los trabajadores, optimizando el desempefio y
mejorando la satisfaccion de todos los miembros de la empresa, ademéas de crear una
cultura de seguridad y salud ocupacional con la implementacion del reglamento interno

de seguridad industrial.

Con la implementacion de la gestion técnica de seguridad industrial todo el personal
de la curtiduria podré realizar sus actividades con mayor grado de confianza mejorando
el proceso productivo actual ya que se puede desarrollar actividades de control sobre los

factores de riesgo
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Con la gestion técnica de seguridad industrial la empresa lograra tener una optima
aceptacion y convertirse en una industria competitiva a nivel nacional cumpliendo con

las normativas que la legislacion nacional estipula.

Razones por las cuales se considera que la propuesta es la mejor alternativa para

solucionar el problema de seguridad que presenta la curtiduria “PROMEPELL S.A”

La utilidad de este proyecto se podra aplicar en fabricas que presenten riesgos
similares y tengan la predisposicién de los propietarios de aplicar el Sistema de

Administracion de Seguridad y Salud en el Trabajo.

6.4 Objetivos

6.4.1 General

Implementar la Gestion técnica de seguridad industrial para la prevencion de

accidentes y enfermedades profesionales en la empresa “PROMEPELL S.A”

6.4.2 Especificos

Realizar la identificar y estimacion de los factores de riesgo mediante el método

cualitativo y cuantitativo estipulado por el IESS.

Determinar acciones de control para los riesgos identificados.

Desarrollar e implementar los puntos que indica la Gestién Técnica de seguridad

industrial.
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6.5 Analisis de Factibilidad

Socio-Cultural: Este trabajo es factible ya que sera una fuente de investigacion en la
Universidad Técnica de Ambato para las personas interesas en el area de Seguridad

Industrial.

Tecnoldgico: Sera factible tecnolégicamente ya que se maneja recursos tecnoldgicos
como la maquinaria y el equipo, medios para mejorar medir factores de riesgo y

técnicas cientificas para la evaluacion de riesgos.

Organizacional: Es factible ya que ayudara a toda la organizacion porque se
manejara la informacion de forma adecuada, se realizara registros, y se reestructurara de

mejor manera al personal involucrado con le seguridad.

Economico-Financiera: Es factible ya que el desarrollo de este proyecto sera facil
de implementar ya que no genera gastos muy elevados ya que los directivos deberan
designar un monto de implantacion y que deben verlo como inversién la cual a largo
plazo van a tener réditos economicos, ya que implementando la gestion técnica de
seguridad industrial se la puede traducir en una reduccion de las indemnizaciones de las
polizas de seguro, indemnizaciones por accidentes, muertes o la detencion no

programada de la planta en caso de un accidente.

Legal: Serad factible legalmente ya que este proyecto esta basado en las leyes,

decretos y reglamentos que rigen en nuestro pais.
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6.6 Fundamentacion
Gestion Técnica de Seguridad Industrial

Sistema normativo, herramientas y métodos que permite identificar, conocer, medir y
evaluar los riesgos de trabajo; y, establecer las medidas correctivas tendientes a prevenir
y minimizar las pérdidas organizacionales, por el deficiente desempefio de la seguridad
y salud ocupacional.

Cuadro #2. Elementos de la Gestion Técnica

| IDENTIFICACION oqvaH{ + IDENTIFICACION CUAUTATIVA

» IDENTIFICACION CUANTITATIVEA

« OBSERVACIONES
| IDENTIFICACION mqu_ OTRA

« MEDICICIN DE CAMPO
| MEDIQON H « MEDICION LABORATORIC

= FR. QUIMICOS
» FR. BIOLOGICOS
» FR. MECANICOS
| EVALUACION ABP H « FR. FISICOS

» [, PROOSOCIALES
= FR BRGONOMICOS
= FR AMBIENTALES

» BN LAFUBNTE
PRINCIPIOS DE LAS

« EMN ELMEDIO DE TRANSMISION
ACCIONES PREVENTIVAS H £ EL O BRE

o EXAMENES PRECCUPACIONALES

» EXAMEN INICLAL
VIGILANCIA DE LA SALUD « BXAMENES PERIODICOS
DE LOS TRABAJADORES » EXAM ENES ESPECIALES

» EXAMENES DERENTEGRO

« EXAMENES DERETIFO

= AMBIENTAL

SEGUIMIENTO H . OO PSCOLOGICD

« |NWVEST. ACCIDENTES
= MANTENIMIENTO

ACTIVIDADES PROACTIVAS AN e e FUE
REACTIVAS BASICAS + BQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL

» SISTEM A DEVIGILAMCIA
» AUDITORIAS INTERNAS

« POLUTICA

» RAZIN SOC1AL
« DOB|EMVOS
REGLAM ENTO INTERNO . %gs'm"ﬁ
S5T « PREVENCION

« AT ORGANIZA
= [OC MAYORES
o SENALIZACION

NT
E: SGRT (Sistema de Administracién de la Seguridad y Salud en el Trabajo) del
Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social (2007)
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6.7 Metodologia: Modelo Operativo

GESTION TECNICA DE SEGURIDAD INDUSTRIAL

El trabajo realizado presenta herramientas y métodos establecidos para identificar,
conocer, medir, y evaluar los riesgos de trabajo, para posteriormente tomar medidas de
control de los riesgos a los cuales se encuentra expuesto el personal de la curtiduria
PROMEPELL S.A.

Identificacion Objetiva

Identificacion Cualitativa Para la identificacion cualitativa de riesgos en la empresa
se utilizé una Matriz de Riesgos (Anexo 5) individual para cada area de la curtiduria
PROMEPELL S.A.

Identificacion Cuantitativa En la identificacion cuantitativa de los riesgos se
realizd6 un mapa de riesgos (Anexo 6), con la finalidad de localizar, controlar, dar
seguimiento y representar en forma grafica, los riesgos que pueden ocasionar un

accidente o una enfermedad en las instalaciones de la curtiduria.
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IDENTIFICACION OBJETIVA

Sistema normativo, herramientas y métodos que permite identificar, conocer, medir y
evaluar los riesgos del trabajo; y, establecer las medidas correctivas tendientes a
prevenir y minimizar las pérdidas organizacionales, por el deficiente desempefio de la
seguridad y salud ocupacional.

Identificacién Cualitativa

CONTENIDO

Finalidad

Alcance

Objetivos

Responsables

Desarrollo
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coDIGO

pmt’e“ PROCEDIMIENTO DE IDENTIFICACION CUALITATIVA PRIDCL-001

i Leonormnlien a4 ohve slnadinel

AREA
FECHA DE ELABORACION FECHA DE APROBACION
01-12-2011 15-12-2011
Finalidad

Identificar cualitativamente los factores de riesgo existentes en cada una de las areas
de la curtiduria PROMEPELL S.A.

Alcance

Este procedimiento se aplica a todas las actividades, maquinas, entorno e

instalaciones de cada una de las areas de la curtiduria PROMEPELL S.A

Objetivos

e Establecer una adecuada técnica de identificacion cualitativa de cada una de las

areas de trabajo de la empresa.

e Diagnosticar los riesgos que tienen mayor incidencia en cada area de la empresa.

e Definir medidas, procedimientos y posibles alternativas de prevencion y

proteccidn para evitar la ocurrencia de accidentes.

ELABORADO POR REVISADO POR APROVADO POR
Luis Antonio Villena Gaibor Ing. Luis Morales Ing. Luis Morales
Investigador Tutor Tutor
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coDIGO

pmt’e“ PROCEDIMIENTO DE IDENTIFICACION CUALITATIVA PRIDCL-001

i Leonormnlien a4 ohve slnadinel

AREA

FECHA DE ELABORACION FECHA DE APROBACION
01-12-2011 15-12-2011

Responsables

e Gerente
e Miembros del Comité Paritario de Seguridad

e Responsable de Prevencion de Riesgos

Desarrollo

Matriz de Riesgos

Este proceso permite conocer los procesos que se llevan a cabo en la curtiduria, las
condiciones o situaciones en las que existe riesgo y definir sus caracteristicas, para con
esto tener conocimiento de todos los factores de riesgo y asi poder analizar medidas de

control para la prevencidn de accidentes y enfermedades profesionales.

Este proceso se lo realiza correctamente primero conociendo los procesos que se
desarrollan en la curtiduria e identificando y analizando las condiciones que pueden
causar accidentes o enfermedades. Esta actividad se la realiza en cada una de las areas

de produccion de la empresa.

ELABORADO POR REVISADO POR APROVADO POR
Luis Antonio Villena Gaibor Ing. Luis Morales Ing. Luis Morales
Investigador Tutor Tutor
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coDIGO

Pmmu PROCEDIMIENTO DE IDENTIFICACION CUALITATIVA PRIDCL-001

et Lrerprmnlde 24 slve sanadis)

AREA

FECHA DE ELABORACION FECHA DE APROBACION
01-12-2011 15-12-2011

Toda la informacién recolectada del analisis e identificacién ird a la matriz de

riesgos.

Luego se procede a evaluar en funcién de la probabilidad de ocurrencia, gravedad del

dafio y la vulnerabilidad, utilizando la siguiente ecuacion:

R(Riesgo) = P(Probabilidad) + G(Gravedad del dafio) + V(Vulnerabilidad)

Los valores para la probabilidad de ocurrencia, gravedad del dafio y vulnerabilidad

estan establecidos en tablas, asi:

Cuadro#3. Estimacion cualitativa del Riesgo

CUALIFICACION © ESTIMACION CUALITATIVA DEL RIESGO - METODO TRIPLE
CRITERIO - PGV
PREEﬂE‘&L%%?ﬁDE GRM[FA[EAS DEL | yULNERABILIDAD | ESTIMACION DEL RIESGO
| @
o | £ z
o = 2 = m w
= T 2 = e =
Z S |8 s | © = £ a
< w =] 4 = o = o
= G [=] =
c |l |83l &2 | & u x s
s|alslelz2|glss[z]l2| | &8
= = -
s e|2|la|z|z|82|l2|2]| 2 = =
(] = = =2 (m] O
= o 0
é % =] w g ) % 8
5 s W e = & w [Tl
E =12 | & B -
Ul | &
5 | &
= | g
1 2 3 1 2 3 1 2 3 4Y 3 6Y5

Fuente: Ministerio de Relaciones Laborales

ELABORADO POR REVISADO POR APROVADO POR
Luis Antonio Villena Gaibor Ing. Luis Morales Ing. Luis Morales
Investigador Tutor Tutor
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coDIGO
Pmmll PROCEDIMIENTO DE IDENTIFICACION CUALITATIVA PRIDCL-001
et Deargrimelde. as olove slnadingl -
AREA
FECHA DE ELABORACION FECHA DE APROBACION
01-12-2011 15-12-2011

Mediante la suma de cada parametro de probabilidad, gravedad y vulnerabilidad, se

establece un total, siendo un dato primordial para determinar el nivel de riesgo.

A partir de la valoracion de los riesgos de los niveles sefialados anteriormente, se
procede a establecer controles. A continuacion se muestra un criterio sugerido como

punto de partida para la toma de decisién, indicando que los esfuerzos precisos para el

control de los riesgos y
deben ser proporcionale

la urgencia con la que deben adoptarse las medidas de control,

s al riesgo.

Cuadro #4. Accion en base al nivel de riesgo

RIESGO

ACCION Y TEMPORIZACION

MODERADO

Se deben hacer esfuerzos para reducir el riesgo, determinando las
inversiones precisas. Las medidas para reducir el riesgo deben

implantarse en un periodo determinada.

Cuando el riesgo moderado esta asociade con consecuencias
extremadamente dafiinas, se precisarda una accion posterior para
establecer, con mas precision, la probabilidad de dafioc como base para

determinar la necesidad de mejora de las medidas de control.

IMPORTANTE

No debe comenzarse el trabajo hasta que se haya reducido el riesgo.
Puede que se precisen recursos considerables para controlar el riesgo.

Cuando el riesgo corresponda a un trabajo gque se estd realizando, debe

remediarse el problema en un tiempo inferior al de los riesgos moderados.

Fuente: Evaluacién de Riesgos Laborales, INSHT, Madrid 1996

ELABORADO POR REVISADO POR APROVADO POR
Luis Antonio Villena Gaibor Ing. Luis Morales Ing. Luis Morales
Investigador Tutor Tutor
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IDENTIFICACION OBJETIVA

Diagnostico, establecimiento e individualizacion de los factores de riesgos con sus
respectivas interrelaciones.

Identificaciéon Cuantitativa

CONTENIDO

Finalidad

Alcance

Objetivos

Responsables

Desarrollo
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CODIGO

Pmepe“ PROCEDIMIENTO DE IDENTIFICACION CUANTITATIVA PRIDCN-001
A earemnlive 5 slove sanade| .
AREA
FECHA DE ELABORACION FECHA DE APROBACION
01-12-2011 15-12-2011
Finalidad

Identificar cuantitativamente los factores de riesgo existentes en cada una de las
areas de la curtiduria PROMEPELL S.A.

Alcance

Este procedimiento se aplica a todas las actividades, maquinas, entorno e

instalaciones de cada una de las areas de la curtiduria PROMEPELL S.A

Objetivos

e Establecer una adecuada técnica de identificacion cuantitativa de cada una de las

areas de trabajo de la empresa.

e Diagnosticar e indicar graficamente los riesgos que tienen mayor incidencia en

cada area de la empresa.

Responsables

e Gerente
e Miembros del Comité Paritario de Seguridad

e Responsable de Prevencion de Riesgos

ELABORADO POR REVISADO POR APROVADO POR
Luis Antonio Villena Gaibor Ing. Luis Morales Ing. Luis Morales
Investigador Tutor Tutor
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cOoDIGO

pm&pﬂl PROCEDIMIENTO DE IDENTIFICACION CUANTITATIVA PRIDCN-001
LA bewovandie. 82 ol sanabing| .
AREA
FECHA DE ELABORACION FECHA DE APROBACION
01-12-2011 15-12-2011
Desarrollo

Mapa de riesgos

El desarrollo de este mapa permite una adecuada orientacion grafica de los factores

de riesgo.

Para la elaboracion del mapa de riesgos es necesario seguir los siguientes pasos:

Identificacion de los Riesgos

Se realiza la localizacion de los factores de riesgos, utilizando técnicas como las

siguientes:

* Localizar los riesgos evidentes que pudieran causar lesion o enfermedades a los
trabajadores y/o dafios materiales, a traves del recorrido por las areas a evaluar.
* Analizar actos y condiciones inseguras (identificacion subjetiva), y este analisis es

considerado para el desarrollo del mapa de riesgos

ELABORADO POR REVISADO POR APROVADO POR
Luis Antonio Villena Gaibor Ing. Luis Morales Ing. Luis Morales
Investigador Tutor Tutor
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cOoDIGO

pm&pﬂl PROCEDIMIENTO DE IDENTIFICACION CUANTITATIVA PRIDCN-001
LA bewovandie. 82 ol sanabing| .
AREA
FECHA DE ELABORACION FECHA DE APROBACION
01-12-2011 15-12-2011

Evaluacion de Riesgos

En este proceso se realiza la valoracion de los factores generadores de riesgos,
mediante las técnicas de medicion, complementando esta valoracion mediante la

aplicacion de algunos mecanismos y técnicas que a continuacion se citan:

e Toma de decisiones basadas en experiencias

e Analiza los riesgos, evaluando las consecuencias de accidentes y la probabilidad

de ocurrencia (realizados en la matriz de riesgos).

Elaboracion del Mapa

A través de la identificacion y evaluacion de los factores generadores de riesgos, se
procede a su analisis para su representacion en forma grafica a través del mapa de

riesgos utilizando la simbologia mostrada a continuacion:

ELABORADO POR REVISADO POR APROVADO POR
Luis Antonio Villena Gaibor Ing. Luis Morales Ing. Luis Morales
Investigador Tutor Tutor

78



cOoDIGO

pm&pﬂl PROCEDIMIENTO DE IDENTIFICACION CUANTITATIVA PRIDCN-001
et Leuirmndiis 85 BOvE slnading| .
AREA
FECHA DE ELABORACION FECHA DE APROBACION
01-12-2011 15-12-2011
Cuadro #5. Simbologia del Mapa de Riesgos
Factor de riesgo Simbolo Factor de riesgo Simbolo

Ruido Eléctrico 7
Iluminacion Ergondmico q=\_
Particulas Caida

TE]’H]JEI'HU.H'E[ EXIIema

Superficies cortantes

Radiacion ionizante

£ |le= =2

Asfixia por emersion

Golpeado por

Vibraciones

Atrapado por

Gases, polvos o vapores

Contacto con quimicos

Incendio

Explosiones

.
=
.

de Polanco

Fuente: Mapa de Riesgos Laborales, Dr. Gilbert Corzo Alvarez, Ing. Anexis Romero
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MEDICION
Aplicar procedimientos de muestreo con instrumentos especificos para cada factor de

riesgo.

Medicion de campo:

Aparatos de lectura directa: Sondmetro, luxdé metro, equipo para estrés térmico,
bombas de muestreo integrado, detector de gases y material particulado, anemémetro,
etc.

Medicién de Gabinete o Laboratorio:
Pruebas analiticas de muestras ambientales y bioldgicas.

CONTENIDO

Finalidad

Alcance

Objetivos

Responsables

Desarrollo
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Finalidad

Cuantificar los riesgos utilizando técnicas ya establecidas para este procedimiento, y
de esta manera proponer una solucién para los riesgos mas importantes presentes en las
instalaciones de la curtiduria PROMEPELL S.A

Alcance

Este procedimiento se aplica a todas las actividades, maquinas, entorno e

instalaciones de cada una de las areas de la curtiduria PROMEPELL S.A

Objetivos

e Establecer técnicas adecuadas para la medicion de riesgos presentes en cada una
de las areas de trabajo de la empresa.
e Obtener datos representativos para posteriormente lograr evaluar los riesgos en

base a estandares ya sean nacionales o internacionales.

Responsables

e Gerente
e Miembros del Comité Paritario de Seguridad

e Responsable de Prevencion de Riesgos
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Desarrollo

Luego de haber realizado la identificacién de riesgos por areas y puestos de trabajo,
se procede a efectuar la medicion de cada factor de riesgo, mediante métodos
estandarizados, los cuales se muestran en la siguiente tabla:

Cuadro #6. Métodos de medicidn de riesgos

‘ Factores de Riesgo Método

Riesgos Fisicos (Ruido), quimicosy  Sonémetro, mediciones de laboratorio,
bioldgicos entre otros para realizar limites de
comparacion con TLV

Riesgos Mecanicos W. Fine
Riesgos Ergondmicos Rula, Owas, Niosh
Riesgos Psicosociales Psicometria DIANA, APT,PSICOTOX
Fuente: IESS

Riegos Fisicos

Al realizar la medicion de los riesgos fisicos se obtuvo los siguientes datos:
Cuadro #7. Medicion de Ruidos

ELEMENTO MEDIDA (dbA)
Bombo Remojo/Pelambrel 80.56
Bombo Remojo/Pelambre2 81.20
Bombo Remojo/Pelambre3 80.69
Bombo Remojo/Pelambre4 78.87
Descarnadora 92.8
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Divididora 90.92
Bombo Curtidol 80.38
Bombo Curtido2 80.31
Bombo Curtido3 81.12
Bombo Curtido4 82.66
Rebajadora 86.61
Bombo Recurtidol 78.23
Bombo Recurtido?2 76.74
Bombo Recurtido3 79,45
Bombo Recurtido4 80.85
Desvenadora 89.56
Molliza 78.46
Vacio 86,59
Camara de Pulverizacion 88.26

Riesgos Mecanicos

Para el control de los riesgos, pueden utilizarse los dos siguientes sistemas:

1. Un método que permita calcular la relativa gravedad y peligrosidad de cada
riesgo. Con lo cual podremos determinar como orientar adecuadamente las
acciones preventivas.

2. Otro método que determine la justificacion econdmica de las diversas y posibles

actuaciones correctoras a tomar.
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Para satisfacer estas necesidades, se ha ideado una férmula que ponderando diversos
factores de la inspeccion de los riesgos, calcule el peligro de un riesgo, estableciendo
unos “Grados de Peligrosidad”, que determinan la urgencia de las acciones preventivas.
Estos “Grados de Peligrosidad” establecen automéaticamente las prioridades de los
esfuerzos correctores. Mediante una formula adicional, frente al grado de peligrosidad,
se pondera el costo econdémico, y la efectividad de las posibles acciones protectoras y
nos determina si su coste tiene justificacion.

Cuadro #8. Valores del parametro Consecuencia

CONSECUENCIA VALOR

1.Catéstrofe: Numerosas muertes, grandes dafios (mayor a 100
1000 000), gran quebranto de la actividad.

2.Varias muertes: (Dafios desde 500 000 a 1000 000) 50

3.Muerte: (Darfios de 100 000 a 5000) 25

4.Lesiones extremadamente graves (Invalidez 15
Permanente) Dafios de 1000 a 100 000)

5.Lesiones con baja: (Dafios hasta 1000) 5

6.Pequerfias heridas, contusiones, golpes, pequefios dafos) 1

Cuadro #9. Valores del parametro Exposicion

EXPOSICION VALOR
1. Continuamente, muchas veces al dia 10
2. Frecuentemente, una vez por dia 6
3. Ocasionalmente de una vez por semana a una al mes 3
4. Irregularmente de una vez al mes a una vez al afio 3
5. Raramente 1
6. Remotamente posible 0.5
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Cuadro #10. Valores del parametro Probabilidad
PROBABILIDAD VALOR
1.Lo mas probable y esperado si se presenta el riesgo 10
2.Completamente posible (probabilidad del 50%) 6
3.Seria consecuencia 0 consecuencia rara 3
4.Consecuencia remotamente posible, se sabe ha ocurrido 1
5.Extremadamente remota, pero concebible 0.5
6.Practicamente imposible, 1 en un millon 0.1

Cuadro #11. Valoracion e interpretacion del Grado de Peligrosidad

GRADO DE ACTUACION
PELIGROSIDAD
De 270 a 1500 Se requiere correccion inmediata. La
actividad debe ser detenida hasta que el riesgo
se haya disminuido.
De 90 a 269 Urgente. Requiere atencion lo antes
posible.
De 18 a 89 El riesgo debe ser eliminado sin demora,
pero la situacién no es una emergencia.

El método de William Fine sirve para establecer el grado de peligro de una situacion,
actividad o proceso. Para evitar esta peligrosidad se propone a la alta gerencia medidas
correctivas o de control que evidentemente van a implicar un desembolso econémico, el
cual debe ser justificado técnica y econdmicamente. Para esto Fine propone el célculo

de la justificacion econémica J.
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Cuadro #12. Valores del parametro Factor de Costo

FACTOR DE COSTO VALOR

1.Mas de 50 000 10
2.25 000 a 50 000 6
3.10 000 a 25 000 4
4.1000 a 10 000 3
5.100 a 1 000 2
6.25 a 100 1

7.Menos de 25 0.5

Cuadro #13. Valores del parametro Grado de Peligrosidad

GRADO DE CORRECION VALOR
1.Riesgo absolutamente eliminado 1
2.Riesgo reducido al menos 75 %, 2

pero no eliminado
3.Riesgo reducido del 50 al 75 % 3
4.Riesgo reducido del 25 al 50 % 4
5.Ligero efecto sobre el riesgo, 6
menos del 25 %
GP
J= ...
Fc Gc
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En donde:

GP = grado de peligrosidad
Fc = factor de costo de la medida correctiva
Gc = Grado de correccion de la situacién peligrosa

Cuando J es menor a 10 no se justifica la medida correctiva y debera plantearse otra

mejor.

Cuando J esta entre 10 y 20 se justifica la medida pero puede buscarse una mejor

alternativa para lograr un valor de J mayor a 20. Debe tratarse de maximizar a J.

PROMEPELL S.A
MEDICION DE RIESGOS MECANICOS APLICANDO METODO W. FINE

AREA DE BODEGAS - PIELES

Riesgo: Clasificacion de Pieles - Manejo de herramientas cortantes

GP=CxExP
GP=5x1x1
GP =5

No requiere medidas correctivas urgentes.
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AREA DE BODEGAS - MECANICA
Riesgo: Trabajos de Mantenimiento
GP=CxEXxP
GP=15x3x1
GP =45
No requiere medidas correctivas urgentes.
AREA DE BODEGAS - QUIMICOS
Riesgo: No existen Riesgos Mecanicos
AREA DE RIVERA - PELAMBRE
Riesgo: Piso reshaladizo.
GP=CxExP
GP=5x1x3
GP =15
No requiere medidas correctivas urgentes.
Riesgo: Piso sin guardas en los canales de desague.
GP=CxExP
GP=5x3x6
GP =90
Requiere medidas correctivas urgentes.
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Riesgo: Motores de bombos pelambreros sin guardas.
GP=CxExP
GP=15x6x6
GP =540
Requiere medidas correctivas inmediatas.
AREA DE RIVERA - DESCARNADO
Riesgo: Piso resbaladizo.
GP=CxExP
GP=5x1x1
GP =5
No requiere medidas correctivas urgentes.
Riesgo: Obstaculos, escalera en mal estado.
GP=CxExP
GP=5x3x1
GP =15
No requiere medidas correctivas urgentes.
ELABORADO POR REVISADO POR APROVADO POR

Luis Antonio Villena Gaibor

Ing. Luis Morales

Ing. Luis Morales

Investigador

Tutor

Tutor

89




coDIGO

Pmepel I PROCEDIMIENTO DE MEDICION DE RIESGOS PRMDR-001

Lt Lrrugrimndd 8¢ BiTE slinadng]

AREA
FECHA DE ELABORACION FECHA DE APROBACION
01-12-2011 15-12-2011
Riesgo: Manejo de herramientas cortantes.
GP=CxExP
GP=5x1x1
GP =5
No requiere medidas correctivas urgentes.
AREA DE RIVERA - DIVIDIDO
Riesgo: Desorden.
GP=CxExP
GP=5x1x1
GP =5
No requiere medidas correctivas urgentes.
AREA DE CURTIDO
Riesgo: Motores de bombos curtidores sin guardas.
GP=CxExP
GP=15x6x6
GP =540
Requiere medidas correctivas inmediatas.
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AREA DE REBAJADO
Riesgo: Manejo de herramientas cortantes.
GP=CxEXxP
GP=5x1x1
GP =5
No requiere medidas correctivas urgentes.
AREA DE RECURTIDO
Riesgo: Piso reshaladizo.
GP=CxExP
GP=5x1x1
GP =5
No requiere medidas correctivas urgentes.
Riesgo: Piso sin guardas en los canales de desague.
GP=CxExP
GP=5x3x6
GP =90
Requiere medidas correctivas urgentes.
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AREA

AREA DE DESVENADO

Riesgo: Piso resbaladizo.

GP=CxExP
GP=5x1x1
GP =5

No requiere medidas correctivas urgentes.

Riesgo: Obstaculos en el piso — Tarima inestable e incompleta.

GP=CxExP
GP=5x3x3
GP =45

No requiere medidas correctivas urgentes.

AREA DE VACIO

Riesgo: Obstaculos en el Piso - Piso incompleto e inseguro.

GP=CxExP
GP=15x3x3
GP =135

Requiere medidas correctivas urgentes.

ELABORADO POR

REVISADOC POR

APROVADO POR

Luis Antonio Villena Gaibor

Ing. Luis Morales

Ing. Luis Morales

Investigador

Tutor

Tutor

92




coDIGO

Pmﬁpel I PROCEDIMIENTO DE MEDICION DE RIESGOS PRMDR-001

Lt Lrrugrimndd 8¢ BiTE slinadng]

AREA

FECHA DE ELABORACION FECHA DE APROBACION
01-12-2011 15-12-2011

AREA DE ACABADOS - MOLLIZA

Riesgo: Manejo de herramientas cortantes.

GP=CxExP
GP=5x1x1
GP =5

No requiere medidas correctivas urgentes.

AREA DE ACABADOS - TOGLY

Riesgo: No se presentan riesgos mecanicos urgentes.

AREA DE ACABADOS - PRENZA

Riesgo: Piso irregular — Tarima Insegura.

GP=CxExP
GP=15x3x3
GP =135

Requiere medidas correctivas urgentes.

AREA DE ACABADOS - PIGMENTADO

Riesgo: No se presentan riesgos mecanicos urgentes.

AREA DE ACABADOS - PLANCHADO

Riesgo: No se presentan riesgos mecanicos.
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AREA DE ACABADOS - LIJADO

Riesgo: Obstaculos en el Piso — Desagtie sin guardas.

GP=CxExP
GP=15x3x3
GP =135

Requiere medidas correctivas urgentes.

AREA DE ACABADOS - MEDIDORA

Riesgo: No se presentan riesgos mecanicos urgentes.

Cuadro #14. Resumen medicion riesgos mecanicos (método fine)

AREA RIESGO GP MEDIDAS
CORRECTIVAS
Bodega de Pieles Clasificacion de 5 No requiere medidas

Pieles - Manejo de
herramientas

correctivas urgentes.

cortantes
Bodega Mecanica Trabajos de 45 No requiere medidas
Mantenimiento correctivas urgentes.
Bodega Quimicos No existen Riesgos 0 NE
Mecanicos
Pelambre Piso reshaladizo 15 No requiere medidas
correctivas urgentes.
Pelambre Piso sin guardas en 90 Requiere medidas
los canales de .
) correctivas urgentes.
desaglie
Pelambre Motores de bombos 540 Requiere medidas
pelambreros sin .
correctivas
guardas.
inmediatas.
Descarnado Piso reshaladizo 5 No requiere medidas
correctivas urgentes.
Descarnado Obstéculos, escalera 15 No requiere medidas
en mal estado. correctivas urgentes.
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AREA RIESGO GP MEDIDAS
CORRECTIVAS
Descarnado Manejo de 5 No requiere medidas
herramientas :
correctivas urgentes.
cortantes
Dividido Desorden 5 No requiere medidas
correctivas urgentes.
Curtido Motores de bombos 540 Requiere medidas
curtidores sin correctivas
guardas. inmediatas.
Rebajado Manejo de 5 No requiere medidas
herramientas correctivas urgentes.
cortantes.
Recurtido Piso resbaladizo. 5 No requiere medidas
correctivas urgentes.
Recurtido Piso sin guardas en 90 Requiere medidas
los canales de .
y correctivas urgentes.
desaglie
Desvenado Piso reshaladizo 5 No requiere medidas
correctivas urgentes.
Desvenado Obstaculos en el piso 45 No requiere medidas
— Tarima inestable e correctivas urgentes.
incompleta.
Vacio Obstaculos en el Piso 135 Requiere medidas
- Piso incompleto e correctivas urgentes.
inseguro.
Molliza Manejo de 5 No requiere medidas
herramientas correctivas urgentes.
cortantes
Togly No se presentan 0 NE
riesgos mecanicos
Prensa Piso irregular — 135 Requiere medidas
Tarima Insegura correctivas urgentes.
Pigmentado No se presentan 0 NE
riesgos mecanicos.
Planchado No se presentan 0 NE
riesgos mecanicos.
Lijado Obstaculos en el Piso 135 Requiere medidas
— Desaglie sin guardas correctivas urgentes.
Medidora No se presentan 0 NE
riesgos mecanicos.
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Riesgos Ergondmicos

Se toma muy en cuenta el peso de las pieles (entre 60 y 90 kg) al ser transportadas de
manera manual, en el caso de sobrepasar el peso adecuado se tomara, medidas de
control y para evaluar este tipo de riesgo se lo realizara por medio del método RULA o
el método OWAS que sirven para evaluar riesgos ergonémicos.

Riesgos Quimicos y Biologicos

Se realizard una adecuada ubicacion, sefializacion y manejo de los quimicos evitando

se generen factores de riesgo importantes con el manejo de los mismos.

Se aplicara las medidas de higiene personal, desinfeccion de los puestos de trabajo y
la dotacion al personal de los medios de proteccion necesarios para el manejo de

quimicos.

Los trabajadores expuestos a virus, hongos, bacterias, insectos, microorganismos,
etc., en especial en el contacto directo con las pieles, deberan ser protegidos en la forma
indicada para prevenir enfermedades, sin olvidar que toda el area de produccién debera
mantenerse libre de insectos y roedores, evitando la acumulacion de materias organicas

en estado de putrefaccion.
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EVALUACION ABP

De los factores de riesgo identificados, medidos y comparados con estandares

nacionales, y en ausencia de estos con estandares internacionales.
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Finalidad

Comparar las mediciones de los riesgos principales con estandares nacionales, y en
ausencia de estos con internacionales para valorar el grado de peligrosidad que

representa cada riesgo dentro de la curtiduria.

Alcance

Este procedimiento se aplica a todas las actividades, maquinas, entorno e

instalaciones de cada una de las areas de la curtiduria PROMEPELL S.A

Objetivos

e Comparar los riesgos existentes con niveles maximos permitidos.

e Conocer el grado de peligrosidad que presenta cada riesgo existente en la
curtiduria.

Responsables

e Gerente
e Miembros del Comité Paritario de Seguridad

e Responsable de Prevencion de Riesgos
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Desarrollo

La evaluacion se la realiza comparando los valores obtenidos en las mediciones con
estandares que rigen en nuestro pais que se encuentran estipulados en el Decreto
ejecutivo 2393. Reglamento de Seguridad y Salud de los Trabajadores y Mejoramiento
del Medio Ambiente Laboral en el cual se establecen los tiempos de exposicion, los
niveles, peso de la carga que permitiran realizar las comparaciones y evaluaciones.

Cuadro #15. Evaluacion de Riesgos

Fisicos Art.55. Ruidos y Vibraciones
Ergondmicos Art.128. Manipulacion de Materiales
Mecanicos Art.30. Aberturas en Pisos

Titulo.111 Cap.ll. Proteccion de
Maquinas Fijas
Quimicos Art.63. Sustancias Irritantes,

Corrosivas y Toxicas. Precauciones

Generales
Biologicos Art.66. De los Riesgos Bioldgicos
Medio Ambientales Art. 67. Vertidos, Desechos y
Contaminacion Ambiental
Psicosociales Son evaluados en base a los examenes
medicos

Fuente: Decreto ejecutivo 2393. Reglamento de Seguridad y Salud de los

Trabajadores y Mejoramiento del Medio Ambiente Laboral
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Evaluacion Riesgos Fisicos.

En la medicién se pudo observar por areas de produccion los valores de ruido a los
cuales se encuentran expuestos los trabajadores, por lo tanto se indica los valores que
superan el nivel permitido (85 dBA)

* Bombo Remojo/Pelambrel: 80.56 dbA.
* Bombo Remojo/Pelambre2: 81.20 dbA.
* Bombo Remojo/Pelambre3: 80.69 dbA.
* Bombo Remojo/Pelambre4: 78.87 dbA.
* Descarnadora: 92.8 dbA.
* Divididora: 90.92 dbA.
* Bombo Curtido1: 80.38 dbA.
* Bombo Curtido2: 80.31 dbA.
* Bombo Curtido3: 81.12 dbA.
* Bombo Curtido4: 82.66 dbA.
* Rebajadora: 86.61 dbA.
* Bombo Recurtidol: 78.23 dbA.
* Bombo Recurtido2: 76.74 dbA.
* Bombo Recurtido3: 79,45 dbA.
* Bombo Recurtido4: 80.85 dbA.
* Desvenadora: 89.56 dbA.
* Molliza: 78.46 dbA.
* Vacio: 86,59 dbA.

* Camara de Pulverizacion: 88.26 dbA.
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Evaluacion Riesgos Ergondmicos

La manipulacion de las pieles se las realiza de manera manual, por lo cual en la
medicion se obtuvo que los trabajadores manipulan cargas de entre 80 y 90 Kg (176.37
y 198.42 Ib). Estos valores son evaluados en la tabla estipulada por el Decreto 2393:

Cuadro #16. Valores limites de manipulacién de cargas

Varones (afios) Mujeres (afios) Peso (libras)
16 - 35
- 18 20
16 a 18 - 50
- 18a21 25
- 21 0 més 50
Mas de 18 - Hasta 175

Fuente: Decreto ejecutivo 2393. Reglamento de Seguridad y Salud de los

Trabajadores y Mejoramiento del Medio Ambiente Laboral

En base a esto y con el conocimiento de que todos los trabajadores de produccion de
la curtiduria son varones y mayores de 18 afios, se observa claramente que se sobrepasa

los valores establecidos en la constitucion de la republica
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Evaluacion Riesgos Mecanicos

Baséandose en el Decreto 2393 se establece lo siguiente para los riesgos mecanicos

presentes en las instalaciones de la curtiduria:

Las aberturas en los pisos, estaran siempre protegidas con barandillas y rodapiés de
acuerdo a las disposiciones del Art. 32.

Las barandillas seran de materiales rigidos y resistentes, no tendran astillas, ni clavos

salientes, ni otros elementos similares susceptibles de producir accidentes.

Todas las partes fijas 0 mdviles de motores, 6rganos de transmisién y maquinas,
agresivos por accion atrapante, cortante, lacerante, punzante, prensante, abrasiva y
proyectiva en que resulte técnica y funcionalmente posible, serdn eficazmente

protegidos mediante resguardos u otros dispositivos de seguridad.

Los resguardos o dispositivos de seguridad de las maquinas, Unicamente podran ser
retirados para realizar las operaciones de mantenimiento o reparacion que asi lo

requieran, y una vez terminadas tales operaciones, seran inmediatamente repuestos.
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Evaluacion Riesgos Quimicos

Se capacitara adecuadamente a los trabajadores en el manejo adecuado de quimicos.

Donde exista riesgo derivado de sustancias irritantes, toxicas o corrosivas, esta

prohibida la introduccién, preparacién o consumo de alimentos, bebidas o tabaco.

Para los trabajadores expuestos a dichos riesgos, se extremaran las medidas de

higiene personal.

Evaluacion de Riesgos Bioldgicos

En aquellos trabajos en que se manipulen microorganismos o sustancias de origen
animal o vegetal susceptibles de transmitir enfermedades infecto contagiosas (area de
rivera), se aplicaran medidas de higiene personal y desinfeccion de los puestos de
trabajo, dotandose al personal de los medios de proteccion necesarios. Se efectuaran
reconocimientos medicos especificos de forma periddica. En su caso, se utilizara la

vacunacion preventiva.

Se evitara la acumulacion de materias organicas en estado de putrefaccion.
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PROCEDIMIENTO DE EVALUACION DE RIESGOS
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15-12-2011

AREA

Evaluacion Medio Ambiental

La eliminacion de desechos solidos, liquidos o gaseosos se efectuard con estricto
cumplimiento de lo dispuesto en la legislacion sobre contaminacion del medio
ambiente. Todos los miembros del Comité Interinstitucional de Seguridad e Higiene del

Trabajo velaran por su cumplimiento y cuando observaren cualquier contravencién, lo

comunicaran a las autoridades competentes.
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PRINCIPIOS DE LAS ACCIONES PREVENTIVAS

Desarrollar medidas de control de los factores de riego, el control de los mismos se
desarrolla en la siguiente jerarquia: en la fuente, en el medio de transmision y en el

hombre.

CONTENIDO

Finalidad

Alcance

Objetivos

Responsables

Desarrollo
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Finalidad

Gestionar la prevencion y control de los factores de riesgos a los que estan expuestos
los trabajadores en las distintas actividades y areas de la curtiduria.

Alcance

Este procedimiento se aplica a todas las actividades, maquinas, entorno e
instalaciones de cada una de las areas de la curtiduria PROMEPELL S.A

Objetivos

e Estableces medidas de control de los factores de riesgo en la fuente.

e Estableces medidas de control de los factores de riesgo en el medio de

transmision.

e Estableces medidas de control de los factores de riesgo en la persona.

Responsables

e Gerente
e Miembros del Comité Paritario de Seguridad

e Responsable de Prevencion de Riesgos
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Desarrollo

Para tomar acciones de control se analiza los riesgos existentes en las instalaciones

en la curtiduria;

Riesgos Fisicos (Ruido)

En la Fuente: Al centrar el estudio en la fuente del factor de riesgo se analiza de
forma directa a la maquinaria existente por lo cual se toman las siguientes medidas de

control:

* Mantenimiento y lubricacién adecuada a las maquinarias.

* Mantenimiento y lubricacién adecuada a los bombos.

En el medio de transmision: la prevencion del factor de riesgo en el medio de
transmision resulta dificil de realizar debido a que las instalaciones de bombos y
maquinarias generadoras de ruido se encuentra disefiadas de maneja fija y permanente,
ademas de no constar con medios de aislacion de ruido que debieron haber sido

tomados en cuenta en el disefio de la planta industrial.
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En la persona: la prevencion del factor de riesgo en la persona se la realiza tomando

en cuenta las siguientes medidas de control.

* Dotacion de EPP

* Sefializacion

* Capacitacion adecuada

* Rotacion de personal en las areas donde se presenta este factor de riesgo.

Riesgos Mecéanicos
En la Fuente: Al centrar el estudio en la fuente del factor de riesgo mecanico, se

toman las siguientes medidas de control:

* Colocacion de Guardas en los motores de los bombos.
* Colocacion de Guardas en los desagues y canales de recoleccion de aguas
existentes en el piso.

* Instalar medios antideslizantes en las gradas

En el medio de transmision: No es posible tomar medidas de control debido a que no

se puede realizar cambios en las instalaciones de la curtiduria.

En la persona: Se tomaran las siguientes medidas de control:

* Dotacion de EPP
* Capacitacion

* Sefalizacion
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Riesgos Quimicos

En la Fuente: Se opta por aplicar las siguientes medidas de control:

* Mantener cerrados los embases de los productos quimicos
* Evitar el uso y manipulacion innecesaria de los productos quimicos
* No utilizar el mismo instrumento para dosificar quimicos en diferentes productos.

* Asegurar la adecuada ubicacion y almacenamiento de los productos quimicos

En el medio de transmision: No es necesario tomar medidas de control debido a que
existe un buen sistema de aireacion y renovacion de aire en la bodega de quimicos y en

el area de pintado de los cueros.

En la persona: Se toman las siguientes medidas de control:

* Evitar el contacto continuo de los trabajadores con los productos quimicos
* Capacitar adecuadamente sobre el manejo de quimicos
* Uso de EPP

Segun los quimicos usados en el proceso, se ha detallado una lista del quimico y sus

especificaciones al igual que sus cuidados.
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Cuadro #17. Listado de Quimicos y Precauciones
QUIMICO DESCRIPCION PRECAUCIONES
Imbirex Téxico Ingesta
Contacto con los 0jos
Biocid Vapor Irritante, Dificultades Inhalacion, Ingesta, contacto
Respiratorias, Corrosivo con dermatitis y ojos.
Sulfildrato Téxico Contacto con los 0jos
Ingesta
Cuidado mezcla con agua
Inhalacion de Vapores
Lessrex 70 NH4 Téxico Inhalacion de Vapores
Ingesta
Contacto con los Ojos
Precaucion mezcla con acido
sulfarico
Metabisulfito Toxico Inhalacién Vapores
Contacto con los 0jos
Contacto con la piel
Ingestion
Acido Sulfarico Corrosivo Contacto dermatitis y 0jos
Toxico Ingesta
Inhalacion
Acido Férmico Irritante Contacto con piel y ojos
Téxico Inhalacion
Ingesta
Cuirextan B33 Toxico Ingesta
Inhalacion
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Riesgos Bioldgicos

En la fuente: Se controla la proliferacion de roedores e insectos con una adecuada
limpieza en la bodega de pieles y en los lugares de recoleccion de residuos del
descarnado y dividido.

En el medio: No especifica

En la persona: Se capacitara a los trabajadores en prevencion de riesgos biologicos al

igual que se dotara de EPP como medida adicional de control.

Es importante conocer que la sefializacion y la dotacion de EPP son medidas
adicionales a las medidas de control, pero sin embargo representan una muy buena
ayuda para la prevencion de riesgos, es por esto que se analiza la dotacion de EPP e

implantacion de sefializacion por puestos y areas de trabajo.
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Area Factor de Riesgo EPP Sefalizacion
Bodega de Pieles  Mecénico (caidas) Botas o |
Bioldgicos Guantes, Mandil, : N
Mascarilla
Bodega Mecénica Fisico (ruido) Protectores
Mecanicos auditivos
Zapatos de
seguridad
Bodega Quimicos Quimicos Guantes
Mascarilla
Pelambre Mecanico (caida) Botas
Biologicos Guantes, Mandil
Ergonomicos Faja Lumbar
Descarnado, Mecanico (caida) Botas
Dividido Ergondmico Faja Lumbar
Fisico (ruido) Protectores
auditivos
Guantes, Mandil
Curtido Ergonomico Faja Lumbar
Mecanico (caida) Botas
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Area Factor de Riesgo EPP Sefalizacion
Rebajado Quimico (polvo Mascarilla ;
organico) Proteccion ‘
Fisico (ruido) auditiva
Recurtido Mecénico (caida) Botas
Fisico Mandil, Guantes
Desvenado Fisico (ruido) Proteccion G EE@
Mecanico (caida) auditiva == .
Ergondmico Botas
Guantes, Mandil
Vacio Fisico Guantes
(Temperatura) Mandil
Pigmentador Quimicos Mascarilla,
Mandil
Cabina Quimicos Mascarilla
Pulverizacion Fisico (ruido) Guantes 0
Mandil B =
Protectores
auditivos
Prensa Mecanico Guantes E
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VIGILANCIA DE LA SALUD DE LOS TRABAJADORES

Segun lo estipulado en el Instrumento Andino de Seguridad y Salud en el Trabajo,
los empleadores seran responsables de que los trabajadores se sometan a los examenes
médicos de reempleo, periodicos y de retiro, acorde con los riesgos a que estan
expuestos en sus labores. Tales examenes seran practicados, preferentemente, por
médicos especialistas en salud ocupacional y no implicaran ningin costo para los

trabajadores y, en la medida de lo posible, se realizaran durante la jornada de trabajo.

CONTENIDO
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Alcance

Objetivos

Responsables

Desarrollo
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AREA

Finalidad

Vigilar la salud de los trabajadores tanto para desempefiar su trabajo, como para

detectar dafios a la salud producto del desarrollo del trabajo.

Alcance

Este procedimiento se aplica a todas las actividades, maquinas, entorno e

instalaciones de cada una de las areas de la curtiduria PROMEPELL S.A

Objetivos

e Analizar el estado de salud de los trabajadores al ingresar, mientras labore y al

salir de la empresa.

e Evitar la generacion de enfermedades profesionales.

Responsables

o Gerente

e Miembros del Comité Paritario de Seguridad

e Responsable de Prevencion de Riesgos
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Desarrollo

Al aplicar los examenes médicos a los trabajadores se debe toman en cuenta lo
siguiente:

* Los resultados deben ser explicados claramente y de forma entendible para el
trabajador.

* Los examenes deben realizarse respetando la intimidad y dignidad del trabajador.

* Los resultados no seran motivo de discriminacion.

* La empresa cuenta con un sistema de vigilancia de los trabajadores en el centro
médico del IESS.

* Al presentarse el aspirante se le informa sobre los riesgos a los cuales se va a

encontrar expuesto.

Examen Pre-ocupacional - Inicial

Este examen es considerado obligatorio para cada trabajador que se incorpora a la
empresa, este debe realizarse en los primeros 15 dias habiles tras la incorporacion del

trabajador.

Los exdmenes a realizarse son: cuadro Hematico, parcial de orina, audiometria,
optometria, glicemia, electrocardiograma, colesterol, triglicéridos, radiografias, vy

expedicion de la certificacion de aptitud.
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De resultar apto el trabajador, el médico emite un certificado de aptitud bajo el
modelo descrito en el Anexo 7, con el fin de llevar registros.

Examen Periddico

Este examen se lo deben realizar los trabajadores de manera obligatoria y anualmente
y se tendra énfasis basandose en los riesgos a los cuales se encuentra expuesto el
trabajador.

Una vez realizado el examen el empleado almacenara una copia de los resultados

emitidos por el médico y se entregara al empleador con el fin de llevar registros.

Examenes Especiales

Se realizard exadmenes especiales en caso de existir mujeres embarazadas
Unicamente, ya que la empresa tiene la politica de no contratar a personal menor de
edad.

Examenes de Reintegro

Los examenes de reintegro se los realizara de igual manera que los examenes pre-

ocupacionales y se emitira la misma certificacion (Anexo 7)
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Examenes de Retiro

Se realiza este examen de manera obligatoria y los resultados deben ser entregados al
empleador; estos examenes son realizados con el objetivo de comparar los resultados
obtenidos al retirarse el trabajador con los resultados obtenidos al ingresar el trabajador
a la empresa.

Con el desarrollo de este examen se determina si al final del desempefio laboral, el
trabajador presenta alteraciones en la salud con respecto a su condicion de salud
presentada al ingreso, y se registra en el formato del Certificado de examen médico

ocupacional de retiro (Anexo 8).

Seguimiento

Una vez determinado el estado de salud de los trabajadores es necesario su
seguimiento médico y psicologico en los casos que asi lo requieran para prevenir
situaciones de riesgo mayores. Este seguimiento serd detallado y analizado por los
miembros del comité de seguridad de la curtiduria ya que en la empresa ya se cuenta
con un sistema de vigilancia y seguimiento de la salud de los trabajadores ademas de los

registros que se lleva de los resultados de los exdmenes aplicados a los trabajadores.
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ACTIVIDADES PROACTIVAS REACTIVAS BASICAS

Las actividades proactivas reactivas se basan en la investigacion de accidentes e
incidentes, en el programa de mantenimiento, inspecciones planeadas, el plan de
emergencia y contingencia, equipos de proteccién personal, vigilancia y auditorias

internas.
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Finalidad

Investigar y registrar los accidentes e incidentes ocurridos en las instalaciones de la

curtiduria con el fin de tomar las medidas de control necesarias.

Alcance

Este procedimiento se aplica a todas las actividades, maquinas, entorno e

instalaciones de cada una de las areas de la curtiduria PROMEPELL S.A

Objetivos

* |dentificar el area, condiciones, causas y describir la forma en que se producen
accidentes o incidentes.

* Obtener informacion clara y precisa de la forma en que ocurrié el accidente o
incidente para registrar de manera adecuada e informativa el accidente o incidente
producido.

* Tomar medidas correctivas con el fin de que el accidente o incidente no vuelva a

ocurrir.

Responsables

Gerente

Miembros del Comité Paritario de Seguridad

Responsable de Prevencion de Riesgos

e Trabajadores
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Desarrollo

La investigacion de un accidente o de un incidente, tiene como objetivo conocer lo
mas claro y realmente posible las circunstancias y condiciones de riesgo que dieron

lugar a un accidente o incidente.

Ocurrido un accidente o incidente, inmediatamente el responsable de seguridad o un
miembro del comité de seguridad de la curtiduria debe dirigirse al lugar donde ocurrio

el accidente o incidente y realizar el siguiente procedimiento:

* Recoleccion de Informacion: Se debe tomar informacion de primera mano en el
lugar donde ocurri6 el accidente o incidente, recolectar datos sobre el tipo de suceso, el
lugar exacto, tiempo, condiciones bajo las cuales ocurrio, tipo de actividad que se
desarrollaba cuando ocurrié el accidente o incidente, de ser posible tomar fotografias
como respaldo, y otros datos adicionales que el responsable del andlisis considere

pertinente registrar en el documento pertinente (Anexo 9).

* Analisis de la informacion: evaluar, ordenar y filtrar la informacion recolectada

para lograr comprender de manera clara lo que verdaderamente ocurrio.

* Determinar las causas: analizando la informacion determinar claramente lo que
causo el accidente o incidente para posteriormente informar al IESS utilizando el aviso

de accidente (Anexo 10).

ELABORADO POR REVISADO POR APROVADO POR
Luis Antonio Villena Gaibor Ing. Luis Morales Ing. Luis Morales
Investigador Tutor Tutor
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pronepell

Lt Lrrugrimndd 8¢ BiTE slinadng]

PROCEDIMIENTO DE INVESTIGACION DE ACCIDENTES
EINCIDENTES

coDIGO
PRINACIN-001

FECHA DE ELABORACION
01-12-2011

FECHA DE APROBACION
15-12-2011

AREA

* Seleccién de causas: Seleccionar las causas principales que incidieron directamente

en la ocurrencia del accidente o incidente.

* Ordenar las causas: Ordenar las causas que permitieron que el accidente o incidente

se materialice para posteriormente tomar medidas de control.

* Aviso de accidente: Realizar el aviso de accidente para informar al IESS.

* Aplicar medidas correctivas: Proponer acciones de control para evitar que el suceso

vuelva a ocurrir (Anexo 11).

ELABORADO POR

REVISADOC POR

APROVADO POR

Luis Antonio Villena Gaibor Ing. Luis Morales

Ing. Luis Morales

Investigador

Tutor

Tutor

122




coDIGO

Pmtpel | PROCEDIMIENTO DE MANTENIMIENTO PRMN-001
Lt Lrrugrimndd 8¢ BiTE slinadng] .
AREA
FECHA DE ELABORACIGN FECHA DE APROBACION
01-12-2011 15-12-2011
Finalidad

Establecer un sistema para mantener en buenas condiciones, la maquinaria,

herramientas y equipos de trabajo disminuyendo la existencia de riesgos en el area de

trabajo.

Alcance

Este procedimiento se aplica a todas, maquinas y herramientas de trabajo existentes

en las instalaciones de cada una de las areas de la curtiduria PROMEPELL S.A

Objetivos

* Evitar el envejecimiento y deterioro de la maquinaria con el fin de que no se

convierta en un factor de riesgo.

* Establecer un procedimiento basico para realizar el mantenimiento de una manera

segura.

Responsables

Gerente

Miembros del Comité Paritario de Seguridad

Responsable de Prevencion de Riesgos

Responsable de Mantenimiento.

ELABORADO POR

REVISADO POR

APROVADO POR

Luis Antonio Villena Gaibor

Ing. Luis Morales

Ing. Luis Morales

Investigador

Tutor

Tutor
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CODIGO
Pmepel | PROCEDIMIENTO DE MANTENIMIENTO PRMN-001
Lt Lrrugrimndd 8¢ BiTE slinadng] .
AREA
FECHA DE ELABORACIGN FECHA DE APROBACION
01-12-2011 15-12-2011
Desarrollo

* Los trabajadores revisan diariamente la maquinaria a utilizar antes de la jornada

laboral, en esta revision se calibra, lubrica y alista la maquinaria.

* Analiza si existe algun tipo de averia y de ser asi informar sobre el dafo al

encargado de mantenimiento.

* |dentificar el mantenimiento a realizar.

* Realizar el mantenimiento necesario para la maquinaria tomando en cuenta el
listado de riesgos y medidas de seguridad establecidas para cada una de las maquinas
(Anexo 12)

* Comprobar y puesta en marcha de la maquinaria.

* Realizar un registro del mantenimiento realizado (Anexo 13).

ELABORADO POR REVISADO POR APROVADO POR
Luis Antonio Villena Gaibor Ing. Luis Morales Ing. Luis Morales
Investigador Tutor Tutor
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coDIGO

tomepell
PROCEDIMIENTQ DE INSPECCIONES PLANEADAS
Lt Lrrugrimndd 8¢ BiTE slinadng] .
AREA
FECHA DE ELABORACION FECHA DE APROBACION
01-12-2011 15-12-2011
Finalidad

Analizar periédicamente las condiciones y lugares de trabajo, procedimientos,

equipos y ambiente con el fin de asegurar que no se generen factores potenciales de

riesgo.

Alcance

Este procedimiento se aplica a todas las actividades, maquinas, entorno e

instalaciones de cada una de las areas de la curtiduria PROMEPELL S.A

Objetivos

* Inspeccionar peridédicamente las instalaciones de la curtiduria para identificar e

posteriormente controlar condiciones de riesgo que se puedan generar.

* Crear registros sobre las inspecciones realizadas.

Responsables

o Gerente

e Miembros del Comité Paritario de Seguridad

e Responsable de Prevencion de Riesgos

ELABORADO POR

REVISADOC POR

APROVADO POR

Luis Antonio Villena Gaibor

Ing. Luis Morales

Ing. Luis Morales

Investigador

Tutor

Tutor

125




coDIGO

tomepell
PROCEDIMIENTO DE INSPECCIONES PLANEADAS

Lt Lrrugrimndd 8¢ BiTE slinadng]

AREA
FECHA DE ELABORACION FECHA DE APROBACION
01-12-2011 15-12-2011
Desarrollo

Los elementos motivo de inspeccion son todas las instalaciones, equipos y
procedimientos tomando en cuento aspectos como el factor humano, limpieza, orden,

sefializacion y materiales.

Las inspecciones deben estar basadas el conocimiento claro sobre (Qué?, ;Quién?,
¢Coémo? y ¢Cuédndo? se va a inspeccionar y esto aplicar a cada area de produccion de la

curtiduria.

Las inspecciones se realizaran con la matriz de riesgos realizada para cada area como

material de base para el analisis y de una manera sorpresiva.

Una vez realizada la visita por el responsable de la seguridad se debe crear una hoja
de registro de la inspeccion realizada (Anexo 14) y ésta sera la base para que el

responsable evalle y desarrolle las medidas de control necesarias.

Posteriormente se volvera a inspeccionar con el fin de comprobar la eficacia de las

medidas correctivas tomadas.

Se recomienda que la hoja de registro de la inspeccién se vaya llenando en forma de
un Check List para cuando se vuelva a inspeccionar se pueda tomar en cuenta

absolutamente todos los aspectos analizados

ELABORADO POR REVISADO POR APROVADO POR
Luis Antonio Villena Gaibor Ing. Luis Morales Ing. Luis Morales
Investigador Tutor Tutor
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coDIGO

Pmﬁpel I PROCEDIMIENTO DE PLAN DE EMERGENCIA PRPLEM-001
Ll LraruraBndiive B4 BlOTE slnAding | .
AREA
FECHA DE ELABORACION FECHA DE APROBACION
01-12-2011 15-12-2011
Finalidad

Planificar un procedimiento de accion en caso de ocurrir alguna accion o situacion

extrema e imprevista de riesgo.

Alcance

Este procedimiento se aplica a todas las actividades, entorno e instalaciones de cada

una de las areas de la curtiduria PROMEPELL S.A

Objetivo

* Diseflar un procedimiento de evacuacion en caso de desastre que pueda

salvaguardar la vida de los trabajadores de la curtiduria.

Responsables

Gerente

Miembros del Comité Paritario de Seguridad

Responsable de Prevencion de Riesgos

Trabajadores

ELABORADO POR

REVISADC POR

APROVADO POR

Luis Antonio Villena Gaibor

Ing. Luis Morales

Ing. Luis Morales

Investigador

Tutor

Tutor
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CODIGO
Pmﬁpel I PROCEDIMIENTO DE PLAN DE EMERGENCIA PRPLEM-001
Ll LraruraBndiive B4 BlOTE slnAding | .
AREA
FECHA DE ELABORACION FECHA DE APROBACION
01-12-2011 15-12-2011
Desarrollo

El trabajador analiza la situacién imprevista de riesgo y trata de solucionarla el
mismo o con ayuda de sus comparieros (incendio), de no poder solucionarlo da la vos de

alerta de evacuacion.

De ser totalmente inesperado el suceso (sismo o terremoto), lo primero es no perder

la calma ni salir en precipitada carrera.

Es obligacion de todo el personal conocer las salidas de emergencia descritas en el

layout de sefializacion de la empresa (Anexo 15).

Para prevenir catastrofes mayores, antes de realizar la evacuacion se debe apagar y

desconectar toda la maquinaria y equipos.

Todo trabajador debe estar debidamente capacitado en caso de catastrofes y sobre el
uso de extintores los cuales deben estar siempre cargados, en buen estado, en lugares de

facil acceso y bien sefializados.

En el momento de la evacuacion, ésta se la debe realizar sin correr y de una forma
ordenada pero si el incidente es un sismo no se debe evacuar a menos que sea
totalmente necesario y se debe realizar cubriéndose la cabeza ademas se debe buscar

lugares seguros como pilares, mesas o algin elemento que sirva de proteccion.

ELABORADO POR REVISADC POR APROVADO POR
Luis Antonio Villena Gaibor Ing. Luis Morales Ing. Luis Morales
Investigador Tutor Tutor
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CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

Conclusiones

La gestiébn técnica funciona como método sistematico que permite obtener
informacion de los factores de riesgo presentes en la empresa, evaluarlos y tomar
medidas de control a los mismos; esto permite concluir que con la implementacion de la
gestion técnica se implantan procedimientos adecuados para la realizacion de los

procesos productivos potencializando la seguridad y salud del trabajador.

Para la identificacion de los factores de riesgos se realizo una matriz de evaluacion y
control de riesgos herramienta con la cual se determino todos los factores presentes que
pueden afectar considerablemente la salud de los trabajadores, y ocasionar accidentes y

enfermedades profesionales, en todas las areas de la empresa.

Se concluye que en la empresa no existian registros de accidentes, registros de la
vigilancia de la salud de los trabajadores, registros sobre el mantenimiento, reglamento
de seguridad, evaluacion y medicion de los factores de riesgos, acciones de control para
los riesgos identificados, entre otros y que con la implementacion de la Gestion Técnica
se logrd cubrir estas deficiencias creando una verdadera cultura de seguridad y que

genera un ambiente seguro de trabajo.

Se concluye que el disefio e implementacién de la Gestion Técnica de Seguridad
Industrial, constituye un pilar fundamental en el control de los riesgos, beneficiando la
Salud y Seguridad del recurso humano y generando innumerables beneficios adicionales

relacionados con la calidad, productividad e imagen institucional.
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Recomendaciones

Al ser la gestion técnica un elemento del Sistema de Administracion de la Seguridad
y Salud se recomienda continuar con los otros elementos que constituyen el mismo,
como son la gestién administrativa, gestion del talento humano y modelos operativos,
para que con esta integracion se complementen las medidas de seguridad y acciones de
control establecidas.

Se recomienda realizar una actualizacién anualmente de la matriz de identificacion,
evaluacion y control de riesgos o cuando existen cambios significativos en cualquiera
de los procesos de produccion, areas y puestos de trabajo, para identificar los riesgos
que han sido controlados y/o eliminados, asi como también la presencia de nuevos
riesgos en las diferentes areas de trabajo, de este modo formara parte de un proceso de
Mejora Continua en el manejo de la seguridad y salud ocupacional.

Se recomienda analizar, comparar y verificar los documentos de registros creados
con el fin de integrarlos y poder formar un verdadero seguimiento a la seguridad dentro

de la empresa.

Se recomienda continuar con capacitaciones, cursos y otros elementos adicionales
que la gerencia o el responsable de seguridad consideren adecuados con el fin de
fomentar y motivar al personal a trabajar con una vision de prevencion de riesgos

creando una verdadera cultura de seguridad en la empresa.

130



Bibliografia

Seguridad e Higiene en el Trabajo, Adolfo Rodellar Lisa (2008)

Identificacion y Evaluacion de Riesgos, Sabina Alarcén (2008)

Manual de Seguridad Industrial de VISETECA (2007)

SGRT (Sistema de Administracion de la Seguridad y Salud en el Trabajo) del
Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social (2007)

SEGURIDAD E HIGIENE DEL TRABAJO. Técnicas de Prevencion de Riesgos
Laborales. 9° Edicion. Jose Maria Cortés Diaz (2007)

Plan de Emergencia, Universidad del Tolima (2008)

Metodologia de la Investigacidn. Lic Fausto Diaz. (2007)

Guia préactica para la elaboracion de tesis y trabajos de investigacion. Dr. Galo

Pazmay Ruiz

Manual de Seguridad e Higiene del Trabajo, Ministerio del Trabajo y Recursos

Humanos
MINISTERIO DE TRABAJO Y EMPLEO, Decreto Ejecutivo 2393 “Reglamento de
Seguridad y Salud de los Trabajadores y Mejoramiento del Medio Ambiente de

Trabajo”, Quito-Ecuador 2000.

ASFASHL C. RAY (2000). Seguridad Industrial y Salud. PRENTICEHALL. 42

Edicion. México.

Mapa de Riesgos Laborales, Dr. Gilbert Corzo Alvarez, Ing. Anexis Romero de

Polanco

131



Linkografia

http://lwww.psicopedagogia.com/definicion/seguridad%20industrial

http://lwww.ffii.es/publicaciones/libro_seguridad_industrial/LSI.pdf

http://www.ugt.es/juventud/guia/cap4.pdf

https://portal.uah.es/portal/page/portal/GP_PREVENCION/PG_SEGURIDAD/PG_E
VALUACION_RIESGOS

http://www.aimecuador.org/capacitacion_archivos_pdf/Iper.pdf

http://es.scribd.com/doc/13889837/Gestion-de-Riesgosla-Matriz-de-Riesgos

http://lwww.seguridad-e-higiene.com.ar/prevencion-de-accidentes.php

http://www.uca.es/centro/1C01/seguridad/senales

132



ANEAOS



ANEXO 1
UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO

FISEI
Encuesta para trabajadores de la curtiduria “PROMEPELL S.A”
OBJETIVO

Conocer la factibilidad de la implantacion de la gestion técnica de Seguridad Industrial
para la Prevencion de Accidentes y Enfermedades Profesionales.

INSTRUCTIVO

Sefialar con una X o un + una de las alternativas en cada una de las siguientes
preguntas.
ENCUESTA

1.- ¢Qué tanto conoce usted sobre algin procedimiento en caso de ocurrir un accidente?
MUCHO [ ] POCO [] NADA []

2.- ¢Con que frecuencia utiliza usted equipos de proteccion personal en las instalaciones
de la curtiduria?

ALTA [] MEDIA [] BAJA []

3.- ¢Qué accidentes conoce usted que se han producido en la curtiduria PROMEPELL
S.A?
Golpes
Cortes
Caidas
Quemaduras
Fracturas

I | I

4.- ¢En que medida conoce usted sobre instrucciones para el manejo seguro de
maquinaria?
ALTA [] MEDIA [] BAJA []

5.- ¢Qué tan necesario cree usted que es la implantacion de sefialética, ergonomia y
condiciones seguras de trabajo?

MUCHO [ ] POCO [] NADA [ ]
6.- ¢Donde o como aprendid sobre el manejo de maquinaria?
CAPACITACION ADECUADA [

COMPANEROS DE TRABAJO
MANUAL TECNICO
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7.- ¢Qué tanto cree usted que ayudara la implantacion de acciones de seguridad a los
procesos de produccion?

MUCHO ] POCO[] NADA [ ]

8.- ¢Con que frecuencia conoce usted que se producen accidentes dentro la curtiduria
PROMEPELL S.A?

ALTA[] MEDIA [] BAJA []
9.- ¢En que medida tiene usted conocimiento sobre La Seguridad Industrial?
ALTA[] MEDIA [] BAJA []

10.- (En que medida le ayudara la implantacion de seguridad industrial en su puesto de
trabajo?

MUCHO [] POCO [] NADA [ ]

GRACIAS POR SU COLABORACION
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ANEXO 2
UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
FISEI
Entrevista para los directivos de la curtiduria “PROMEPELL S.A”
OBJETIVO

Conocer la factibilidad de la implantacion de la gestion técnica de Seguridad Industrial
para la Prevencion de Accidentes y Enfermedades Profesionales.

INSTRUCTIVO
Sefialar con una X o un + una de las alternativas en cada una de las siguientes
preguntas.
ENTREVISTA
1.- ¢Existe en la curtiduria PROMEPELL S.A un Reglamento de Seguridad Industrial?

s [] NO [] DESCONOCE [ ]

2.- ¢Existe un comité paritario de seguridad en la curtiduria PROMEPELL S.A?
S NO [] DESCONOCE []

3.- ¢Se ha realizado una medicidn de los factores de riesgo que existen en la curtiduria
PROMEPELL S.A?

si [ NO []  DESCONOCE []
4.- ;Existe una matriz de identificacion de riesgos en la curtiduria PROMEPELL S.A?
st [ NO [ DESCONOCE L[]

5.- ¢Existe un plan de mantenimiento de maquinaria basado en normas de seguridad
industrial?

s [ NO [] DESCONOCE []
6.- ¢En qué medida tiene conocimiento sobre la gestion técnica de la seguridad
industrial?

ALTO [] MEDIANO [ ] BAJO [
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7.- ¢En qué grado cree que sus trabajadores estan capacitados en el &rea de seguridad
industrial?

ALTO[] MEDIANO [] BAJO []

8.- ¢Sus trabajadores han sido seleccionados adecuadamente para las actividades que
van a desempefiar?

SI] NO []

9.- ¢En qué medida cree usted que al implantar la gestién técnica de seguridad industrial
mejorara su empresa en sus procesos productivos y administrativos?

ALT] MEDIAN[ ] BAJ(]

GRACIAS POR SU COLABORACION
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ANEXO 4

Canales de desagtie sin proteccion
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ANEXO 7

uw%ugmm

Lugar y Fecha:
Certificacion de: Ingreso [ ] Reintegro [_]

Area Desempefio:

Nombres y Apellidos:

Cédula de Ciudadania:

Sexo: Masculino [ ] Femenino [ ]

Edad: afos

La evaluacion realizada por el Dr. , médico
especialista en Salud Ocupacional, mediante el examen de aptitud, certifica que la

persona identificada anteriormente es:

Apto: []
Apto con restricciones: []
No Apto: []

MEDICO ASPIRANTE
C.C: C.C:
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ANEXO 8

ptostepell

La bnnovacién se abre caminol

Lugar y Fecha:

Nombres y Apellidos:

Cédula de Ciudadania:

Sexo: Masculino [ ] Femenino [_]
Edad: anos
Fecha de Retiro:

Cargo que desempefio:

La evaluacion realizada por el Dr. , médico
especialista en Salud Ocupacional, mediante el examen de retiro, certifica que la
persona identificada anteriormente presenta:

Si No
Evidencia de presunta enfermedad profesional:
Perturbacion funcional y lesién organica:
Enfermedad profesional calificada:

O]
L

MEDICO ASPIRANTE
C.C: C.C:
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prosepell
FEC | HO TIPO DE LUGAR DE NOMB | ED | SE | OBSERVA
HA | RA | ACCIDENTE/lI | ACCIDENTE/I RE AD | XO | CIONES
NCIDENTE NCIDENTE DEL (Descripcid
(Area-Seccion- | AFEC n del
Proceso- TADO suceso)
Maguinaria)

ANEXO 9
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INSTITUTO ECUATORIANO DE SEGURIDAD SOCIAL AVISO DE ACCIDENTE DE TRABAJO
SEGURO GENERAL DE SUBDIRECCION PROVINCIAL DE RT:
== RIEGOS DEL TRABAJO DEPARTAMENTO PROVINCIAL DE RT:
I DATOS GENERALES
1.1.-Patrono / Empresa 1.2.- Accidentado
a) Denominacién o Razén Social : a) Nombres: ]
___________________________________________________________ b) Lugar y fecha de nacimiento: e
b)RUC: __ o _____ E-mail: ___ _ o ____ c) Nede afiliacion  _________________ NedeC.C. ________________]
Ciudad: __________________ Provincia: __ __ _________________] d) Sexo ________________. Estado Civil ~ ______________________]
c) Teléfono __ Fax: ___________ Casilla __________ e) Instruccion profesion
d){° de personal ocupado ___ Planta ] fy  Trabajo habitval ]
Administrativos ~ _______________ Tercerizados ___ __ ________| g) Horario regular  ________________ A o]
e) Fecha ultima pago de aportes al IESS y nimero del comprobante h) Salario diario  __ __ __ ______________ Mensual ________________/]
_________________________________________________________ i) Tiempo de servicio en la empresa ]
f) Nombre del representante legal  ___ _____________________________ j) Domicilio  _ _ _ _
g)Actividad o k) Teléfono __ _ _
h) Principales productos o actividad ]

d) Partes lesionadas del cuerpo

e) Experiencia en el trabajo SI I:l NO I:' Entrenamiento previo SI I:l NO I:'

j) Persona que lo atendié inmediatamente

k) El accidentado fue trasladado a :

III PREVENCION Y ORGANIZACION DE LA SEGURIDAD

1.- Qué medidas de seguridad ha adoptado la Empresa para evitar accidentes similares

2.-La empresa dispone de Comité de seguridad ] Reglamento Interno de Seguridad [ |
Departamento de seguridad ] Servicio médico de la empresa  [__|

IV CERTIFICACIONES

Lugar y fecha

Firma y sello del patrono Nombre y firma del denunciantes
(trabajador o familiar, en caso de que no lo haga el patrono)

CONTROL INTERNO DEL IESS

Fecha de recepcion Firma y sello del Empleado




ANEXO 11

AREA
(Seccion-
P%ﬂ Proceso-
Maquinaria):

FECH FECHA RESPONSAB | ACCIDENTE/INCIDE | MEDIDAS

A CULMINACI LE NTE CORRECTIV
INICI ON AS
@)
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ANEXO 12

EL BOMBO
EPI para manejo de Bombo
v’ Zapatos Impermeables y antiresbalamiento

v Delantales impermeables
v Guantes de proteccion
v Anteojos de proteccion y mascarillas durante la manipulacién de polvos

Riesgos, causas y dispositivos de seguridad para bombos con eje horizontal

Lista de Riesgos Causas Requisitos de Seguridad
Aplastamiento, Arrastre, Movimiento rotatorio del PROTECCIONES
Atrapamiento, Golpe. cuerpo del bombo y DISTANCIADORAS
convergente con las FIJAS se deben poner en
estructuras de soporte las zonas laterales y

posteriores, respetando las
distancias de seguridad
LAS PROTECCIONES

MOVILES
INTERBLOQUEADAS
con blogueo de la
proteccion deben evitar el
conflicto fisico de las
personas con el cuerpo
rotatorio.

Cuando la proteccion se
debe abrir, la rotacion del
bombo se debe detener
antes que la proteccion se
desbloquee.
Cuando el freno es
accionado por el sistema de
seguridad, la rotacion del
cuerpo debe detenerse
dentro de media vuelta.
El cuerpo rotatorio no
puede volver a partir
mientras la proteccion
interbloqueada abierta no
haya sido cerrada y
blogueada.

El bloqueo de la proteccion
puede quitarse tomando las
medidas necesarias para
que los dispositivos de
seguridad interbloqueados
impidan absolutamente el
acceso a una persona a la
zona de peligro mientras el
cuerpo rotatorio se
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encuentra todavia en
movimiento.

LOS MANDOQOS DE
PARADA DE
EMERGENCIA deben:
* estar facilmente al
alcance del operador,

* ser facilmente
individualizados también
en situaciones de panico.
Después de accionar la
parada de emergencia:
* la rotacion del bombo
debe detenerse dentro de
media vuelta,

* si la puerta esta cerrada,
el movimiento debe
detenerse.
SEGURIDAD
INTRINSECA en ausencia
de energia, los sistemas de
mando asumen
automaticamente una
condicion de seguridad.

Resbaldn, Tropezén, Caida

Tratamiento de materias
mojadas y grasas

PISOS Y TARIMAS
antiresbalamiento se deben
instalar en las zonas de
transito adyacentes a la
maquinaria y en la zona de
los operadores.
CARTELES DE
ADVERTENCIA se deben
poner en las proximidades
de la maquina
LAS DESCARGAS de los
bafios de tratamiento se
deben canalizar
directamente a las plantas
de depuracion y
recuperacion.
CONDUCTOS DE
RECOLECCION de las
aguas de descarga desde las
valvulas de los bombos sin
instalacion de recirculacion
del bafio.

PISOS con idénea
pendiente para el
escurrimiento de las aguas
en las canaletas ubicadas
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de preferencia en la zona
posterior del bombo.
Uso obligado de Botas

Aplastamiento, Cizallado,
Arrastre, Corte, Golpe,
Falta de respeto a los
principios ergonémicos

Contacto con la puerta
durante las operaciones de
apertura y cierre

PUERTAS MANUALES:
1.- Extraibles. El peso no
debe superar los 10kg.
2.- De corredera vertical. Si
Su peso es superior a 20Kg
deben estar provistas de
contrapeso de equilibrio
3.- De corredera vertical y
horizontal.

* La fuerza que debe
aplicar el operador para la
apertura y cierre de la
puerta no debe superar los
160 N
* La puerta debe estar
dotada de manillas
* Cuando la puerta esta
abierta o el movimiento de
apertura se interrumpe se
debe activar un bloqueo
mecanico para detener la
puerta en esta posicion y
evitar su caida por
gravedad.

Riesgos Eléctricos

Contacto con motores,
instalaciones, equipos y
pupitres de mando

Instalaciones adecuadas
realizadas por un
profesional en el area

Aplastamiento, Cizallado,
Corte, Arrastre, Golpe

Contacto con los érganos
de mando del
motorreductor

En las zonas que
corresponda se deben
colocar PROTECCIONES
DISTANCIADORAS
FIJAS para aislar engranes,
correas, poleas, etc.

Riesgos Biologicos, Falta
de respeto por los
principios ergondémicos.

Carga de cueros

Se deben utilizar
DISPOSITIVOS
PERSONALES DE
PROTECCION de las
manos. Considerando los
aspectos ergondémicos se
deben instalas MEDIOS
ESPECIFICOS DE
ELEVACION Y
TRANSPORTE de los
CUEros.

Riesgo de Ruido

Mando de rotacién

REDUCCIONES EN LA
FUENTE se pueden
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obtener:

* Adoptando materiales
adecuados para los
engranes
* Realizando un buen
mantenimiento y

lubricacion.
Polvo, humo, vapores En los bombos de curtido El bombo debe estar
nocivos conectado con aspiradores

y equipos de retencion de
polvo y vapores.

En presencia de vapores
toxicos el sistema de
seguridad debe estar

constituido por:

* Bloqueo de la puerta
* Sistema de aspiracion
* Alarmas acusticas y
Luminosas

Mantenimiento

Los programas de seguridad imponen la necesidad de poder efectuar paradas rapidas
den bombo y es por esta razén que en el eje rapido del reductor por el lado opuesto a la
polea se monta un potente freno servoasistido que impide la rotacion del bombo.

Conducto de
Recoleccidn de las
aguas de descarga

Canal de Descarga

Vista Lateral

Puerta

Freno

. !
\mf\
~ N

Proteccion
Interbloqueada

Vista Lateral 2
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Aspiracion

Protecciones
Distanciadoras
Fijas

7
»

Aguay Productos

Puerta

Descarga

Proteccion Interbloqueada

Vista Frontal
LA DESCARNADORA
NOTA: los cueros que se maneja en esta etapa son cueros mojados y muy resbalosos
cuyo peso varia entre 60 y 90 Kg, por lo cual supera el nivel maximo permitido de
25kg.
EPI para el manejo de la descarnadora
v’ Zapatos impermeables y antirresbalén

Delantales Impermeables

Guantes de Proteccion

Uso de fajas protectoras para la manipulacion de cargas.
Uso de tapones auditivos

ANER NI NERN

Riesgos, Causas y dispositivos de seguridad para maquina alterna con rodillos para
descarnar

Lista de Riesgos Causas Requisitos de seguridad
Aplastamiento,  Arrastre, | Movimiento  convergente | BARRERA MECANICA
Atrapamiento de los rodillos en fase de | que acciona, en forma

cierre positiva, detectores de
posicion (topes de carrera
eléctricos) Distancia

maxima borde barrera-
rodillo de apoyo es 26-30
mm y debe extenderse a lo
ancho a rodo el rodillo
DOBLE PEDAL para
maquinas de luz superior a
los 1800 mm utilizadas por
dos operadores.

La maquina debe cerrarse
solo cuando ambos pedales
estan apretados. Si antes
del cierre total de maquina,
se suelta un pedal, la

maquina se abre
invirtiendo el movimiento
de cierre.

A maquina cerrada ambos
pedales deben soltarse
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A méquina cerrada la
presion de un solo pedal la
hace abrir.
PARADA
EMERGENCIA cuyo
comando debe ser
facilmente alcanzable
incluso por el operador
eventualmente herido y con

DE

las manos  atrapadas
utilizando  barreras  de
impulso que son

accionables con la cabeza y
las rodillas.

Accionadas estas provocan:
* apertura de los rodillos

* Detencion de la rotacion
de los rodillos
SEGURIDAD
INTRINSECA En ausencia
de energia, los sistemas de
comando asumen
automaticamente una
condicién de seguridad,

Corte, Cizallado, Arrastre,
Golpe, Refregamiento,
Excoriaciones

Contacto con el cilindro de
cuchillas a maquina abierta

PROTECCION
SINCRONIZADA con el
sistema de apertura y
cierre, de modo que el
cilindro de cuchillas se
encuentre segregado
automaticamente a la
apertura de los rodillos de
apoyo Y transporte.

La sincronizacion se puede
realizar con una conexion
mecanica a los dispositivos
de apertura y cierre.

Resbaladas,
caidas

Tropezones,

Procesamiento de
materiales  mojados vy
grasos

PISOS y TARIMAS
antiresbalamiento se deben
instalar en las zonas de
transito adyacentes a la
maquina y en la zona de
operaciones.

CARTELES DE
ADVERTENCIA  deben
ponerse en las
proximidades de la
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maquina

Riesgos eléctricos Contacto con motores, | Dispositivos 'y aparatos
instalaciones, equipos Yy | deben protegerse a nivel IP
pupitres de mando. 55

Riesgos Biologicos Contacto con materias | Las maquinas se deben

orgénicas putrescibles

proyectar a instalar de
modo tal de permitir la
limpieza sin desmontar las
protecciones, sacando
residuos y depoésitos de
materias de descarne.

Aplastamiento

contacto con los elementos
de comando de apertura y
cierre

Se deben respetar las

distancias de seguridad

Aplastamiento, Cizallado,
Corte, Arrastre, Golpe

Contacto con los érganos
de comando, con los
rodillos de trabajo y el
carro afilador

PROTECCIONES
DISTANCIADORAS
FIJAS se deben colocar en
las zonas laterales y
posteriores. Para efectuar
las operaciones de afilado
el operador tendrd que
disponer de sistemas de
palanca o0 accionadores a
distancia para quitar las
protecciones que presenta
el cilindro de cuchillas.

Cizallado, Corte,
Excoriaciones, Falta de
respeto de los principios
ergondémicos

Cambio del cilindro de

cuchillas

Se deben utilizar
DISPOSITIVOS
PERSONALES DE

PROTECCION de
manos.

Se debe disponer de
MEDIOS ESPECIFICOS

las

DE ELEVACION Y
TRANSPORTE del
cilindro de cuchillas,

considerando los aspectos
ergonomicos.

Riesgos de ruido

Equipo hidraulico y
cilindro de cuchillas en
operacion

Se puede obtener
REDUCTORES EN LA
FUENTE en el circuito
hidraulico adoptando
valores de caudal vy
presion. Eventual ruido
excesivo del cilindro de

cuchillas se puede reducir
con:

* velocidad adecuada

* Blindaje acustico
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* soportes antivibradores
en el circuito

Uso de EPI

Protecciones

distanciadoras V
fijas

Carro Afilador

\—\\\\

[

Proteccion
Sincronizada

Barrera Mecanica

Barrera Fotoeléctrica

Peligro de
Aplastamiento

/ Pedal para Operador

Vista Lateral

LA DIVIDIDORA

EPI para manejo de la Divididora
v’ Zapatos impermeables y antirresbalén

v Delantales impermeables

v Guantes de proteccion

v Uso de tapones auditivos

Riesgos, causas Yy dispositivos de seguridad para la divididora

Lista de Riesgos

Causas

Requisitos de Seguridad

Aplastamiento, Arrastre,
Atrapamiento

Movimiento convergente
de los rodillos en fase de
cierre

BARRERA MECANICA
que acciona, de modo
positivo, detectores de

posicion (finales de
carrera)

Debe extenderse a lo largo
de todo el ancho de los
rodillos.

Dado que por razones
técnicas no se puede
segregar de modo
adecuado la zona de
introduccion, la distancia
entre el borde inferior de la
barrera y el plano de
introduccion de los cueros
debe ser la menor posible
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incluso de elevado espesor

* Detener la rotacién de los

* abrir los travesafios, cada

compatible con la
introduccion de cueros

con el auxilio de
empujadores especiales
para tal efecto.
El accionamiento de la
barrera debe:

rodillos de transporte

uno al menos 30 mm.
PARADA DE
EMERGENCIA cuyo
comando debe ser
facilmente alcanzable
incluso por el operador
herido y con las manos
atrapadas.
Barreras de impulso,
accionables también con la
cabeza y la rodilla,
distribuidas por todo el
ancho de la maquina,
satisfacen este objetivo.
Accionadas provocan:

* detencion de la rotacion
de los rodillos de
transporte
* apertura de los
travesafios, cada uno al
menos de 30 mm
* detencion del comando
de rotacion de la cuchilla

SEGURIDAD
INTRINSECA en ausencia
de energia, los sistemas de

comando asumen
automaticamente una
condicién de seguridad.

Atrapamiento, Arrastre,
Aplaste

Movimiento rotatorio de
los volantes

PROTECCIONES
DISTANCIADORAS
FIJAS se deben instalar
para segregar los volantes

de comando y

contramarcha de la
cuchilla, y los relativos
organos de transmisién del
comando de rotacion.

Corte

PROTECCIONES

Contacto accidental con la
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cuchilla

DISTANCIADORAS
FIJAS se deben instalar
para segregar la cuchilla en
todo su recorrido,
excluyendo la zona de
trabajo.

Riesgos eléctricos

Contacto con motores,
instalaciones, equipos y
pupitres de mando

Dispositivos y aparatos
deben protegerse a nivel IP
55

Riesgos de Ruido

Equipo Hidraulico

REDUCCIONES EN LA
FUENTE se pueden aplicar
al circuito hidraulico
adoptando adecuados
valores de caudal y presion
Uso de EPI

Resbaladas, tropezones,
caidas

Procesamiento de
materiales mojados y
grasos como en el dividido
en tripa

PISOS y TARIMAS
antiresbalamiento de deben
instalar en las zonas de
transito adyacentes a la
maquina y la zona de los
operadores
CARTELES DE
ADVERTENCIA deben
ponerse en la proximidad
de la maquina
CANALES de captacion se
deben poner en los
margenes del area de
trabajo para que reciban las
aguas de desagie y las
envien a las plantas de
depuracion

Expulsion de partes de
maquina que se pueden
romper durante el trabajo

Partes de la muela

Se deben utilizar
unicamente muelas que
tengas las caracteristicas
indicadas por el fabricante
de la maquina
La maquina de debe dotar
de protecciones que
eliminen el riesgo de
lanzamiento hacia el
exterior de partes de la
muela
Eventuales protecciones
moviles se deben volver a
colocar en posicién
después de las normales
operaciones de
mantenimiento y eventual
sustitucion de las muelas
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Dispositivo de parada
/ de emergencia

Q ool ,.f/ O
Fﬁ!ﬁiﬁ!ﬂiffﬁiffﬁfﬁifdﬁiﬁ!ﬂﬁmﬁ%ﬂ|
| ] [ /

Protecciones

Protecciones
distanciadoras fijas

distanciadoras fijas
Vista Frontal

LA REBAJADORA
EPI1 para manejo de la rebajadora
v Guantes

v' Gafas
v" Mascarilla
v Uso de tapones auditivos

Riesgos, causas y dispositivos de seguridad para las maquinas discontinuas para
rebajar pieles

Lista de Riesgos Causas Requisitos de seguridad
Aplastamiento, Arrastre, Movimiento convergente BARRERA MECANICA
Atrapamiento de los cilindros en fase de gue acciona, de manera
cierre positiva, los detectores de
posicion (finales de
carrera)

DOBLE PEDAL para
maquinas con ancho Util
superior a los 1800 mm
utilizadas por dos
operadores.

La maquina debe cerrarse
solo cuando ambos pedales
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estdn apretados. Si antes
del cierre total de maquina,
se suelta un pedal, la
maquina se abre
invirtiendo el movimiento
de cierre.

A maquina cerrada ambos
pedales deben soltarse

A méquina cerrada la
presion de un solo pedal la
hace abrir.

Para hacer funcionar la
maquina con un solo
operador y un solo pedal,
es preciso excluir el
segundo pedal y se lo
realiza con un interruptor
accionado por llave la cual
una persona responsable se
encarga de guardar.

PARADA DE
EMERGENCIA cuyo
comando debe ser
facilmente alcanzable

incluso por el operador
eventualmente herido y con

las manos  atrapadas
utilizando  barreras a
presion que son

accionables con la cabeza
y/o las rodillas. Accionadas
estas provocan:

* apertura de los cilindros
* Detencion de la rotacion
de los cilindros

Riesgos eléctricos

Contacto con motores,
instalaciones y aparatos de
mando

Dispositivos y aparatos
deben protegerse a nivel IP
54

Aplastamiento

Contacto con los érganos
de apertura y cierre

Se debe respetar las
distancias de seguridad
indicadas

Aplastamiento, cizallado,
corte, arrastre, golpe

Contacto con los érganos
de control, con los
cilindros de trabajo y con
el carro afilador

Se deben poner
PROTECCIONES
DISTANCIADORAS
FIJAS en las zonas
laterales y traseras
Para efectuar las
operaciones de afilado el
operador debera disponer
de sistemas de palanca o
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actuadores a distancia para

quitar las protecciones que
segregan el cilindro de
cuchillas, respetando las
distancias de seguridad

Cizallado, corte,
excoriaciones,
incumplimiento de los
principios ergonémicos

Cambio del cilindro de
cuchillas

Se deben utilizar MEDIOS
PERSONALES DE
PROTECCION para las
manos
Se deben disponer
MEDIOS ESPECIFICOS
DE ELEVACION Y
TRANSPORTE del
cilindro de cuchillas,
considerando los aspectos
ergonémicos

Riesgos por ruido

Instalaciones hidraulicas y
cilindro de cuchillas

Se puede REDUCIR EL
RUIDO en el circuito
hidraulico utilizando
adecuados valores de

caudal y presion

Eventual ruido excesivo

del cilindro de cuchillas se
puede reducir con:
* velocidad adecuada
* proteccion acustica

Emisién de polvos

En trabajo con pieles secas

Las emisiones de polvos se
puede combatir,
conectando el area del
cilindro trabajador con un
sistema de aspiracion y
recoleccion.

Uso de mascarillas
obligatorio.

Incendio

En trabajo con pieles secas

Las chispas generadas por
el sistema de afilado deben
ser excluidas o bien
extraidas por un sistema de
aspiracion separado.

A falta de ello las
operaciones de afilado
deben ser efectuadas solo
mientras la maquina esta
abierta y no esta
elaborando pieles.

Cizallado, corte, golpe,
arrastre, frote, excoriacién
quemadura

Si el operador intenta
agarrar la piel desde debajo
de la mesa o cilindro de
introduccion

PROTECCIONES
ESPACIADORAS FIJAS

Expulsion de partes de

Partes de muela que se

Se deben utilizar s6lo
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maquina

pueden romper durante el
trabajo

muelas con las
caracteristicas indicadas
por el constructor de la
maquina.

La maquina de debe tener
protecciones que eliminen
el riesgo de proyeccion
hacia el exterior de partes
de la muela
Eventuales protecciones
moviles se deben volver a
colocar en posicion
después de las normales
operaciones de
mantenimiento y eventual
sustitucion de las muelas

Aspiracidn Polvos de Rebajado

Aspiracion
Polvos de
Afilado

Protecciones
Fijas ]
para muela

-_H-\-H"""-\-\.\_

e
Ll
©

I

I

T

Vista Lateral

LA DESVENADORA

EPI para manejo de la desvenadora

v

v
v Guantes de proteccion
v

Zapatos impermeables y antirresbalamiento
Delantales impermeables

Uso de tapones auditivos

Barrera mecanica

.

) —

Introduccidn de pieles

Proteccion
distanciadora fija

Riesgos, Causas y Dispositivos de Seguridad para desvenadora

Lista de Riesgos

Causas

Requisitos de seguridad

Aplastamiento, Arrastre,
Atrapamiento

Movimiento convergente
de los cilindros en fase de
cierre

BARRERA MECANICA
gue acciona, de manera
positiva, los detectores de
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posicion (finales de
carrera)
PARADA DE
EMERGENCIA cuyo
mando debe estar al
alcance del operador
también si esta herido y
con las manos atrapadas
Barreras a presion,
accionables también con la
cabeza o la rodilla,
distribuidas por todo el
largo de la maquina,
satisfacen este objetivo.
Accionadas provocan:
* detencién de la rotacién
de los cilindros
* apertura de los cilindros
SEGURIDAD
INTRINSECA en ausencia
de energia, los sistemas de
mando asumen
automaticamente una
condicion de seguridad.

Resbalamiento, Tropiezo,
Caida

Elaboracién de materias
mojadas y grasas

Se deben instalar
PLATAFORMAS
antirresbalamiento en las
zonas de operacion
Se deben poner
LETREROS de aviso en
las cercanias de la maquina
Uso de EPI

Riesgos eléctricos

Contacto con motores,
instalaciones, equipos y
pupitres de mando

Dispositivos y aparatos
deben protegerse a nivel IP
55

Aplastamiento

Contacto con los érganos
de mando aperturay cierre

Se deben respetar las
distancias de seguridad

Riesgos de Ruido

Instalacion Hidraulica y
cilindro

Se puede REDUCIR el
ruido en el circuito
hidraulico utilizando
adecuados valores de
caudal y presion.
Evaluar ruido excesivo del
cilindro y se puede reducir
con:

* velocidad adecuada
* proteccion acustica

Corte, Cizallado, Arrastre,
Golpe, Frote, Excoriacién

Contacto con el cilindro de
cuchillas

PROTECCION
SINCRONIZADA con el
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sistema de aperturay
cierre, de manera que el
cilindro de cuchillas sea
segregado
automaticamente cuando se
abren los cilindros de
apoyo Y transporte.

La sincronizacién se puede
realizar con una conexion
mecanica con los
dispositivos de apertura 'y
cierre

SECADORA AL VACIO

EPI para el manejo de la secadora al vacio
v Delantales impermeables

v" Guantes de proteccion
v Uso de tapones auditivos

Riesgos, Causas Yy dispositivos de seguridad para secaderos al vacio de placas
arrimadas

Lista de Riesgos Causas Requisitos de Seguridad
Aplastamiento, Movimiento convergente BARRERA MECANICA
Atrapamiento de los cilindros en fase de que acciona, de manera
cierre positiva, detectores de

posiciones (finales de
carrera)
PARADA DE

EMERGENCIA cuyo
mando debe estar al
alcance del operador

también si esta herido y
con las manos atrapadas
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Barreras a presion,
accionadas también con
cabeza y/o rodillas, puestas
a lo largo de todo el ancho
de la maquina, cumplen la
finalidad. Accionadas
provocan:
* apertura de la tapa
* parada de los

movimientos de la tapa

SEGURIDAD
INTRINSECA faltando
energia los sistemas de

mando entran
automaticamente en una
condicion de seguridad

Ustiones, Quemaduras

Contacto con la zona
caliente

debe sobrepasar los valores

Se deben poner
LETREROS DE AVISO
en las cercanias del punto
de peligro bien a la vista.
La temperatura de las
superficies tocables no

permitidos (>40°C)
Para calcular la
TEMPERATURA
UMBRAL DE
QUEMADURA, se
considera un periodo de
contacto de 1 segundo.

Aplastamiento, Corte

Movimiento vertical de la
tapa

DISTANCIADORA FIJAS
cerca de las columnas del
sostén y de los dispositivos

Se deben poner
PROTECCIONES

de mando de los
movimientos

Golpe, Corte,
Atrapamiento

Las partes en movimiento
horizontal y los
mecanismos que lo actdan

FIJAS en alternativa con
BARRERA MECANICA
que acciona de manera
positiva, detectores de

La barrera debe detener el
movimiento de la tapa
mavil antes que una parte
suya toque el objeto o la
extremidad del operador

PROTECCIONES
DISTANCIADORAS

posicion (finales de
carrera)
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que ha accionado la
barrera.

Resbalamiento, Tropiezo,
Caida

Elaboracién de materias
mojadas y grasas

Se deben instalar
PAVIMENTOS y
PLATAFORMAS
antiresbalamiento en las
zonas de paso adyacentes a
la maquina y en la zona de
los operadores
Se deben poner
LETREROS DE AVISO
en las cercanias de la
maquina

Riesgos eléctricos

Contacto con motores,
instalaciones, aparatos y
pupitres de control

Los dispositivos y aparatos
deberéan tener un nivel de
proteccion IP 55

Aplastamiento

Contacto con los 6rganos
de mando de apertura 'y
cierre

Se deben respetar las
distancias de seguridad

Riesgos de ruido

Instalacion hidraulica y
desfogue de vapor acueo

Se puede REDUCIR el
ruido en el circuito
hidraulico utilizando
adecuados valores de
caudal y presion.
Uso de EPI

Quemaduras

Contacto con las
instalaciones de
calefaccion de las placas

PROTECCIONES
DISTANCIADORAS
FIJAS o medios de
aislamiento térmico, las
temperaturas no deben
superar los valores
permisibles (> 40 °C)
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Tapa Aspirante
Placa Caliente /

/
/ /
/ /

7 7

Barrera Mecdnica

Barrera Mecdnica

© @ ©

\

|

Protecciones distanciadoras fijas

Vista Lateral

TUNEL DE SECADO EN CADENA AEREA
EPI para el manejo de tanel de secado en cadena aérea
v Delantales impermeables

v Guantes de proteccion

Riesgos, causas y dispositivos de seguridad para secado en cadena aérea

Lista de Riesgos Causas Requisitos de Seguridad

Atrapamiento, Arrastre Movimiento de la cinta Se deben poner
PROTECCIONES
DISTANCIADORAS
FIJAS carca de los bordes
de la cinta transportadora
Deben existir AVISOS DE
SEGURIDAD
PARADA DE
EMERGENCIA cuyo
mando debe:

* estar al alcance del
operador
SEGURIDAD
INTRINSECA Faltando
energia los sistemas de
mando entran
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automaticamente en una
condicion de seguridad

Riesgos eléctricos

Contacto con motores,
instalaciones, aparatos y
pupitres de control

Los dispositivos y aparatos
deberan tener un grado de
proteccion IP 54

Quemaduras

Contacto con las
instalaciones de
calentamiento de los
tuneles de secado

PROTECCIONES
DISTANCIADORAS
FIJAS

EPI para el uso de la esmeriladora (lijadora)
v" Uso obligatorio de mascarillas antipolvo

ESMERILADORA (LIJADORA)

Riesgos, causas y dispositivos de seguridad para esmeriladoras

Lista de Riesgos

Causas

Requisitos de seguridad

Aplastamiento, Arrastre,
Atrapamiento

Movimiento convergente
de los cilindros en fase de
cierre

BARRERA MECANICA
que acciona, de manera
positiva, detectores de

posicion (finales de
carrera)

Distancia maxima entre

borde de barrera-cilindro
de apoyo es 12-16 mm

El accionamiento de esta

barrera debe:

* hacer imposible el
arranque del movimiento
de cierre
* invertir el movimiento de
cierre en curso Yy llevar los
cilindros en posicién de
maxima apertura
* detener la rotacion de los
cilindros
PARADA DE
EMERGENCIA cuyo
mando debe estar al
alcance del operador
aungue esté herido y con
las manos atrapadas
SEGURIDAD
INTRINSECA Faltando
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energia, los sistemas de
mando entran

automaticamente en una

condicion de seguridad

Cizallado, Corte, Arrastre,
Golpe, Frote, Excoriacion,
Quemadura

Si el operador intenta
agarrar la piel debajo de la
mesa o el cilindro de
introduccién

PROTECCIONES
ESPACIADORAS FIJAS

Emision de polvos

Trabajo de materiales en
seco

Las emisiones de polvos se

deben abatir, conectando al

area del cilindro trabajador
con un sistema de

aspiracion, abatimiento y
recoleccién

Los sistemas de aspiracion

deben estar interconectados
con los sistemas de

arranque de la maquina

Riesgos eléctricos

Contacto con motores,
instalaciones, aparatos y
pupitres de control

Los dispositivos y aparatos
deberan tener un grado de
proteccion IP 54

Aplastamiento, Cizallado,
Corte, Arrastre, Golpe

Contacto con los 6rganos
de control, con cilindros de
trabajo

Se deben instalar
PROTECCIONES
DISTANCIADORAS
FIJAS en las zonas
laterales y traseras

Riesgos por ruido

Instalacion eléctrica,
hidraulica y neumatica

Se deben REDUCIR EL
RUIDO en el circuito
hidraulico utilizando

adecuados valores de caudal

y presion
El ruido de los compresores
volumétricos (para la
desempolvadora) se debe
reducir al maximo
utilizando silenciadores en
aspiracion y en emision.

A ser posible el compresor
se debe poner en un sitio
separado de la seccion de

produccién, donde la
presencia del hombre es

esporadica.
Aplastamiento, Cizallado, Durante el cambio del PROTECCION
Corte, Arrastre, Ustion, papel abrasivo INTERBLOQUEDA

Quemadura, Excoriacion,
frote, Golpe

Quitar la proteccion para
acceder al cilindro sera
posible solo si ambas las
DOS siguientes
condiciones seran
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cumplidas:

* Las fuentes de energia
deben estar desconectadas
quitando el dispositivo de
bloqueo de la proteccion
* La proteccion se puede
quitar solo si el cilindro

esta parado, utilizando un

freno 0 medios que retrasen

la apertura de la
proteccion.

Protecciones
distanciadoras
fijas

\

Aspiracion Polvos

Barrera Mecanica

Protecciones \ /
distanciadoras 3]
fijas @
[ — T [§]
Pedal

CABINA DE PULVERIZACION (PIGMENTADORA)
EPI para el uso de la cabina de pulverizacion

v’ Delantales impermeables
v Mascarillas protectoras

Riesgos, causas y dispositivos de seguridad para linea de pulverizacion

Lista de riesgos

Causas

Atrapamiento, arrastre,

Requisitos de seguridad

Aplastamiento

Aplastamiento, Arrastre,

Movimientos giratorios de
los cilindros, convergentes

Se deben poner

con las cintas
transportadoras

PROTECCIONES
DISTANCIADORAS
FIJAS cerca de los
extremos de los cilindros,
de los flancos de sostén y
de los dispositivos de

Atrapamiento

Movimiento giratorio de la
cabeza que lleva las
pistolas pulverizadoras

accionamiento de rodillos
El &rea involucrada en la
rotacion de la cabeza que
lleva las pistolas debe estar
completamente segregada
para evitar contactos

accidentales con partes en
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movimiento
Las paredes que segregan
el &rea involucrada pueden
ser transparentes y tener
zonas abribles mediante
ventanillas o ventanas.
La apertura de dichas
ventanillas debe provocar:
* La parada del
movimiento de rotacion de
las pistolas
* el arranque de la rotacién
puede producirse solo
cuando todas las
ventanillas estén cerradas
ROTACIONES CON
MANDO NO
AUTOMATICO después
de la apertura de una
ventana, se pueden efectuar
utilizando pulsadores que:
* deben estar cerca de la
ventana abierta
* no deben estar operativos
cuando se tengan dos
ventanas abiertas.
SEGURIDAD
INTRINSECA Faltando
energia, los sistemas de
mando entran
automaticamente en una
condicién de seguridad

Emision de humos y
vapores

Dentro de la cabina de
pulverizacién

Las emisiones de vapores,
humos y aerosoles de
barniz y solvente se deben
captar conectando la cabina
con un sistema de
aspiracion, abatimiento y
recoleccion
Los sistemas de aspiracion
deben estar interconectados
con los sistemas de
arranque de la maquina

Fuego, explosiones

Uso de solventes
inflamables

La linea debe tener
instalaciones automaticas
de apagado de incendios

ocupandose de instalar

boquillas pulverizadoras
dentro de la cabina y en los

tuneles de secado si los
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métodos de calentamiento
prevén temperaturas
superiores o iguales que las
de incendio de los
solventes usados.

Quemaduras Contacto con los equipos PROTECCIONES
de calentamiento de los DISTANCIADORAS
tuneles de secado FIJAS 0 medios de
AISLAMIENTO
TERMICO
Riesgos eléctricos Contacto con motores, Los dispositivos y aparatos
instalaciones, aparatos y deberan tener un grado de
pupitres de control proteccion IP 54
Motores eléctricos,

instalaciones, botoneras y
aparatos deben tener
caracteristicas
antideflagrantes cuando en
la instalacion se usa barniz
con solvente inflamable

Emision de humos y Dentro de los tineles de | Las emisiones de vapores y
vapores secado humos se deben captar
conectando los tineles con
un sistema de aspiracion,
abatimiento y recoleccion
Los sistemas de aspiracion
deben estar interconectados
con los sistemas de
arranque de la maquina

PRENSA DE CILINDRO
EPI para el uso de la prensa de cilindro
v Delantales impermeables

v Guantes de proteccion

Riesgos, Causas y dispositivos de seguridad para la prensa de cilindro

Lista de Riesgos Causas Requisitos de seguridad
Aplastamiento, Arrastre, Movimiento convergente BARRERA MECANICA
Atrapamiento de los cilindros gue acciona, de manera

positiva, detectores de
posicion (finales de
carrera)

La distancia méaxima entre
borde de barrera y
superficies de apoyo debe
ser tal que una mano
pegada a la cinta y que
choca contra la barrera la
accione antes que los dedos
lleguen a la zona de peligro
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El accionamiento de esta

* invertir el movimiento de
transporte por lo menos

barrera debe:

150 mm
PARADA DE
EMERGENCIA cuyo
mando debe estar al
alcance del operador
aunque esté herido y con
las manos atrapadas

SEGURIDAD
INTRINSECA Faltando
energia, los sistemas de

mando entran
automaticamente en una
condicion de seguridad
Se debe poner LETREROS

Quemaduras

Contacto accidental con el
cilindro pigmentador

DE AVISO en las
cercanias del punto de
peligro bien a la vista
Los dispositivos y aparatos

Riesgos eléctricos

Contacto con motores,
instalaciones, aparatos y
pupitres de control

deberan tener un grado de
proteccion IP 54
PROTECCIONES

Quemaduras

Contacto con los
dispositivos de
calentamiento de los
cilindros

DISTANCIADORAS
FIJAS 0 medios de
AISLAMIENTO
TERMICO que deben

segregar las partes
accesibles de los equipos
de calefaccion

Uso de EPI

Emisién de vapores y

En el area de pigmentacion

humos

PRENSA

EPI para el manejo de la prensa

v' Guantes protectores

Riesgos, causas Y dispositivos de seguridad para prensa

Causas

Requisitos de seguridad
BARRERA MECANICA

Lista de Riesgos
Aplastamiento

Movimiento convergente
de las placas en fase de
cierre

que segrega completamente
la zona de riesgo
SOLO cuando la barrera
esta completamente cerrada
puede iniciar el
movimiento de cierre de las
placas
Si hay varias barreras,
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basta que una sola se abra
para que la maquina
interrumpa el movimiento
de cierre
Cuando la barrera se ha
cerrado completamente, el
mando de cierre de la
maquina puede producirse
automaticamente o por
mando separado

Quemaduras

Contacto con las placas
calientes

Se deben poner
LETREROS DE AVISO
en las cercanias del punto
de peligro y bien visibles

La temperatura de la
superficie tocable no debe
sobrepasar el umbral de
quemadura (> 40 °C)

PARADA DE
EMERGENCIA cuyo
mando debe estar al
alcance del operador
también si esta herido y
con las manos atrapadas
Barreras a presion,
accionadas también con
cabeza y/o rodillas, puestas
a lo largo de todo el ancho
de la maquina, cumplen la
finalidad. Accionadas
provocan:

* apertura de las placas
* parada de los
movimientos de las placas
SEGURIDAD
INTRINSECA Faltando
energia, los sistemas de
mando entran
automaticamente en una
condicién de seguridad

Aplastamiento, Corte

Movimiento vertical de las
placas

Se deben poner
PROTECCIONES
DISTANCIADORAS
FIJAS cerca de las
columnas de sostén y de
los dispositivos de mando
de los movimientos

Riesgos eléctricos

Contacto con motores,
instalaciones, aparatos y

Los dispositivos y aparatos
deberan tener un grado de
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pupitres de control

proteccion IP 54

Riesgos de ruido

Instalacion hidraulica y
desfogue de vapor &cueo

Se puede REDUCIR el
ruido en el circuito
hidraulico utilizando
adecuados valores de
caudal y presion.
Uso de EPI

Quemaduras

Contacto con las
instalaciones de
calentamiento de las placas

PROTECCIONES
DISTANCIADORAS
FIJAS o0 medios de
aislamiento térmico deben
segregar las partes
accesibles de las
instalaciones de
calefaccion.

Barrera Mecanica

AN
T

Parada de Emergencia

N
Wil

Vista Lateral
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ANEXO 13

ptosepell

L& Lanovrcién se abre caminol

Fecha:
Maquinaria:

Responsable de la Revision:
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ANEXO 14

ptostepell

La bnnovacién se abre caminol

Fecha:
Area/Elemento:

Responsable:

L]

LT CT e

T 1]

L]
[ 11 1]
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