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RESUMEN EJECUTIVO

Los enterizos inteligentes para bebés en la etapa de gateo es una idea de
negocio que surge por la necesidad de contar con productos innovadores en el
mercado, los cuales permitan aprovechar los beneficios que brinda hoy en dia
la tecnologia aplicada a la moda. Particularmente, en lo que tiene que ver con
la salud, existen textiles que protegen a los bebés de una serie de agentes
patdbgenos externos, causantes de diversas afecciones de salud producidas
principalmente por el contacto de los pequefios con el piso por donde proliferan

estos seres microscopicos.

Es por ello que se cred esta propuesta con la finalidad de brindar seguridad y
confort a los infantes durante la etapa de gateo, para lo cual se considera
necesaria la utilizacién de textiles antimicrobianos, anti fluidos y con proteccion
UV, los cuales poseen propiedades especiales que los mantendran protegidos,
reduciendo el riesgo de que entren en contacto estos microorganismos.
Brindandoles de esta manera la posibilidad de un adecuado desarrollo de sus
extremidades superiores e inferiores asi como también el reforzamiento de los
musculos de todo su cuerpo, permitiendoles ademas explorar su entorno en
donde podran ir descubriendo el mundo que los rodea y fortaleciendo su

autonomia, logrando asi un desarrollo integral.

En efecto el mercado local no cuenta con un producto similar, principalmente
debido a que las empresas dedicadas a la confeccion de prendas infantiles
aun no han incursionado en el uso de este tipo de materiales a pesar de los
grandes beneficios que ofrecen. Por lo tanto se estaria sentando un
precedente para que las empresas dedicadas a la confeccidn incursionen
también en la utilizacion de los textiles inteligentes, enfocados especialmente a
la elaboracion de prendas especializadas que brinden un valor agregado a sus

productos.
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Por otro lado, como parte fundamental del proyecto se procedié a investigar
sobre la importancia de la etapa de gateo para el desarrollo integral de los
pequefios; ademas, se revisd bibliografia acerca de la serie de agentes
patbgenos que se encuentran en los pisos y su afectacion para la salud, asi
como también se investigd sobre los beneficios y propiedades de los textiles
inteligentes antimicrobianos, anti fluidos y con proteccion U.V.; se analizo
ademas los productos similares para conocer las fortalezas y debilidades de la

competencia.

Para concluir con este proceso se realizo un estudio antropométrico de los
bebés de 8 a 12 meses de edad con el objeto de conocer la morfologia de los
pequenos y poder realizar un disefio ergonomico que facilite su movimiento
durante esta etapa. Con este fin se elabor6 una tabla de medidas en la que se
registraron la edad, el peso, la talla y el contorno de cabeza, con cuyos datos
se tratdé de estandarizar las medidas para utilizar las medidas promedio que
represente a los bebés en general, para con ellas proceder a la realizacion del
patronaje, obteniendo de esta manera un producto final que no solo protege la
salud de los infantes sino que ademas brinda la oportunidad de mejorar las
condiciones de los pequefios que estan experimentando un retardo en su

desarrollo psicomotriz.
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ABSTRACT

The one piece smart for babies at the stage of crawling is a business idea
arising from the need for innovative products in market, which allow you to take
advantage of the benefits that today provides the technology applied to fashion.
In particular, what has to do with health, there are textiles that protect them
babies in a series of cause, external pathogenic agents of a number of
conditions to his health caused mainly by small contact with the floor by where

they proliferate these microscopic beings.

Is why created this proposal in order to provide security and comfort to infants
during the stage of | crawl, which is achieved through the use of antimicrobial
textiles, anti- fluids and with UV protection, which will keep them protected,
preventing that they come into contact with the series of external pathogens.
Providing in this way the possibility of adequate development of upper and
lower limbs as well as also the strengthening of the muscles in your entire body.
allowing them also explore their environment where they may be discovering
the world that surrounds them and strengthening their autonomy, thus achieving

comprehensive development.

Consequently this jumpsuit made specifically for the stage of | crawling and
based on smart textiles is an innovative project that, the local market does not
have a similar product, since companies engaged in the manufacture of
children’s clothes have not yet ventured into the use of such materials despite
the great benefits offered. Whereupon a precedent would be laying so
companies engaged in the manufacture of children's clothes also penetrate in
the use of the smart textiles especially focused on the development of

specialized garments that provide added value to their products.

On the other hand, as an essential part of the project proceeded to inquire
about the importance of the stage of crawling for the integral development of

children; In addition, revised bibliography about the series of micro-organisms
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that are found on the floors and their involvement for the health, as well as
inquired about the benefits and properties of textiles antimicrobial intelligent,
anti U.V. protection and fluid; | will analyze also the similar products to know the

strengths and weaknesses of the competition.

To conclude this process was conducted an anthropometric study of 8 to 12
months of age To conclude this process was conducted an anthropometric
study of 8 to 12 months of age infants in order to know the morphology of small
and carry out an ergonomic design that facilitates its movement during this
stage. To this end was drawn up a table of measurements that were recorded
the age, weight, height and headband, with whose data sought to standardize
the measures to use average measures that represent the babies in general, for
with them proceed to the implementation of the pattern, thus obtaining a final
product that not only protects the health of infants but it also provides the
opportunity to improve the conditions of children who are experiencing a delay

in psychomotor development.
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INTRODUCCION

El proyecto de elaboracion de enterizos para bebés en etapa de gateo es una
propuesta basada en la necesidad de contar con prendas especializadas que
permitan mejorar la calidad de vida de los usuarios haciendo uso de materiales de
ltima tecnologia como es el caso de los textiles inteligentes, los cuales permite

ofrecer productos innovadores y de calidad.

En la actualidad las madres de bebés de entre 8 y 12 meses de edad, en su
mayoria prefieren evitar el proceso de gateo en sus pequefios con el objeto de
prevenir que se ensucien, se mojen 0 que contraigan cualquier tipo de alergia,
porque como es de conocimiento general, en los pisos existen una gran cantidad

de microorganismos causantes de diversas afecciones de salud.

Es por ello que se concibié la idea de elaborar un enterizo que brinde a los
pequefios la oportunidad de desarrollarse adecuadamente tanto fisica como
psicolégicamente. Para lo cual se procedio a realizar una encuesta a las madres,
para conocer la viabilidad del proyecto. Luego de ello se empez6 a recolectar
informacion con el objeto de realizar un estudio antropométrico de los infantes,
que permita establecer un cuadro de medidas apropiadas. A partir de alli se
procedié6 al disefio de los modelos mas adecuados para este proceso.
Posteriormente se realizé el patronaje y la seleccion de los textiles idéneos para la

propuesta.

Uno de los principales objetivos de esta prenda es el de brindar proteccion para la
salud de los infantes durante el proceso de gateo, mediante la utilizacion de
textiles antimicrobianos, anti fluidos y con proteccién UV, los cuales mantendran
protegidos a los pequefios, impidiendo que entren en contacto con una serie de

agentes externos que pueden causarles ciertas afecciones en su salud.
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Como parte fundamental del proyecto se procedid a investigar sobre la
importancia del proceso de gateo para el desarrollo de los bebés, se reviso
bibliografia acerca de la serie de microorganismos que se encuentran en los pisos
y que son causantes de multiples afecciones de salud, asi como también se
investigd sobre los beneficios y propiedades de los textiles inteligentes, se indago
ademas sobre la existencia de productos similares en el mercado para poder crear

un producto que cubra todas las expectativas de los usuarios.
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1. INVESTIGACION

1.1. Problema

¢De qué manera incide el disefio de enterizos mediante el uso de textiles
inteligentes y estampados termo-cromicos, en la seguridad y el confort de los

bebés en la etapa de gateo?

1.2. Objetivos

1.2.1. Objetivo General

Disefiar y elaborar enterizos para bebés en la etapa de gateo que brinden
seguridad y confort mediante el uso de textiles inteligentes y estampados termo-

cromaticos.

1.2.2. Objetivos Especificos.

- Evaluar los productos similares que se producen en la actualidad.

- Diagnosticar las alternativas en textiles inteligentes que puedan aportar
beneficios adicionales a la prenda.

- Realizar un estudio antropométrico que permita ofrecer una propuesta de
disefio ergondmica y funcional para la etapa de gateo.

- Definir los materiales e insumos apropiados para este tipo de prenda.

- Analizar los procesos de estampado con tintes termo- cromaticos.
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1.3. Justificacion

El proyecto de elaboracidén de enterizos para bebés en etapa de gateo utilizando
textiles inteligentes con estampados termo cromaticos es viable en la medida en
gue se trata de un producto innovador, que ayudara a las madres a mejorar la
calidad de vida de sus bebés protegiéndolos de posibles afecciones producidas
por el contacto de sus pequefios con el medio, facilitando el control de la
temperatura para mantenerlos frescos y relajados, ahorrandoles ademas tiempo y

dinero al mantenerlos protegido.

A pesar de ello, el mercado local aun no ha incursionado en el a&mbito de los
textiles inteligentes aplicados a prendas infantiles; por lo tanto este tipo de

productos especiales, sera una excelente opcion.

Por otra parte los enterizos para bebés elaboradas a base de textiles inteligentes
serviran para facilitar la labor de los padres al proteger a los pequefios durante la
etapa de gateo, quienes estan expuestos a diferentes agentes externos, que
pueden causarles diferentes afecciones como irritaciones en la piel o alergias
producidas generalmente por los quimicos utilizados en la fabricacién de los
productos utilizados para el aseo de nuestros hogares, especialmente de los pisos

por donde los infantes desarrollan esta actividad.

Sin contar con el hecho de que los estampados termo-cromaticos permitirdn
detectar cuando exista un cambio de temperatura que puede afectar al bebé y
tomar las medidas preventivas en pos de asegurar su salud y bienestar. Sin dejar
de lado, de que al tratarse de una propuesta innovadora incentivara a las
empresas que se dedican a la confeccion de prendas infantiles a incursionar en el

mundo de los textiles inteligentes.



21

Hay que mencionar, ademas al elaborar prendas especiales para la etapa de
gateo se estara poniendo al alcance de los padres de infantes que atraviesan por
este periodo, un producto que no solamente les permitira vestir a sus hijos con
prendas ergonémica y apropiadas sino que también estaran protegiendo su salud,
lo que les representara un significativo ahorro tanto de tiempo como de dinero. Sin
contar con el hecho de que al tratarse de un producto innovador orientado a
mejorar la calidad de vida de los pequefios en su etapa de gateo existe un amplio
mercado por explotar ya que al momento este tipo de prendas especializadas a
base de textiles inteligentes aun no se ha generalizado en nuestro medio,

especialmente en lo que tiene que ver con la confeccién de prendas infantiles.

Cabe mencionar también que este trabajo aportara una serie de beneficios tanto a
los padres al significarles un ahorro de tiempo como a los pequefios a los cuales
esta orientado este proyecto principalmente al mejorar la calidad de vida de los
bebés protegiendo su salud, brindandoles seguridad, comodidad y bienestar.
También cabe mencionar que motivard a otras empresas a incursionar en el
mundo de los tejidos inteligentes con otras aplicaciones y beneficios similares o
diferentes a las presentadas en el presente plan. Ya que cada dia se siguen
descubriendo nuevos tratamientos textiles que aportan una serie de ventajas para
el ser humano. Sin dejar de lado, ademas las plazas de trabajo que generaria la

puesta en marcha del proyecto asi como también la insercién al sector productivo.

Es necesario recalcar que el presente producto busca proteger a los pequefios en
su periodo de gateo, ofreciendo prendas ergonémicas que faciliten el movimiento,
protejan sus extremidades superiores e inferiores que son las que estan en
contacto con el piso, ademas de que permiten prevenir posibles reacciones
alérgicas ante determinadas sustancias a las que estan expuestos durante el
proceso de gateo, sin dejar de lado el tema de la temperatura, la cual podra ser
detectada en cuanto se note el cambio de color en los apliques de la prenda, lo
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que permitira mantener al bebé a una temperatura adecuada para impedir que su
salud se vea afectada. Cosa parecida sucede también con el beneficio que
representa para los padres al facilitar su labor, asi como también para las
empresas al abrirles las puertas a un nuevo dmbito de prendas tecnoldgicas y
porque no decirlo al pais, al convertirnos en entes productivos generadores de

fuentes de trabajo.

En consecuencia el enterizo inteligente es un producto de gran utilidad ya que no
solo estd orientado a brindar comodidad y bienestar sino también proteccion
contra una serie de afecciones provocadas por el contacto de los pequefios con el
suelo. Esto se debe a que los materiales a utilizar en la elaboracién de esta
prenda son de Ultima tecnologia y especialmente seleccionados con la finalidad de
reducir el riesgo de los infantes a desarrollar ciertas afecciones y permitir que los
infantes gateen libremente sin temor a desarrollar algun tipo de alteracién en su

salud.

Habria que decir también que, en el mercado local podemos encontrar una serie
de productos similares a los que se pretende introducir con el presente proyecto
pero, sin embargo no han sido disefiados especificamente para este proposito
mediante un analisis previo que ofrezca los mismos beneficios que se pretende
incorporar al producto a través de un estudio ergondmico y sobre todo mediante la
utilizacion de materiales inteligentes con lo que se pretende ofrecer no solo el
producto como tal sino también la seguridad de que los pequefios van a estar

protegidos durante el tiempo que estén usando estas prendas.

Considerando que segun los datos obtenidos durante el ultimo censo por el INEC,
el numero de nacidos vivos en la zonas urbanas de la Region Sierra es de
alrededor de 75.793 bebés, cuyos padres seran los potenciales clientes del
producto que se pretende implementar en el mercado con el presente proyecto.
Sin dejar de lado aquellos que pertenecen a las zonas rurales que también
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podrian beneficiarse de este articulo, los cuales estan estimados en alrededor de
24.102 infantes, que sumados a la cifra anterior nos dan un gran total de 99.895

posibles consumidores de esta prenda.

Partiendo de lo anterior y tomando en consideracién el hecho de que los padres
estan en constante busqueda de productos innovadores que brinden seguridad y
proteccion para sus pequefios, definitivamente el panorama para este tipo
producto es bastante alentador, puesto que ademas en la actualidad las
condiciones econémicas han ido mejorando y la mayoria de padres estarian en
condiciones de acceder al producto, el cual al ofrecer caracteristicas que brindan
beneficios adicionales presentan un costo mas elevado que sus similares que
actualmente se encuentran en el mercado, debido principalmente a que, para su
elaboracion se han utilizado materiales especiales que requieren de una mayor

inversion por parte de la empresa.

En contraste con lo anterior este proyecto a pesar de los grandes beneficios que
ofrece y de estar orientado especificamente a la elaboraciéon de un solo tipo de
prenda, sin dejar de lado el hecho de contar con los recursos econdémicos
necesarios, cuenta con una serie de limitantes especialmente en cuanto tiene que
ver con los materiales requeridos para su elaboracion, ya que no se encuentran
facilmente a disposicion de los fabricantes, debido a sus precios mas elevados,
puesto que la mayoria de ellos no se producen en nuestro pais, razon por la cual
su importacion se ha vista afectada por las ultimas medidas arancelarias, a tal
medida que sus costos se han visto afectados. Sin embargo existen también una
serie de ventajas, ya que la mayor competencia para este tipo de producto viene
del exterior y obviamente tendra un costo aun mas elevado que uno producido en

nuestro pais.

Finalmente, a todo lo anterior se suma el hecho de que este proyecto al ser un

referente de disefio e innovacion aporta a la transformacion de la matriz productiva
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en la medida en que ambiciona incorporar a los productos ya existentes un valor
agregado mediante la integracion de la tecnologia a los materiales con los que se
tiene previsto elaborar las prendas. Ademas se pretende anexar esta prenda a la
lista de productos de exportaciébn con lo cual se estaria buscando también

diversificar y ampliar los destinos internacionales de este producto.

1.4. Contextualizacion

1.4.1. Macro:

El campo del disefio de modas tuvo un cambio radical a partir del siglo pasado
cuando investigadores del Media Lab del Massachusetts Institute of Tecnology,
en Boston (EE.UU.), concibieron la idea de incorporar chips en las prendas con la

finalidad de que emitan sefiales.

Tiempo después el departamento de defensa americano, partiendo de esta idea
revolucionaria, puso en practica una serie de investigaciones para crear prototipos

con fines militares, sanitarios y comerciales.

Desde entonces ha llovido bastante y es asi que la idea se fue generalizando a
nivel mundial, logrando que los grandes emporios mundiales de la moda
comenzaran a invertir sus recursos en la investigacion de nuevas fibras textiles
gue les permitan estar a la vanguardia en cuanto a prendas de vestir se refiere.
Siendo de esta manera como la Nanotecnologia comenz6 a ser aplicada en la
industria textil con su consecuente resultado: los textiles inteligentes, los cuales se
han convertido en un acontecimiento que marca un antes y un después en el

mundo de la moda.
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Actualmente en el mercado internacional se puede encontrar prendas que
permiten monitorean el ritmo cardiaco, articulos con sistema GPS, ternos de
bafio que alertan sobre la elevada radiacion solar, entre otras novedades. Del
mismo modo la tecnologia también incluye los accesorios como joyas, pulseras,

gafas, zapatos, etc.

La moda infantil no podia quedarse fuera de este novedoso adelanto en cuanto a
textiles inteligentes se refiere, es asi que en Espafa, la empresa Rapife, ha
disefiado dos prendas innovadoras, la primera se trata de un enterizo termo
cromico que va a permitir detectar los cambios de temperatura, la segunda en
cambio es un enterizo de bafio que protege a los pequefios de los rayos solares,
brindando la posibilidad de que los pequefios puedan disfrutar del buen tiempo sin

sufrir los efectos de la radiacion solar.

Por otro lado una empresa britanica lanzo al mercado un chaleco para nifios, que
permite que los padres localizasen a sus hijos cuando éstos estén perdidos, a
través de un GPS y el software Google Earth, del mismo modo en Polonia
cientificos de la Universidad Tecnoldgica de Lodz han creado una prenda
especificamente pensada para evitar el fallecimiento de bebés prematuros por los
riesgos que conlleva no haber completado las 37 semanas de gestacion, la cual

detiene la sudoracion excesiva que pone en peligro la vida del bebé.

Por su parte Intel ha creado un "pijama inteligente" que posee un dispositivo que
permite a los padres controlar el buen estado de su pequefio, ya que tiene
incorporado multiples sensores que permiten detectar la posicibn en que se
encuentra el nifio, su nivel de actividad, su temperatura corporal asi como también

Su ritmo respiratorio.

En este mismo ambito a nivel Latinoamericano en paises como Argentina, se

conoce que han incursionado también en el campo de las prendas inteligentes
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para bebeés, es asi que han creado un enterizo que tiene sensores que permiten
controlar la temperatura de los bebés, su ritmo cardiaco y las horas de suefio, de
igual manera en Colombia el disefiador Francisco Javier Martinez ha desarrollado
prendas infantiles inteligentes, con dibujos que al tocarlos emiten notas musicales
con las cuales se pretende fortalecer y mejorar el aprendizaje musical ludico de

los nifos.

1.4.2. Meso

El panorama nacional en cuanto a prendas inteligentes se refiere es muy alentador
puesto que existe un amplio mercado por explotar. Especialmente en lo que se
refiere a ropa de bebé en general, ain no existen registros de empresas que se
dediquen a esta actividad, principalmente en lo que tiene que ver con enterizos
inteligentes que protejan a los bebés de los agentes alérgicos externos y permitan
detectar la temperatura ambiental que puedan afectar el bienestar infantil durante

la etapa de gateo.

Segun un informe realizado por Innova Centro (2011) “Las confecciones de ropa
interior, exterior, ropa deportiva y de bafio, ropa de cama y de hogar son los
productos del mercado interno cuya produccién esta centrada en Quito, Ambato,
Guayaquil, Cuenca, Pelileo, Atuntaqui y Otavalo, en empresas con alto grado de
informalidad”. Como se puede observar, la confeccion de prendas infantiles aun no

es considerada como un rubro importante dentro de esta clasificacion.

Uno de los aspectos que han sido tomados en cuenta al momento de plantear este
Proyecto ha sido el hecho de que en la Provincia de Tungurahua a pesar de estar
considerada como una de las provincias con mayor produccién textil del Ecuador,
no se tiene conocimiento de la existencia de empresas dedicadas al disefio y

confeccion de prendas inteligentes y en especial lo que se refiere a enterizos para
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bebé en etapa de gateo, razon por la cual el problema se acrecienta aun mas
debido a que los pequefios durante este periodo no cuentan con prendas
apropiadas que faciliten este proceso y sobretodo que los protejan de posibles
alteraciones en su bienestar, razon por la cual sus padres tienen que adaptarse a
los productos existentes en el mercado los cuales en la mayoria de los casos en

vez de ayudarlos dificultan su rapido aprendizaje.

Otro de los factores que agravan la situacién, es el hecho de que casi en su
totalidad los importadores de este tipo de prendas de vestir tampoco se han
preocupado de incrementar su stock con esta linea de articulos, probablemente
porque requiera de una mayor inversion de parte de su negocio, por lo que en la
mayoria de ocasiones las madres de familia no pueden tener acceso a esta clase
de productos, ya que a mas de ello no disponen de los medios necesarios, debido
a que en la actualidad existen ciertas restricciones impuestas por el actual
gobierno en cuanto a importaciones se refiere, con el objeto de fomentar el

consumo de los productos nacionales.

Todos estos aspectos unidos a la falta de un asesoramiento oportuno, en lo que
tiene que ver con los beneficios que aportan los textiles inteligentes, han
ocasionado que la gran mayoria de padres de familia no puedan contar con este
tipo de prendas que ayuden a sobrepasar satisfactoriamente esta etapa de sus
bebés, lo cual en multiples ocasiones, ha originado afecciones en la salud de sus
pequefios debido a la exposicion a diversos factores externos a los que tienen que

enfrentarse dia a dia durante este proceso.
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1.4.3. Micro

Tomando en consideracion que el 26,61% de la poblacién de la provincia de
Tungurahua que por cierto es uno de los indicadores mas altos, cuya poblacién se
dedica a la actividad de confecciones, segun un informe realizado por segun
consta en el informe realizado por Innova Centro (2011), cabe destacar que
todavia no se tiene conocimiento sobre cuantas empresas estan dedicadas a la
confeccion de prendas infantiles, y mas aun si alguna de estas empresas

confecciona enterizos para bebés en etapa de gateo utilizando textiles inteligentes.

A pesar de que esta provincia es considerada como una de las grandes
confeccionistas de ropa en general, aun no han incursionado en el campo de las
prendas inteligentes, por lo tanto este seria un producto innovador que por el
momento, no cuenta con una competencia instalada en el mercado tanto local
como nacional. Por consiguiente la ciudad de Ambato ofrece el marco apropiado
para iniciar un emprendimiento de este tipo debido a que al ubicarse en un lugar
estratégico como lo es el centro del pais, permitiria dar a conocer y comercializar

el producto hacia las demas provincias con mayor facilidad.

Por otra parte este producto al tratarse no solo de un boom tecnolégico sino que
ademas ofrece una serie de beneficios inimaginables para los pequefios afios
atras, podran ser ubicados facilmente en el mercado internacional especialmente
en los mercados de los paises vecinos que al parecer tampoco han incursionado

en la produccion de este tipo de prendas.

El propdésito es crear ropa que no solo sirva para vestir a los bebés sino que
también les proporcione beneficios adicionales, es el concepto de muchas prendas
gue hoy en dia son creadas conjugando la moda y la tecnologia. Para lograr este
propésito es necesario ofrecer productos innovadores y de calidad, para lo cual se

deben utilizar insumos y accesorios que brinden esa condicion, desarrollando
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ademas una marca propia que permita introducir un producto competitivo en el
mercado que sea capaz de rivalizar con sus similares internacionales en igualdad

de condiciones.

Segun Juan Mulet (20013), Director General de COTEC “Es necesario saber
adaptarse a la realidad cambiante de un mercado cada vez mas exigente y que
demanda productos personalizados y especializados”.- Para este personaje lo
ideal es no quedarse estancado en la produccion de un mismo producto
indefinidamente, sino que es necesario ir evolucionando en la medida en que los
consumidores lo requieran, solo asi se podra mantener dentro de las preferencias

del mercado.

2. MARCO REFERENCIAL

2.1. Claves del éxito o sistematizacion

Las claves de éxito del enterizo inteligente para bebé en etapa de gateo radican

en:

Caracterizacion del Producto: La cual esta relacionada con la mision de la prenda,
comprometida con la seguridad, comodidad y bienestar del infante durante el
proceso de gateo; y la visién representada por una prenda innovadora, Unica en su

clase en el mercado local.

Identificacion del Consumidor: El producto debe cubrir las expectativas del
consumidor, superando las caracteristicas de otros existentes en el mercado, esto
se logra creando productos novedosos, siendo este es el caso del enterizo
inteligente, disefiado especialmente para la etapa de gateo, el cual al ser

elaborado con textiles inteligentes brindan un valor agregado en relacion a los
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existentes en el mercado, puesto que no solo protegen al infante de posibles
alergias medioambientales sino que también estan ergondmicamente disefiados
para evitar molestias en sus codos y rodillas durante el proceso de gateo, de este
modo brindan seguridad y comodidad al pequefio sin contar con el hecho de que

propiciard las condiciones necesarias para que tenga un adecuado desarrollo

psicomotriz.
2.1.1. Marco Tedrico
2.1.1.1. Historia de la moda infantil:

Durante la edad media y finales del siglo XVII, a los bebés acostumbraban
envolverlos con vendas que iban desde el cuello hasta los pies, como momias
egipcias, con la finalidad de proteger sus fragiles cuerpos y facilitar su cargado,
hasta cuando sean destetados, segun expresa en sus apuntes la disefiadora D.
Fernandez (2012).

Segun Maria Fernanda Torres (2014),afiade que “Para infantes y adultos, la ropa
era la misma antes del siglo XVIII: estrecha, con muchos adornos e incomoda para

las necesidades de los mas pequefios”.
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Imagen: 1 Siglo XVII, bebé de 6 meses con el atuendo de la época
Fuente: Oliane, J. (1995)
Durante aquella época la moda no hacia distincion entre infantes y adultos, los
pequefos eran vestidos generalmente de blanco y usaban trajes con corpifio
ajustado, con el objeto de que adopten una postura derecha segun manifiesta
Martha Grazt (2014), en otras palabras se trataba de una moda universal que por
lo general consistia en una serie de prendas estrechas y con muchos adornos
que eran la réplica en miniatura de los vestidos de sus padres, por lo que

resultaban muy incémodas y no cubrian las necesidades de los mas pequefios.

De la misma manera, afiade que, a menudo los nifios utilizaban prendas que
impedia diferenciar su género. Aquellas prendas poseian ciertas caracteristicas
inimaginables en nuestros dias, como es el hecho de colocar en los hombros de
las camisas de los pequefios unas cintas para ensefiarles a caminar, con
frecuencia los nifios usaban unos gorros que funcionaban como cascos que los
protegian en caso de caidas; asi como también las fajas que eran utilizadas tanto
por los nifios como por las nifias con el fin de mejorar su postura.  En aquella

época también, la ropa y demas accesorios eran similares a la de los adultos.
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Imagen: 2 Siglo XVIII, Familia con vestimenta de la época
Fuente: http://lashistoriasdedramami.blogs
No obstante a mediados del siglo XIX comenzé a cambiar esta mentalidad, ya
gue se empez06 a concebir la idea de que los nifios requerian de prendas que se
adapten a sus necesidades, que no les limiten y que les permitan moverse con

libertad.

Imagen: 3 Principe Alberto Eduardo de Gales 1846
Fuente: http://lashistoriasdedramami.blogs.charhadas.com
/2014/09/08/la-ropita-de-los-peques-un-poco-de-historia/
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Durante la época Victoriana los nifios empezaron a ser atendidos con una
sensibilidad diferente, sus prendas eran confortables ya que aparecieron los
pantalones cortos para los nifios, que los diferenciaban de las nifias y les

permitian moverse libremente.

A partir de entonces este tipo de prendas comenz0 a evolucionar; segun
manifiesta M:F. Torres (2014), las nifias dejaron de usar aquellos vestidos con
enaguas y estructuras de alambre similares a las de las mujeres adultas,

cambiandolos por pantaletas de algod6n que cubrian sus piernas.

Los nifios por otro lado, cuando aprendian a caminar, dejaron de usar aquellos
vestidos similares a los de las nifias, pezando a utilizar pequefios trajes con

pantalones cortos, mismos que los llevaban cuando se convertian en adultos.

Imagen: 4 Ropita de Bebe
Fuente::http://lashistoriasdedramami.blogs.charhadas.com/2014/09/08/
la-ropita-de-los-peques-un-poco-de-historia/
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Es asi como con el pasar de los afios este panorama ha ido cambiando, puesto
gue se empezd a disefar ropa adecuada que cubria los requerimientos de los
pequefios. Es por ello que en la actualidad las prendas infantiles estan incluidas
dentro del mundo de la moda en general, poniendo a disposicion del publico

consumidor una gran variedad de prendas para todos los gustos y necesidades.

2.1.1.1.1. Prendas infantiles clasicas:

A mediados del siglo XIX el traje de marinero llegd a convertirse en una moda
universal tanto para nifios como para nifias. Esto se debié a que en cierta ocasion
al principe de Gales, Alberto Eduardo, que en aquel entonces tenia 4 afios, le
obsequiaron un uniforme de la Royal Yacht, hecha a su medida, el cual lo uso
durante un viaje en crucero, causando gran sensacion, a tal punto que fue imitado
por todos los nifios independientemente de su clase social, segun una publicacion
realizada en el MODO (2015). Hasta el dia de hoy, este tipo de trajes todavia es
utilizado en los paises catolicos en algunas ceremonias religiosas especialmente

en los bautizos.
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Imagen: 5 Alberto Eduardo, Principe de Gales
Autor: Winterhalter en 1846.
A inicios del siglo XX, se comienza a introducir el estilo escocés. En este periodo
se generaliza el uso del pantalén corto y los calcetines, dejando las rodillas al
descubierto. Aparece el tejido de punto, el cual permite crear nuevas prendas mas
apropiadas para los bebés, dejando de lado el uso de materiales como el
terciopelo, franela o piqué, segun cita en su tesis la disefiadora Oliane, J. (1995).

Del mismo modo menciona que a mediados de este mismo siglo, Walter Artzt,
disefid una prenda para bebé en una sola pieza (imagen 6), la cual tenia una
abotonadura en la entrepierna, que facilitaba el cambio de pafial, sin necesidad de
desvestir al bebé, la que tuvo una gran aceptacién en el mercado, convirtiéndose
en un éxito en aquella época y aun en la actualidad es una prenda que no debe

faltar en el closet de todo pequefio.
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Imagen: 6 Enterizo para bebé, mediados del siglo XX
Fuente: Oliane, J. (1995)

2.1.1.1.2. Color: rosay azul

En nuestros dias resulta inapropiado el uso del color rosa para nifios, porque
existe la creencia de que al vestirlos con ese color los nifios creceran afeminados,
sin embargo antes del siglo XX, segun un articulo publicado en la Revista Slate
(1914), se consideraba que el rosa era el color mas fuerte y por lo tanto era el
mas indicado para los nifios, mientras que el azul por ser delicado y suave era

excelente para las nifias.

En la década de los 50°s con el crecimiento desmesurado de la industria
manufacturera, por alguna razon, se cambio esa percepcion, con lo cual quedaron
determinados los colores para cada género como los conocemos en la actualidad.
No obstante se popularizé el uso de los colores pastel, debido a su practicidad,
puesto que las prendas de color blanco tendian a percudirse con mayor facilidad

que las de color.
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2.1.1.1.3. La ropa infantil en la actualidad

Més adelante la moda infantil logré imponerse y es asi como en Marzo del 2013
se celebro por primera vez la semana de la moda infantil en Londres, en la Global
Kids Fashion Week, en aquella ocasién desfilaron colecciones de grandes
disefiadores como Marc Jacobs, Oscar de la Renta, Jean Paul Gaultier, John
Galliano, entre otros. La paleta de color utilizada en esta ocasion era unisex:
naranjas, vainillas, tostados y melocotones; la caracteristica especial en este
evento fue la comodidad, distinguiéndose para ello la mezclilla, ropa deportiva,

para los nifios y una serie de llamativos disefios para las nifas.

Imagen: 7 Global Kids Fashion Week — keeping kids fashion fun?
Fuente: http://www.fluxlings.com/index.php/global-kids-fashion-week/

A partir de entonces la moda infantil, nuevamente ha vuelto a ser una réplica
exacta de la de los adultos. Vestir a los bebés igual que a sus padres, es una
tendencia que cada dia va creciendo mas y mas. Esta predisposicion ha sido
aprovechada por las grandes casas de moda, que tratan de llevar el agua a su
molino haciendo que los padres compren sus marcas, no solo para ellos sino

también para sus pequefios.
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2.1.1.1.4. Enterizos

Los enterizos son una de las prendas imprescindibles para bebés en la actualidad.
Estas prendas ademas, nunca son suficientes ya que se usan continuamente y se
manchan a menudo, por lo que se debe tener varios de ellos para poder cambiar a
los pequefios cuando haga falta. Sin olvidar que, los bebés crecen muy rapido, por
lo que los enterizos enseguida les quedan pequefos. Estas prendas se deben
adquirir de acuerdo al peso y talla de cada infante, para evitar que les incomode y
que ademas den facilidad al momento de vestirlos y desvestirlos. Por otra parte
hay que tomar en cuenta el clima o la temperatura ambiente al momento de elegir

uno u otro modelo, asi como también el tipo de material con que estan elaborados.

2.1.1.1.5. Textiles Inteligentes

Son aquellos textiles capaces de modificar su estructura en respuesta diferentes
estimulos externos ya sean fisicos o quimicos los cuales modifican alguna de sus

propiedades, con el fin de proporcionar beneficios adicionales a los usuarios.

Segun Foschia, Fiama (2012), los textiles inteligentes se definen como: “ textiles
que piensan por si mismos, que pueden detectar y reaccionar a condiciones
medioambientales o a estimulos mecéanicos, térmicos, quimicos, fuentes eléctricas

0 magnéticas".

Por su parte Alberto Roldan (2010), investigador textil manifiesta que; “Los textiles
inteligentes son los productos, tejidos 0 materias textiles que reaccionan en forma

activa ante un agente o estimulo externo”.

Esto quiere decir que si se modifica alguna de las condiciones en el entorno de
estos textiles, tienen la propiedad de reaccionar favorablemente en beneficio de

los usuarios. En consecuencia, los textiles inteligentes son aquellos que han sido
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expuestos a determinados tratamientos en su elaboracion, lo que les permite

reaccionar ante ciertos estimulos mejorando sus cualidades innatas.

2.1.1.1.6. Tratamientos Inteligentes

Los textiles inteligentes han sido sometidos entre otros a los siguientes

tratamientos:

- Anti-estrés.- Utilizados especialmente para la elaboracién de sabanas, las
cuales mejoran la calidad de suefio gracias a que tiene la propiedad de
neutralizar y eliminar durante la noche las cargas electrostaticas que el
cuerpo ha ido acumulando durante el dia y que son las causantes del
estrés, fatiga mental, contracturas musculares entre otras.

- Coldblack.- Anti-UV: tienen la propiedad de proteger de los rayos solares y
reducir el calor procedente de la radiacion solar, causantes de
innumerables afecciones.

- Effet-Lottus.- Antimanchas. Efecto autolimpiador similar a la planta de loto
gue permite que la prenda se mantenga limpia del polvo y del agua.

- Luminiscencia: Tienen la propiedad de reflejar la luz, para seguridad

- Reflectancia: Prendas que por sus propiedades de imitacion logra
camuflarse con el medio exterior.

- Plasmapolimerizacion.- que da a la prenda un acabado hidrofobo que

impide que se moje, se manche o se arrugue.
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2.1.1.1.7. Tratamiento U.V.

Con este tratamiento inteligente, las fibras actian de inmediato al detectar el
exceso de calor, impidiendo que la radiacion producida solar penetre al interior

de la prenda, protegiendo la piel de los efectos de los rayos ultravioleta.

2.1.1.1.8. Tratamiento Anti-fluidos:

Consiste en una funcion adicional que se le da al textil, que permite que las fibras

reaccionen de inmediato ante la presencia de cualquier tipo de liquido.

2.1.1.1.9.  Tratamiento Dlispersion de Liquidos

Los liquidos al entrar en contacto con la prenda, se dispersan rapidamente,
facilitando su secado después del lavado y evitando dafios a la piel por la

humedad continua a la que pueden estar expuestos.

2.1.1.1.10. Tratamiento Antimicrobiano:

Es un tratamiento realizado en materiales textiles, polimeros y otros, que les
confiere proteccion especialmente contra la proliferacion de las bacterias,
microbios y &caros.- EI comportamiento anti-microbiano se debe a la presencia de
un aditivo incorporado a la fibra textil aplicada ya sea:

- En combinacion con los productos de hilatura.

- Como aditivo posterior a la tintura en el tltimo bafio del enjuague.
- Por imientompregnacion.

- Rociado mediante spray, o

- Por agotamiento.
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Este tratamiento es compatible con los distintos productos de acabado, se aplica
en una sola fase del proceso, no requiere de catalizadores, ni de termo fijacion, no
obstante para conseguir un mejor resultado a los lavados sucesivos, es necesario

someterlos a una mayor temperatura durante el proceso de secado.

2.1.1.1.11. Microbios

Son microorganismos que causan afecciones a la salud del ser humano, tales

como:

- Alergias
- lrritaciones en la piel
- Asma

- Enfermedades respiratorias, entre otras.
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Imagen: 8 Bacterias
Fuente: https://www.formacion+bacteriana&source
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2.1.1.1.12. Acaros:

Son animales microscopicos que habitan en los dormitorios especialmente en los
colchones de las camas, los cuales producen alergias y ciertas afecciones

cutaneas en los seres humanos.

Imagen: 9 Acaros
Fuente: https://ffiltrosnosk.com/consejos-sobre-alergia-los-acaros/

2.1.1.1.13. Tinta Termo-cromatica

La tinta termo crémica es aquella que reacciona cambiando de color al ser

expuesta a diferentes cambios de temperatura.

Imagen: 10 TintesTermocrénicos
Fuente: https://www. tintes+termocromicos&source=Inmsé&tbm
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2.1.1.1.14. Textiles Anti-microbianos:

Son aquellos que han sido sometidos a un tratamiento especial, el cual ayuda a
mantener las prendas limpias por mucho mas tiempo, al eliminar los olores
creados por las bacterias y los hongos, a controlar y eliminar la suciedad causada

por bacterias y a reducir el riesgo de contaminacion.

En la actualidad, la mayoria de la poblacién particularmente los nifios, tienden a
desarrollar ciertas reacciones alérgicas ante una serie de sustancias desconocidas
hasta el momento. Haciendo necesario el uso de prendas antialérgicas
especialmente a la hora de dormir, ya que es en los dormitorios donde se
concentran la mayor cantidad de patdégenos causantes de esta condicién. Uno de
los mas agresivos es el “Depl” responsable de afecciones como: rinitis, asma,

conjuntivitis y eccema.

En pro de combatir el Derpl se adicionan a las fibras propiedades antibacterianas,
anti fungicas y antialérgicas mediante la aplicacion de aditivos antimicrobianos en
la solucién del polimero ya sea antes del hilado de la fibra o cuando el producto ha
sido elaborado, dandoles la capacidad de eliminar a estos patégenos rompiendo

su cadena alimenticia.

En este sentido y con el fin de proteger a los mas pequefios, se ha desarrollado un
tejido especialmente creado para la confeccion de prendas de bebé que brindan
una gran proteccion frente a la radiacion solar y que contienen propiedades
antimicrobianas. A mas de esto son suaves al tacto, brindandoles confort y

seguridad.
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2.1.1.2. Indumentaria

2.1.1.2.1. Conceptos de Indumentaria

La moda es capaz de reflejar en una prenda no solo el exterior sino también el
interior de una persona, razén por la cual el disefio de indumentaria no requiere
solo de creatividad sino también de tener la sensibilidad de saber interpretar lo que
el usuario quiere expresar, a través de su vestuario. Es por ello que se debe tener
en cuenta los diferentes conceptos acerca de este término, de tal manera que

podamos darle el uso adecuado al momento de disefiar una prenda.

- Para algunos autores “La indumentaria, también llamada ropa, vestimenta,
atuendo o ajuar, es el conjunto de prendas generalmente textiles fabricadas
con diversos materiales y usadas para vestirse, protegerse del clima
adverso y en ocasiones por pudor.”

- Para otros en cambio “La indumentaria o vestido es una prenda o conjunto
de prendas que se utiliza para cubrir el cuerpo. El concepto puede ser
utilizado como sinénimo de ropa o atuendo, aunque generalmente se refiere
al traje enterizo que llevan las mujeres.”

- Sin embargo hay quienes piensan que “Las prendas de vestir,
indumentaria, o ropa son todos aquellos productos que se emplean para
cubrir y proteger el cuerpo. En su sentido mas amplio, incluye también los
accesorios.”

- Segun Fernandez, C. (2013), “El vestuario y los accesorios se convierten en
vehiculos de expresiéon, simbolos de identidad y declaraciones de una
preferencia estética, nuestros cuerpos vestidos hablan y revelan una

cantidad de informacién sin mediacién de las palabras”.

Como se puede observar la mayoria de autores concuerdan en que el vestuario es

el conjunto de prendas y accesorios que se usan para cubrir el cuerpo y protegerlo
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de las condiciones climaticas y hay quienes van mas alla al argumentar que el
vestuario es una manera de expresion que refleja la identidad y las preferencias
de cada individuo, indicando ademéas que un cuerpo vestido dice mas de una

persona que las misma palabras.

2.1.1.2.2. Tipos de Indumentaria

2.1.1.2.2.1. Universos del Vestuario

Los universos del vestuario, son el conjunto de prendas de vestir y accesorios con
caracteristicas similares las cuales deben ser presentadas agrupadas bajo
determinados conceptos. Estos ademas estan intimamente relacionados con las
ocasiones de uso de las prendas asi como también con el estilo de vida del
consumidor. Por otra parte dependen tanto de la evolucion mental y conceptual asi
como también de las edades de los consumidores.

Se definen ademas tomando en consideracion su contexto historico, sus
caracteristicas, fibras, bases textile, siluetas, y colores que determinaron su

nacimiento.

2.1.1.2.2.1.1. Universo Casual:

Son prendas versatiles y flexibles, pueden combinarse entre si, son utiles para
diferentes ocasiones y actividades que se desarrollen en cortos periodos de

tiempo, pudiendo ser usadas durante un mismo dia.
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Caracteristicas:

- Fibras Textiles: Naturales, artificiales, sintéticas e inteligentes, se pueden
utilizar puras o mezcladas con fibras naturales. Siendo el algodén al 100%
la fibra predominante o combinada con otras fibras como el nylon y el
poliéster, entre otras.

- Siluetas: Rectangular

- Color: Escalas de crudos y grises, gamas de color segun las tendencias.

- Bases Textiles: Los tejidos son confortables, livianos, flexibles y fluidos,
facilitan el movimiento y son suaves al tacto. Pueden ser tanto de tejido
plano como de punto.

- Prendas Claves: Cualquier prenda puede calificar en este universo pero

manteniendo la base textil como identidad.

2.1.1.2.2.1.2. Universo Sleep wear:

Son prendas utilizadas en el tiempo libre, proporcionan relax, descanso, confort,

flexibilidad y funcionalidad.

Caracteristicas:

- Fibras Textiles: Naturales, artificiales y sintéticas

- Siluetas: Rectangular. Prendas amplias y confortables que proporcionen
comodidad.

- Bases Textiles: Tejido de punto en las diferentes opciones de disefio. Tejido
plano en bases livianas y suaves.

- Color: Tonos claros y tranquilos, pero también se pueden utilizar colores
fuertes, ya que activan el buen estado de animo.

- Prendas Claves: Camisetas, pantis, shorts, pantalones y camisones.
2.1.1.2.2.1.3. Universo Infantil:
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2.1.1.2.2.1.3.1. Indumentaria para bebes

Esta conformada por aquellas prendas y accesorios utilizados para vestir a los
pequefios durante sus primeros meses de vida, estos productos deben estar

especialmente disefiados para proteger la delicada piel del recién nacido.

Caracteristicas:

- Fibras Textiles: Naturales, artificiales y sintéticas

- Siluetas: Rectangular. Prendas amplias y confortables que proporcionen
comodidad.

- Color: Tonos pastel, pero también se pueden utilizar colores fuertes, ya que
activan el buen estado de animo.

- Tipos de Prendas: Las prendas deben ser holgadas para que permitan la
libre movilidad del bebé. Los enterizos son muy Utiles en la etapa de gateo
ya que mantienen protegida la zona del ombligo del bebé.

- Siluetas: Rectangular. Generalmente las prendas para bebé son elaboradas
sobre la silueta rectangular debido a que a esta edad los pequefios aun no
tienen su cintura bien definida.

- Bases Textiles: Durante los primeros seis meses de vida del bebe lo 6ptimo
seria el uso de prendas elaboradas 100%de algodon. Sin embargo existen
otras alternativas que ofrecen similares caracteristicas, como el poli-

algodon y el nylon entre otras.
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2.1.1.2.3. Bases Textiles

2.1.1.2.3.1. Algodon.-

Es la fibra natural mas utilizada a nivel mundial por la serie de beneficios
gue aporta especialmente en la confeccién de prendas intimas, ropa para

bebé, deporte e incluso para la confeccion de ropa de trabajo.

Caracteristicas:

- Agradable al tacto

- Antialérgico

- Se puede esterilizar

- Permite la transpiracion

- Esfresco

- Absorbente

- Fécil de conservar

- Admite procesos de blanqueado y tefido
- Resistente a la friccion, el calor y las rasgaduras
- Absorbe el agua o cualquier otro liquido
- Se arruga facilmente

- Se encoge

2.1.1.2.3.2. Poli-algodon.-

Es la mezcla del poliéster con el algodén. Generalmente esta combinacion
se la hace con 65% de poliéster y un 35% de algodoén, con la finalidad de
aprovechar sus caracteristicas. tanto las caracteristicas del algodén como
es la suavidad, la elasticidad, la resistencia asi como también las del
poliéster como es su capacidad de conservar su forma y color sin dejar de

lado el hecho de que se puede limpiar facilmente.
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Caracteristicas:

- Suavidad
- Resistencia
- Conserva su formay color

- Se puede limpiar facilmente

2.1.1.2.3.3. Nylon.-

Es una poliamida derivada del petréleo, muy parecida a la seda. Esta fue la
primera fibra sintética. EI nylon se mezcla facilmente con otras fibras,
proporcionandoles elasticidad, retencion de forma y resistencia a la

abrasion.

Por su propiedad de recuperacién de forma es ampliamente utilizada en la
elaboracion de ropa interior femenina, prendas deportivas y ropa de nifios

entre otras.

Caracteristicas:

- Es fresco ya que absorbe rapidamente la humedad

- Ligero

- Resistente

- Tiene buena caida

- Tiene la capacidad de amortiguacion de golpes, ruido y vibraciones
- Es resistente al desgaste y al calor

- Es resistente a la abrasion y a los productos quimicos

- Antiadherente

- Inflamable

- Excelente dieléctrico ya que es un aislante
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- Durable

- Secado rapido

- Facil de limpiar

- Tiene una buena resistencia a los aceites, grasas, y a los solventes
- No requiere de planchado

- Es resistente a la polilla

2.1.1.2.3.4. Elastano o Spandex.-

Es una fibra sintética que posee gran elasticidad. Fue inventada por el
guimico Joseph Shivers en 1959 y patentada por la Comparfia Du Pont,

quien le dio el nombre de marca LYCRA.

Se usa en combinacion con otras fibras en la fabricacion de tejidos, que son
utilizados en la elaboracion de diferentes tipos de prendas especialmente

femeninas.

Caracteristicas:

- Puede ser estirado hasta 600 veces sin que se rompa, volviendo a su
estado original.

- No tiene problema de electricidad estatica

- Esresistente al lavado en seco y a la abrasion

- Es confortable y ligera, flexible y resistente

- Es fuerte y duradero

- Se mezcla facilmente con otras fibras ayudandoles a mejorar sus
cualidades

- No se deteriora facilmente con el uso de detergentes

- Se seca rapidamente, es ligero, suave, liso y flexible



MEDIDAS ANTROPOMETRICAS BEBES DE 8 A 12 MESES

NUumero Nombre Edad /meses | Peso/kg | Talla/cm Cont.
Cabeza /cm
1 Anahi 8 6,31 63 39
2 Mateo 8 6,88 65 40
3 Matias 8 7,39 67 40
4 Elian 8 8,10 68 41
5 Radul 8 8,73 70 41
6 Mateo 8 9,21 72 42
7 José Damian 9 7,14 65 42
8 Juan Diego 2 rEz 66 43
9 Dominica 9 8,05 66 43
10 Luciana 9 8,74 67 44
11 Victoria 9 9,15 69 44
12 Sebastian 9 10,40 72 45
13 Andrés 9 10,80 75 45
PROMEDIO 68,08 42,23
14 Dana 10 7,38 67 45
15 Micaela 10 8,14 70 46
16 Victoria 10 8,79 73 46
17 Mateo 10 9,57 75 47
18 Thomas 10 10,32 76 48
19 Juan José 10 10,64 77 49
20 Isabel 11 7,75 67 50
21 Maria José 11 9,03 72 50
22 Estafanos 11 11,58 76 51
23 Maria Emilia 12 8,05 70 52
24 Dian 12 9,86 74 52
25 Martin 12 11,41 79 53
PROMEDIO 73 49,08

Tabla 1 Estudio antropométrico de bebés de 8 a 12 meses de edad.

Elaborada por: Bianca Hurtado
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2.1.1.2.3.5. Avios o Insumos:

Hilos.- De acuerdo al tipo de tela y de costura que se va a realizar los hilos
mas adecuados para la elaboracion de enterizos para bebé son aquellos
formados por una mezcla entre poliéster y el algodén por ser mas
resistentes; con un calibre 100/2 que es el mas adecuado para prendas
infantiles.

Cierre de nylon.- Son resistentes al gua y son apropiados para elaborar
prendas infantiles porque brindan seguridad y comodidad.

Broches metalicos.- Los broches entre las piernas dan gran facilidad a la

hora del cambio de pafal.
2.1.1.2.4. Imagen Corporativa

2.1.1.2.4.1. Elementos:

Nombre de la empresa: BIA&JOS
Logotipo:

Imagen: 11 Logotipo
Autor Bianca Hurtado

- Slogan.- Una eleccion inteligente
- Sitio Web.- crawling baby@hotmail.com

- Brochure.- Fundas para las prendas, etiquetas, marquillas.
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2.1.2. Problemas Generados por la falta de desarrollo del proyecto.

Antecedentes.

En la actualidad las madres de bebés entre 8 y 9 meses, prefieren dejar pasar por
alto la etapa de gateo y optan por evitar que sus pequefios entren en contacto con
el piso para prevenir que contraigan afecciones o alergias producidas ya sea por

bacterias, acaros o por algiin componente quimico de los productos de limpieza.

Negandoles la posibilidad de tener un adecuado desarrollo psicomotriz. Puesto
que es a través del proceso de gateo en donde los infantes fortalecen brazos y
pierna asi como también comienzan a darse cuenta del inminente peligro de
colision con los diferentes objetos que estan en su entorno. Razon por la cual es
importante que sus padres los provean de ropa comoda que les permitan

movilizarse con total libertad.

Sin embargo esto no es posible, ya que en el mercado local no existen prendas
especificas para este fin, ya que aun no se ha considerado la necesidad de brindar
comodidad a los infantes durante esta fase, puesto que las empresas orientadas a
la confeccion de prendas infantiles, en su mayoria se han dedicado unicamente a
satisfacer las necesidades basicas de los nifios como lo son el de cubrir su cuerpo
y el de protegerlos de las condiciones climaticas, mas no se han preocupado de ir
mas all4, como lo es el brindar seguridad, bienestar y comodidad, condiciones que
ayudarian a mejorar la calidad de vida de los infantes.

No obstante se conoce de la existencia de ciertos productos como rodilleras y
coderas que en otros paises suelen colocarles a los pequefios para amortiguar el
peso que ejerce su cuerpo sobre los codos y rodillas. Razén por la cual, tomando
en consideracion estos detalles se ha pensado en una prenda que brinde esos

mismos beneficios y que ademas los proteja de las afecciones producidas por la
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serie de microorganismos que se encuentran en los pisos por donde se desarrolla

la actividad del gateo.

Es por ello que se ha disefiado un enterizo apropiado especificamente para la
etapa de gateo el cual lleva parches en codos y rodillas, y serd elaborado con
textiles inteligentes que se adapten a sus necesidades brindandoles la oportunidad
de tener un adecuado desarrollo psicomotriz y en consecuencia lograr que la

etapa de gateo sea satisfactoria tanto para los padres como para sus pequefios.
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2.1.3. Caracteristicas de la Propuesta. (Actuales)
PRENDA DESCRIPCION MATERIALES
_ Peto en pana suave de algodén
B organico.  Bolsilo  bordado  con | 100% algodén. Lavar a

aplicaciones en la parte delantera, un
bolsillo trasero y botones de presién en
los tirantes, en los laterales y en la
entrepierna. Bajos elasticos y forro de

maquina a 40°

¥ punto.
< Pijama en terciopelo con aplicacién | 80% algodén, 20%
( b o, delante y en los pies. Botones de presion | poliéster. Lavar a
! \ en el lateral y en una pernera. maquina a 40°
[ \t
v R
[ 1_.
Bodies de manga larga en punto de | 100% algoddn. Lavar a
algoddén orgénico con botones de presion | maquina a 60°
‘ en la entrepierna.
=
Sudadera de manga larga en tejido
/ suave de algodon organico, boton de

presion en una manga. Tejido cepillado
en el interior.
Pantalon de chandal en algodén
organico. Cintura elastica y cordén de
ajuste, bajos elasticos. Tejido cepillado
en el interior.

100% algodén. Lavar a
maquina a 40°

Conjunto de vestido y leggings en punto
suave de algoddn orgénico. Vestido con
mangas largas, motivo estampado, cierre
mediante boton de presion en los
hombros y lazo decorativo en la parte
delantera. Leggings con cintura elastica y

pie.

95%  algodén, 5%
elastano. Lavar a
maquina a 40°

Tabla 2: Estudio antropométrico de la silueta de bebé. Fuente:

http://www?2.hm.com/es_es/ninos/compra-por-producto/recien-nacido.html
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Como se puede observar en la actualidad los bebés no cuentan con prendas
especificas adecuadas para la etapa de gateo, por lo general sus padres
acostumbran ponerlos a gatear con su ropa de diario lo cual no debe ser muy
comodo para los pequefios. Con frecuencia estas prendas consisten en pantaldn,
camiseta, saco o buzo, que usualmente estan elaborados a base de algodon,
porque es el textil mas apropiado para esta edad, y en lana porque los mantiene

abrigados y es mas facil de lavar.

Existen sin embargo prendas que serian mas convenientes para esta actividad,
como es el caso de las pijamas para bebe pero usualmente son elaboradas a base
de algodon lo cual resulta inapropiado para este proceso debido a que este
material es absorbente y permite el paso de sustancias alojadas en el piso hacia
el interior de la prenda, dejando expuesta la piel del bebé al contacto con estas
sustancias que pueden afectar su salud, sin contar con el hecho de que tienden a

mancharse con facilidad.

En cuanto a los colores, por lo general la ropa de bebé acostumbra ser en colores
pastel, destacandose el color rosa especialmente para nifias y el azul para nifios,
mientras que el amarillo, el verde y el blanco son usados de manera unisex. Por
otra parte este tipo de prendas actualmente no se manejan bajo un concepto
especifico, en este caso para gateo, sino con la Unica funcion de vestir a los

pequefios y de ser atractivos a la vista.

A menudo las prendas de vestir de dos piezas, que llevan puesto los infantes al
momento del gateo, debido al rose con el piso, suelen subirse o bajarse, dejando
expuesto el ombligo, lo que puede producirles raspaduras en la piel, cdlicos y
alergias. En cuanto a los enterizos de pijama tampoco son apropiados debido a
gue su disefio esta hecho pensando en el descanso y para que el bebé este
acostado, mientras que en el gateo realiza movimientos continuos de las

extremidades tanto superiores como inferiores y en posicion boca abajo por lo que
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el disefio de las pijamas u otras prendas puede molestar a los pequefios, ya que
durante la fase de gateo sostienen todo el peso de su cuerpo sobre las rodillas y
las extremidades superiores, razén por la cual esas areas deberian ser

ligeramente acolchadas de tal manera que no dificulten este proceso.

2.1.4. Parametros que cubran las necesidades.

Imagen: 12 Enterizo
Fuente: http://www.babycuy.com/jaxxwear-enterizo-manga-larga-jungle-safari.htmi
El enterizo inteligente para bebés en etapa de gateo no solo se trata de una
prenda innovadora, cdmoda y segura sino que ademas es funcional y practica
puesto que ha sido disefiada poniendo especial atencion a todo aquello que tiene
que ver con la facilidad para colocarsela al pequefio y la flexibilidad que debe
brindar en el proceso de gateo sin olvidar ademas la proteccion para su salud que

proporcionan los textiles inteligentes con los cuales seran elaborados.

Es importante recordar ademéas que al disefiar ropa para el universo infantil se
debe tomar en cuenta la morfologia del cuerpo de los bebés asi como sus
movimientos. El disefio debe ser apropiado para la actividad que van a desarrollar

los pequefios, de modo que se sientan comodos y seguros al usarlo.


http://www.babycuy.com/jaxxwear-enterizo-manga-larga-jungle-safari.html
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Otro de los aspectos que se han tomado en consideracion es también el sexo y la
edad, no solo para la eleccion de los colores, materiales y disefios sino también
para determinar sus proporciones, las cuales cambian constantemente razén por
la cual se debe analizar minuciosamente al momento de realizar la molderia para
lograr una prenda holgada que brinde las condiciones Optimas para facilitar el

movimiento durante el gateo.

En el disefio del enterizo también se han prestado particular atencién a un aspecto
muy importante como lo es el tipo de movimiento que realizan los infantes cuando
realizan la actividad de gateo, la frecuencia y las extremidades involucradas en
este proceso, lo cual nos permitird disefiar una prenda flexible y cémoda que
posibilite el facil desplazamiento del pequefio. En este punto se destacan
principalmente los movimientos repetitivos tanto de las extremidades inferiores
como de las superiores, lo cual ha sido tomado en consideracién al momento de

realizar el patronaje.

Finalmente tenemos la parte innovadora de esta prenda que es aquella
relacionada con el tipo de textiles utilizado para su confeccion, para lo cual se ha
considerado indispensable contar con materiales inteligentes que brinden
proteccion para los bebés, ya que al ponerlos en contacto con el piso, estos
estardn expuestos a diferente agentes externos que pueden afectar su salud. Sin
dejar de lado ademas que deben ser livianos y poseer cierta elasticidad para

lograr que se adapten a la anatomia del cuerpo de los infantes.
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2.2. Alianzas Estratégicas

Textiles Protela.- Sera la empresa proveedora de los textiles inteligentes

antimicrobianos con los que estara elaborado el enterizo.

Textiles Lafayet.- Sera la empresa proveedora de los textiles inteligentes
antimicrobiano que seran utilizados para la elaboraciéon de los parches que iran en

codos y rodillas.

Disefiador Grafico Geovany Pefa.- Sera la persona encargada del disefio del
Logo, la Marca y empaques del producto asi como también de todo lo referente a

la publicidad y propaganda.

2.3. Analisis Estratégico (F.O.D.A))

2.3.1. Fortalezas
Entre los aspectos mas relevantes de este enterizo para bebé tenemos:

- El uso de textiles inteligentes antimicrobianos que aun no se utilizan en
nuestro medio, los cuales protegen la salud de los pequefios.

- Andlisis ergondmico que garantiza una prenda comoda y funcional

- Disefio personalizado apropiado para la etapa de gateo

- No existe otro producto de este tipo en el mercado local.
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2.3.2. Debilidades

A pesar de que el enterizo para bebé en etapa de gateo es un producto innovador
existen ciertos aspectos que pueden afectar su desarrollo y con los cuales se tiene

gue enfrentar para llevar adelante el proyecto, entre estos tenemos:

- Dificultad para adquirir los textiles inteligentes asi como los materiales
apropiados.

- La acogida o aceptaciéon en el mercado local.

- Falta de maquinaria especializada para este tipo de prendas.

- Carencia de capital o auspicio para realizar el proyecto.

- Falta de empresas que produzcan textiles inteligentes en el mercado local o

nacional.

Con las nuevas medidas arancelarias adoptadas por el gobierno nacional, los
textiles inteligentes que no se producen en el pais, elevaran sus costos por lo que
sera muy dificil su adquisicion, lo cual repercutira en el costo del producto. Sin
embargo esta desventaja sera contrarrestada con la serie de beneficios que
ofrecen estos textiles y por consiguiente las prendas elaboradas a base ello, como
lo son el de proteger la salud de los infantes asi como el de facilitar la labor de los

padres al reducir las visitas al pediatra.

Por otra parte, los bebés generalmente utilizan para el gateo, las mismas prendas
de diario, en la mayoria de los casos, no se los viste con prendas especiales para
esta etapa, ya que no se cuentan con productos de este tipo en las diferentes
tiendas de ropa infantil. Por lo tanto esta prenda, especialmente disefiada para
este proceso, revolucionara el mercado local, ya que todos los padres buscan el

bienestar y comodidad de sus pequefios y optaran por adquirirlos.
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2.3.3. Oportunidades

Al incursionar en el uso de los textiles inteligentes se esta abriendo las puertas a
nuevos mercados para esta clase de productos, ya que el ser los pioneros en la
confeccién de este tipo de prendas permitird mantenernos a un paso delante de la
competencia, de manera que se alcanzara un mayor posicionamiento de este
segmento del mercado infantil, entre otras las ventajas mas representativas de

este producto son:

- Es un producto innovador

- Escaza competencia

- Fomento al Consumo de lo Nuestro

- Apoyo del gobierno a la diversificacion de productos dentro de la matriz
productiva con un alto valor agregado.

- Abrir nuevos mercados dirigido a segmentos mas especificos.

Al no contar con prendas de este tipo en el mercado local, este producto lleva la
delantera, ya que pasara un buen tiempo hasta que la competencia desarrolle
productos similares sin tomar en cuenta ademas del hecho de que adquirir
productos similares en el extranjero resulta ain mas costoso y complicado para

gue los padres puedan tener acceso a ellos.

En resumidas cuentas los infantes necesitan prendas apropiadas que no solo
faciliten el movimiento durante el gateo sino que también protejan su salud, pero
lamentablemente el mercado nacional no ha incursionado en la confeccion de este
tipo de productos infantiles especializados. Por lo tanto el enterizo inteligente
especialmente diseflado para este proceso a mas de proporcionar bienestar,

mejoraran la calidad de vida de los pequenios.
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Por otra parte el gobierno nacional ha creado una serie de incentivos para
fomentar la produccion nacional, entre los cuales se encuentra la elevacion de los
aranceles para los productos importados, que en cierta medida beneficiara al
proyecto al brindar la posibilidad que el pais cuente con sus productos de este

tipo.

2.3.4. Amenazas

A pesar de que el enterizo inteligente para la etapa de gateo ofrece una serie de
beneficios para los bebés que atraviesan por este proceso, existe una serie de

obstaculos a los que tendra que enfrentar tales como:

- La costumbre
- La competencia directa e indirecta
- Marcas establecidas

Los padres por lo general no acostumbran comprar vestimenta exclusiva para el
gateo, sino que en la mayoria de los casos opta por hacer que sus pequefios usen
las mismas prendas de diario, haciendo que sus bebés se vean afectados no solo
en su salud sino que se sientan incomodos, lo cual los vuelve intranquilos y
prefieren estar en los brazos de sus padres, dificultando asi su proceso de
aprendizaje.- Como es conocido por todos, cuando aparece un producto innovador
en el mercado, inmediatamente aparecen los competidores con copias similares al

producto original. Lo cual obliga al producto a ir mejorando constantemente.

Por otro lado tenemos las marcas extranjeras ya establecidas que existen en el
mercado, que ofrecen prendas inteligentes, sin embargo dentro de su lista de
productos no cuentan con uno similar a este enterizo, lo cual nos permite

introducir un producto innovador y Unico en el mercado.
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En busca del bienestar de los pequefios, los padres siempre estan tratando de
adquirir productos innovadores que ofrezcan la mayor cantidad de beneficios para
sus pequefnos. Esto ofrece un panorama alentador para esta prenda, porque
cuenta con las caracteristicas que todo padre espera encontrar en un producto,

esto es comodidad, seguridad y bienestar.

2.3.5. Evaluacion de los puntos fuertes y débiles, las oportunidades y

las amenazas.

Los enterizos inteligentes para bebés en etapa de gateo al ser un producto
innovador con caracteristicas Unicas, que brindan beneficios adicionales a las
prendas ya existentes, abarcardn un nicho de mercado que aun no ha sido
explotado hasta la actualidad, a pesar de que en otros paises este tipo de articulos
ya han sido difundidos con gran aceptacién por parte de los consumidores.

Por otra parte, al ser pioneros con esta clase de bienes, esta prenda tiene la
ventaja de que al proteger la salud de los pequefios podra captar no solo a los
nuevos usuarios del bien sino aquellos que consumen los productos de la

competencia, como es el caso de los comerciantes minoristas.

En consecuencia, se vislumbra un futuro prometedor para este tipo de prendas
infantiles inteligentes en general, especialmente para aquellas destinadas para
cada etapa especifica en el desarrollo de los infantes como lo es el periodo de

gateo.
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2.4. Proyectos Referentes

Segun Carrera, A (2012) en su proyecto sobre Disefio de prendas Hospitalarias
Funcionales con Tejidos Antibacterianos, manifiesta que durante el proceso
experimental utilizando textiles antibacterianos obtuvo excelentes resultados,
puesto que pudo comprobar mediante un conteo bacteriano que al contacto con la
tela antibacterial el crecimiento bacteriolégico era del 0%. Con lo cual quedd

demostrada la efectividad del tratamiento antibacteriano de los textiles inteligentes.

Por otra parte manifiesta que al ser antiestatico el textil, reduce la carga
electroestética en las prendas a base de fibras sintéticas y ademas tiene la
propiedad de repeler liquidos como la sangre y aceites, facilitando el lavado vy el

secado de la prenda.

Todas estas caracteristicas son de gran beneficio para los consumidores, sin dejar
de lado la importancia de realizar un disefio funcional que satisfaga las
necesidades de los usuarios, para lo cual recomienda ademas, que la prenda

debe cubrir todo el cuerpo, evitando que queden areas expuestas.



3. MARCO METODOLOGICO

3.1. Estudio del Mercado

POBLACION UNIVERSO

POBLACION DE TUNGURAHUA:

GRUPOS DE EDAD HOMBRE MUJER TOTAL
Menor de 1 afio 4,176 4,159 8,335
De 1 a 4 afios 18,763 18,100 36,863
De 5 a9 afios 24,493 23,898 48,391
De 10 a 14 afios 24,892 24,302 49,194
De 15 a 19 afios 24,757 24,944 49,701
De 20 a 24 afios 22,377 23,245 45,622
De 25 a 29 afios 20,271 21,962 42,233
De 30 a 34 afios 17,764 19,425 37,189
De 35 a 39 afios 15,331 17,543 32,874
De 40 a 44 afios 13,684 15,282 28,966
De 45 a 49 afios 12,363 14,008 26,371
De 50 a 54 afios 10,218 11,411 21,629
De 55 a 59 afios 8,777 10,174 18,951
De 60 a 64 afios 7,370 8,391 15,761
De 65 a 69 afios 6,444 7,231 13,675
De 70 a 74 afios 4,936 5,645 10,581
De 75 a 79 afios 3,654 4,213 7,867
De 80 a 84 afios 2,519 3,093 5,612
De 85 a 89 afios 1,336 1,827 3,163
De 90 a 94 afios 522 685 1,207
De 95 a 99 afios 118 231 349
De 100 afios y mas 18 31 49
Total 244,783 259,800 504,583

Tabla 3: Poblacién de Tungurahua por grupos de edad

Fuente: Estadisticas vitales, 2009

Citado por: Bianca Hurtado
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TASA BRUTA DE NATALIDAD POR 1.000 HABITANTES Y

TASA DE MORTALIDAD INFANTIL POR 1.000 NACIDOS VIVOS

FUENTE: INEC, Estadisticas vitales, 2009

Valores
PRO\E CANTON K4 Total nacidos vivos Defunciones <1afio Tasade mortalidad infantil Tasa bruta de natalidad

Ambato

Baiios de Agua Santa
Cevallos
Mocha
Patate
Quero
San Pedro de Pelileo
Santiago de Pillaro
Tisaleo

Tabla 4: Tasa de natalidad del Cantén Ambato.
Fuente: Estadisticas vitales, 2009
Citado por: Bianca Hurtado

TAMANO DE LA MUESTRA

PQ+*N
n= EZ
(N - 1) * ﬁ + PQ

DATOS
Constante Probabilidad PQ 70%
Poblacion universo (INEC) N 6482
Error de muestreo E 5%
Coeficiente de error K 30%
Tamafio muestra n ?



DESARROLLO DE LA FORMULA

PQ*N

n= F2
(N = 1) * 27+ PQ

70% * 6482

n=
0/,2
(6482—-1)*§%§%74-7096

4573.4

(6481)*9§%§54-049

n=

45734
"= 180.72

n = 25.11
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Técnica de investigacion:

Encuesta

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO

FACULTAD DE DISENO, ARQUITECTURA Y ARTES

CARRERA: DISENO DE MODAS

Dirigida a:

Madres con bebés en etapa de gateo de entre 8 a 12 meses de edad del sector

urbano de la ciudad de Ambato.

Objetivo de la encuesta:

Obtener informacion sobre los gustos, preferencias y espectativas de las madres
de bebés en etapa de gateo, para determinar la aceptacion que tendran los
enterizos a base de textiles inteligentes y estampados termo crémicos, que

brindan seguridad y confort durante este proceso.

Instrucciones:

- Lea detenidamente cada pregunta.

- Analice la pregunta antes de contestar.



CUESTIONARIO.

1.- ¢ Su bebé usa enterizos? Si |:|
No |:|
2.- ¢ Qué tipo de enterizo prefiere? Nacionales

Extranjeros

3.- Al momento de comprar un enterizo ¢qué es lo primero que toma en cuenta?

La marca |:| La procedencia |:| El disefio |:|
El precio |:| La calidad |:| Los acabados |:|
4.- ¢ Qué modelos de enterizo prefiere?
Con pie |:| Con capucha |:|
Sin pie |:| Sin capucha |:|
5.- ¢, Cual de los siguientes adornos o avios prefiere en el enterizo?
Adornos |:| Cierre |:| Broches |:|
Botones |:| Sin muchos adornos |:|

6.- ¢ Cudles de las siguientes aplicaciones prefiere en un enterizo?

Bordados |:| Apliques |:| Estampados |:|
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7.- ¢ A cuales de éstos lugares puede acudir para comprar un enterizo para bebé?

Centros Comerciales |:| Boutiques |:|
Supermercados |:| Mercados |:|

8.- ¢ Cuénto suele gastar en promedio para comprar un enterizo para su bebé?

Enre20y30 | | Entre30y40 [ | Masde4o [ |

9- ¢ Con qué frecuencia compra usted un enterizo para su bebé?
Siempre |:| A veces |:| Casi nunca |:|

10.- ¢Cuando considera usted que estaria dispuesto a adquirir prendas

inteligentes

gue protejan la salud de su bebé?

Semanal |:| Quincenal |:|
Mensual |:| Cada dos meses |:|

Encuestador

“Gracias por su Colaboracion”
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Interpretacion de las encuestas

1 ¢Su bebé usa enterizos?

No
0%

Como se puede observar en el grafico el 100% de las madres encuestadas afirma

gue entre las prendas de vestir de su bebé si se encuentran los enterizos.

2.- ¢Qué tipo de enterizo prefiere?

El grafico muestra que el 84% de madres de familia opta por los productos
extranjeros al momento de comprar enterizos para su bebé, mientras que el 16%

de ellas se deciden por los productos nacionales.
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3.- Al momento de comprar un enterizo équé es lo

El precio
0%

El grafico muestra que el 40% de las madre cuando van a adquirir un enterizo
para su bebé se fijan primero en el modelo, luego un 36% de ellas en la marca y
un 24% en el color de la tela.

4, {Qué modelos de enterizo prefiere?
Sin capucha
4%

Con capucha
12%

Segun los datos representados en el grafico se puede observar que el 48% de
madres de familia prefiere los enterizos con pie, el 36% sin pie, mientras que un

12% los prefiere con capucha y un 4% sin capucha.
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5, éCual de los siguientes adornos o avios prefiere en el
enterizo?

Sin muchos
adornos
16%

Botones
0%

Cierre
0%

El grafico muestra que el 56% de encuestadas prefieren los parches en codos y
rodillas en los enterizos para gateo, el 28% piensan que son indispensables los
broches y un 16% prefieren los enterizos sin muchos adornos.

6, é¢Cuadles de las siguientes aplicaciones prefiere en un
enterizo?

Segun el gréfico el 52 % de las encuestadas prefieren los estampados en las
prendas de sus bebés, el 28% se inclina por los bordaos y un 20% opta por los

apliques.
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7.- ¢A cuales de éstos lugares puede acudir para

comprar un enterizo para bebé?
Supermercados
0%

Mercados
mayoristas
0%

En el grafico se observa que el 56% de las madres de familia acuden a los
centros comerciales para adquirir la ropa para sus bebés, mientras que el 44%
acude a los almacenes o boutiques ubicadas en la ciudad.

8.- {Cudnto suele gastar en promedio para comprar un
enterizo para su bebé?

Como se puede observar en el grafico el 56% de las encuestadas suele gastar
entre 30 y 40 dolares para comprar este tipo de prenda, el 28% gasta entre 20 y
30y el 16% mas de 40 dolares.



9, éCon qué frecuencia compra usted un enterizo para

su bebé?
casi nunca

0%
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El grafico muestra que el 60% de madres de familia siempre compran enterizos

para su bebé. Mientras que el 40% lo hace a veces.

10. ¢Cuando considera usted que estaria dispuesto a
adquirir prendas inteligentes que protejan la salud de
su bebé?

Chgimaaed|
0%

Segun el gréfico se observa que el 64% de madres de familia estarian dispuestas

a adquirir enterizos inteligentes para su bebé en forma mensual, mientras que el

36% considera necesario hacerlo cada dos meses.



3.1.1. Perfil del cliente

CUADRO DEL CONSUMIDOR
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TIPO

TERMINOS CLAVES

Es un perfil dinamico, versatil y actual,
adopta facilmente nuevas alternativas
para estar en constante evolucion. Su vida
es activa, el concepto de comodidad,
bienestar y armonia siempre lo
acompafian.,

ZONSUMIDOR CONTEMPORANEO

Joven

actual

Sofisticado

Citadino

Tabla 4: Cuadro del consumidor
Elaborado por: Bianca Hurtado

3.1.1.1. Segmentacion del mercado

3.1.1.1.1. Variables Demograficas:

- Target principal:

- Edad: 8 a 12 meses

- Sexo: Femenino y masculino

- Nacionalidad: Ecuatoriana. Ciudad Ambato
- Target secundario

- Madres jovenes 21-30 afios
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3.1.1.1.2. Variables Socio-Econdmicas:

- Ingreso: A partir de $ 650 como Sueldo promedio 0 mas.
- Ocupacién: Empleado publico o privado, negocio propio.
- Nivel de educacion: Medio y Superior

- Nivel Socioeconémico: Medio-alto y alto

3.1.1.1.3.  Variables Psicograficas:

- Personalidad Target principal: Lindo, Extrovertido, dinamico,
impredecible.

- Personalidad Target Secundaria: jovenes, trabajadoras, estilo urbano,
estilo vintage.

- Estilo de Vida: Activa y dinamica.

- Intereses: Todo llama su atencion.

- Gustos e Inquietudes: Explorar todo lo que le rodea.

- Inquietudes: Conocer el mundo que les rodea.

- Opiniones: Satisfaccion, comodidad y bienestar.

- Valores: Lealtad y gratitud.

3.1.1.1.4. Variables Conductuales:

- Beneficios buscados: Precio, calidad y servicio.
- Tipo de usuario: Bebés de 8 a 12 meses
- Nivel de uso: Durante la etapa de gateo se adquieren dos o tres veces

este tipo de prendas cuyo uso es con frecuencia medio.
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3.1.1.1.5. Variables geograficas:

- Continente, pais, provincia, ciudad.
- Provincia: Tungurahua
- Canton: Ambato

- Zona: Urbana

3.1.1.2. Descripcion del perfil.

Los enterizos inteligentes seran elaborado para los bebés de ambos sexos que se
encuentran en etapa de gateo, esto es a partir de los 8 a 12 que es el periodo de
tiempo que generalmente dura este proceso. Los padres de estos pequefios a
quienes estara orientado el producto seran especialmente de hogares que se
encuentren ubicados en la zona urbana de la ciudad, pertenezcan a una clase
media, media alta y alta, y que tengan un nivel de educaciéon medio y superior,
puesto que son aquellos que en su mayoria estan informados sobre los avances
tecnolégicos y se encuentran al dia con los productos innovadores que aparecen
en el mercado y en particular con todo lo que pueda beneficiar a cualquiera de los

miembros su familia.

3.1.2. Descripcion del Mercado Objetivo

El proyecto abarca exclusivamente a los bebés de ambos sexos comprendidos
ente lose 8 a 12 meses de edad, que estan atravesando la etapa de gateo, ya que
ellos se encuentran expuestos a ciertas afecciones a su salud ocasionadas no
solo por un serie de microorganismos y bacterias que se encuentran en el piso,
sino también por las sustancias quimicas con las que estan elaborados los
productos de limpieza, los cuales pueden provocarles alergias e irritaciones en la
piel, cuando los pequefios entran en contacto con alguno de estos agentes

externos al desarrollar esta actividad.



3.1.3. Prondstico del mercado potencial.
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TASA DE MORTALIDAD INFANTIL POR 1.000 NACIDOS VIVOS

FUENTE: INEC, Estadisticas vitales, 2009

2{e)V| T A O - ota acido O De one ano asa de o d d
=Tungural Ambato 6.482 79 12,19 19,14
Barios de Agua Santa 335 o] 0,00 17,63
Cevallos 920 3 33,33 11,11
Mocha 61 3 49,18 8,12
Patate 208 4 19,23 14,99
Quero 229 1 4,37 10,68
San Pedro de Pelileo 1.068 12 11,24 18,49
Santiago de Pillaro 676 10 14,79 16,42
Tisaleo 109 4 36,70 8,78
Tabla 5: Tasa de Natalidad
Fuente: Estadisticas vitales, 2009
Citado por: Bianca Hurtado
Nacidos vivos por tipo de asistencia en el parto y dreas, segun regiones
2013
Total Area urbana Area rural
. Con Sin
Regiones n n
i Total asistencia  asistencia Total _co . Sinasistencia  Total . Co . Sinasistencia
o a asistencia asistencia
profesional profesional
Total Repiiblica 220.896 209.207 11.689 181.225 175.934 5.291 39.671 33273 6.398
% Tipo de asistencia 100,00% 94,71% 5,29% 100,00% 97,08% 2,92%  100,00% 83,87% 16,13%
Regién Sierra 99.895 93.606 6.289 75.793 73.209 2.584 24.102 20.397 3.705
Regidn Costa 107.749 105.113 2.636 96.215 94.551 1.664 11.534 10.562 972
Regién Amazénica 12.853 10.090 2.763 8.833 7.790 1.043 4.020 2.300 1.720
Regién Insular 351 351 - 349 349 - 2 2 -
Zonas no delimitadas 13 12 1 - - - 13 12 1
Exterior 35 35 - 35 35
Sin sin o o
asistencia Total asistencia; Area Sin Area
prf:;e;;:al q nacional 2,92% urbana asistencia: rural

16,13%

Con
asistencia
profesional
;94,71%

Tabla 6: Nacidos vivos segun nivel de instruccion

Fuente: Registros Administrativos de nacimientos y defunciones 2013

Citado por: Bianca Hurtado
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Total Profesional
Nivel de instruccion Con asistencia Sin asistencia
Nimero %
Nimero % Nimero %

Total 20.8% 100,0% 209.207 100,0% 11689 100,0%
Ninguno 2389 1,08% 1.803 0,36% 586 5,01%
Centro de alfabetizacién 735 0,33% 452 0,22% 83 242%
Primaria 60.962 27,60% 53911 5,77% 1.051 60,32%
Secundaria 84500 38,25% 82414 39,39% 2086 17,85%
Educacion bdsica 9517 431% 9,053 433% 464 397%
Educacion media 104 1,38% 2980 1,42% 61 0,52%
Ciclo posbachillerato 5.242 2371% 5088 143% 154 1,32%
Superior 39.059 17,68% 188N 18,58% 188 1,61%
Posgrado 830 0,38% 826 0,39% 4 0,03%
Sin informacion 14621 6,62% 13.809 6,60% 812 6,95%

60,32%
39,39%
25,77%
17,85% 18,58%
6,60%
o 13y i 635K
QJEG% 1 4 1,42% 1 130% 1,61% 0‘39% I
- 022% . - 0,034%
Ninguno Centro de Primaria Secundaria  Educacion basica  Educacidn media Ciclo Superior Posgrado Sininformacion
alfabetizacion poshachillerato

Tabla 7: Nacidos vivos nivel instruccion de la madre y tipo de asistencia profesional 2013
Fuente: Registros Administrativos de nacimientos y defunciones 2013

Tomando en consideracion el hecho de que, cuando las madres han alcanzado
ciertos niveles de instruccién, tienen mayor preocupacion de que sus bebés usen
productos adecuados a las circunstancias de los infantes, y que mejor si pueden
contar con articulos innovadores que protejan la salud y aseguren el bienestar de

sus pequefios, tenemos que:
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Segun las estadisticas realizadas por el INEC durante el afio 2013, se observa
gue de un total de 220.896 nacidos vivos, 38,25% pertenece a madres que tienen
instruccion secundaria y el 17,68% tiene instruccion superior, esto significa que
alrededor del 55,93% de los bebés serian los potenciales usuarios de los enterizos

para bebés durante su etapa de gateo.

Sin contar con el hecho de que el area en donde residen también juega un papel
importante al momento de elegir el vestuario apropiado para los pequefios, con lo

cual tendriamos:

CUADRO DE CLIENTES POTENCIALES SEGUN EL AREA

PROV. CANTON | TOTAL NACIDOS VIVOS| URBANA |RURAL

Tungurahua| Ambato 6.482 4.913| 1.569

Tabla 8: Clientes potenciales
Fuente: Registro Administrativo
Autor: Bianca Hurtado

Como se puede observar en el cuadro, tomando en consideracion el area de
residencia de los consumidores, existe un mercado potencial de 4913 bebés que
pertenecen a la zona urbana que harian uso del producto, sin dejar de lado a
aguellos infantes que habitan en la zona rural que también podrian beneficiarse de

las caracteristicas de la prenda.
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3.1.4. Tendencias del mercado

3.1.4.1. Analisis de tendencias

Segun el CODIGO DE LA NINEZ Y ADOLESCENCIA, publicado por Ley No. 100.
En el Registro Oficial 737 de 3 de Enero del 2003 contempla:

Art. 26.- Derecho a una vida digna.- Los nifios, nifias y adolescentes tienen
derecho a una vida digna, que les permita disfrutar de las condiciones
socioeconémicas necesarias para su desarrollo integral. Este derecho incluye
aquellas prestaciones que aseguren una alimentacién nutritiva, equilibrada vy
suficiente, recreacion y juego, acceso a los servicios de salud, a educacion de
calidad, vestuario adecuado, vivienda segura, higiénica y dotada de los servicios

basicos.

El Plan Nacional para el Buen Vivir 2013-2017, constituye la hoja de ruta técnica y
politica que el actual Gobierno deberad seguir para cumplir los 12 objetivos
nacionales que se ha planteado. Entre ellos constan el objetivo 3 (Mejorar la
calidad de vida de la poblacion) y 4 (Fortalecer las capacidades y potencialidades
de la ciudadania de la matriz productiva).

Como se puede observar, en la Constitucion del Estado se encuentra claramente
establecido el derecho de los niflos a contar con un vestuario adecuado que
asegure su bienestar. Por otro lado en el plan Nacional del Buen Vivir se plantea
entre sus objetivos el de Fortalecer a la matriz Productiva, con lo cual se esta
garantizando el apoyo que se brindara al desarrollo de proyectos innovadores por

parte del actual gobierno.

En otro &mbito, Rita Paradiso, directora de Investigacion y Desarrollo de Smartex-

Italia, explica que “gracias a la exploracion de los textiles inteligentes se puede
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contar con prendas funcionales que proporcionan multiples beneficios que

permiten mantener un estilo de vida agradable”.

Esto quiere decir que al elaborar productos con un valor agregado especial, se
estaria creando un mercado selecto lo cual posibilita entrar con un sistema de

precios competitivo en el mercado.

3.2. Marketing

3.2.1. Objetivo general de marketing:

Lanzar un nuevo producto en el mercado de la moda infantil local, orientado a la

aplicacion y uso de nuevas tecnologias.

3.2.2. Objetivo especifico de marketing:

Consolidar el producto en el mercado, captando el 50% del segmento infantil en
edad de gateo, utilizando las herramientas de marketing adecuadas para alcanzar

este proposito.

Posicionar la marca BIA&JOS BABY dentro del mercado local durante el primer

semestre del afio 2016 ofreciendo productos innovadores.

Conformar alianzas estratégicas con personas naturales y juridicas relevantes en

el area de la salud y de comercio para promocionar el producto.

Alcanzar una rentabilidad superior al 20% durante el dltimo trimestre del afio 2016.
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3.2.3. Estrategia marketing mix

3.2.3.1. Producto:

BIA&JOS BABY, es un enterizo inteligente nuevo en el mercado infantil, el cual ha
sido mentalizado por la autora de este proyecto, luego de un andlisis realizado en
las diferentes tiendas de ropa. Sera creado bajo la marca BIA&JOS, que se
lanzara al mercado local durante el primer trimestre del afio 2016. Este producto
innovador ha sido disefiado pensando en la necesidad de contar con una prenda
apropiada para la etapa de gateo de los bebés, cuyos materiales cuentan con
caracteristicas especiales que permiten crear las condiciones apropiadas para que
este proceso se desarrolle en un medio seguro para la salud de los infantes. Por
otra parte las prendas seran confeccionadas bajo los estdndares de calidad
vigentes para garantizar la satisfaccion de nuestros clientes asi como también el
prestigio tanto de nuestro producto como el de la marca y de la empresa en su

conjunto.

3.2.3.2. Precio:

Para que el producto tenga una buena aceptacion en el mercado y pueda
competir con sus similares, se tiene previsto establecer un precio de introduccién
anico por esta temporada, en el cual estaran considerados los costos de
produccion y una rentabilidad promedio que nos permita mantenernos en el

mercado sin causar pérdida para la empresa.

Para lograr una mayor demanda de la prenda se deberan abaratar los costos de
produccion y comercializacion que permitan entrar con precios competitivos en el
mercado, y que el producto tenga un menor precio manteniendo siempre la misma

calidad.
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En ventas al por mayor se fijara una tabla de precios con descuentos a partir de
las 50 docenas que iran desde el 1 al 10% para incentivar la demanda. De la
misma manera se les concedera un tipo de crédito flexible para aquellos clientes
que estén al dia en sus pagos, los cuales serdn ademas beneficiarios de ciertas
promociones relampago, por ejemplo: accesorios que hagan juego con la prenda

Ccomo gorros, guantes, etc.

Sin embargo cuando la necesidad es tanta el precio pasa a un segundo nivel.

CANTIDAD PRODUCTO % DESCUENTO | PLAZO | PRECIO

A partir de

10 docenas | Enterizo Inteligente 2% 30 dias 25,5

20 docenas | Enterizo Inteligente 2,5% 45 dias 22,5

30 docenas Enterizo Inteligente 3% 30dias 20
De 30 Enterizo Inteligente 3,5% 45 dias 18,5

docenas en

adelante

Tabla 9: Precios para Mayoristas
Autor: Bianca Hurtado

3.2.3.3. Promocion:

Con el proposito de lograr que el producto tenga una mayor cobertura a nivel
nacional la Promocion del producto se lo realizara desde tres niveles diferentes

segun el alcance esperado.
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3.2.3.3.1. Macro

Puesto que en el mercado no se conoce de empresas destinadas a este tipo de

produccion no existen estrategias de mercado especificas realizadas por la

competencia pero en general las mas utilizadas a nivel nacional podrian ser:

Ofertar el producto a través de redes sociales

Alianzas estratégicas con personas naturales y juridicas (pediatras,
guarderias, centros de atencion infantil, etc.), boca a boca.

Un kit de regalo para pediatras, para que conozcan el producto.

Catalogo o diptico en el que se muestren las propiedades y caracteristicas

del producto.

3.2.3.3.2. Meso

Por lo general a nivel local las estrategias de Marketing mas utilizadas son

aguellas relacionadas con descuentos por cantidad de producto adquirido, asi

como también:

Crear una base de datos

Ofrecer promociones en fechas especificas con detalles o regalos.
Descuentos

Rebajas

Publicidad Volante

Llamadas telefénicas

3.2.3.3.3. Micro

Entre las estrategias a utilizar en cada punto de venta se encuentran:
Promociones: Por la compra de 1 prenda, la segunda a mitad de precio

Buena atencion al cliente: Atencion cordial y personalizada
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- Informar al cliente sobre las promociones venideras

- Servicio Posventa. Saludos a través de llamadas telefonicas en fechas
especiales.

- En puntos estratégicos ubicar colchonetas para concursos y juegos para

gateo.

3.2.3.4. Plaza:

El enterizo inteligente BIA&JOS BABY para la etapa de gateo registrado bajo la
marca BIA&JOS sera ofertado en diferentes tiendas de ropa infantil con los que se
pretende establecer relaciones comerciales, en la planta de produccion del
producto y a través de redes sociales donde se creara una pagina WEB en la cual
se pretende promocionar el producto y donde los clientes pueden acceder a la
venta online, asi como también a las caracteristicas de la prenda, precios y

puntos de venta.

3.2.3.5. Persona:

Una de las politicas de la empresa sera el dar seguimiento a los clientes externos
del producto, para lo cual se pretende crear una base de datos con informacion
del cliente acerca de sus habitos, gustos, expectativas, etc.- Para conseguir la
fidelidad del cliente hacia nuestro producto se planea mantenerlo informado sobre

las ofertas, servicios, descuentos, etc.

Ofrecer garantia del producto ante posibles fallas ya sea en la confeccién como en
los materiales utilizados, dando ademas servicio al cliente que atiendan sus dudas

0 sugerencias en forma oportuna.

Motivar al personal de modo que se sientan parte de la empresa para que de esta
manera brinde un servicio eficiente y eficaz tanto durante la elaboracion como en

la comercializacion del producto.
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4. DESARROLLO DEL PRODUCTO

4.1. MARCO GENERAL DEL PROYECTO DE DISENO

4.1.1. Identidad del producto:

Imagen 13: Identidad del Producto
Autora: Bianca hurtado

4.1.2. Desarrollo de la Marca:

El disefio de la marca de enterizos inteligentes para bebés en etapa de gateo BIA
& JOS , esta representado por agujas atravezadas por hilos que forman las letras
B y J, que tratan de representar la actividad a la que se va a dedicar el negocio,
en este caso el disefio y confeccion de prendas de vestir. Esta marca identificara a
la linea de ropa infantil para bebés en etapa de gateo, con la que empezara a

funcionar la empresa.

Tomando en consideracion que se trata de una marca nueva en el mercado, ésta

reunira los siguientes aspectos basicos:

De los factores memorizantes de la marca se ha aplicado la Pregnancia, puesto
que se trata de una marca de facil memorizacion por sus formas simples las

cuales llevan a un mayor nivel de impacto en la memoria de los usuarios.
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En el Contexto Comercial ésta es una Marca de Producto, puesto que representa
s6lo a la linea de ropa infantil para pequefios en etapa de gateo.
4.1.3. Descripcién del producto:

4.1.3.1. Seguridad:

Gracias a los textiles inteligentes, que protegen la salud del infante al momento de

entrar en contacto con areas expuestas a microorganismos.

4.1.3.2. Confort:

Representado en el Disefio y molderia ergondémica, que asegura el

desplazamiento del pequefio con total libertad.
4.1.4. Modelo de negocio:

414.1. Nicho de mercado

Este producto satisfacera la demanda de un Mercado Especializado en el area de

prendas infantiles, como lo son los bebés en etapa de gateo.
4.1.5. Concepto de marca:

4.15.1. Comodidad

Prendas ergondmicas, que se adaptan al movimiento de los infantes.
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415.2. Bienestar

Tranquilidad y confianza de que los pequefios tendran un adecuado desarrollo

tanto fisico como psicolégico.

4.1.5.3. Seguridad

Brindan proteccidn contra agentes patdogenos externos.

4.1.6. Estrategias de marca:

Mercado Especializado.- Enterizos para bebés en etapa de gateo es un producto
disefiado exclusivamente para un sector especifico del universo infantil de la

moda.

4.1.7. Relacién:

- Seguridad — textiles
- Funcionalidad — Parches en codos y rodillas

- Versatilidad.- Ocasiones de uso

4.2. PLAN DE PRODUCCION

4.2.1. Expresion Creativa

La marca BIA&JOS BABY, como parte representativa de la marca y del producto
utilizara parches distintivos en un mismo color para todos sus modelos, tanto en
codos como en rodillas, ademas contara con la tecnologia inmersa en los textiles
inteligentes utilizados para la elaboracion de la prenda, asi como también en los

estampados termo - cromaticos.
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4.2.2. Valor agregado:

- El disefio de los enterizos llevara parches en codos y rodillas para dar
comodidad a los pequefios durante el proceso de gateo.

- Textiles antimicrobianos que evita la propagacién de bacterias y acaros

- Textiles antifluidos que impide que los liquidos penetren al interior de la
prenda.

- Textiles con proteccion U:V, que actua como barrera protectora al no
permitir el paso de la radiacién solar la cual afecta a la delicada piel del
bebé durante la exposicion a los rayos solares, asi como también evita el
deterioro de la prenda, haciendo que conserve su color por mas tiempo..

- Estampado termo cromatico que alerta a los padres cuando los pequefios
se encuentran acalorados o cuando la temperatura ambiente esta elevada y

puede causar dafio a sus infantes.



4.2.3. Materiales e Insumos:
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Textil

Descripcion

Composicién

Lycra Elastano

Tejido fresco y suave

FAST DRY.- Anti-bacterial, anti-arrugas,
anti-fluidos

LAFDRY.- Transporte de humedad

90% Nylon vy
10% Elastano

LAFSHIELD.- Escudo protector anti
fluidos.

TEJIDO DE PUNTO | LAFDRY.- Transporte de humedad y 100%
Montesimone absorcion. Polyéster
LAFSUN.- Proteccion UPF 30-50.

LAFGARD.- Repelencia a liquidos y
TEJIDO PLANO otros factores ambientales. 100%
Look Base con microfibra y espectacular Polyéster
strech
Tabla 10: Materiales.- Bases textiles
Autor: Bianca Hurtado
Insumos:
Avios Material Caracteristicas
Broches Metélicos Del color de la prenda
Cierre Nylon Parte delantera

Tabla 11: Avios 0 insumos
Autor: Bianca Hurtado



42.4. Gama de color:

Haciendo uso de la sicologia del color, realizar propuestas de color,
combinaciones a ser aplicadas en las propuestas del proyecto. Describir el

significado de uso de cada color y su ubicacion.

Nombre: Classic Blue

Pantone Numero: 18-3945

Pantone Numero: 194052

Hombre: True Red

Pantone Numero: 17-2031

rnni:le: Fuchsia Rose

Pantone Numero: 19-1664

Imagen: 14 Armonia de color para las propuestas
Autor: Bianca Hurtado
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425. Siluetas/formas:

Silueta Cuadrada.- Porque son cOmodas, ergonOmicas y se adaptan a la

morfologia de los pequerios.

4.2.6. Descripcion etiquetas, marquillas, empaque:

Al tratarse de un mercado tan especial como los son los bebés, se debe evitar al
maximo ciertos materiales que de algin modo pueden producirles cualquier tipo

de molestias en los pequefios.

4.2.6.1. Marquillas

Tomando en consideracion lo mencionado anteriormente, Io0 mas conveniente en
las prendas de bebé es el uso de marquillas estampadas en la cogotera, con una
medida de 33 x 50 mm. Utilizando para ello el color plateado con el fin de que
tenga una mejor visibilidad, puesto que los textiles utilizados tienen tonalidades
obscuras. Sin embargo, en esta ocasion por no disponer de los medios necesarios

para ello, se ha optado por colocar una cinta en el cuello con dichas instrucciones.

@.{j

90% NYLON
10% LYCRA
10-12m

LAVAR A MANO 7
NO PLANCHAR =
SECAR A MAQUINA [
NO USARCLORO

NO EXPRIMIR o=

HECHO EN ECUADOR
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4.2.6.2. La etiqueta

Esta disefiada tomando como base un elemento relacionado con la etapa de
gateo, esto es la silueta de una tortuga dentro de un 6valo. Los colores utilizados

son el anaranjado el blanco. El material utilizado sera el papel.

Imagen: 15 Armonia de color para las propuestas
Autor: Bianca Hurtado

4.2.6.3. El Empaque

Consistira en una funda de material reciclable como el papel, en colores con
tonalidades pastel, con la imagen de un bebé que sostiene unos globos de
colores, que dan la sensacion de felicidad y armonia del pequefio. Lleva en la

parte inferior derecha el logo de la marca para identificar el producto.

)

LY

o

7'(
Bf

Imagen: 16 Armonia de color para las propuestas
Autor: Bianca Hurtado
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4.2.7. Estudio de Comunicacion:

Imagen 17: Bebés en Etapa de Gateo
Fuente: https://infanciaconsalud.wordpress.com/2015/04/19/el-gateo-en-los-bebes/

MINGFORTUNE

Imagen 18: Tejido Antibacterial Strech Nylon Lycra
Fuente: http://portuguese.alibaba.com/promotion/promotion_antimicrobial-textiles-promotion-
list.ntml
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Imagen: 19 Tela Inteligente repelente al agua
Fuente: http://blog.pyme.pe/telas-inteligentes-un-cambio-de-paradigma-en-la-industria-textil/

I TERMOCROMICO ROJO 5-9°C
A
9°C

Imagen: 20 Tinta termocromica
Fuente:http://www.inteligentes.org/blog/pintura-tinta-termocromica/


http://blog.pyme.pe/telas-inteligentes-un-cambio-de-paradigma-en-la-industria-textil/

4.2.8. Sketcher:

Sed

SKETCHER DE COLECCION

CATEGORIA DE PRENDA IEspeciaIizada REFERENCIA BH323 |10—12rn

|NOMBRE : Bianca Piedad Hurtado Ramos | | |

IUNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO

98
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4.2.9. Desarrollo de la propuesta (prototipo)
4209.1. Fichas de sustentacion:
FICHA DE SUSTENTACION N° 1001

BlA &IOS

Numero acta

Semestre Décimo Ciudad Ambato

Nombre coleccion Crawling Baby

Nombre del Alumno |Bianca P. Hurtado R.

Codigo Jornada UNICA
Documento Identidad 180198885-6
Telef. Ref 32522231 Celular 982006017

Correo Electrénico piah@ hotmail.com

Asesor de Disefio

Asesor de Patronaje y/o Escalado

Asesor de taller
Asesor de Portafolio
Asesor de produccion

Asesor de Mercadeo

Asesor de Creacion de Empresas Dis. Maria Cristina Paredes
Masculino Femenino| | Infantill X | Junior| |

Universo de Consumo Casual

ELABORADO POR: | BIANCA HURTADO | 10-ago-15

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO - ESCUELA DE DISENO Y MODA




4.2.9.2. Ficha de concepto de moda:

7@373“0 CONCEPTO DE MODA 1

COMPONENTES DE MODA:

SILUETAS:

Los enterizos tienen siluetas holgadas.

DETALLES Y PUNTOS CLAVE:

Los enterizos han sido trabajados en su mayor parte con cortes simétricos

para dar mayor comodidad a bebé, para su elaboracién se han usado textiles

en su mayor parte textiles de punto a base de nylon y lycra, asi como también

textiles planos estampados.

MATERIALES Y TEXTURAS (TRATAMIENTOS Y ACABADOS)

Tejido de punto 90% nylon y 10% lycra, con tecnologias LAFDRY Transporte de

humedad y absorcion. LAFSUN Proteccidn contra los rayos ultraviolesta,

que dan frescura y flexibilidad y ala prenda con siluetas holgadas, descom-

plicadas y cdmodas. Tejido plano estampado , 100% poliester con tratamiento

antibacteriano, con repelencia a los liquidos, acabado tipo burbuja. Con tec-

nologia Lafshield escudo protector antifluidos, antiarrugas.

COLORES:

Tejidos de punto unicolores y planos estampados.

SEGMENTOS DE MERCADO:

Padres modernos y descomplicados, preocupados por el bienestar de su bebé

Atentos a ofrecer un ambiente propicio para que su pequeiio tenfa un ade-

cuado desarrollo psicomotriz.

ESTUDIANTE: Bianca Piedad hurtado Ramos

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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Ficha de Carta de Color:

CARTA DE COLORES 1

Nombre: True Red Nombre: Fuchsia Rose Nombre: Classic Blue

Pantone Numero: 19-1664 Pantone Numero: 17-2031 Pantone Numero: 19-4052

Nombre: Capri Blue Nombre: Nombre:

Pantone Numero: 18-3945 Pantone Numero: Pantone Numero:

Nombre: Nombre: Nombre:

Pantone Numero: Pantone Numero : Pantone Numero:

Descripcién Carta de Colores:

Hasta mediados del siglo XIX la ropa infantil era neutral, es decir podia ser usada tanto por las nifias como por los nifios. Sin embargo, mas

se empézaron a utilizar los colores pastel. Posteriormente se popularizé el uso del rosa y el azul. Aunque en principio por considerar que el rf

color definido y fuerte era el mas adecuado para los nifios, y el azul por ser delicado y suave para las nifias. En la actualidad esa
b

biado drasticamente. Puesto que el rosa estad mas relacinado con las nifias y el azul con los nifios. Razén por la cual se hace énfasis en esto:

ligeras variaciones hacia el rojo y el azll claro, con sutiles estampados infantiles para romper la monotonia y dar un toque de alegria a las prery

ESTUDIANTE: |Bianca Hurtado

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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4.2.9.3. Ficha de textiles e insumos:

FICHA TECNICA TEXTIL 1

sinsos

Muestra Fisica con Tratamientos:

Nombre comercial / Caracteristicas Generales:

Nombre: Ponpon 4

Estructura: Jersey

Referencia Comercial: 194026
Provedor: PROTELA Ecuador S;A
Ancho: 1,85m

Costo: $ 18.09

Composicion:

Muestra Fisica de_Insumos Atrtificial

Poliamida

Acabados y Tratamientos:

LAFDRY Transporte de humedad y absorsién
LAFSUN Proteccidn contra rayos ultravioleta
Antibacterial, antiarrugas

Cierre Nylon Prueba de Salida y Encogimiento
Broches En color del textil
Presion

CONSERVACION Y MANTENIMIENTO

LAVADO PLANCHADO
Lavar a mano con agua a temperatura ambiente No planchar
BLANQUEADO SECADO
No usar cloro No exprimir

ESTUDIANTE:: Bianca Piedad Hurtado Ramos

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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sinssos

FICHA TECNICA TEXTIL

Muestra Fisica con Tratamientos:

Nombre comercial / Caracteristicas Generales:

Nombre: Ponpon 4

Estructura: Jersey

Referencia Comercial: 194026

Provedor: PROTELA Ecuador S;A

Ancho: 1,85m

Costo: $ 18.09

Composicién:

Muestra Fisica de_Insumos Atrtificial
Poliamida
e .
P, Acabados y Tratamientos:
LAFDRY Transporte de humedad y absorsién
LAFSUN Proteccién contra rayos ultravioleta
Antibacterial, antiarrugas
Cierre Nylon Prueba de Salida y Encogimiento
Broches Color del Textil
Presion
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
LAVADO PLANCHADO
Lavar a mano con agua a temperatura ambiente No planchar
BLANQUEADO SECADO

No usar cloro

No exprimir

ESTUDIANTE:: Bianca Piedad Hurtado Ramos

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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FICHA TECNICA TEXTIL

Muestra Fisica con Tratamientos:

Nombre comercial / Caracteristicas Generales:

Nombre: Montesimone

Estructura: Jersey

Referencia Comercial: 194024

Provedor: PROTELA Ecuador S;A

Ancho: 1,85m

Costo: $ 18.09

Composicion:

Muestra Fisica de Insumos

Acrtificial

Poliamida

Acabados y Tratamientos:

LAFDRY Transporte de humedad y absorsion

LAFSUN Proteccion contra rayos ultravioleta

Antibacterial, antiarrugas

Cierre Nylon Prueba de Salida y Encogimiento
Broches En color del textil
Presién
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
LAVADO PLANCHADO
Lavar a mano con agua a temperatura ambiente No planchar
BLANQUEADO SECADO

No usar cloro

No exprimir

ESTUDIANTE:: Bianca Piedad Hurtado Ramos

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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BASIOS

FICHA TECNICA TEXTIL

Muestra Textil

Nombre comercial / Caracteristicas Generales:

Nombre: Ponpon 2

Estructura: Jersey

Referencia Comercial: 131906

Provedor: PROTELA Ecuador S;A

Ancho: 1,85m

Costo: $ 18.09

Composicion:

Muestra Fisica Insumos

Acrtificial

N =%

Poliamida

Acabados y Tratamientos:

LAFDRY Transporte de humedad y absorsion

LAFSUN Proteccion contra rayos ultravioleta

Antibacterial, antiarrugas

Cierre Nylon Prueba de Salida y Encogimiento
Temperatura
Presién
CONSERVACION Y MANTENIMIENTO
LAVADO PLANCHADO
Lavar a mano con agua a temperatura ambiente No planchar
BLANQUEADO SECADO

No usar cloro

No exprimir

ESTUDIANTE:: Bianca Piedad Hurtado Ramos

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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4.2.9.4. Ficha de disefio plano:

106

FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO BM1001

PRENDA | Enterizo | MODELO | BJM | REF: | 101

Abertura en la parte

Pinzaenunién piezas encintura

Medida n?;sl;)s Descripcion Unidad Cantidad
Talla 74 Cierre Unidad
Talle Delantero 19 Broche Unidades 12
Contorno de Pecho 49
Contorno Cadera 50
Contorno de Cintura 51
Contorno pufio 20
Ancho Hombros 6,8 |Tipo decierre
Largo de manga 26 Tipo de broches Metdlicos automaticos
Contorno de Cuello 24
Contorno de Cabeza 16
Largo Abertura Posterior 5

Observacion: A estas medidas se afiade 4 cm de holguras.

ESTUDIANTE: BIANCA P. HURTADOR. | 10-ago-15

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO - FACULTAD DE DISENO, ARQUITECTURA Y ARTES
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FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO BM1002
PRENDA | Enterizo | MODELO | BJM |  REF: | 102
Corte asimétricoen
delantero
Brochesenentrepierna
. 8--10 S . .
Medida Descripcion Unidad Cantidad
meses

Talla 74 Cierre unidad
Talle Delantero 19 Broches Unidades 12
Contorno de Pecho 49
Contorno Cadera 50
Contorno de Cintura 51
Contorno pufio 20
Ancho Hombros 6,8 Tipo de cierre
Largo de manga 26 Tipo de broches |Metalicos automaticos
Contorno de Cuello 24
Contorno de Cabeza 46
Largo Abertura Posterior 5
Observacidn: A estas medidas se afiade 4 cm de holguras.
ESTUDIANTE: BIANCA P. HURTADOR. | 10-ago-15
UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO - FACULTAD DE DISENO, ARQUITECTURA Y ARTES
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FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO | sm1o003

PRENDA | Enterizo | MODELO | BIM | REFERENCIA | 107

Aplique enlaparte delantera

Aberturaen

posterior

Medida B--10 meseq Descripcion Unidad Cantidad
Talla 74 Cierre unidad 1
Talle Delantero 19 Broches Unidad
Contorno de Pecho 49
Contorno Cadera 50
Contorno de Cintura 51
Contorno pufio 20
Ancho Hombros 6.8 Tipo de cierre [Cierre Nylon
Largo de manga 26 Tipo de broches
Contorno de Cuello 24
Contorno de Cabeza 46
Largo Abertura Posterio 4

Observacion: A estas medidas se afiade 4 cm de holguras.

ESTUDIANTE: BIANCA P. HURTADOR. 10-ago-15

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO - FACULTAD DE DISENO, ARQUITECTURA Y ARTES
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FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO | &m1o00s

PRENDA | Enterizo | MODELO | BIM | REFERENCIA | 104

Cierre delantero

Corte simétrico en contorno de cintura

Medida B--10 meseq Descripcion Unidad Cantidad
Talla 74 Cierre unidad 1
Talle Delantero 19 Broches Unidad
Contorno de Pecho 49
Contorno Cadera 50
Contorno de Cintura 51
Contorno pufio 20
Ancho Hombros 6.8 Tipo de cierre [Cierre Nylon
Largo de manga 26 Tipo de broches
Contorno de Cuello 24
Contorno de Cabeza 46
Largo Abertura Posterio 4

Observacion: A estas medidas se afiade 4 cm de holguras.

ESTUDIANTE: BIANCA P. HURTADOR. 10-ago-15

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO - FACULTAD DE DISENO, ARQUITECTURA Y ARTES
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FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO |Bmzo005
PRENDA | Enterizo | MODELO | BJM |REFERENCIA| 103
Cierre en parte delantera
Corte simétricoen
delantero parte posterior
. 8--10 S . .
Medida Descripcion Unidad Cantidad
meses
Talla 74 Cierre unidad 1
Talle Delantero 19 Broche Unidades
Contorno de Pecho 49
Contorno Cadera 50
Contorno de Cintura 51
Contorno pufio 20
Ancho Hombros 6,8 |Tipo de cierre Cierre de nylon
Largo de manga 26 |Tipo de broches
Contorno de Cuello 24
Contorno de Cabeza 46
Largo Abertura Posterior 5
Observacion: A estas medidas se afiade 4 cm de holguras.
ESTUDIANTE: BIANCA P. HURTADO R. 10-ago-15

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO - FACULTAD DE DISENO, ARQUITECTURA Y ARTE{




/@ FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO BM1006

PRENDA Enterizo MODELO BIM REF: 105

Aberturaen parte posterior

Chalecosobre puestoenla
parte delantera

Medida n?(-e-slgs Descripcion Unidad Cantidad
Talla 74 Cierre unidad
Talle Delantero 19 Broche Unidad 12
Contorno de Pecho 49
Contorno Cadera 50
Contorno de Cintura 51
Contorno pufio 20
Ancho Hombros 6,8 Tipo de cierre
Largo de manga 26 Tipo de broches |Metalicos automaticos
Contorno de Cuello 24
Contorno de Cabeza 46
Largo Abertura Posterior 5

Observacion: A estas medidas se afiade 4 cm de holguras.

ESTUDIANTE: BIANCA P. HURTADOR. 10-ago-15

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO - FACULTAD DE DISENO, ARQUITECTURA Y A
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FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO BF2001
PRENDA | Enterzo | MODELO | BJF | REFERENCIA | 201
Cierre enlaparte delantera
Vuelosenhombros
Medida 8--10 meses Descripcion Unidad Cantidad
Talla 74 Cierre unidad 1
Talle Delantero 19 Broche Unidad
Contorno de Pecho 49
Contorno Cadera 50
Contorno de Cintura 51
Contorno pufio 20
Ancho Hombros 6,8 Tipo de cierre Cierre de nylon
Largo de manga 26 Tipo de broches
Contorno de Cuello 24
Contorno de Cabeza 46
Largo Abertura Posterior 5
Observacion: A estas medidas se afiade 4 cm de holguras.
ESTUDIANTE: BIANCA P. HURTADOR. | 10-ago-15

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO - FACULTAD DE DISENO, ARQUITECTURA Y ARTES
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FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO | B8r2002

PRENDA Enterizo

MODELO BJF

REF:

Aberturaenla parte
posterior

8--10

Medida meses Descripcion Unidad Cantidad
Talla 74 Cierre unidad
Talle Delantero 19 Broche Unidades 12
Contorno de Pecho 49
Contorno Cadera 50
Contorno de Cintura 51
Contorno pufio 20
Ancho Hombros 6,8 |Tipo de cierre
Largo de manga 26 Tipo de broches |Metélicos automaticos
Contorno de Cuello 24
Contorno de Cabeza 46
Largo Abertura Posterior 5
Observacién: A estas medidas se afiade 4 cm de holguras.
ESTUDIANTE: BIANCA P. HURTADOR. 10-ago-15

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO - FACULTAD DE DISENO, ARQUITECTURA Y ARTES
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FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO BU3001
PRENDA | Enterizo | MODELO | BJU REFERENCIA 302
Cubrecierreencuello
Cierre delantero
Medida 8--10 meses Descripcion Unidad Cantidad
Talla 74 Cierre unidad
Talle Delantero 19 Broche Unidades 12
Contorno de Pecho 49
Contorno Cadera 50
Contorno de Cintura 51
Contorno pufio 20
Ancho Hombros 6,8 Tipo de cierre
Largo de manga 26 Tipo de broches [Metdlicos automaticos
Contorno de Cuello 24
Contorno de Cabeza 46
Largo Abertura Posteri 5

Observacion: A estas medidas se afiade 4 cm de holguras.

ESTUDIANTE:

BIANCA P. HURTADOR. |

10-ago-15

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO - FACULTAD DE DISENO, ARQUITECTURA Y ARTES
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FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO BU3002

PRENDA Enterizo MODELO BIM REF: 106

Manga Ranglany corte lateral
decorativo

Medida 8--10 meses Descripcién Unidad Cantidad
Talla 74 Cierre unidad
Talle Delantero 19 Broche Unidad 12
Contorno de Pecho 49
Contorno Cadera 50
Contorno de Cintura 51
Contorno pufio 20
Ancho Hombros 6,8 Tipo de cierre
Largo de manga 26 Tipo de broches |Metalicos automaticos
Contorno de Cuello 24
Contorno de Cabeza 46
Largo Abertura Posterior 5

Observacion: A estas medidas se afiade 4 cm de holguras.

ESTUDIANTE: BIANCA P. HURTADOR. 10-ago-15

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO - FACULTAD DE DISENO, ARQUITECTURA Y ARTES
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FICHA TECNICA DE DIBUJO PLANO BU303

PRENDA Enterizo | MODELO BJU REFERENCIA 301

Tablon enla parte del escote
para dar amplitud al centro

Corte posterior,

Brochesenla entrepierna
para facilitar el cambio de
pafial

Medida n?(;'slgs Descripcién Unidad Cantidad
Talla 74 Cierre unidad
Talle Delantero 19 Broche Unidad 12
Contorno de Pecho 49
Contorno Cadera 50
Contorno de Cintura 51
Contorno pufio 20
Ancho Hombros 6,8 Tipo de cierre
Largo de manga 26 Tipo de broches [Metélicos automaticos
Contorno de Cuello 24
Contorno de Cabeza 46
Largo Abertura Posterio 5

Observacidon: A estas medidas se afiade 4 cm de holguras.

ESTUDIANTE: BIANCA P. HURTADOR. | 10-ago-15

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO - FACULTAD DE DISENO, ARQUITECTURA Y ARTES
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4.2.9.5. Ficha de patronaje:
FICHA TECNICA DE PATRONAJE BM1001
CATEGORIA DE PRENDA Enterizo REFERENCIA BJE101 TALLA 8-10 Y
MASCULINO FEMENINO INFANTIL X

X
REF: 1001

ENTERIZO REF:1001 X
DELANTERO MANGA
TALLA B/10 TALLA 810
2T

2

REF: 1001
ENTERIZO
POSTERIOR
TALLA 1 —
T

REF: 1001
ENTERIZO
DELANTERO
TALLA 8/10
2T

CONVENCIONES
HILO DE TELA 1 DOBLEZ CREMALLERA |
N N
COSTURA | =-e-en- PIQUETE 9 SESGO 9
NOMBRE : BIANCA HURTADO
UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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FICHA TECNICA DE PATRONAJE BM1002
CATEGORIADEPRENDA ___ Enterizo REFERENCIA 001 TALLA 8--10
MASCULINO FEMENINO INFANTIL X

REF 1002
ENTERIZO
POSTERIOR
TALLA /10
wr

REF: 1002
ENTERIZO
DELANTERO
TALLA &/ 10
wr

> oYy
ENTE RO
cuTLLO
VALLA &0
AL

T
v

r.u'.-_
7

REF: 1002
ENTERIZO
DELANTERO
TALLA &0
"wr

V/

COSTURA

PIQUETE

<>

SESGO 4

NOMBRE : BIANCA HURTADO

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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FICHA TECNICA DE PATRONAJE BM1003
CATEGORIADE PRENDA __ Enterizo __|REFERENCIA 1003[TALLA 8-10 Y 10-12
MASCULINO FEMENINO INFANTIL X

TALLA
T

REF: 3001
ENTERIZO
DELANTERO

1

REF: 1003
ENTERIZO
POSTERIOR
TAITA1

T

X

REF: 1003 X
MANGA
TALLAS/10
T

REF: 1003
PURID
TALLABD
T

TUNICA

REFADD

CAFELLADA
TALLAE/D
T

REF:1002
CORBATA

Wt

CONVENCIONES

HILO DE TELA

DOBLEZ

CREMALLERA

COSTURA

PIQUETE

< xxx

SESGO

><

NOMBRE : PIEDAD HURTADO

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO




120

FICHA TECNICA DE PATRONAJE

BM1004
CATEGORIA DE PRENDA Enterizo REFERENCIA _ |BJE101 TALLA 8-10 Y 10-12
MASCULINO FEMENINO INFANTIL X

REF:1004
ENTERIZO
DELANTERO
TALLA1

4T

REF: 1004
ENTERIZO
DELANTERO
TALLA1

4T

X

REF: 1004 X
MANGA
TALLAB/MO
T

CONVENCIONES

HILO DE TELA

DOBLEZ

CREMALLERA

COSTURA

PIQUETE

<D xxx

SESGO

NOMBRE : BIANCA HURTADO

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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@ ?jﬁ FICHA TECNICA DE PATRONAJE BM1005
CATEGCORIADEFRENDY  Emterino REFERENCIA __ |RIEL0] TALLA B-10 Y1012
MASCULING FEMENINO INFANTIL X

T

REF:3003
ENTERZO

DELANTER(
TALLA RN 2T

REf:2003
ENTERIZO
DELANTERD
TALLA 810

LT

, REF: 3003
x ENTERIZO

POSTERIOR
TALLAE10

REF: 3003 X
MANGA }'J
TALLA 810

T

CONVENCIONES
HILODE TELA l DOELEL - CREMALIFR A .
COSTURA | =------ PICUETE SESGO -

NOMEEE : BIANCA HURTADD

UNIVERSIDAD TECKICA DE AMEATO
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FICHA TECNICA DE PATRONAJE BM1006
CATEGORIA DE PRENDA Enterizo REFERENCIA 3001| TALLA 8-10 Y 10-12
_MASCULINO FEMENINO INFANTIL X

REF: 3001
ENTERIZO
POSTERIOR
TALLAN

T

CONVENCIONES

"o
.
LA e
"

X

ReF: 3001 X
MANGA
TALLAS/10
m

L LA L +})
INTINZO

OELANTERO
TALLA MY
wm

HILO DE TELA

DOBLEZ

CREMALLERA \

COSTURA

PIQUETE

<> b 3%

SESGO X

NOMBRE : BIANCA HURTADO

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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FICHA TECNICA DE PATRONAJE

BF20012
CATEGORIA DE PRENDA Enterizo REFERENCIA TALLA 8-10 Y 10-12
MASCULINO FEMENINO INFANTIL X
X
REF:3001 X
MANGA
TALLAB/10
21T
REF: 3001
ENTERIZO
DELANTERO
TALLA1
uT
TALLAUNICA
CONVENCIONES
HILO DE TELA I DOBLEZ ;( CREMALLERA l
/\ N/
COSTURA | —------ PIQUETE AV SESGO )\

NOMBRE : BIANCA HURTADO

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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FICHA TECNICA DE PATRONAJE BF2002
CATEGORIADEPRENDA __ Enterizo __|REFERENCIA _ [BJEL0L TALLA 8--10
MASCULINO FEMENINO INFANTIL X

REf:2z002
ENTERIZO
DELANTERO
TALLA 8/10
2T

REF:2002
ENTERIZO
DELANTERO
TALLABN2T

REF: 2002
ENTERIZO

TALLA 810
iy

POSTERIOR

REF:2002 X
MANGA
TALLA /10

X

CONVENCIONES

HILO DE TELA

DOBLEZ

CREMALLERA

COSTURA

PIQUETE

<> xxx

SESGO

NOMBRE : BIANCA HURTADO

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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FICHA TECNICA DE PATRONAJE

BU3001
CATEGORIA DE PRENDA Enterizo REFERENCIA 3001 TALLA 8-10 Y 10-12
MASCULINO FEMENINO INFANTIL X

REF: 3001
ENTERIZO
DELANTERO

TAILA1
T

X

REF:3001 X
MANGA
TALLAB/10

2T

TALLALNICA
T

CONVENCIONES

HILO DE TELA

:1. DOBLEZ

CREMALLERA

COSTURA

<D xxx

PIQUETE

SESGO

NOMBRE : BIANCA HURTADO

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO




FICHA TECNICA DE PATRONAJE BU3002
BIA&JOS
CATEGORIA DE PRENDA Enterizo REFERENCIA  |BJEL01 TALLA 08-oct
MASCULINO FEMENINO INFANTIL X
REF: 3002
ENTERIZO
PARCHE CODO
TALLA 810
T
REF: 3002
ENTERIZO
REF:3002 REF: 3002 Rer:2002
ENTERIZO ENTERIZO MANGA
TALLA 8110
POSTERIOR DELANTERO L
TALLA8/10 ;ALLA 8/10
2T T
REF:3002
ENTERIZO
PIE
TALLA BM10
T
REF: 3002
ENTERIZO T
CUELLD Hrn
T.?_lr.LA 810
CONVENCIONES
HILODETELA I DOBLEZ CREMALLERA l
A =
COSTURA | —-eeee- PIQUETE $ SESGO X

NOMBRE : BIANCA HURTADO

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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@ ?jﬁ FICHA TECNICA DE PATRONAJE BU3003
CATEGCORIADEFRENDY  Emterino REFERENCIA __ |RIEL0] TALLA B-10 Y1012
MASCULING FEMENINO INFANTIL X

T

REF:3003
ENTERZO

DELANTER(
TALLA RN 2T

REf:2003
ENTERIZO
DELANTERD
TALLA 810

LT

, REF: 3003
x ENTERIZO

POSTERIOR
TALLAE10

REF: 3003 X
MANGA }'J
TALLA 810

T

CONVENCIONES
HILODE TELA l DOELEL - CREMALIFR A .
COSTURA | =------ PICUETE SESGO -

NOMEEE : BIANCA HURTADD

UNIVERSIDAD TECKICA DE AMEATO




4.2.9.6.

Ficha de despiece y graduacion:

128

FICHA TECNICA DE DESPIECE Y DRADUACION

BM1001

CATEGORIA DE PRENDA

Enterizo

REFERENCIA

BJE101

TALLA

08--10

REF: 1001
ENTERIZO
POSTERIOR
TALLA 8/10
1T

REF: 1001

EnTERED
TALLA 810
Er T
rone S
iRate
s

NUMERO DE ELEMENTOS O PIEZAS DE LA PRENDA

NORMAS DE GRADUACION

Delantero 2 Anchos 1/2pp
Posterior 1 Contornos 1pp
Mangas 2 Talles 1pp
Pie 2

Sobre pie 2

ESPECIFICACIONES DE LOS PATRONES
NOMBRE DE LA PIEZA REFERENCIA No. DE PIEZAS x CORTE
HILO DE TELA e‘ PIQUETE _l DOBLEZDE TELA S

[NOMBRE : PIEDAD HURTADO

|UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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FICHA TECNICA DE DESPIECE Y DRADUACION

REF: 1002
ENTERIZO AS.

DELANTERC 2
TALLA 8/10

REF: 1002
ENTERIZO AS.
POSTERIOR
TALLA 8/10

S BM1002
CATEGORIA DE PRENDA Enterizo REFERENCIA BJE101 TALLA 08--10

1T

ENTERIZO AS. [}
NGA

TALLA 8/10

NUMERO DE ELEMENTOS O PIEZAS DE LA PRENDA

NORMAS DE GRADUACION

Delantero 2 Anchos 1/2pp
Posterior 1 Contornos 1pp
Mangas 2 Talles 1pp
Pie 2

Capellada 2

ESPECIFICACIONES DE LOS PATRONES
NOMBRE DE LA PIEZA REFERENCIA No. DE PIEZAS x CORTE
HILO DE TELA e PIQUETE _I DOBLEZDE TELA E

INOMBRE : BIANCA HURTADO

IUN IVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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FICHA TECNICA DE DESPIECE Y DRADUACION

1

003

CATEGORIA DE PRENDA

Enterizo

REFERENCIA

BJE101

TALLA

01-ene

REF: 1003
ENTERIZO
POSTERIOR
TALLA B/10
1T

- SENTERIZO
B A

En

TALLA 81

e
Tatiaane

NUMERO DE ELEMENTOS O PIEZAS DE LA PRENDA

NORMAS DE GRADUACION

Delantero 2 Anchos 1/2pp
Posterior 1 Contornos 1pp
Mangas 2 Talles 1pp
Pie 2

Capellada 2

ESPECIFICACIONES DE LOS PATRONES
NOMBRE DE LA PIEZA REFERENCIA No. DE PIEZAS x CORTE
HILO DE TELA ‘é‘ PIQUETE —I DOBLEZDE TELA 2

[NOMBRE : PIEDAD HURTADO

|UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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FICHA TECNICA DE DESPIECE Y DRADUACION

1004

CATEGORIA DE PRENDA Enterizo REFERENCIA

BJE101 ‘ TALLA

08--10

REF: 1004
ENTERIZO
DELANTERO 1
TALLA 8/10

REF: 1004
ENTERIZO
POSTERIOR

REF: 1004
ENTERIZO
MANGA
TALLA 8/10
yT

TALLA 8/10

REF: 1004
ENTERIZO
DELANTERO 2
TALLA 8/10
yT

NUMERO DE ELEMENTOS O PIEZAS DE LA PRENDA

NORMAS DE GRADUACION

Delantero 2 'Anchos 1/2pp
Posterior 1 Contornos 1pp
Mangas 2 Talles 1pp
Pie 2

Capellada 2

ESPECIFICACIONES DE LOS PATRONES
NOMBRE DE LA PIEZA REFERENCIA No. DE PIEZAS x CORTE
HILO DE TELA f\" PIQUETE -_I DOBLEZDE TELA g

[NOMBRE : BIANCA HURTADO

|UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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FICHA TECNICA DE DESPIECE Y DRADUACION

1005

CATEGORIA DE PRENDA

Enterizo

REFERENCIA BJE101 ‘ TALLA

08--10

DELANTERQ

REF: 1008
ENTERIZO
POSTERIOR

DELANTER

NUMERO DE ELEMENTOS O PIEZAS DE LA PRENDA

NORMAS DE GRADUACION

Delantero 2 'Anchos 1/2pp
Posterior 1 Contornos 1pp
Mangas 2 Talles 1pp
Pie 2

Sobre pie 2

ESPECIFICACIONES DE LOS PATRONES
NOMBRE DE LA PIEZA REFERENCIA No. DE PIEZAS x CORTE
HILO DE TELA f\" PIQUETE -_I DOBLEZDE TELA g

[NOMBRE : BIANCA HURTADO

|UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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FICHA TECNICA DE DESPIECE ¥V DRADTUACTION

1006

| REFERENCLA | ETEi0l

Euziz TAlLa 0810
- =
- { 2 Tr i -?‘-:
e ———, ( - }A \ otuay
sEixd 1 - -
At i iii} i . 1
} =¥ I/ . i s
Ly . =3 B rancing
e A "t e : \ .
rpRse ‘“T‘“ v ] §Eeg —
':II § I —E33 % il
-'I' = LI1 I/ Eﬁaa:h -
| 53 s - s
“F- ' )
| SEE._3 t N A >
|_| HRE==E || i W ) 383 /
i i | Lty L II '-."' s e _,.:}"
" ) . (11 #E=8 )
:'IJ\: :‘ - .':_ g g u-i IIII '.':-.' ':__.-'
v N E3@s
¥, o EE AN b
|'l EEE X Wi Toow -
\ x
Tt B E - e J Cataas 4 aama - -
e — e 1 Beradman : e
- = \ N
L ==
i 4,
-
I it - I
- -
NIMERG DE ELEMENTOS O FIEZAS DE LA FRENDA MORMAS DE CRAD TACTR
Diclamcro E ] Anchan 1Zpp
Fostcrar i o rmaa ipp
Mlanga E ] Tallca ipp
Fic 2
Sobr mic X
ESFECTRICACTCNES DE LOS PATRONES
NOMERE DE LAFIETA REFERENCLA o DE FIEZAS = COGRTE
HILODE TELA —_— FHAETE — DOELEZ DE TELA

[SCMERE : FIEDAD HIRTADC

[ TVERSTDAD TECHNTCA DE AMEATC
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FICHA TECNICA DE DESPIECE Y DRADUACION 2001

REFERENCIA BJE101 TALLA 08--10

REF: 2001

ENTERIZO

DELANTERO

TALLA 8/10

2/T I
o

CATEGORIA DE PRENDA Enterizo

REF: 2001
MANGA

TALLA 8/10
2/T

REF: 2001
ENTERIZO
POSTERIOR

[DENEE

TALLA 8/10
1/T

NUMERO DE ELEMENTOS O PIEZAS DE LA PRENDA NORMAS DE GRADUACION

Delantero 2 Anchos 1/2pp
Posterior 1 Contornos 1pp
Mangas 2 Talles 1pp
Pie 2

Sobre pie 2

ESPECIFICACIONES DE LOS PATRONES
NOMBRE DE LA PIEZA REFERENCIA No. DE PIEZAS x CORTE
HILO DE TELA e PIQUETE _I DOBLEZDE TELA Z

[NOMBRE : BIANCA HURTADO HURTADO
|UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO |
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FICHA TECNICA DE DESPIECE Y DRADUACION 2002

CATEGORIA DE PRENDA Enterizo REFERENCIA

BJE101

TALLA 08--10

REF: 2002

REF: 2002 ENTERIZO
ENTERIZO DELANTERO
POSTERIOR TALLA 8/10

TALLA 8/10

T

REF:2002
" ENTERIZO

DELANTERO
TALLA 8/10

REF: 2002
ENTERIZO

MANGA
TALLA8/10

NUMERO DE ELEMENTOS O PIEZAS DE LA PRENDA

NORMAS DE GRADUACION

Delantero 2 'Anchos 1/2pp
Posterior 1 Contornos 1pp
Mangas 2 Talles 1pp
Pie 2

Sobre pie 2

ESPECIFICACIONES DE LOS PATRONES
NOMBRE DE LA PIEZA REFERENCIA No. DE PIEZAS x CORTE
HILO DE TELA e PIQUETE _I DOBLEZDE TELA 2

[NOMBRE : BIANCA HURTADO

|UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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FICHA TECNICA DE DESPIECE Y DRADUACION

3001

CATEGORIA DE PRENDA

Enterizo

REFERENCIA

BJE101

TALLA

08--10

REF: 3001
ENTERIZO
POSTERIOR
TALLA 8/10

VRN,

[N
|
o
REF: 3001
ENTERIZO
TALLA 8/10
2/T

OB VETE]

REF:3001
ENTERIZO
MANGA
TALLA 8/10
2/T

CUELLO

NORMAS DE GRADUACION

HILO DE TELA

ﬁ\;

PIQUETE

NUMERO DE ELEMENTOS O PIEZAS DE LA PRENDA

Delantero 2 Anchos 1/2pp
Posterior 1 Contormos 1pp
Mangas 2 Talles 1pp
Pie 2

Sobre pie 2

ESPECIFICACIONES DE LOS PATRONES
NOMBRE DE LA PIEZA REFERENCIA No. DE PIEZAS x CORTE
'_I DOBLEZ DE TELA g

[NOMBRE : PBIANCA HURTADO

|UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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REF: 3002
ENTERIZO
POSTERIOR
TALLA 8/10

YT

lola]so!

rEF: 3002
ENTERIZO
DELANTERO
TALLA 8/10
YT

ENTERIZO
CUELLO =
TALLAB/10

FICHA TECNICA DE DESPIECE Y DRADUACION 3002
CATEGORIA DE PRENDA Enterizo REFERENCIA BJE101 TALLA 08--10
_Pung

REF: 3002
ENTERIZO
LATERAL
FRENTE

REF: 3002
ENTERIZO
MANGA
TALLA 8/10

TE[BUET een

ToredE

NUMERO DE ELEMENTOS O PIEZAS DE LA PRENDA

NORMAS DE GRADUACION

Delantero 2 'Anchos 1/2pp
Posterior 1 Contornos 1pp
Mangas 2 Talles 1pp
Pie 2

Sobre pie 2

ESPECIFICACIONES DE LOS PATRONES
NOMBRE DE LA PIEZA REFERENCIA No. DE PIEZAS x CORTE
HILO DE TELA e PIQUETE _I DOBLEZDE TELA g

[NOMBRE : BIANCA HURTADO

|UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO




429.7. Ficha de marcada:
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FICHA TECNICA DE TRAZO

siag08

1001

PRENDA Enterizo REFERENCIA BJE101

Fecha 23/07/2015

EFICIENCIA 84,30%
TALLA 8..10 LARGO DE TRAZO 2,00
CAPAS POR COLOR 2 ANCHO DE TRAZO 59.5
PROMEDIO TRAZO ANCHO DE TELA: 1,60

NOMBRE : BIANCA HURTADO

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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siagt0s

FICHA TECNICA DE TRAZO

1002

PRENDA Enterizo

REFERENCIA BJE101

Fecha

23/07/2015

TALLA 8..10
CAPAS POR COLOR 2
PROMEDIO TRAZO 144

EFICIENCIA 84,20%
LARGO DE TRAZO 4,00
ANCHO DE TRAZO 46,69
ANCHO DE TELA: 1,60

NOMBRE : BIANCA HURTADO

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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FICHA TECNICA DE TRAZO 1003

sia g s0s

PRENDA Enterizo REFERENCIA BJE101 | Fecha | 23/07/2015

EFICIENCIA 84, 9%
TALLA 8..10 LARGO DE TRAZO 4,00
CAPAS POR COLOR 2 ANCHO DE TRAZO 46,69
PROMEDIO TRAZO 156 ANCHO DE TELA: 1,60

NOMBRE : BIANCA HURTADO

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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@ FICHA TECNICA DE TRAZO 1004

PRENDA Enterizo REFERENCIA BJE101 Fecha 23/07/2015

EFICIENCIA 85,20%
TALLA 8..10 LARGO DE TRAZO 7,00
CAPAS POR COLOR 2 ANCHO DE TRAZO 80,71
PROMEDIO TRAZO 234 ANCHO DE TELA: 1,60

NOMBRE : BIANCA HURTADO

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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FICHA TECNICA DE TRAZO 1005

eias 08

PRENDA Enterizo REFERENCIA BJE101 Fecha 23/07/2015

EFICIENCIA 85,20%
TALLA 8..10 LARGO DE TRAZO 4,00
CAPAS POR COLOR 2 ANCHO DE TRAZO 34,38
PROMEDIO TRAZO 135 ANCHO DE TELA: 1,60

NOMBRE : BIANCA HURTADO

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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FICHA TECNICA DE TRAZO 3001

PRENDA Enterizo REFERENCIA BJE101 Fecha 23/07/2015

EFICIENCIA 84,20%
TALLA 8..10 LARGO DE TRAZO 4,00
CAPAS POR COLOR 2 ANCHO DE TRAZO 34,18
PROMEDIO TRAZO 135 ANCHO DE TELA: 1,60

NOMBRE : BIANCA HURTADO

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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eias 08

7@3?30 FICHA TECNICA DE TRAZO 2001

PRENDA Enterizo REFERENCIA BJE101 Fecha 23/07/2015

EFICIENCIA 84,20%
TALLA 8..10 LARGO DE TRAZO 4,00
CAPAS POR COLOR 2 ANCHO DE TRAZO 34,18
PROMEDIO TRAZO 135 ANCHO DE TELA: 1,60

NOMBRE : BIANCA HURTADO

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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FICHA TECNICA DE TRAZO 2002
PRENDA Enterizo REFERENCIA BJE101 Fecha 23/07/2015
EFICIENCIA 84, 5%
TALLA 8..10 LARGO DE TRAZO 4,00
CAPAS POR COLOR 2 ANCHO DE TRAZO 58,05
PROMEDIO TRAZO 132 ANCHO DE TELA: 1,60

NOMBRE : BIANCA HURTADO

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO
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FICHA TECNICA DE TRAZO 3002

PRENDA Enterizo REFERENCIA BJE101 Fecha 23/07/2015

EFICIENCIA 82,80%
TALLA 8..10 LARGO DE TRAZO 2,00
CAPAS POR COLOR 2 ANCHO DE TRAZO 11,94
PROMEDIO TRAZO 78 ANCHO DE TELA: 1,60

NOMBRE : BIANCA HURTADO

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO




148

FICHA TECNICA DE TRAZO 3003

siag08

PRENDA Enterizo REFERENCIA BJE101 Fecha 23/07/2015

EFICIENCIA 84,40%
TALLA 8..10 LARGO DE TRAZO 7,00
CAPAS POR COLOR 2 ANCHO DE TRAZO 13,88
PROMEDIO TRAZO 252 ANCHO DE TELA: 1,60

NOMBRE : BIANCA HURTADO

UNIVERSIDAD TECNICA DE AMBATO




4.2.9.8. Ficha de ruta operacional:
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FICHA TECNICA HOJA DE RUTA BM 1001
ATUENDO | PRENDA | Enterizo | REFERENCIA
DESCRIPCION DEL PRODUCTO Enterizo inteligente con parches en codos y rodillas
MATERIAL PRINCIPAL NYLON -LYCRA
No. DE PRODUCTOS A FABRICAR 6
TIEMPO TOTAL DE FABRICACION 499
DESCRIPCION TIETI\gPO MAQUINA UHNéDRiD UNEI)I?:D
1 Coser los parches en codos y rodillas 120 PL
2 Unir piezas inferior y superior delantera y hacer pespuntg 45 PL
3 |Coser los hombros 12 F3H
4 Cerrar entrepierna 22 F3H
5 Unir la capellada a la parte inferior delantera del pie 5 F3H
6 Pegar las mangas 12 F3H
7 Cerrar laterales y mangas 68 F3H
8 Colocar los pufios 22 F3H
9 Coser el recorte de la entrepierna 15 F3H
10 |Unir la Horcajadura delantera del enterizo 11 F3H
11 |Coser las plantillas a la capellada 23 F3H
12 |Colocar el cuello y hacer pespunte 85 PL
13 |Pegar el cierre 45 PL
14 [Pegar el cubre cierre 14 PL
TIEMPO TOTAL FABRICACION 499 7,21 57,72
MAQUINA cob [SUMA | \ibabE| NECES, | [ TIEMPO | No. M&QUINA
S LOTE
Plana de 1 aguja PL 1
Plana de 2 agujas PL2
Fileteadora puntada sencilla F3H 1
Fileteadora puntada de seguridd F5H
Recubridora REC
Pretinadora EMP
Botonadora BOT
Presilladora PRE
Cortadora vertical CcV
ESTUDIANTE: Bianca Hurtado Ramos 10- Agosto.2015

UNIVERS IDAD TECNICA DE AMBATO - F.D.AA.
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FICHA TECNICA HOJA DE RUTA BM1002
ATUENDO | PRENDA | Enterizo | REFERENCIA
DESCRIPCION DEL PRODUCTO Enterizo inteligente con parches en codos y rodillas
MATERIAL PRINCIPAL NYLON -LYCRA
No. DEPRODUCTOS A FABRICAR 6
TIEMPO TOTAL DE FABRICACION 500
DESCRIPCION TIET'\gPO MAQUINA UHN(;I??':D UNIID?:D
1 |Coser los parches en codos y rodillas 120 PL
2 |Unir piezas delantera 45 PL
3 |Coser los hombros 12 F3H
4 |Cerrar entrepierna 22 F3H
5 |Unir la capellada a la parte inferior delantera del pie S F3H
6 |[Formar la abertura en posterior 15 F3H
7 |Pegar las mangas 12 F3H
8 |Cerrar laterales y mangas 68 F3H
9 |Colocar los pufios 22 F3H
10 |Coser el recorte de la entrepierna 15 F3H
11 |Unir la Horcajadura delantera del enterizo 11 F3H
12 |Coser las plantillas a la capellada 23 F3H
13 |Colocar el cuello y hacer pespunte 85 PL
14 |Pegar broches 45 PL
TIEMPO TOTAL FABRICACION 500 7,20 57,60
MAQUINA cob |SUMA | Nipape | Neces | TIEMPO | No. MaQUINA
S LOTE
Plana de 1 aguja PL 1
Plana de 2 agujas PL2
Fileteadora puntada sencilla F3H 1

Fileteadora puntada de seguridd F5H

Recubridora REC
Pretinadora EMP
Botonadora BOT
Presilladora PRE
Cortadora vertical CV

ESTUDIANTE:

Bianca Hurtado Ramos

10- Agosto.2015

UNIVERS IDAD TECNICA DE AMBATO - F.D.AA.
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FICHA TECNICA HOJA DE RUTA BM 1003

BiamI0s

ATUENDO | PRENDA | Enterizo | REFERENCIA
DESCRIPCION DEL PRODUCTO Enterizo inteligente con parches en codos y rodillas
MATERIAL PRINCIPAL NYLON -LYCRA

No. DEPRODUCTOS A FABRICAR 6

TIEMPO TOTAL DE FABRICACION 531
DES CRIPCION TIET'\gPO LRI UI,—\II(I)DR'?\AD UNIIDI?:D
1 |Coser los parches en codos y rodillas 120 PL
2 |Pegrar corbatin en delantero 27 PL
3 |Unir piezas delantera superior e inferior 45 PL
4 |Coser los hombros 12 F3H
5 |Cerrar entrepierna 22 F3H
6 |Unir lacapellada a la parte inferior delantera del pie 5 F3H
7 |Formar la abertura en posterior 15 F3H
8 |Pegar las mangas 16 F3H
9 |Cerrar laterales y mangas 68 F3H
10 [Colocar los pufios 22 F3H
11 [Coser el recorte de la entrepierna 15 F3H
12 |Unir la Horcajadura delantera del enterizo 11 F3H
13 |Coser las plantillas a la capellada 23 F3H
14 [Colocar el cuello y hacer pespunte 85 PL
15 |Pegar cierre 45 PL
16 [Colocar cubre cierre 14 PL
TIEMPO TOTAL FABRICACION 531 6,78 54,24
con || Mo | Neces: | T | N Maguia
LOTE
Plana de 1 aguja PL 1
Plana de 2 agujas PL2
Fileteadora puntada sencilla F3H 1
Fileteadora puntada de seguridd F5H
Recubridora REC
Pretinadora EMP
Botonadora BOT
Presilladora PRE
Cortadora vertical CV
ESTUDIANTE: Bianca Hurtado Ramos 10- Agosto.2015

UNIVERS IDAD TECNICA DE AMBATO - F.D.AA.
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@ FICHA TECNICA HOJA DE RUTA BM 1004
ATUENDO | PRENDA | Enterizo | REFERENCIA

DESCRIPCION DEL PRODUCTO Enterizo inteligente con parches en codos y rodillas

MATERIAL PRINCIPAL NYLON -LYCRA

No. DEPRODUCTOS A FABRICAR 6

TIEMPO TOTAL DE FABRICACION 486
DESCRIPCION TIET'\gPO MAQUINA UHN(IDDR':D UNIIDEI)AAD

1 |Coser los parches en codos y rodillas 120 PL

2 |Unir piezas inferior y superior delantera y hacer pespunt 45 PL

3 |Coser los hombros 12 F3H

4 |Cerrar entrepierna 22 F3H

5 |Unir la capellada a la parte inferior delantera del pie 5 F3H

6 |Pegar las mangas 12 F3H

7 |Cerrar laterales y mangas 68 F3H

8 |Colocar los pufios 22 F3H

9 |Coser el recorte de la entrepierna 15 F3H

10 |Unir la Horcajadura delantera del enterizo 11 F3H

11 |Coser las plantillas a la capellada 23 F3H

12 |[Colocar el cuello y hacer pespunte 85 PL

13 |Pegar el cierre 32 PL

14 |Colocar un cubre cierre en el cuello 14 PL

TIEMPO TOTAL FABRICACION 486 7.41 59,26
NUM. TIEMP O .

Plana de 1 aguja PL 1
Plana de 2 agujas PL2
Fileteadora puntada sencilla F3H 1
Fileteadora puntada de seguridd F5H
Recubridora REC
Pretinadora EMP
Botonadora BOT
Presilladora PRE
Cortadora vertical CV
ESTUDIANTE: Bianca Hurtado Ramos 10- Agosto.2015

UNIVERS IDAD TECNICA DE AMBATO - F.D.AA.




153

%

Bl 08

FICHA TECNICA HOJA DE RUTA BM1005

ATUENDO | PRENDA

| Enterizo |

REFERENCIA

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Enterizo inteligente con parches en codos y rodillas

MATERIAL PRINCIPAL NYLON -LYCRA

No. DEPRODUCTOS A FABRICAR 6

TIEMPO TOTAL DE FABRICACION 518
DESCRIPCION TIE_I_'\gPO MAQUINA UHN(IDII;;:D UNIID?AAD

1 |Coser los parches en codos y rodillas 120 PL

2 |Unir piezas inferior y superior delantera 20 F3H

3 |Unir piezas inferior y superior posterior 20 F3H

4 |Hacer pespunte en contorno de cintura del enterizo 23 PL

5 |Unir hombros de enterizo y del chaleco 12 F3H

6 [Cerrar entrepierna 22 F3H

7 |Unir la capellada a la parte inferior delantera del pie 5 F3H

8 |Formar abertura posterior 15 F3H

9 |Pegar las mangas 12 F3H

10 |Cerrar laterales de enterizo, chaleco y mangas 68 F3H

11 |Colocar los pufios 22 F3H

12 |Coser el recorte de la entrepierna 15 F3H

13 |Unir la Horcajadura delantera del enterizo 1 F3H

14 |Coser las plantillas a la capellada 23 F3H

15 |Colocar el cuello y hacer pespunte 85 PL

16 |Pegar broches en entrepiernay abertura posterior 45 PL

TIEMPO TOTAL FABRICACION 518 6,95 55,60
NUM. TIEMPO a

Plana de 1 aguja PL 1
Plana de 2 agujas PL2
Fileteadora puntada sencilla F3H 1

Fileteadora puntada de seguridd F5H

Recubridora REC
Pretinadora EMP
Botonadora BOT
Presilladora PRE
Cortadora vertical CV

ESTUDIANTE:

Bianca Hurtado Ramos

10- Agosto.2015

UNIVERS IDAD TECNICA DE AMBATO - F.D.A A,
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FICHA TECNICA HOJA DE RUTA

BM1006

ATUENDO

PRENDA | Enterizo | REFERENCIA

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Enterizo inteligente con parches en codos y rodillas

MATERIAL PRINCIPAL

NYLON -LYCRA

No. DEPRODUCTOS A FABRICAR

6

TIEMPO TOTAL DE FABRICACION

497

DESCRIPCION TIETI\gPO MAQUINA UHNIODRAAD UNEI)?:D

1 |Coser los parches en codos y rodillas 120 PL

2 |Unir piezas del delantero 40 PL

3 |Coser los hombros 12 F3H

4 |Cerrar entrepierna 22 F3H

5 |Unir la capellada a la parte inferior delantera del pie S F3H

6 |Formar la abertura en posterior 15 F3H

7 |Pegar las mangas 14 F3H

8 |Cerrar laterales y mangas 68 F3H

9 |Colocar los pufios 22 F3H

10 |Coser el recorte de la entrepierna 15 F3H

11 |Unir la Horcajadura delantera del enterizo 11 F3H

12 |Coser las plantillas a la capellada 23 F3H

13 |Colocar el cuello y hacer pespunte 85 PL

14 |Pegar broches en entrepiernay abertura posterior 45 PL

PL
TIEMPO TO TAL FABRICACION 497 7,24 57,95
MAQUINA cob |SUMA | ibabe | NecEs | TEMPO | No. MEQUINA
S LOTE

Plana de 1 aguja PL 1
Plana de 2 agujas PL2
Fileteadora puntada sencilla F3H 1
Fileteadora puntada de seguridd F5H
Recubridora REC
Pretinadora EMP
Botonadora BOT
Presilladora PRE
Cortadora vertical CV

ESTUDIANTE:

Bianca Hurtado Ramos

10- Agosto.2015

UNIVERS IDAD TECNICA DE AMBATO - F.D.AA
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FICHA TECNICA HOJA DE RUTA BF2001
ATUENDO | PRENDA | Enterizo | REFERENCIA
DESCRIPCION DEL PRODUCTO Enterizo inteligente con parches en codos y rodillas
MATERIAL PRINCIPAL NYLON -LYCRA
No. DEPRODUCTOS A FABRICAR 6
TIEMPO TOTAL DE FABRICACION 453
DESCRIPCION TIET'\gPO QLN Ull—\liéDRI:\D UNIIDEI)AAD

1 |[Coser los parches en codos y rodillas 120 PL

2 |Unir hombros 12 F3H

3 |Cerrar entrepierna 22 F3H

4 |Unir la capellada a la parte inferior delantera del pie 5 F3H

6 |Pegar las mangas y vuelos 16 F3H

7 |Cerrar laterales y mangas 68 F3H

8 |Colocar los pufios 22 F3H

9 |Coser el recorte de la entrepierna 15 F3H

10 |Unir la Horcajadura delantera del enterizo 11 F3H

11 |Coser las plantillas a la capellada 32 F3H

12 |Colocar el cuello y hacer pespunte 85 PL

13 |Pegar cierre 45 PL

14 [Colocar cubre cierre en cuello PL

TIEMPO TOTAL FABRICACION 453 7.95 63.58
MAQUINA con | U | unipave | NECES. | o JENES | e tguma

Plana de 1 aguja PL 1
Plana de 2 agujas PL2
Fileteadora puntada sencilla F3H 1

Fileteadora puntada de seguridd F5H

Recubridora REC
Pretinadora EMP
Botonadora BOT
Presilladora PRE
Cortadora vertical CV

ESTUDIANTE:

Bianca Hurtado Ramos

10- Agosto.2015

UNIVERS IDAD TECNICA DE AMBATO - F.D.AA.
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FICHA TECNICA HOJA DE RUTA

BF2002

ATUENDO | PRENDA

| Enterizo | REFERENCIA

DES CRIPCION DEL PRODUCTO

Enterizo inteligente con parches en codos y rodillas

MATERIAL PRINCIPAL

NYLON -LYCRA

No. DEPRODUCTOS A FABRICAR 6

TIEMPO TOTAL DE FABRICACION

pEscRIPCION Te o | macuia | Som | o

1 |Coser los parches en codos y rodillas 120 PL

2 |Coser vuellos en cintura delantera y posterior 75 PL

4 |Hacer pespunte en contorno de cintura del enterizo 23 PL

5 |Unir hombros del enterizo 12 F3H

6 [Cerrar entrepierna 22 F3H

7 |Unir la capellada a la parte inferior delantera del pie 5 F3H

8 |Formar abertura posterior

9 |Pegar las mangas 12 F3H

10 |Cerrar laterales de enterizo y mangas 68 F3H

11 |Colocar los pufios 22 F3H

12 |Coser el recorte de la entrepierna 15 F3H

13 |Unir la Horcajadura delantera del enterizo 11 F3H

14 |Coser las plantillas a la capellada 23 F3H

15 |Colocar el cuello y hacer pespunte 85 PL

16 |Pegar broches en entrepierna y abertura posterior 45 PL

14 PL
TIEMPO TOTAL FABRICACION 552 6,52 52,17
MAQUINA cob | SUMA | lipRoe | Nects, | TEMRO | No. MaQUINA
S LOTE

Plana de 1 aguja PL 1
Plana de 2 agujas PL2
Fileteadora puntada sencilla F3H 1
Fileteadora puntada de seguridd F5H
Recubridora REC
Pretinadora EMP
Botonadora BOT
Presilladora PRE
Cortadora vertical CcV

ESTUDIANTE:

Bianca Hurtado Ramos

10- Agosto.2015

UNIVERS IDAD TECNICA DE AMBATO - F.D.AA.




157

FICHA TECNICA HOJA DE RUTA BU3001
ATUENDO | PRENDA | Enterizo | REFERENCIA
DESCRIPCION DEL PRODUCTO Enterizo inteligente con parches en codos y rodillas
MATERIAL PRINCIPAL NYLON -LYCRA
No. DEPRODUCTOS A FABRICAR 6
TIEMPO TOTAL DE FABRICACION 453
DESCRIPCION TIET'\gPO LRI UII—\lléDRI:D UNIII)?:D
1 |Coser los parches en codos y rodillas 120 PL
2 |Unir hombros 12 F3H
3 |Cerrar entrepierna 22 F3H
4 |Unir la capellada a la parte inferior delantera del pie 5 F3H
6 |Pegar las mangas 16 F3H
7 |Cerrar laterales y mangas 68 F3H
8 [Colocar los pufios 22 F3H
9 |Coser el recorte de la entrepierna 15 F3H
10 |Unir la Horcajadura delantera del enterizo 11 F3H
11 |Coser las plantillas a la capellada 32 F3H
12 |[Colocar el cuello y hacer pespunte 85 PL
13 |Pegar cierre 45 PL
14 |Colocar cubre cierre en cuello PL
TIEMPO TOTAL FABRICACION 453 7.95 63,58
MAQUINA cob |SUMA | ipaoe | NEcts, | TIEMPO | No. MAQUINA
S LOTE
Plana de 1 aguja PL 1
Plana de 2 agujas PL2
Fileteadora puntada sencilla F3H 1

Fileteadora puntada de seguridd F5H

Recubridora REC
Pretinadora EMP
Botonadora BOT
Presilladora PRE
Cortadora vertical CV

ESTUDIANTE:

Bianca Hurtado Ramos

10- Agosto.2015

UNIVERS IDAD TECNICA DE AMBATO - F.D.AA.
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FICHA TECNICA HOJA DE RUTA

BU3002

ATUENDO

PRENDA | Enterizo | REFERENCIA

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Enterizo inteligente con parches en codos y rodillas

MATERIAL PRINCIPAL

NYLON -LYCRA

No. DEPRODUCTOS A FABRICAR 6
TIEMPO TOTAL DE FABRICACION 552
DESCRIPCION TIET'\gPO I U:CI)DRAAD LJNIIDI?AAD

1 |Coser los parches en codos y rodillas 120 PL

2 |Coser vuellos en la parde superior delantera 75 PL

4 |Hacer pespunte en la parde superior delantera 23 PL

5 |[Unir hombros del enterizo 12 F3H

6 |Cerrar entrepierna 22 F3H

7 |Unir la capellada a la parte inferior delantera del pie 5 F3H

8 |Formar abertura posterior PL

9 |Pegar las mangas y vuelos 12 F3H

10 [Cerrar laterales de enterizo y mangas 68 F3H

11 |Colocar los pufios 22 F3H

12 |Coser el recorte de la entrepierna 15 F3H

13 |Unir la Horcajadura delantera del enterizo 11 F3H

14 |[Coser las plantillas a la capellada 23 F3H

15 |Colocar el cuello y hacer pespunte 85 PL

16 |Pegar broches en entrepiernay abertura posterior 45 PL

14 PL
TIEMPO TOTAL FABRICACION 552 6,52 5217
MAQUINA cob [ SUMA | lioabe | neces | JIEMPO | No. MaQUINA
S LOTE

Plana de 1 aguja PL 1
Plana de 2 agujas PL2
Fileteadora puntada sencilla F3H 1
Fileteadora puntada de seguridd F5H
Recubridora REC
Pretinadora EMP
Botonadora BOT
Presilladora PRE
Cortadora vertical CV

ESTUDIANTE:

Bianca Hurtado Ramos

10- Agosto.2015

UNIVERS IDAD TECNICA DE AMBATO - F.D.AA.




4.2.9.9.

Ficha de costos de produccion:

BIA & JOS

FICHA TECNICA DE COSTOS REF: BM1001
LINEA CASUAL
CODIGO 1001
DESCRIPCION ENTERIZO PARA NINO
MARCA BIA&JOS
TALLAS 8/10Y 10/12
o IONES
REALIZADO POR BIANCA HURTADO FECHA 13/08/2015

COSTOS DIRECTOS

1 MATERIALES E INSUMOS

DETALLE DESCRIPCION PROVEEDOR ~ DETALLE CoSTO CONCS'\LAJMO

TEXTIL NYLON - LYCRA PROTELA 1 METRO 18,09) 0,700 12,66)
TEXTIL POLIESTER LAFAYETTE 1METRO 8,42 0,100 0,84
TEXTIL RIB ECUATEX 1METRO 4,75 0,150 0,71
CIERRE NYLON ELPAL. CIERRE| 1 UNIDAD 0,75] 0,000) 0,00)
BROCHES METALICOS ELPAL. CIERRE| 12 UNID. 1,40 12,000 1,40)
MARQUILLA CINTA MEGAGRAF 18UNID. 2,00 1,000 0,11
HILOS ALGODON PINTO 5 UNIDAD 3,75 0,025 0,09
ETIQUETA DE PAPEL CON EL LOGO DEL PRODUCTO Y LA TALLA | MEGAGRAF 1000 UNID. 20,00 1,000 0,02
EMPAQUE FUNDA DE PAPAEL CON EL LOGO DEL PRODUCTO MEGAGRAF 100 UNID. 4,25 1,000 0,35

TOTAL MAT. E INS. 16,20

2 MANO DE OBRA

SRR # SALARIO COSTO  RENDNTO COSTO
OPERARIOS ~ MENSUAL  POR DIA DIARIO/DOC  UNITARIO
o . 600,00) 30,00 20,00) 0,13
PULIDO Y EMPACADO 1 318,00 15,90 20,00 0,07
TOTAL M.O. 0,19
3 MAQUILA
DETALLE DESCRIPCION PROVEEDOR  DETALLE CANTIDAD COSTO/ DOC.
CONFECCION ENSAMBLAJE DE PIEZAS DE ENTERIZO MAFITEX ARMADO 1 5,00 0,42)
ESTAMPADO ESTAMPADO TERMOCROMATICO EN DELANTERO MAFITEX | ESTAMPADO 1 18,00 1,50)
TOTAL MAQUILA 1,92
TOTAL DE COSTOS DIRECTOS POR UNIDAD 1+2+3 18,30
COSTOS INDIRECTOS
DETALLE DESCRIPCION PORCENTAJE DE COSTO INDIRECTO (CD * % )
GASTOS IMPREVISTOS (CD*5%) 0,05 0,92]
GASTOS GENERALES (CD*2%) 0,02 0,37
GASTOS ADMINISTRATIVOS (CD*8%) 0,08 1,46}
FOTAL DE COSTOS INDIRECTOS POR UNIDAT[| 2,75)
TOTAL DE COSTOS DIR.+IND. 21,05
COSTO DOCENA + PRECIO
COSTO TOTAL DEL PRODUCTO IVA12%| P.V.M P.V.P
UTILIDAD 25% DOC.
UNIDAD DOCENA UTILIDAD 3:&7;:;
315,75 (37,89 353,64 ( 29,47
21,05 252,60 63,15 |315,75
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FICHA TECNICA DE COSTOS REF: | BM1002
LINEA CASUAL
CODIGO 1002
1A 8 05 DESCRIPCION ENTERIZO PARA NINO
MARCA BIARJOS
TALLAS 8/10Y 10/12
OBSERVACIONES
REALIZADO POR | BIANCA HURTADO FECHA 13/08/2015
COSTOS DIRECTOS

1 MATERIALES E INSUMOS

DETALLE DESCRIPCION PROVEEDOR ~ DETALLE CONCS“LAJMO

TEXTIL NYLON - LYCRA PROTELA 1METRO 18,09 0,700) 12,66
TEXTIL POLIESTER LAFAYETTE 1METRO 8,42) 0,100 0,84
TEXTIL RIB ECUATEX 1METRO 4,75 0,150] 0,71
CIERRE NYLON EL PAL. CIERRE| 1UNIDAD 0,75 0,000 0,00
BROCHES METALICOS ELPAL. CIERRE| 12 UNID. 1,40 12,000 1,40
MARQUILLA CINTA MEGAGRAF 18UNID. 2,00 1,000 0,11]
HILOS ALGODON PINTO 5 UNIDAD 3,75 0,025 0,09)
ETIQUETA DE PAPEL CON EL LOGO DEL PRODUCTO Y LATALLA  |MEGAGRAF 1000 UNID. 20,00 1,000 0,02]
EMPAQUE FUNDA DE PAPAEL CON EL LOGO DEL PRODUCTO MEGAGRAF 100 UNID. 4,25 1,000] 0,35]

TOTAL MAT. E INS. 16,20

2 MANO DE OBRA

CEENEE # SALARIO ~ COSTO  RENDNTO COSTO
OPERARIOS ~ MENSUAL  POR DIA DIARIO/DOC  UNITARIO

EORIAROR i 600,00 30,00 20,00 013
PULIDO Y EMPACADO 1 318,00 15,90 20,00 0,07
TOTAL M.O. 0,19

3 MAQUILA

DETALLE DESCRIPCION PROVEEDOR ~ DETALLE  CANTIDAD COSTO/ DOC.

CONFECCION ENSAMBLAJE DE PIEZAS DE ENTERIZO MAFITEX ARMADO 1 5,00 0,42
ESTAMPADO ESTAMPADO TERMOCROMATICO EN DELANTERO MAFITEX ESTAMPADO 1 18,00] 1,50
TOTAL MAQUILA 1,92
TOTAL DE COSTOS DIRECTOS POR UNIDAD 1+2+3 18,30

COSTOS INDIRECTOS

DETALLE DESCRIPCION PORCENTAJE DE COSTO INDIRECTO (CD * % )
GASTOS IMPREVISTOS (CD*5%) 0,05 0,92
GASTOS GENERALES (CD*2%) 0,02 0,37
GASTOS ADMINISTRATIVOS (CD*8%) 0,08 1,46

JOTAL DE COSTOS INDIRECTOS POR UNIDA[] 2,75
TOTAL DE COSTOS DIR.+IND. 21,05}
COSTO DOCENA + PRECIO
COSTO TOTAL DEL PRODUCTO UTILIDAD 25% pocC. IVA 12% P.V.M P.V.P
UNIDAD DOCENA UTILIDAD 3%??::;
315,75 (37,89| 353,64 | 29,47
21,05 252,60 63,15 |315,75
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FICHA TECNICA DE COSTOS REF: | BM1003
LINEA CASUAL
CODIGO 1003
1A 8 05 DESCRIPCION ENTERIZO PARA NINO
MARCA BIARJOS
TALLAS 8/10Y 10/12
OBSERVACIONES
REALIZADO POR | BIANCA HURTADO FECHA 13/08/2015
COSTOS DIRECTOS

1 MATERIALES E INSUMOS

DETALLE DESCRIPCION PROVEEDOR ~ DETALLE CONCS“LA’MO

TEXTIL NYLON - LYCRA PROTELA 1METRO 18,09} 0,750] 13,57}
TEXTIL POLIESTER LAFAYETTE 1METRO 8,42) 0,100 0,84
TEXTIL RIB ECUATEX 1METRO 4,75 0,150] 0,71
CIERRE NYLON EL PAL. CIERRE| 1UNIDAD 0,75 0,000 0,00
BROCHES METALICOS ELPAL. CIERRE| 12 UNID. 1,40 12,000 1,40
MARQUILLA CINTA MEGAGRAF 18UNID. 2,00 1,000 0,11]
HILOS ALGODON PINTO 5 UNIDAD 3,75 0,025 0,09)
ETIQUETA DE PAPEL CON EL LOGO DEL PRODUCTO Y LATALLA  |MEGAGRAF 1000 UNID. 20,00 1,000 0,02]
EMPAQUE FUNDA DE PAPAEL CON EL LOGO DEL PRODUCTO MEGAGRAF 100 UNID. 4,25 1,000] 0,35]

TOTAL MAT. E INS. 17,10

2 MANO DE OBRA

CEENEE # SALARIO ~ COSTO  RENDNTO COSTO
OPERARIOS ~ MENSUAL  POR DIA DIARIO/DOC  UNITARIO

EORIAROR i 600,00 30,00 20,00 013
PULIDO Y EMPACADO 1 318,00 15,90 20,00 0,07
TOTAL M.O. 0,19

3 MAQUILA

DETALLE DESCRIPCION PROVEEDOR ~ DETALLE  CANTIDAD COSTO/ DOC.

CONFECCION ENSAMBLAJE DE PIEZAS DE ENTERIZO MAFITEX ARMADO 1 5,00 0,42
ESTAMPADO ESTAMPADO TERMOCROMATICO EN DELANTERO MAFITEX ESTAMPADO 1 18,00] 1,50
TOTAL MAQUILA 1,92
TOTAL DE COSTOS DIRECTOS POR UNIDAD 1+2+3 19,21

COSTOS INDIRECTOS

DETALLE DESCRIPCION PORCENTAJE DE COSTO INDIRECTO (CD * % )
GASTOS IMPREVISTOS (CD*5%) 0,05 0,96
GASTOS GENERALES (CD*2%) 0,02 0,38]
GASTOS ADMINISTRATIVOS (CD*8%) 0,08 1,54

[OTAL DE COSTOS INDIRECTOS POR UNIDAI] 2,88
TOTAL DE COSTOS DIR.#IND. 22,09
COSTO DOCENA + PRECIO
COSTO TOTAL DEL PRODUCTO UTILIDAD 25% pocC. IVA12%| P.V.M P.V.P
UNIDAD DOCENA UTILIDAD 3???::;
331,35(39,76| 371,12 | 30,93
22,09 265,08 66,27 (331,35
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FICHA TECNICA DE COSTOS REF: | BM1004
LINEA CASUAL
CODIGO 1004
a 108 DESCRIPCION ENTERIZO PARA NINO
MARCA BIARJOS
TALLAS 8/10Y 10/12
OBSERVACIONES
REALIZADO POR | BIANCA HURTADO FECHA 13/08/2015
COSTOS DIRECTOS

1 MATERIALES E INSUMOS

DETALLE DESCRIPCION PROVEEDOR ~ DETALLE CONCS“LAJMO

TEXTIL NYLON - LYCRA PROTELA 1METRO 18,09 0,700) 12,66
TEXTIL POLIESTER LAFAYETTE 1METRO 8,42) 0,100 0,84
TEXTIL RIB ECUATEX 1METRO 4,75 0,150] 0,71
CIERRE NYLON EL PAL. CIERRE| 1UNIDAD 0,75 0,000 0,00
BROCHES METALICOS ELPAL. CIERRE| 12 UNID. 1,40 12,000 1,40
MARQUILLA CINTA MEGAGRAF 18UNID. 2,00 1,000 0,11]
HILOS ALGODON PINTO 5 UNIDAD 3,75 0,025 0,09
ETIQUETA DE PAPEL CON EL LOGO DEL PRODUCTO Y LATALLA  |MEGAGRAF 1000 UNID. 20,00 1,000 0,02]
EMPAQUE FUNDA DE PAPAEL CON EL LOGO DEL PRODUCTO MEGAGRAF 100 UNID. 4,25 1,000] 0,35]

TOTAL MAT. E INS. 16,20

2 MANO DE OBRA

CEENEE # SALARIO ~ COSTO  RENDNTO COSTO
OPERARIOS ~ MENSUAL  POR DIA DIARIO/DOC  UNITARIO

EORIAROR i 600,00 30,00 20,00 013
PULIDO Y EMPACADO 1 318,00 15,90 20,00 0,07
TOTAL M.O. 0,19

3 MAQUILA

DETALLE DESCRIPCION PROVEEDOR ~ DETALLE  CANTIDAD COSTO/ DOC.

CONFECCION ENSAMBLAJE DE PIEZAS DE ENTERIZO MAFITEX ARMADO 1 5,00 0,42
ESTAMPADO ESTAMPADO TERMOCROMATICO EN DELANTERO MAFITEX ESTAMPADO 1 18,00] 1,50
TOTAL MAQUILA 1,92
TOTAL DE COSTOS DIRECTOS POR UNIDAD 1+2+3 18,30

COSTOS INDIRECTOS

DETALLE DESCRIPCION PORCENTAJE DE COSTO INDIRECTO (CD * % )
GASTOS IMPREVISTOS (CD*5%) 0,05 0,92
GASTOS GENERALES (CD*2%) 0,02 0,37
GASTOS ADMINISTRATIVOS (CD*8%) 0,08 1,46

JOTAL DE COSTOS INDIRECTOS POR UNIDA[] 2,75
TOTAL DE COSTOS DIR.+IND. 21,05}
COSTO DOCENA + PRECIO
COSTO TOTAL DEL PRODUCTO UTILIDAD 25% pocC. IVA 12% P.V.M P.V.P
UNIDAD DOCENA UTILIDAD 3%??::;
315,75 (37,89| 353,64 | 29,47
21,05 252,60 63,15 |315,75
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FICHA TECNICA DE COSTOS REF: | BM1005
LINEA CASUAL
CODIGO 1005
SIAS JOS DESCRIPCION ENTERIZO PARA NINO
MARCA BIARJOS
TALLAS 8/10Y 10/12
OBSERVACIONES
REALIZADO POR | BIANCA HURTADO FECHA 13/08/2015
COSTOS DIRECTOS

1 MATERIALES E INSUMOS

DETALLE DESCRIPCION PROVEEDOR ~ DETALLE CONCS“LAJMO

TEXTIL NYLON - LYCRA PROTELA 1METRO 18,09 0,700) 12,66
TEXTIL POLIESTER LAFAYETTE 1METRO 8,42) 0,100 0,84
TEXTIL RIB ECUATEX 1METRO 4,75 0,150] 0,71
CIERRE NYLON EL PAL. CIERRE| 1UNIDAD 0,75 0,000 0,00
BROCHES METALICOS ELPAL. CIERRE| 12 UNID. 1,40 12,000 1,40
MARQUILLA CINTA MEGAGRAF 18UNID. 2,00 1,000 0,11]
HILOS ALGODON PINTO 5 UNIDAD 3,75 0,025 0,09
ETIQUETA DE PAPEL CON EL LOGO DEL PRODUCTO Y LATALLA  |MEGAGRAF 1000 UNID. 20,00 1,000 0,02]
EMPAQUE FUNDA DE PAPAEL CON EL LOGO DEL PRODUCTO MEGAGRAF 100 UNID. 4,25 1,000] 0,35]

TOTAL MAT. E INS. 16,20

2 MANO DE OBRA

CEENEE # SALARIO ~ COSTO  RENDNTO COSTO
OPERARIOS ~ MENSUAL  POR DIA DIARIO/DOC  UNITARIO

EORIAROR i 600,00 30,00 20,00 013
PULIDO Y EMPACADO 1 318,00 15,90 20,00 0,07
TOTAL M.O. 0,19

3 MAQUILA

DETALLE DESCRIPCION PROVEEDOR ~ DETALLE  CANTIDAD COSTO/ DOC.

CONFECCION ENSAMBLAJE DE PIEZAS DE ENTERIZO MAFITEX ARMADO 1 5,00 0,42
ESTAMPADO ESTAMPADO TERMOCROMATICO EN DELANTERO MAFITEX ESTAMPADO 1 18,00] 1,50
TOTAL MAQUILA 1,92
TOTAL DE COSTOS DIRECTOS POR UNIDAD 1+2+3 18,30

COSTOS INDIRECTOS

DETALLE DESCRIPCION PORCENTAJE DE COSTO INDIRECTO (CD * % )
GASTOS IMPREVISTOS (CD*5%) 0,05 0,92
GASTOS GENERALES (CD*2%) 0,02 0,37
GASTOS ADMINISTRATIVOS (CD*8%) 0,08 1,46

JOTAL DE COSTOS INDIRECTOS POR UNIDA[] 2,75
TOTAL DE COSTOS DIR.+IND. 21,05}
COSTO DOCENA + PRECIO
COSTO TOTAL DEL PRODUCTO UTILIDAD 25% pocC. IVA 12% P.V.M P.V.P
UNIDAD DOCENA UTILIDAD 3%??::;
315,75 (37,89| 353,64 | 29,47
21,05 252,60 63,15 |315,75
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FICHA TECNICA DE COSTOS REF: | BM1006
LINEA CASUAL
CODIGO 1006
SIAS JOS DESCRIPCION ENTERIZO PARA NINO
MARCA BIARJOS
TALLAS 8/10Y 10/12
OBSERVACIONES
REALIZADO POR | BIANCA HURTADO FECHA 13/08/2015
COSTOS DIRECTOS

1 MATERIALES E INSUMOS

DETALLE DESCRIPCION PROVEEDOR ~ DETALLE CONCS“LA’MO

TEXTIL NYLON - LYCRA PROTELA 1METRO 18,09 0,850) 15,38
TEXTIL POLIESTER LAFAYETTE 1METRO 8,42) 0,100 0,84
TEXTIL RIB ECUATEX 1METRO 4,75 0,150] 0,71
CIERRE NYLON EL PAL. CIERRE| 1UNIDAD 0,75 0,000 0,00
BROCHES METALICOS ELPAL. CIERRE| 12 UNID. 1,40 12,000 1,40
MARQUILLA CINTA MEGAGRAF 18UNID. 2,00 1,000 0,11]
HILOS ALGODON PINTO 5 UNIDAD 3,75 0,025 0,09
ETIQUETA DE PAPEL CON EL LOGO DEL PRODUCTO Y LA TALLA  |MEGAGRAF 1000 UNID. 20,00 1,000 0,02]
EMPAQUE FUNDA DE PAPAEL CON EL LOGO DEL PRODUCTO MEGAGRAF 100 UNID. 4,25 1,000] 0,35]

TOTAL MAT. E INS. 18,91

2 MANO DE OBRA

CEENEE # SALARIO ~ COSTO  RENDNTO COSTO
OPERARIOS ~ MENSUAL  POR DIA DIARIO/DOC  UNITARIO

EORIAROR i 600,00 30,00 20,00 013
PULIDO Y EMPACADO 1 318,00 15,90 20,00 0,07
TOTAL M.O. 0,19

3 MAQUILA

DETALLE DESCRIPCION PROVEEDOR ~ DETALLE  CANTIDAD COSTO/ DOC.

CONFECCION ENSAMBLAJE DE PIEZAS DE ENTERIZO MAFITEX ARMADO 1 5,00 0,42
ESTAMPADO ESTAMPADO TERMOCROMATICO EN DELANTERO MAFITEX ESTAMPADO 1 18,00] 1,50
TOTAL MAQUILA 1,92
TOTAL DE COSTOS DIRECTOS POR UNIDAD 1+2+3 21,02}

COSTOS INDIRECTOS

DETALLE DESCRIPCION PORCENTAJE DE COSTO INDIRECTO (CD * % )
GASTOS IMPREVISTOS (CD*5%) 0,05 1,05
GASTOS GENERALES (CD*2%) 0,02 0,42
GASTOS ADMINISTRATIVOS (CD*8%) 0,08 1,68

[OTAL DE COSTOS INDIRECTOS POR UNIDAI] 3,15
TOTAL DE COSTOS DIR.#IND. 24,17
COSTO DOCENA + PRECIO
COSTO TOTAL DEL PRODUCTO UTILIDAD 25% pocC. IVA12%| P.V.M P.V.P

UNIDAD DOCENA UTILIDAD 3???::;

362,56 |43,51| 406,07 | 33,84

24,17 290,05 72,51 |362,56
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FICHA TECNICA DE COSTOS REF: BF2001
LINEA CASUAL
cODIGO 2001
B & JOS DESCRIPCION ENTERIZO PARA NINA
MARCA BIA&JOS
TALLAS 8/10Y 10/12
OBSERVACIONES
REALIZADO POR| BIANCA HURTADO FECHA 13/08/2015

COSTOS DIRECTOS

1 MATERIALES E INSUMOS

DETALLE DESCRIPCION PROVEEDOR ~ DETALLE costo NCSJMO

TEXTIL NYLON - LYCRA PROTELA 1METRO 18,09} 0,720 13,02]
TEXTIL POLIESTER LAFAYETTE 1METRO 8,42) 0,100 0,84
TEXTIL RIB ECUATEX 1METRO 4,75 0,150) 0,71
CIERRE NYLON ELPAL. CIERRE| 1UNIDAD 0,75| 0,000) 0,00
BROCHES METALICOS ELPAL. CIERRE| 12 UNID. 1,40) 12,000) 1,40)
MARQUILLA CINTA MEGAGRAF 18UNID. 2,00 1,000) 0,11
HILOS ALGODON PINTO 5 UNIDAD 3,75| 0,025) 0,09
ETIQUETA DE PAPEL CON EL LOGO DEL PRODUCTO Y LA TALLA  |MEGAGRAF 1000 UNID. 20,00 1,000 0,02]
EMPAQUE FUNDA DE PAPAEL CON EL LOGO DEL PRODUCTO MEGAGRAF 100 UNID. 4,25 1,000) 0,35

TOTAL MAT. E INS. 16,56)

2 MANO DE OBRA

# SALARIO COSTO  RENDNTO COSTO
OPERARIO -
OPERARIOS ~ MENSUAL  PORDIA DIARIO/DOC  UNITARIO
CORTADOR i 600,00 30,00) 20,00 0,13
PULIDO Y EMPACADO 1 318,00 15,90 20,00 0,07
TOTALM.O. 019
3 MAQUILA
DETALLE DESCRIPCION PROVEEDOR  DETALLE CANTIDAD COSTO/ DOC.
CONFECCION ENSAMBLAJE DE PIEZAS DE ENTERIZO MAFITEX ARMADO 1 5,00 0,42]
ESTAMPADO ESTAMPADO TERMOCROMATICO EN DELANTERO MAFITEX | ESTAMPADO 1 18,00 1,50)
TOTAL MAQUILA 1,92
TOTAL DE COSTOS DIRECTOS POR UNIDAD 1+2+3 18,67
COSTOS INDIRECTOS
DETALLE DESCRIPCION PORCENTAJE DE COSTO INDIRECTO (CD * % )
GASTOS IMPREVISTOS (CD*5%) 0,05 0,93]
GASTOS GENERALES (CD*2%) 0,02 0,37,
GASTOS ADMINISTRATIVOS (CD*8%) 0,08 1,49
JOTAL DE COSTOS INDIRECTOS POR UNIDA( 2,80)
TOTAL DE COSTOS DIR.+IND. 21,47]
COSTO DOCENA + PRECIO
COSTO TOTAL DEL PRODUCTO IVA 12% P.V.M P.V.P
UTILIDAD 25% DOC.
El
UNIDAD DOCENA UTILIDAD 3(;&'::;
321,99 (38,64 (360,63 | 30,05
21,47 257,59 64,40 (321,99
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FICHA TECNICA DE COSTOS REF: | BM2002
LINEA CASUAL
CODIGO 2002
1A 8 05 DESCRIPCION ENTERIZO PARA NINA
MARCA BIARJOS
TALLAS 8/10Y 10/12
OBSERVACIONES
REALIZADO POR | BIANCA HURTADO FECHA 13/08/2015
COSTOS DIRECTOS

1 MATERIALES E INSUMOS

DETALLE DESCRIPCION PROVEEDOR ~ DETALLE CONCS“LA’MO

TEXTIL NYLON - LYCRA PROTELA 1METRO 18,09} 0,750] 13,57}
TEXTIL POLIESTER LAFAYETTE 1METRO 8,42) 0,100 0,84
TEXTIL RIB ECUATEX 1METRO 4,75 0,150] 0,71
CIERRE NYLON EL PAL. CIERRE| 1UNIDAD 0,75 0,000 0,00
BROCHES METALICOS ELPAL. CIERRE| 12 UNID. 1,40 12,000 1,40
MARQUILLA CINTA MEGAGRAF 18UNID. 2,00 1,000 0,11]
HILOS ALGODON PINTO 5 UNIDAD 3,75 0,025 0,09)
ETIQUETA DE PAPEL CON EL LOGO DEL PRODUCTO Y LATALLA  |MEGAGRAF 1000 UNID. 20,00 1,000 0,02]
EMPAQUE FUNDA DE PAPAEL CON EL LOGO DEL PRODUCTO MEGAGRAF 100 UNID. 4,25 1,000] 0,35]

TOTAL MAT. E INS. 17,10

2 MANO DE OBRA

CEENEE # SALARIO ~ COSTO  RENDNTO COSTO
OPERARIOS ~ MENSUAL  POR DIA DIARIO/DOC  UNITARIO

EORIAROR i 600,00 30,00 20,00 013
PULIDO Y EMPACADO 1 318,00 15,90 20,00 0,07
TOTAL M.O. 0,19

3 MAQUILA

DETALLE DESCRIPCION PROVEEDOR ~ DETALLE  CANTIDAD COSTO/ DOC.

CONFECCION ENSAMBLAJE DE PIEZAS DE ENTERIZO MAFITEX ARMADO 1 5,00 0,42
ESTAMPADO ESTAMPADO TERMOCROMATICO EN DELANTERO MAFITEX ESTAMPADO 1 18,00] 1,50
TOTAL MAQUILA 1,92
TOTAL DE COSTOS DIRECTOS POR UNIDAD 1+2+3 19,21

COSTOS INDIRECTOS

DETALLE DESCRIPCION PORCENTAJE DE COSTO INDIRECTO (CD * % )
GASTOS IMPREVISTOS (CD*5%) 0,05 0,96
GASTOS GENERALES (CD*2%) 0,02 0,38]
GASTOS ADMINISTRATIVOS (CD*8%) 0,08 1,54

[OTAL DE COSTOS INDIRECTOS POR UNIDAI] 2,88
TOTAL DE COSTOS DIR.#IND. 22,09
COSTO DOCENA + PRECIO
COSTO TOTAL DEL PRODUCTO UTILIDAD 25% pocC. IVA12%| P.V.M P.V.P
UNIDAD DOCENA UTILIDAD 3???::;
331,35(39,76| 371,12 | 30,93
22,09 265,08 66,27 (331,35
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FICHA TECNICA DE COSTOS REF: BU3001
LINEA CASUAL
CODIGO 3001
a 108 DESCRIPCION ENTERIZO PARA NINA O NINO
MARCA BIARJOS
TALLAS 8/10Y 10/12
OBSERVACIONES
REALIZADO POR | BIANCA HURTADO FECHA 13/08/2015
COSTOS DIRECTOS

1 MATERIALES E INSUMOS

DETALLE DESCRIPCION PROVEEDOR ~ DETALLE CONCS“LAJMO

TEXTIL NYLON - LYCRA PROTELA 1METRO 18,09 0,700) 12,66
TEXTIL POLIESTER LAFAYETTE 1METRO 8,42) 0,100 0,84
TEXTIL RIB ECUATEX 1METRO 4,75 0,150] 0,71
CIERRE NYLON EL PAL. CIERRE| 1UNIDAD 0,75 0,000 0,00
BROCHES METALICOS ELPAL. CIERRE| 12 UNID. 1,40 12,000 1,40
MARQUILLA CINTA MEGAGRAF 18UNID. 2,00 1,000 0,11]
HILOS ALGODON PINTO 5 UNIDAD 3,75 0,025] 0,09
ETIQUETA DE PAPEL CON EL LOGO DEL PRODUCTO Y LA TALLA  |MEGAGRAF 1000 UNID. 20,00} 1,000} 0,02
EMPAQUE FUNDA DE PAPAEL CON EL LOGO DEL PRODUCTO MEGAGRAF 100 UNID. 4,25) 1,000) 0,35

TOTAL MAT. E INS. 16,20

2 MANO DE OBRA

EEYEE # SALARIO ~ COSTO  RENDNTO COSTO
OPERARIOS ~ MENSUAL ~ POR DiA DIARIO/DOC  UNITARIO

G i 600,00 30,00 20,00 013
PULIDO Y EMPACADO 1 318,00 15,90 20,00 0,07
TOTAL M.O. 0,19

3 MAQUILA

DETALLE DESCRIPCION PROVEEDOR ~ DETALLE  CANTIDAD COSTO/ DOC.

CONFECCION ENSAMBLAJE DE PIEZAS DE ENTERIZO MAFITEX ARMADO 1 5,00 0,42
ESTAMPADO ESTAMPADO TERMOCROMATICO EN DELANTERO MAFITEX ESTAMPADO 1 18,00] 1,50
TOTAL MAQUILA 1,92
TOTAL DE COSTOS DIRECTOS POR UNIDAD 1+2+3 18,30

COSTOS INDIRECTOS

DETALLE DESCRIPCION PORCENTAJE DE COSTO INDIRECTO (CD * % )
GASTOS IMPREVISTOS (CD*5%) 0,05 0,92
GASTOS GENERALES (CD*2%) 0,02 0,37
GASTOS ADMINISTRATIVOS (CD*8%) 0,08 1,46

JOTAL DE COSTOS INDIRECTOS POR UNIDA[] 2,75
TOTAL DE COSTOS DIR.+IND. 21,05}
COSTO DOCENA + PRECIO
COSTO TOTAL DEL PRODUCTO UTILIDAD 25% pocC. IVA 12% P.V.M P.V.P
UNIDAD DOCENA UTILIDAD 3%??::;
315,75 (37,89| 353,64 | 29,47
21,05 252,60 63,15 |315,75
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FICHA TECNICA DE COSTOS REF: BU3002
LINEA CASUAL
CcODIGO 1005
as 108 DESCRIPCION ENTERIZO PARA NINA O NINO
MARCA BIARJOS
TALLAS 8/10Y 10/12
OBSERVACIONES
REALIZADO POR | BIANCA HURTADO FECHA 13/08/2015
COSTOS DIRECTOS

1 MATERIALES E INSUMOS

DETALLE DESCRIPCION PROVEEDOR ~ DETALLE cosTO CONCS'\;JMO

TEXTIL NYLON - LYCRA PROTELA 1METRO 18,09 0,700) 12,66
TEXTIL POLIESTER LAFAYETTE 1METRO 8,42) 0,100 0,84
TEXTIL RIB ECUATEX 1METRO 4,75 0,150) 0,71
CIERRE NYLON EL PAL. CIERRE| 1UNIDAD 0,75) 0,000 0,00
BROCHES METALICOS ELPAL. CIERRE| 12 UNID. 1,40 12,000 1,40
MARQUILLA CINTA MEGAGRAF 18UNID. 2,00 1,000) 0,11
HILOS ALGODON PINTO 5 UNIDAD 3,75 0,025] 0,09
ETIQUETA DE PAPEL CON EL LOGO DEL PRODUCTO Y LATALLA  |MEGAGRAF 1000 UNID. 20,00 1,000 0,02
EMPAQUE FUNDA DE PAPAEL CON EL LOGO DEL PRODUCTO MEGAGRAF 100 UNID. 4,25 1,000) 0,35]

TOTAL MAT. E INS. 16,20

2 MANO DE OBRA

SR # SALARIO COSTO  RENDNTO COSTO
OPERARIOS ~ MENSUAL  POR DIA DIARIO/DOC  UNITARIO
CORTADOR 1 600,00 30,00 20,00 0,13
PULIDO Y EMPACADO 1 318,00 15,90 20,00 0,07
TOTAL M.O. 0,19
3 MAQUILA
DETALLE DESCRIPCION PROVEEDOR ~ DETALLE  CANTIDAD COSTO/ DOC.

CONFECCION ENSAMBLAJE DE PIEZAS DE ENTERIZO MAFITEX ARMADO 1 5,00 0,42
ESTAMPADO ESTAMPADO TERMOCROMATICO EN DELANTERO MAFITEX ESTAMPADO 1 18,00 1,50
TOTAL MAQUILA 1,92
TOTAL DE COSTOS DIRECTOS POR UNIDAD 1+2+3 18,30

COSTOS INDIRECTOS

DETALLE DESCRIPCION PORCENTAIE DE COSTO INDIRECTO (CD * % )
GASTOS IMPREVISTOS (CD*5%) 0,05 092
GASTOS GENERALES (CD*2%) 002 037
GASTOS ADMINISTRATIVOS (CD*8%) 0,08 1,46

[OTAL DE COSTOS INDIRECTOS POR UNIDAI] 2,75
TOTAL DE COSTOS DIR.+IND. 21,05
COSTO DOCENA + PRECIO
L DEL D 129 A'A V.
COSTO TOTA! PRODUCTO UTILIDAD 25% pocC. IVA12%| P.V.M P.V.P
UNIDAD DOCENA UTILIDAD z?_ﬁf::;
315,75|37,89| 353,64 | 29,47
21,05 252,60 63,15 (315,75
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4.3. COSTOS DE PRODUCCION

4.3.1. Costos Variables

4.3.1.1. Materiales $17.02
4.3.1.2. Mano de obra directa $3.39

4.3.2. Costos fijos

4.3.2.1. Gastos Generales $0.41
4.3.2.2. Depreciacion $0.07
4.3.2.3. Gastos Administrativos. $1.49
4.3.3. Costo total $21.43

4.3.4. Utilidad $5.36
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5. ANEXOS

Anexo 1: Moodboard Perfil del Consumidor

ON LA FAMILIA

EN LA OHCINA A LA HORADE COMER
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Anexo 2: Fotografias de la Propuesta

./
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ANEXO 3: MANUAL CORPORATIVO

INTRODUCCION

En el siguiente Manual Corporativo esta plasmada la identidad de la marca y las
caracteristicas que deben reunir los productos que llevan la marca BIA&JOS. El
posicionamiento de la marca depende en gran medida de cédmo se maneja su
imagen grafica, ya que esto permitira que ésta quede grabada en la mente de los
consumidores. Por consiguiente se hace necesario crear un mecanismo que
reglamente la utilizacién de los diferentes elementos, tales como: los colores, las
formas, las texturas que daran vida a la imagen gréfica de la marca asi como
también del producto que esta representa, la cual le permitird distinguirse de los
demas articulos similares que se puedan encontrar en el mercado. Tomando en
consideracion todos estos aspectos, se crea la marca BIA&JOS orientada a
representar a aquellas prendas especializadas dentro de la moda infantil, para ello
se han desarrollado las marquillas y etiquetas colgantes, en las cuales se detallan
tanto las instrucciones como determinadas caracteristicas de la prenda, para un

mejor manejo y utilizacion del producto.

CONCEPTO DE LA MARCA

La marca “BIA&JOS” se ha creado con la finalidad de dar comodidad y proteger a
los pequefios en etapa de gateo de los diferentes microorganismos que pululan en
el ambiente y que son responsables de una serie de afecciones a su salud.
Haciendo que sus padres en muchas ocasiones opten por privarles de este
proceso con el fin de prevenir cualquier afeccion en su salud, sin considerar el
hecho de que les estan ocasionando ademdas un retraso en su desarrollo

psicomotriz.
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TIPOGRAFIA
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QPOWIEJDHCBMXNCJHASLALNAKSKSKKAKSIDJYDFGBBGSRQPO

IUYTRREWQASFDFGHJKKLNMNBCXZPOIUYTRREWWQASDDFGHH

JJKLNMNBVCXZAQXSWEDCVFRTGBNHYUJMMKILOPNMJ1234567
890

QWERTYUIOPRNLKIJHGGFDSAZXCVBNMPROLIKUIMNHY TGBVFREDCXSWQA
ZZXCVBNMRLKJIJHGFDSAQWERTYUUIOPLNKJHGGFDSAZXCVBBNMMZAQW
ZSXCDERFVBGTYHNMJUIKLOPRMNBVCXZNLKHGFFDDSAAAPOIUY TREWQQ
QQQDEFKIUJHGV

1234567890

SPOWIEJDPDHCBMXNCIJHASLALNAKSKSK
KAKSIDJYDFGBBGCSROPOIUYTRREWOAS
FPIFCHIJKKLNMNBCXZPOIUYTRREWWY

ASDDPDFCHHJJKLNMNBVCXZASXSWEDCV
FRTCBNHYUJMMKILOPNMJLOI234567890
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Para la tipografia de la marca BIA&JOS se ha utilizado letra manuscrita, en vista
de que permite dar formas diversas a la letra, la cual en este caso intenta
representar a los hilos que se entretejen para formar los textiles y estos a su vez
dan origen a las telas con las cuales estan confeccionadas las prendas. Ademas
se ha utilizado el tipo de letra Arial Black ya que permite identificarla rapidamente

debido a sus formas simples y fuertes.
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TIPOGRAFIA DEL SLOGAN

POWIEJDHCBMXNCJHASLALNAKSKSKKAKSIDJYDFGBBGSRQPOI
UYTRREWQASFDFGHJKKLNMNBCXZPOIUYTRREWWQASDDFGHHJ
JKLNMNBVCXZAQXSWEDCVFRTGBNHYUJMMKILOPNMJ

1234567890

QWERTYUIOPNLKJHGGFDSAZXCVBNMPNOLIKUIMNHYTGBVFREDCXSWQA
ZZXCVBNMNLKJHGFDSAQWERTYUUIIOPLNKJHGGFDSAZXCVBBNMMZAQW
ZSXCDERFVBGTYHNMJIUIKLOPNMNBVCXZNLKHGFFDDSAAAPOIUYTREWQQ

QQQDEFKIUJHGV

1234567890

QSPOWIEJDPDHCBMXNCJHASLALNAKSKSK
KAKSIDJYDFGBBGSROPOIUYTRREWYOAS
FPFCHJKKLNMNBCXZPOIUYTRREWWY
ASDPDPFCHHJJKLNMNBVCXZAOXSWEDCV
FRTCBNHYUJMMKILOPNMJL

01234567890
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Una eleccion inteligente

El tipo de letra Chaparra Pro en negrilla es el que se ha considerado para escribir
el Slogan debido a que es facil de leer y a la vez resalta a la vista del usuario

gracias a sus formas simples.
ICONO

La marca BIA&JOS estd acompafiada ademas de la presencia del dibujo de una
tortuga que aparentemente se encuentra vestida de diferentes colores en tonos
pastel, con lo cual se pretende mostrar que esta marca engloba una serie de
prendas unisex. Ademas también se podria entender que las tortugas igualmente
necesitan la proteccion de este tipo de prendas debido a que permanentemente

tienen que estar arrastrandose por el suelo para movilizarse de un lugar a otro.

Q

BIA&JOS
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COLORES

Los colores elegidos para representar a la marca son los tonos pastel, debido a

gue son los que mas se identifican con el segmento infantil.

CMYK: 12 34 0 O CMYK: 0 48 14 0 CMYK: 17 17 0 0

CMYK: 31 1800 CMYK: 34 700 CMYK: 40 0 17 0

LOGOTIPO Y SLOGAN

Una eleccion inteligente
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Con el Logotipo representado por letras manuscritas en formas de hilos los cuales
se encuentran atravezando por unas agujas, se pretende representar el disefio y
confeccion de prendas de vestir como actividad econdmica. Mientras que el slogan
hace alucién a los materiales utilizados en la confeccion de las prendas que se

encuentran representadas por la marca BIA&JOS.

APLICACIONES

ETIQUETA COLGANTE:

MARQUILLAS:

90% NYLON
10% LYCRA
10-12m

LAVAR A MANO
NO PLANCHAR
SECAR A MAQUINA
NO USARCLORO
NO EXPRIMIR

fxeld

HECHO EN ECUADOR
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EMPAQUE:
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ANEXO 4: CUADRO COMPARATIVO DEL PRODUCTO

CUADRO COMPARATIVO DEL PRODUCTO

PREN

DAS

RODILLERAS

JEANS

PIJAMAS

PROPUESTA

El uso de rodilleras y coderas
causa incomodidad tanto a los
pequefios como a sus padres al
momento de colocary
retirarcelas .

Los jeans no son las prendas mas
apropiadas para los bebés y méas ain
resultan incémodas para el proceso de
gateo.

Las pijamas estan disefiadas
especificamente para cuando el
bebé va ea entrar en un proceso de
reposo, por lo tanto puede servir
momentaneamente para el gatéo,
pero no de manera permanente.

Es la prenda mas apropiada para la
etapa de gaeo debido a su disefio
ergondémico, ya que han sido
creadas tomando en consideracion
los movimientos propios de este
actividad, por lo tanto cuentan con
las holguras necesarias tanto en las
extremidades superiores como
inferiores, que son las involucradas
en este proceso.

MATER

IALES

Las rodilleras estan
confeccionadas en su mayoria
con textiles gruesos y rellenas
con algodén, ademas llevan
velcro para sujetarlas alrededor
de las rodillas, lo cual puede
causar molestias al bebé con el
uso continuo al que es sometido
diariamente.

Los jeans de igual manera, es un material
plano que no tiene flexibilidad y no ayuda
al movimiento continuo de las
extremidades del bebé.

Las pijamas al ser confeccionadas
en sumayoria de algodény en
textiles de punto pueden por su
disefio en determinado momento
ser utilizadas para el gateo, mas no
son Utiles al ciento por ciento.

El enterizo para bebés en etapa de
gateo al ser confeccionado en Nylon
- Lycra, presenta las caracteristicas
de flexibilidad y comodidad mas
apropiadas para este proceso, ya
que ademas ha sido disefiado y
confeccionados tomando en
consideracion los movimientos
continuos tanto de las extremidades
superiores como inferiores,
caracteristicas que facilitan y dan
comodidad diurante el gateo.

VENTAJAS

Amortiguan momentaneamente
la presion que ejerce el cuerpo
del bebé sobre sus rodillas

Las prendas de vestir en general, al igual
que los jeans cumplen la funcién
especifica de cubrir el cuerpo y de protjer
a los infantes de las condiciones
climaticas.

La ventaja principal de las pijamas
es la de cubrir casi completamente
el cuerpo del bebé evitando que
queden areas expuestas que
pueden entrar en contacto con el frio
ya sea ambiental o de superficies
frias.

Ademés de las vetantajas que
ofrece cuaalquier prenda de vestir
en general, ese enterizo tiene las
caracteristicas especiales de
proteger a los pequefios de los
microorganismos patdégenos que
pueden alterar sus salud, permiten
mantenerlos frescos y secos por
mas tiempo debido a que la prenda
dispersa los liquidos permitiendo un
secado rapido, ademas cuenta
proteccién U.V. la cual no solo
protege al pequefio de los daninos
rayos solares sino que tambien evita
que la prenda se deteriore con el
secado manteniendo su color por
mas timpo.
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