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RESUMEN EJECUTIVO

El riesgo de incendio en las organizaciones puede presentarse con potenciales
intrinsecos que causan pérdidas econémicas y principalmente humanas, debido a la
falta de medios, protocolos y recursos destinados a la prevencion o control de estos
riesgos. En este sentido la elaboracion de un plan de contingencia para la reduccion
del riesgo de incendio en las empresas del Grupo Mil fue de vital importancia, este

estudio se desarrollo en las empresas Milpolimeros, Milboots y Milplast.

Para esta investigacion, se empleo la metodologia Diamante para determinar el nivel
de vulnerabilidad de estas organizaciones. Por otra parte, para la evaluacién del riesgo
de incendio, se utiliz6 el método Meseri en las empresas del grupo Mil. La
investigacion fue de caracter descriptivo mediante la investigacion de campo sobre las

instalaciones del grupo Mil.

La vulnerabilidad respecto al factor humano de las tres empresas del grupo Mil segun,
el método diamante es alta ante un incendio; mientras que con el método Meseri, la
evaluacion del riesgo de incendio para las empresas de grupo Mil mostrd que existen
riesgos no aceptables en el area logistica de Milpolimeros con un indice de 4.6, en el
area de bodega de Milboots con un indice de 4.5 y en el area de bodega de Milplast

con un indice de 4.4.

Finalmente, se concluye de la investigacion que las empresas de Grupo Mil tienen una
alta probabilidad de sufrir conatos de incendio y provocar las pérdidas materiales,

econdmicas y sobre todo humanas.

Palabras clave: incendio, vulnerabilidad, riesgo, metodologia diamante, método

Meseri, plan de contingencia.
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ABSTRACT

The risk of fire in organizations can present itself with intrinsic potentials that cause
economic and mainly human losses, due to the lack of means, protocols and resources
destined to the prevention or control of these risks. In this sense, the preparation of a
contingency plan to reduce the risk of fire in the companies of Mil group was of vital
importance. This study was carried out in the companies Milpolimeros, Milboots and
Milplast.

For the development of this research, the Diamante methodology was used to
determine the level of vulnerability of these organizations. On the other hand, for the
evaluation of the risk of fire, the Meseri method was used in the companies of the Mil

group. The research was descriptive through field research on the facilities of the Mil

group.

The vulnerability with respect to the human factor of the three companies of the Mil
group according to the diamond method is high in the event of a fire; while with the
Meseri method, the fire risk assessment for the Mil group companies showed that there
are unacceptable risks in the Milpolimeros logistics area with an index of 4.6, in the
Milboots warehouse area with an index of 4.5 and in the Milplast warehouse area with

an index of 4.4.

Finally, it is concluded from the investigation that the companies of Mil group have a
high probability of suffering fire outbreaks and causing material, economic and, above

all, human losses.

Keywords: fire, vulnerability, risk, diamond methodology, Meseri method,

contingency plan.
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INTRODUCCION

El riesgo de incendio en las industrias manufactureras siempre esté latente, debido
a los componentes y materiales que se manejan en la elaboracion de varios
productos de acuerdo a la actividad econdmica que se dediquen [1]. De acuerdo
con la investigacion desarrollada por [2], los incendios se originan por el incorrecto
manejo de materiales industriales, el inadecuado mantenimiento y las actividades

laborales mal ejecutadas.

Segun [3], las inyectoras de PVC son vulnerables a incendios puesto que varios
materiales que manipulan son inflamables y algunos tienden a derramarse, por lo
cual el anélisis de nivel de riesgo de incendio es de suma importancia y se debe
frecuentemente a condiciones que se encuentran dichas empresas. Para un analisis
de vulnerabilidad ante incendios, se debe determinar los dafios potenciales que
estos puedan ocasionar en las industrias. Desde el punto de vista [4], la aplicacion
del método MESERI resulta factible en empresas dedicadas a la manufactura e
inyeccidn de polimeros, papel y carton en las debe determinarse factores como:
amenaza y vulnerabilidad, para determinar el nivel de riesgo de incendio que

puedan registrar.

En tal virtud, un plan de contingencia contra incendios permite la identificacion de
los peligros, con la finalidad de predecir sus posibles consecuencias y adoptar
medios, medidas y recursos de prevencion, seguridad y proteccion, de tal manera
que se pueda garantizar la integridad de todos los involucrados de una organizacion
[5], [6]. En la presente investigacion, se pretende realizar una evaluacion de riesgos
de incendio en las instalaciones del grupo Mil, basados en el método Meseri, con

el cual se permita elaborar un plan de contingencia para riesgo de incendio.
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CAPITULO |

MARCO TEORICO

1.1 Tema de Investigacion

“RIESGO DE INCENDIO EN LAS INSTALACIONES DEL GRUPO “MIL””
1.2 Antecedentes investigativos

1.2.1 Contextualizacion del problema

De acuerdo con la investigacion [7], los incendios son fendmenos esponténeos,
caracterizados por la condicion no controlada que tienen, los cuales son de féacil
propagacion por la presencia materiales y sustancias ricas en contenido de carbono
segun lo manifiesta [8], situacidn que los convierten en eventos altamente peligrosos
porque puede generar afectaciones humanas, materiales y repercusiones econémicas
como lo menciona [9]. Los incendios empiezan al combinar la triple accion del
combustible, el calor (punto de ignicion) y el aire, para luego ser influenciado por la

propagacion y la intensidad de liberacion de energia en forma de calor [10].

Los riesgos de incendio son de gran interés para distintos niveles de organismos, entes
y particulares relacionados a la industria plastica y de policloruro de vinilo (PVC) [8],
en los Estados Unidos de América, los estudios han logrado determinar un promedio
de pérdidas inmobiliarias millonarias por incendios, de alrededor de $ 484 millones
anuales[11], asi como un total de 22 victimas mortales y 171 lesionados, como lo
confirma el estudio[8]. Como ejemplo cautelar, sélo en el afio 2018, se suscitaron
alrededor de 7.500 incendios, representando un incendio por hora, cifra muy
alarmante; la tendencia a la generacion de incendios industriales, se elevé al 9% en el
afio 2019, respecto a lo anterior segin lo manifiesta [12]. Las estadisticas
contemporaneas, reflejan que el 80% de los incendios, son de origen netamente
domiciliario, por encima de las fracciones industriales como lo menciona [13]:
mientras que un caso en América Latina como lo suscitado en Chile entre los afios
2010 y 2020, evidenciaron a nivel industrial, que las causas de incendios se debieron
a: 28% para alimentos, 20% para plasticos y 14% para madera [11]. Los incendios

suscitados tienen origen en fallas eléctricas que producen chispas (19%), explosiones



0 arcos eléctricos; fricciones mecénicas (14%) y, por ultimo, los chispazos de origen
metal-mecanicos (12%) o metallrgicos [8].

Para distintas empresas manufactureras y especificamente las relacionadas a las
inyectoras del PVC, el analisis y estudio de los eventos originados por el fuego
permiten la creacion de matrices de prevencion y el direccionamiento de paradigmas
de equipamiento tecnoldgico, proteccion personal e instrumental segin la
investigacion [14]. Dado que la generacion de incendios afecta directamente a la
infraestructura, maquinaria de procesamiento de materia prima altamente cotizable en
el mercado, flotas vehiculares e instalaciones circundantes, propiedad privada ajena,
que pudieran servir para desatar el incendio en serie, sobre mas edificios e
instalaciones, el analisis de prevencion se concentran en neutralizar la ocurrencia del
incendio, especialmente sobre almacenes de combustible, PVC, sustancias quimicas,
volatiles o toxicas, textiles, papeleria, madera, entre otros informacién mencionada en
[15].

En el caso de Ecuador, también cuenta con varias empresas manufactureras para el
desarrollo de tratamientos de materia prima como el plastico, para la fabricacion de
productos basados en este material. En referencia a este contexto, el estudio realizado
en [16], en la empresa Adheplast. S.A, ubicada en el Parque Industrial de Cuenca, en
la que se desarrollan procesos de: expandido, extrusién de plastico, extrusion de
mangueras, inyeccion y soplado; en dicha empresa, se identificé que la principal fuente
de riesgo, son las maquinas de extrusion de polietileno expandido, en las cuales se
cargan de energia electrostatica y liberaciones de Gas Licuado de Petrolero (GLP),
hacia el area circundante, lo que permite clasificar a dicha zona como critica y de gran
peligro de incendio; también fueron puntualizados los riesgos por derrame de fluidos
de los tanques de: cera, talco, plastico, GLP y Polietileno de Baja Densidad (PBD), los

cuales son inflamables [13].

El debido control técnico bajo margenes de proteccion, en el Ecuador es establecido
por entidades reconocidas a nivel mundial como lo es la National Fire Protection
Association (NFPA)[17], y también por el codigo del trabajo vigente[18], el cual
sustenta la prevencion de riesgos en materia legislativa; los mismos establecen la
canalizacion de requerimientos y apego a los procedimientos para prevenir la

manifestacién de incendios hacia cualquier indole industrial. En el caso de las



industrias del plastico, la amenaza de incendio que ponga en riesgo las instalaciones y
empleados es constante, debido a los riesgos intrinsecos que implica la actividad
productiva [19]. Los polimeros poseen gran potencial calorifico que los convierte en
materiales sumamente destructivos y de minuciosa manipulacion que de entrar en
combustion, resulta dificil ser combatidos por las protecciones equipadas, e incluso los
cuerpos de bomberos, cuya problemaética mantiene en alerta a la directiva del Grupo
Mil [20].

En laempresa de inyeccidn de plasticos del Grupo Mil, se han presentado desviaciones
a nivel de inconformidad con los organismos locales y cercanos respecto a la
actualizacién de los protocolos suficientes que actien en calidad de garantia, al ser
generado algun evento relacionado a los incendios, refiriéndolos como merecedores
de sanciones [21]. La premura de contar una prevencion de incendios, ha sido
detectada sobre la regularizacion del plan de contingencias, debido a que la empresa,
involucra todo el aparato esencial respecto a la inyeccion de plasticos, otorgando las
alertas a las areas de: almacenes de materias primas y productos terminados,
almacenamiento de combustibles y el area de procesos, donde se combinan los
elementos de produccion, con las transformaciones mediante maquinas y generacion
de calor circundante, siendo la méas probable para la ocurrencia [22]. En cuanto al
proyecto del Grupo Mil, la ocurrencia de siniestros vinculados a la combustion,
generaria consecuencias desastrosas [9].

Dado que, en el Grupo Mil su complejo de inyeccidn, de plasticos se han detectado
riesgos de gran criticidad y posibilidad de manifestacion, los efectos del mismo
abarcarian pérdidas inmobiliarias irreparables, al margen de las pérdidas totales lo
cual, a su vez implica la infraestructura adyacente. El acontecimiento de eventos
desfavorables de dicha categoria, arrastraria consigo la posibilidad de pérdidas
humanas, dividiendo las causas en quemaduras e inhalacion de gases altamente
toxicos, entre otros. Las circunstancias descritas previamente, no solo imposibilitarian
a la empresa de continuar con las operaciones comerciales, sino que a la vez, el valor
de indemnizacion aunado a las multas a saldar, implicaria pérdidas financieras, que
embargarian profundamente el esfuerzo de inversion alcanzado en la trayectoria

comercial.



La relevancia respecto al estudio de la problemética, establece la adjudicacion y los
principios a los protocolos reconocidos de seguridad y salud, enfatizando en tal caso,
la creacion del plan de contingencia para la reduccion de riesgos de incendio en el
Grupo Mil [21], dado que del mismo analisis deriva la determinacion de los riesgos
potenciales en las instalaciones, considerando ademas, la posibilidad favorecida bajo
agentes externos, tales como: eventos de caracter geoldgico, como tsunamis o
terremotos, la capacidad de respuesta sobre los primeros auxilios respecto del personal
natural, fallas estructurales o errores humanos que posibiliten el derramen de
sustancias toxicas e inflamables, la determinacion de inclusion de la empresa, dentro
de la zona de inundacidn, entre otros factores, que se traduzcan en la vulnerabilidad de
la calidad de los mecanismos de mitigacion, posteriores a los impactos de

incendios[23].
1.2.2 Fundamentacién teérica
FUEGO

La combustion es un proceso muy sencillo de realizar. Tanto es asi que existen muchas
mezclas reactivas (en su mayoria con oxigeno como componente) en peligrosos
equilibrios, de modo que una pequefia reaccion en forma de chispa es suficiente para

iniciar y propagar la combustion. frente que conocemos como la Ilama [24].

Tipos de fuego

e Fuego clase A

Los incendios de materiales sélidos combustibles (madera, tela, papel, etc.) requieren

enfriamiento para extinguirse, es decir, se elimina el componente de temperatura [25].

o 4

4

Fig. 1. Simbolo de fuego clase A [25].

e Fuego clase B
Liquidos inflamables (pinturas, grasas, disolventes, gasolina, etc.) en llamas. Se

extinguen eliminando el oxigeno o interrumpiendo la reaccion en cadena que se



produce durante la combustion. Liquidos inflamables (pinturas, grasas, disolventes,
gasolina, etc.) en llamas. Se extinguen eliminando el oxigeno o interrumpiendo la

reaccion en cadena que se produce durante la combustion [25].

Fig. 2. Simbolo de fuego clase B [25].

e Fuego clase C
Los equipos eléctricos se encienden bajo voltaje. EI agente extintor no debe ser

conductor de electricidad [25].

Fig. 3. Simbolo de fuego clase C [25].

e Fuego clase D

Fuego a partir de metales combustibles. Los extintores cargados con agentes
extintores en polvo de clase D son especialmente adecuados para la proteccién
contra incendios donde existe el riesgo de metales combustibles (por ejemplo,

sodio, magnesio, potasio) [25].

Fig. 4. Simbolo de fuego clase D [25].




Fuego clase K

Fuego aceites vegetales 0 grasas animales. Requieren extintores especiales para

incendios de clase K. Contienen una solucién acuosa de acetato de potasio que, al

entrar en contacto con el fuego, produce un efecto de saponificacion que enfria y

aisla el combustible del oxigeno [25].

Fig. 5. Simbolo de fuego clase K [25].

Agentes Extintores

Son los productos o simples acciones los que hacen que el fuego se apague. El

objetivo es siempre eliminar uno 0 mas de los 4 factores de fuego [26]. Dentro de

los agentes se enlista los siguientes:

Agua: apta para fuegos tipo A siempre en lugares donde no haya electricidad.
Recuerda que el agua no es apta para fuegos con combustibles liquidos como
la gasolina o el aceite, ya que al ser mas densos que estos liquidos, el
combustible se quedara en la superficie del agua y no podremos apagar el fuego
[27].

Agua Pulverizada: Son ideales para extinguir fuegos Tipo A y son aptos para
fuegos Tipo B. Nunca deben usarse cerca de electricidad ya que el agua puede
causar electrocucion. Este tipo de extintor es muy adecuado para las zonas
exteriores de las casas donde no hay riesgo eléctrico, como jardines o zonas de
barbacoa [27].

Espuma: ideal para incendios de tipo A y B, todos hemos visto a los bomberos
en alguna espuma en aerosol para taladro. Al igual que con el anterior, si hay
electricidad, es peligroso [27].

Polvo: es el tipo méas utilizado en cualquier edificio. Es apto para fuegos de
tipo A, By Cy al estar compuesto de polvo evita riesgos eléctricos. Es el mas
recomendado para casas, oficinas y otros edificios [27].

CO2: el CO2 es un gas y por lo tanto no conduce la electricidad. Este tipo de

extintores son adecuados para incendios de tipo A, B y C. Suelen utilizarse



donde hay elementos donde el extintor puede causar mas dafio que el fuego.
Por ejemplo, si usamos un extintor estandar en un lugar donde el valor de los
materiales es muy alto (por ejemplo, un laboratorio con maquinas muy caras),
podriamos dafiar maquinas muy valiosas con espuma o polvo. Por la presente
evitamos este tipo de extintor de incendios. Como es un gas, no dafia el equipo
[27].

Procedimiento para sofocar el incendio

a)

b)

d)

Retirar o dividir el material combustible: esto parece tan basico, que a veces
lo olvidamos cuando nos enfrentamos al fuego. Cuando encontremos el origen
del fuego, debemos pensar que hay combustible alrededor que puede continuar
la reaccion en cadena, si logramos mantenerlo alejado de la llama, lo méas
probable es que el fuego se quede sin material combustible y se detenga por si
solo. Esta teoria también se usa para las zonas ignifugas en las montafias, donde
el bosque se divide en zonas para un fuego mas limitado[26].

Sofocar un incendio: es quitar el oxidante del fuego, es decir, dejarlo sin
oxigeno, esto haré que la Ilama desaparezca automéaticamente[26].

Enfriar el foco del incendio: si logramos bajar la temperatura de la fuente de
ignicion, detendremos la reaccion en cadena porque el proximo material
combustible no tendra la temperatura de activacion requerida para continuar la
combustion [26].

Uso de extintores: en el grafico se puede ver los principales tipos y su

adecuacion a las clases de fuego [1]:



Agente extintor

Polvo ABC (convencional) Muy Recomendable Muy Recomendable

Polvo ABC (polivalente) Muy Ri

Polveo especifico metales

Espuma fisica

Anhidrido carbénice

Hidrocarbures halogenados

Acetato de Potasio

Fig. 6. Clases de fuego y sus extintores [26].

Triangulo y tetraedro del fuego

Este tridngulo regular o tetraedro es una representacion grafica de los tres elementos
esenciales para que se produzca la combustion, a saber, el fuego. Cada lado del
triangulo representa uno de estos elementos [28].

La importancia de entender que es el tridngulo del fuego y los componentes que hay
en el, por supuesto, si te encuentras en un incendio forestal o evento de incendio
inesperado, solo necesitas eliminar uno de estos tres elementos para extinguir por

completo este elemento, evitar que se propague y el dafio [28].

Combustible —» “4— (Comburente

T

Reaccion en cadena

Energia de activaciéon

Fig. 7. Tetraedro de fuego [27].

Para iniciar un incendio son necesarios cuatro factores igual de importantes:
1. Material combustible: que deben estar en fase gas o vapor. Esto a menudo
nos lleva por mal camino. Por ejemplo, pensamos que un trozo de madera se



quema y se solidifica. Pero para que exista la Ilama, lo que realmente la produce
no es la madera en si, sino el vapor que sale de ella cuando alcanza cierta
temperatura [28].

2. Comburente: generalmente oxigeno presente en el aire. Sin este elemento, el
fuego también es imposible. La llama proviene de una mezcla de oxidante y
combustible, ambos en fase gaseosa, como hemos dicho anteriormente [28].

3. Temperatura de activacion: Para que partes de materiales combustibles
emitan vapores y produzcan una llama con una mezcla de oxigeno, se requiere
una temperatura de activacién adecuada. Esto depende de los ingredientes
individuales y, a continuacion, no se produce fuego [28].

4. Reaccion en cadena: Una vez iniciado el primer encendido, para que el fuego
continue, necesita una reaccion en cadena que libera mas vapor del material
combustible y también requiere mas oxigeno que obtiene del aire. Esta reaccion
en cadena puede ser lineal, por ejemplo, imagina una mecha ardiendo, o

exponencial cuando un fosforo provoca un gran incendio [28].

Métodos de evaluacion de factor de riesgo para incendios

e Método del Riesgo Intrinseco: Esta es una técnica muy simple y facil de usar.
Clasifica los riesgos en tres niveles; alta, media y baja, todo ello en funcién de
la carga de fuego que soporte el espacio o actividad medida en mega calorias
por metro cuadrado:

» Entre 0y 200 M cal/m2 seria un riesgo bajo.

» Entre 200 y 800 M cal/m2, seria un riesgo medio.

» Entre 800 y 3.200 M cal/m2, seria un riesgo alto.
Este método de valoracion del riesgo permite clasificarlos segun la finalidad
del local, asi como clasificar su riesgo en alto, medio y bajo, tomando como
factores tanto el uso como la superficie y altura del local [19].

e Método Meseri: ideal para su aplicacion en cuestion de minutos en el sitio de
riesgo, donde la evaluacion visual del compartimiento por parte de un
profesional es fundamental. Por supuesto, este es un método indicativo y
limitado que solo nos servira para una visualizacion rapida del riesgo global de

incendios, ya que los resultados suelen ser mas limitados de lo habitual [29].



En este método se combinan de manera sencilla las caracteristicas de las
instalaciones y las salvaguardas para obtener una calificacion de riesgo
ponderada por ambos factores. Meseri tiene en cuenta una serie de factores que
crean o exacerban el riesgo de incendio, estos son factores especificos de las
instalaciones (X) y, por otro lado, factores que protegen contra el riesgo de
incendio () [29].

5Y
P=2
129

+2+ BCI (1)
Donde:

P: Riesgo Ponderado

X: Factores propios de las instalaciones

Y Factores de proteccion.

BCI: Brigada Contra Incendio [19].

Procedimientos de actuacion ante las emergencias

Las distintas emergencias requeriran la intervencion de personas y medios para

garantizar en todo momento:

La deteccion y alerta: A través de una alerta de emergencia, se informara lo
mas rapido posible para activar la organizacion humana establecida en el centro
para que intervenga y tome las precauciones especificas. En caso de
emergencia por incendio, éste puede ser humano o automatico [30].

La alarma: Mediante la cual se informa a las personas sobre la ejecucion de
instrucciones especificas en situaciones de emergencia, por ejemplo, sobre la
evacuacion del centro en caso de incendio descontrolado [30].

La persona encargada de dar la alarma dispondra de un listado de teléfonos de
emergencia: ECU-911 y otros etc, [30].

La intervencion: Para la gestion de las emergencias se deben formar los grupos
de personas necesarios que aseguren una intervencion previa para proteger y
ayudar a las personas y los bienes [30].

Recepcion de las ayudas externas: La coordinacion e informacion entre el
personal del centro y la ayuda externa es necesaria para gestionar la emergencia
[30].
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Definicion y funciones de las personas y equipos que intervendran en las

emergencias

Los planes de emergencia deben especificar las funciones de los distintos grupos

que van a intervenir en una emergencia (gestor de emergencias, gestor de

emergencias, ESI, etc.). Asimismo, debe aparecer una tabla en funcion de la

disponibilidad de recursos humanos (mafiana, tarde, noche, festivos, etc.), en la que

se indique la funcion, el nombre de la persona que la va a desempefiar y la persona

que la sustituya [30].

Jefe de Emergencia (J.E.): Tiene la maxima responsabilidad en una
emergencia. En base a la informacion sobre el desarrollo de la emergencia,
enviara asistencia interna a la zona afectada y recogera la asistencia externa
necesaria. Este decidira el momento de evacuacion del centro. Operaré desde
el Centro de Comunicaciones o Control [30].

Jefe de Intervencion (J.1.): en operaciones de emergencia, asume el liderazgo
y coordinacion de los equipos de intervencion, aplicando las 6rdenes emitidas
por el Jefe de Respuesta a Emergencias [30].

Equipos de Primera Intervencion (E.P.l.): Equipo de al menos dos
empleados que intervienen inmediatamente en caso de emergencia para
eliminarla o evitar que se propague. Intervienen en los intentos de incendio con
extintores portatiles [30].

Equipos de Segunda Intervencién (E.S.l.): trabajadores encargados de
atender una emergencia cuando la emergencia no puede ser atendida por los
Equipos de Primera Intervencion (EPI). Si es necesario, apoyaran los servicios
de asistencia externa. Sus componentes deben tener una formacion y educacion
adecuadas. En aquellos centros de trabajo que presenten determinadas
caracteristicas, se puede evitar la formacion de un grupo de intervencién de
este tipo: Baja ocupacion; pequeria superficie; facil de evacuar, con acceso
directo al exterior [30].

Equipos de Alarmay Evacuacion (E.A.E.): empleados encargados de que la
alarma suene y el centro sea evacuado de forma completa y ordenada [30].

11



e Equipos de Primeros Auxilios (E.P.A.): trabajadores con conocimientos en
la materia, cuya tarea sera brindar asistencia médica a las victimas en caso de
una posible emergencia, hasta que llegue ayuda del exterior [30].

e Centro de Control o Comunicaciones (C.C.): Lugar central donde confluyen
las comunicaciones y desde donde se coordinan las comunicaciones entre los
distintos equipos internos que actdan en caso de emergencia, y entre éstos y los
externos [30].

e Puntos de reunion (P.R.): Seran los lugares en el exterior del edificio donde
se reuniran los trabajadores una vez realizada la evacuacion para comprobar a
través de los equipos de alarma y evacuacion si hay algun trabajador en el
interior del recinto [30].

e Equipos de apoyo (E.A.): Trabajadores encargados de asistir a otros equipos
durante una emergencia, a criterio del jefe de emergencias. Estos trabajadores
no estan incluidos en ninguno de los grupos de intervencidn predisefiados [30].

e Sefial de habitacion siniestrada: Es una indicacion inequivoca de que se ha
declarado una emergencia en las instalaciones o departamento del centro.

Puede colocar un extintor de incendios frente a la puerta [30].

Organizacion humana

Esquema de organizacion humana para actuar en situaciones de emergencia [30]:

JEFE
EMERGENCIA
S
CENTRO >
G
JEFE
INTERVENCION
(EPY) (ESh (EAE) (EPA) (EA)
EQUIPO PRIMERA EQUIPO DE SEGUNDA EQUIPO DE ALARMA Y EQUIPO DE PRIMERO S EQUIPO DE APOYO
INTERVENCION INTERVENCION EVACUACION AUXILIOS
(sielcentro lo requiere)

Fig. 8. Esquema para la organizacion humana [30].

Pautas de actuaciones ante situaciones de emergencia por:

Incendio: En general, la pauta de actuacion a seguir ante un incendio se resume

mediante el acronimo:
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Tabla 1. Pauta de actuaciones de emergencia [30].

R | ESCATE

Se debe rescatar a las personas en grave
peligro. No procederemos al rescate si
podemos ponernos en grave peligro

Nnosotros mismos

A | LARMA

Se debe avisar a compafieros y al JE para
que ponga en marcha los mecanismos de

actuacién oportunos

OMPARTIMENTACION

Cerraremos puertas y ventanas para

retrasar la propagacion del incendio

E | XTINCION

Una vez llevadas a cabo las acciones
anteriores, intentaremos extinguir conatos

de incendio

Alerta: Esquema de alerta frente a la deteccion de incendio:

Descubrimiento de la

emergencia por
incendio

HUMANA

AUTOMATICA
Tipo

Pulsador alarma o
llamada telefonica al
Centro Control

A 4

Centro Control avisa a
Jefe Emergencia

A 4

Activa las ayudas
y
Define la emergencia

W

Comprobacién de
la emergencia

v h 4

FIN DE LA Centro Control avisa a
EMERGENCIA Jefe Emernencia
Activa las ayudas
y
Define laemergencia

Conato
Emergencia parcial
Emergencia general

Fig. 9. Esquema para alerta [30].
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Conato de incendio (Deteccion humana): Esquema para la deteccion humana de

conato de incendio:

DESCUBRO UN CONATO
INCENDIO

C: Centro de Control Avisaa JEFE EMERGENCIA
proximo : (£0 ?) !
Acciono JEFE INTERVENCION
pulsador alarma
Juntos oavisoa:

constituyen Acude al lugar
o delsiniestro

EQUIPO DE PRIMERA
INTERVENCION

Provistos de - FIN
extintores MEDCENCIA |
portatiles EMERGENCIA

intentan
controlar

CONATO DE INCENDIO NO

JEFE DE EMERGENCIA

DEFINE EMERGENCIA
PARCIAL O GENERAL
o ——————————

Fig. 10. Esquema para conato de incendio deteccion humana [30].

Conato de incendio (Deteccion automatica): Esquema para deteccidén automatica

de conato de incendio:

ACTIVACION EN CENTRAL

DETECCION Y ALARMA

TRABAJADOR
DEL CENTRO DE
CONTROL
(-ORDENANZA?)
Avisaa JEFE
’ EMERGENCIA 1J.
Sedirigea INTERVENCION
zona
emergencia Acudeal
lugar

del siniestro

NO
SI
AVISA A COMPANERO Y CENTRO DE C ONTROL
CONSTITUYEN EQUIPO (JEFE DE EMERGENCIA)
DE PRIMERA
INTERVENCION
(EPY)
Prz:?rli?:rg: DEFINE EMERGENCIA
portatiles PARCIAL O GENERAL
intentan
controlar

CONATO DE INCENDIO

Fig. 11. Esquema para conato de incendio deteccion automatica [30].
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Emergencia parcial
La distincion de emergencias parciales se dirige basicamente a centros de trabajo de

dificil evacuacién y que suelen tener compartimentacion en el sector de incendios, por
ejemplo: Residencias de Ancianos, Hospitales, etc. Esto puede requerir la formacién
de un Segundo Equipo de Intervencion (E.S.1.) [30].

EMERGENCIA
PARCIAL

CENTRO DECONTROL

Avisa a

EQUIPO DE
SEGUNDA
INTERVENCION
(E.S.)

Avisa

JEFE DE EMERGENCIA

ANALISISCAUSAS
DEL INCENDIO DEFINE
EMERGENCIA GENERAL

Fig. 12. Esquema de alerta de emergencia parcial [30].

Emergencia general: Esquema para emergencia general:

EMERGENCIA
GENERAL

CENTRO DE CONTROL
(JEFE EMERGENCIA)
AVISA
A: CENTRO DE ATENCION
URGENCIAS/ EMERGENCIAS
112)
(recepcion por parte del JE)
y
EQUIPO PRIMEROS Equipo Alarma y
AUXILIOS (EPA) Evacuacion (EAE) EQUIPO DE APOYO (EA)
(apoya a otros equipos a
criterio del JE)

Comunican y

dirigen la
evacuacion
haciael:
A 4
Recoge el material PUNTO DE
disponible y acude al: REUN'ON
(Control de ausencias)

Fig. 13. Esquema de alerta de emergencia general [30].
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Validacion del plan de emergencia

Para evaluar la eficacia y operatividad del plan de actuacién ante emergencias, se
deberan realizar simulacros de emergencia, con la periodicidad minima especificada
en el propio plan, y en todo caso, al menos una vez al afio, evaluar los resultados. El
entrenamiento es una forma de entrenamiento operativo de acciones o procedimientos

técnicos en el uso de equipos de extincion de incendios [30].

1.3 Objetivos
1.3.1 Objetivo general

e Elaborar el plan de contingencia para la reduccion de riesgos de incendio en
el grupo “MIL”
1.3.2 Objetivos especificos

e Determinar el nivel de vulnerabilidad para riesgos de incendio en las
instalaciones que conforman el Grupo Mil.

e Evaluar el riesgo de incendio en las instalaciones del grupo Mil.

e Desarrollar el plan de contingencia contra incendio para el grupo Mil que dé
cumplimiento a los requisitos de las leyes vigentes y normativas del canton
Ambato.
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CAPITULO Il

METODOLOGIA

2.1 Materiales
2.2 Métodos

2.2.1 Modalidad de la investigacion

El proyecto empleo las siguientes modalidades de investigacion para el desarrollo de

la problemaética presente en la empresa:
Investigacion descriptiva

Utiliza esta modalidad debido a que se realizara un analisis de vulnerabilidad ante
situaciones de incendio en el grupo MIL, basados en métodos plenamente

desarrollados de evaluacion de riesgo y normativa legal.
Investigacion bibliografica — documental

Con la investigacion bibliografica se determinaran los antecedentes cientificos y
legales con los cuales se realizara la evaluacién de riesgos de incendio para este grupo,
de modo que se determine el nivel de riesgo y vulnerabilidad ante situaciones de

emergencia como la que ocasionaria un incendio
Investigacion de campo

Es una investigacion de campo ya que se acudira a las instalaciones del grupo Mil,
para conocer el nivel de riesgo y vulnerabilidad de situaciones de emergencia

derivadas incendio.

2.2.2 Enfoque

La investigacion utiliza el enfoque cuantitativo, ya que, a traves de métodos de
evaluacion de riesgos de incendio y normativa del tema, se determinara el nivel de

vulnerabilidad que el grupo Mil tendria ante situaciones de esta indole.
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2.2.3 Poblacion y muestra
Poblacion

El grupo Mil se compone por 3 empresas como lo indica la tabla 2:

Tabla 2. Namero de trabajadores por empresa.

MillPolimeros 48 empleados
Milboots 41 empleados
MilPlast 46 empleados

Debido a las caracteristicas de la investigacion se trabaja directamente con toda la
organizacion de las distintas empresas que se encuentran en distintos lugares pero que

conforman el grupo Mil.
2.2.4 Recolecciéon de informacion

Para la recoleccion de informacion necesaria se realizara en el grupo Mil de lunes a

viernes que se considera la jornada normal de trabajo.

Tabla 3. Procedimientos para recoleccién de informacion.

e Realizar visitas a las empresas que conforman el
grupo Mil para observar su estado actual.

» ) e ldentificar las actividades productivas que se

Observacion In Situ ) o

realizan en las distintas empresas que conforman el

grupo Mil.

e Elaborar la lista de chequeo de acuerdo a los

requisitos del formato de plan de emergencias del
Lista de chequeo cuerpo de bomberos de Ambato, con el fin de
determinar la vulnerabilidad de las instalaciones de

la empresa sujeta a investigacion.
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Entrevistar a los responsables de seguridad para

determinar el tipo de gestion de riesgo que se

Entrevista
efectia dentro de las instalaciones de la empresa
sujeta a investigacion.
e Recolectar informacion de documentos
Revisién investigativos, técnicos y legales para elaborar el
documental plan de contingencia acorde a las condiciones de las

instalaciones de la empresa sujeta a investigacion.

Para los distintos procedimientos a llevar a cabo en las empresas se tiene las siguientes

herramientas:

Tabla 4. Herramientas para la recoleccion de la informacion.

Diagramas de flujo

Detallar las actividades productivas del grupo
Mil.
Disefiar protocolos de prevencién, control y

evacuacion de riesgo de incendio

Matriz de analisis de

vulnerabilidad

Analizar la vulnerabilidad del grupo Mil ante
riesgos de incendio basados en 3 aspectos

(personas, recursos, sistemas y procesos).

Método Meseri

Evaluar los factores de riesgo de cada una de

las empresas que conforman el grupo Mil.

Formato del Plan de
Emergencias del Cuerpo

de Bomberos de Ambato

Elaborar un plan de contigencia de acuerdo a

la normativa vigente que rige en la provincia.

Check list

Para cada una de las empresas se aplicé los siguientes check lists (Anexo 1) basados

en distintas normas de NFPA, y NTP 599. Estan dividas en 5 puntos importantes de

analisis como son; factores de inicio, concientizacion y participacion, factores de
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propagacion, evacuacion y medios contra incendios, en los cuales se pudo observar la

situacion actual de riesgo de incendio en la que se encontraban ubicadas las empresas.

Metodologia Diamante

Esta metodologia de anélisis de riesgo por color, que permite, de forma general y
cualitativa, desarrollar analisis de amenazas y analisis de vulnerabilidad de personas,
recursos y sistemas y procesos para determinar el nivel de riesgo combinando los
puntos anteriores, codificados por colores. Por ser una metodologia cualitativa, puede
ser utilizada en organizaciones, empresas, sectores y establecimientos de todo tipo
[31].

PERSOMNAS

Fig. 14. Metodologia diamante.

La metodologia analiza la vulnerabilidad cualitativa de evaluar el impacto (Alto,
Medio o Bajo) frente a las amenazas planteadas VS los aspectos de la empresa como
son personas, recursos, sistemas y procesos. Para los cuales existen varias preguntas

ya planteadas en la misma metodologia (ANEXO 3, 4, 5).

A: Calificacion de la probabilidad de ocurrencia de la Amenaza
P: Vulnerabilidad de las personas frente a la amenaza

R: Vulnerabilidad de los recursos frente a la amenaza

S: Vulnerabilidad de los Sistemas y Procesos frente a la amenaza
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CATEGORIAS
o PERSONAS RECURSOS | SISTEMAS Y PROCESOS
5 Gestion Organizacional Suministros Servicios Publicos
% Capacitacion y entrenamiento | Edificaciones Sistemas alternos
g Caracteristicas de seguridad Equipos Recuperacion

Fig. 15. Categorias para el analisis de vulnerabilidad [32].

Al final, del total de preguntas evaluadas por cada subcategoria, se obtuvo el promedio,
siendo este el resultado de cada subcategoria.

Suma de calificaciones de la subcategoria

Promedio de subcategoria = —
Numero total de preguntas de la categoria

El resultado de cada categoria serd entonces la sumatoria de los promedios de sus
subcategorias.

Resultado de la categoria = Suma de los promedios de cada subcategoria

RESULTADO DE LA CATEGORIA | INTERPRETACION | COLOREN EL ROMBO
Entre 0.00y 1.00 ALTA
Entre 1.01y 2.00 MEDIA
Entre 2.01y 3.00 BAJA

Fig. 16. Resultado de la categoria.

Como lo indica la Fig. 18 se obtendra un nimero de acuerdo a cada categoria y se le
asignara una interpretacion y color del rombo. Para determinar el nivel de riesgo

general de cada amenaza se debe tener en cuenta la siguiente combinacién de rombos:

SUMATORIA

DE ROMBOS CALIFICACION EJEMPLO

*ee
e e | 4G

| e | @ R
YRR

Fig. 17. Determinacion del nivel de riesgo.

304 rombos
rojos

0 rombos rojos
maximo 2
amarillos
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Con este método se logro identificar, evaluar y priorizas las distintas amenazas a los
que se enfrenta la empresa. EI método sirve para eliminar la amenaza, ayuda a tomar

y plantear acciones correctivas y preventivas para cada una de las amenazas.

Entrevista estructurada: Las preguntas estan prefijadas y contienen un conjunto de
categorias u opciones entre las que el sujeto puede elegir, en un orden especifico. Se
aplica estrictamente a todas las materias de estudio. Por estar sistematizado, es facil de
clasificar y analizar, y tiene la ventaja de ser altamente objetivo y confiable. Sus
inconvenientes son su falta de flexibilidad con falta de adaptacion a los entrevistados
y falta de profundidad de analisis[33]. Se utiliz0 este recurso para el levantamiento de

informacidn de las empresas colindantes a Milboots y Milplast.
2.2.5 Procesamiento y analisis de datos

Mediante el uso del software Word 2013, se desarrolla la documentacion del plan de
contingencia contra incendios, asi como también los formatos y codigos que
identifican a cada documento del plan, también se empleara la hoja de célculo Excel
2013 para la elaboracién de la lista de chequeo con los requisitos establecidos en el
formato vigente, la matriz de vulnerabilidad y el estudio del método Meseri para las
tabulaciones e interpretaciones del nivel de riesgo de cada una de las empresas, por

otra parte el software Visio 2013, se utilizara para la elaboracion de diagrama de flujo.
Desarrollo del proyecto

e Determinar los pardmetros para la evaluacion de vulnerabilidad ante incendios
del Grupo Mil a partir del analisis de las condiciones actuales de las empresas.

e Caracterizar las actividades productivas del grupo Mil de cada una de las
empresas.

e Describir los factores externos y naturales que generen posibles amenazas de
incendio.

e ldentificar las areas de vulnerabilidad ante incendio de cada una de las
empresas que conforman el grupo Mil.

e Definir las consecuencias de un siniestro de incendio.

e Cuantificar los recursos ante riesgos de incendio con los que cuenta cada una

de las empresas.
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Evaluar los factores de riesgo por incendio mediante método MESERI.
Definir los procedimientos y acciones planificadas para la prevencion y control
del riesgo por incendio.

Describir los procesos para el mantenimiento de los recursos de proteccion y
control con los que cuenta las empresas.

Conformar las brigadas de emergencia pertinentes con los miembros de las
empresas.

Determinar los criterios para la evacuacion del personal de las empresas.
Elaborar el plan de contingencia contra incendios para cada una de las
empresas.

Elaborar el informe final.
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CAPITULO IlI

RESULTADOS Y DISCUSION

3.1 EL GRUPO EMPRESARIAL

A través de este trabajo se busca mejorar el ambiente laboral en las distintas empresas
que confirman el grupo Mil mediante la implementacion de un plan de contingencia
para incendios basado en la normativa vigente Art. 20 de la Ley de Gestion de Riesgo
del cuerpo de bomberos de Ambato para lograr un mejor desempefio laboral y

minimizar los riesgos de incendios.
Analisis de la situacion actual para Millpolimeros

En la empresa de MILLPOLIMEROS, se obtuvo los siguientes datos de acuerdo a la
observacidn e investigacion inicial que se realiz6 al anexo 2. A continuacion, la tabla
de resumen de la situacion actual de la empresa para posteriormente realizar el analisis

de vulnerabilidad de la misma:

Tabla 5. Resultados de los distintos check list de acuerdo a los factores - Millpolimeros.

o Cumple % % no

Criterios SI | NO | N/A | cumplimiento | cumplimiento o

Factores de inicio 10 9 0 53% 47% 0

Concientizacion y 6 | 1| 0 86% 14% 0

participacion

Efg;%ejcfgn 6 | 2 | 1 67% 22% 11%

Evacuacioén 10 5 1 63% 31% 6%

?nﬂfféﬁfo?””a 18 | 4| 4 69% 15% 15%
TOTAL 50 | 21 6 65% 27% 8%

Interpretacion

En la tabla 5 se establecio los siguientes resultados un 65% de cumplimiento que
equivalen a 50 items del check list planteado, es decir que cumplen con medidas de
seguridad y contrarrestan los factores de riesgo que podrian originar un incendio en la
empresa como por ejemplo poseen la cantidad adecuada de extintores de acuerdo a la

superficie que ocupan (anexo 9), de igual manera el orden y la organizacion juega un
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papel importante en los factores de inicio, el 27% de no cumplimiento que representan
21 items del check list, esto indica que la empresa no cumple 0 no posee medios contra
incendios, de igual manera no posee ningun plan de evacuacion y emergencia esto
incrementa potencialmente el riesgo de incendio en las instalaciones y el 8% son 6
items de criterios planteados que no aplican, de acuerdo a los distintos puntos que se

plantearon en el analisis de la situacion inicial de la empresa.
Anélisis de la situacion actual de Milboots

En la empresa MILLBOOTS, se obtuvieron los siguientes datos de acuerdo a la
observacidn e investigacion inicial que se realizé con el anexo 3. A continuacion, se
presenta la tabla de resumen de la situacion actual de la empresa para posteriormente

realizar el analisis de vulnerabilidad de la misma:

Tabla 6. Resultados de los distintos check list de acuerdo a los factores - Milboots

o Cumple % % no

CIiETes SI | NO | N/A | cumplimiento | cumplimiento NiA
Factores de inicio 11 8 0 58% 42% 0
Conpl_entl_z§1C|on y 5 5 0 71% 71% 0
participacion
Factores de 5 | 3 | 1 56% 33% 11%
propagacion
Evacuacion 9 5 2 56% 31% 13%
Medios contra 17 | 5 | 4 65% 19% 15%
incendios

TOTAL 44 26 7 57% 34% 9%

Interpretacion

Como se muestran los siguientes resultados un 57% de cumplimiento que equivalen a
44 items del check list planteado, es decir que cumplen con medidas de seguridad y
contrarrestan los factores de riesgo que podrian originar un incendio en la empresa
como por ejemplo tiene delimitadas las areas de produccion y almacenamiento por ello
el orden y la organizacién juega un papel importante en los factores de inicio, el 34%
de no cumplimiento que representan 26 items del check list, esto indica que la empresa
no cumple o no posee medios contra incendios, de igual manera no posee ningun plan
de evacuacion y emergencia esto incrementa potencialmente el riesgo de incendio en

las instalaciones entre otras falencias existentes y el 9% son 7 items de criterios
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planteados que no aplican, de acuerdo a los distintos puntos que se plantearon en el

analisis de la situacion inicial de la empresa.
Analisis de la situacion actual de Milplast

Para la empresa de MILPLAST, de igual manera se obtuvo los siguientes datos de
acuerdo a la observacién e investigacion inicial que se realizd con el anexo 3. A
continuacion, la tabla de sinopsis de la situacién actual de la empresa para

consecutivamente realizar el andlisis de vulnerabilidad de la misma:

Tabla 7. Resultados de los distintos check list de acuerdo a los factores - Milplast

SR Sl Cu[:|ncr))leN/A cumploi/?niento cum(;ﬁirr;?ento SR
Factores de inicio 10 8 1 53% 42% 5%
Concientizacion y 5 | 2| 0 57% 20% 0
participacion
E?g;‘;gesc?jn 4 | 2|3 44% 2004 33%
Evacuacion 10 5 1 63% 31% 6%
Medios contra 18 | 4| 4 69% 15% 15%
TOTAL a7 21 9 61% 27% 12%

Interpretacion

Como se muestra en la tabla 7, los siguientes resultados un 61% de cumplimiento que
equivalen a 47 items del check list planteado, es decir que cumplen con medidas de
seguridad y contrarrestan los factores de riesgo que podrian originar un incendio en la
empresa como por ejemplo la seccién de mantenimiento mecanico se encuentra
separado de las areas que poseen sustancias inflamables juega un papel importante en
los factores de inicio, poseen detectores de humo en las distintas areas de la empresa
siendo uno de los medios contra incendio que ayudaria en un conato de incendio, el
27% de no cumplimiento que representan 21 items del check list, esto indica que la
empresa no cumple o no posee medios contra incendios, de igual manera no posee
ningun plan de evacuacion y emergencia esto incrementa potencialmente el riesgo de

incendio en las instalaciones entre otras falencias existentes y el 12% son 9 items de
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criterios planteados que no aplican, de acuerdo a los distintos puntos que se plantearon

en el andlisis de la situacion inicial de la empresa.

Mediante el analisis realizado a las situaciones actuales de las empresas del Grupo
MIL, donde el nivel més alto de incumplimiento es del 34%, se debe a la falta varios
items como son: la falta de plan de emergencia o contingencia, estudios de riesgo de
incendios, capacitaciones a los empleados en materia de incendios, entre otros. Siendo
Milboots la empresa con la mayor falencia de proteccién y control de incendios. Pero
con estos resultados se logré obtener una perspectiva de las faltas de cada una de las
empresas en la lucha contra incendios ya que Millpolimeros y Milplast tienen un
porcentaje similar de incumplimiento. Estos resultados se pueden relacionar con el
estudio de [34], donde se aplico un instrumento similar para un estudio inicial de la
situacion del grupo empresarial. De esta manera se inici6 con el estudio y el analisis
de los diferentes puntos a corregir o elaborar de acuerdo con los items del check list

Anexo 1.

Para analizar el nivel de riesgo de incendio también se debe tener en cuenta las
actividades productivas que se llevan a cabo en cada empresa para lo cual se desarrolld
los diagramas de procesos detallando los procedimientos y los implicados en cada

actividad.
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Actividades econdmicas de MillPolimeros

Diagrama de actividades comerciales de MILLPOLIMERQOS

VENTAS
Involucrados 5

Iniciar

Nota de pedido

BODEGA
Involucrados 10

SERVICIO AL CLIENTE
Involucrados 6

PRODUCCION
Involucrados 28

Revision de

Entrega de
materialesy

produccién

Orden de
produccién

Abastecimiento

materias primas de
acuerdo al pedido

Seleccionar dosis de
acuerdo al pedido

Formulacion
correspondiente a la
dosis

Mesclado

Peletizado

Control de
calidad

Etiquetado

Entrega a bodega

Despacho

Facturacion

Empaque

Producto no

Fig. 18. Diagrama de proceso - Millpolimeros.
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En la fig. 21. se indican las actividades que se llevan a cabo en la empresa y se refleja
el proceso que, para la elaboracién de PVC en este proceso es el mismo para los
diferentes tipos de PVC que ofrecen en sus catalogos, sin embargo, la dosis de los
materiales, formulacion, tiempo de mezclado y peletizado dependera del tipo de PVC
que se solicite. A continuacion, se detalla las actividades que se llevan a cabo en el

proceso:

El proceso inicia en la planificacion de produccion que se lleva a cabo de acuerdo a la
demanda obtenida de los informes comerciales y de stock solicitado mensualmente,
dicha informacion se actualiza en el sistema “FENIX”. El manejo del inventario es una
parte importante del proceso por lo cual el jefe de produccion posee registros de la
planificacion de produccion que fue llevada a cabo, terminada y entregada en bodega.
Para la planificacion que se genera de acuerdo a una nota de pedido se lo identifica
como orden de produccion donde se detalla cantidades exactas a producir, dosis y

formulacidn de los materiales, y el codigo del programa para la elaboracién del pedido.

Para el abastecimiento de materia prima depende de la orden de produccidn, el jefe de
produccion realiza la solicitud a bodega. En el mezclado, la resina de PVC en conjunto
con los aditivos sélidos y liquidos son llevados por unas tuberias con sistema
neumatico, hacia el turbo-mezclador que posee una capacidad de 300 kg. Los aditivos
que pesan aproximadamente 6 kg se colocan de manera manual en el enfriador ubicado
en la parte inferior del mezclador. Luego de esto se obtiene PVC en polvo levemente

pastosa y es llevada al peletizado.

A continuacién, el operador coloca el PVC en polvo en las tolvas de las maquinas para
que el material ingrese en los tornillos, y por medio de temperatura y presion pasen
por las matrices, posteriormente es cortado por las cuchillas obteniendo granulos o
pellets que son soplados hasta el silo que almacena el material terminado. El operario
identifica el producto terminado de acuerdo a la orden de produccion para poder
etiquetar los sacos y realizar el pesaje de los mismos. Después de que se completan 40
qq, en cada pallet de madera el operador los lleva al area de almacenado, donde el
operario realiza los registros de entrega-recepcion de producto terminado. Para el
despacho del producto los encargados de la bodega y almacenaje deben entregar el

producto con las firmas de responsabilidad y 6rdenes de produccion.
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Actividades econdmicas de Milboots

Diagrama de actividades comerciales de MILBOOTS
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Fig. 19. Diagrama de proceso - Milboots.
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Se puede observar en la fig. 19, las actividades que se deben realizar para la fabricacion
de botas de policloruro de vinilo o PVC, el proceso es el mismo para las diferentes
variantes de botas, sin embargo, en las etapas de suministro, inyeccion y enfriamiento,
el moldeado y el color del material dependera del tipo de producto que se esté
elaborando, debido a la temporizacion y calibracion, se definen diferentes actividades
para cada producto, cada una de estas actividades se detalla a continuacion:

Todo inicia cuando, se lleva a cabo la planificacion de la produccion de acuerdo con
la curva de la demanda mensual vs el stock existente, obtenida en el software
“FENIX”. Para la planificacion se llevan a cabo registros de planificacion de la
produccidn que van a cargo del jefe de produccion una vez entregada en la bodega. En
los registros esta detallada la cantidad de unidades a producir, materia prima a utilizar

y mezclas.

De acuerdo con la orden de produccion, corresponde a solicitar los materiales y materia
prima en bodega. Asi como el procedimiento que se lleva en el molino para la mezcla

de la relacion del material para cafia — suela.

Los operadores de inyeccion son los encargados del montaje de los moldes de
inyeccion, toda la calibracion y configuracién de las inyectoras son llevadas por los
lideres de turno de acuerdo con las guias de proceso e instructivos de operacion. El

enfriamiento se lleva a cabo en el ambiente.

A continuacion, el operador que realiza el empaque debe revisar el producto, rebabar
y clasificar el producto de acuerdo con la orden de produccion. Para el etiquetado se
debe etiquetar de acuerdo con el instructivo de operacion de la codificadora que se

clasifica en botas PVC y botines.

Se procede a empacar los pares de botas PVC o botines de acuerdo con la orden de
produccion se debe marcar los cartones, posteriormente luego de completar la caja se
sella 'y pesa, se registra en la caja el lote y el peso de esta. Se debe trasladar las cajas

en pallets de acuerdo con las tallas y caracteristicas del producto a bodega.

Para el despacho del producto debe constar con las firmas de responsabilidad de los

diferentes encargados de la produccion, y entregar las cajas.
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Actividades econdmicas de Milplast

Diagrama de actividades comerciales de MILPLAST
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Fig. 20. Diagrama de proceso - Milplast.
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Para la produccién de cualquier tipo de suela el proceso que se lleva a cabo es el
mismo, el ingreso de la orden de produccion depende del stock que se encuentre en el
software “FENIX”, posteriormente el jefe de produccion aprueba la orden y se realiza

una distribucion de operarios y de maquinas para la fabricacion de esta.

Los operarios de inyeccion son los encargados de retirar la materia prima y materiales
para la produccion, de igual manera se debe preparar y programar las maquinas de
acuerdo con la orden de produccién. Se procede a sacar las suelas del molde, se realiza
una revision rapida de la calidad de estas, en el caso de que no se apruebe el producto
se reprocesa en el molino. A continuacién, se debe quitar las rebabas y se coloca en la

percha.

El operario de empaque debe etiquetar el producto de acuerdo con el orden y la talla,
luego se debe empacar el producto y se envia un informe diario al jefe de planta. Para
el despacho debe constar con todas las firmas de responsabilidad y la facturacion debe

estar realizada.

Se detallé todos los procesos productivos de las empresas del grupo MIL con el fin de
identificar las distintas &reas de las cuales se llevan a cabo las actividades econémicas,
y de esta manera reconocer la vulnerabilidad que representa cada area de cada empresa
ante un factor de incendio que se pueda originar por el procedimiento que se lleva a
cabo en las areas y los recursos que posee cada una de las empresas. Como se detalla
en [35], la definicidn de las areas de trabajo y su procesos por cada empresa, ayuda a
un mejor analisis de vulnerabilidad y estudio de posteriores de aplicacion del método

MESERI para cada area de las empresas.

Factores externos de amenazas a Millpolimeros:

Edificios colindantes aledafios con | Factores naturales aledafios o

posibilidad de riesgos: cercanos: El terreno que ocupa la
e Norte: Terrenos agricolas empresa es plano y estable; el lugar no es
e Sur: Granja avicola propenso a grandes inundaciones ni
e Este: Linea Férrea corre riesgo de deslaves.

e QOeste: Canal de riego
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Para la determinacion de los factores externos de Milboots y Milplast se aplico el
instrumento de entrevista estructurada (Anexo 5), para las empresas aledafias o
colindantes y de esta manera tener un punto de vista mas amplio de las amenazas

externas.

Factores externos de amenazas a Milboots:

Edificios colindantes aledafios con posibilidad de riesgos:
¢ Norte: Galpon industrial

e Sur: Terreno baldio

e Este: Avenida de ingreso al camal municipal

e Oeste: Galpon industrial

Empresas colindantes a Milboots

Tabla 8. Resultados de entrevista a Textren CIA. Ltda.

De acuerdo con la entrevista realizada a
los empleadores de la empresa estd
activa productivamente y posee planes

de emergencia, sefialética y recursos en

Textren Cia. Ltda. ¥ ) )
o ) ) prevencion y control de incendios, pero
Servicio de blanqueo y tefiido de fibras, ) .
) - ] su plan de emergencias no incluye a
hilados, tejidos (telas) y articulos ) o
_ o | empresas colindantes. Asimismo, el
textiles, incluido prendas de vestir: | . )
) riesgo que presenta debido a las
pantalones vaqueros (jeans) etcétera, o ) .
_ _ actividades productivas como tefiido de
realizado por terceros a cambio de una | _ o
o fibras y telas en distintos calderos que se
retribucion o por contrato [36]. )
llevan a cabo por en dicha empresa No

tiene  antecedentes de  siniestros

suscitados en la empresa.

Peligro potencial: Riesgo de incendio

Estado Actual: Funcionamiento
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Tabla 9.Resultados de entrevista a JA&CAR Ecuador.

JA&CAR Extintores Ecuador: Realiza
compra y venta de extintores y soportes,

aros y luces de vehiculos.

Los resultados de la entrevista reflejaron
que no poseen planes de emergencia,
sefialética y recursos contra incendios, a
pesar de no tener antecedentes de
siniestros las instalaciones en su mayor
parte solo cuentan como bodega y
microempresa. La empresa tampoco
posee empleados fijos por ello no existe
una vigilancia constate en caso de un

conato de incendio

Peligro potencial: Riesgo de incendio

Estado Actual: Funcionamiento

Factores externos de amenazas a Milplast:

Edificios colindantes aledafios con posibilidad de riesgos:

e Norte: Galpdn industrial
e Sur: Terreno baldio
e Este: Terreno baldio
e Oeste: Galpon industrial

Empresas colindantes a Milplast

Tabla 10. Resultados de entrevista en ZyM Distribuidora.

Distribuidora ZyM: Importacién vy
de de

fisioterapia tanto para uso clinico como

comercializacion equipos

para uso domestico y de Tecnologia de
punta y novedosa.

La empresa no posee planes de
emergencia 0 contingencia, pero Ssi
cuenta sefalética y recursos contra
manifesté el

incendio como lo

empleador en la entrevista. Sus
actividades comerciales son como una
bodega de maquinas para venta al por

mayor y menor. Por lo cual manejan
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material inflamable como son cartones y
fundas. Tampoco han  tenido
antecedentes de conatos de incendio, aun
asi representa un riesgo potencial de
incendio para la misma y las empresas

colindantes.

Peligro potencial: Riesgo de incendio

Estado Actual: Funcionamiento

Tabla 11. Resultado de la entrevista a Laboratorio de Denim.

De acuerdo con los resultados de la
entrevista, la empresa posee planes de
emergencia, sefialética y recursos para
proteccion de incendios los cuales no
tienen vinculacién para empresas
colindantes. Presentan un riesgo de
Laboratorio del Denim Ecuador | incendio debido a las actividades y
LDEEC CIA.LTDA: lleva procesos de | maquinaria usada en las mismas como
acabos y lavados de jeans. son el lavado de jeans en distintos
bombos a pesar de no tener antecedentes
de algin incendio suscitado en las

instalaciones.

Peligro potencial: Riesgo de incendio

Estado Actual: Funcionamiento

e Otros factores posibles generadores de incendio

Amenaza de erupcion volcanica: De acuerdo a [37], Cotopaxi y Tungurahua ocupan
los puestos 6 y 7 del ranking. Por lo tanto, en la Sierra donde se ubican ambos volcanes
existen zonas de “alto impacto” por la caida de ceniza volcanica en las provincias de
Tungurahua, Cotopaxi y Chimborazo. La caida de ceniza en esta poblacion afectara
directamente las fuentes de ingreso de cada una de estas provincias. En julio y agosto

de 2006 el volcan Tungurahua, por primera vez desde 1999, el volcan produjo dos
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grandes erupciones con flujos piroclésticos y lluvia de ceniza. El volcan Cotopaxi
afectaria a la empresa con caida de ceniza en las instalaciones del grupo MIL.
Actualmente el volcan Tungurahua se encuentra en relativa calma, a diferencia del
Cotopaxi que se ha mostrado mas activo en los Gltimos meses segun [38]. El riesgo
que representa para las empresas afectard directamente en la salud de todos quienes
conforman, debido a las emisiones y caida de ceniza que presenta el volcan dentro de
SUS procesos eruptivos.

Amenaza de sismos: Por otra parte en [39], se indica que Tungurahua se encuentra
sobre una zona sismica. La provincia tiene varias fallas tectonicas que la exponen al
aparecimiento de sismos de diferente magnitud, las mismas que pueden generar fisuras
en la estructura 0 a su vez caida de algun objeto que no se encuentre asegurado a un

punto fijo.

Amenaza de origen social: En las instalaciones del grupo MIL, nunca se ha suscitado
algun tipo de robo, atentados terroristas, secuestro de personas o instalaciones, de
acuerdo a sus registros. A pesar que actualmente en el pais se esta viviendo una ola de
violencia como lo indica [40], por lo cual no se deberia descartar la posibilidad de que

en algun momento suceda si la situacion economica se agrava.

Identificacion de areas de vulnerabilidad

Para la identificacion de vulnerabilidad de las empresas, se aplicé la metodologia
Diamante[32]. Y se procedio a analizar las amenazas que pueden afectar a las empresas

Millpolimeros, Milboots y Milplast, y calificar cada una de las amenazas.

Identificacidn de vulnerabilidad de Millpolimeros

A continuacion, en la Tabla 12 se muestra la clasificacion de las amenazas a las que se
encuentra expuesta la empresa Millpolimeros. Mientras que en la Tabla 13 se realiza

el andlisis de la vulnerabilidad de esta.
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Tabla 12. Calificacion de amenazas para Millpolimeros.

CALIFICACION DE LAS AMENAZAS

No

TIPO DE
AMENAZA

AMENAZA

INTERNO

EXTERNO

DESCRIPCION DE LA AMENAZA
(ASPECTOS CRITICOS)

ANTROPICO

INCENDIO

X

En la empresa se podrian presentar
casos de incendio debido a fallas en las
instalaciones eléctricas y la presencia
de material combustible (cartdén, papel,
madera, insumos) que podrian
aumentar la probabilidad de ocurrencia.

NATURAL

ERUPCION
VOLCANICA

Las erupciones volcanicas son
explosiones o emanaciones de lava,
ceniza y gases toxicos desde el interior
de la Tierra a través de los volcanes.

CALIFICACION
Y COLOR

PROBABLE

NATURAL

SISMO

Movimiento de las placas tectdnicas.

NATURAL

INUNDACION

Los constantes casos de contaminacion
por desechos arrojados a los sistemas de
alcantarillado son factores que influyen
en la posible incidencia de la amenaza
en el sector.

SOCIAL

ROBO-
ATRACO

Situacién socioeconémica del pais,
pretension de grupos delincuenciales
sobre el recurso econdémico de la
empresa.

ANTROPICO

EXPLOSION

Generacién de explosiéon por uso de
caldera y cilindros de gas en las
unidades productivas.
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Tabla 13. Analisis de vulnerabilidad de Millpolimeros.

ANALISIS DE VULNERABILIDAD - MILLPOLIMEROS
ANALlSlS DE ANALISIS DE VULNERABILIDAD NIVEL
DE
AMENAZAS PERSONAS RECURSOS SISTEMAS Y PROCESOS | giESGO
©
c @ = = w wn S
'§ s 2 g g'g » B g %-% e s E% Tg-%
- g | o |8 = 8 2 w | = - s || =8
AMENAZA ROMBO = g g'% 29 B E| & L% §§ g g é =3 = gc
AMENAZA s| S|c§ 3¢ |85 | 3| 8| < |3 s |C | 88| 3E| &<
sl e8] [53]|-|« s |83 |7 |85 58] 53
o - e £ e £ o Po | E
INCENDIO -0,14 0,00 | 0,70 0,43 | 0,33 1 033
ERUPCION
VOLCANICA PROBABLE | 0,00 | 0,00 | 0,80 0,36 | 0,25 1 |o033
SISMO PROBABLE | 0,00 | 0,00 | 0,40 0,21 | 0,33 0,75 | 0,33
INUNDACION 0,00 | 0,00 | 0,40 0,5 | 0,33 1 033
ROBO-
ATRACO 0,00 | 0,00 | 0,40 2510729 | 0,17 0,75 | 0,33
EXPLOSION 0,00 | 0,00 | 0,40 5 | 036017 0,75 | 0,33




CANTIDAD DE AMENAZAS EN
MILLPOLIMEROS

B INMINENTE PROBABLE POSIBLE

Fig. 21. Amenazas en Millpolimeros.
Andlisis

De acuerdo con la evaluacion diamante aplicada a la empresa Millpolimeros se
determiné que la vulnerabilidad de la organizacion se encuentra en un nivel medio (un
85% de los aspectos analizados) para los recursos, sistemas y procesos; esto se debe a
que la empresa no cuenta con los recursos internos y/o externos para minimizar los
efectos de una emergencia y atender de manera adecuada una situacion de peligro. En
este sentido al presentar una vulnerabilidad media, se considera la existencia de una

amenaza inminente de incendio.

Bajo este contexto, la vulnerabilidad de las personas es alta (0,84), debido a que la
gestidn organizacional con respecto a todos los lineamientos referentes a emergencias
(respuesta, preparacion, planes de evacuacién, entre otros) y la capacitacion o
entrenamiento no han sido muy efectivas y por ende necesitan mejoras en la proteccion

y seguridad de los suministros, edificaciones y equipos.

De acuerdo con los resultados de la Tabla 13, existe una amenaza inminente de
incendio que podria afectar mayormente a los recursos humanos (colaboradores) de la
empresa, debido a que presentan un nivel de vulnerabilidad alto con una calificacién
de 0,84. Este nivel de vulnerabilidad se deriva de la poca o nula importancia que le
dan los trabajadores a la gestion de riesgos con respecto a los lineamientos ligados a
una emergencia, asi como el mantenimiento adecuado y desconocimiento de los

equipos que se deben usar en caso de un incendio. Finalmente de acuerdo con lo
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mencionado en [41], el escaso o poco orden y limpieza de las instalaciones posibilita

el incremento de los niveles de riesgo de incendio significativamente.
Discusion

Los niveles de vulnerabilidad altos se pueden llegar a materializar en eventos, procesos
0 rasgos que entrafian adversidades potenciales y se ligan con la incapacidad de
respuesta frente al riesgo de incendio. Segun [42], se entiende por vulnerabilidad a
todas las circunstancias y caracteristicas de un individuo, sistema o bien que lo hacen
susceptible a los efectos negativos y/o dafiinos de una amenaza. Bajo este criterio [43],
menciona que se pueden generar incendios y por ende dafos a los recursos, sistemas

y a las personas como consecuencia de niveles de vulnerabilidad altos.

Autores como [44], aluden a que si las personas, recursos o sistemas presentan o tienen
niveles altos de vulnerabilidad son mas propensos a recibir algun tipo de dafio derivado
de una amenaza o peligro. Por otra parte, la capacitacion del personal, el
mantenimiento de las maquinas y equipos de seguridad contra incendios juegan un
papel muy importante e intrinseco en la intervencion de las etapas iniciales de un
incendio. En este sentido [45], afiade que es imprescindible considerar factores que se
relacionan con la vulnerabilidad frente al riesgo de incendios como alarmas de
evacuacion, sistemas de deteccion de humo, sefiales de alarma y la difusion de planes
de contingencia para mitigar el riesgo de incendio en las organizaciones. Bajo este
contexto la (Asociacion Nacional de Proteccion Contra el Fuego) ha establecido guias
para establecer y normalizar los sistemas de deteccion y mitigacion para precautelar la

vida, los bienes y la propagacion de los efectos devastadores de los incendios [46].
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Identificacion de vulnerabilidad de Milboots

Tabla 14. Calificacion de amenazas para Milboots.

CALIFICACION DE LAS AMENAZAS

No

TIPO DE
AMENAZA

AMENAZA

INTERNO

EXTERNO

DESCRIPCION DE LA AMENAZA
(ASPECTOS CRITICOS)

ANTROPICO

INCENDIO

X

En la empresa se podrian presentar
casos de incendio debido a fallas en las
instalaciones eléctricas y la presencia
de material combustible (cartén, papel,
madera, insumos) que podrian
aumentar la probabilidad de ocurrencia.

NATURAL

ERUPCION
VOLCANICA

Las erupciones volcdnicas  son
explosiones 0 emanaciones de lava,
ceniza y gases toxicos desde el interior
de la Tierra a través de los volcanes.

CALIFICACION
Y COLOR

PROBABLE

NATURAL

SISMO

Movimiento de las placas tectdnicas.

NATURAL

INUNDACION

Los constantes casos de contaminacion
por desechos arrojados a los sistemas de
alcantarillado son factores que influyen
en la posible incidencia de la amenaza
en el sector.

SOCIAL

ROBO-
ATRACO

Situacién socioeconémica del pais,
pretension de grupos delincuenciales
sobre el recurso econdémico de la
empresa.

ANTROPICO

EXPLOSION

Generacién de explosiéon por uso de
caldera y cilindros de gas en las
unidades productivas.
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Tabla 15. Analisis de vulnerabilidad de Milboots.

ANALISIS DE VULNERABILIDAD - MILBOOTS
ANALISIS DE ANALISIS DE VULNERABILIDAD NIVEL
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©
< @ ] 5 el S @ T v S
Eleslo |82 |82l s g | 8¢ 1|88 53
CALIFICACION | & | 5 | £of B | 28 | £ | § | 8[54 22 | 8 215|358 22
[ = L T = C O 'Q = o = jeay 7} © 'S 2 P = = o S =
AMENAZA | YoOLonoe | B\ €1 B B5 | E5 2| 2| 2B B3| f| 0 2| E5|
AMENAZA | S|c§ 3¢ |82 | 3| 8| |3 s |C | 8|&8| 3| &<
2l ~|8 | E S| < | « | 55| 7|5 |s| 88| 55
6 s | B € e | E o Ca | E
INCENDIO -0,14 0,00 | 0,50 057 | 0 0,75 | 0,33
ERUPCION
VOLCANICA | PROBABLE | 014 | 000|080 036 | 0,25 075| 0
SISMO PROBABLE | 0,14 | 0,00 | 0,40 0,14 | 0,33 1| o
INUNDACION 0,00 | 0,00 | 0,40 05 1033 0,75 0
ROBO-
ATRACO 0,00 | 0,00 | 0,40 25029 | 0,17 075 | 0
EXPLOSION 0,00 | 0,00 | 0,40 5 043017 075] o




CANTIDAD DE AMENAZAS EN
MILBOOTS

B INMINENTE PROBABLE POSIBLE

Fig. 22. Amenazas en Milboots.
Andlisis

Los resultados de los analisis realizados para la empresa Milboots, muestran que del
80% al 85% de los factores analizados presentan una vulnerabilidad media, debido a
que la organizacion tiene un nivel deficiente para responder a un incendio, porque la
misma dispone de elementos, recursos y procedimientos parciales al gestionar este tipo

de riesgos, lo que se vincula con una amenaza latente de incendio en las instalaciones.

Mediante este analisis se determin6 que existe una vulnerabilidad alta (0,64) para las
personas porque carecen de los medios, procedimientos 0 conocimientos para actuar
ante un evento de este tipo El nivel de riesgo se considera medio, lo que destaca la
necesidad de implementar medidas de seguridad especificas para prevenir y responder
a los incendios para lo cual se debe tomar acciones preventivas para impedir dichas

amenazas.

Un nivel de riesgo medio, indica que las amenazas pueden llegar a materializarse en
algin momento; por lo que se deben implementar medidas para la gestion de los
riesgos en las que se capacite, entrene al personal y formar brigadas de emergencia

para responder ante la eventualidad del riesgo de incendios [47].

Por otro lado, la vulnerabilidad de las empresas o fabricas ante un incendio es alta,
debido a una serie de factores, entre ellos, equipos en mal estado, falta de

mantenimiento, acumulacion o mal almacenamiento de materia primas otra causa de
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la vulnerabilidad se debe a la inexistencia de equipos de deteccion de fuego, los

mismos que alertan de manera temprana la existencia de un conato de incendio [34].
Discusion

Desde el punto de vista de [48], las organizacion con niveles altos o muy altos de
vulnerabilidad, se han visto en situaciones de incapacidad a la hora de afrontar un
imprevisto o riesgo materializado dentro de sus instalaciones, provocando dafios en las
infraestructuras, equipos, maquinas, recursos y sobre todo en las vidas humanas. Es
por aquello, que normativas como la NFPA 72, recomienda la aplicacion, instalacion
y mantenimiento de los sistemas de alarmas de incendio y sus componentes, con la

finalidad de reducir los niveles de vulnerabilidad de las organizaciones [49].

Segun [50], en cada una de las actividades diarias que efectian los operarios se
encuentra presente un posible riesgo de incendio a causa de la existencia o aparicién
repentina de un punto o foco de ignicion que permite que el fuego se propague
facilmente si este no es controlado y/o mitigado en su fase inicial, a causa de la falta
de deteccion temprana del fuego, derivandose en dafios a la propiedad y pérdidas

humanas.

Para evitar estas complicaciones, en el afio 2009 en el Ecuador el Ministerio de
Inclusion Economica y Social, plante6 y emitio el “Reglamento de prevencion,
mitigacion y proteccion contra incendios”, en el que se establecen los parametros de
sefializacion e iluminacion de emergencia en contra de incendios, asi como la
ubicacion de rociadores, sensores y otros dispositivos, basado en la norma
internacional NFPA [34].
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Identificacién de vulnerabilidad de Milplast

Tabla 16. Calificacion de amenazas para Milplast.

CALIFICACION DE LAS AMENAZAS

No

TIPO DE
AMENAZA

AMENAZA

INTERNO

EXTERNO

DESCRIPCION DE LA AMENAZA
(ASPECTOS CRITICOS)

ANTROPICO

INCENDIO

X

En la empresa se podrian presentar
casos de incendio debido a fallas en las
instalaciones eléctricas y la presencia
de material combustible (carton, papel,
madera, insumos) que podrian
aumentar la probabilidad de ocurrencia.

NATURAL

ERUPCION
VOLCANICA

Las erupciones volcdnicas son
explosiones 0 emanaciones de lava,
ceniza y gases toxicos desde el interior
de la Tierra a través de los volcanes.

CALIFICACION
Y COLOR

PROBABLE

NATURAL

SISMO

Movimiento de las placas tectonicas.

NATURAL

INUNDACION

Los constantes casos de contaminacion
por desechos arrojados a los sistemas de
alcantarillado son factores que influyen
en la posible incidencia de la amenaza
en el sector.

SOCIAL

ROBO-
ATRACO

Situacién socioeconémica del pais,
pretension de grupos delincuenciales
sobre el recurso econdmico de la
empresa.

ANTROPICO

EXPLOSION

Generacién de explosiéon por uso de
caldera y cilindros de gas en las
unidades productivas.
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Tabla 17. Analisis de vulnerabilidad de Milplast.

ANALISIS DE VULNERABILIDAD - MILPLAST

ANALISIS DE ANALISIS DE VULNERABILIDAD NIVEL
DE
AMENAZAS PERSONAS RECURSOS SISTEMAS Y PROCESOS | giESGO
<
c ® S 5 o 5 » T o 5
1 8lsl|a |8 |Bs|els g | 83 Els| 28| 53
CALIFICACION | 2 | § | S5 B4 22| 5| 5| 8|34 22| & 21838 2z
AMENAZA | YCOLORDEL | & | 5 |58 55 |88 | S| & | 3|25 88|z | e8| 25| B8
ROMBO s | 2|83 s5 |S€s| E|E| 0|8 €5 | 8| |23|sSg| €5
AMENAZA §|S|E8 22 |E5| 3| 8| |2 85| S5 | 2|8 2| &5
2| o |O £ 5> | 7| « g 5 > | s | €5 5>
o o | F £ F | E o Fo | E
INCENDIO - 0,14 | 0,25 | 0,60 0,29 | 0,33 0 0,4 MEDIO MEDIO
ERUPCION
VOLCANICA PROBABLE 0,14 | 0,00 | 0,80 0,29 | 0,25 0 0,3 MEDIO MEDIO
SISMO PROBABLE 0,14 | 0,00 | 0,40 0,21 ] 0,33 0 0,6 MEDIO MEDIO
|NUNDAC|ON 0,14 | 0,00 | 0,40 0,36 | 0,33 0 0,4 MEDIO MEDIO
ROBO-
ATRACO 0,14 | 0,00 | 0,40 029 | 0,33 o |o6 MEDIO | MEDIO
EXPLOSION 0,00 | 0,00 | 0,40 0,36 | 0,17 0,33 10,2 MEDIO MEDIO




CANTIDAD DE AMENAZAS EN
MILPLAST.

B INMINENTE PROBABLE POSIBLE

Fig. 23. Amenaza de Milplast.
Andlisis

Con el andlisis cuali-cuantitativo anterior realizado de Milplast, se concluye que la
organizacion muestra un nivel medio de vulnerabilidad en el 85% de los aspectos
analizados, en cuanto a recursos, sistemas y procesos. En consecuencia, dado el nivel
medio de vulnerabilidad, existe una amenaza inminente de incendio. En este contexto,
la vulnerabilidad de las personas es alta (0,99), debido a que la gestion organizacional
relacionada con las directrices de emergencia, respuesta, preparacion, planes de
evacuacion y la capacitacion o entrenamiento no han sido muy efectivas. Por lo tanto,
se requieren mejoras en la proteccion y seguridad de suministros, edificaciones y
equipos. Ademas, se identificd que entre el 15% y el 20% de los aspectos analizados

presentan una amenaza de robo - atraco, pero con niveles de vulnerabilidad altos.
Discusion

De acuerdo con los valores recogidos en la tabla 17 indican que las empresas tienen
falencias en la categoria de personas VS amenaza de incendios, lo que sugiere que la
gestion organizacional y la capacitacion en seguridad pueden ser efectivas e indica que
ademas de requerir mejoras en la proteccion y seguridad de los suministros,
edificaciones y equipos. De igual manera en varias empresas poseen otras medidas de
proteccion a la informacion de sus sistemas y procesos, las cuales cuentan con una

cantidad considerable de recursos de prevencion y control de incendios.
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Segun la investigacion [51], la aplicacion de la metodologia diamante resultd favorable

al desarrollo de un plan de emergencia y la correcta identificacion de factor de

vulnerabilidad de empresa, de igual manera estos resultados ayudaron a definir las

amenazas que pueden afectar a las empresas con las cuales se tiene que tener

prevencion y control de las mismas. En la [52], plantea que se debe tomar medidas

adicionales para prevenir y mitigar los incendios mediante la capacitacion a los

empleados en materia de incendios y el mejoramiento de equipos contra incendios.

Para la identificacion de las areas de vulnerabilidad se procedid, a identificar las areas

de cada una de las empresas, las dimensiones que poseen, la cantidad de trabajadores

que operan en cada area y una descripcion breve de las caracteristicas de la misma.

Identificacidn de areas de vulnerabilidad de Millpolimeros

Tabla 18. Areas de Millpolimeros.

DISTRIBUCION POR AREAS

PLANTA BAJA
o DIMENSIONES #de Caracteristicas de construccion y
AREAS . ]
(m2) personas materiales de cada area
Paredes de bloque, piso de madera, techo de
Administracion 112,5 m2 12 estruc'Fura y zInc. - :
Material de oficina, archiveros,
computadoras e impresoras.
Paredes de bloque, piso de concreto, techo
Produccién 1308 m2 12 de estructura y zinc.
Maquinaria y equipos.
Paredes de bloque, piso de concreto, techo
Logistica 2967,5 m2 8 de estructura y zinc.
Materias primas y producto terminado.
Paredes de bloque, piso de concreto, techo
Laboratorios 484,36 m2 3 de estructura y zinc.

Equipos.

PRIMERA PLANTA




DIMENSIONES # de Caracteristicas de construccion y de cada

AREA .
(m2) personas area

Paredes de bloque, piso de madera, techo de
estructura y zinc.

Material de oficina, archiveros,
computadoras e impresoras.

Administracion 238,5m2 6

Paredes de bloque, piso de madera, techo de

Produccion 274 m2 7 estructura y zinc.
Equipos de oficina.

Para la determinacion de las areas de vulnerabilidad en Millpolimeros, se analizé cada
una de las areas por riesgo de incendio teniendo en cuenta la informacién de los anexos
14, 15, 16, 17,18 y 19. En los que se detallan los riesgos y peligros que puede sufrir
cada de acuerdo al material, cantidad de personas y dimensiones que ocupan en la

empresa.
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Tabla 19. Resumen analisis de area vulnerable en Millpolimeros.

Area vulnerable de Millpolimeros
X= Aplica
Vacio= No aplica
Conexiones | Fallasy fugas | Chispas y | Friccién | Fumar en | Los productos | Derrame | Desorden | Total
) inadecuadas | en las | cortocircuitos. | de las | areas inflamables no | de aceite
Peligros de los | mangueras piezas prohibidas | se encuentran
aparatos presurizadas. moviles. | 0 de alto | en su totalidad
eléctricos vy riesgo. identificados y
Areas electronicos correctamente
sefializado.
Administracion X 1
Produccion X X X X 4
Logistica X X X X X X -
Laboratorios X X X 3

Con el analisis de vulnerabilidad a cada area, se obtuvo distintos peligros que podrian ser un foco de ignicién para el conato de incendio. Entre

los mas frecuentes que fueron identificados son: chispas y cortocircuitos en los distintos equipos y maquinarias existentes, fallas y fugas en las

mangueras presurizadas en el sistema que se usa para la produccién de pellets, fumar en areas prohibidas o de alto riesgo esto se puede originar

por la cantidad de turnos con poca supervision, y por ultimo un derrame de aceite que puede ser causado por el desorden y la falta de sefializacion

de los recipientes. De esta manera se logrd, identificar que el area de logistica como la mas vulnerable a incendios presentando la mayor parte

de los peligros ya antes mencionados. Las medidas a tomar para prevenir y mitigar los riesgos se deben realizar inspecciones periddicas en los

equipos y maquinarias para identificar y corregir posibles fallas eléctricas [54]. Es esencial realizar un mantenimiento regular de las mangueras
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utilizadas en el sistema de produccién. Asimismo, es importante educar y concienciar

al personal sobre la importancia de cumplir con las politicas de no fumar en areas

prohibidas, ya que la infraccidn de estas normas pueden ser los causantes de incendios,

de una gran pérdida econémica y humana en el peor de los escenarios.

Identificacion de areas de vulnerabilidad de Milboots
Tabla 20. Areas de Milboots.

DISTRIBUCION POR AREAS

PLANTA BAJA
. DIMENSIONES #de Caracteristicas de construccion y
AREAS . ]
(m2) personas materiales de cada area
- Paredes de bloque, piso de madera, techo de
Administracion 115 m2 7 estruc'Fura y zInc. - .
- Material de oficina, archiveros,
computadoras e impresoras.
- Paredes de bloque, piso de concreto, techo
Produccion 1025 m2 14 de estructura y zinc.

- Maquinaria y equipos.

- Paredes de bloque, piso de concreto, techo
Bodega 958,12 m2 8 de estructura y zinc.

- Materias primas y producto terminado.

PRIMERA PLANTA
AREA DIMENSIONES #de Caracteristicas de construccion y de cada
(m2) personas area
- Paredes de bloque, piso de madera, techo de
Administracion 157,6 m2 7 estruc'Fura y zInc. . .
- Material de oficina, archiveros,
computadoras e impresoras.
- Paredes de bloque, piso de madera, techo de
Produccion 104 m2 5 estructura y zinc.
- Equipos de oficina.

En Milboots, se analizé cada una de las areas por riesgo de incendio cuenta con la

informacion de los anexos 20, 21, 22, 23 y 24, y se detalla cada area, riesgo y peligro

al que encuentra expuesta teniendo como resultado la siguiente tabla resumen:
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Tabla 21. Resumen analisis de area vulnerable en Milboots.

X= Aplica

Vacio= No aplica

Area vulnerable de Milboots

Conexiones | Fallasy fugas | Chispas y | Friccion Fumar en | Los productos | Derrame | Desorden | Total
) inadecuadas | en las | cortocircuitos. | de las | areas inflamables no | de aceite
Peligros de los | mangueras piezas prohibidas | se encuentran
aparatos presurizadas. moviles. 0 de alto | en su totalidad
eléctricos 'y riesgo. identificados y
Areas electronicos correctamente
sefializado.
Administracion X 1
Produccién X X X X X X -
Bodega X X X X 4

Mediante el andlisis de vulnerabilidad a cada area de Milboots, se consigui6 identificar diversos peligros que podrian generar un conato de
incendio. Entre los mas frecuentes que se identificaron estan: la generacion de chispas y cortocircuitos en los distintos equipos y maquinarias
existentes, posibles fallos y escapes en las mangueras presurizadas del sistema utilizado para la produccion de pellets, fumar en areas restringidas
o de alto riesgo, lo cual puede ser resultado de la falta de supervisién en los turnos y, por ultimo, derrames de aceite debido al desorden y a la
ausencia de sefializacién en los recipientes. De esta forma se alcanzd, identificar que el area de bodega presenta la mayor cantidad de peligros
siendo la mas vulnerable a incendios, ya que presenta la mayoria de los peligros mencionados anteriormente. Para prevenir y reducir los riesgos,
se recomienda llevar a cabo instructivos o procedimientos de inspecciones periodicas en los equipos y maquinarias con el fin de identificar y

solucionar posibles fallos eléctricos que puede originar por la cantidad de turnos con poca supervisién, como lo menciona [53].
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Identificacidn de areas de vulnerabilidad de Milplast
Tabla 22. Areas de Milplast.

DISTRIBUCION POR AREAS

PLANTA BAJA
. DIMENSIONES #de Caracteristicas de construccion y
AREAS . .
(m2) personas materiales de cada area
- Paredes de bloque, piso de
concreto, techo de estructura y
Bodega 117,6 m2 6 zinc.
- Materias primas y producto
terminado.
- Paredes de bloque, piso de
Produccion 940,5 m2 1 cgncreto, techo de estructura y
zinc.
- Magquinaria y equipos.
PRIMERA PLANTA
o DIMENSIONES #de Caracteristicas de construccién y
AREA .
(m2) personas de cada area
- Paredes de blogue, piso de madera,
Administracion 124,6 m2 8 techo .de estructu.ra. y zInc. .
- Material de oficina, archiveros,
computadoras e impresoras.
SEGUNDA PLANTA
o DIMENSIONES # de Caracteristicas de construccién y
AREA .
(m2) personas de cada area
- Paredes de blogue, piso de madera,
Disefio 1246 m2 5 techo f:le estructu_rz% y zinc. _
- Material de oficina, archiveros,
computadoras e impresoras.

Para la determinacion de las areas de vulnerabilidad en Milboots, se analiz6 cada una

de las areas por riesgo de incendio y con la informacién obtenida en los anexos 25, 26,

27y 28 se logré obtener la siguiente tabla de resumen:
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Tabla 23. Resumen analisis de area vulnerable en Milplast.

Area vulnerable de Milplast
X= Aplica
Vacio= No aplica
Conexiones | Fallasy fugas | Chispas y | Friccion Fumar en | Los productos | Derrame | Desorden | Total
) inadecuadas | en las | cortocircuitos. | de las | &reas inflamables no | de aceite
Peligros de los | mangueras piezas prohibidas | se encuentran
aparatos presurizadas. moviles. 0 de alto | en su totalidad
) eléctricos 'y riesgo. identificados vy
Areas electrénicos correctamente
sefializado.
Administracion X X 2
Produccion X X X X X X X
Bodega X X X X X X
Disefio X X

Para la empresa Milplast el analisis de vulnerabilidad a cada area, se identifico diferentes peligros que podrian iniciar un siniestro de incendio.
Las condiciones mas frecuentes corresponden a: chispas y cortocircuitos en los distintos equipos y maquinarias existentes, conexiones
inadecuadas o sin mantenimiento, fallas y fugas en las mangueras presurizadas en el sistema que se usa para la produccion de suelas, que los

productos inflamables que se manejan en el area y que no estén en sus envases o correctamente sefializados, y el peligro a fumar en areas
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prohibidas por personal temporal y con poca supervision. Asi se logro, identificar que el area de produccién y bodega son las méas vulnerables
a incendios presentando la mayor parte de los peligros ya antes mencionados. De acuerdo a, [54], esto se debe a la necesidad imperante de
asegurar el funcionamiento adecuado de este sistema, el cual es crucial para proteger a los ocupantes y la infraestructura de la empresa. Y con
la ayuda de norma NFPA 25, se puede llevar acabo el mantenimiento ya que proporcionan estandares y comparativas que sirven de guia.
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Definicion de consecuencias de un siniestro de incendio en Millpolimeros

Para la determinar las consecuencias, se identificé el horario laboral y la cantidad de
personas que laboran en cada area, maquinaria, sistemas y materia prima que se utiliza
al mes en la empresa. Asimismo, los residuos que se producen y las caracteristicas que
poseen cada una de las areas que se encuentran detallada en los anexos 29, 30, 31, 32,
33,34y 35.

e Desechos generados.
- Comunes
- Reciclables: papel, cartén y plasticos.

Se detallan las consecuencias que ocurririan para cada area en caso de que suscitara

un incendio:
Tabla 24. Consecuencias de un siniestro de incendio en Millpolimeros.
CONSECUENCIAS
X= Aplica
Vacio= No aplica
- ©
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Administracién | X X X X X X |26,1%
Produccién X X X X X X 126,1%
Logistica X X X X X 121,7%
Laboratorios X X X X X X | 26,1%
Total de _ 3 2 1 4 2 4 2 1 4
consecuencias
: 100%
Porcentaje de | 4500 | g00 | 496 | 1706 | 9% | 17% | 9% | 4% | 17%
consecuencias

Andlisis

De acuerdo con el analisis de las consecuencias que se podrian derivar de un siniestro

de incendio en la empresa Millpolimeros. Se evidencia que el mayor porcentaje de las
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consecuencias se pueden presentar en las areas de administracion, produccion y
laboratorios, debido a que podrian presentar una afectacion del 26.1%
individualmente. Las consecuencias mas significativas que se podrian dar a causa de
un siniestro de incendio son la pérdida o dafios a la integridad o vida humana con un

17% de afectacion en todas las reas de la organizacion.

Por otro lado, al generarse un incendio en Millpolimeros la suspension de actividades
y operaciones representaria un 17% de afectacion debido a los dafios en la
infraestructura por la propagacion del fuego. Del mismo modo, las pérdidas en cuanto
a equipos de oficina en las tres areas administrativas representarian un 13% de dafios,
mientras que al hablar de materias primas en el caso de propagarse un incendio estas
serian afectadas en un 9% directamente en el &rea de logistica y laboratorio, por ultimo
las areas de administracion y laboratorios con 4% tenemos la pérdida de bienes

inmuebles y pérdidas del equipo de laboratorio correspondientemente.

Estos resultados resaltan la importancia de implementar medidas de prevencion y
mitigacion de riesgos en todas las areas de la empresa, particularmente en las areas de
Produccion y Laboratorios, donde se concentran la mayoria de las consecuencias. Es
fundamental establecer protocolos de seguridad adecuados, capacitacion constante
para el personal, sistemas de respaldo de informacidn y planes de contingencia sélidos
para reducir al minimo las posibles pérdidas de equipos, informacién, inmuebles, vidas

humanas y materias primas.

Ademas, es crucial realizar un mantenimiento regular de la infraestructura y contar con
sistemas de alerta temprana para prevenir y responder eficientemente ante cualquier

incidente.
Discusion

Segun la NTP 599 una vez que se genera un incendio, Yy si no se responde a tiempo y
con los medios adecuados, se producird su propagacién provocando varias
consecuencias con dafios materiales y la integridad de los trabajadores. En este sentido,
para determinar los niveles de consecuencias, las empresas deben analizar cuéles son

medios y/o medidas de proteccion contra incendios [55].
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Por otra parte, los incendios son devastadores para las organizaciones y para el
personal, es importante mencionar que si bien las medidas preventivas son una de las
politicas muy importantes, hay ocasiones que son inevitables dependiendo de las
circunstancias como disponibilidad de los equipos contra incendios, mantenimiento o
compromiso de los trabajadores para poder actuar; lo Ultimo provoca que los
trabajadores tengan menos conocimientos o habilidades bésicas de como actuar ante
un incendio, lo que se deslinda en consecuencias sobre la salud humana o inclusive la
muerte por inhalaciones de humo y gases, del mismo modo, los dafios se ligan a las
estructuras y al medio ambiente [56], [57], menciona que existe una serie de factores
en las empresas que podrian incidir en el desencadenamiento de un incendio con
terribles consecuencias, de modo que es importante identificar cuales son estos

factores para evitar la materializacion de los riesgo de incendio.

Entre ellos, [58] que algunos de estos factores se deban a al estado de las instalaciones
eléctricas, liquidos inflamables, falta de orden y aseo, asi como el mal almacenamiento

de los insumos, ademas, por el consumo de cigarrillos por el personal.

En tal virtud, para reducir las consecuencias de un incendio el Reglamento de
Prevencion, Mitigacién y Proteccién Contra Incendios, dictamina los requisitos
técnicos, asi como las medidas minimas de seguridad que se deben cumplir al disefiar,
construir, ampliar, reformar, revisar y operar las instalaciones de uso residencial,
comercial e industrial, asi como las exigencias minimas de los sitios donde se ubiquen

los equipos y artefactos contra incendios [59].

Definicion de consecuencias de un siniestro de incendio en Milboots

De igual manera para identificar las consecuencias en Milboots, se obtuvo la siguiente
informacién: el horario laboral y la cantidad de personas laboran, caracteristicas de
construccidn de las areas, maquinaria, los residuos que se producen, las caracteristicas
que poseen cada una de las areas, sistemas y materia prima que se utiliza al mes en
Milboots, misma informacion que se encuentra descripta en los anexos 36, 37, 38, 39
y 40.

e Desechos generados.
- Comunes

- Reciclables: papel, carton y plasticos.
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Las consecuencias se presentan a continuacion en la tabla 25 en cada una de las reas

estas porcentuadas de acuerdo a su aparicion:

Tabla 25. Consecuencias de un siniestro de incendio en Milboots.

CONSECUENCIAS
X= Aplica

Vacio= No aplica

de actividades

Area

nos a

4. Pérdida o darfio a vidas
infraestructura

humanas
7. Pérdida de equipo de
la

5. Pérdida de materias
on
produccion

primas.
Porcentaje de nivel de
consecuencias por area

oficina
6. Suspensi
en la empresa

Administracion 20%

x | % [1. Pérdida de equipos de
X | X 2. Pérdida de informacion.
X | X 3. Pérdida de inmuebles

Produccion

X | X | X

X | X

X | X | X
X

x| x| % B-Da

Bodega

Total de
consecuencias

)
N
N
w
()
w
=
w

N

Porcentaje de | 15 | 1206 | 129 | 16% | 8% | 16% | 8% | 16% | 100%
consecuencias

Andlisis

El andlisis para la tabla 25. Las mayores consecuencias son: pérdida o dafio a vidas
humanas con un 16% de afectacidn en todas las areas, la suspension de las actividades
en la empresa es de un 16% en caso de un siniestro de incendio y los dafios a la
infraestructura en el area que suscite el siniestro y se propaga por las demas
instalaciones se verian afectadas ain mas. Con un 8% las consecuencias son la pérdida
del equipo de oficina afectaria en el area de produccion, la pérdida de la informacion,
pérdida de inmuebles y materia prima recursos que en su mayoria se manejan las areas

de administracion y produccion.
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Discusién

De acuerdo con [60], menciona que en las organizaciones donde el personal no esta
capacitado los niveles de riesgo de incendio se elevan y por ende sus consecuencias.
Existen varios estudios que evidencian que durante los incendios muchas personas
mueren por la inhalacién de humo, gases toxicos u otras sustancias, debido a que las

personas pierden el conocimiento, lo que dificulta su evacuacion.

Segun la OIT sobre la gestion de riesgo de incendios, existen acciones que hacen que
el riesgo de incendio aumente significativamente, lo que se deriva en consecuencias
representativas y esto se debe a la falta de vias de evacuacion o al a obstruccién de las
mismas, la inexistencia de sistemas de alarma o por procedimiento son aptos o
adaptados a este tipo de siniestros [61]. Por lo tanto, para reducir los riesgos de
incendio y por ende sus consecuencias, las empresas deben optar por medidas
preventivas en las que se incluyan sistemas de deteccion de humo y fuego, la
eliminacién de materiales inflamables de forma segura, la capacitacion de los
empleados en prevencidn de incendios, asi como la implementacién de equipos de
extincion del fuego [62], [63].

Definicién de consecuencias de un siniestro de incendio en Milplast

Para la definicién de las consecuencias en Milplast, se reunio la siguiente informacion:
el horario laboral y la cantidad de personas que laboran, caracteristicas de construccién
de las areas, maquinaria, los residuos que se producen, las caracteristicas que poseen
cada unade las areas, sistemas y materia prima que se utiliza al mes en Milplast, misma

informacidn que se encuentra descripta en los anexos 41, 42, 43, 44, 45, 46 y 47.

e Desechos generados.
- Comunes
- Reciclables: papel, carton y plasticos.
Se detallan las consecuencias que ocurririan para cada area en caso de que suscitara

un incendio, estas porcentuadas de acuerdo a su aparicion:
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Tabla 26. Consecuencias de un siniestro de incendio en Milplast.

Bodega X X X X X 20%
Produccién X X X X X X X X 32%
Administracion | X X X X X X 24%
Disefio X | X | x| x X X | 24%
Totalde 33| 3| 4 | 2 4 2 | 4 | 25
consecuencilas

Porcentaje de | 1,0, | 105 | 1206 | 16% | 8% | 16% | 8% | 16% | 100%

consecuencias

Analisis

El analisis de las consecuencias de la empresa Milplast evidencia que principales

consecuencias derivadas de un riesgo de incendio son: pérdida o dafio a vidas humanas

con un 16% de afectacién en todas las areas, la suspension de las actividades en la

empresa es de un 16% en caso de un siniestro de incendio y los dafios a la

infraestructura en el area que suscite el siniestro y si se propaga por las demas

instalaciones las consecuencias serian irremediables. Con un 12% las consecuencias

son la pérdida del equipo de oficina afectaria en 3 &reas, la pérdida de la informacion,

perdida de inmuebles y materia prima, perdida de informacion ya que la mayor parte

recursos se manejan en las areas de produccién, administracion y disefio.

62




Discusién

Un incendio es un fuego incontrolado, en el que sus efectos producen lesiones
respiratorias por humo o gases toxicos y altas temperaturas, ademas de dafios
materiales en las infraestructuras o instalaciones, provocando situaciones de
emergencia. En este sentido, [64], menciona que como consecuencias de un incendio
las empresas dejan de funcionar hasta que las instalaciones o infraestructuras sean
reparadas, produciendo pérdidas econdmicas, debido a los materiales e infraestructura
quemada, asi como la recuperacion de las personas afectadas.

Ademas, menciona que en el peor de los casos se podrian llegar a perder vidas
humanas, por quemaduras, intoxicacién o inhalacién de humos o agentes toxicos,
también considera que las consecuencias de un incendio se ligan a dafios al
medioambiente por la emisién de CO2 y si las organizaciones se encuentran en zonas
rurales, estos incendios podrian afectar a la cubierta forestal, muerte de especies o
pérdidas de terrenos fértiles [65], [66].

La pérdida econdmica es la consecuencia mas grave para las empresas debido a la
cantidad de maquinaria, equipos de oficina y materia prima invertida en la empresa, a
esto se suma las consecuencias ya antes mencionadas, por lo cual Millpolimeros siendo
la méas grande las empresas y representando una mayor pérdida e impacto en el grupo
empresarial Mil.

Con esto se tiene una perspectiva de la importancia del estudio que se esta realizando.
Como lo indica [67], la evaluacion que se realizé fue en base al nivel de consecuencias
que dicha amenaza puede provocar. Por lo tanto, esto contribuye a la investigacion y
evaluar la forma correcta de dichas consecuencias por las areas de cada una de las

empresas.

Cuantificacion de los recursos ante riesgos de incendio con los que cuenta cada
una de las empresas

Se detalla y se cuantifica la cantidad de recursos que posee las empresas para
contrarrestar el riesgo de incendio en las siguientes tablas con graficos, de acuerdo a

normas y leyes.
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Tabla 27. Recursos ante incendios - gabinete contra incendios.

Gabinete contra incendios
X= Aplica

Vacio= No aplica

Empresa Si | No | Cantidad Ubicacion Normativa / Leyes
- Area de - Reglamento de prevencion,
ducci6 mitigacion 'y  proteccion
Millpolimeros | X 3 piro uceton contra  incendios  en
- Area de Ecuador, (Acuerdo
laboratorios Ministerial 1257).
- Area de | - Reglamento de prevencion,
duccid mitigacion 'y proteccion
Milboots X 1 produccion contra  incendios  en
cerca de | Ecuador, (Acuerdo
Inyectora M1 Ministerial 1257).
- Reglamento de prevencién,
mitigacion 'y  proteccion
Milplast X N/A N/A contra incendios en
Ecuador, (Acuerdo
Ministerial 1257).
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Tabla 28. Recursos ante incendios - sefialética de evacuacion, prohibicion y precaucion.

X= Aplica

Vacio= No aplica

Sefalética de evacuacién, prohibicion y precaucion.

PRODLOT

SALIDA DE
EMERGENCIA

Empresa Si

Cantidad

Ubicacion

Normativa / Leyes

- Area de produccion

- Area de laboratorios

- Reglamento de prevencion,
mitigacion y proteccion contra

Millpolimeros | X N/A | _ Area de incendios  en  Ecuador,
administracion (NORMA NTE INEN 2266).
) - NFPA 101.
- Area de logistica
- Area de produccion | - Reglamento de prevencion,
. mitigacién y proteccion contra
Milboots | X N/A AreeT o 9| incendios  en Ecuador,
administracion (NORMA NTE INEN 2266).
- Area de bodega - NFPA 101.
N/A - Area de produccién - Reglamento de prevencion,
- Area de | Mitigacion y proteccion contra
Milplast X administracién incendios en Ecuador,

Area de bodega
Area de disefio

(NORMA NTE INEN 2266).
- NFPA 101.
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Tabla 29. Recursos ante incendios - LAmparas o luces de emergencia.

Lamparas o luces de emergencia

X= Aplica

Vacio= No aplica

Empresa Si | No | Cantidad Ubicacion Normativa / Leyes
- Area de B
B - Reglamento de prevencion,
produccion mitigacion 'y  proteccién
Millpolimeros | X N/A - Area de contra incendios en
laboratorios Ecuador, (Acuerdo
. Ministerial 1257).
- Area de _ NFPA 101.
logistica
i - Reglamento de prevencion,
- Area de | mitigacisn y proteccion
Milboots X N/A produccion contra incendios en
_ Area de Ecuador, (Acuerdo
Ministerial 1257).
bodega - NFPA 10L.
- Reglamento de prevencion,
_ Area de | Mitigacion y proteccion
Milplast X N/A produccion contra incendios en
_ Area de | Ecuador, (Acuerdo
bodega Ministerial 1257).
- NFPA 101.
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Tabla 30. Recursos ante incendios - Detectores de Humo.

X= Aplica

Vacio= No aplica

Detectores de humo

Empresa Si | No | Cantidad Ubicacion Normativa / Leyes
- Area de produccién | - Reglamento de
_ Area de laboratorios | Prevencion, mitigacion
Millpolimeros | X 4 i o y proteccién contra
- Area de logistica incendios en Ecuador,
- Area de (Acuerdo  Ministerial
administracion 1257).
- Reglamento de
- Area de prevencion, mitigacion
Milboots X 2 . » y proteccion contra
administracion incendios en Ecuador,
- Area de bodega (Acuerdo  Ministerial
1257).
- Reglamento de
- Area de | Prevencion, mitigacion
. . ¥ y proteccion contra
Milplast X 3 administracion

Area de bodega

Area de disefio

incendios en Ecuador,
(Acuerdo Ministerial
1257).
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Tabla 31. Recursos ante incendios - Escaleras de evacuacion.

Escaleras de evacuacion.

X= Aplica

Vacio= No aplica

Empresa Si | No | Cantidad Ubicacion

Normativa / Leyes

- Area de

Millpolimeros | X 1 administracion

primera planta

Reglamento de prevencion,
mitigacion y proteccién contra
incendios en Ecuador
(Acuerdo Ministerial 1257).
NFPA 101.

Milboots X N/A N/A

Reglamento de prevencion,
mitigacion y proteccion contra
incendios en Ecuador
(Acuerdo Ministerial 1257).
NFPA 101.

Milplast X | NA N/A

Reglamento de prevencion,
mitigacion y proteccion contra
incendios en Ecuador
(Acuerdo Ministerial 1257).
NFPA 101.
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Tabla 32. Recursos ante incendios - Extintores.

X= Aplica

Vacio= No aplica

Extintores

Empresa Si | No | Cantidad | Ubicacion Normativa / Leyes
- Reglamento  de  prevencion,
-Toda la mitigacién y proteccién contra
Millpolimeros | X 8 incendios en Ecuador (Acuerdo
empresa Ministerial 1257).
(Anexo 5) - NFPA 101.
- NFPA 10.
- Reglamento  de  prevencion,
- Toda la mitigacion y proteccion contra
Milboots X 10 incendios en Ecuador (Acuerdo
empresa Ministerial 1257).
(Anexo 10) | - NFPA 101.
- NFPA 10.
- Reglamento de prevencion,
mitigacién y proteccién contra
Vilolact N . - Toda incendios en Ecuador (Acuerdo
ilplas
P empresa Ministerial 1257).
(Anexo 11) | _ NFPA 101.
- NFPA 10.
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Como se puede observar en las tablas 27, 28, 29, 30, 31 y 32 se detalla la cantidad, la
ubicacién de los recursos que posee cada empresa del grupo MIL para prevenir o
combatir un posible siniestro de incendio. Se puede observar que Millpolimeros posee
la mayor cantidad de recursos debido al area Gtil y cantidad de maquinaria que poseen
de acuerdo a las normativas establecidas en Ecuador [59]. Los recursos y medios de
egreso para combatir incendios son fundamentales en la gestion y control de estos
desastres ya que en las empresas manufactureras debido a los riesgos especificos
asociados con este entorno industrial. La proteccion de vidas, la salvaguardia de
activos, la continuidad del negocio y el cumplimiento normativo son solo algunas de
las razones por las cuales estos recursos son indispensables para garantizar la seguridad

y el bienestar en el entorno laboral [68].

Debido a que este grupo de empresas trabaja con materiales quimicos inflamables y
materiales peligrosos que pueden representar un riesgo en caso de incendio y mediante
los recursos contra incendios y los planes de respuesta a emergencias, ayudaran a
contener y controlar los incendios de manera que se minimicen los impactos negativos
tanto en el personal que colabora con las empresas, en la produccién, bienes materiales

y mantener la competitividad de la empresa [69].

De esta manera se debe tener en cuenta el mantenimiento que se debera llevar acabo
en cada uno de estos recursos para que su funcionamiento sea el correcto en cualquier
tipo de emergencia [70]. Es fundamental que los equipos de seguridad contra
incendios, como los sistemas de deteccion y supresion, se mantengan y se inspeccionen
regularmente. Esto incluye la revision de los sistemas, la limpieza de los detectores y
el reemplazo de los extintores vencidos o dafiados [71]. EI mantenimiento adecuado
garantiza que los recursos estén en condiciones 6ptimas de funcionamiento cuando se
necesiten para contrarrestar cualquier conato de incendio [18]. Y asi, mantener un
entorno seguro y protegido mejorando la reputacion de la empresa y generando

confianza entre los empleados, clientes y socios.

Evaluacion de riesgo de incendio método MESERI
Para la evaluacién del método Meseri se debe tener en cuentas varias caracteristicas

de las instalaciones, como los medios de proteccion entre otros.
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Evaluacion por método MESERI MILLPOLIMERQOS
Para la empresa MILLPOLIMEROS, el método de anélisis de riesgos contra incendios
MESERI (anexos 48, 49, 50 y 51), se obtuvo los siguientes resultados para las areas

de la empresa como son: administracion, planta, logistica y laboratorios.

Tabla 33. Resumen de resultados del MESERI en Millpolimeros.

Area indice MESERI | Evaluacion Cualitativa | Evaluacion Taxativa
Administracion 55 Riesgo Aceptable Riesgo Medio
Produccién 5,2 Riesgo Aceptable Riesgo Medio
Logistica _ Riesgo no aceptable Riesgo Medio
Laboratorios 5,2 Riesgo Aceptable Riesgo Medio

Interpretacion

Los resultados obtenidos del andlisis de riesgo mediante la aplicacion del método
MESERI para la empresa Millpolimeros, evidencian que a través de esta evaluacion
cualitativa el area de administracion existe un indice de 5,5 lo que indica que existe un
riesgo aceptable. Por otro lado, el analisis indica que para el area de produccion el
indice es de 5,2 es decir que para esta area de la empresa también existe un riesgo
aceptable. El indice méas bajo obtenido en este andlisis se relaciona con el area de
logistica y es de 4,6 lo que indica que existe un nivel de riesgo no aceptable para esta

area de la organizacion véase el Anexo 7.

Mientras que, al realizar la evaluacién taxativa (véase el Anexo 6), es evidente que
para cada una de las areas de la empresa existe un nivel de riesgo medio, lo que indica
que necesariamente se deben controlar los riesgos y para aquello es necesario la
elaboracion de un plan de contingencias, asi como la conformacion de brigadas de

emergencia en el menor tiempo posible.

Estos valores se deben, a que mediante la realizacion de las inspecciones para la
evaluacion del método MESERI se evidenciaron que existen areas o0 sectores con
mayores superficies para incendio, Desde otro punto de vista la distancia de las

empresas hasta el cuerpo de bomberos representa una distancia considerable, por lo
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que, el nivel de riesgo podria incrementarse. En este mismo sentido, los indices
MESERI determinados, asi como los niveles de riesgos medio, se ligan al factor de
orden y limpieza debido a que actualmente, a pesar de existir zonas delimitadas para
el almacenamiento de los recursos y/o materiales el personal las usa inapropiadamente,
generando en muchas ocasiones desorden y suciedad lo que podria facilmente

convertirse en puntos de ignicion porque se manejan materiales combustibles.

Por otro lado, los indices calculados también, se derivan de la ausencia del personal
adecuadamente capacitado y entrenado para el uso de los equipos de proteccion y/o
respuesta ante un posible incendio y principalmente por la falta de planes de alerta y

contingencia.
Discusion

Los métodos para la evaluacion de incendios son varios y emplean distintos parametros
para la valoracién de los riesgos, sin embargo, todos estos métodos tienen la finalidad
de minimizar las consecuencias sobre las organizaciones, personal propio o visitante.
En este sentido el método MESERI se enfoca en la reduccion y proteccion de los bienes

contra los riesgos presentes en cada area.

De acuerdo con los criterios de [72], al existir niveles de riesgo medio se deben tomar
medidas preventivas para reducir la materializacion de los incendios, como realizar
mantenimientos de los extintores de manera periddica para evitar anomalias en estos,
concientizar, capacitar y entrenar a todo el personal involucrado en la organizacion,
con el fin de mantenerlos preparados para poder actuar adecuadamente ante el inicio

de una emergencia.

Por otra parte, [73] menciona gue al evaluar el riesgo de incendio mediante el método
MESERI y se obtienen riesgos no aceptables se deben realizar estrictamente planes de
emergencias, conformar brigadas de emergencia e implementar protocolos de
intervencion ante las emergencias, asi como la implementacion de sefalética de
seguridad en base a las normativas NTE INEN-ISO 3864-1:2013 y la NTP 888:2010.
Ademas, se deberdn contemplar consideracion para la utilizacion y disposicion de

equipos contra incendios en base a normativas como la NFPA 10.

Por su parte, [74] menciona que los niveles de riesgo medio identificados mediante la
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aplicacion del método MESERI, deben ser controlados mediante la consideracion de
medidas correctivas y/o preventivas, con la finalidad de precautelar la seguridad e
integridad de todo el personal involucrado en la organizacion, ademéas de la
implantacion de sefialética y la conformacion y por ende la capacitacion de brigadas
de emergencia, de modo que las consecuencias de los incendios sean lo m&s minimas

posibles.

Evaluacion por método MESERI MILBOOTS
En la empresa Milboots, el método de anélisis de riesgos contra incendios MESERI,
se obtuvo los siguientes resultados (anexos 52, 53 y 54), para las areas de la empresa

como son: administracion, produccion y bodega.

Tabla 34. Resumen de resultados del MESERI en Milboots.

AREA INDICE MESERI | Evaluacion Cualitativa | Evaluacion Taxativa
Administracion 6,0 Riesgo Aceptable Riesgo Medio
Produccion 53 Riesgo Aceptable Riesgo Medio
Bodega _ Riesgo no aceptable Riesgo Medio

Interpretacion

Los resultados de la aplicacion del método MESERI para la empresa Milboots,
muestran que para el area de administracion tiene un indice de 6,0 lo que significa la
existencia de un riesgo aceptable para esta area de la organizacion. Para el area de
produccion un indice de 5,3 que igualmente representa un riesgo aceptable, mientras
que, para el area de bodega el indice MESERI es de 4,5 lo que se refleja en un riesgo

no aceptable véase el Anexo 12.

Por otro lado, la evaluacion taxativa (Anexo 13), evidencian que para todas las areas
analizadas de esta empresa existe un nivel de riesgo medio, lo que sugiere que se debe
elaborar planes de contingencia o emergencia y conformacion de brigadas de

emergencia para reducir el riesgo en el menor tiempo posible.

Con respecto a la empresa Milboots, los indices calculados y la identificacion de

niveles de riesgo medio se derivan de los aspectos relacionados con la construccién de
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las instalaciones, debido a que mayormente los materiales de construccién son de
hormigon, otros de estructura metalica, pero existen secciones que estan construidas o

tiene partes de materiales combustibles.

Ademas, la accesibilidad al edificio es media, pero se podria mejorar, no obstante, en
la bodega la accesibilidad es muy mala, porque los materiales, objetos, recursos y entre
otros no se encuentran almacenados adecuadamente, lo que genera desorden y ébstalos
en el piso y de darse un incendio el fuego facilmente se podria propagar en esta area 'y
deslindarse hacia las otras. La distancia del cuerpo de bomberos hacia la empresa es
otro factor determinante para reflejarse estos valores del indice MESERI, por lo que
necesariamente en la empresa se debe de disponer de los recursos necesarios para

combatir el fuego
Discusion

Al existir niveles de riesgo medio de incendios es posible que se llegue a provocar
lesiones o dafios sobre la integridad de los trabajadores y/o visitantes o inclusive la
muerte de estos. Por esto se debe gestionar eficazmente los riesgos de este tipo
mediante la colaboracién y compromiso de los empleadores y trabajadores para una
prevencion y control efectivos de incendios en los lugares trabajo [75], [76], afiade que
los niveles de riesgo medio para incendios que se originan en las organizaciones o
puestos de trabajo se pueden mitigar o evitar facilmente, a través de sencillas

estrategias de prevencion.

Esto implica la disposicion de un reglamento de seguridad en el que se contemplen
medidas de prevencion que debe seguir todo el personal para evitar un incendio, y a
su vez considerar los pasos que se deben seguir para que un incendio se propague y
todo esto en conjunto con una capacitacion permanente del personal para la utilizacion

adecuada de los equipos contra incendios.

Del mismo modo al existir niveles de riesgo no aceptables la NTP 45, dispone las
directrices para limitar la propagacion de los incendios y por ende sus consecuencias.
Estas técnicas, acciones y/o actividades deben ser organizadas y previstas por medios

humanos y técnicos para la constitucion de planes de emergencia [77].
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Evaluacion por método MESERI MILPLAST
Para la empresa MILPLAST, el método de andlisis de riesgos contra incendios
MESERI, se obtuvo los siguientes resultados (anexos 55, 56, 57 y 58), para las areas

de la empresa como son: administracién, produccion, bodega y disefio.

Tabla 35. Resumen de resultados del MESERI en Milplast.

Area indice MESERI | Evaluacion Cualitativa | Evaluacion Taxativa
Administracion 59 Riesgo Aceptable Riesgo Medio
Disefio 51 Riesgo Aceptable Riesgo Medio
Bodega _ Riesgo no aceptable Riesgo Medio
Produccién 51 Riesgo Aceptable Riesgo Medio

Interpretacion

Mediante la aplicacion del método MESERI, evaluacidn cualitativa (Anexo 12) en las
areas dela empresa Milplast se lograron identificar los siguientes resultados; para el
area de administracién existe un indice de 5,9 lo que se refleja en un riesgo aceptable;
para el area de disefio un indice de 5,1 es decir que existe un riesgo aceptable; mientras
que para el area de bodega se identificd un indice de 4,4 lo que representa la existencia
de un riesgo no aceptable y por tltimo en el area de produccion el indice es de 5,1 que

al igual que las anteriores areas el riesgo es aceptable.

Y para, la evaluacién taxativa (Anexo 13), muestra que para todas las areas de la
organizacion existe un nivel de riesgo medio, por lo que es preciso que se desarrolle
los planes de emergencia o contingencia y la conformacién de distintas brigadas de

emergencia antes que suceda un conato de incendio.

Los niveles de riesgo medio detectados en todas las areas de la empresa Milplast estan
ligadas con la falta de orden y limpieza de las instalaciones, asi como el manejo y
almacenamiento inadecuado de los materiales y especialmente en el area de bodega.
Al existir malos almacenamientos y por manejar materiales combustibles
necesariamente se dan paso a puntos de ignicion que podrian generar incendios y al

generarse un incendio los factores como el calor y humo, agua y corrosion podrian
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afectar a las maquinas, equipos, y materiales lo que se refleja en un alto nivel de
destructibilidad y por ende pérdidas econémicas para la empresa

Discusién

Los dafios que ocasionaria el siniestro, en el caso de no lograr controlar el factor de
riesgo de incendio, afectan directamente a las areas mas vulnerables y con mayor
riesgo de incendio, de las 3 empresas y las 3 areas con mayor riesgo de incendio es:
empresa de Milplast en el area de Bodega ya que no se poseen la cantidad de recursos

adecuados para la prevencion y control de incendios.

Las consecuencias que un incendio ocasionaria serian pérdidas econdmicas
significativas, se detendria la produccién en la planta, dafios a bienes de la empresa,
pérdida de materia prima y eventualmente demas areas que la rodean. Como lo muestra
en [78], la indiferencia en el interés de reducir el factor de incendio daria como
resultado una imagen decadente de la empresa, ya que demostraria que no gestiona de
forma adecuada y oportuna este tipo de riesgos.

Por lo cual, mediante la elaboracion del plan se podria evitar todas las consecuencias
[79], agrega que para reducir los niveles de riesgo de incendio es eficaz disponer de
brigadas de emergencia con personal entrenado para controlar inmediatamente la
propagacion del fuego y evitar los dafios en materiales, estructuras y sobre todo
humanos. Estas brigadas deberan precautelar le mantenimiento de los equipos contra
incendios y las condiciones fisicas que podarian dar paso a un conato de incendio,

como por ejemplo revisar las instalaciones eléctricas y de gas.
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Cuadro resumen de criterios iniciales del grupo MIL

Resumen de criterios iniciales del Grupo MIL

m Millpolimeros ® Milboots Milplast

0,
1 301,33 100% 83.33%
83,33%
65% 570, 61% 26,10%
. . I I 32%32%
Condiciones Vulnerabilidad Consecuencias Recursos contra MESERI
iniciales incendios

cumplimiento

Fig. 24 Cuadro resumen criterios iniciales del Grupo Mil.

De acuerdo a la fig 21. en los diferentes aspectos analizados cada empresa como son:
las condiciones iniciales, vulnerabilidad, consecuencias, recursos contra incendios y
analisis MESERI obtenidos, la empresa que presenta los indices mas bajos de estos
factores Milboots. Por lo cual se considera que Milboots es la empresa mas vulnerable
a sufrir dafios y las consecuencias de un posible conato de incendio. Esta serie de
factores o condiciones presentes que aumentan significativamente el riesgo de que

ocurra un incendio en sus instalaciones.

Ante la vulnerabilidad de esta empresa a los incendios, es fundamental tomar medidas
para reducir el riesgo y proteger a las personas, las instalaciones y los activos o mas
pronto posible. Esto implica implementar politicas y procedimientos de seguridad
contra incendios, realizar inspecciones y mantenimiento regular de equipos e
instalaciones, capacitar al personal en prevencion y respuesta a incendios, y tener
sistemas de deteccidn y extincién de incendios adecuados. Ademas, es importante
contar con un plan de contingencia y de continuidad del negocio en caso de que ocurra

un incendio [80].
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Acciones y procedimientos para la prevencién y control de incendios

De acuerdo a la normativa vigente en la provincia de Tungurahua, actualmente la
Unidad de Gestion de Riesgos es la encargada de la aprobacion de planes de
emergencia y contingencia para las empresas existentes en Ambato. Para lo cual uno
de los primeros mecanismos, a realizar en acciones y procedimientos de prevencion
de incendios es la constitucion del COE-I institucional [81]. Para la seleccion del
personal que conformaron el COE-I, se realiz6 una reunién en conjunto con el Técnico
de Seguridad y Salud Ocupacional y los trabajadores de la empresa, donde se les

familiarizé un poco acerca del desarrollo del plan de contingencia de incendios.

Confirmacion de COE-Institucional de Millpolimeros

COE-I
Ing. Luis Cajas

Coordinadora de Emergencias
Ing. Diana Lloacana

Responsable de control de L Responsable de Primeros
incendios Responsable de Evacuacién Auxilios
Sr. Marco Monosita Sr. Marcelo Pilla Ina. Juan Pablo L Gnez

Fig. 25. Organigrama del COE-I en Millpolimeros.
Confirmacion de COE-Institucional de Milboots
COE-I

Ing. Marco Chugchilan

Coordinadora de Emergencias
Ing. Jordana Reina

Responsable de control de Responsable de Evacuacion Responsable de Primeros
incendios - Auxilios
Ina. Juan Ronauillo AR Ina. Dieao Caseres

Fig. 26. Organigrama del COE-I en Milboots.
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Confirmacion de COE-Institucional de Milplast
COE-

Sra. Pilar Mazon

Coordinadora de Emergencias
Sra Cristina Salazar

Responsable de control de Responsable de Primeros
incendios Auxilios

Ing. Fredy Medina Ing. Cecilia Villacrés

Responsable de Evacuacion
Ing. Juan Carlos Gonzalez

Fig. 27. Organigrama del COE-1 en Milplast.

Una vez establecidos los COE-I de cada una de las empresas con el personal
comprometido se plantean funciones que deben cumplir los integrantes del COE-1 y

son las siguientes:

e EIl COE-I se establecerd automaticamente una vez iniciada una situacion de
emergencia o ante la posibilidad de la presencia de un evento adverso que
genere riesgo para la salud, integridad y bienestar de las personas.

e EI COE-I sera el responsable de tomar las decisiones y de garantizar su
aplicacion durante el periodo que perdure la emergencia y/o crisis.

e Mantener constante comunicacion con los Lideres de las Brigadas de: (1)
Evacuacion, (1) Manejo y Prevencion de Incendios y (111) Primeros Auxilios

e Mantener un constante flujo de comunicacion e informacién con las
Autoridades, Directivos de la Institucion, ECU-911 y Bomberos.

e Coordinar latoma de decisiones con los miembros de los diferentes organismos
de socorro y de soporte que acudan para apoyar en la crisis de siniestro de

incendio.

Las acciones planificadas que se debe tomar en cuenta antes, durante y después del
conato de incendio en las diferentes instalaciones del grupo MIL estan reflejadas en el
procedimiento de conformacion y responsabilidades de las brigadas.
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Conformacion y conocimiento de las responsabilidades de las brigadas de

emergencia

Brigadas de emergencia: grupo de brigadistas que tiene como papel
fundamental identificar, evaluar, prevenir y controlar situaciones de riesgo para
minimizar péerdida de vida y bienes.

Brigada contra incendios: grupo de voluntarios preparados para prevenir,
mitigar o controlar los conatos de incendio o apoyar en las acciones para la
extincion de fuegos mayores que pueden suscitarse en las organizaciones.
Brigada de primeros auxilios: grupo de voluntarios destinados a brindar
ayuda tematicas de primeros auxilios a todo el personal.

Brigada de seguridad y evacuacion: grupo de voluntarios que se encarga de
garantizar la evacuacion rapida y ordena de las instalaciones de la empresa al
suscitarse un evento adverso.

Brigada de busqueda y rescate: grupo de voluntarios que se encargan de
buscar, ubicar y rescatar a personas atrapadas como consecuencia de alguna

emergencia.

Perfil de los brigadistas

Para ser parte de cualquiera de las brigadas de emergencia, los colaboradores de la

organizacion deberan cumplir con los siguientes requisitos:

Presentarse de forma voluntaria.

Cumplir con los requerimientos de este procedimiento.

Asistir obligatoriamente a las capacitaciones, entrenamientos o practicas de
acuerdo con la brigada que pretende pertenecer.

Conocer estrictamente los planes de emergencia o contingencia de la empresa.
Informar oportunamente si se tiene algun tipo de patologias o si se medica
algun tipo de medicinas o su alergia a alguno de estos.

Tener actitudes de creatividad, proactividad y &nimo de colaboracion.
Disponer de habilidades de trabajo en equipo

Tener buenas condiciones fisicas y mentales.

Conocer la empresa y sus procesos.

Habilidad para dar instrucciones claras y precisas.
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e Ser lideres innatos y brindar seguridad a sus compafieros.

e Respetar y cumplir con todas y cada una de las normas de las brigadas.

Conformacion de las brigadas

1. Convocatoria para ser parte de las brigadas de emergencia: de forma anual se
realiza una convocatoria a todo el personal por medio de un memorandum que de
manera voluntaria quiera ser parte y/o vincularse a las diferentes brigadas de

emergencia.

2. Seleccion de los brigadistas: se revisara el perfil de cada uno de los colaboradores
que hayan correspondido a la convocatoria realizada, de manera que se pueda
verificar el cumplimiento de cada uno de los requisitos del apartado 5.1. La
seleccion de los brigadistas se realizara mediante la verificacion de las condiciones

fisicas y mentales de los participantes.

Dicho aspecto se evaluara periédicamente para garantizar el desarrollo adecuado de
las habilidades requeridas en el personal brigadista. En consecuencia, el personal

deberé regirse a las normas internas de cada brigada.

3. Registro en la base de datos de las brigadas de emergencia: todo el personal
seleccionado sera registrado en la base de datos de las brigadas.

4. Conformacion de las brigadas de emergencia: una vez que se disponga del
listado de los colaboradores aptos para ser brigadistas, se deberd conformar las
brigadas de acuerdo con los siguientes criterios segln el nimero de trabajadores de

la empresa.

Tabla 36. Cantidad de brigadistas por cantidad de trabajadores.

Cantidad de personas Brigadistas
<10 1

10 a 49 Entre2y 4

50 a99 Entre4y7
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> 100

Entre5y 8

En el caso de que las empresas sean demasiado grandes se asignan brigadas especificas

para cada una de las areas.

Las brigadas de emergencia de cada una de las empresas de GRUPO MIL estaran

constituidas de la siguiente manera:

Jefe de brigadas
de emergencia

Lider Contra
incendios (1)

Lider de
seguridad y
evacuacion (1)

Lider de Primeros
auxilios

Lider de
Busqueda y
rescate

Brigadistas (4)

Brigadistas (3)

Brigadistas (4)

Brigadistas (4)

Funciones y responsabilidades de los integrantes de las brigadas

Del jefe de brigadas de emergencia:

Fig. 28 Organigrama de las brigadas de emergencia.

e Planificar correctamente la organizacion de cada una de las brigadas.

e Proveer los medios y recursos necesarios para la capacitacion y entrenamiento

de los brigadistas en conjunto con el equipo de talento humano.

e Asignar las tareas y responsabilidades a cada uno de los lideres de brigada.

e Coordinar las operaciones de respuesta durante el suceso de las emergencias.

e Motivar y mantener en alta la moral de cada una de las brigadas de emergencia.

Del lider de brigada:

e Trabajar en conjunto con el jefe de brigadas de emergencia.

e Reportar las necesidades de entrenamiento, practicas o capacitaciones para el

personal.
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e Asignar las tareas y responsabilidades para cada uno de los brigadistas.

e Coordinar las acciones de respuesta de cada brigadista durante las emergencias.

Del brigadista:

e Tener capacidad de liderazgo en la toma de decisiones.

e Tener voluntad activa y espiritu de colaboracion.

e De acuerdo con la brigada a la que pertenezca debera tener conocimientos en:
primeros auxilios, contra incendios, evacuacion, busqueda y rescate.

e Tener buenas condiciones psicolégicas y fisicas, de manera que puedan
participar activa y correctamente en las operaciones de las brigadas, asi como

en los entrenamientos, practicas o capacitaciones.
Organizacion, distribucion y plan de trabajo de las brigadas de emergencia

Para mantener activas a las brigadas de emergencia, de manera que se pueda actuar de
una manera adecuada ante las emergencias se deberan considerar los siguientes

aspectos:

e Realizar inspecciones periodicas de los equipos de cada una de las brigadas de
emergencia como: botiquines, extintores, camillas y entre otros.

e Llevar a cabo simulacros en los que se pueda desarrollar las habilidades del
personal y de los brigadistas.

e Revisar de forma periddica los planes de emergencia y/o contingencia de las

empresas.

Las brigadas de emergencia estaran constituidas por los siguientes grupos operativos:

e Brigada contra incendios.
e Brigada de seguridad y evacuacion.
e Brigada de primeros auxilios.

e Brigada de basqueda y rescate.

Cada una de estas brigadas garantizaran la seguridad e integridad de los trabajadores
ante cualquier situacion de riesgo que se podria presentar en las instalaciones de cada
de una de las empresas de GRUPO MIL.
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BRIGADA CONTRA INCENDIOS

BRIGADA CONTRA

INCEDNIOS

Fig. 29 Brazalete distintito de la brigada contra incendios.
La funcidn principal de esta brigada es la del salvamento de los trabajadores ante la
presencia de una emergencia por incendio. Ademas, los integrantes de esta brigada
deberén tener todos los conocimientos para el uso adecuado de extintores para el
control del fuego sin poner en ningln riesgo su vida ni la de sus compafieros. En este

sentido los integrantes de esta brigada deberan:
Antes de la emergencia:

e Conocer el riesgo al que se enfrenta

e ldentificar las areas o las rutas de mayor riesgo.

e Cumplir con los reglamentos y normas de la empresa en relacion a la
prevencion de emergencias o accidentes.

e Asistir de forma oportuna y participar activamente en los entrenamientos

e Recibir capacitacion periodica en temas de prevencion y control de incendios.

e Realizar revisiones y mantenimientos a los equipos que se utilicen en su labor
para el control de incendios, para garantizar el buen estado y disponibilidad de

los equipos.

Durante la emergencia:

e Combatir la emergencia de acuerdo con los conocimientos adquiridos.

e Coordinar de manera adecuada y precisa con las demas brigadas para el rescate
de trabajadores afectados o lesionados a causa de la emergencia.

¢ Informar oportunamente al jefe de brigadas las acciones realizadas durante el
incendio.

e En el caso de que el fuego se propague, y se sobrepase las capacidades de la

empresa y de las brigadas, llamar a los bomberos.

84



Después de la emergencia:

e Verificar que el fuego haya sido totalmente sofocado.

e Revisar en conjunto con la brigada de seguridad y evacuacion los dafios o
estado de las instalaciones.

e Realizar un informe de las causas que originaron el incendio y de los dafios

derivados del mismo.

BRIGADA DE SEGURIDAD Y EVACUACION

Fig. 30 Brazalete distintito de la brigada de seguridad y evacuacion.
La funcion fundamental de esta brigada es la de coordinar de forma adecuada la
evacuacion segura de todos los colaboradores de la empresa hasta un lugar o punto
seguro autorizado. Cabe mencionar, que esta brigada es la encargada de ensefiar las
rutas para la evacuacion segura, asi como todos los protocolos necesarios para el

abandono de las instalaciones al presentarse cualquier tipo de emergencia.
Antes de la emergencia:

o Identificar y conocer a la perfeccion todas las rutas de evacuacion de las
empresas.

e Promover la capacitacion de todo el personal.

e Conocer las areas de riesgo.

e Disefar croquis de evacuacion y/o mapas de riesgos.

e Revisar y actualizar de forma periddica la distribucion del personal dentro y
fuera de las instalaciones de la empresa.

e Elaborar un listado telefénico con los servicios de emergencia mas cercanos a
la organizacion.

e Realizar simulacros de evacuacion.
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Durante la emergencia:

e Analizar las condiciones que ha generado la emergencia, de manera que se
pueda valorar la posibilidad o no de ingresar al area de riesgo.

e Encender los sistemas de alarmas de las empresas, para indicar la existencia de
un incidente.

e Evacuar de la manera mas segura (en orden y precaucion) posible a todo el
personal (trabajadores y clientes).

e Contabilizar el numero de colaboradores que se encuentren en la zona de
seguridad para verificar que ningun o alguno de ellos se encuentre aun dentro

de las instalaciones por diversas causas derivadas de la emergencia.

Después de la emergencia:

e Vigilar que nadie ingrese a las instalaciones de la empresa hasta que el personal
capacitado y autorizado informe que la situacion se encuentra estable.

e Limpiar con ayuda de todo el personal las instalaciones a causa de la presencia
de derrames o desplomes de materiales o insumos, o de la posible existencia
de vidrios rotos o algin otro material.

e Corregir errores que se pudieran haber identificado durante la evacuacion, de
manera que se pueda realizar una mejora continua para evacuar de una manera

mas eficaz.

BRIGADA DE PRIMEROS AUXILIOS

BRIGADA DE PRIMEROS
AUXILIOS

Fig. 31 Brazalete distintito de la brigada de primeros auxilios.
Es la brigada responsable de brindar la atencién de primeros auxilios al personal que
haya sido afectado o lesionado por alguna situacion derivada de una emergencia.
También coordinara con los equipos médicos especializados para que se pueda atender

oportunamente a los afectados.
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Antes de una emergencia:

e Identificar todas las situaciones posibles de emergencias medias que puedan
presentarse dentro de las instalaciones de la empresa.

e Contar de un buen estado y disponibilidad de los equipos y recursos de
primeros auxilios, ubicandolos en sitios estratégicamente elegidos con
anterioridad.

e Coordinar las capacitaciones y entrenamientos pertinentes para los integrantes

de esta brigada.

Durante la emergencia:

e Evaluar las condiciones de los pacientes.

e Brindar la asistencia de primeros auxilios que requieran sus comparieros.

e Determinar si los afectados requieren de cuidados médicos especializados.

e Mantener informado al COE institucional sobre las acciones que se llevan a

cabo para brindar la atencion de primeros auxilios.

Después de la emergencia:

e Evaluar los planes de respuesta aplicados.
e Elaborar los informes de la prestacion de primeros auxilios correspondiente.
e Adoptar o implementar las acciones correctivas que fueran necesarias para

mejorar la capacidad de respuesta del personal y de la brigada.

BRIGADA DE BUSQUEDA Y RESCATE

BRIGADA DE BUSQUEDAY

RESCATE

Fig. 32 Brazalete distintito de la brigada de busqueda y rescate.

En los casos en los que las emergencias ameriten actividades de busqueda y/o rescate

de los colaboradores que por cualquier situacién derivada de las emergencias queden
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atrapados en algun lugar de las instalaciones de la empresa, esta brigada es la

responsable de actuar de una manera adecuada y eficaz.

Durante la emergencia

Analizar las condiciones que se estan suscitando en el desarrollo de la
emergencia para estimar la posibilidad de ingresar o no a las areas de riesgo.
Establecer los lugares donde probablemente se podrian encontrar las victimas
atrapadas.

Si alguien se encuentra atrapado llamarlo mediante una voz activa y alta o
mediante golpes o ruidos.

Realizar una coordinacion adecuada con el resto de las brigadas para
precautelar la seguridad, salud e integridad de sus compafieros.

Realizar las acciones seguras para la evacuacion de los colaboradores

rescatados para su pronta atencion.

Después de la emergencia:

Llevar a cabo una evaluacion de los dafios ocasionados por las emergencias.
Realizar revisiones de los equipos personales utilizados, asi como los equipos
de trabajo.

Realizar una evaluacion de las acciones realizadas para la basqueda y rescate
de manera que se puedan efectuar acciones de mejora continua.

Realizar un informe final en conjunto con el resto de las brigadas.
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Personal de actuacion

Brig. Primeros auxilios
Brig. Evacuacion y rescate
Brig. Incendios

Ayuda de organismos
externos

Brigada de comunicacion

Actividades y actuacion.

C Inicio )

v

\ EMERGENCIA \

Incendios

v

Pulsar sirena de
emergencia

e Todos pueden pulsar la sirena
La sirena se pulsa solo en

v

emergencia

Aviso a los
organismos de
socorro (ECU-911)

]

e Brigada de comunicacion

v

Actuacion de las
brigadas

v

Comunicacion

Evacuacion del e Pulsar los paros de emergencias al
personal evacuar
v
Verificacion del e Brigada de comunicacién
personal en el punto e El listado actualizado debe estar
de encuentro cerca del punto de encuentro
v
Esperar
instrucciones del e Prohibicién el reingreso hasta
los organismos de que haya una autorizacion.
evacuacion

Evaluaciéon de

\ 4

tomar

dafos y acciones a

e Presidente
e COE-I

v

( Fin

D

Fig. 33. Flujograma de actuacién ante conato de incendio.
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En el flujograma se presenta las brigadas y las actividades que se deben realizar al
momento que se detecte el origen del incendio. Se debe realizar la presentacion de
estos instrumentos con todo el personal de las distintas empresas y la publicacion de
los mismos en los tableros de informacion que tienen las areas del grupo MIL. para

que sea visible tanto para las personas visitantes como para el nuevo personal.

Proceso para mantenimiento de los recursos de proteccion y prevencion de
incendios

De acuerdo a la lista de recursos de cada una de las empresas, ya antes detalladas en
las tablas 36, 37 y 38. Se dispuso realizar el mantenimiento semestral y anual de los
recursos. Y la actualizacién del plan de contingencia cada dos afios como lo dispone
el reglamento actual. A continuacion, se detallan las actividades que se llevaran a cabo

al momento de inspeccionar cada uno de los recursos.

Mantenimiento de recursos de proteccion y prevencién de incendios para

Millpolimeros

Tabla 37. Proceso de mantenimiento de recursos contra incendio para Millpolimeros.

Gabinete contra

incendios

- Comprobar la accesibilidad

a su entorno y la
sefializacion en los
gabinetes.

- Inspeccién visual,
comprobando que el
conjunto  se  encuentre

completo.

- Realizar las operaciones de
inspeccion y mantenimiento
anuales segun lo establecido
la norma NFPA 25.

- Revisar la vida util de las
mangueras contra incendios
sera la que establezca el
fabricante de las mismas,
transcurrida la cual se

procedera a su sustitucion.

En el

fabricante no establezca una

caso de que el

vida Util, esta se considerara

90




de 20 afios.

Senalética de via

de evacuacioén

- Verificar de manera visual si

la sefalética estd en buen
estado.
Realizar limpieza de la

sefialética para que sea

- Verificar si se han realizado

cambios o modificaciones
en la ruta de evacuacion de

la empresa.

visible.
Luces de | - Comprobacion de | - Revision del estado de las
emergencia funcionamiento de las luces luminarias. Y control de la

Revision de los cables y
fuente de suministro de

energia de las mismas.

vida util de las luces.

Detectores ~ de | - Comprobacion del | - Comprobacién del
humo funcionamiento de los | funcionamiento del sistema
componentes del sistema| en sus posiciones de
mediante  la  activacion | activacion y  descanso,
manual de los mismos. incluyendo su respuesta a
Limpieza de los | las sefales de activacion
componentes y elementos | manuales y automaticas y
del sistema. comprobando que el tiempo
de respuesta esta dentro de
los pardmetros de disefio.
Comprobacién de la
correcta disponibilidad de la
fuente de alimentacion
principal y auxiliar.
Verificacion de sefiales de
alarmay averia e interaccion
con el sistema de deteccion
de incendios.
Escaleras de | - Inspeccionar  visualmente | - Inspeccién visual,
por la posible aparicion de | observando el estado de
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evacuacion humedades que puedan | conservacion de la
deteriorar el anclaje | proteccion contra la
metalico de los soportes ala | corrosion y el fuego de la
cimentacion de la estructura | estructura, procediéndose al
metélica. repintado o reparacion si

fuera preciso.

Extintores Realizar las  siguientes | - Revisar que el indicador de
verificaciones: presion se encuentra en la

) . zona de operacion.
- Que los extintores estan en )
) - Revisar que las partes
su lugar asignado y que no ) )
metalicas (boquillas,
presentan muestras
. valvula, manguera) estan en
aparentes de dafos.
) buen estado.
-Que no tienen el acceso )
) o - Comprobar que no faltan ni
obstruido, son visibles o )
) o ) estan rotos los precintos o
estan sefalizados y tienen o
) ) ) los tapones indicadores de
sus instrucciones de manejo
uso.
en la parte delantera.
- Revisar si no han sido

descargados total 0
parcialmente.

- Comprobar la fecha de
caducidad del material del

extintor.

Mantenimiento de recursos de proteccion y prevencion de incendios para
Milboots

Tabla 38. Procedimientos de mantenimiento de recursos contra incendio para Milboots.

Gabinete contra | - Comprobar la accesibilidad | - Realizar las operaciones de

incendios a su entorno y la| inspecciony mantenimiento

sefializacion en los | anuales segun lo establecido
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- Inspeccidn

gabinetes.

visual,
comprobando que el
conjunto  se  encuentre

completo.

en la norma NFPA 25.

Revisar la vida dtil de las
mangueras contra incendios
sera la que establezca el
fabricante de las mismas,
transcurrida la cual se
procedera a su sustitucion.
En el caso de que el
fabricante no establezca una
vida Util, esta se considerara

de 20 afos.

Sefialética de via

de evacuacion

Verificar de manera visual si
la sefialética estd en buen
estado.
Realizar limpieza de la

sefialética para que sea

Verificar si se han realizado
cambios o modificaciones
en la ruta de evacuacion de

la empresa.

visible.
Luces de | - Comprobacién de | - Revision del estado de las
emergencia funcionamiento de las luces luminarias. Y control de la

Revision de los cables y
fuente de suministro de

energia de las mismas.

vida util de las luces.

Detectores de

humo

Comprobacién del
funcionamiento de los
componentes del sistema
mediante la  activacion
manual de los mismos.

Limpieza de los
componentes y elementos

del sistema.

Comprobacién del
funcionamiento del sistema
en sus posiciones de
activacion 'y  descanso,
incluyendo su respuesta a
las sefiales de activacion
manuales y automaticas y
comprobando que el tiempo
de respuesta esta dentro de

los parametros de disefio.

93




- Comprobacién  de la
correcta disponibilidad de la
fuente de alimentacion
principal y auxiliar.

- Verificacion de sefiales de
alarmay averia e interaccion

con el sistema de deteccién

de incendios.
Extintores Realizar las  siguientes | - Revisar que el indicador de
verificaciones: presion se encuentra en la

_ ) zona de operacion.
- Que los extintores estan en )
) - Revisar que las partes
su lugar asignado y que no ) )
metalicas (boquillas,
presentan muestras
. valvula, manguera) estan en
aparentes de dafos.
) buen estado.
-Que no tienen el acceso )
) o - Comprobar que no faltan ni
obstruido, son visibles o _
) ) estan rotos los precintos o
estan sefalizados y tienen o
] ] ] los tapones indicadores de
sus instrucciones de manejo
uso.
en la parte delantera. ) _
- Revisar no han sido

descargados total 0
parcialmente.

- Comprobar la fecha de
caducidad del material del

extintor.
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Mantenimiento de recursos de proteccion y prevencion de incendios para

Milplast

Tabla 39. Procedimientos de mantenimiento de recursos contra incendio para Milplast.

Senalética de via

de evacuacion

- Verificar de manera visual si

la sefalética esta en buen
estado.
Realizar limpieza de la

sefialética para que sea

- Verificar si se han realizado

cambios o modificaciones
en la ruta de evacuacion de

la empresa.

Revision de los cables y
fuente de suministro de

energia de las mismas.

visible.
Luces de | - Comprobacién de | - Revision del estado de las
emergencia funcionamiento de las luces luminarias. Y control de la

vida util de las luces.

Detectores de

humo

Comprobacién del
funcionamiento  de  los
componentes del sistema
mediante la  activacion
manual de los mismos.

Limpieza de los
componentes y elementos

del sistema.

Comprobacién del
funcionamiento del sistema
en sus posiciones de
activacion 'y  descanso,
incluyendo su respuesta a
las sefiales de activacion
manuales y automaticas y
comprobando que el tiempo
de respuesta estd dentro de
los parametros de disefio.
Comprobacidn de la
correcta disponibilidad de la
fuente de alimentacion
principal y auxiliar.
Verificacion de sefiales de
alarmay averia e interaccion

con el sistema de deteccion
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de incendios.

Extintores Realizar las  siguientes | - Revisar que el indicador de
verificaciones: presion se encuentra en la

_ ) zona de operacion.
- Que los extintores estan en )
) - Revisar que las partes
su lugar asignado y que no ) )
metalicas (boquillas,
presentan muestras
. valvula, manguera) estan en
aparentes de dafos.
) buen estado.
-Que no tienen el acceso )
) o - Comprobar que no faltan ni
obstruido, son visibles o )
. _ i estan rotos los precintos o
estan sefializados y tienen o
) ) ) los tapones indicadores de
sus instrucciones de manejo
uso.
en la parte delantera. _ _
- Revisar no han sido

descargados total 0
parcialmente.

- Comprobar la fecha de
caducidad del material del

extintor.

Las actividades que se deben llevar a cabo en la inspeccion y mantenimiento, deben
ser supervisadas y aprobadas por el COE-I de la empresa. También se propone la
siguiente tabla para que las inspecciones sean mas técnicas por medio de las normas

planteadas.

Tabla 40. Normas NFPA para el mantenimiento de los recursos contra incendio.

COE-I ( lider),
Inspeccion y mantenlmlento NEPA 10 Mantenlr_mento y Jefe | Semestral/ Si
de extintores de la brigada contra anual
incendios
Inspeccion de detectores de NEPA 72 COI?-I_( lider), Anual S;
humo Mantenimiento y Jefe
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de la brigada contra
incendios
COE-I ( lider),
Inspeccion de Il_Jces de NEPA 72G Mantenlr_nlento y Jefe Anual S;
emergencia de la brigada contra
incendios
Inspeccién y mantenimiento COE-! (liden),
P de abi)r/1 ates CONtra NFPA 25, | Mantenimiento y Jefe Anual S;
g . . NFPA 14 de la brigada contra
incendios . .
incendios
COE-I ( lider),
Inspeccion Qe las t.Jombas NEPA 20 Mantenlmle.nto y Jefe | Semestral/ S;
contra incendios de la brigada anual
evacuacion.
COE-I ( lider),
Inspeccion del v_olumen de NEPA 22 Mantenlr_nlento y Jefe Diario S;
agua en la cisterna de la brigada contra
incendios
Inspeccion de kit de N/A Jefe de primeros Semestral/ S;
emergencias Auxilios anual

Las normas propuestas en la tabla 49, tiene un costo en el mercado para obtener la
informacion completa. En las cuales consta conceptos, formatos y actividades mas
especificas para el mantenimiento de cada uno de los recursos contra incendio que
posee la empresa. Pero de acuerdo a los recursos que poseen las empresas por el
momento las normas mas necesarias serian NFPA 10, NFPA 72 y NFPA 72G. De esta
manera el mantenimiento que se dara los recursos sera el adecuado y normalizado con
las guias que presentan cada una de las normas como lo indica [82], luego de la
implantacion de mantenimiento a los sistemas de proteccidén contra incendios los
resultados obtenidos se establecieron los requerimientos necesarios en la proteccion

contra incendios optima.
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Tabla 41. Brigada

Brigadas de emergencia para la empresa Millpolimeros

contra incendios de Millpolimeros.

Funcién Puesto / Ubicacion
Lider Coordinador de logistica
Brigadista |Operador
Brigadista |Operador
Brigadista |Asistente Comercial

Tabla 42. Brigada de seguridad y evacuacion de Millpolimeros.

Funcioén

Puesto / Ubicacion

Lider

Asistente RRHH

Brigadista

Operador

Brigadista

Contadora

Tabla 43. Brigada de primeros auxilios de Millpolimeros.

Funcion Puesto / Ubicacion
Lider Supervisor de produccion
Brigadista | Técnico de mantenimiento
Brigadista  |Operador
Brigadista  |Coordinadora laboratorios

Tabla 44. Brigada de busqueda y rescate de Millpolimeros.

Funcién Puesto / Ubicacién
Lider Asistente de logistica
Brigadista Operador
Brigadista  |Supervisor de produccién
Brigadista  |Técnico laboratorio
Brigadista Operador

Brigadas de emergencia para la empresa Milboots

Tabla 45. Brigada contra incendios de Milboots.

Funcion Puesto / Ubicacion
Lider Operativo
Brigadista |Administrativa
Brigadista |Operativo
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Tabla 46. Brigada de seguridad y evacuacion de Milboots.

Funcion

Puesto / Ubicacion

Lider

Operativo

Brigadista

Administrativa

Brigadista

Operativo

Brigadista

Operativo

Tabla 47. Brigada de primeros auxilios de Milboots.

Funcion Puesto / Ubicacion
Lider Operativo
Brigadista | Administrativa
Brigadista  |Operativo
Brigadista  |Operativo

Tabla 48. Brigada de busqueda y rescate de Milboots.

Puesto / Ubicacion
Operativo

Funcidn
Lider

Brigadista

Administrativa

Brigadista |Operativo

Brigadista |Operativo

Brigadas de emergencia para la empresa Milplast

Tabla 49. Brigada contra incendios de Milplast.

Funcion Puesto / Ubicacion
Lider Técnico de mantenimiento
Brigadista Auxiliar contable
Brigadista Operador
Brigadista Operador pintura

Tabla 50. Brigada de seguridad y evacuacion de Milplast.

Puesto / Ubicacion
Atencion al cliente
Asistente de gerencia
Asistente de producciéon
Asistente de limpieza

Funcion
Lider
Brigadista
Brigadista
Brigadista
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Tabla 51. Brigada de primeros auxilios de Milplast.

Funcion Puesto / Ubicacion
Lider Auxiliar contable
Brigadista  |Operador

Brigadista  |Operador
Brigadista  |Asist. Produccion

Tabla 52. Brigada de busqueda y rescate de Milplast.

Funcién Puesto / Ubicacion
Lider Operativo

Brigadista Operador
Brigadista  |Operador
Brigadista  |Jefe de Produccion

Medidas en caso de evacuacion:

Cuando observe o escuche la sefial de evacuacion a través de los recursos de

control de incendios o por los brigadistas de seguridad y evacuacion, prepararse
para abandonar el puesto de trabajo y mantenga la calma.

e En caso de encontrarse manipulando algin equipo 0 maquinaria debe presionar
el paro de emergencia de la misma.

e En el caso de encontrarse con personas externas, acompanarlas hasta el punto
de encuentro.

e Seguir la sefializacion hacia la ruta de evacuacion.

e Dirigirse hacia el punto de encuentro.

¢ No volver a la planta recoger objetos personales.

e Evacue rapida y adecuadamente.

e Tranquilizar a las personas que pueden haber perdido la compostura durante la
evacuacion.

e Permanecer en el punto de reunién y seguir las instrucciones de los gestores de

emergencias.

Los criterios para la evacuacion de las empresas en caso de incendio pueden variar.

Sin embargo, en general, los siguientes son algunos criterios comunes a considerar
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para una evacuacion Segura.

Tabla 53. Criterios de evacuacion de personal Milpolimeros.

1. Elaboracion o actualizacion del plan de contingencias X
de la empresa.

2. Buen estado y visibilidad de la sefialética hacia la ruta X
de evacuacion y punto de reunion.

3. Socializacion del plan de contingencias con todo el X
personal

4. Conocimiento de las rutas de evacuacion y el punto de X
encuentro de la empresa.

5. Conocimiento de roles y funciones de cada uno de los X
integrantes de la brigada.

6. Recursos disponibles contra incendios X

7. Capacitacion a los brigadistas de Seguridad y X
Evacuacion.

Porcentaje de cumplimiento 71% 29%

Interpretacion

El porcentaje de cumplimiento con los criterios de evacuacion para Milpolimeros es
de 83% por los criterios de evacuacién tomados en cuenta en la tabla 52, es decir que
si en la empresa se suscitara un siniestro de incendio tendria una probabilidad de que
la evacuacion fracase, y se tenga victimas que lamentar. EI 33% que no cumple para
tener una evacuacion exitosa se debe a que el personal no ha sido socializado con el
plan de contingencias y a su falta de capacitacién en materia de riesgos de incendio

por lo tanto posee una probabilidad de que la evacuacidn genere victimas fatales.
Discusion

A pesar que la tasa de cumplimiento sea mas alta en los criterios de evacuacion es un
indicador positivo, ya que significa que la empresa ha implementado adecuadamente
la mayoria de los aspectos importantes de su plan de evacuacion. Un alto nivel de
cumplimiento sugiere que la empresa se ha tomado en serio la seguridad y ha realizado
esfuerzos significativos para proteger a sus empleados y visitantes en caso de un
incendio[83].
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Sin embargo, el incumplimiento es un tema de preocupacion. Esto significa que aln
hay aspectos importantes de la evacuacion que no se estan cumpliendo, lo que puede
representar un riesgo para la seguridad de las personas en caso de un incendio u otra
emergencia. Es esencial identificar los puntos de incumplimiento y abordarlos de
inmediato[84], se pude lograr con el cumplimiento mediante una reunion vy

capacitacion con el personal luego de la finalizacion del plan de contingencia.

Tabla 54. Criterios de evacuacion de personal Milboots.

1. Elaboracion o actualizacion del plan de contingencias
de la empresa. X

2. Buen estado y visibilidad de la sefialética hacia la ruta
de evacuacion y punto de reunion. X

3. Socializacion del plan de contingencias con todo el
personal X

4. Conocimiento de las rutas de evacuacion y el punto de
encuentro de la empresa. X

5. Conocimiento de roles y funciones de cada uno de los
integrantes de la brigada. X

6. Recursos disponibles contra incendios

7. Capacitacion a los brigadistas de Seguridad vy
Evacuacion. X

Porcentaje de cumplimiento 57% 43%

Interpretacion

El nivel de cumplimiento con los criterios de evacuacion para Milboots es de 57%, es
Un nivel de cumplimiento del 57% en los criterios de evacuacion es motivo de
preocupacion, ya que indica que la empresa tiene varios aspectos importantes de su
plan de evacuacion que no se estdn cumpliendo. Un porcentaje de cumplimiento tan
bajo significa que existe un alto riesgo para la seguridad de los empleados y visitantes
en caso de un incendio u otra emergencia. El 43% de los criterios no se cumplan es
una sefial de que la empresa necesita tomar medidas inmediatas para mejorar su

evacuacion y asegurarse de que todos los aspectos sean atendidos adecuadamente.
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Discusién

El nivel de cumplimiento es una sefial de advertencia que no se debe ignorar. La
seguridad y el bienestar de las personas deben ser la m&xima prioridad de cualquier
empresa, Yy es esencial mejorar la evacuacion y garantizar su cumplimiento total para
proteger a todos en caso de una emergencia. Para mejorar la evacuacion en [85]
menciona que se debe proporcionar una capacitacion adecuada a todos los empleados
para que sepan cOmo actuar durante una emergencia, asegurar que las rutas de
evacuacion estén despejadas y bien sefializadas y establecer puntos de encuentro claros
fuera del edificio para asegurarse de que todos estén contabilizados después de la

evacuacion.

Las importancias del actuar de las brigadas de seguridad y evacuacién en incendios
son esenciales para la seguridad de las personas, la protecciéon del patrimonio y el
cumplimiento de las regulaciones de seguridad. Su capacitacién y preparacion
permiten una respuesta efectiva y organizada en situaciones de incendio, lo que puede

marcar la diferencia entre un resultado seguro y uno potencialmente catastrofico [86].

Tabla 55. Criterios de evacuacion de personal Milplast.

1. Elaboracion o actualizacion del plan de contingencias

de la empresa. X
2. Buen estado y visibilidad de la sefialética hacia la ruta
de evacuacion y punto de reunion. X
3. Socializacién del plan de contingencias con todo el
personal X
4. Conocimiento de las rutas de evacuacion y el punto de
encuentro de la empresa. X
5. Conocimiento de roles y funciones de cada uno de los
integrantes de la brigada. X
6. Recursos disponibles contra incendios X
7. Capacitaciébn a los brigadistas de Seguridad y
Evacuacion. X
Porcentaje de cumplimiento 71% 29%
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Interpretacion

Para el porcentaje de cumplimiento con los criterios de evacuacion para Milplast es de
71%, es decir que si en la empresa se suscitara un siniestro de incendio la posibilidad
de que la evacuacion fracase seria latente, a pesar que es un indicador positivo de que
se han tomado medidas para proteger a las personas y los bienes. EI 29% que no
cumple para tener una evacuacion exitosa, son especialmente en areas criticas como la
socializacion del plan de contingencia y la capacitacion a los brigadistas, sigue siendo
una preocupacion importante y puede poner en riesgo la eficacia general de la

evacuacion.
Discusién:

La evacuacion del personal en el caso de siniestros es sumamente importante como lo
manifiesta [87], y a su vez facilita la extincion pronta del incendio y que la pérdida de
maquinaria y materiales sean lo menor posible. Y la pronta actuacion de las diferentes
brigadas con su debida capacitacion y el conocimiento de sus respectivas funciones,
mejoran el tiempo de reaccion y desalojo del lugar, previniendo asi que las

consecuencias sean lamentables para la empresa.

El cumplimiento muestra que la empresa ha decidido establecer un plan de
contingencia contra incendios con rutas de evacuacion definidas, ya que cuenta con la
sefialética de salida de emergencia y la cantidad de recursos para combatir incendios,
como extintores y sistemas de deteccion y alarma. Esto sugiere que existe un
compromiso con la seguridad y se han tomado medidas para estar preparados ante una
emergencia de incendio [88]. Es importante recordar que la seguridad contra incendios

es un proceso continuo y dinamico.

Plan de contingencia para el grupo Mil

Para la elaboracion del plan de contingencia de las distintas empresas del grupo MIL
se tuvo que tener en cuenta la normativa vigente en la provincia Tungurahua. Por lo
cual se tomd en cuenta el formato dispuesto por la Unidad de Gestion de Riesgos de
Ambato. Un plan de contingencia efectivo requiere una atencion constante y un
compromiso activo para garantizar que todos los aspectos estén en su lugar y sean

conocidos y comprendidos por todos los miembros de la organizacion. A continuacion,
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se muestra un esquema de cémo esta, conformado el plan de contingencia para cada

una de las empresas del grupo Mil.

PLAN DE CONTIGENCIA
Contenido
1. 212
1.1 MAPA GEOREFERENCIAL 4
1.2.  RUTA DE ORGANISMOS DE RESPUESTA 4
1.3. DETALLE DE LAS AREAS Y SUS DIMENSIONES DE LA INSTITUCION
Y/O EMPRESA: 5
1.4. DETALLE DEL PERSONAL Y POBLACION FLOTANTE DE LA
INSTITUCION Y/O EMPRESA: 5
2. 215
3. 216
4, 216
4.1 OBJETIVO GENERAL 6
4.2  OBJETIVOS ESPECIFICOS 7
5 216
5.1 IDENTIFICACION DE AMENAZAS Y VULNERABILIDADES 7
5.2 MATRIZ DE RECURSOS DE LA INSTITUCION Y/O EMPRESA 8
6  iError! Marcador no definido.
6.1 FUNCIONES DEL COE-INSTITUCIONAL 9
6.2 INTEGRANTES DEL COE-INSTITUCIONAL 9
6.3 ORGANIGRAMA DE FUNCIONES DEL COE-Institucional 10
7 220
7.1 FLUJOGRAMA PARA LA ACTIVACION DEL SISTEMA DE ALARMA DE LA
INSTITUCION Y/O EMPRESA 12
8 223
8.1 NOMINA DEL PERSONAL DE LA BRIGADA DE COMUNICACION 13
8.2 NOMINA DEL PERSONAL DE LA BRIGADA CONTRA INCENDIOS 13

8.3 NOMINA DEL PERSONAL DE LA BRIGADA DE PRIMEROS AUXILIOS 14
8.4 NOMINA DEL PERSONAL DE LA BRIGADA DE EVACUACION Y

RESCATE 14
9 220
9.1 FASES DEL PLAN DE EMERGENCIA 10
10 iError! Marcador no definido.
11 228
12 228
13 112
14 228
15 228
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1. INFORMACION GENERAL DE LA INSTITUCION Y/O EMPRESA

Nombre de la institucién:

Razén Social:

Representante Legal:

RUC de la institucién o de la
empresa:

Direccién — ubicacién:
Barrio — Ciudad — Cantén:

Coordenadas — UTM:

Teléfono:

Correo electrénico:

Horario de atencién:

Profesional que elabora el
plan:

La empresa / institucién
cuenta con departamento

de SSO:

Cantidad de pisos y areas
por pisos:

(Incluyendo terrazas,

mezanine, planta Dbaja,
subsuelos, parqueaderos)

Cantidad de personas que
laboran y permanecen en
las instalaciones:

Promedio de personas
flotantes / visitantes:

Fecha de implementacion
del plan:

Fecha de vigencia del plan:

1.1 MAPA GEOREFERENCIAL

Ubicacién de la Institucién y/o Empresa
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Direccién:

1.2. RUTA DE ORGANISMOS DE RESPUESTA

Ruta Tiempo aproximado

(minutos)

Distancia

Entidad (lem)

(De una calle a otra)

1.3. DETALLE DE LAS AREAS Y SUS DIMENSIONES DE LA
INSTITUCION Y/O EMPRESA:

DISTRIBUCION POR AREAS
PLANTA BAJA
DIMENSION #de Caracteristicas de construccién
DESCRIPCION persona )
ES (m2) . y de cada 4rea
PRIMERA PLANTA
DIMENSION #de Caracteristicas de construccién
DESCRIPCION persona )
ES (m2) s y de cada 4rea

1.4. DETALLE DEL PERSONAL Y POBLACION FLOTANTE DE
LA INSTITUCION Y/O EMPRESA:

No. M
Personas con N uj
. . 0.
Discapacidad P er
ersonas

I es
: A/ F No. con E

Areas de . : n : | Personas | Enfermeda

. 1 i
it Hombres Mujeres Au . Adultos des m Total

.. s s L. ba

diti le | .| Mayores | Crénicaso
u 1 . ra

va ct Degenerati
@l ¢ vas za
1| % a da
al s
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2. ANTECEDENTES
3. JUSTIFICACION

De acuerdo a la normativa legal vigente conforme a lo dispuesto por el Ministerio
de Trabajo (MDT), en la normativa legal vigente y en apego a lo establecido en el
articulo 434 del Cédigo del Trabajo, los empleadores con més de diez (10)
trabajadores estan sujetos a elaborar y someter a la aprobacién el Reglamento de
Higiene y Seguridad.

El Art. 92 de la Ley de Defensa contra Incendios que establece que todo
establecimiento que posea mas de 200 m2 debera disponer de un plan de
emergencia y autoproteccién.

Decisién 584, Art 16.

Los empleadores, segin la naturaleza de sus actividades y el tamano de la
empresa, de manera individual o colectiva, deberan instalar y aplicar sistemas de
respuesta a emergencias derivadas de incendios, accidentes mayores, desastres
naturales u otras contingencias de fuerza mayor.

Resolucién 957, Art 1, Literal d, Numeral 4, 5, 6.
Articulo 1.- Segun lo dispuesto por el articulo 9 de la Decisiéon 584, los Paises
Miembros desarrollaran los Sistemas de Gestion de Seguridad y Salud en el
Trabajo, para lo cual se podran tener en cuenta los siguientes aspectos:

d) Procesos operativos basicos:

4. OBJETIVOS

4.1 OBJETIVO GENERAL
4.2 OBJETIVOS ESPECIFICOS

5 ANALISIS DE RIESGOS
5.1 IDENTIFICACION DE AMENAZAS Y VULNERABILIDADES

AMENAZAS VULNERABILIDADES RIESGO

FoOoHWRsZ e

]

N oNe!
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5.2

MATRIZ DE RECURSOS DE LA INSTITUCION Y/O

EMPRESA

En este punto se detallara todos los recursos disponibles y existentes en la
empresa los cuales serviran para la atencién oportuna de las emergencias.

Matriz de recursos de la empresa

RECURSO

UBICACION

CANTIDAD

CARACTERISTICAS /
ESTADO

5.3

IDENTIFICACION DE LAS RUTAS / VIAS DE EVACUACION

RUTAS DE
EVACUACI
ON
INTERNAS

RUTAS DE
EVACUACI
ON
EXTERNA
S

PUNTO DE
ENCUENT
RO -
ZONA DE
SEGURIDA
D

Para una correcta organizacién se ha tomado en cuenta lo siguiente:

Punto de Encuentro (Externo):

Zona de Seguridad:
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6 CONFORMACION DE COE-INSTITUCIONAL

El COE-I es un mecanismo de coordinacién, conduccién y decisién que integra la
informacién mas relevante generada en situaciones de emergencia o desastre y la
convierte en acciones de respuesta efectiva. El objetivo es reducir al maximo el
riesgo y la incertidumbre en la direccién de la situacion.

6.1 FUNCIONES DEL COE-INSTITUCIONAL

a. El COE-1I se establece automaticamente iniciada una situacién de
emergencia o ante la posibilidad de la presencia de un evento adverso
que genere riesgo para la salud, integridad y bienestar de las personas.

b. El COE-I es el responsable de tomar las decisiones y de garantizar su
aplicabilidad durante el periodo que dure la emergencia y/o crisis.

c. Mantener constante comunicacién con los Lideres de las Brigadas de: (I)
Evacuacién, (I) Manejo y Prevencién de Incendios y (III) Primeros
Auxilios.

d. Mantener un constante flujo de comunicacién e informacién con las
Autoridades y Directivos de la Institucion.

e. Coordinar la toma de decisiones con los miembros de los diferentes
organismos de socorro y de soporte que acudan para apoyar en la crisis
o evento adverso.

Vigilar el cumplimiento estricto de los protocolos de bioseguridad frente a eventos

de tipo bioldgico como por ejemplo la pandemia por COVID-19.

6.2 INTEGRANTES DEL COE-INSTITUCIONAL

No. Nombre y Apellidos Cargo en el COE-1 Teléfono

6.3 ORGANIGRAMA DE FUNCIONES DEL COE-Institucional

7 ACTUACION DURANTE UNA EMERGENCIA

En este punto se detalla la forma de actuacién durante una emergencia en las
instalaciones de la empresa:

7.1 FASES DEL PLAN DE EMERGENCIA

lera FASE ANTES DE UNA 2da FASE DURANTE )
EMERGENCIA UNA EMERGENCIA: 3era FASE DESPUES DE
UNA EMERGENCIA
(Etapa de Preparacién) (Etapa de Respuesta)
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(Etapa de Rehabilitacién y
Reconstruccién)

DESDE:

HASTA:

DESDE:

HASTA:

DESDE:

HASTA:

8 PROTOCOLO DE INTERVENCION ANTE LA PRESENCIA DE UNA
EMERGENCIA EN LA EMPRESA

En este punto se detallara en los diferentes flujos de actuacién con los
responsables de la empresa ante la presencia de una emergencia (todos los riesgos
detallados en el punto 5.1), como son:

Incendios

Acciones
a seguir

Antes:

Durante:

Después:

8.1 FLUJOGRAMA PARA LA ACTIVACION DEL SISTEMA DE
ALARMA DE LA EMPRESA

8.2 FLUJOGRAMA PARA LA ATENCION DE LA EMERGENCIA
EN LA EMPRESA

9 CONFORMACION DE BRIGADAS

NOMINA DEL PERSONAL DE LA BRIGADA DE
COMUNICACION

9.1

Lider
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Brigadista

Brigadista

10 ROLES Y RESPONSABILIDADES DE LOS BRIGADISTAS

En este punto se detalla las acciones y responsabilidades de cada uno de los que
conforman las Brigadas en la empresa.

FUNCIONES DEL JEFE DE BRIGADA

MISION:

FUNCIONES:

MISION:

FUNCIONES:

OPERACION:

11 PROCEDIMIENTOS PARA LA EVACUACION

En este punto se detalla los pasos a seguir para la evacuacién del personal de la
empresa ante la presencia de una emergencia ya sea natural o antrépica.

12 PROCEDIMIENTOS O PROTOCOLO DE INTERVENCION

Programacién de implantacién del sistema de sefializacién para la evacuacidn,
prohibicién, obligacion, advertencia, informacién; asi como colores y pictogramas
enmarcados en la norma (en caso de no contar con sefializacién). Implementacién
de carteles informativos resumidos para procedimientos de emergencia, mapas de
riesgos, insumos, evacuacion, elaboracion de tripticos, afiches, etc.

13 PROCEDIMIENTOS PARA LA IMPLEMENTACION DEL PLAN DE
EMERGENCIA

En este punto se detalla todas las acciones a seguir para poder poner en
funcionamiento y practica el presente Plan de Emergencia en la empresa,
incluidas capacitaciones, simulaciones y simulacros.

14 ANEXOS:

En este punto se agrega:
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Fotografias de las instalaciones de la empresa

Fotografias que indiquen las sefialéticas y rutas de evacuacioén.

Copia de la cédula del representante legal de la empresa.

Copia de cédula del profesional que elaboré el Plan de Emergencia.
Fotografias de los recursos disponibles para la atenciéon de emergencias.
Solicitar Uso de Suelo con aforo

Matrices de anélisis (MESERI, MOSLER, RIESGOS, ETC.).

15 FIRMAS DE RESPONSABILIDAD

Elaborado por:

Revisado y Aprobado por:

De acuerdo el formato presentado que se maneja de acuerdo a la resolucién vigente en
la ciudad de Ambato. Para las empresas del grupo Mil como son: Millpolimeros,
Milboots y Milplast se muestra el plan de contingencia completo en los anexos 59, 60

y 61 correspondientemente a las 3 empresas.
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CAPITULO IV

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

Conclusiones

e Se determind el analisis de la vulnerabilidad para las empresas de Grupo Mil
que permitié evidenciar que en cuanto a los recursos, sistemas y procesos de
cada una de las organizaciones existe un nivel de vulnerabilidad medio ante
una amenaza de incendio, esto se debe a que las empresas carecen de una
gestidn organizacional adecuada en relacién con las directrices de emergencia,
respuesta y preparacion, y sus planes de capacitacién o entrenamiento no han

sido muy efectivos.

e Se evaluo el riesgo de incendio para cada una de las empresas de Grupo Mil y
se indicO que existen riesgos no aceptables en el &rea logistica de
Millpolimeros, en el &rea de bodega de Milboots y en el area de bodega de
Milplast no obstante, para todas las areas de estas empresas existe un nivel de
riesgo medio, debido a que se emplean materiales combustibles para la
ejecucion de sus actividades, la falta de orden y limpieza de las instalaciones
que facilmente se pueden convertir en puntos de ignicidn y por ende propagar
el fuego.

e Seelabord los planes de contingencia para las empresas del Grupo Mil, basados
en los lineamientos y requisitos del Cuerpo de Bomberos de Ambato, con la
finalidad de proveer a las organizaciones de este grupo empresarial los
protocolos de intervencion ante una posible amenaza de incendio, de manera
que se pueda salvaguardar la seguridad y vida de todos los involucrados de

cada una de las empresas.

e Se concluye que laempresa Milboots presenta los indices méas bajos en factores
como las condiciones iniciales, vulnerabilidad, consecuencias, recursos contra
incendios y analisis MESERI, lo que la convierte en la empresa mas vulnerable
a sufrir dafios y consecuencias de un posible conato de incendio. Ante estos
resultados, es esencial tomar medidas inmediatas para reducir el riesgo y

proteger a las personas, las instalaciones y los activos.
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Recomendaciones

e Complementar el presente estudio con la elaboracion de un plan de
emergencias, para la planificacion y organizacion de los recursos y medios
técnicos para minimizar los dafios econdmicos y humanos de cada una de las
empresas.

e Establecer un proyecto de implementacion de normas 1SO 45001, para
establecer procedimientos para el orden y limpieza de las instalaciones, asi
como el almacenamiento adecuado de los materiales, de manera que se
disminuya los riesgos por la ausencia de puntos de ignicion.

e Desarrollar un estudio material particulado, ya que se maneja materia prima
sumamente volatil y sedimentable afectando la salud de los trabajadores.

e Realizar un estudio anual del tiempo de reaccion y respuesta de los trabajadores

ante cualquier tipo emergencia que pueda suscitar en las instalaciones.
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ANEXOS

Anexo. 1 Formato de lista de chequeo NTP 599 y normas NFPA

CHECK LIST PREVENCION DE INCENDIOS
FACTORES DE INICIO

Cumple
Si No N/A

Observacion NORMA

Existen combustibles sélidos
organizados (papel, madera,
1 | plasticos), que por su estado o forma | NFPA 25
de presentacion pueden prender
facilmente

Existen combustibles sélidos
préximos a posibles focos de

2 | ignicion o depositados sobre los NTP 599
mismos (polvo o virutas sobre
motores, cuadros eléctricos).

Se utilizan productos inflamables
3 | (temperatura de inflamacion inferior | NTP 599
a55°C).

El almacenamiento de productos
4 | inflamables se realiza en el area de NFPA 30
trabajo en cantidades significativas
Los productos inflamables estan

5 | contenidos en recipientes abiertoso | NTP 599
sin tapar.

Se carece de recipientes de
6 | seguridad para guardar estos NTP 599
productos.

En la empresa de trabajo existen
7 | areas protegidas para almacenar esos | NTP 599
productos.

En la utilizacion de esos productos
8 | esta garantizada una ventilacion NTP 599
eficaz.

No se llevan a cabo revisiones o
mantenimiento periddico de las
instalaciones de uso o
almacenamiento de tales productos.

NTP 599
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10

Los productos inflamables no estan
en su totalidad identificados y
correctamente sefializados, o0 se
pierden tales datos cuando se
trasvasan de su recipiente original a
otro recipiente para su uso.

NTP 599

11

No existe un plan de control y
eliminacion de residuos de productos
combustibles e inflamables.

NTP 599

12

La empresa ofrece un aspecto
notorio de desorden y falta de
limpieza.

NTP 599

13

La instalacion eléctrica en zonas
clasificadas con riesgo de incendio
se ajusta a la norma NFPA 70E

NFPA
70E

14

Se fuma en la seccion.

NTP 599

15

Existen otros focos de ignicién no
controlados (fricciones mecanicas).

NTP 599

16

Las zonas en que se utilizan o
almacenan combustibles o productos
inflamables estan aisladas de zonas
donde se realizan operaciones
peligrosas (soldadura, oxicorte,
desbarbado, etc.)

NTP 599

17

Se carece de permisos de trabajos
para la realizacion de dichas
operaciones peligrosas en zonas
donde pueda haber sustancias
combustibles e inflamables.

NFPA 33

18

Se carece de procedimientos de
trabajo para la correcta realizacion
de operaciones peligrosas.

NTP 599

19

¢Existen registros que indiquen
simulacros de evacuacion regulares
y que se realicen pruebas a las
alarmas para medir la eficacia del
plan disponible para la inspeccion

NTP 599

TOTAL

CONCIENTIZACION Y PARTICIPACION

., Cumple
r n NORMA -
Observacio O ST No | /A
¢Cuenta la instalacion con registros
1 | de la realizacion de un programa de NTP 599

capacitacion para que los trabajadores
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nuevos Yy existentes se entrenen
periddicamente acerca de situaciones
relacionadas con incendios?

¢Han sido todos los trabajadores,
supervisores y gerentes capacitados
en temas relacionados con riesgos de
incendio y evacuacion?

NTP 599

¢Son los trabajadores y supervisores
capaces de explicar una tarea que se
lleve a cabo de forma rutinaria para
ayudar en la prevencion de incendios?

NTP 599

¢Son los trabajadores capaces de
explicar el plan de evacuacion y su
papel y responsabilidades asignadas
en caso de incendio, y es capaz de
recordar el ultimo simulacro de
incendio que se hizo?

NTP 599

¢Han sido los trabajadores
capacitados en el uso de equipo de
extincién de incendios (por ejemplo, | NTP 599
los extintores y las mangueras de
agua)?

¢Conocen los trabajadores la
ubicacion de los equipos de extincién | NFPA 17
de incendios?

¢ Conoce cada trabajador su area de
reunién asignada durante un NFPA 25
simulacro de incendio?

TOTAL

FACTORES DE PROPAGACION

Cumple

Observacion NORMA -
Si No | N/A

La estabilidad al fuego exigida a los
elementos estructurales portantes es NTP 599
inadecuada.

Un incendio en la dependencia se
propagaria facilmente al resto de la NTP 599
planta o edificio

Las zonas peligrosas con alto riesgo
de incendio no constituyen sector de | NTP 599
incendios.

Los paramentos divisorios (paredes,

. NTP 599
tabiques, columnas) no cumplen con

125




las exigencias de resistencia al fuego
(RF).

Las aberturas horizontales (puertas,
ventanas) no cumplen con las
exigencias de RF.

NTP 599

Los falsos techos no estan
sectorizados.

NTP 599

Los huecos de ascensor, montacargas
0 escaleras estan sectorizados.

NTP 599

Existen otras vias de propagacion.

NFPA 10

Se carece de sistemas de control para
la eliminacién de humos y calor.

NFPA 72

TOTAL

EVACUACION

Observacion

NORMA

Cumple

Si

No

N/A

El nimero, dimensiones y ubicacion
de las vias de evacuacion no se
ajustan a lo especificado en la
normativa aplicable.

NFPA 25

Se carece de sefializacion de las vias
de evacuacion o la misma no
garantiza la continuidad de
informacion hasta alcanzar el
exterior 0 una zona segura.

NTP 599

Se carece de alumbrado de
emergencia o el que existe no
garantiza la continuidad de
iluminacion hasta alcanzar el
exterior 0 una zona segura.

NTP 599

Las vias de evacuacién son inmunes
al fuego y humos.

NTP 599

Se carece de un plan de evacuacion
escrito.

NTP 599

En caso de existir, no todo el
personal del centro lo conoce y/o no
se realizan simulacros periodicos
para practica y perfeccionamiento
del mismo.

NTP 599

Se carece de instalacion de alarma o
de megafonia para la comunicacion
de emergencias.

NTP 599
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¢Estan los pasillos, vias de
evacuacion y puertas cortafuegos
libres de obstrucciones (por ejemplo
producto o residuos) y claramente
iluminados?

NTP 599

¢Existe un sistema de alarma contra
incendios que funcione y que se
haya probado recientemente?

NTP 599

10

Si el sistema de alarma se acciona
eléctricamente, ¢tiene un suministro
de energia de respaldo?

NTP 599

11

¢Existen instrucciones claras,
colocadas estratégicamente,
recordando a los trabajadores sobre
la forma de operar el sistema de
alarma de incendios?

NTP 599

12

¢Existen sefiales que dirijan a todos
los trabajadores a sus respectivas
areas de reunion, en los idiomas que
puedan entender?

NTP 599

13

¢Existen sefiales de salida situadas
encima de cada salida y se les
ilumina con claridad?

NTP 599

14

¢Estan todas las puertas contra
incendios/de salida abiertas?

NTP 599

15

Si existe mas de un piso en la
instalacion, ¢es la escalera resistente
y lo suficientemente amplia para
acomodar a los trabajadores saliendo
en caso de incendio?

NTP 599

16

¢ Tienen los detectores de humo una
fuente de alimentacion fiable?

NTP 599

TOTAL

MEDIOS CONTRA INCEDIOS

Observacion

Cumple

NORMA

Si

No

N/A

En la dependencia no esta
garantizada la rapida deteccion de un
incendio, sea con medios humanos o
mediante sistema de deteccion
automatica.

NTP 599

Dispone de pulsadores manuales de
alarma de incendio.

NTP 599
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No existe sistema de comunicacion
de alarma o no garantiza su rapida y
fiable transmision.

NTP 599

Se precisa y no se dispone de bocas
de incendio equipadas o las mismas
no cubren toda la superficie de la
dependencia.

NFPA 24

Se dispone de suficientes extintores
portatiles de sustancia extintora
adecuada al tipo de fuego esperado.

NFPA 10

Los extintores anteriores, aun
existiendo, no se encuentran
correctamente distribuidos, o no se
revisan anualmente o no estan
retimbrados.

NFPA 10

El suministro de agua de extincion
esta asegurado.

NTP 599

Las instalaciones de lucha contra
incendios no son facilmente
localizables.

NTP 599

Las instalaciones de proteccion
contra incendios no estan
correctamente mantenidas.

NTP 599

10

Se carece de Plan de Emergencia
que organice y defina las
actuaciones, (quien debe actuar, con
que medios, que se debe hacer, qué
no se debe hacer, como se debe
hacer), frente a un incendio que

pueda presentarse en la dependencia.

NTP 599

11

No hay en la dependencia personal
formado y adiestrado en el manejo
de los medios de extincion (personal
que realice periddicamente practicas
de fuego real de manejo de
mangueras y/o extintores).

NTP 599

12

El edificio es poco accesible a los
bomberos profesionales u otras
ayudas externas.

NTP 599

13

¢Estan los nimeros de emergencia
publicados de forma clara 'y
estratégica?

NTP 599

14

¢ Cuenta la instalacion con un
numero adecuado de extintores
cargados dentro de los limites
establecidos, para cumplir con los
codigos locales?

NTP 599
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15

¢ Existe evidencia documentada de
que los extintores son
inspeccionados internamente de
forma regular?

NTP 599

16

¢ Existe evidencia documentada de
que los extintores son
inspeccionados por una autoridad
externa competente de forma
regular?

NTP 599

17

¢Son los extintores adecuados para
hacer frente a todo tipo de
posibilidades de incendios de la
instalacion?

NTP 599

18

¢Estan las ubicaciones de los
extintores de incendios y de las
mangueras identificadas claramente
y sin obstrucciones?

NTP 599

19

¢ Existe personal clave asignado y
capacitado para mantener el equipo
de extincion de incendios dentro de
los parametros normales?

NTP 599

20

En caso de existir un generador en
sitio, ¢esta el combustible en
recipientes adecuados y es éste
retirado de cualquier fuente de
ignicion?

NTP 599

21

¢Estan las sustancias quimicas en
sitio almacenadas y etiquetadas
correctamente?

NTP 599

22

¢Estan los productos quimicos que
pueden interactuar entre ellos,
almacenados por aparte y en
recipientes de almacenamiento
adecuados?

NTP 599

23

¢Son las calderas de vapor en el
lugar adecuadamente mantenidas e
inspeccionadas con regularidad?

NTP 599

24

¢Son las calderas de vapor en el
lugar adecuadamente mantenidas e
inspeccionadas con regularidad?

NTP 599

25

Si se realiza soldadura en la
instalacion, ¢ésta controlada y
administrada adecuadamente?

NTP 599

26

¢Las acumulaciones de polvo son
limpiadas de la maquinaria
periédicamente?

NTP 599

TOTAL
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Anexo. 2 Check list de situacion inicial - Millpolimeros

CHECK LIST PREVENCION DE INCENDIOS

FACTORES DE INICIO

Observacion

NORMA

Cumple

Si

No

N/A

Existen combustibles sélidos
organizados (papel, madera,
plasticos), que por su estado o forma
de presentacion pueden prender
facilmente

NFPA 25

Existen combustibles sélidos
préximos a posibles focos de
ignicion o depositados sobre los
mismos (polvo o virutas sobre
motores, cuadros eléctricos).

NTP 599

Se utilizan productos inflamables
(temperatura de inflamacion inferior
a 55° C).

NTP 599

El almacenamiento de productos
inflamables se realiza en el area de
trabajo en cantidades significativas

NFPA 30

Los productos inflamables estan
contenidos en recipientes abiertos o
sin tapar.

NTP 599

Se carece de recipientes de
seguridad para guardar estos
productos.

NTP 599

En la empresa de trabajo existen
areas protegidas para almacenar esos
productos.

NTP 599

En la utilizacion de esos productos
estd garantizada una ventilacién
eficaz.

NTP 599

No se llevan a cabo revisiones o
mantenimiento periddico de las
instalaciones de uso o
almacenamiento de tales productos.

NTP 599

10

Los productos inflamables no estan
en su totalidad identificados y
correctamente sefializados, o se
pierden tales datos cuando se
trasvasan de su recipiente original a
otro recipiente para su uso.

NTP 599

11

No existe un plan de control y
eliminacion de residuos de productos
combustibles e inflamables.

NTP 599
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12

La empresa ofrece un aspecto
notorio de desorden y falta de
limpieza.

NTP 599

13

La instalacion eléctrica en zonas
clasificadas con riesgo de incendio
se ajusta a la norma NFPA 70E

NFPA
70E

14

Se fuma en la seccion.

NTP 599

15

Existen otros focos de ignicion no
controlados (fricciones mecanicas).

NTP 599

16

Las zonas en que se utilizan o
almacenan combustibles o productos
inflamables estan aisladas de zonas
donde se realizan operaciones
peligrosas (soldadura, oxicorte,
desbarbado, etc.)

NTP 599

17

Se carece de permisos de trabajos
para la realizacion de dichas
operaciones peligrosas en zonas
donde pueda haber sustancias
combustibles e inflamables.

NFPA 33

18

Se carece de procedimientos de
trabajo para la correcta realizacion
de operaciones peligrosas.

NTP 599

19

¢Existen registros que indiquen
simulacros de evacuacion regulares
y que se realicen pruebas a las
alarmas para medir la eficacia del
plan disponible para la inspeccion

NTP 599

TOTAL

10

CONCIENTIZACION Y PARTICIPACION

Observacion

NORMA

Cumple

Si

No

N/A

¢Cuenta la instalacion con registros
de la realizacion de un programa de
capacitacion para que los trabajadores
nuevos y existentes se entrenen
periédicamente acerca de situaciones
relacionadas con incendios?

NTP 599

¢Han sido todos los trabajadores,
supervisores y gerentes capacitados
en temas relacionados con riesgos de
incendio y evacuacion?

NTP 599

¢Son los trabajadores y supervisores
capaces de explicar una tarea que se
lleve a cabo de forma rutinaria para
ayudar en la prevencion de incendios?

NTP 599
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¢Son los trabajadores capaces de
explicar el plan de evacuacion y su
papel y responsabilidades asignadas
en caso de incendio, y es capaz de
recordar el ultimo simulacro de
incendio que se hizo?

NTP 599

¢Han sido los trabajadores
capacitados en el uso de equipo de
extincion de incendios (por ejemplo,
los extintores y las mangueras de
agua)?

NTP 599

¢Conocen los trabajadores la
ubicacion de los equipos de extincién
de incendios?

NFPA 17

¢ Conoce cada trabajador su area de
reunién asignada durante un
simulacro de incendio?

NFPA 25

TOTAL 6 1 0
FACTORES DE PROPAGACION
Observacion NORMA - Cumple
Si No | N/A
La estabilidad al fuego exigida a los
elementos estructurales portantes es NTP 599 | X
inadecuada.
Un incendio en la dependencia se
propagaria facilmente al resto de la NTP 599
planta o edificio X
Las zonas peligrosas con alto riesgo
de incendio no constituyen sector de | NTP 599 | X
incendios.
Los paramentos divisorios (paredes,
tablqu_es, cqlumnas) no cur_nplen con | \Tp599 | X
las exigencias de resistencia al fuego
(RF).
Las aberturas horizontales (puertas,
ventanas) no cumplen con las NTP 599 | X
exigencias de RF.
Los fa_lsos techos no estan NTP 599
sectorizados. X
Los huecos de,ascensor_, montacargas | \rp 599
0 escaleras estan sectorizados.
Existen otras vias de propagacion. NFPA 10
Se carece d_e, sistemas de control para NEPA 72
la eliminacion de humos y calor. X
TOTAL 6 2 1
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EVACUACION

Observacion

NORMA

Cumple

Si

No

N/A

El nimero, dimensiones y ubicacion
de las vias de evacuacion no se
ajustan a lo especificado en la
normativa aplicable.

NFPA 25

Se carece de sefializacion de las vias
de evacuacion o la misma no
garantiza la continuidad de
informacién hasta alcanzar el
exterior 0 una zona segura.

NTP 599

Se carece de alumbrado de
emergencia o el que existe no
garantiza la continuidad de
iluminacion hasta alcanzar el
exterior 0 una zona segura.

NTP 599

Las vias de evacuacion son inmunes
al fuego y humos.

NTP 599

Se carece de un plan de evacuacion
escrito.

NTP 599

En caso de existir, no todo el
personal del centro lo conoce y/o no
se realizan simulacros periodicos
para practica y perfeccionamiento
del mismo.

NTP 599

Se carece de instalacion de alarma o
de megafonia para la comunicacion
de emergencias.

NTP 599

¢Estén los pasillos, vias de
evacuacion y puertas cortafuegos
libres de obstrucciones (por ejemplo
producto o residuos) y claramente
iluminados?

NTP 599

¢Existe un sistema de alarma contra
incendios que funcione y que se
haya probado recientemente?

NTP 599

10

Si el sistema de alarma se acciona
eléctricamente, ;tiene un suministro
de energia de respaldo?

NTP 599

11

¢Existen instrucciones claras,
colocadas estratégicamente,
recordando a los trabajadores sobre
la forma de operar el sistema de
alarma de incendios?

NTP 599
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12

¢Existen sefales que dirijan a todos
los trabajadores a sus respectivas
areas de reunion, en los idiomas que
puedan entender?

NTP 599

13

¢Existen sefales de salida situadas
encima de cada salida y se les
ilumina con claridad?

NTP 599

14

¢ Estan todas las puertas contra
incendios/de salida abiertas?

NTP 599

15

Si existe mas de un piso en la
instalacion, ¢es la escalera resistente
y lo suficientemente amplia para
acomodar a los trabajadores saliendo
en caso de incendio?

NTP 599

16

¢ Tienen los detectores de humo una
fuente de alimentacion fiable?

NTP 599

TOTAL

10

MEDIOS CONTRA INCEDIOS

Observacion

NORMA

Cumple

Si

No

N/A

En la dependencia no esta garantizada
la rdpida deteccion de un incendio, sea
con medios humanos o mediante
sistema de deteccidn automatica.

NTP 599

Dispone de pulsadores manuales de
alarma de incendio.

NTP 599

No existe sistema de comunicacion de
alarma o no garantiza su rapida y
fiable transmisioén.

NTP 599

Se precisa y no se dispone de bocas de
incendio equipadas o las mismas no
cubren toda la superficie de la
dependencia.

NFPA 24

Se dispone de suficientes extintores
portatiles de sustancia extintora
adecuada al tipo de fuego esperado.

NFPA 10

Los extintores anteriores, aun
existiendo, no se encuentran
correctamente distribuidos, o no se
revisan anualmente o no estan
retimbrados.

NFPA 10

El suministro de agua de extincion
estd asegurado.

NTP 599

Las instalaciones de lucha contra
incendios no son facilmente
localizables.

NTP 599
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Las instalaciones de proteccion contra
incendios no estan correctamente
mantenidas.

NTP 599

10

Se carece de Plan de Emergencia que
organice y defina las actuaciones,
(quien debe actuar, con qué medios,
que se debe hacer, qué no se debe
hacer, como se debe hacer), frente a
un incendio que pueda presentarse en
la dependencia.

NTP 599

11

No hay en la dependencia personal
formado y adiestrado en el manejo de
los medios de extincidn (personal que
realice periddicamente précticas de
fuego real de manejo de mangueras
y/o extintores).

NTP 599

12

El edificio es poco accesible a los
bomberos profesionales u otras
ayudas externas.

NTP 599

13

¢ Estan los nimeros de emergencia
publicados de forma clara 'y
estratégica?

NTP 599

14

¢ Cuenta la instalacion con un nimero
adecuado de extintores cargados
dentro de los limites establecidos,
para cumplir con los cédigos locales?

NTP 599

15

¢ Existe evidencia documentada de
que los extintores son inspeccionados
internamente de forma regular?

NTP 599

16

¢ Existe evidencia documentada de
que los extintores son inspeccionados
por una autoridad externa competente
de forma regular?

NTP 599

17

¢Son los extintores adecuados para
hacer frente a todo tipo de
posibilidades de incendios de la
instalacion?

NTP 599

18

¢ Estan las ubicaciones de los
extintores de incendios y de las
mangueras identificadas claramente y
sin obstrucciones?

NTP 599

19

¢Existe personal clave asignado y
capacitado para mantener el equipo de
extincién de incendios dentro de los
parametros normales?

NTP 599

20

En caso de existir un generador en
sitio, ¢esta el combustible en
recipientes adecuados y es éste

NTP 599
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retirado de cualquier fuente de
ignicion?

21

¢Estan las sustancias quimicas en sitio
almacenadas y etiquetadas
correctamente?

NTP 599

22

¢Estan los productos quimicos que
pueden interactuar entre ellos,
almacenados por aparte y en
recipientes de almacenamiento
adecuados?

NTP 599

23

¢Son las calderas de vapor en el lugar
adecuadamente mantenidas e
inspeccionadas con regularidad?

NTP 599

24

¢Son las calderas de vapor en el lugar
adecuadamente mantenidas e
inspeccionadas con regularidad?

NTP 599

25

Si se realiza soldadura en la
instalacion, ¢ésta controlada y
administrada adecuadamente?

NTP 599

26

¢Las acumulaciones de polvo son
limpiadas de la maquinaria
peridédicamente?

NTP 599

X

TOTAL

18

Anexo. 3 Check list de situacion inicial - Milboots

CHECK LIST PREVENCION DE INCENDIOS

FACTORES DE INICIO

Observacion

NORMA

Cumple

Si

No

N/A

Existen combustibles sélidos
organizados (papel, madera,
plasticos), que por su estado o forma
de presentacion pueden prender
facilmente

NFPA 25

Existen combustibles sélidos
proximos a posibles focos de
ignicion o depositados sobre los
mismos (polvo o virutas sobre
motores, cuadros eléctricos).

NTP 599

Se utilizan productos inflamables
(temperatura de inflamacion inferior
a55°C).

NTP 599

El almacenamiento de productos
inflamables se realiza en el area de
trabajo en cantidades significativas

NFPA 30
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Los productos inflamables estan
contenidos en recipientes abiertos o
sin tapar.

NTP 599

Se carece de recipientes de
seguridad para guardar estos
productos.

NTP 599

En la empresa de trabajo existen
areas protegidas para almacenar esos
productos.

NTP 599

En la utilizacion de esos productos
estd garantizada una ventilacion
eficaz.

NTP 599

No se llevan a cabo revisiones o
mantenimiento periddico de las
instalaciones de uso o
almacenamiento de tales productos.

NTP 599

10

Los productos inflamables no estan
en su totalidad identificados y
correctamente sefializados, o se
pierden tales datos cuando se
trasvasan de su recipiente original a
otro recipiente para su uso.

NTP 599

11

No existe un plan de control y
eliminacion de residuos de productos
combustibles e inflamables.

NTP 599

12

La empresa ofrece un aspecto
notorio de desorden y falta de
limpieza.

NTP 599

13

La instalacion eléctrica en zonas
clasificadas con riesgo de incendio
se ajusta a la norma NFPA 70E

NFPA
70E

14

Se fuma en la seccion.

NTP 599

15

Existen otros focos de ignicién no
controlados (fricciones mecanicas).

NTP 599

16

Las zonas en que se utilizan o
almacenan combustibles o productos
inflamables estan aisladas de zonas
donde se realizan operaciones
peligrosas (soldadura, oxicorte,
desbarbado, etc.)

NTP 599

17

Se carece de permisos de trabajos
para la realizacion de dichas
operaciones peligrosas en zonas
donde pueda haber sustancias
combustibles e inflamables.

NFPA 33

18

Se carece de procedimientos de
trabajo para la correcta realizacion
de operaciones peligrosas.

NTP 599

137




¢Existen registros que indiquen
simulacros de evacuacion regulares
19 | y que se realicen pruebas a las NTP 599 | X
alarmas para medir la eficacia del
plan disponible para la inspeccion

TOTAL 11 8 0

CONCIENTIZACION Y PARTICIPACION

Cumple

Observacion NORMA si | No | N/A

¢Cuenta la instalacion con registros
de la realizacion de un programa de
capacitacion para que los trabajadores
nuevos y existentes se entrenen
periédicamente acerca de situaciones
relacionadas con incendios?

NTP 599 X

¢Han sido todos los trabajadores,
supervisores y gerentes capacitados
en temas relacionados con riesgos de
incendio y evacuacion?

NTP 599 X

¢Son los trabajadores y supervisores
capaces de explicar una tarea que se
lleve a cabo de forma rutinaria para
ayudar en la prevencion de incendios?

NTP 599 X

¢Son los trabajadores capaces de
explicar el plan de evacuacion y su
papel y responsabilidades asignadas
en caso de incendio, y es capaz de
recordar el Gltimo simulacro de
incendio que se hizo?

NTP 599 X

¢Han sido los trabajadores
capacitados en el uso de equipo de
5 | extincion de incendios (por ejemplo, | NTP 599 X
los extintores y las mangueras de
agua)?

¢ Conocen los trabajadores la
6 | ubicacién de los equipos de extincion | NFPA 17 | X
de incendios?

¢ Conoce cada trabajador su area de
7 | reunion asignada durante un NFPA25 | X
simulacro de incendio?

TOTAL 2 o) 0

FACTORES DE PROPAGACION

Observacion NORMA Cumple

Si [ No | NIA
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La estabilidad al fuego exigida a los
elementos estructurales portantes es
inadecuada.

NTP 599

Un incendio en la dependencia se
propagaria facilmente al resto de la
planta o edificio

NTP 599

Las zonas peligrosas con alto riesgo
de incendio no constituyen sector de
incendios.

NTP 599

Los paramentos divisorios (paredes,
tabiques, columnas) no cumplen con
las exigencias de resistencia al fuego
(RF).

NTP 599

Las aberturas horizontales (puertas,
ventanas) no cumplen con las
exigencias de RF.

NTP 599

Los falsos techos no estan
sectorizados.

NTP 599

Los huecos de ascensor, montacargas
0 escaleras estan sectorizados.

NTP 599

Existen otras vias de propagacion.

NFPA 10

Se carece de sistemas de control para
la eliminacién de humos y calor.

NFPA 72

TOTAL

EVACUACION

Observacion

NORMA

Cumple

Si

No

N/A

El nimero, dimensiones y ubicacion
de las vias de evacuacion no se
ajustan a lo especificado en la
normativa aplicable.

NFPA 25

Se carece de sefializacion de las vias
de evacuacion o la misma no
garantiza la continuidad de
informacién hasta alcanzar el
exterior 0 una zona segura.

NTP 599

Se carece de alumbrado de
emergencia o el que existe no
garantiza la continuidad de
iluminacién hasta alcanzar el
exterior 0 una zona segura.

NTP 599

Las vias de evacuacion son inmunes
al fuego y humos.

NTP 599

Se carece de un plan de evacuacion
escrito.

NTP 599
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En caso de existir, no todo el
personal del centro lo conoce y/o no
se realizan simulacros periodicos
para practica y perfeccionamiento
del mismo.

NTP 599

Se carece de instalacion de alarma o
de megafonia para la comunicacion
de emergencias.

NTP 599

¢Estan los pasillos, vias de
evacuacion y puertas cortafuegos
libres de obstrucciones (por ejemplo
producto o residuos) y claramente
iluminados?

NTP 599

¢EXiste un sistema de alarma contra
incendios que funcione y que se
haya probado recientemente?

NTP 599

10

Si el sistema de alarma se acciona
eléctricamente, ¢tiene un suministro
de energia de respaldo?

NTP 599

11

¢EXisten instrucciones claras,
colocadas estratégicamente,
recordando a los trabajadores sobre
la forma de operar el sistema de
alarma de incendios?

NTP 599

12

¢Existen sefales que dirijan a todos
los trabajadores a sus respectivas
areas de reunion, en los idiomas que
puedan entender?

NTP 599

13

¢Existen sefiales de salida situadas
encima de cada salida y se les
ilumina con claridad?

NTP 599

14

¢ Estan todas las puertas contra
incendios/de salida abiertas?

NTP 599

15

Si existe mas de un piso en la
instalacion, ¢es la escalera resistente
y lo suficientemente amplia para
acomodar a los trabajadores saliendo
en caso de incendio?

NTP 599

16

¢ Tienen los detectores de humo una
fuente de alimentacion fiable?

NTP 599

TOTAL

MEDIOS CONTRA INCEDIOS

Observacion

NORMA

Cumple

Si

No

N/A

En la dependencia no esta garantizada
la rapida deteccidn de un incendio, sea

NTP 599
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con medios humanos o mediante
sistema de deteccion automatica.

Dispone de pulsadores manuales de
alarma de incendio.

NTP 599

No existe sistema de comunicacién de
alarma o no garantiza su rapida y
fiable transmision.

NTP 599

Se precisa y no se dispone de bocas de
incendio equipadas o las mismas no
cubren toda la superficie de la
dependencia.

NFPA 24

Se dispone de suficientes extintores
portatiles de sustancia extintora
adecuada al tipo de fuego esperado.

NFPA 10

Los extintores anteriores, aun
existiendo, no se encuentran
correctamente distribuidos, o no se
revisan anualmente o no estan
retimbrados.

NFPA 10

El suministro de agua de extincion
esta asegurado.

NTP 599

Las instalaciones de lucha contra
incendios no son facilmente
localizables.

NTP 599

Las instalaciones de proteccién contra
incendios no estan correctamente
mantenidas.

NTP 599

10

Se carece de Plan de Emergencia que
organice y defina las actuaciones,
(quien debe actuar, con qué medios,
que se debe hacer, qué no se debe
hacer, como se debe hacer), frente a
un incendio que pueda presentarse en
la dependencia.

NTP 599

11

No hay en la dependencia personal
formado y adiestrado en el manejo de
los medios de extincién (personal que
realice periddicamente précticas de
fuego real de manejo de mangueras
y/o extintores).

NTP 599

12

El edificio es poco accesible a los
bomberos profesionales u otras
ayudas externas.

NTP 599

13

¢Estan los nimeros de emergencia
publicados de forma clara 'y
estrategica?

NTP 599

14

¢ Cuenta la instalacion con un nimero
adecuado de extintores cargados

NTP 599
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dentro de los limites establecidos,
para cumplir con los cédigos locales?

15

¢ Existe evidencia documentada de
que los extintores son inspeccionados
internamente de forma regular?

NTP 599

16

¢ Existe evidencia documentada de
que los extintores son inspeccionados
por una autoridad externa competente
de forma regular?

NTP 599

17

¢Son los extintores adecuados para
hacer frente a todo tipo de
posibilidades de incendios de la
instalacion?

NTP 599

18

¢ Estan las ubicaciones de los
extintores de incendios y de las
mangueras identificadas claramente y
sin obstrucciones?

NTP 599

19

¢ Existe personal clave asignado y
capacitado para mantener el equipo de
extincién de incendios dentro de los
parametros normales?

NTP 599

20

En caso de existir un generador en
sitio, ¢esta el combustible en
recipientes adecuados y es este
retirado de cualquier fuente de
ignicion?

NTP 599

21

¢ Estan las sustancias quimicas en sitio
almacenadas y etiquetadas
correctamente?

NTP 599

22

¢Estan los productos quimicos que
pueden interactuar entre ellos,
almacenados por aparte y en
recipientes de almacenamiento
adecuados?

NTP 599

23

¢Son las calderas de vapor en el lugar
adecuadamente mantenidas e
inspeccionadas con regularidad?

NTP 599

24

¢Son las calderas de vapor en el lugar
adecuadamente mantenidas e
inspeccionadas con regularidad?

NTP 599

25

Si se realiza soldadura en la
instalacion, ¢ésta controlada y
administrada adecuadamente?

NTP 599

26

¢Las acumulaciones de polvo son
limpiadas de la maquinaria
periédicamente?

NTP 599

TOTAL

17
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Anexo. 4 Check list de situacion inicial — Milplast.

CHECK LIST PREVENCION DE INCENDIOS

FACTORES DE INICIO

Observacion

NORMA

Cumple

Si

No

N/A

Existen combustibles sélidos
organizados (papel, madera,
plasticos), que por su estado o forma
de presentacion pueden prender
facilmente

NFPA 25

Existen combustibles solidos
préximos a posibles focos de
ignicion o depositados sobre los
mismos (polvo o virutas sobre
motores, cuadros eléctricos).

NTP 599

Se utilizan productos inflamables
(temperatura de inflamacion inferior
a 55° C).

NTP 599

El almacenamiento de productos
inflamables se realiza en el area de
trabajo en cantidades significativas

NFPA 30

Los productos inflamables estan
contenidos en recipientes abiertos o
sin tapar.

NTP 599

Se carece de recipientes de
seguridad para guardar estos
productos.

NTP 599

En la empresa de trabajo existen
areas protegidas para almacenar esos
productos.

NTP 599

En la utilizacion de esos productos
estd garantizada una ventilacién
eficaz.

NTP 599

No se llevan a cabo revisiones o
mantenimiento periddico de las
instalaciones de uso o
almacenamiento de tales productos.

NTP 599

10

Los productos inflamables no estan
en su totalidad identificados y
correctamente sefializados, o se
pierden tales datos cuando se
trasvasan de su recipiente original a
otro recipiente para su uso.

NTP 599

11

No existe un plan de control y
eliminacion de residuos de productos
combustibles e inflamables.

NTP 599
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12

La empresa ofrece un aspecto
notorio de desorden y falta de
limpieza.

NTP 599

13

La instalacion eléctrica en zonas
clasificadas con riesgo de incendio
se ajusta a la norma NFPA 70E

NFPA
70E

14

Se fuma en la seccion.

NTP 599

15

Existen otros focos de ignicion no
controlados (fricciones mecanicas).

NTP 599

16

Las zonas en que se utilizan o
almacenan combustibles o productos
inflamables estan aisladas de zonas
donde se realizan operaciones
peligrosas (soldadura, oxicorte,
desbarbado, etc.)

NTP 599

17

Se carece de permisos de trabajos
para la realizacion de dichas
operaciones peligrosas en zonas
donde pueda haber sustancias
combustibles e inflamables.

NFPA 33

18

Se carece de procedimientos de
trabajo para la correcta realizacion
de operaciones peligrosas.

NTP 599

19

¢Existen registros que indiquen
simulacros de evacuacion regulares
y que se realicen pruebas a las
alarmas para medir la eficacia del
plan disponible para la inspeccion

NTP 599

TOTAL

10

CONCIENTIZACION Y PARTICIPACION

Observacion

NORMA

Cumple

Si

No

N/A

¢Cuenta la instalacion con registros
de la realizacion de un programa de
capacitacion para que los trabajadores
nuevos y existentes se entrenen
periédicamente acerca de situaciones
relacionadas con incendios?

NTP 599

¢Han sido todos los trabajadores,
supervisores y gerentes capacitados
en temas relacionados con riesgos de
incendio y evacuacion?

NTP 599

¢Son los trabajadores y supervisores
capaces de explicar una tarea que se
lleve a cabo de forma rutinaria para
ayudar en la prevencion de incendios?

NTP 599

144




¢Son los trabajadores capaces de
explicar el plan de evacuacion y su
papel y responsabilidades asignadas
en caso de incendio, y es capaz de
recordar el ultimo simulacro de
incendio que se hizo?

NTP 599

¢Han sido los trabajadores
capacitados en el uso de equipo de
extincion de incendios (por ejemplo,
los extintores y las mangueras de
agua)?

NTP 599

¢Conocen los trabajadores la
ubicacion de los equipos de extincién
de incendios?

NFPA 17

¢ Conoce cada trabajador su area de
reunién asignada durante un
simulacro de incendio?

NFPA 25

TOTAL

FACTORES DE PROPAGACION

Observacion

NORMA

Cumple

Si

No

N/A

La estabilidad al fuego exigida a los
elementos estructurales portantes es
inadecuada.

NTP 599

Un incendio en la dependencia se
propagaria facilmente al resto de la
planta o edificio

NTP 599

Las zonas peligrosas con alto riesgo
de incendio no constituyen sector de
incendios.

NTP 599

Los paramentos divisorios (paredes,
tabiques, columnas) no cumplen con
las exigencias de resistencia al fuego
(RF).

NTP 599

Las aberturas horizontales (puertas,
ventanas) no cumplen con las
exigencias de RF.

NTP 599

Los falsos techos no estéan
sectorizados.

NTP 599

Los huecos de ascensor, montacargas
0 escaleras estan sectorizados.

NTP 599

Existen otras vias de propagacion.

NFPA 10

Se carece de sistemas de control para
la eliminacién de humos y calor.

NFPA 72

TOTAL
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EVACUACION

Observacion

NORMA

Cumple

Si

No

N/A

El nimero, dimensiones y ubicacion
de las vias de evacuacion no se
ajustan a lo especificado en la
normativa aplicable.

NFPA 25

Se carece de sefializacion de las vias
de evacuacion o la misma no
garantiza la continuidad de
informacién hasta alcanzar el
exterior 0 una zona segura.

NTP 599

Se carece de alumbrado de
emergencia o el que existe no
garantiza la continuidad de
iluminacion hasta alcanzar el
exterior 0 una zona segura.

NTP 599

Las vias de evacuacion son inmunes
al fuego y humos.

NTP 599

Se carece de un plan de evacuacion
escrito.

NTP 599

En caso de existir, no todo el
personal del centro lo conoce y/o no
se realizan simulacros periodicos
para practica y perfeccionamiento
del mismo.

NTP 599

Se carece de instalacion de alarma o
de megafonia para la comunicacion
de emergencias.

NTP 599

¢Estén los pasillos, vias de
evacuacion y puertas cortafuegos
libres de obstrucciones (por ejemplo
producto o residuos) y claramente
iluminados?

NTP 599

¢Existe un sistema de alarma contra
incendios que funcione y que se
haya probado recientemente?

NTP 599

10

Si el sistema de alarma se acciona
eléctricamente, ;tiene un suministro
de energia de respaldo?

NTP 599

11

¢Existen instrucciones claras,
colocadas estratégicamente,
recordando a los trabajadores sobre
la forma de operar el sistema de
alarma de incendios?

NTP 599
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12

¢Existen sefales que dirijan a todos
los trabajadores a sus respectivas
areas de reunion, en los idiomas que
puedan entender?

NTP 599

13

¢Existen sefales de salida situadas
encima de cada salida y se les
ilumina con claridad?

NTP 599

14

¢ Estan todas las puertas contra
incendios/de salida abiertas?

NTP 599

15

Si existe mas de un piso en la
instalacion, ¢es la escalera resistente
y lo suficientemente amplia para
acomodar a los trabajadores saliendo
en caso de incendio?

NTP 599

16

¢ Tienen los detectores de humo una
fuente de alimentacion fiable?

NTP 599

TOTAL

10

MEDIOS CONTRA INCEDIOS

Observacion

NORMA

Cumple

Si

No

N/A

En la dependencia no esta garantizada
la rdpida deteccion de un incendio, sea
con medios humanos o mediante
sistema de deteccidn automatica.

NTP 599

Dispone de pulsadores manuales de
alarma de incendio.

NTP 599

No existe sistema de comunicacion de
alarma o no garantiza su rapida y
fiable transmisioén.

NTP 599

Se precisa y no se dispone de bocas de
incendio equipadas o las mismas no
cubren toda la superficie de la
dependencia.

NFPA 24

Se dispone de suficientes extintores
portatiles de sustancia extintora
adecuada al tipo de fuego esperado.

NFPA 10

Los extintores anteriores, aun
existiendo, no se encuentran
correctamente distribuidos, o no se
revisan anualmente o no estan
retimbrados.

NFPA 10

El suministro de agua de extincion
estd asegurado.

NTP 599

Las instalaciones de lucha contra
incendios no son facilmente
localizables.

NTP 599
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Las instalaciones de proteccion contra
incendios no estan correctamente
mantenidas.

NTP 599

10

Se carece de Plan de Emergencia que
organice y defina las actuaciones,
(quien debe actuar, con qué medios,
que se debe hacer, qué no se debe
hacer, como se debe hacer), frente a
un incendio que pueda presentarse en
la dependencia.

NTP 599

11

No hay en la dependencia personal
formado y adiestrado en el manejo de
los medios de extincidn (personal que
realice periddicamente précticas de
fuego real de manejo de mangueras
y/o extintores).

NTP 599

12

El edificio es poco accesible a los
bomberos profesionales u otras
ayudas externas.

NTP 599

13

¢ Estan los nimeros de emergencia
publicados de forma clara 'y
estratégica?

NTP 599

14

¢ Cuenta la instalacion con un nimero
adecuado de extintores cargados
dentro de los limites establecidos,
para cumplir con los cédigos locales?

NTP 599

15

¢ Existe evidencia documentada de
que los extintores son inspeccionados
internamente de forma regular?

NTP 599

16

¢ Existe evidencia documentada de
que los extintores son inspeccionados
por una autoridad externa competente
de forma regular?

NTP 599

17

¢Son los extintores adecuados para
hacer frente a todo tipo de
posibilidades de incendios de la
instalacion?

NTP 599

18

¢ Estan las ubicaciones de los
extintores de incendios y de las
mangueras identificadas claramente y
sin obstrucciones?

NTP 599

19

¢Existe personal clave asignado y
capacitado para mantener el equipo de
extincién de incendios dentro de los
parametros normales?

NTP 599

20

En caso de existir un generador en
sitio, ¢esta el combustible en
recipientes adecuados y es éste

NTP 599
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retirado de cualquier fuente de
ignicion?

¢Estan las sustancias quimicas en sitio
almacenadas y etiquetadas NTP599 | X
21 | correctamente?

¢Estan los productos quimicos que
pueden interactuar entre ellos,
almacenados por aparte y en NTP599 | X
recipientes de almacenamiento
22 | adecuados?

¢Son las calderas de vapor en el lugar
adecuadamente mantenidas e NTP 599 X
23 | inspeccionadas con regularidad?

¢Son las calderas de vapor en el lugar
adecuadamente mantenidas e NTP 599 X
24 | inspeccionadas con regularidad?

Si se realiza soldadura en la
instalacion, ¢ésta controlada y NTP 599 X
25 | administrada adecuadamente?

¢Las acumulaciones de polvo son

limpiadas de la maquinaria NTP599 | X
26 | periddicamente?
TOTAL 18 4 4

Anexo. 5. Entrevista estructurada para empresas colindantes.

Entrevista estructurada

1. Sellevan a cabo actividades productivas.

2. Laempresa posee un plan de emergencias o contingencia.

3. Laempresa posee recursos en materia de prevencion y control de incendios

4. Posee la empresa, antecedentes de incendios suscitados.

5. De ser afirmativa la pregunta 3. Fecha del siniestro.

6. Laempresa tiene sefalética en las instalaciones.
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7. Laempresa posee algun seguro de incendios.
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Anexo. 6. Preguntas de personas y subcategoria vs amenaza

AMENAZA

1. GESTION ORGANIZACIONAL

VULNERABILIDAD DE LAS PERSONAS

Parcial

*kkkkkkk

¢Existe una politica general en Gestion
del Riesgo donde se indica la prevencion
y preparacion para afrontar una
emergencia?

No existe y no ha sido definida una politica

de Gestion del Riesgo donde se indique la
prevencion y preparacion ante una
emergencia.

Se recomienda la elaboracion de la politica de
gestion del riesgo para la prevencién y
preparacion ante una emergencia y divulgarla a
todo el personal.

¢EXiste un esquema organizacional para la
respuesta a emergencias con funciones y
responsables asignados (Brigadas,
Sistema Comando de Incidentes — SCI,
entre otros) y se mantiene actualizado?

No existe un esquema organizacional para
respuesta a emergencia definido en la
empresa.

Se recomienda definir y organizar un esquema
organizacional para la respuesta ante emergencia
donde se asigne los responsables y las
respectivas funciones, divulgar responsabilidades
y evaluar su operatividad mediante simulaciones
y simulacros.

Realizar su actualizacion.

¢Promueve activamente la participacién
de sus trabajadores en un programa de
preparacién para emergencias?

No se promueve la participacion de los
trabajadores en un programa para afrontar
una emergencia.

Brindar espacios de aprendizaje técnico y
practico con multiples temas recibidos por parte
de personal externo en donde se entrene a la
poblacion trabajadora en prevencion, preparacion
y respuesta ante emergencia.

¢La estructura organizacional para la
respuesta a emergencias garantiza la
respuesta a los eventos que se puedan
presentar tanto en los horarios laborales
como en los no laborales?

No existe una estructura organizacional
definida en la empresa para la respuesta a
emergencias.
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¢Han establecido mecanismos de
interaccion con su entorno que faciliten
dar respuesta apropiada a los eventos que
se puedan presentar? (Comités de Ayuda
Mutua —-CAM, Mapa Comunitario de
Riesgos, Sistemas de Alerta Temprana —
SAT, etc.)

No hay un mecanismo de ayuda mutua entre
centros u otras entidades que faciliten la
respuesta ante emergencias.

Se recomienda establecer mecanismos de
interaccion, reuniones de Brigada a nivel de
Complejo, conformar los comités de emergencias
por Centros para poder atender adecuadamente
los eventos adversos.

¢Existen instrumentos para hacer
inspecciones a las areas para la
identificacion de condiciones inseguras
gue puedan generar emergencias?

No existe instrumentos para la realizacion de

inspecciones de condiciones inseguras que
puedan generar emergencias.

Disefiar y divulgar formatos, aplicarlos y hacer
seguimientos a los controles establecidos frente a
los reportes. Capacitar al personal para que
adquieran habilidades que permita llevar a cabo
la identificacion de condiciones inseguras que
puedan generar emergencias.

¢Existe y se mantiene actualizado todos
los componentes del Plan de Emergencias
y Contingencias?

No existe el plan de emergencia 'y
contingencias de la empresa.

Disefiar y articular el Plan de emergencias y
contingencias con todos sus componentes,
realizar su divulgacion y actualizacion.

Promedio Gestion Organizacional

2. CAPACITACION Y

0,0

CALIFICACION

*kkkk

ENTRENAMIENTO

Parcial

¢Se cuenta con un programa de
capacitacion en prevencion y control de
emergencias? ¢En qué temas?

No se cuenta con un programa de
capacitacion en prevencion, preparacion y
respuesta ante emergencia.

Implementar y aplicar el programa de
capacitacién en prevencion, preparacion y
respuesta ante emergencia con cobertura a todos
los niveles de la organizacion.

¢ Todos los miembros de la organizacion
se han capacitado de acuerdo al programa
de capacitacion en prevencion y respuesta
a emergencias?

No se cuenta con un programa de
capacitacion en prevencion, preparacion y
respuesta ante emergencia por lo tanto no se
ha capacitado al personal.

Implementar y aplicar el programa de
capacitacién en prevencion, preparacion y
respuesta ante emergencia. Con cobertura a todos
los niveles de la organizacion.

¢Se cuenta con un programa de
entrenamiento en respuesta a emergencias
para todos los miembros de la
organizacion?

No se cuenta con un programa de
entrenamiento.

Implementar el programa de entrenamiento,
capacitar a todos los trabajadores en los temas
basicos de atencion de emergencias.

¢Se cuenta con mecanismos de difusion
en temas de prevencidn y respuesta a
emergencias?

No se cuenta con mecanismos de difusion
para divulgar temas de prevencion y
respuesta a emergencias.
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masivos) que aborde temas de prevencion y
preparacién a emergencias.

Promedio capacitacion y entrenamiento

3. CARACTERISTICAS DE

SEGURIDAD SI No | Parcial

¢Se ha identificado y clasificado el
personal fijo y flotante en los diferentes
horarios laborales y no laborales (menores
de edad, adultos mayores, personas con
discapacidad fisica)?

CALIFICACION

El personal de la empresa se encuentra
clasificado en personal fijo y flotante en los
diferentes horarios laborales y no laborales
falta identificar que personal son adultos
mayores o personas con discapacidad fisica.

*kkkk

Se recomienda llevar a cabo el procedimiento de
identificacion de personal adultos mayores o
personas con discapacidad fisica dentro de la
organizacion.

¢Se han contemplado acciones especificas
teniendo en cuenta la clasificacion de la
poblacion en la preparacion y respuesta a
emergencias?

No se han contemplado acciones especificas
para la clasificacion de la
poblacion(menores de edad, mayores de
edad, personas con discapacidad) en la
preparacion y respuesta a emergencias.

Se recomienda clasificar a la poblacion
trabajadora para poder llevar a cabo acciones
especificas en la preparacion y respuesta a
emergencias.

¢ Se cuenta con elementos de proteccion
suficientes y adecuados para el personal
de la organizacidn en sus actividades de
rutina?

Los trabajadores si cuenta con elementos de
proteccion suficientes y adecuados para la
realizacion de sus actividades de rutina.

Se recomienda seguir dotando al trabajador de
los elementos de proteccidn personal y realizar
su recambio.

¢ Se cuenta con elementos de proteccion
personal para la respuesta a emergencias,
de acuerdo con la amenaza de incendio
estructural y las necesidades de su
Organizacion?

Los trabajadores no cuentan con elementos
de proteccion personal para la respuesta a
emergencias, de acuerdo con la amenazas.

Se recomienda incluir dentro del presupuesto del
SG-SST los elementos de proteccién personal
para la respuesta a emergencias, de acuerdo con
las amenazas.

¢Se cuenta con un esquema de seguridad
fisica?

La estructura no cuenta con esquema de
seguridad fisica

Se recomienda contratar personal competente
para realizar un estudio a la estructura para crear
un disefio de seguridad fisica en las instalaciones
de la empresa.

Promedio caracteristicas de seguridad 0,0

SUMA TOTAL PROMEDIOS VULNERABILIDAD EN PERSONAS

VULNERABILIDAD EN PERSONAS

CALIFICACION

*kkkk
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1. SUMINISTROS

Anexo. 7. Preguntas de recursos y subcategoria vs amenaza

Sl | No | Parcial
¢Se cuenta con implementos bésicos La empresa tiene 6 extintores los cuales | Se recomienda realizar inspeccion a los extintores para
para la respuesta de acuerdo con la se encuentran en buen en estado y su | continuar con el buen funcionamientos de ellos y tener presentes
amenaza de incendio estructural? recarga estan vigentes. el afio del vencimiento de la recarga.
¢Se cuenta con implementos basicos
g : i No se cuenta en la empresa con . S L L
para la atencion de heridos, tales como: . - S Se recomienda adquirir implementos basicos para la atencién
. A implementos basicos para la atencion de - . . o o
camillas, botiquines, guantes, entre . ) - S de heridos y inspeccionarlos periddicamente para verificar su
. heridos, como: camillas, botiquines,
otros, de acuerdo con las necesidades estado.
o guantes. Entre otros.
de su Organizacion?
Promedio Suministro 0,0 CALIFICACION MALO
2. EDIFICACIONES Sl | No | Parcial

¢El tipo de construccion es sismo
resistente 0 cuenta con un refuerzo
estructural?

La edificacion nunca se le ha realizado
un estudio de “amenaza”

Se recomienda realizar un estudio de acuerdo a la amenaza.

¢Existen puertas y muros cortafuego,
puertas  antipatico, entre  otras
caracteristicas de seguridad?

No se cuenta con caracteristicas de
seguridad como  puertas y muros
cortafuego, puertas antipatico, entre
otras.

Contratar una persona competente para realizar un estudio a la
estructura y definir la ubicacion de caracteristicas de seguridad
como puertas y muros cortafuego, puertas antipéatico, entre
otras.

¢Las escaleras de emergencia se
encuentran en buen estado, poseen
doble  pasamanos,  sefializacion,

Las escaleras de emergencia se
encuentran en buen estado, poseen
pasamanos pero no Se encuentra

Realizar la sefializacion y demarcacion a las escaleras de
emergencia.

antideslizantes, entre otras sefializadas y demarcadas por el cambio
caracteristicas de seguridad? de nivel.
(Estan  definidas las rutas de

evacuacion y salidas de emergencia,
debidamente  sefializadas y con

iluminacién alterna?

No se encuentran definidas vy
sefializadas las rutas de evacuacion y
salidas de emergencia.
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¢Se tienen identificados espacios para
la ubicacion de instalaciones de
emergencias (puntos de encuentro,
puestos de mando, entre otros)?

No se encuentra identificados espacios
para la ubicacion de instalaciones de
emergencias (puntos de encuentro,
puestos de mando, Modulos de
estabilizacién de herido).

Realizar la identificacion de espacios para la ubicacion de
instalaciones de emergencias (puntos de encuentro, puestos de
mando, Mddulos de estabilizacion de herido) y divulgar a todos
los niveles de la organizacion.

¢Las ventanas cuentan con pelicula de
seguridad?

Las ventanas no cuenta con peliculas de
seguridad

Se recomienda realizar un estudio en la estructura para
identificar las ventanas que necesitan pelicula de seguridad.

¢Se tienen asegurados o anclados
enseres, gabinetes u objetos que
puedan caer?

No se encuentra aseguradas o ancladas
las estanterias de enseres, gabinetes u
los objetos que puedan caer.

Realizar un procedimiento para asegurar o anclar las estanterias
de enseres, gabinetes u los objetos que puedan caer.

Promedlo O aclo 0,0 CALIFICACION MALO
3. EQUIPOS Sl | No | Parcial
¢Se cuenta con sistemas de deteccién No se cuenta con sistemas de deteccion | Implementar sistemas de deteccion y/o monitoreo para la
y/o monitoreo de la amenaza de y/o monitoreo para la amenaza de | amenaza de incendio estructural y divulgar con personal
incendio estructural? incendio estructural. interesado.
¢Se cuenta con algin sistema de alarma No se cuenta con un sistema de alarma | Implementar un sistema de alarma para emergencias y divulgar
en caso de emergencia? en caso de emergencia. a todos los niveles de la organizacion.
¢Se cuenta con sistemas de control o No se cuenta con sistemas de control o Implementar sistemas de control o mitigacién de la amenaza de
mitigacion de la amenaza de incendio mitigacion de la amenaza de incendio | . plem 9
incendio estructural.

estructural? estructural.
¢(Se cuenta con un sistema de No se cuenta con un sistema de . . .

o . L - Implementar sistema de comunicaciones internas para la
comunicaciones internas para la comunicaciones internas para la . P .

. . respuesta a emergencias y socializar con personal interesado.
respuesta a emergencias? respuesta a emergencias
¢Se cuenta con medios de transporte No se cuenta con medios de transporte . L
s e Adquirir o contratar transporte para el apoyo logistico en una
para el apoyo logistico en una para el apoyo logistico en una -
. . emergencia en la empresa.
emergencia? emergencia en la empresa
¢(Se cuenta con programa de No se cuenta con programa de | Implementary aplicar programa de mantenimiento preventivo
mantenimiento preventivo y correctivo mantenimiento preventivo y correctivo | y correctivo para los equipos de emergencia para verificar su
para los equipos de emergencia? para los equipos de emergencia funcionamiento en caso de emergencia.
Promedio Equipos 0,0 CALIFICACION MALO
A TOTAL PROMEDIO ABILIDAD O
_ e 0,0
RABILIDAD O RSO
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1. SERVICIOS

Anexo. 8. Preguntas de sistemas y procesos - subcategorias vs amenaza

VULNERABILIDAD EN LOS SISTEMAS Y PROCESOS

Parcial

¢Se cuenta suministro de energia

En la empresa si se cuenta con
suministro de energia permanente

Se recomienda estar al dia con el pago de la energia para evitar

0 s - "
permanente? el servicio es prestado por suspension del servicio.
EMCALLI.
_ . En la empresa si se cuenta con . . .
¢Se cuenta con suministro de agua . Se recomienda estar al dia con el pago del agua para evitar
0 suministro de agua permanente el - "
permanente? . suspension del servicio.
servicio es prestado por EMCALL.
¢Se cuenta con un programa de 0 La empresa no cuenta con un Se recomienda implementar un programa para la gestion de
gestion de residuos? programa de gestién de residuos. residuos.
La empresa cuenta con los
¢Se cuenta con servicio de 0 siguientes servicios de Se recomienda seguir utilizando estos servicios de comunicacion
comunicaciones internas? comunicacion interna: Correo interna incluyendo a todo el personal de la organizacion.
electronico, carteleras.
Promedio Se 0,0 CALIFICACION MALO
2. SISTEMAS ALTERNOS Sl No | Parcial
¢ Se cuenta con sistemas redundantes No se cuenta con sistemas . .
. L Implementar sistemas redundantes para el suministro de agua
para el suministro de agua (tanque de redundantes para el suministro de .
) 0 (tanque de reserva de agua, pozos subterraneos, carro-tanque) en
reserva de agua, pozos subterraneos, agua (tanque de reserva de agua, . o
. caso de emergencia o se suspenda el servicio.
carro-tanque, entre otros? pozos subterraneos, carro-tanque).
¢Se cuenta con sistemas redundantes No se cuenta con sistemas . - .
7 B’ - Implementar sistemas redundantes para el suministro de energia
para el suministro de energia (plantas redundantes para el suministro de P
PR 0 . s (plantas eléctricas, acumuladores, paneles solares) en caso de
eléctricas, acumuladores, paneles energia (plantas eléctricas, . ' r
emergencia o se suspenda el servicio.
solares, entre otros? acumuladores, paneles solares).
¢Se cuenta con hidrantes internos y/o 0 Se cuenta con un hidratante interno | Colocar més hidratantes internos por lo menos uno por cada
externos? ubicado en el segundo nivel. nivel.
Promedio emas A 0 0,0 CALIFICACION MALO
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3. RECUPERACION Sl No [ Parcial
Se tienen identificados los procesos La empresa tiene identificado los Revisar y verificar que los procesos para el funcionamiento de la
vitales para el funcionamiento de su 0 procesos vitales para el empresa se estén realizando de forma correcta y hacer a ajustes
organizacion? funcionamiento de su organizacion | si es necesario.
Se cuenta con un plan de continuidad 0 La empresa no cuenta con un plan Se recomienda disefiar, revisar y ajustar si es necesario el plan
del negocio? de continuidad de negocio de continuidad de negocios.
¢Se cuenta con algun sistema de -
: La empresa cuenta con una poliza . . .
seguros para los integrantes de la 0 . : Mantener la pdliza actualizada y adecuada a las necesidades.
o de seguros en caso de incendio
organizacion?
' Se tienen asequradas las No se tienen aseguradas las
6o 9 . edificaciones y los bienes en Se recomienda asegurar las edificaciones y bienes de la
edificaciones y los bienes en general 0 .
S general para cada amenaza organizacion.
para cada amenaza identificada? : e
identificada.
¢Se encuentra asegurada la No se encuentra asegurada la Se recomienda implementar un sistema para asegurar la
informacion digital y andloga de la 0 informacion digital y andloga de la | informacion digital y andloga de la empresa para evitar que
organizacion? organizacion terceros accedan a ella o se pierda.
Promedio Recuperacid 0,0 CALIFICACION MALO
A TOTAL PRO DIO BILIDAD O
A\ DP . . . .
DA : . A . . £\ DR .

157




Anexo. 9 Inventario de extintores de la Millpolimeros.

AGENTE

No EXT;NTO CAEI?I(SDA UBICACION ESgiR]?g ADE VENCIMIENTO |APTO
1 CO2 5 ADMINISTRACION planta baja No aplica septiembre 2023 | SI
2 CO2 5 ADMINISTRACION primer piso No aplica diciembre 2023 SI
3 PQS 20 PRODUCCION junto al area de peletizado CARGADO septiembre 2023 | SI
4 PQS 2 i’z;))DUCCION bajos de las oficinas (planta CARGADO septiembre 2023  SI
5 CO2 5 PRODUCCION oficinas (primer piso) No aplica diciembre 2023 SI
6 CcO2 5 PRODUCCION 4rea de mixers (segundo piso) No aplica diciembre 2023 SI
s | Pras 20 Iﬁgﬁ:ﬁisggzzte dela oficina, cerca de los 1 ,\pGADO  |septiembre 2023| SI
9| PQs 20 fa?gjf;i% Junto a los descargadores de CARGADO  |diciembre 2023 | SI
10 PQS 20 LOGISTICA junto al cuarto de blowers CARGADO septiembre 2023 | SI
11 PQS 20 PRODUCCION junto al ascensor CARGADO septiembre 2023 | SI
12 PQS 20 PRODUCCION junto al cuarto de compresores | CARGADO septiembre 2023 | SI
13 PQS 10 PRODUCCION 4rea de bombas CARGADO diciembre 2023 SI
W0 oo fe mmrimionto|CARGADO. Liiembre 2023 | 5
15 CO2 5 .PRODI.JC(,HON denFro del gabinete contra No aplica diciembre 2023 SI

incendios area peletizado M1
16| PQs 10 iigrﬂiffﬁj 58123;22 fi:b;nete contra CARGADO |septiembre 2023 | SI
17 CO2 5 Laboratorio 1 No aplica septiembre 2023 | SI
18 CcO2 5 Laboratorio 2 No aplica septiembre 2023 | SI
19 CO2 5 Oficinas segundo piso No aplica octubre 2023 ST

20 CO2 5 Oficinas segundo piso No aplica octubre 2023 ST

21 PQS 10 Galpén nuevo (Bodega materias primas) CARGADO septiembre 2023 | SI

22 PQS 10 Galpén nuevo (Bodega materias primas) CARGADO septiembre 2023 [ g1

23 PQS 10 Galpén nuevo (Bodega materias primas) CARGADO octubre 2023 SI

24 PQS 10 Galpén nuevo (Bodega materias primas) CARGADO octubre 2023 SI

25 PQS 10 Galpén nuevo (Bodega materias primas) CARGADO diciembre 2023 SI

26 PQS 20 Oficina mantenimiento CARGADO septiembre 2023 | SI

27 PQS 20 Areas batches intermedios (materias primas) CARGADO diciembre 2023 SI
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28 PQS 20 Areas batches intermedios (peletizadora M6) CARGADO diciembre 2023 SI
29 PQS 20 Areas batches intermedios (materias primas) CARGADO diciembre 2023 SI
Anexo. 10. Inventario de extintores de la Milboots.
AGENTE
CAPACIDA ESTADO DE
No EXT;NTO D (b) UBICACION CARGA VENCIMIENTO | APTO
1 CO2 5 ADMINISTRACION planta baja No aplica agosto 2023 SI
2 CO2 5 ADMINISTRACION primer piso No aplica diciembre 2023 SI
3 PQS 20 PRODUCCION junto al 4rea inyeccién CARGADO diciembre 2023 SI
4 PQS 2 ll::;;))DUCCION bajos de las oficinas (planta CARGADO septiembre 2023| SI
5 CO2 5 PRODUCCION 4rea enfriamiento No aplica octubre 2023 SI
6 CcO2 5 PRODUCCION inyeccién No aplica diciembre 2023 SI
7 CcO2 5 PRODUCCION seccién mantenimiento No aplica oviembre 2023 SI
8 PQS 20 PRODUCCION al frente al drea de CARGADO  |diciembre 2023 | SI
abastecimiento
9 PQS 20 BODEGA junto a la zona de pesaje CARGADO diciembre 2023 SI
10 PQS 20 BODEGA frente a las perchas de cajas CARGADO septiembre 2023 | SI
Anexo. 11. Inventario de extintores Milplast.
AGENTE
CAPACIDA ESTADO DE
No. EXT;NTO D (b) UBICACION CARGA VENCIMIENTO | APTO
1 CcO2 5 ADMINISTRACION primer piso No aplica julio 2023 SI
2 PQS 20 PRODUCCION junto al 4rea inyeccién CARGADO diciembre 2023 SI
PRODUCCION baj las ofici 1
3 PQS 2 bzi)) UCCION bajos de las oficinas (planta CARGADO ag0st02023 SI
4 CO2 5 PRODUCCION 4rea pintura No aplica octubre 2023 ST
5 CcO2 5 PRODUCCION 4rea molienda No aplica diciembre 2023 SI
6 PQS 20 PRODUCCION é4rea de mantenimiento CARGADO octubre 2023 SI
7 PQS 20 BODEGA junto a la zona de pesaje CARGADO diciembre 2023 SI
8 PQS 20 B;)llr)liij frente almacenamiento de poliuretano CARGADO septiembre 2023 SI
y
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Anexo. 12 Interpretacion de los valores para evaluacion taxativa [89].

PARA EVALUACION
TAXATIVA

Aceptabilidad Valor de P

Riesgo
aceptable PoE

Anexo. 13. Interpretacion de los valores para evaluacion cualitativa [89].

PARA EVALUACION CUALITATIVA
Nivel de - Riesgo
riesgo Significado obtenido

Trivial
riesgo muy | No requiere de accion especifica P=8,1a10
leve

No se necesita mejorar el control del riesgo, sin embargo deben

considerarse soluciones mas rentables o mejoras que no
ﬁgggﬁg\',i supongan una carga econémica importante. P=6,1a8

Se requiere comprobaciones periédicas para asegurar que se

mantiene la eficacia de las medidas de control.
Riesgo Es necesario controlar el riesgo en el minimo tiempo posible P=4126
medio (Requiere de Plan y Brigadas de Emergencia). '

Anexo. 14 Anélisis vulnerabilidad del area de administracion planta baja.

AILLY /POLIMEROS

Area: Administracion Planta: Baja Fecha: 08/11/2022

DETERMINACION DE AREA DE VULNERABILIDAD POR RIESGO DE
INCENDIO
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Elaborado por: Jessica Rosero | Revisado por: Ing. Luis Morales

Riesgo: Incendio, explosiones
Peligro: Conexiones inadecuadas de los aparatos eléctricos y electronicos.

Estudio: Para la seccion ubicada en la parte baja de la planta posee 3 cuartos de los
cuales el primero es la sala de reuniones, el segundo es la oficina de seguridad y
salud ocupacional y el tercero posee informacion de varios afios en archiveros, al
ingreso se encuentran sillas de espera, la recepcion de la empresa y algunos procesos
de venta y facturacion. En esta area se realizan actividades de planificacion y
comerciales. La recepcionistas y vendedoras poseen equipos completos de oficina,
y trabajan una jornada completa esto puede ocasionar fallo en el rendimiento
eléctrico del equipo. Los recursos que ocupan en esta area son papeles de oficina y
demas documentos.

Conclusién: El fallo en el rendimiento eléctrico del equipo o el sobrecalentamiento
en el mismo puede ocasionar una chispa que genere un incendio puesto por los
recursos que se utilizan en esta area son inflamables.

Anexo. 15 Andlisis vulnerabilidad del area de administracion planta primera.

AAILLY /POLIMEROS

Area: Administracion Planta: Primera Fecha: 08/11/2022

DETERMINACION DE AREA DE VULNERABILIDAD POR RIESGO DE
INCENDIO

Elaborado por: Jessica Rosero | Revisado por: Ing. Luis Morales

Riesgo: Incendio, explosiones
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Peligro: Conexiones inadecuadas de los aparatos eléctricos y electronicos.

Estudio: En esta seccion que se encuentra en la primera planta posee 3 cuartos. En
el primero esta ubicado la gerencia, en el segundo la vicepresidencia y en el tercero
se encuentran los muebles y equipos de oficina de las vendedoras, y talento humano.
Para esta area los recursos que poseen son papeles de oficina, documentos y una
cafetera. En el area se llevan a cabo varias actividades de comercio, planificacion y
direccion de la empresa. Las personas que se encuentran en el area trabajan una
jornada completa.

Conclusion: El fallo en el rendimiento eléctrico del equipo o el sobrecalentamiento
en el mismo puede ocasionar una chispa que genere un incendio puesto por los
recursos que se utilizan en esta area son inflamables.

Anexo. 16 Andlisis vulnerabilidad del area de produccion planta baja.

AILLY /POLIMEROS

Area: Produccion Planta: Baja Fecha: 09/11/2022

DETERMINACION DE AREA DE VULNERABILIDAD POR RIESGO DE
INCENDIO

Elaborado por: Jessica Rosero | Revisado por: Ing. Luis Morales

Riesgo: Incendio, explosiones
Peligro: Fallas y fugas en las mangueras presurizadas.

Chispas y cortocirtcuitos.
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Friccion de las piezas moviles.
Fumar en areas prohibidas o de alto riesgo.

Estudio: En el area de producciéon se pueden encontrar distintas secciones del
mesclado, enfriamiento, peletizado, etiquetado y empaquetado. Se maneja el
proceso de mesclado se lleva a cabo por el turbo-mesclador con los distintos aditivos
solidos y liquidos para la produccion de los pelets, de acuerdo a las 6rdenes de
produccion, el enfriamiento se realiza en la parte inferior del mesclador que posee
mangueras de un sistema neumatico el cual puede ocasionar fallar del mismo. Para
el peletizado del PVC pastoso se ingresa en las tolvas y se realiza el proceso de
extrusion con los tornillos y se corta con las cuchillas, por lo cual puede ocasionar
un exceso de friccién de piezas mdviles las cuales pueden generar un conato de
incendio. En el proceso de etiquetado y empaquetado se utilizan sacos de plastico
que podrian ocasionar desorden y estar cerca de la generacion de chipas o
cortocircuitos. Existen dos turnos de trabajo por lo cual, en la seccién vespertina-
nocturna, con poca supervision por lo cual podrian infringir las normas y reglas, y
realizar actos irresponsables como son fumar en las instalaciones 0 ain mas riesgoso
en las zonas de alto riesgo.
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Conclusién: En esta area se llevan a cabo varios procesos esenciales para la
produccion de PVC, los mismo que representan una amenaza de incendio por los
distintos peligros que podrian materializarse, la cantidad de recursos que existen en
el area y el numero de personal que labora diariamente en la seccion. Si se generara
un incendio en esta seccion las pérdidas materiales y de vidas seria muy catastrofica
por la facilidad de propagacion al area de logistica.

Anexo. 17 Andlisis vulnerabilidad del area de produccién planta primera.

AILLY /POLIMEROS

Area: Produccion Planta: Primera Fecha: 09/11/2022

DETERMINACION DE AREA DE VULNERABILIDAD POR RIESGO DE
INCENDIO

Elaborado por: Jessica Rosero | Revisado por: Ing. Luis Morales

Riesgo: Incendio, explosiones

Peligro: Fallas y fugas en las mangueras presurizadas.
Chispas y cortocirtcuitos.

Fumar en areas prohibidas o de alto riesgo.

Estudio: Para el area de produccion de la primera planta se encuentran diferentes
secciones como son: el abastecimiento de la materia prima y mesclada. El
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abastecimiento de la materia prima depende del despacho y la orden de produccion,
a su vez la zona del ingreso de los aditivos en las tolvas es una zona de alto riesgo
pues el aditivo en polvo (agente expansor) que se usa para la produccién de pellets
de PVC es estable en condiciones normales pero muy inflamable al contacto con
una minima chispa. Asimismo, el sistema para la produccion, que se maneja esta
automatizado por lo cual se debe tener cuidado con alguna falla de chispas o
cortocircuito. De igual manera existe parte del area de mesclado asi, que las fallas y
las fugas en el sistema neumatico pueden ocasionar un conato de incendio. Existen
dos turnos de trabajo por lo cual, en la seccidén vespertina-nocturna, con poca
supervision por lo cual podrian infringir las normas y reglas, y realizar actos
irresponsables como son fumar en las instalaciones o ain més riesgoso en las zonas
de alto riesgo.

Conclusién: En el area de produccion se tienen varios procesos esenciales para la
produccion de PVC, y diferentes peligros que presenta esta area pueden originar una
explosion o a su vez un conato de incendio que no se podria controlar ain mas, si
esta se diera en el horario vespertino-nocturno y la pérdida de recursos, bienes
materiales y vidas humana serian muy graves por facilidad de propagacién a la
seccidn produccién en la planta baja y al area de logistica.
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Anexo. 18 Analisis vulnerabilidad del area de logistica planta baja.

AZILLY/POLIMEROS

Area: Logistica Planta: Baja Fecha: 10/11/2022

DETERMINACION DE AREA DE VULNERABILIDAD POR RIESGO DE
INCENDIO

Elaborado por: Jessica Rosero Revisado por: Ing. Luis Morales

Riesgo: Incendio, explosiones

Peligro: Los productos inflamables no se encuentran en su totalidad identificados y
correctamente sefializado.

Chispas y cortocircuitos
Derrame de aceite
Fumar en areas prohibidas o de alto riesgo.

Estudio: En el area de logistica se contiene materia prima y producto terminado, asi
como insumos para el empaque de los pellets, las actividades que se llevan a cabo son el
despacho de materia prima de acuerdo a las 6rdenes de produccién por lo que se posee
un equipo de oficina en el area y se debe tener cuidado ya que se pueden originar chispas
0 cortocircuitos, puesto que se encuentra almacenado mucho material inflamable, de
igual manera los aditivos liquidos pueden llegar a derramarse por el desorden. Ya que
existen dos turnos de trabajo por lo cual, en la seccidn vespertina-nocturna, con poca
supervisién por lo cual podrian infringir las normas y reglas, y realizar actos
irresponsables como son fumar en las instalaciones o0 aln mas riesgoso en las zonas de
alto riesgo.
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Conclusién: La amenaza que presenta el area de logistica, es muy alta por la cantidad
de material inflamable que se encuentra en el lugar. De igual manera la cantidad de
peligros que la misma representa se debe controlar y mantener el orden y la disciplina de
los empleados. La pérdida de recursos, materiales y vidas humanas serian muy altos por
la facilidad de propagacion hacia el area de produccion.

Anexo. 19 Anadlisis vulnerabilidad del area de laboratorios planta baja.

AZILLY /POLIMEROS

Area: Laboratorios Planta: Baja Fecha: 10/11/2022

DETERMINACION DE AREA DE VULNERABILIDAD POR RIESGO DE
INCENDIO

Elaborado por: Jessica Rosero Revisado por: Ing. Luis Morales

Riesgo: Incendio, explosiones
Peligro: Chispas y cortocircuitos
Derrame de aceite

Desorden

Estudio: El area de los laboratorios 1 y 2 estan en la planta baja, pero se encuentran en
cada uno de los extremos de la planta, en los laboratorios se llevan ensayos, estudios y
control de calidad de producto terminado. Asimismo, se realizan estudios para la
creacion de nuevos productos y la dosificacion para las 6rdenes de produccion. Poseen
varias maquinas y equipos de oficina que pueden generar alguna chispa o cortocircuitos.
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Poseen recursos como: materia prima, hojas de papel, documentacién de los estudios en
muy baja cantidad por lo cual el desorden puede originar un conato de incendio. Existe
solo una jornada laboral.

Conclusion: En los laboratorios se utilizan varias maquinas y materiales que ayudan al
estudio e investigaciones constantes que son esenciales para la produccion de PVC y el
progreso de la empresa pero de igual manera existen diferentes peligros que pueden
contribuir al inicio de un incendio en las instalaciones la pérdida de recursos, maquinaria
y vidas humanas serian muy altas.

Anexo. 20 Andlisis vulnerabilidad del area de administracion planta baja

Area: Administracion Planta: Baja Fecha: 18/11/2022

DETERMINACION DE AREA DE VULNERABILIDAD POR RIESGO DE
INCENDIO

Elaborado por: Jessica Rosero | Revisado por: Ing. Luis Morales

Riesgo: Incendio, explosiones
Peligro: Conexiones inadecuadas de los aparatos eléctricos y electronicos.

Estudio: La seccion ubicada en la parte baja que es un solo ambiente donde se
encuentran 7 puestos de trabajo en el area existen varios archiveros con informacion
de varios afios, al ingreso se encuentran sillas de espera, la recepcion de la empresa
y algunos procesos de venta y facturacién. En esta area se realizan actividades de
planificacién y comerciales. La recepcionistas y vendedoras poseen equipos
completos de oficina, y trabajan una jornada completa esto puede ocasionar fallo en
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el rendimiento eléctrico del equipo. Los recursos que ocupan en esta &rea son
papeles de oficina y demés documentos.

Conclusion: En caso de que existiera un fallo en el rendimiento eléctrico del equipo
0 el sobrecalentamiento en el mismo puede ocasionar una chispa que ocasione un
incendio puesto por los recursos que se utilizan en esta area son inflamables.

Anexo. 21. Andlisis vulnerabilidad del area de administracion primera planta

Area: Administracion Planta: Primera Fecha: 08/11/2022

DETERMINACION DE AREA DE VULNERABILIDAD POR RIESGO DE
INCENDIO

Elaborado por: Jessica Rosero | Revisado por: Ing. Luis Morales

Riesgo: Incendio, explosiones
Peligro: Conexiones inadecuadas de los aparatos eléctricos y electronicos.

Estudio: Para esta seccion que se encuentra en la primera planta posee 3 cuartos.
En el primero estd ubicado la gerencia, en el segundo la sala de reuniones y en el
tercero se encuentran los muebles y equipos de oficina de las vendedoras, y talento
humano. Para esta area los recursos que poseen son papeles de oficina, documentos
y una cafetera. En el area se llevan a cabo varias actividades de comercio,
planificacion y direccion de la empresa. Las personas que se encuentran en el area
trabajan una jornada completa.

169




Conclusion: Los posibles peligros que afectan esta area son el fallo en el
rendimiento eléctrico del equipo o el sobrecalentamiento en el mismo puede
ocasionar una chispa que genere un incendio puesto por los recursos que se utilizan
en esta &rea son inflamables.

Anexo. 22 Andlisis vulnerabilidad del area de produccion planta baja

Area: Produccion Planta: Baja Fecha: 19/11/2022

DETERMINACION DE AREA DE VULNERABILIDAD POR RIESGO DE
INCENDIO

Elaborado por: Jessica Revisado por: Ing. Luis Morales

Rosero

Riesgo: Incendio, explosiones

Peligro: Fallas y fugas en las mangueras presurizadas.
Chispas y cortocirtcuitos.

Friccion de las piezas moviles.

Fumar en areas prohibidas o de alto riesgo.
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Estudio: En esta area de produccion se llevan varios procesos como son la mescla
del material en relacion de cafia — suela en el molino que por la friccion con las
piezas moviles puede generar un riesgo de incendio, también se realiza el proceso
de inyeccion del material en los moldes para la produccion de botas que se llevan a
cabo en las maquinas inyectoras que funcionan con mangueras presurizadas las
cuales pueden producir fallos o fugas de las mismas. De la misma manera que si no
se tiene un correcto mantenimiento el sistema eléctrico pues generar riesgos de
incendio. Debido a que existen dos turnos de trabajo por lo cual, en la seccion
vespertina-nocturna, con poca supervision por lo cual podrian infringir las normas
y reglas, y realizar actos irresponsables como son fumar en las instalaciones o aln
mas riesgoso en las zonas de alto riesgo.

1 =g LVEVEVR

Conclusién: Ya que en el area se realizan varios procesos esenciales para la
produccién de botas, los peligros que presentan los procesos pueden resultar una
amenaza de incendio que podria materializarse, la cantidad de recursos que existen
en el area y el nimero de personal que labora diariamente en la seccién. Si se
generara un incendio en esta seccion las pérdidas materiales y de vidas seria muy
catastréfica por la facilidad de propagacion al area de bodega.

Anexo. 23 Andlisis vulnerabilidad del area de produccion primera planta

Area: Produccién Planta: Primera Fecha: 19/11/2022
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DETERMINACION DE AREA DE VULNERABILIDAD POR RIESGO DE
INCENDIO

Elaborado por: Jessica Revisado por: Ing. Luis Morales

Rosero

Riesgo: Incendio
Peligro: Chispas y cortocirtcuitos.
Fumar en areas prohibidas

Estudio: Para el area de produccidn de la primera planta se llevan a cabo el control
de la produccion, las ordenes de pago, la seleccién de programacién de la
maquinaria y personal, se utilizan equipos de oficina por lo cual fallos en
sobrecalentamiento de las computadoras pueden ocasionar un incendio. Al igual que
se maneja recursos materiales como papeles, documentacion que son inflamables
ante cualquier incendio. De la misma manera existen dos turnos de trabajo por lo
cual en la seccion vespertina-nocturna, con poca supervision por lo cual podrian
infringir las normas y reglas, y cometer actos irresponsables como son fumar en las
instalaciones 0 aun mas riesgoso en las zonas de alto riesgo.

Conclusion: El fallo en el rendimiento eléctrico del equipo o el sobrecalentamiento
en el mismo puede ocasionar una chispa que genere un incendio puesto por los
recursos que se utilizan en esta area son inflamables y facilidad de propagacién al
area de administracion.
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Anexo. 24 Analisis vulnerabilidad del area de bodega planta baja

Area: Bodega Planta: Baja Fecha: 20/11/2022

DETERMINACION DE AREA DE VULNERABILIDAD POR RIESGO DE
INCENDIO

Elaborado por: Jessica Rosero Revisado por: Ing. Luis Morales

Riesgo: Incendio

Peligro: Los productos inflamables no se encuentran en su totalidad identificados y
correctamente sefializado.

Chispas y cortocircuitos
Derrame de aceite
Fumar en areas prohibidas o de alto riesgo.

Estudio: En el area de bodega se llevan a cabo el enfriamiento de las botas en estantes,
en el area también contiene materia prima y producto terminado, asi como insumos
para el empaquetamiento, las actividades que se llevan a cabo son el despacho de
materia prima de acuerdo a las 6rdenes de produccion por lo que se posee un equipo de
oficina en el area y se debe tener cuidado ya que se pueden originar chispas o
cortocircuitos, puesto que se encuentra almacenado mucho material inflamable, de
igual manera los aditivos liquidos pueden llegar a derramarse por el desorden. Ya que
existen dos turnos de trabajo por lo cual, en la seccion vespertina-nocturna, con poca
supervision por lo cual podrian infringir las normas y reglas, y realizar actos
irresponsables como son fumar en las instalaciones 0 aln mas riesgoso en las zonas de
alto riesgo.
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Conclusién: La amenaza que presenta el area de bodega, es muy alta por la cantidad de
material inflamable que se encuentra en el lugar. De igual manera la cantidad de
peligros que la misma representa se debe vigilar y mantener el orden y la disciplina de
los empleados. La pérdida de recursos, materiales y vidas humanas serian muy altos
por la facilidad de propagacion hacia el area de produccion.

Anexo. 25 Analisis vulnerabilidad del area de bodega planta baja

AILPLAST

Area: Bodega Planta: Baja Fecha: 18/11/2022
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DETERMINACION DE AREA DE VULNERABILIDAD POR RIESGO DE
INCENDIO

Elaborado por: Jessica Rosero | Revisado por: Ing. Luis Morales

Riesgo: Incendio, explosiones
Peligro: Conexiones inadecuadas de los aparatos eléctricos y electronicos.
Fumar en zonas prohibidas

Los productos inflamables no se encuentran en su totalidad identificados y

correctamente sefalizado.

Desorden

Estudio: En el area de bodega se contiene materia prima y producto terminado, asi
como insumos para el empaguetamiento, las actividades que se llevan a cabo son el
despacho de materia prima de acuerdo a las 6rdenes de produccion por lo que se
posee un equipo de oficina en el area y se debe tener cuidado ya que se pueden
originar chispas o cortocircuitos, puesto que se encuentra almacenado mucho
material inflamable, de igual manera los aditivos liquidos pueden llegar a
derramarse por el desorden. Ya que existen dos turnos de trabajo por lo cual, en la
seccidn vespertina-nocturna, con poca supervision por lo cual podrian infringir las
normas y reglas, y realizar actos irresponsables como son fumar en las instalaciones
0 alin mas riesgoso en las zonas de alto riesgo.

Conclusion: La amenaza que presenta el area de bodega, es muy alta por la cantidad
de material inflamable que se encuentra en el lugar. De igual manera la cantidad de
peligros que la misma representa ya que se debe vigilar y mantener el orden y la
disciplina de los empleados. La pérdida de recursos, materiales y vidas humanas
serian muy altos por la facilidad de propagacion hacia el area de produccion.
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Anexo. 26 Analisis vulnerabilidad del area de produccion planta baja

AILPLAST

Area: Produccion Planta: Baja Fecha: 19/11/2022

DETERMINACION DE AREA DE VULNERABILIDAD POR RIESGO DE
INCENDIO

Elaborado por: Jessica Rosero | Revisado por: Ing. Luis Morales

Riesgo: Incendio, explosiones

Peligro: Los productos inflamables no se encuentran en su totalidad identificados y
correctamente sefializado.

Fallas y fugas en las mangueras presurizadas.
Chispas y cortocirtcuitos.

Friccion de las piezas moviles.

Fumar en areas prohibidas o de alto riesgo.

Estudio: Para el area de produccién se llevan varios procesos como son la mescla
del material en el molino que por la friccion con las piezas moviles puede generar
un riesgo de incendio, también se realiza el proceso de inyeccion del material en los
moldes para la produccion de suelas que se llevan a cabo en las maquinas inyectoras
que funcionan con mangueras presurizadas las cuales pueden producir fallos o fugas
de las mismas. De la misma manera que si no se tiene un correcto mantenimiento el
sistema eléctrico pues generar riesgos de incendio. También se realiza el proceso de
pintura mediante el gas presurizado, el cual es sumamente inflamable. Solo existen
dos turnos de trabajo en algunas temporadas del afio por lo cual, en la seccion
vespertina-nocturna, con poca supervision y los empleados que se contratan son
temporales tienden a infringir las normas y reglas, y realizar actos irresponsables
como son fumar en las instalaciones o aun mas riesgoso en las zonas de alto riesgo.
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Conclusién: Ya que en el area se realizan varios procesos esenciales para la
produccidn de suelas, los peligros que presentan los procesos pueden resultar una
amenaza de incendio que podria materializarse, la cantidad de recursos que existen
en el area y el nimero de personal que labora diariamente en la seccién. Si se
generara un incendio en esta seccion las pérdidas materiales y de vidas seria muy
catastréfica por la facilidad de propagacion al area de bodega.

Anexo. 27 Andlisis vulnerabilidad del &rea de administracion primera planta

AILPLAST

Area: Administracion Planta: Primera Fecha: 21/11/2022

DETERMINACION DE AREA DE VULNERABILIDAD POR RIESGO DE
INCENDIO

Elaborado por: Jessica Rosero | Revisado por: Ing. Luis Morales

Riesgo: Incendio, explosiones
Peligro: Conexiones inadecuadas de los aparatos eléctricos y electronicos.
Chispas y cortocircuitos

Estudio: Para esta seccion que se encuentra en la primera planta posee 2 cuartos.
En el primero esta ubicado el lobby en conjunto con la recepcionista, en el segundo
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la sala de reuniones y oficinas de las vendedoras se encuentran los muebles y
equipos de oficina de las vendedoras. Para esta area los recursos que poseen son
papeles de oficina, documentos y una cafetera. En el area se llevan a cabo varias
actividades de comercio. Las personas que se encuentran en el area trabajan una
jornada completa.

U

Conclusién: Los peligros que afectan esta area son el fallo en el rendimiento
eléctrico del equipo o el sobrecalentamiento en el mismo puede ocasionar una chispa
que genere un incendio puesto por los recursos que se utilizan en esta area son
inflamables.

Anexo. 28 Andlisis vulnerabilidad del area de disefio primera planta

AILPLAST

Area: Disefio Planta: Primera Fecha: 23/11/2022

DETERMINACION DE AREA DE VULNERABILIDAD POR RIESGO DE
INCENDIO

Elaborado por: Jessica Rosero | Revisado por: Ing. Luis Morales

Riesgo: Incendio
Peligro: Chispas y cortocirtcuitos.
Conexiones inadecuadas de los aparatos eléctricos y electronicos.

Estudio: En el area de disefio que se encuentra en la segunda planta posee 3 cuartos.
En el primero esta ubicado la gerencia, en el segundo personal de talento humano
para el tercero cuarto se encuentra personal de disefio. Los recursos que se hallan en
el area son los muebles, equipos de oficina, informacion en archiveros. Para esta
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area los recursos que poseen son papeles de oficina, documentos. En el &rea se llevan
a cabo varias actividades de disefio, planificacion y direccion de la empresa. Las
personas que se encuentran en el &rea trabajan una jornada completa.

Conclusién: El fallo en el rendimiento eléctrico del equipo o el sobrecalentamiento
en el mismo puede ocasionar una chispa que genere un incendio puesto por los
recursos que se utilizan en esta area son inflamables y facilidad de propagacién al
area de administracion.

Anexo. 29. Horario y nimero de personal por areas Millpolimeros.

HORARIOS POR AREAS
Areas Horarios # de personas
Administrativo 07:00 a 16:30 18
Logistica 06:00a17:00 8
Laboratorios 06:00 a 16:30 3
Produccion 06:00 a 18:00 19
14:00 a 22:00
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Anexo. 30. Caracteristicas constructivas de cada area de la empresa Millpolimeros.

Caracteristicas constructivas del area de la empresa

Areas de la
empresa Piso Techo Paredes
Administrativa Madera Estructura / zinc Bloque / zinc
Produccion Hormigon Estructura / zinc Bloque / zinc
Logistica Hormigon Estructura / zinc Bloque / zinc
Laboratorios Hormigon / madera | Estructura / zinc Bloque / zinc
Anexo. 31. Maquinarias de Millpolimeros
DENOMINACION
Elemento Ubicacién Potencia/voltaje | Cantidad
TRANSFORMADORES
Alta, media y baja tension
Planta baja- area de
produccién 380/220V 1
MAQUINARIA
Extrusora Battenfeld M1 1
Extrusora Bausano 130/25
M2 1
Extrusora Bausano 92/30
M3 1
Extrusora Bausano 118/20 Planta de produccion
M4 380 1
Extrusora XINDA 1
Extrusora DYUN 1
Mezcladora MTI 1
Mezcladora PLASMEC 1
Mezcladora AVALONG 1
Chiller PIOVAN Enfriador de agua 380 1
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Anexo. 32. Sistemas de Millpolimeros

SISTEMAS
Denominacién Ubicacién Potencia/ voltaje Cantidad
Sistemas eléctricos En toda planta 380/220 V 1
Sistema de neumatico | Planta de Produccion | 220 V 1

Anexo. 33. Combustible, gases y liquidos inflamables existentes en las areas de Millpolimeros.

Elemento Ubicacién Tipo
Madera Produccion - Bodega Inflamable
Cartén Bodega Inflamable
Plastico Produccion Inflamable
Alcohol industrial Logistica - Laboratorio | Inflamable
Inflamable y
Agente expansor Produccion explosivo

Anexo. 34. Materia prima usada al mes en Milpolimeros.

Materia prima Descripcion Cantidad aprox./mes (kg)
Resina PVC Material base del compuesto de PVC 200000
Cargas Rellenos y mejoran la rigidez del producto 50000
terminado
Estabilizantes Evita que el PVC se degrade durante el proceso 15000
Lubricantes Evitan que el PVC se adhiera al acero de las 2000
maquinas y actla intermolecularmente.
Plastificantes Dan la dureza al compuesto de PVC 200000
Aditivos varios Agente expansor, pigmentos, etc. 5000
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Anexo. 35. Materiales peligrosos usados Milpolimeros.

PRODUCTOS QUIMICOS
PELIGROSOS NIVEL DE RIESGO
Nombre de . . Inflamabilidad | Toxicidad Consideraciones
. Cantidad | Ubicacion i . .
material (sélido, gas) reactiva especiales
Es considerado un
material  miscelaneo
Agente Bodega Estable en | en el transporte. El
g 4000 kg | materias No aplicable condiciones | polvo puede formar
expansor . .
primas normales. mezcla explosiva al
contacto de chispas o
fuego.
Anexo. 36. Horario y niumero de personal por areas Milboots.
HORARIOS POR AREAS
Areas Horarios # de personas
Administrativo 07:00 a 16:30 14
Produccion 06:00 a 18:00 19
14:00 a 22:00
Bodega 06:00a 17:30 8
14:00 a 22:00
Anexo. 37. Caracteristicas constructivas de cada area de la empresa Milboots.
Formes de Caracteristicas constructivas del area de la empresa
empresa Piso Techo Paredes
Administrativa Hormigon Estructura / zinc Bloque / zinc
Produccion Hormigon Estructura / zinc Bloque / zinc
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Logistica

Hormigon

Estructura / zinc

Bloque / zinc

Anexo. 38. Maquinarias de Milboots.

DENOMINACION

Elemento Ubicacién Potencia/voltaje | Cantidad
TRANSFORMADORES
Alta, media y baja tension
Planta baja- area de
produccion 380/220V 1
MAQUINARIA
Inyectora M1 WINT
TECH 1
Inyectora M2 Main Grup 1
Refiladora Morbach | Planta de produccion
Novo Hamburgo/RS 360
Brasil 1
Molino de mescla Main
group 1
Anexo. 39. Sistemas de Milboots.
SISTEMAS
Denominacion Ubicacion Potencia/ voltaje Cantidad
Sistemas eléctricos En toda planta 380/220 V 1
Sistema de hidraulico | Planta de Produccién | 220 V 1

Anexo. 40. Combustible, gases y liquidos inflamables existentes en las areas de Milboots.

Elemento Ubicacion Tipo

Madera Produccion - Bodega Inflamable
Carton Bodega Inflamable
Plastico Produccion Inflamable
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Anexo. 41. Horario y nimero de personal por areas Milplast.

Bodega 07:00 a 16:30 6

Produccién 06:00a 17:00 14

Ocasionalmente

14:00 a 22:00
Administracion 06:00 a 16:30 8
Disefio 06:00 a 14:00 5

Anexo. 42. Caracteristicas constructivas de cada area de la empresa Milplast.

Bodega Hormigon Hormigon Bloque / zinc
Produccion Hormigon Estructura / zinc Bloque / zinc
Administracion Hormigon Estructura / zinc Bloque / zinc
Disefio Hormigon Hormigon Bloque / zinc

Anexo. 43. Maquinarias de Milplast.

Alta, media y baja Planta baja- area
tension de produccién 380/220V 1

184



Inyectoras Rotativas 01

-04 4

Inyectora Estacionarias

Bicolor ROSS 01 - 06 6

Inyectora Monocolor

JOLLY 1

Plan

Inyectora Monocolor rca) dtuacg?én 380

ORCA P 1

Inyectora Monocolor

SP 245 1

Inyectora Monocolor

SP 245 1

Molinos Molienda 3
220

Mezcladoras Produccion 4

Chiller MECALOR Molienda 380 2

Anexo. 44. Sistemas de Milplast.

Sistemas eléctricos En toda planta 380/220 V

Sistema de neumatico | Planta de Produccion | 220 VV 1

Anexo. 45. Combustible, gases y liquidos inflamables existentes en las areas de Milplast.

Carton Bodega Inflamable

Plastico Produccién Inflamable

Goma Termoplastica Produccion -
TR Bodega Inflamable
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Produccion -

PVC Expandido Bodega Inflamable
Produccion -

PVC Compacto Bodega Inflamable
Produccion -

Pinturas Bodega Inflamable
Produccion -

Poliuretano Bodega Inflamable

Anexo. 46. Materia prima usada al mes en Milplast.

Goma

Fanrmoplastlca Material base caucho y pléstico (40%) 15000
PVC ) Pelets de PVC espumado son un material ligero | 10000
Expandido (40%)

PVC Compacto | pejets pv/C flexible (20%) 13000
Pintura Se usa para distintos modelos de suelas o tacos 150
Poliuretano 5000

Material usado para variar la densidad de la suela
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Anexo. 47. Materiales peligrosos usados Milplast.

Poliuretano

5000 kg

Bodega
materias
primas

Alta

Estable en
condiciones
normales.

Es considerado un
material altamente
inflamable  si  se
expone a puntos de
ignicion, chispas o
fuego.
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Anexo. 48 Meseri MILLPOLIMERQS- area de administracion.

METODO DE EVALUACION MESERI PARA RIESGOS DE INCENDIOS

EMPRESA: MILPOLIMEROS S.A.
AREA: ADMINISTRATIVA

FECHA: 2022-11-23
REVISADO POR: Ing. Edwin Guerrero

Concepto Coeficiente
N° de pisos Altura
162 menor de 6 m 3
3,4,05 entre 6y 15m 2
6,7,8009 entre 16 y 30 m 1
10 6 més mas de 30 m 0
Superficie del inmueble
de 0 a 500 m? S
de 501 a 1500 m? 4
de 1501 a 2500 m? 3
de 2501 a 3500 m? 2
de 3501 a 4500 m? 1
mas de 4500 m? 0
Resistencia al fuego
Resistente al fuego (Ej. hormigdn) 10
No combustible (Ej. estructura metalica) 5
Combustible (Ej. madera) 0
Falsos techos
Sin falsos techos 5
Con falsos techos incombustibles 3
Con falsos techos combustibles 0
Distancia de los bomberos
Menor de 5 km 5 min. 10
Entre 5y 10 km 5y 10 min. 8
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Puntos

Concepto

Por calor

Coeficiente

Baja 10
Media 5
Alta 0
Por humo
Baja 10
Media 5
Alta 0
Por corrosion
Baja 10
Media 5
Alta
Por Agua
Baja 10
Media 5

Alta

Vertical

Baja 5

Media 3

Alta 0
Horizontal

Baja 5

Media 3




Entre 10y 15 km 10 y 15 min. 6
Entre 15y 25 km 15y 25 min. 2
Més de 25 km 25 min. 0
Accesibilidad a la edificacion
Buena 5
Media 3
Mala 1
Muy mala 0
Peligro de activacion por materiales de revestimiento
Bajo (Tiene elementos no combustibles o retardantes) 10
Medio (Tiene maderas) 5
Alto (Tiene textiles, papeles, pinturas flamables, otros) 0
Carga Térmica (peso en madera por unidad de superficie)
Baja (Q < 160.000 kcal/m?) 10
Media (160.000 < Q < 340.000 kcal/m?) 5
Alta (Q > 340.000 kcal/m?) 0
Combustibilidad (Materiales, materias primas, etc.)
Baja 5
Media 3
Alta 0
Orden y Limpieza (cumplimiento)
Alto (Aplica programas constantemente: 5S, planificacion, etc.) 10
Medio (Procedimientos de limpieza y orden irregular) 5
Bajo (Lugares sucios y desordenados) 0
Almacenamiento en altura (h)
h<2m 3
2<h<4m 2
h>6m 0
Factor de concentracion USD / m?
Menor de USD 400 /m? 3
Entre USD 400 y 1600 /m? 2
Més de USD 1600 /m? 0

Alta 0
SUBTOTAL (X) =

Extintores portéatiles (EXT)
Bocas de incendio equipadas (BIE)
Columnas de agua exteriores (CAE)
Deteccion automatica (DET)
Rociadores automaticos (ROC)
Extincién por agentes gaseosos (IFE)
SUBTOTAL (Y) =

O|Oo|Oo|Oo|Oo| N

N|O|O|O|O| O] o

Coeficiente de proteccion frente al incendio (P)

o X BCI
129726+

(BCI = 1si hay brigada
contra incendios)

OBSERVACIONES: De acuerdo con la calificacion obtenida se
identifica que en el &rea administrativa posee un Riesgo Medio.
Cada vez que se hacen mejoras dentro de los factores X y Y
disminuimos los riesgos de incendios; este método permite
cuantificar los dafios y su aplicacion frecuente minimiza los dafios
a personas.




Anexo. 49. Meseri MILLPOLIMEROS- area de produccion.

METODO DE EVALUACION MESERI PARA RIESGOS DE INCENDIOS

EMPRESA: MILLPOLIMEROS S.A.
AREA: PRODUCCION

FECHA: 2021-11-29
REVISADO POR: Ing. Edwin Guerrero

Concepto Coeficiente
N° de pisos Altura
162 menor de 6 m 3
3,4,05 entre 6y 15m 2
6,7,8009 entre 16 y 30 m 1
10 6 més mas de 30 m 0
Superficie del inmueble
de 0 a 500 m? 5
de 501 a 1500 m? 4
de 1501 a 2500 m? 3
de 2501 a 3500 m? 2
de 3501 a 4500 m? 1
mas de 4500 m? 0
Resistencia al fuego
Resistente al fuego (Ej. hormigon) 10
No combustible (Ej. estructura metalica) 5
Combustible (Ej. madera) 0
Falsos techos
Sin falsos techos 5
Con falsos techos incombustibles 3
Con falsos techos combustibles 0
Distancia de los bomberos
Menor de 5 km 5 min. 10
Entre 5y 10 km 5y 10 min. 8
Entre 10 y 15 km 10 y 15 min. 6
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Puntos

Concepto

Coeficiente

Por calor
Baja 10
Media 5
Alta 0
Por humo
Baja 10
Media 5
Alta
Por corrosion
Baja 10
Media
Alta
Por Agua
Baja 10
Media 5
Alta 0
Vertical
Baja 5
Media 3
Alta 0
Horizontal
Baja 5
Media 3
Alta 0

Puntos




Entre 15y 25 km 15y 25 min. 2
Maés de 25 km 25 min. 0
Accesibilidad a la edificacion
Buena 5
Media 3
Mala 1
Muy mala 0
Peligro de activacion por materiales de revestimiento
Bajo (Tiene elementos no combustibles o retardantes) 10
Medio (Tiene maderas) 5
Alto (Tiene textiles, papeles, pinturas flamables, otros) 0
Carga Térmica (peso en madera por unidad de superficie)
Baja (Q < 160.000 kcal/m?) 10
Media (160.000 < Q < 340.000 kcal/m?) 5
Alta (Q > 340.000 kcal/m?) 0
Combustibilidad (Materiales, materias primas, etc.)
Baja 5
Media 3
Alta 0
Orden y Limpieza (cumplimiento)
Alto (Aplica programas constantemente: 5S, planificacion, etc.) 10
Medio (Procedimientos de limpieza y orden irregular) 5
Bajo (Lugares sucios y desordenados) 0
Almacenamiento en altura (h)
h<2m 3
2<h<4m 2
h>6m 0
Factor de concentracion USD / m?
Menor de USD 400 /m? 3
Entre USD 400 y 1600 /m? 2
Mas de USD 1600 /m? 0
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SUBTOTAL (X) =

Extintores portatiles (EXT)
Bocas de incendio equipadas (BIE)
Columnas de agua exteriores (CAE)
Deteccion automatica (DET)
Rociadores automaticos (ROC)
Extincién por agentes gaseosos (IFE)
SUBTOTAL (Y) =

MlOo|Oo|O|O|O|O
oO|Oo|Oo|Oo|w

Coeficiente de proteccion frente al incendio (P)

p=X BCI
1297726 T

(BCI = 1si hay brigada
contra incendios)

OBSERVACIONES: De acuerdo con la calificacion obtenida se
identifica que en el area de produccién posee un Riesgo Medio.
Cada vez que se hacen mejoras dentro de los factores X y Y
disminuimos los riesgos de incendios; este método permite
cuantificar los dafos y su aplicacion frecuente minimiza los dafios
a personas.




Anexo. 50 Meseri MILLPOLIMEROS- érea de logistica.

METODO DE EVALUACION MESERI PARA RIESGOS DE INCENDIOS

EMPRESA: MILLPOLIMEROS S.A.
AREA: LOGISTICA

FECHA: 2021-11-29
REVISADO POR: Ing. Edwin Guerrero

Concepto Coeficiente
N° de pisos Altura
162 menor de 6 m 3
3,4,05 entre 6y 15m 2
6,7,8009 entre 16 y 30 m 1
10 6 mas mas de 30 m 0
Superficie del inmueble
de 0 a 500 m? 5
de 501 a 1500 m? 4
de 1501 a 2500 m? 3
de 2501 a 3500 m? 2
de 3501 a 4500 m? 1
mas de 4500 m? 0
Resistencia al fuego
Resistente al fuego (Ej. hormigon) 10
No combustible (Ej. estructura metalica) 5
Combustible (Ej. madera) 0
Falsos techos
Sin falsos techos 5
Con falsos techos incombustibles 3
Con falsos techos combustibles 0
Distancia de los bomberos
Menor de 5 km 5 min. 10
Entre 5y 10 km 5y 10 min. 8
Entre 10y 15 km 10 y 15 min. 6
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Puntos

Concepto Coeficiente
Por calor
Baja 10
Media 5
Alta 0
Por humo
Baja 10
Media 5
Alta 0
Por corrosion
Baja 10
Media 5
Alta 0
Por Agua
Baja 10
Media 5
Alta 0
Vertical
Baja 5
Media 3
Alta 0
Horizontal
Baja 5
Media 3
Alta 0

Puntos




Entre 15y 25 km 15y 25 min. 2
Maés de 25 km 25 min. 0
Accesibilidad a la edificacion
Buena 5
Media 3
Mala 1
Muy mala 0
Peligro de activacion por materiales de revestimiento
Bajo (Tiene elementos no combustibles o retardantes) 10
Medio (Tiene maderas) 5
Alto (Tiene textiles, papeles, pinturas flamables, otros) 0
Carga Térmica (peso en madera por unidad de superficie)
Baja (Q < 160.000 kcal/m2) 10
Media (160.000 < Q < 340.000 kcal/m?) 5
Alta (Q > 340.000 kcal/m?) 0
Combustibilidad (Materiales, materias primas, etc.)
Baja 5
Media 3
Alta 0
Orden y Limpieza (cumplimiento)
Alto (Aplica programas constantemente: 5S, planificacion, etc.) 10
Medio (Procedimientos de limpieza y orden irregular) 5
Bajo (Lugares sucios y desordenados) 0
Almacenamiento en altura (h)
h<2m 3
2<h<4m 2
h>6m 0
Factor de concentracion USD / m?
Menor de USD 400 /m? 3
Entre USD 400 y 1600 /m? 2
Mas de USD 1600 /m? 0
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SUBTOTAL (X) =

Extintores portatiles (EXT)
Bocas de incendio equipadas (BIE)
Columnas de agua exteriores (CAE)
Deteccidn automética (DET)
Rociadores automaticos (ROC)
Extincién por agentes gaseosos (IFE)
SUBTOTAL (Y) =

[«] ol o) Nl No) Ne))

N|O|O|O|O|O| O

Coeficiente de proteccion frente al incendio (P)

p=X BCI
1297726 T

(BCI = 1si hay brigada
contra incendios)

OBSERVACIONES: De acuerdo con la calificacion obtenida se
identifica que en el area de logistica posee un Riesgo Medio. Cada
vez que se hacen mejoras dentro de los factores X y Y disminuimos
los riesgos de incendios; este método permite cuantificar los dafios
y su aplicacién frecuente minimiza los dafios a personas.




Anexo. 51 Meseri MILLPOLIMERQOS- area de laboratorios.

METODO DE EVALUACION MESERI PARA RIESGOS DE INCENDIOS

EMPRESA: MILLPOLIMEROS S.A.
AREA: LABORATORIOS

FECHA: 2022-11-29
REVISADO POR: Ing. Edwin Guerrero

Concepto Coeficiente Puntos Concepto Coeficiente Puntos
N° de pisos Altura Por calor
162 menor de 6 m 3 Baja 10
3,4,65 entre6y15m 2 Media 5
6,7,869 entre 16 y 30 m 1 Alta 0
10 6 més mas de 30 m 0 Por humo
Superficie del inmueble Baja 10
de 0 a500 m? 5 Media 5
de 501 a 1500 m? 4 Alta 0
de 1501 a 2500 m? 3 Por corrosién
de 2501 a 3500 m? 2 Baja 10
de 3501 a 4500 m? 1 Media 5
mas de 4500 m? 0 Alta 0
Resistencia al fuego Por Agua
Resistente al fuego (Ej. hormigdén) 10
No combustible (Ej. estructura metélica) 5
Combustible (Ej. madera) 0
Falsos techos
Sin falsos techos 5 Vertical
Con falsos techos incombustibles 3 Baja 5
Con falsos techos combustibles 0 Media 3
Alta 0
Distancia de los bomberos Horizontal
Menor de 5 km 5 min. 10 Baja 5
Entre 5y 10 km 5y 10 min. 8 Media 3
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Entre 10y 15 km 10 y 15 min. 6
Entre 15y 25 km 15y 25 min. 2
Més de 25 km 25 min. 0
Accesibilidad a la edificacion
Buena 5
Media 3
Mala 1
Muy mala 0
Peligro de activacion por materiales de revestimiento
Bajo (Tiene elementos no combustibles o retardantes) 10
Medio (Tiene maderas) 5
Alto (Tiene textiles, papeles, pinturas flamables, otros) 0
Carga Térmica (peso en madera por unidad de superficie)
Baja (Q < 160.000 kcal/m?) 10
Media (160.000 < Q < 340.000 kcal/m?) 5
Alta (Q > 340.000 kcal/m?) 0
Combustibilidad (Materiales, materias primas, etc.)
Baja 5
Media 3
Alta 0
Orden y Limpieza (cumplimiento)
Alto (Aplica programas constantemente: 5S, planificacion, etc.) 10
Medio (Procedimientos de limpieza y orden irregular) 5
Bajo (Lugares sucios y desordenados) 0
Almacenamiento en altura (h)
h<2m 3
2<h<4m 2
h>6m 0
Factor de concentracion USD / m?
Menor de USD 400 /m? 3
Entre USD 400 y 1600 /m? 2
Mas de USD 1600 /m? 0

Alta 0
SUBTOTAL (X) =

Extintores portéatiles (EXT)
Bocas de incendio equipadas (BIE)
Columnas de agua exteriores (CAE)
Deteccion automatica (DET)
Rociadores automaticos (ROC)
Extincién por agentes gaseosos (IFE)
SUBTOTAL (Y) =

OO O|O| N

Mlo|o|lo|o|O| O

Coeficiente de proteccion frente al incendio (P)

,_5X 5Y
1297726 T

(BCI = 1si hay brigada
contra incendios)

OBSERVACIONES: De acuerdo con la calificacion obtenida se
identifica que en el &rea de laboratorios posee un Riesgo Medio.
Cada vez que se hacen mejoras dentro de los factores X y Y
disminuimos los riesgos de incendios; este método permite
cuantificar los dafios y su aplicacion frecuente minimiza los dafios
a personas.




Anexo. 52 Meseri MILBOOTS- area de administracion.

METODO DE EVALUACION MESERI PARA RIESGOS DE INCENDIOS

EMPRESA: MILBOOTS S.A.
AREA: ADMINISTRATIVA

FECHA: 2022-12-01
REVISADO POR: Ing. Edwin Guerrero

Concepto Coeficiente
N° de pisos Altura
162 menor de 6 m 3
3,4,65 entre6y15m 2
6,7,869 entre 16 y 30 m 1
10 6 mas maés de 30 m 0
Superficie del inmueble
de 0 a 500 m? S
de 501 a 1500 m? 4
de 1501 a 2500 m? 3
de 2501 a 3500 m? 2
de 3501 a 4500 m? 1
mas de 4500 m? 0
Resistencia al fuego
Resistente al fuego (Ej. hormigon) 10
No combustible (Ej. estructura metélica) 5
Combustible (Ej. madera) 0
Falsos techos
Sin falsos techos 5
Con falsos techos incombustibles 3
Con falsos techos combustibles 0
Distancia de los bomberos
Menor de 5 km 5 min. 10
Entre 5y 10 km 5y 10 min. 8
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Puntos

Concepto Coeficiente
Por calor
Baja 10
Media 5
Alta 0
Por humo
Baja 10
Media 5
Alta 0
Por corrosion
Baja 10
Media 5
Alta 0
Por Agua
Baja 10
Media 5
Alta 0
Vertical
Baja 5
Media 3
Alta 0
Horizontal
Baja 5
Media 3




Entre 10y 15 km 10 y 15 min. 6
Entre 15y 25 km 15y 25 min. 2
Més de 25 km 25 min. 0
Accesibilidad a la edificacion
Buena 5
Media 3
Mala 1
Muy mala 0
Peligro de activacion por materiales de revestimiento
Bajo (Tiene elementos no combustibles o retardantes) 10
Medio (Tiene maderas) 5
Alto (Tiene textiles, papeles, pinturas flamables, otros) 0
Carga Térmica (peso en madera por unidad de superficie)
Baja (Q < 160.000 kcal/m?) 10
Media (160.000 < Q < 340.000 kcal/m?) 5
Alta (Q > 340.000 kcal/m?) 0
Combustibilidad (Materiales, materias primas, etc.)
Baja 5
Media 3
Alta 0
Orden y Limpieza (cumplimiento)
Alto (Aplica programas constantemente: 5S, planificacion, etc.) 10
Medio (Procedimientos de limpieza y orden irregular) 5
Bajo (Lugares sucios y desordenados) 0
Almacenamiento en altura (h)
h<2m 3
2<h<4m 2
h>6m 0
Factor de concentracion USD / m?
Menor de USD 400 /m? 3
Entre USD 400 y 1600 /m? 2
Més de USD 1600 /m? 0

Alta 0
SUBTOTAL (X) =

Extintores portéatiles (EXT)
Bocas de incendio equipadas (BIE)
Columnas de agua exteriores (CAE)
Deteccion automatica (DET)
Rociadores automaticos (ROC)
Extincién por agentes gaseosos (IFE)
SUBTOTAL (Y) =

OO O|O| N

W|O|O0|O0|O| o] o

Coeficiente de proteccion frente al incendio (P)

o X BCI
129726+

(BCI = 1si hay brigada
contra incendios)

OBSERVACIONES: De acuerdo con la calificacion obtenida se
identifica que en el area administrativa posee un Riesgo Medio.
Cada vez que se hacen mejoras dentro de los factores X y Y
disminuimos los riesgos de incendios; este método permite
cuantificar los dafios y su aplicacion frecuente minimiza los dafios
a personas.




Anexo. 53. Meseri MILBOOTS- érea de produccion.

METODO DE EVALUACION MESERI PARA RIESGOS DE INCENDIOS

EMPRESA: MILBOOTS S.A.
AREA: PRODUCCION

FECHA: 2021-12-03
REVISADO POR: Ing. Edwin Guerrero

Concepto Coeficiente
N° de pisos Altura
162 menor de 6 m 3
3,4,05 entre 6y 15m 2
6,7,869 entre 16 y 30 m 1
10 6 més mas de 30 m 0
Superficie del inmueble
de 0 a 500 m? S
de 501 a 1500 m? 4
de 1501 a 2500 m? 3
de 2501 a 3500 m? 2
de 3501 a 4500 m? 1
mas de 4500 m? 0
Resistencia al fuego
Resistente al fuego (Ej. hormigon) 10
No combustible (Ej. estructura metalica) 5
Combustible (Ej. madera) 0
Falsos techos
Sin falsos techos 5
Con falsos techos incombustibles 3
Con falsos techos combustibles 0
Distancia de los bomberos
Menor de 5 km 5 min. 10
Entre 5y 10 km 5y 10 min. 8
Entre 10y 15 km 10 y 15 min. 6
Entre 15y 25 km 15y 25 min. 2
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Puntos

Concepto

Por calor

Coeficiente

Puntos

Baja 10
Media 5
Alta 0
Por humo
Baja 10
Media 5
Alta
Por corrosion
Baja 10
Media
Alta
Por Agua
Baja 10
Media 5

Alta

Vertical

Baja 5
Media 3
Alta 0
Horizontal
Baja 5
Media 3
Alta 0
SUBTOTAL (X) = 89




Mas de 25 km | 25 min. 0
Accesibilidad a la edificacion
Buena 5
Media 3
Mala 1
Muy mala 0
Peligro de activacion por materiales de revestimiento
Bajo (Tiene elementos no combustibles o retardantes) 10
Medio (Tiene maderas) 5
Alto (Tiene textiles, papeles, pinturas flamables, otros) 0
Carga Térmica (peso en madera por unidad de superficie)
Baja (Q < 160.000 kcal/m2) 10
Media (160.000 < Q < 340.000 kcal/m?) 5
Alta (Q > 340.000 kcal/m?) 0
Combustibilidad (Materiales, materias primas, etc.)
Baja 5
Media 3
Alta 0
Orden y Limpieza (cumplimiento)
Alto (Aplica programas constantemente: 5S, planificacion, etc.) 10
Medio (Procedimientos de limpieza y orden irregular) 5
Bajo (Lugares sucios y desordenados) 0
Almacenamiento en altura (h)
h<2m 3
2<h<4m 2
h>6m 0
Factor de concentracion USD / m?
Menor de USD 400 /m? 3
Entre USD 400 y 1600 /m? 2
Mas de USD 1600 /m? 0
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Extintores portéatiles (EXT)
Bocas de incendio equipadas (BIE)
Columnas de agua exteriores (CAE)
Deteccion automatica (DET)
Rociadores automaticos (ROC)
Extincién por agentes gaseosos (IFE)
SUBTOTAL (Y) =

OoO|OoO|oO| O | o

M|lO|O|O|O|O| O

Coeficiente de proteccion frente al incendio (P)

p=X BCI
1297726 T

(BCI = 1si hay brigada
contra incendios)

OBSERVACIONES: De acuerdo con la calificacion obtenida se
identifica que en el area de produccion posee un Riesgo Medio.
Cada vez que se hacen mejoras dentro de los factores X y Y
disminuimos los riesgos de incendios; este método permite
cuantificar los dafos y su aplicacion frecuente minimiza los dafios
a personas.




Anexo. 54 Meseri MILBOOTS- area de bodega.

METODO DE EVALUACION MESERI PARA RIESGOS DE INCENDIOS

EMPRESA: MILBOOTS S.A.
AREA: BODEGA

FECHA: 2021-12-04
REVISADO POR: Ing. Edwin Guerrero

Concepto Coeficiente Puntos Concepto Coeficiente
N° de pisos Altura Por calor
162 menor de 6 m 3 Baja 10
3,4,65 entre6y15m 2 Media 5
6,7,8069 entre 16 y 30 m 1 Alta 0
10 6 més mas de 30 m 0 Por humo
Superficie del inmueble Baja 10
de 0 a500 m? 5 Media 5
de 501 a 1500 m? 4 Alta
de 1501 a 2500 m? 3 Por corrosién
de 2501 a 3500 m? 2 Baja 10
de 3501 a 4500 m? 1 Media 5
més de 4500 m? 0 Alta 0
Resistencia al fuego Por Agua
Resistente al fuego (Ej. hormigén) 10 Baja 10
No combustible (Ej. estructura metalica) 5 Media 5
Combustible (Ej. madera) 0 Alta 0
Falsos techos
Sin falsos techos 5 Vertical
Con falsos techos incombustibles 3 Baja 5
Con falsos techos combustibles 0 Media 3
Alta 0
Distancia de los bomberos Horizontal
Menor de 5 km 5 min. 10 Baja 5
Entre 5y 10 km 5y 10 min. 8 Media 3
Entre 10 y 15 km 10 y 15 min. 6 Alta 0
Entre 15y 25 km 15y 25 min. 2 SUBTOTAL (X) = 83
Mas de 25 km 25 min. 0

Puntos
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Accesibilidad a la edificacion

Buena 5
Media 3
Mala 1
Muy mala 0
Peligro de activacion por materiales de revestimiento
Bajo (Tiene elementos no combustibles o retardantes) 10
Medio (Tiene maderas) 5
Alto (Tiene textiles, papeles, pinturas flamables, otros) 0
Carga Térmica (peso en madera por unidad de superficie)
Baja (Q < 160.000 kcal/m?) 10
Media (160.000 < Q < 340.000 kcal/m?) 5
Alta (Q > 340.000 kcal/m2) 0
Combustibilidad (Materiales, materias primas, etc.)
Baja 5
Media 3
Alta 0
Orden y Limpieza (cumplimiento)
Alto (Aplica programas constantemente: 5S, planificacion, etc.) 10
Medio (Procedimientos de limpieza y orden irregular) 5
Bajo (Lugares sucios y desordenados) 0
Almacenamiento en altura (h)
h<2m 3
2<h<4m 2
h>6m 0
Factor de concentracion USD / m?
Menor de USD 400 /m? 3
Entre USD 400 y 1600 /m? 2
Més de USD 1600 /m? 0
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Extintores portéatiles (EXT)
Bocas de incendio equipadas (BIE)
Columnas de agua exteriores (CAE)
Deteccidn automética (DET)
Rociadores automaticos (ROC)
Extincién por agentes gaseosos (IFE)
SUBTOTAL (Y) =

O|Oo|Oo|Oo|Oo| N

N|O|O|O|O| O] o

Coeficiente de proteccion frente al incendio (P)

,_5X 5Y
1297726 T

(BCI = 1si hay brigada
contra incendios)

OBSERVACIONES: De acuerdo con la calificacion obtenida se
identifica que en el area de produccioén posee un Riesgo Medio.
Cada vez que se hacen mejoras dentro de los factores X y Y
disminuimos los riesgos de incendios; este método permite
cuantificar los dafios y su aplicacion frecuente minimiza los dafios
a personas.




Anexo. 55 Meseri MILPLAST- area de administracion.

METODO DE EVALUACION MESERI PARA RIESGOS DE INCENDIOS

EMPRESA: MILPLAST S.A.
AREA: ADMINISTRATIVA

FECHA: 2022-12-13
REVISADO POR: Ing. Edwin Guerrero

Concepto Coeficiente
N° de pisos Altura
162 menor de 6 m 3
3,4,65 entre 6y 15m 2
6,7,869 entre 16 y 30 m 1
10 6 més mas de 30 m 0
Superficie del inmueble
de 0 a 500 m? S
de 501 a 1500 m? 4
de 1501 a 2500 m? 3
de 2501 a 3500 m? 2
de 3501 a 4500 m? 1
mas de 4500 m? 0
Resistencia al fuego
Resistente al fuego (Ej. hormigon) 10
No combustible (Ej. estructura metalica) 5
Combustible (Ej. madera) 0
Falsos techos
Sin falsos techos 5
Con falsos techos incombustibles 3
Con falsos techos combustibles 0
Distancia de los bomberos
Menor de 5 km 5 min. 10
Entre 5y 10 km 5y 10 min. 8
Entre 10 y 15 km 10 y 15 min. 6
Entre 15y 25 km 15y 25 min. 2
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Puntos

Concepto Coeficiente
Por calor
Baja 10
Media 5
Alta 0
Por humo
Baja 10
Media 5
Alta
Por corrosion
Baja 10
Media
Alta
Por Agua
Baja 10
Media 5
Alta 0
Vertical
Baja 5
Media 3
Alta 0
Horizontal
Baja 5
Media 3
Alta 0
SUBTOTAL (X) = 107




Mas de 25 km | 25 min. 0
Accesibilidad a la edificacion
Buena 5
Media 3
Mala 1
Muy mala 0
Peligro de activacion por materiales de revestimiento
Bajo (Tiene elementos no combustibles o retardantes) 10
Medio (Tiene maderas) 5
Alto (Tiene textiles, papeles, pinturas flamables, otros) 0
Carga Térmica (peso en madera por unidad de superficie)
Baja (Q < 160.000 kcal/m2) 10
Media (160.000 < Q < 340.000 kcal/m?) 5
Alta (Q > 340.000 kcal/m?) 0
Combustibilidad (Materiales, materias primas, etc.)
Baja 5
Media 3
Alta 0
Orden y Limpieza (cumplimiento)
Alto (Aplica programas constantemente: 5S, planificacion, etc.) 10
Medio (Procedimientos de limpieza y orden irregular) 5
Bajo (Lugares sucios y desordenados) 0
Almacenamiento en altura (h)
h<2m 3
2<h<4m 2
h>6m 0
Factor de concentracion USD / m?
Menor de USD 400 /m? 3
Entre USD 400 y 1600 /m? 2
Mas de USD 1600 /m? 0
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Extintores portéatiles (EXT)
Bocas de incendio equipadas (BIE)
Columnas de agua exteriores (CAE)
Deteccion automatica (DET)
Rociadores automaticos (ROC)
Extincién por agentes gaseosos (IFE)
SUBTOTAL (Y) =

O|OoO|r|O|O| -

M|lO|O|O|O|O| O

Coeficiente de proteccion frente al incendio (P)

,_5X 5Y
1297726 T

(BCI = 1si hay brigada
contra incendios)

OBSERVACIONES: De acuerdo con la calificacién obtenida se
identifica que en el area administrativa posee un Riesgo Medio.
Cada vez que se hacen mejoras dentro de los factores X y Y
disminuimos los riesgos de incendios; este método permite
cuantificar los dafos y su aplicacion frecuente minimiza los dafios
a personas.




Anexo. 56 Meseri MILPLAST- area de disefio.

METODO DE EVALUACION MESERI PARA RIESGOS DE INCENDIOS

EMPRESA: MILPLAST S.A.

FECHA: 2021-12-12

AREA: DISENO REVISADO POR: Ing. Edwin Guerrero
Concepto Coeficiente Puntos Concepto Coeficiente Puntos
N° de pisos Altura Por calor
162 menor de 6 m 3 Baja 10
3,4,65 entre6y15m 2 Media 5
6,7,8069 entre 16 y 30 m 1 Alta 0
10 6 mas mas de 30 m 0 Por humo
Superficie del inmueble Baja 10
de 0 a500 m? 5 Media 5
de 501 a 1500 m? 4 Alta
de 1501 a 2500 m? 3 Por corrosién
de 2501 a 3500 m? 2 Baja 10
de 3501 a 4500 m? 1 Media
mas de 4500 m? 0 Alta
Resistencia al fuego Por Agua
Resistente al fuego (Ej. hormigon) 10 Baja 10
No combustible (Ej. estructura metalica) 5 Media 5
Combustible (Ej. madera) 0 Alta 0
Falsos techos
Sin falsos techos 5 Vertical
Con falsos techos incombustibles 3 Baja 5
Con falsos techos combustibles 0 Media 3
Alta 0
Distancia de los bomberos Horizontal
Menor de 5 km 5 min. 10 Baja 5
Entre 5y 10 km 5y 10 min. 8 Media 3
Entre 10 y 15 km 10 y 15 min. 6 Alta 0
Entre 15y 25 km 15y 25 min. 2 SUBTOTAL (X) = 95
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Mas de 25 km | 25 min. 0
Accesibilidad a la edificacion
Buena 5
Media 3
Mala 1
Muy mala 0
Peligro de activacion por materiales de revestimiento
Bajo (Tiene elementos no combustibles o retardantes) 10
Medio (Tiene maderas) 5
Alto (Tiene textiles, papeles, pinturas flamables, otros) 0
Carga Térmica (peso en madera por unidad de superficie)
Baja (Q < 160.000 kcal/m2) 10
Media (160.000 < Q < 340.000 kcal/m?) 5
Alta (Q > 340.000 kcal/m?) 0
Combustibilidad (Materiales, materias primas, etc.)
Baja 5
Media 3
Alta 0
Orden y Limpieza (cumplimiento)
Alto (Aplica programas constantemente: 5S, planificacion, etc.) 10
Medio (Procedimientos de limpieza y orden irregular) 5
Bajo (Lugares sucios y desordenados) 0
Almacenamiento en altura (h)
h<2m 3
2<h<4m 2
h>6m 0
Factor de concentracion USD / m?
Menor de USD 400 /m? 3
Entre USD 400 y 1600 /m? 2
Mas de USD 1600 /m? 0
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Extintores portéatiles (EXT)
Bocas de incendio equipadas (BIE)
Columnas de agua exteriores (CAE)
Deteccion automatica (DET)
Rociadores automaticos (ROC)
Extincién por agentes gaseosos (IFE)
SUBTOTAL (Y) =

OoO| Ol O|O| O

N|oOo|o|o|o|o|o

Coeficiente de proteccion frente al incendio (P)

p=X BCI
1297726 T

(BCI = 1si hay brigada
contra incendios)

OBSERVACIONES: De acuerdo con la calificacion obtenida se
identifica que en el area de produccion posee un Riesgo Medio.
Cada vez que se hacen mejoras dentro de los factores X y Y
disminuimos los riesgos de incendios; este método permite
cuantificar los dafos y su aplicacion frecuente minimiza los dafios
a personas.




Anexo. 57 Meseri MILPLAST- érea de bodega.

METODO DE EVALUACION MESERI PARA RIESGOS DE INCENDIOS

EMPRESA: MILPLAST S.A.
AREA: BODEGA

FECHA: 2021-12-15
REVISADO POR: Ing. Edwin Guerrero

Concepto Coeficiente Puntos Concepto Coeficiente Puntos
N° de pisos Altura Por calor
162 menor de 6 m 3 Baja 10
3,4,65 entre6y15m 2 Media 5
6,7,8069 entre 16 y 30 m 1 Alta 0
10 6 més mas de 30 m 0 Por humo
Superficie del inmueble Baja 10
de 0 a 500 m? 5 Media 5
de 501 a 1500 m? 4 Alta 0
de 1501 a 2500 m? 3 Por corrosién
de 2501 a 3500 m? 2 Baja 10
de 3501 a 4500 m? 1 Media 5
més de 4500 m? 0 Alta
Resistencia al fuego Por Agua
Resistente al fuego (Ej. hormigén) 10 Baja 10
No combustible (Ej. estructura metalica) 5 Media 5
Combustible (Ej. madera) 0 Alta 0
Falsos techos
Sin falsos techos 5 Vertical
Con falsos techos incombustibles 3 Baja 5
Con falsos techos combustibles 0 Media 3
Alta 0
Distancia de los bomberos Horizontal
Menor de 5 km 5 min. 10 Baja 5
Entre 5y 10 km 5y 10 min. 8 Media 3
Entre 10 y 15 km 10 y 15 min. 6 Alta 0
Entre 15y 25 km 15y 25 min. 2 SUBTOTAL (X) = 78
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Mas de 25 km | 25 min. 0
Accesibilidad a la edificacion
Buena 5
Media 3
Mala 1
Muy mala 0
Peligro de activacion por materiales de revestimiento
Bajo (Tiene elementos no combustibles o retardantes) 10
Medio (Tiene maderas) 5
Alto (Tiene textiles, papeles, pinturas flamables, otros) 0
Carga Térmica (peso en madera por unidad de superficie)
Baja (Q < 160.000 kcal/m2) 10
Media (160.000 < Q < 340.000 kcal/m?) 5
Alta (Q > 340.000 kcal/m?) 0
Combustibilidad (Materiales, materias primas, etc.)
Baja 5
Media 3
Alta 0
Orden y Limpieza (cumplimiento)
Alto (Aplica programas constantemente: 5S, planificacion, etc.) 10
Medio (Procedimientos de limpieza y orden irregular) 5
Bajo (Lugares sucios y desordenados) 0
Almacenamiento en altura (h)
h<2m 3
2<h<4m 2
h>6m 0
Factor de concentracion USD / m?
Menor de USD 400 /m? 3
Entre USD 400 y 1600 /m? 2
Mas de USD 1600 /m? 0
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Extintores portéatiles (EXT)
Bocas de incendio equipadas (BIE)
Columnas de agua exteriores (CAE)
Deteccion automatica (DET)
Rociadores automaticos (ROC)
Extincién por agentes gaseosos (IFE)
SUBTOTAL (Y) =

o|o|o|o|o| N

N|oOo|o|o|o|o|o

Coeficiente de proteccion frente al incendio (P)

p=X BCI
1297726 T

(BCI = 1si hay brigada
contra incendios)

OBSERVACIONES: De acuerdo con la calificacion obtenida se
identifica que en el area de produccion posee un Riesgo Medio.
Cada vez que se hacen mejoras dentro de los factores X y Y
disminuimos los riesgos de incendios; este método permite
cuantificar los dafos y su aplicacion frecuente minimiza los dafios
a personas.




Anexo. 58 Meseri MILPLAST- &rea de produccion.

METODO DE EVALUACION MESERI PARA RIESGOS DE INCENDIOS

EMPRESA: MILPLAST S.A.
AREA: PRODUCCION

FECHA: 2022-12-17
REVISADO POR: Ing. Edwin Guerrero

Concepto Coeficiente Puntos Concepto Coeficiente
N° de pisos Altura Por calor
162 menor de 6 m 3 Baja 10
3,4,65 entre6y15m 2 Media 5
6,7,8069 entre 16 y 30 m 1 Alta 0
10 6 més mas de 30 m 0 Por humo
Superficie del inmueble Baja 10
de 0 a500 m? 5 Media 5
de 501 a 1500 m? 4 Alta
de 1501 a 2500 m? 3 Por corrosién
de 2501 a 3500 m? 2 Baja 10
de 3501 a 4500 m? 1 Media 5
mas de 4500 m? 0 Alta 0
Resistencia al fuego Por Agua
Resistente al fuego (Ej. hormigén) 10 Baja 10
No combustible (Ej. estructura metalica) 5 Media 5
Combustible (Ej. madera) 0 Alta 0
Falsos techos
Sin falsos techos 5 Vertical
Con falsos techos incombustibles 3 Baja 5
Con falsos techos combustibles 0 Media 3
Alta 0
Distancia de los bomberos Horizontal
Menor de 5 km 5 min. 10 Baja 5
Entre 5y 10 km 5y 10 min. 8 Media 3
Entre 10 y 15 km 10 y 15 min. 6 Alta 0
Entre 15y 25 km 15y 25 min. 2 SUBTOTAL (X) = 86
Mas de 25 km 25 min. 0

Puntos
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Accesibilidad a la edificacion

Buena 5
Media 3
Mala 1
Muy mala 0
Peligro de activacion por materiales de revestimiento
Bajo (Tiene elementos no combustibles o retardantes) 10
Medio (Tiene maderas) 5
Alto (Tiene textiles, papeles, pinturas flamables, otros) 0
Carga Térmica (peso en madera por unidad de superficie)
Baja (Q < 160.000 kcal/m?) 10
Media (160.000 < Q < 340.000 kcal/m?) 5
Alta (Q > 340.000 kcal/m2) 0
Combustibilidad (Materiales, materias primas, etc.)
Baja 5
Media 3
Alta 0
Orden y Limpieza (cumplimiento)
Alto (Aplica programas constantemente: 5S, planificacion, etc.) 10
Medio (Procedimientos de limpieza y orden irregular) 5
Bajo (Lugares sucios y desordenados) 0
Almacenamiento en altura (h)
h<2m 3
2<h<4m 2
h>6m 0
Factor de concentracion USD / m?
Menor de USD 400 /m? 3
Entre USD 400 y 1600 /m? 2
Més de USD 1600 /m? 0
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Extintores portéatiles (EXT)
Bocas de incendio equipadas (BIE)
Columnas de agua exteriores (CAE)
Deteccion automatica (DET)
Rociadores automaticos (ROC)
Extincién por agentes gaseosos (IFE)
SUBTOTAL (Y) =

O|OoO|r|O|Oo| W,

MNlOo|Oo|Oo|O|O| O

Coeficiente de proteccion frente al incendio (P)

,_5X 5Y
1297726 T

(BCI = 1si hay brigada
contra incendios)

OBSERVACIONES: De acuerdo con la calificacion obtenida se
identifica que en el area de produccion posee un Riesgo Medio.
Cada vez que se hacen mejoras dentro de los factores X y Y
disminuimos los riesgos de incendios; este método permite
cuantificar los dafios y su aplicacion frecuente minimiza los dafios
a personas.




Anexo. 59 Plan de contingencia MILLPOLIMEROS.

PLAN DE CONTIGENCIA MILLPOLIMEROS S.A.

ZILL/POLIMEROS
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1. INFORMACION GENERAL DE LA INSTITUCION Y/O EMPRESA

Nombre de la institucién:

MILLPOLIMEROS S.A.

Razén Social:

MILLPOLIMEROS S.A.

Representante Legal:

Sr. Victor Hugo Navas

RUC de la institucién o de la
empresa:

1891734928001

Direccién — ubicacién:
Barrio — Ciudad — Cantén:

Panamericana Norte Km 10, Barrio Puerto Arturo, Sector
Samanga, Parroquia Unamuncho, Ambato - Ecuador.

Coordenadas — UTM:

-1.177491, -78.588096

Teléfono:

032481012

Correo electrénico:

gestion@grupomil.com.ec

Horario de atencién: 08:00 a 17:00

Profesional que elabora el

plan:

La empresa / institucién SI: X Detallar: La empresa cuenta con un

cuenta con departamento ] responsable de prevencioén de riesgos y un

de SSO: NO: comité paritario de seguridad y salud
Areas:

Cantidad de pisos y areas
por pisos:

(Incluyendo terrazas,
mezanine, planta baja,
subsuelos, parqueaderos)

Administrativa (2 pisos)
Planta de produccién (2 pisos)
Logistica (1 piso)
Laboratorios (1 piso)
El detalle de las areas se encuentra en la siguiente pagina.

Cantidad de personas que
laboran y permanecen en
las instalaciones:

48 personas

Promedio de personas
flotantes / visitantes:

10 personas

Fecha de implementacién
del plan:

N/A

Fecha de vigencia del plan:

N/A
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1.1 MAPA GEOREFERENCIAL

Ubicacién de la Institucién y/o Empresa
y - ’
CEEED D

e

[°10'39.0"S 78°35'17.2"W

1.177491,-78.588096

O ® @ @

‘omo llegar  Guardar Cercano  Enviaratu Compartir
teléfono

©  Sector samanga, Panamericana Nte. Km 10

Direccién: Panamericana Norte Km 10, Barrio Puerto Arturo, Sector Samanga,
Parroquia Unamuncho, Ambato - Ecuador.

1.2. RUTA DE ORGANISMOS DE RESPUESTA

MILLPOLIMEROS S.A.g

Hacienda
Villacres

9 Constantino Fernandez

&= 20 min 35
11,3 km :;§
U =3
25
Laquigo
PINLLO 3 672“2“”""
Estacion de bomberos O :

Paraue
”~ 1
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. . Ruta . .
Entidad Dlzt;an)ma Tlem?o .apr;)m)mado
m (De una calle a otra) minutos
Policia Nacional No Depende de la intervencion del | No definido
definida ECU 911
Casa de Salud 10,6 Desde Atocha por el Camino 18
(IESS) Real
Cuerpo de Bomberos | 9,5 Desde Av. Unidad Nacional 18
por la Av. Indoamerica

1.3. DETALLE DE LAS AREAS Y SUS DIMENSIONES DE LA
INSTITUCION Y/O EMPRESA:

DISTRIBUCION POR AREAS
PLANTA BAJA
DIMENSION #de Caracteristicas de construccién
DESCRIPCION persona aracteristicas de ?o struccion y
ES (m2) < de cada area
Paredes de bloque, piso de
madera, techo de estructura y
zinc.
Administracién 112,5 m2 12 . .
Cuenta con varios archiveros.
Material de oficina,
computadoras e impresoras.
Paredes de bloque, piso de
Planta de concreto, techo de estructura y
., 1308 m2 12 zinc.
producciéon
Maquinaria y equipos.
Paredes de bloque, piso de
concreto, techo de estructura y
Logistica 2967,5 m2 8 ZIne.
Materias primas y producto
terminado.
Paredes de bloque, piso de
concreto, techo de estructura y
Laboratorios 484,36 m2 3 zinc.
Equipos.
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PRIMERA PLANTA
DIMENSION #de Caracteristicas de construccién
DESCRIPCION persona , y
ES (m2) < de cada area
Paredes de bloque, piso de
madera, techo de estructura y
zinc.
Administracién 238,5 m2 6 ) .
Cuenta con varios archiveros.
Material de oficina,
computadoras e impresoras.
Paredes de bloque, piso de
Planta de madera, techo de estructura y
» 274 m2 7 zine.
producciéon
Equipos de oficina.

1.4. DETALLE DEL PERSONAL Y POBLACION FLOTANTE DE LA
INSTITUCION Y/O EMPRESA:

No. @ @
Personas con - '§ &
Discapacidad S a8 § g
n 0 .-g 0 8 6 3 S
, & o — < 2| 228 & | 3
Areas de trabajo g © | 8 —| § Suf | Sgv 8| E| B
=] > s B (] Z o] Z o & g = =
S S | & 3 ©| .8 g £
T 3 = 9 @ a 3209 )
EESRCR - - MEAQ| 5
< k= &~ L°| B
5 =
Administrativo 7 11 |0|0] 0 |1 0 0 0 0
Produccion 18 1 0]0] 0[O 0 0 0 0
Logistica 8 0
Laboratorios 2 1 0/]0] 0[O 0 0 0 0
Promedio
personas 8 2
flotantes al dia
Total: 58

2. ANTECEDENTES

MILLPOLIMEROS S.A. es una empresa que se dedica al diseno, producciéon y
comercializaciéon de compuestos de PVC. Y no presenta ningin antecedente de
siniestros de incendio en las instalaciones.
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3. JUSTIFICACION

De acuerdo a la normativa legal vigente conforme a lo dispuesto por el Ministerio de
Trabajo (MDT), en la normativa legal vigente y en apego a lo establecido en el articulo
434 del Cédigo del Trabajo, los empleadores con mas de diez (10) trabajadores estan
sujetos a elaborar y someter a la aprobacion el Reglamento de Higiene y Seguridad.

El Art. 92 de la Ley de Defensa contra Incendios que establece que todo establecimiento
que posea mas de 200 m2 debera disponer de un plan de emergencia y autoproteccién.

Decisién 584, Art 16.

Los empleadores, segin la naturaleza de sus actividades y el tamafio de la empresa, de
manera individual o colectiva, deberan instalar y aplicar sistemas de respuesta a
emergencias derivadas de incendios, accidentes mayores, desastres naturales u otras
contingencias de fuerza mayor.

Resolucién 957, Art 1, Literal d, Numeral 4, 5, 6.
Articulo 1.- Segtn lo dispuesto por el articulo 9 de la Decision 584, los Paises Miembros
desarrollaran los Sistemas de Gestiéon de Seguridad y Salud en el Trabajo, para lo cual
se podran tener en cuenta los siguientes aspectos:
d) Procesos operativos basicos:

4. Planes de emergencia y contingencia

5. Planes de prevenciéon y control de accidentes mayores

6. Control de incendios y explosiones

10. Otros especificos, en funcion de la complejidad y el nivel de riesgo de la

empresa.

4. OBJETIVOS
4.1 OBJETIVO GENERAL

Realizar un andlisis de las amenazas tanto internas como externas a la que esta
expuesta personal y usuarios de la empresa.

Los objetivos del plan de respuesta a emergencia es el de delinear los procedimientos
adecuados a ser garantizados por la organizacién y su personal para responder en caso
de emergencias que pongan en riesgo las personas, a los bienes de la organizacién o al
medio ambiente.

4.2 OBJETIVOS ESPECIFICOS

e Identificacién y analisis de las vulnerabilidades existentes

e Reducir la exposiciéon y por tanto el impacto de las amenazas a las que
esta expuesta la institucion.

e Mejora continua de los procesos de respuesta ante riesgos analizados, con
el personal de la empresa.

5 ANALISIS DE RIESGOS
En este punto se determinara los tipos de amenaza y niveles de vulnerabilidad internos

y externos de una empresa, que establecera el riesgo desde la perspectiva de
preparacién de emergencias y/o gestién del riesgo.
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El grado de riesgo al que estd expuesto una empresa o sus colaboradores cuando
sobreviene un evento adverso/violento depende de la combinacién de dos factores que
son: la amenaza y la vulnerabilidad. Por lo tanto, para definir el riesgo, se requiere
diagnosticar las amenazas, asi como la vulnerabilidad de los elementos expuestos.

5.1 IDENTIFICACION DE AMENAZAS Y VULNERABILIDADES

AMENAZAS TULNERABILIDADES RIESGO
Accidentes de . Ausentismo
bai Trabajadores
trabajo Pérdida de vidas humanas
o
&)
[t
ay
O
E Incendios dentro de Trabajadores, clientes y Pérdida de vidas humanas
<Zﬂ la empresa estructura y estructural
. Trabajadores, clientes y Pérdida de vidas humanas
Sismos
estructura y estructural
w0 Erupciones Trabajadores, clientes y Problemas respiratorios y
E volcanicas estructura dafo estructural
-
E . . , . .
<zf4 Inundaciones Pisos Pérdidas materiales

5.2 MATRIZ DE RECURSOS DE LA INSTITUCION Y/O EMPRESA

En este punto se detallara todos los recursos disponibles y existentes en la empresa los
cuales serviran para la atencién oportuna de las emergencias.

Matriz de recursos de la empresa

. CANTID | CARACTERISTICAS /
RECURSO UBICACION AD ESTADO
Gabinete Planta baja 1 extintor de COzde 5
contra 3 libras, 2 extintores de
incendios - Mixer MX1 PQS de 10 libras
Laboratorio 2
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- Peletizadora M1

1 manguera
1 hacha
En 6ptimas condiciones

Fecha de caducidad
septiembre 2023

Planta baja
1
- Atencién al cliente
- Area de silos 1
Senalética de | -  Area de mezcla
via de | - Area de control de 1 En éptimas condiciones
evacuacion calidad
Primera planta 1
- Oficina
administracién
- Oficina produccién 1
1
Planta baja
Luces de . - Entrada a la planta 1 En 6ptim§s conc%iciones
emergencia - Area de control de 1 de funcionamiento
Qalidad
- Area de mezcla 1
Planta baja 1
Detectores de - Atencién al cliente En 6ptimas condiciones
humo Primera planta de funcionamiento
- Oficina 1
administracién
Planta baja
) Primera planta Ver Anexo 1 (Inventario
Extintores p 28 (

(Ver Anexo 1 - Inventario
de extintores)

de extintores)
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5.3 IDENTIFICACION DE LAS RUTAS / VIAS DE EVACUACION

RUTAS DE El personal administrativo de la primera planta seguird la ruta de evacuacién
EVACUACION | usando las escaleras principales, pasando por el area de atencién al cliente y la
INTERNAS salida de emergencia hasta el punto de encuentro.

El personal administrativo de la planta baja pasara directamente por el area de
atencién al cliente y la salida de emergencia hasta el punto de encuentro.

El personal del laboratorio 1 seguira la ruta de evacuacion pasando por el area de
atencién al cliente y la salida de emergencia hasta el punto de encuentro.

El personal de produccién de la primera planta seguira la ruta de evacuacién usando
las escaleras principales pasando por logistica y su salida de emergencia hasta el
punto de encuentro. Existe otra ruta de evacuacion al frente del laboratorio 2 que
da a la otra salida de emergencia junto a la mecanica hasta el punto de encuentro.

El personal de produccion debera seguir la ruta de evacuaciéon pasando por el area
de logistica y la salida de emergencia hasta el punto de encuentro. También se
dispone otra ruta de evacuacién pasando por el laboratorio 2 y la salida de
emergencia que esta junto a la mecanica hasta el punto de encuentro.

El personal de logistica seguira la ruta de evacuaciéon directamente a la salida de
emergencia de esta area y luego hasta el punto de encuentro.

RUTAS DE Todo el personal que se encuentre en la parte externa de la empresa tomara como
EVACUACION | ruta externa de evacuacién el patio frontal hasta llegar al punto de encuentro.

EXTERNAS

PUNTO DE Para una correcta organizacién se ha tomado en cuenta lo siguiente:

ENCUENTRO
— 7ONA DE Punto de Encuentro (Externo): Parqueadero de la parte izquierda

SEGURIDAD

Zona de Seguridad: En caso que el evento se presente con una magnitud alta (Sismo:
Escala de Richter 3.5 / Escala Mercalli V en adelante): Se utilizara el mismo sitio
destinado para el punto de encuentro.

6 CONFORMACION DE COE-INSTITUCIONAL

El COE-I es un mecanismo de coordinacién, conduccién y decisién que integra la
informacién mas relevante generada en situaciones de emergencia o desastre y la
convierte en acciones de respuesta efectiva. El objetivo es reducir al maximo el riesgo y
la incertidumbre en la direccion de la situacién.

6.1 FUNCIONES DEL COE-INSTITUCIONAL
a. El COE-I se establece automaticamente iniciada una situacién de emergencia

o ante la posibilidad de la presencia de un evento adverso que genere riesgo
para la salud, integridad y bienestar de las personas.
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b. El COE-I es el responsable de tomar las decisiones y de garantizar su
aplicabilidad durante el periodo que dure la emergencia y/o crisis.

c. Mantener constante comunicacién con los Lideres de las Brigadas de: (I)
Evacuacién, (IT) Manejo y Prevencién de Incendios y (ITI) Primeros Auxilios.

d. Mantener un constante flujo de comunicacién e informaciéon con las
Autoridades y Directivos de la Institucion.

e. Coordinar la toma de decisiones con los miembros de los diferentes
organismos de socorro y de soporte que acudan para apoyar en la crisis o
evento adverso.

Vigilar el cumplimiento estricto de los protocolos de bioseguridad frente a eventos de

tipo biolégico como por ejemplo la pandemia por COVID-19.

6.2 INTEGRANTES DEL COE-INSTITUCIONAL
No.| Nombre y Apellidos Cargo en el COE-I

1 Ing. Luis Cajas Coordinador 1 COE-I

2 | Ing. Juan Pablo Léopez | Coordinador 2 COE-I

3 Ing. Diana Lloacana | Coordinadora 3 COE-I

4 | Ing. Edwin Guerrero | Coordinador 4 COE-I

6.3 ORGANIGRAMA DE FUNCIONES DEL COE-Institucional

COE-I
Ing. Luis Cajas

Coordinadora de
Emergencias —

Ing. Diana Lloacana

7 ACTUACION DURANTE UNA EMERGENCIA

En este punto se detalla la forma de actuacion durante una emergencia en las
instalaciones de la empresa:
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7.1 FASES DEL PLAN DE CONTINGENCIA
lera FASE ANTES DE UNA | 2da FASE DURANTE UNA 331[’;‘; :Eﬁggfﬁ{ﬁ li) =
EMERGENCIA EMERGENCIA:
(Etapa de Preparacién) (Etapa de Respuesta) Soisere e Rehabll.l’tacmn y
Reconstruccién)
DESDE: HASTA: DESDE: HASTA: DESDE: HASTA:
Aprobacion y | El instante en | El instante en | E1 control | E1 control y | El
divulgacion que se | que se |y superaciéon de | restablecimie
del presente | presenta la | presenta la | superacién | la emergencia | nto de todas
plan al | emergencia en | emergencia en | de la | en las | las
personal de la | las las emergenci | instalaciones | actividades
empresa. instalaciones instalaciones a en la | delaempresa. | normales en
de la empresa. | de la empresa. | empresa. la empresa.

8 PROTOCOLO DE INTERVENCION ANTE LA PRESENCIA DE UNA
CONATO DE INCENDIO EN LA EMPRESA

En este punto se detallara en los diferentes flujos de actuacién con los responsables de

la empresa ante la presencia de una emergencia (todos los riesgos detallados en el punto

5.1), como son:

Incendios

Acciones
a seguir

Antes:

Dar a conocer a todos los trabajadores el plan de
contingencia.

Entrenar y capacitar a los trabajadores en materia de
prevencion de incendios.

Ejecutar practicas de manejo de extintores durante el
ano.

Conocer la ubicacién de los extintores y las bocas de
incendio equipadas.

No obstaculizar el acceso a los extintores.

Realizar al menos 2 inspecciones de extintores al ano.
Conocer las rutas de evacuacion y el punto de encuentro.
Realizar simulacros de control de incendios, por lo menos
una vez al afo.

Colocar sefializacion obligatoria, prohibitiva, preventiva,
condicidon segura y de recursos de acuerdo a la normativa
vigente.

No sobrecargar los tomacorrientes.

Reemplazar los cables que estan en mal estado.
Mantener abiertas las salidas de emergencia.

Asegurar que los botiquines estén siempre equipados.
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e La brigada contra incendios debera utilizar los medios de
extincién disponibles (extintores y/o gabinetes contra
incendio) para tratar de sofocar el incendio o conato.

e KEn caso de no lograr sofocar el incendio, la persona que
esté mas cerca del sitio tiene la obligacion de llamar al
ECU-911 para solicitar la asistencia inmediata. También
debera notificar a los miembros de la brigada de
comunicacion.

e La brigada de comunicacion debera comunicarse con los
directivos de la empresa para informarles de las
novedades presentadas.

e Las personas que se encuentran mas cerca de los

Durante: pulsadores deberan activar la alarma para que la brigada
de incendios y mayor cantidad de personas posible trate
de sofocar el incendio de manera segura y técnica.

e La brigada de evacuacién y rescate debe guiar a las
demas personas hacia el punto de encuentro siguiendo las
rutas de evacuacion las cuales llevan a las salidas de
emergencia.

e La brigada de primeros auxilios debera actuar en caso de
que alguna persona presente lesiones menores que
puedan ser asistidas.

e Si al salir se prende la ropa, no correr. Tirarse al suelo
cubriéndose el rostro con las manos y rodar rapidamente
hacia atras y adelante hasta extinguir las llamas.

e Esperar hasta que el Cuerpo de Bomberos autorice el
reingreso a las instalaciones.

e La brigada de comunicacién debe realizar la verificacién
del personal en el punto de encuentro.

Después:

8.1 FLUJOGRAMA PARA LA ACTIVACION DEL SISTEMA DE
ALARMA DE LA EMPRESA
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Perzonal de acmacién Actividades ¥ actuacién.

Inicio

EMERGENCIA

‘ Pulzar sirena de

* Incendios

« Todos pueden pulsar 1a sirena
emergenda Lasirena 2 pulsa solo en
emergencia
Avizoalos
organismos de
socorro (ECTT-211)

11

» Erigada de comencacidn

& BEriz Dyimeros sumilios
- B !%g EVEE'L‘IElEi on Yy rescete Acruacion de las | Ewvacvacion del + DPulsar los paros d2 emerEencias al
# Erig Incendios brizadas pers onal avacuar
s  Asuida de organizmos h
entersos
WV erificad dn del « Brigada ds comunicacion
+ BErizada de comunicacion Com unicacién personal en el punto * = Ellistado actualizado debe estar
da encuentro cerca del puato dz encuento
Ezpemr

instrucciones dal # * Prohibicion el reingreso hasta
los orgenizmos da que haye une eutodzacon
avacuaci o

Evaluacion de
dafios v acciones &
foim ar

Finn

® Dresidente
*« COE-I

8.2 FLUJOGRAMA PARA LA ATENCION DE LA EMERGENCIA EN LA
EMPRESA

Jefe de Emergencias
Ing. Luis Cajas

Jefe de Brigadas Jefe de Comunicacion
Sr. Marcelo Pilla Ing. Diana Lloacana

9 CONFORMACION DE BRIGADAS

9.1 NOMINA DEL PERSONAL DE LA BRIGADA DE SEGURIDAD Y
EVACUACION

Lider ) Asistente
Diana LLoacana 34 RRHH 1804304390

Brigadista |Alex Argotti 55 Operador 1802292142
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Brigadista |Margarita Vargas

| 38 | Contadora

1803977261 |

9.2 NOMINA DEL PERSONAL DE LA BRIGADA CONTRA
INCENDIOS
Funcién Nombrey Apellido ~ Edad L %%/ 4 (cedula
Ubicacién
Lider Marco Moposita go  |Coordimador o0 000057
de logistica
Brigadista |Egdar Villalba 43 Operador 0603461146
Brigadista |Rubén Moposita 37 Operador 1803785466
Brigadista | . - Garay 979 |Asistente 0503109365
Comercial
9.3 NOMINA DEL PERSONAL DE LA BRIGADA DE PRIMEROS
AUXILIOS
Funciéon Nombre y Apellido Edad UP;)I}eStc.’,/ # Cédula
icacién
Lider Juan Pablo Lopez 42 Supervisor de |1 g904,745
produccién
Brigadista | -+ Gallardo g9 |leemicode 0503927964
mantenimiento
Brigadista [William Pullutaxi 36 Operador 1804151973
Brigadista |\ 4 ana Ulloa gq |Coordinadora 00 000458
laboratorios
9.4 NOMINA DEL PERSONAL DE LA BRIGADA DE BUSQUEDA'Y
RESCATE
Funcién Nombre y Apellido Edad Pl%estc.),/ # Cédula
Ubicacién
Lider Marcelo Pilla pe0 | sistentede 1,000 006319
logistica
Brigadista |Baltazar Masaquiza 47,9 |Operador 1802847762
Brigadista |y énica Castro g3, |Pupervisorde o) 875705
produccién
Brigadista | picon Nses 30,6 | Lcmieo 1804694329
laboratorio
Brigadista |Dario Chiliquinga 34,0 |Operador 0503324568

10 ROLES Y RESPONSABILIDADES DE LOS BRIGADISTAS

En este punto se detalla las acciones y responsabilidades de cada uno de los que

conforman las Brigadas en la empresa.
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FUNCIONES DEL JEFE DE BRIGADA

MISION:

Conducir acciones y adoptar procedimientos rapidos y efectivos que permitan combatir (en
forma efectiva y sin poner en riesgo su integridad fisica), conatos de incendio menor o
cualquier tipo de emergencias ya sean naturales o antrdpicas que pueden ser manejadas y
controladas con el personal y medios disponibles de la empresa.

FUNCIONES:

e Hacer un inventario de los instrumentos contra incendios (extintores, detectores de
humo, etc.) y controlar el mantenimiento periédico de estos insumos.

e Mantener identificadas las rutas de evacuacién y puntos de encuentro de la empresa.

e Solicitar los recursos necesarios para la deteccién y extincién de incendios dentro de las
instalaciones de la empresa.

e Atiende y revisa la deteccién de posibles focos de incendios dentro de la empresa.

e Una vez dada la voz de alerta, las personas evacuaran por las salidas de emergencia
existentes en la empresa.

e El miembro que se encuentre mas proximo al evento deberd hacer frente a los efectos
producidos del mismo para evitar que cause mas dafnos a la empresa.

e Simultaneamente el responsable de incendio debera concurrir al sitio de operacion,
donde se equiparan en el menor tiempo posible y se pondran a las érdenes del coordinador
lider para hacer frente a la amenaza.

e Se procede a apagar el conato existente utilizando los medios que la empresa posee
(extintores).

FUNCIONES DEL BRIGADISTA CONTRA INCENDIOS

MISION:

Actuar y ejecutar mecanismos de extincion de fuego.

FUNCIONES:

e Verificar el correcto estado y funcionamiento de los equipos contra incendio.
e Conocer el funcionamiento del equipo contra incendios.
e Asegurarse de comunicar a medios externos segun el tipo de emergencia.

PARA EL MANEJO DE EXTINTORES SE DEBERA REALIZAR LO SIGUIENTE:

Tire del pasador.

Apunte la boquilla hacia la base de la llama.

Presione la manija mientras que mantiene el extintor en posicién vertical.
Barra con la boquilla de lado a lado el area de fuego.

' BRIGADISTA DE PRIMEROS AUXILIOS

MISION:

Proporcionar los primeros auxilios basicos “in situ”, a cualquier persona, trabajador,
visitante, cliente, etc. que haya sufrido heridas o esté afectado en su salud ya sea por causas
del trabajo, accidentes o por malos procedimientos.
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FUNCIONES:

e Contar con un listado de personal que presenten enfermedades crénicas y tener los
medicamentos especificos para tales casos.

e  Proporcionar los cuidados inmediatos y temporales a las victimas de un alto riesgo,
emergencia, siniestro o desastre a fin de mantenerlas con vida y evitarles un dafio
mayor, en tanto se recibe la ayuda médica especializada.

e Entregar al lesionado a los cuerpos de auxilio externos.

e  Realizar, una vez controlada la emergencia, el inventario de los equipos que requeriran
mantenimiento y de los medicamentos utilizados, asi como reponer estos ultimos,
notificando al jefe de brigada.

e Mantener actualizado, vigente y en buen estado los botiquines y medicamentos.

OPERACION:

e Encaso de emergencia, que produzca heridos, lesionados, asfixiados, etc., el responsable
de primeros auxilios, ofrecera asistencia inmediata de primeros auxilios.

e En caso de no poder enfrentar la gravedad del siniestro esperara hasta que los medios
externos lleguen al sitio del accidente y atienda al accidentado.

e En caso de lesionados, el responsable de primeros auxilios después de la evacuacion y
contabilizacién debe despejar y preparar un area para recibir y atender a los heridos,
tarea que deben cumplir hasta que llegue ayuda externa.

MISION:

Coordinar de forma adecuada la evacuacién segura de todos los colaboradores de la empresa

hasta un lugar o punto seguro autorizado.

FUNCIONES:
e Identificar y conocer a la perfeccion todas las rutas de evacuacion de las empresas
e Promover la capacitacion de todo el personal
e Conocer las areas de riesgo.
e Revisar y actualizar de forma periddica la distribucién del personal dentro y fuera

de las instalaciones de la empresa.
e Klaborar un listado telefénico con los servicios de emergencia mas cercanos a la

organizacion.
e Dar la senal de emergencia, conforme las instrucciones del coordinador lider de
Brigada.
OPERACION:

e Analizar las condiciones que ha generado la emergencia, de manera que se pueda valorar

la posibilidad o no de ingresar al area de riesgo.

Encender los sistemas alarmas de las empresas, para indicar la existencia de un
incidente.

Evacuar de la manera maés segura (en orden y precaucién) posible a todo el personal
(trabajadores y clientes).

Contabilizar el nimero de colaboradores que se encuentren en la zona de seguridad para
verificar que ninguin o alguno de ellos se encuentre aun dentro de las instalaciones por
diversas causas derivadas de la emergencia.

En caso de emergencia dar la alarma de aviso a los responsables del plan de contingencia
y colaborar en la coordinacién con el jefe de brigada.
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DECISIONES DE EVACUACION:

e Las decisiones de CUANDO Y COMO se evacuaran en el drea especifica de trabajo o al
centro en general, serd Unicamente facultad del Jefe de Brigada.

e Para tomar la mejor decisién en presencia de los hechos, se podra realizar por parte del
jefe de brigada o su suplente, una rapida visualizacién de la situacién real y asi valorar
si con los recursos materiales y humanos con que cuenta ese momento, realmente se
puede mitigar el incendio.

e De presentarse un rapido deterioro de las condiciones normales de las areas afectadas,
tal como: alta concentracién de humo, rapida y agresiva propagacién del incendio,
posibilidad de derrumbes y atrapamientos, explosiones, etc. Sera obligatorio evacuar de
forma TOTAL al personal de la empresa.

Para el caso de que la situacién presentada pueda ser controlada rapida y eficazmente con

los medios disponibles, el Jefe de Brigada tomar4 la decisiéon de evacuacién PARCIAL del

personal de la empresa.

MISION:

Realizar actividades de busqueda y/o rescate de los colaboradores que por cualquier
situacion derivada de las emergencias queden atrapados en algiin lugar de las instalaciones
de la empresa, esta brigada es la responsable de actuar de una manera adecuada y eficaz.

e FUNCIONES:

e Buasqueda de personas: Su principal funcién es buscar y localizar a personas que
puedan estar atrapadas o desaparecidas debido a una emergencia. Esto puede
incluir buscar en edificios colapsados, areas inundadas, escombros u otros lugares
de dificil acceso.

e Evaluacién de situaciones de riesgo: El brigadista de busqueda y rescate debe
evaluar cuidadosamente las condiciones y los riesgos asociados con el area donde se
realizara el rescate para garantizar la seguridad tanto de las victimas como de los
rescatistas.

e Rescate y evacuacion de personas: Una vez que se localizan a las personas en peligro,
el brigadista debe llevar a cabo las operaciones de rescate y evacuacién de manera
segura y efectiva, utilizando técnicas y equipos especializados.

e Primeros auxilios y atenciéon médica basica: El brigadista de busqueda y rescate debe
estar capacitado para brindar primeros auxilios y atencién médica basica a las
personas rescatadas hasta que puedan ser atendidas por personal médico calificado.

e Seguridad y prevencion de accidentes: El brigadista debe asegurarse de seguir
estrictamente las normas de seguridad y tomar las precauciones necesarias para
evitar accidentes adicionales durante las operaciones de rescate.

e (Calma y apoyo emocional: En situaciones de emergencia, las personas rescatadas
pueden estar en estado de shock o en condiciones emocionales vulnerables. El
brigadista debe mantener la calma y proporcionar apoyo emocional y tranquilidad a
las personas afectadas.

e Participacién en entrenamientos y simulacros: Para estar preparado para cualquier
eventualidad, el brigadista debe participar en entrenamientos y simulacros
periédicos para mejorar sus habilidades y mantenerse actualizado en técnicas y
procedimientos de rescate.
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11 PROCEDIMIENTOS PARA LA EVACUACION

En este punto se detalla los pasos a seguir para la evacuacién del personal de la empresa
ante la presencia de un incendio

Medidas en caso de evacuacion:

Cuando observe o escuche la senal de evacuacién a través de los recursos de
control de incendios o por los brigadistas de Evacuacién y rescate, preparese
para abandonar el puesto de trabajo y mantenga la calma.

En caso de encontrarse manipulando algin equipo o maquinaria debe presionar
el paro de emergencia de la misma.

En el caso de encontrarse con personas externas, acompanarlas hasta el punto
de encuentro

Seguir la sefializacién hacia la ruta de evacuacién mas cerca

Dirigirse hacia el punto de encuentro.

No volver a la planta recoger objetos personales.

Evacue rapida y adecuadamente.

Tranquilizar a las personas que pueden haber perdido la compostura durante la
evacuacion.

Permanecer en el punto de reunién y seguir las instrucciones de los gestores de
emergencias.

12 ANEXOS:

En este punto se agrega:

Fotografias de las instalaciones de la empresa

Fotografias que indiquen las sefnaléticas y rutas de evacuacion.

Copia de la cédula del representante legal de la empresa.

Copia de cédula del profesional que elaboro el Plan de contingencia
Fotografias de los recursos disponibles para la atencion de emergencias.
Solicitar Uso de Suelo con aforo

Matrices de anélisis (MESERI)

13 FIRMAS DE RESPONSABILIDAD

Elaborado por:

Nombre: Ing. Edwin Guerrero C.
Cédula: 1802785046

Cargo: Director de Gestioén
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Revisado y Aprobado por:

ANEXO 1 Inventario de extintores de la empresa

AGENTE

No. EXT;NTO CA;A(ICbI)DA UBICACION ESgII:R]?((}) ADE VENCIOMIENT APTO
1 CO2 5 ADMINISTRACION planta baja No aplica septiembre 2023| SI
2 CO2 5 ADMINISTRACION primer piso No aplica diciembre 2023 SI
3 PQS 20 PRODUCCION junto al 4drea de peletizado CARGADO septiembre 2023| SI
4 PQS 20 11::3;))DUCCION bajos de las oficinas (planta CARGADO septiembre 2023| SI
5 CO2 5 PRODUCCION oficinas (primer piso) No aplica diciembre 2023 SI
6 CO2 5 PRODUCCION 4rea de mixers (segundo piso) |No aplica diciembre 2023 SI
8 PQS 20 ﬁiﬁfﬂ?ﬁiﬁi?e de la oficina, cercade 10s |\ panO  |septiembre 2023| SI
9 PQS 20 CLSSES;IOCA Junto a los descargadores de CARGADO  |diciembre 2023 | SI
10 PQS 20 LOGISTICA junto al cuarto de blowers CARGADO septiembre 2023| SI
11 PQS 20 PRODUCCION junto al ascensor CARGADO septiembre 2023| SI
12 PQS 20 PRODUCCION junto al cuarto de compresores |CARGADO septiembre 2023| SI
13 PQS 10 PRODUCCION 4rea de bombas CARGADO diciembre 2023 SI
RS a0 e oo |CARGADO. iembre 2023 | 51
15 CO2 5 ifzgrzz(sjSiSaNpZiitizzjfll\f?binete contra No aplica diciembre 2023 SI
16| PQS 10 igﬁ}ﬁgﬂ? iegggr‘ifi fiib;nete contra 1CARGADO  |septiembre 2023 SI
17 CO2 5 Laboratorio 1 No aplica septiembre 2023| SI
18 CO2 5 Laboratorio 2 No aplica septiembre 2023| SI
19 CO2 5 Oficinas segundo piso No aplica octubre 2023 SI

20 CO2 5 Oficinas segundo piso No aplica octubre 2023 SI
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21 PQS 10 Galpén nuevo (Bodega materias primas) CARGADO septiembre 2023| SI
22 PQS 10 Galpén nuevo (Bodega materias primas) CARGADO septiembre 2023| g
23 PQS 10 Galpén nuevo (Bodega materias primas) CARGADO octubre 2023 SI
24 PQS 10 Galpén nuevo (Bodega materias primas) CARGADO octubre 2023 SI
25 PQS 10 Galpén nuevo (Bodega materias primas) CARGADO diciembre 2023 SI
26 PQS 20 Oficina mantenimiento CARGADO septiembre 2023| SI
27 PQS 20 Areas batches intermedios (materias primas) CARGADO diciembre 2023 SI
28 PQS 20 Areas batches intermedios (peletizadora M6) CARGADO diciembre 2023 SI
29 PQS 20 Areas batches intermedios (materias primas) |CARGADO diciembre 2023 | SI
ANEXO 2. Fotografias de las instalaciones de la empresa
Entrada Laboratorios

Oficinas
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Logistica Planta de produccion
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ANEXO 3. Fotografias que indiquen las sefialéticas y rutas de evacuacién.

Senalética obligatoria Senalética preventiva

Sefialética prohibitiva

PRODLTTY
EN PROCES )
M1
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Sefialética punto de encuentro
B i |
)

PUNTO DE
ENCUENTRO

ANEXO 4. Fotografias de los recursos disponibles para la atenciéon de emergencias.

Bocas de incendio equipadas Camilla

Extintores CO2 Extintores PQS
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|

Botiquines (abierto)
|
|

BOTIQUIN

istem d bombeo

Botiquines (cerrado)

BOTIQUIN
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ANEXO 5. Matrices de analisis MESERI)

MESERI - ADMINISTRACION

Concepto | Coeficiente | Puntos Concepto | Coeficiente | Puntos
COMNSTRUCCION CESTRUCTIEBILIDAD.- 5i lo que existe se puede destruir:
H? de pisos Altura Paor calor
162 menor de G m 3 Baja 10
2,446 entre By 15m z 3 Media 5 5
67808 enfre 16y 30 m 1 Alta a
100 mas mas de 30 m 0 Por humg
Superficie del inmueble Baia 10
de 0 3 600 m2 5 Media 10
de 501 a 1500 m2 4 Alta ]
de 1501 3 2500 m2 3 5 Par corrosion
de 2501 a 3500 m2 2 Baja 10
dz 3501 2 4500 m2 1 Media 10
mas de 4500 m2 0 Alta 0
Resistencia al fuego Por Agua
Resistente al fuego (Ej. hormigon) 10 =EE] 10
Mo combustible (Ej. estructura metalica) 5 5 Media 5 5
Combustible (Ej. madera) 0 Alta a
Falsos techos PROPAGAEBILIDAD
Sin falsos techos 5 Vertical
Con falsos techos incombustibles 2 5 Baja 5
Con falsos techos combustibles 0 Media 3 5
FACTORES DE SITUACION Alta o
Distancia de los bomberos Horizontal
lenor de § km 10 Baa 5
Entre 5 y 10 km F Media 3 3
Enire 10 y 15 km 5 10 Alta 0
S oo T g SUBTOTAL (X) = 107
Accesibilidad a la edificacion FACTORES DE PROTECCION
Buena 5 Concepta 5V W Puntos
Media 3 5 Extintores portatiles {(EXT) o 2 2
ala Bocas de incendio equipadas (BIE) 0 0 1]
Muy mala 0 Columnas de sgua exteriores \E) 0 0 1]
PROCESQS Deteceién sutomatica (DET) 1] 0 1]
Peligro de activacion por materiales de revestimiento Rociadores automaticos (ROC) o 0 1]
Bajo (Tiene elementos no combusiibles o retardantes) 10 Extincion por agentes gaseosos (IFE) 0 0 1]
Medio (Tiene maderas) 5
Altg (Tiens textiles, papeles, pinturas flamables. otros) 0 5 SUBTOTAL () = 2
Carga Térmica {pesc en madera por unidad de superficia) Coeficientz de proteccion frente al incendic (P)
Baja (Q < 160.000 kcal'm®) 10
Medis (160.000 = Q < 340.000 kealin?) 5 10 o
Alta (2 = 340.000 kealim?] 0 P ’_X+J_F +BCI
Combustibilidad (Materiales, materias primas, etc.) 129 ° 26 B
=EIE] 5
Madiz 2 5
Alfz 0 p =45
Orden y Limpieza jcumplimiento) BCI=1 {BCl =1 si hay brigada
Alte (Aplics programas constantements: 55, planficacidn, ete) 10 contra incendios)
" . — E— — = = bbb
Medio (Precedimiantos de limpieza y orden iregular) g 1{}
Baijo {Lugarss sucios y desordensdos) 0

Almacenamiento en altura (h)

h<2m

2<h<4m

h=8m

(=1 51 (=]
(7%}

FACTOR DE CONCENTRACION

Factor de concentracian USD / m2

Menor de USD 400 /im?

Entre USD 400 v 1600 /m?2

Mas de USD 1800 im?

(=1 51 (=]
(7%}
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OBSERVACIONES: De acuerdo con la calificacion obtenida se
identifica que en el area administrativa posee un Riesgo Medio.
Cada vez que se hacen mejoras dentro de los factores Xy Y
disminuimos los riesgos de incendios; este método permite
cuantificar los dafios y su aplicacion frecuente minimiza los
danos a persocnas.



MESERI - PRODUCCION

Concepto | Coeficiente | Puntos Concepto | Coeficients | Puntos
CONSTRUCCION DESTRUCTIBILIDAD.- 5i lo que existe se puede destruir:
N de pisos Altura Por calor
102 menor de B m 3 Bajz 10
3,495 entradiy 15m 2 2 Medis 5 5
5, 7.8068 entre 16y 30 m 1 Alts 0
10 0 mas mas de 30 m i Por humo
Superficie del inmueble Baiz 10
de 02 500 m2 5 Medis 5 10
de 501 a 1500 m2 4 Alta 0
de 1501 a 2500 m2 3 1 Por corrosion
de 2501 a 3500 m2 2 EEE] 10
de 3501 3 4500 m2 1 Mediz 5 5
mas de 4500 m2 0 Alta 0
Resistencia al fuego Por Agua
Resistente al fuego (Ej. hormigaon) 10 Baa 10
No combustible uctura metilica) g 5 Mediz 5 5
Combustible (Ej. madera) 0 Alta 0
Falsos techos PROPAGABILIDAD
Sin falsas techos 5 Vertical
Con falsos techos incombustibles 3 5 EEE] 5
Con falsos techos combustibles 0 Mediz 3 3
FACTORES DE SITUACION Alta 0
Distancia de los bomberos Horizontal
Menor da § km 5 min. 10 Baja 5
Entre § y 10 km 5 y 10 min. i Mediz 3 5
Entre 10 y 15 km 10y 15 min. 5 10 Alta 0
_3;5 jSE 255::'1" : 52).5-2"|h1ir. - E SUBTOTAL (X) = 89
Accesibilidad a la edificacién FACTORES DE PROTECCION
Buena 3 Concepto v CW Puntos
Madiz 3 3 Extintores portdtiles (EXT] 0 18 2
Mala Bocas de incendio equipadas (BIE) o 2 2
Muy mala ] Columnas de agus exteriores (CAE) ] ] 1]
PROCESOQS Deteccidn automatica (DET) 1] 1] ]
Peligro de activacion por materiales de revestimiento Rociadores automaticos (ROC) 0 0 0
Bajo (Tiens elementos no combustibles o retardantes) 10 Extincidn por agentes gaseosos {IFE) 0 0 0
Alto (Tiene text Ir::-:j:;:a :J-[: 'ZE p ':i:azs"léméclas otros) E 5 SUBTOTAL (Y) = 4
Carga Térmica {peso en madera por unidad de superficie) Coeficiente de proteccion frente al incendio (P)
Baja (2 =« 180.000 kealim?) 0
Media (160.000 < Q < 340.000 kcaln?) 5 10 e .
Alta (Q > 340,000 koalim?] 0 ’_X+J_F + BCI
Combustibilidad (Materiales, materias primas_ etc.) 129 ° 26 B
Baja 5
Madiz 3 3
Aliz 0 p =42
Orden y Limpieza {cumplimiento) BCl=1 {BCI =1 s5i hay brigada
Alto (Aplica programas constantemente: 55, planificacion, etc.) 0 contra incendios)
" - — — — = = 52
Medio (Frocedimientos de limpieza y orden irregular) § 10
Bajo (Lugarss sucios y desordenados) 0
Almacenamiento en altura (h) OB SERVACIONE3: De acuerdo con la calificacion obtenida se
h=2m 2 identifica gue en el area de |:|r|:||:|uc:|3ic'm posee un Riesgo Medio.
Za<h<4m 2 2 Cada vez que se hacen mejoras dentro de los factores Xy Y
h=8Bm 0 disminuimos los riesgos de incendios; este método permite
EACTOR DE CONCENTRACION cuentiﬂcar los dafios y su aplicacion frecuente minimiza los
Factor de concentracién USD / m2 dafios a personas.
Menor de USD 400 /im? 3
Entre USD 400 v 1800 /m? 2 0
Mas de USD 1600 /m® o
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MESERI - LOGISTICA

Concepto | Coeficiente | Puntos Concepto | Coeficiente | Puntos
CONSTRUCCION DESTRUCTIBILIDAD.- 5i lo que existe se puede destruir:
H* de pisos Altura Por calor
162 menor de & m 3 Baja 10
2,445 Entre 6y 15 m 2 3 Wediz 5 0
G, 7.8080 anire 16 y 30 m 1 Alta a
10 6 mas mas de 30 m 0 Par humo
Superficie del inmuehle Saa 10
de [ 5 500 m2 5 Media 10
de 501 a 1500 m2 4 Alta a
de 1501 a 2600 m2 3 2 Por corrosion
de 2501 a3 3500 m2 2 =EE] 10
de 3501 a 4500 m2 1 Media 5 5
mas de 4500 m2 0 Alts o
Resistencia al fuego Por Agua
Resistente sl fuego (E|. hormigon] 10 =EIE] 10
Mo combustible (Ej. estructura metslica) g 5 Media 5 5
Combus: adera) [¥] Atz a
Falsos techos PROPAGAEBILIDAD
Sin falsos techos 5 Vertical
Con falsos techos incombustibles 3 5 =EE] 5
Con falsos techos combustibles 5] Media 3 5
FACTORES DE SITUACION Alta a
Distancia de los bomberos Horizontal
Menor de § km 5 min. 10 Baja 5
Entre 5y 10 km 5y 10 min. g Media 3 3
Entre 10 y 15 km 10 y 15 min. 5 10 Alta o
Entre 15 y 25 km 15 y 25 min. 2
Mas de 25 km 25 min. 0 SUBTOTAL (X) = 83
Accesibilidad a la edificacion FACTORES DE PROTECCION
Buenz g Concepto 5V cv Puntos
Medis 3 5 Extintores portstiles (EXT) 0 &} 2
Mala i Bocas de incendic equipadas (BIE) 0 0 1]
Muy mala [¥] Columnas de agus exteriores (CAE] 0 0 1]
PROCESOS Deteccion automatica (DET) 0 0 [1]
Peligro de activacion por materiales de revestimiento Rociadores automaticos (ROC) 0 0 0
Bajo (Tiens elementos no combusiibles o retardantes) 10 Extincion por agentes gaseosos (IFE) 0 0 1]
Medio (Tiene madaras) 5
Alto (Tiens textiles, papeles. pinturas flamables, otros) 1] 5 SUBTOTAL (Y} = 2
Carga Térmica {peso en madera por unidad de superficie) Coeficients de proteccion frente al incendio (P}
Baja (Q < 160.000 kealim®) 10
Media (150.000 < Q < 340.000 kealmd) 5 5
Aliz [0 > 340.000 kealim?) 0 54X av
Combustibilidad (Materiales, materias primas, ete.) P ﬁ +E +BCI
=EIE] 5
Madiz E 3
Alfz o P 36
Orden y Limpieza (cumplimienta} BCI=1 {BCI =1 si hay brigada
Alto (Aplica programas constantemente: 55, planificacion, ete.) 10 contra incendios)
- . — . . = = 4,6
Medio (Procedimientos de limpieza y orden irregular) 5 1 0 !
Bajo (Lugares sucios y desordenados) o
Almacenamiento en altura {h} CBSERVACIONES: De acuerdo con la calificacion obtenida se
h=<2m 3 identifica que en el drea de produccion posee un Riesgo Media.
2=h=4m z 2 Cada vez que se hacen mejoras dentro de los factores Xy Y
h=Am o disminuimos los riesgos de incendios; este método permite
FACTOR DE CONCENTRACION cuentiﬁnarlos dafios v su aplicacion frecuente minimiza los
Factor de concentracian USD / m2 dafios a personas.
Menor de USD 400 /m? 3
Entre USD 400 y 1600 /m? 2 0
Mas de USD 1800 /'m? o
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MESERI - LABORATORIOS

Concepto | Coeficiente | Puntos Concepto | Coeficiente | Puntos
COMSTRUCCION CESTRUCTIBILIDALD.- 5i lo que existe se puede destruir:
N® de pisos Altura Por calor
162 menaor de & m 3 EEE] 10
34,45 entre Gy 15 m 2 3 Media 5 0
5, 7,808 enire 16 y 30 m 1 Altz 0
10 0 mas mas de 30 m o Por humo
Superficie del inmueble Baia 10
de 0 2 500 m2 5 Media 5 5
de 501 & 1500 m2 4 Alts 0
de 1501 a 2600 m2 3 4 Paor corrosian
de 2501 a 3500 m2 2 EEE] 10
de 3501 3 4500 m2 1 Media 5 5
mas de 4500 m2 1] Alta a
Resistencia al fuego Por Agua
Resistente al fuego (Ej. hormigon) 10 Saa 10
Mo eombustible ucturs metilica) g 5 Media 5 5
Combustibl . madera) [¥] Atz a
Falsos techos PROPAGAEBILIDAD
Sin falsos techos 5 Vertical
Can falsos techos incombustibles 2 5 Baja 5
Caon falsos techos combustibles ) Media 3 5
FACTORES DE SITUACION Alts o
Distancia de los bomberos Horizontal
Menor de 5 km 5 mimn. 10 =EE] 5
Entre & y 10 km 5y 10 min. 2 Media 3 5
Entre 10 y 15 km 10y 18 min. B 10 Alta 0
—;LE: :Ii— 2;51:“ 15;52'71ir. - E SUBTOTAL (X) = 88
Accesibilidad a la edificacion FACTORES DE PROTECCION
Buenz 5 Concepto 5V Cv Puntos
Media 3 3 Exfintores portatiles (EXT) 8] 2 2
Mala i Bocas de incendic equipadas (BIE) 0 0 1]
Muy mala ) Columnas de agua exter 0 0 1]
PROCESOS Deteccion automatica (DET) 0 1 2
Peligro de activacion por materiales de revestimiento Rociadores automaticos (ROC) 0 0 0
Bajo (Tiens elementos no combusiibles o retardantes) 10 Extincion por agentes gaseosos (IFE) 0 0 1]
Medio (Tiene madaras) 5
Alto (Tiens textiles, papeles. pinturas flamables, otros) 1] 5 SUBTOTAL (Y} = 4
Carga Térmica {peso en madera por unidad de superficie} Coeficients de proteccion frente al incendio [P}
Baja (Q < 160.000 kcalim®) 10
Media (180,000 < Q < 240,000 kealne) 5 10 X 5Y
Alta (@ = 340.000 keal/m?) 1] — - BT
Combustibilidad {Materiales, materias primas, etc.) 129 ° 26
Eaja )
Madiz 2 5
Alis 0 p =42
Orden y Limpieza {cumplimiento) BCl=1 {BCl =1 si hay brigada
Alto (Aplica programas constantemente: 55, planificacion, ete.) 10 contra incendios)
- . — . . = P= 532
Medio (Procedimientos de limpieza y orden irregular) 5 1 0 !
Bajo (Lugares sucios y desordenados) o
Almacenamiento en altura {h} CBSERVACIONES: De acuerdo con la calificacion obtenida se
h=<2m 3 identifica que en el drea de produccion posee un Riesgo Media.
2=h=4m z 3 Cada vez que se hacen mejoras dentro de los factores Xy Y
h=Am o disminuimos los riesgos de incendios; este método permite
FACTOR DE CONCENTRACION cuentiﬁnarlos dafios v su aplicacion frecuente minimiza los
Factor de concentracion USD / m2 daiios a personas.
Menor de USD 400 /m? 3
Entre LISD 400 v 1500 /m? 2 0
Mas de USD 1600 /m? o

CONCLUSION: El drea més critica es LOGISTICA con un indice MESERI de 4,6
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Anexo. 60 Plan de contingencia MILBOOTS.

PLAN DE CONTIGENCIA MILBOOTS CfA. LTDA.
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5. INFORMACION GENERAL DE LA INSTITUCION Y/O EMPRESA

Nombre de la institucién:

MILBOOST CIA. LTDA.

Razén Social:

MILBOOST CIA. LTDA.

Representante Legal:

Sr. Victor Hugo Navas

RUC de la institucién o de la
empresa:

1891734928001

Direccién — ubicacién:
Barrio — Ciudad — Cantén:

Calle 5ta y calle F - Parque Industrial Ambato - Ecuador

Coordenadas — UTM:

-1.1950657248587342, -78.5885647371852

Teléfono:

032481012

Correo electrénico:

gestion@grupomil.com.ec

Horario de atencién: 08:00 a 17:00

Profesional que elabora el

plan:

La empresa / institucién SI: X Detallar: La empresa cuenta con un
cuenta con departamento ] responsable de prevencién de riesgos y un
de SSO: NO: comité paritario de seguridad y salud
Cantidad de pisos y areas | Areas:

por pisos: Administrativa (1 piso)

(Incluyendo terrazas, Planta de produccién (planta baja y 1 piso)

mezanine, planta baja, Logistica (planta baja)

subsuelos, parqueaderos)

El detalle de las areas se encuentra en la siguiente pagina.

Cantidad de personas que
laboran y permanecen en
las instalaciones:

41 personas

Promedio de personas
flotantes / visitantes:

8 personas

Fecha de implementacion
del plan:

Fecha de vigencia del plan:
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P Estacionamientos

|em Hoteles

1.1 MAPA GEOREFERENCIAL
Ubicacion de la Institucién y/o Empresa

= MILBOOTS

MILBOOTS Venta de Botas y

Calzado de Seguridad
43 J 22 opiniones
Comercio
Cerca Enviar al Compartir
teléfono

Indicaciones  Guardar

v Compras en tienda

Direccién: Calle 5ta y calle F - Parque Industrial Ambato — Ecuador

1.2RUTA DE ORGANISMOS DE RESPUESTA

¥ Ecuador

W DOoRA MARY z
9 [ | | CYER - v
f  IRe—
Parque Industrjal Ambato
gentro comercial CYE
LAARCOURIER - A
A GADMA Camal
%\ AMBATO  Wlinicipal de AmBAto
icho
| SA Pia -
o Galletas jfiConfites CURTID
ly | Calzado Vecachi El Condor Gajcondor... TUNGURZ
Zapateria Tienda]de g nas
./ ) 900m
b} | —
R Cartago Destileria
MOLINOS SAl
&
B 4 8 AvD
g | NUTRISALMINS
[ &\ inphec A
A EMBA EP Cia X-3 o
[ | c«';G- BIG COLAQ o 95».,|.’~;|:::-m~
)i Google
Entidad Distancia Ruta Tiempo aproximado
ntida .
(lcm) (De una calle a otra) (minutos)
Policia Nacional No Depende de la intervenciéon del | No definido
definida ECU 911
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Casa de Salud 10,6 Desde Atocha por el Camino 18
(IESS) Real

Cuerpo de Bomberos | 850 m Estacion de Bomberos 2 min aprox.
Compania X-3 a MILBOOTS

1.3 DETALLE DE LAS AREAS Y SUS DIMENSIONES DE LA INSTITUCION
Y/O EMPRESA:

DISTRIBUCION POR AREAS
PLANTA BAJA
DIMENSION #de Caracteristi d nstruccién
DESCRIPCION persona | o octeristicas de construceio
ES (m2) . y de cada 4rea
- Paredes de bloque, piso de
madera, techo de estructura 'y
zinc.
Administracion 115 m2 7 . .
- Material de oficina,
archiveros, computadoras e
impresoras.
- Paredes de bloque, piso de
., concreto, techo de estructura
Produccién 1025 m2 14 )
y zinc.
- Magquinaria y equipos.
- Paredes de bloque, piso de
concreto, techo de estructura
Bodega 958,12 m2 8 y zinc.
- Materias primas y producto
terminado.
PRIMERA PLANTA
DIMENSION #de Caracteristi d nst i6n
DESCRIPCION persona | o octeristicas de construceio
ES (m2) . y de cada 4rea
. y - Paredes de bloque, piso de
Administracion 157,6 m2 ! madera, techo de estructuray
zinc.
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- Material de oficina,
archiveros, computadoras e
impresoras.

- Paredes de bloque, piso de
madera, techo de estructuray
zinc.

- Equipos de oficina.

Produccién 104 m2 5

1.4 DETALLE DEL PERSONAL Y POBLACION FLOTANTE DE LA
INSTITUCION Y/O EMPRESA:

No. "
P.ersonas. con § o @ E @
§ @ Discapacidad = @ gg z_E 2 g _
Areas de trabajo "E Si. S|~ g = 2?@ §, 2 s ga g .§§ %
= 2 S B 3] g3 258 8 338 B
= = | F B S48 §°| 5S5§7
=
Administrativo 4 10 |O|J0O0| O |O 0 0
Planta de produccién 18 1 0/]0] 0O 0 0 0 0
Logistica 8 0
Laboratorios 0 0 0|0 O |O 0 0 0 0
Promedio personas 7 1
flotantes al dia
Total: 49

2. ANTECEDENTES

MIL BOOTS CIA. LTDA. es una empresa joven, dindmica, de proyeccién internacional
dedicada exclusivamente al desarrollo de botas y zapatos inyectados para labores
especializadas, con este objetivo lanzo al mercado latinoamericano las botas 4 x4 y
BERRACA INDUSTRIAL, productos que van destinados principalmente al sector agricola
e industrial.

3. JUSTIFICACION

De acuerdo a la normativa legal vigente conforme a lo dispuesto por el Ministerio de
Trabajo (MDT), en la normativa legal vigente y en apego a lo establecido en el articulo
434 del Cédigo del Trabajo, los empleadores con mas de diez (10) trabajadores estan
sujetos a elaborar y someter a la aprobacién el Reglamento de Higiene y Seguridad.

El Art. 92 de la Ley de Defensa contra Incendios que establece que todo establecimiento
que posea mas de 200 m2 debera disponer de un plan de emergencia y autoproteccion.

Decisién 584, Art 16.

Los empleadores, segtin la naturaleza de sus actividades y el tamano de la empresa, de
manera individual o colectiva, deberan instalar y aplicar sistemas de respuesta a
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emergencias derivadas de incendios, accidentes mayores, desastres naturales u otras
contingencias de fuerza mayor.

Resolucién 957, Art 1, Literal d, Numeral 4, 5, 6.
Articulo 1.- Segun lo dispuesto por el articulo 9 de la Decision 584, los Paises Miembros
desarrollaran los Sistemas de Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo, para lo cual
se podran tener en cuenta los siguientes aspectos:
d) Procesos operativos basicos:

4. Planes de emergencia y contingencia

5. Planes de prevencién y control de accidentes mayores

6. Control de incendios y explosiones

10. Otros especificos, en funcion de la complejidad y el nivel de riesgo de la

empresa.

4. OBJETIVOS

4.1 OBJETIVO GENERAL

Analizar los factores internos y externos de la empresa que vulneran la seguridad del
personal y usuarios de la empresa.

4.2. OBJETIVOS ESPECIFICOS.

e Identificar los puntos estratégicos que vulneran la seguridad

e Reducir los factores que amenazan la integridad de la empresa y sus
usuarios.

e Mejora continua de los procesos emergentes ante riegos.

5. ANALISIS DE RIESGOS

En este punto se determinara los tipos de amenaza y niveles de vulnerabilidad internos
y externos de una empresa, que establecera el riesgo desde la perspectiva de
preparacién de emergencias y/o gestién del riesgo.

El grado de riesgo al que estd expuesto una empresa o sus colaboradores cuando
sobreviene un evento adverso/violento depende de la combinaciéon de dos factores que
son! la amenaza y la vulnerabilidad. Por lo tanto, para definir el riesgo, se requiere
diagnosticar las amenazas, asi como la vulnerabilidad de los elementos expuestos.

5.1 IDENTIFICACION DE AMENAZAS Y VULNERABILIDADES

AMENAZAS VULNERABILIDADES RIESGO
8 Ausentismo
0 Trabajadores
‘g Accidentes de trabajo Pérdida de vidas humanas
e
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empresa

Incendios dentro de la

estructura

Trabajadores, clientes y

Pérdida de vidas humanas y
estructural

Sismos

estructura

Trabajadores, clientes y

Pérdida de vidas humanas y
estructural

wn . . Trabajadores, clientes y Problemas respiratorios y
A | Erupciones volcanicas ~
3 estructura dafio estructural
=
<zﬂ Inundaciones Pisos Pérdidas materiales
5.2. MATRIZ DE RECURSOS DE LA INSTITUCION Y/O EMPRESA

En este punto se detallara todos los recursos disponibles y existentes en la empresa los

cuales serviran para la atencién oportuna de las emergencias.

Matriz de recursos de la empresa

CANTIDA | CARACTERISTICAS/
RECURSO UBICACION
D ESTADO
Planta baja - 1 manguera
Gabinete contra
incendios - Produccidn cerca de 1 " 1 hacha
inyectora M1 - En 6ptimas condiciones
Planta baja 1
Atencién al cliente 1
Area de produccién cerca
Senalética de via de la inyectora L .
., " ., 1 En éptimas condiciones
de evacuacién Area de produccién cerca
de la mezcladora
Primera planta
Oficina administracién
Oficina produccién
1
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1
Planta baja 1
Luces de Entrada a la planta 1 En 6ptimas condiciones de
emergencia Area de mezcla funcionamiento
Techo
Produccién terminada 1
Planta baja 1
Detectores de . Atencién al cliente En 6ptimas condiciones de
Primera planta . .
humo 1 funcionamiento
Oficina administracién
Planta baja
) Primera planta Ver Anexo 1 (Inventario de
Extintores 10 .
extintores)
(Ver Anexo 1 - Inventario de
extintores)
5.3. IDENTIFICACION DE LAS RUTAS / VIAS DE EVACUACION
RUTAS DE El personal administrativo de la primera planta seguira la ruta de evacuacién usando
EVACUACION | las escaleras principales, pasando por el drea de atencién al cliente y la salida de
INTERNAS emergencia hasta el punto de encuentro.

El personal administrativo de la planta baja pasara directamente por el area de
atencion al cliente y la salida de emergencia hasta el punto de encuentro.

El personal de produccién de la primera planta seguira la ruta de evacuaciéon pasando
por el area de atencidn al cliente y la salida de emergencia hasta el punto de encuentro.
Existe otra ruta de evacuacién en caso que el conato suceda en el area administrativa
tomar la ruta que tienen las escaleras hacia el drea de produccién de la planta baja
pasar por la seccién de inyeccion hasta la puerta de emergencia y llegar al punto de
encuentro.

El personal de produccién de la planta baja seguira la ruta de evacuacién directamente
a la salida de emergencia de esta area y luego hasta el punto de encuentro.

El personal de bodega seguir la ruta de evacuacién pasando por el 4rea de produccién
de la planta baja y hasta el punto de encuentro.
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esta area y luego hasta el punto de encuentro.

RUTAS DE Todo el personal que se encuentre en la parte externa de la empresa tomara como ruta
EVACUACION | externa de evacuacién el patio lateral hasta llegar al punto de encuentro.
EXTERNAS
PUNTO DE Para una correcta organizacién se ha tomado en cuenta lo siguiente:
ENCUENTRO
—70NA DE Punto de Encuentro (Externo): Parqueadero de la parte derecha
SEGURIDAD

destinado para el punto de encuentro.

6. CONFORMACION DE COE-INSTITUCIONAL

El COE-I es un mecanismo de coordinacién, conduccién y decisién que integra la

informacién mas relevante generada en situaciones de emergencia o desastre y la

convierte en acciones de respuesta efectiva. El objetivo es reducir al maximo el riesgo y

la incertidumbre en la direccién de la situacidn.

6.2.

f.

FUNCIONES DEL COE-INSTITUCIONAL

El COE-I se establece automaticamente iniciada una situaciéon de emergencia
o ante la posibilidad de la presencia de un evento adverso que genere riesgo
para la salud, integridad y bienestar de las personas.

El COE-I es el responsable de tomar las decisiones y de garantizar su
aplicabilidad durante el periodo que dure la emergencia y/o crisis.

Mantener constante comunicacién con los Lideres de las Brigadas de: (I)
Evacuacién, (II) Manejo y Prevencién de Incendios y (III) Primeros Auxilios.
Mantener un constante flujo de comunicacién e informacién con las
Autoridades y Directivos de la Institucion.

Coordinar la toma de decisiones con los miembros de los diferentes
organismos de socorro y de soporte que acudan para apoyar en la crisis o
evento adverso.

Vigilar el cumplimiento estricto de los protocolos de bioseguridad frente a eventos de

tipo biolégico como por ejemplo la pandemia por COVID-19.

6.3.

INTEGRANTES DEL COE-INSTITUCIONAL

No. Nombre y Apellidos Cargo en el COE-I
1 Ing. Marco Chugchilan Coordinador 1 COE-I
2 Ing. Juan Ronquillo Coordinador 2 COE-I
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Zona de Seguridad: En caso que el evento se presente con una magnitud alta (Sismo:
Escala de Richter 3.5 / Escala Mercalli V en adelante): Se utilizara el mismo sitio




Sr. Luis Santana

Coordinadora 3 COE-I

Ing. Diego Caseres

Coordinador 4 COE-1

6.4.

Coordinadora de
Emergencias

Ing. Jordana Reina

COE-I

Ing. Marco
Chugchilan

ORGANIGRAMA DE FUNCIONES DEL COE-Institucional

7. ACTUACION DURANTE UNA EMERGENCIA

En este punto se detalla la forma de actuacion durante una emergencia en las

instalaciones de la empresa:

7.2. FASES DEL PLAN DE CONTINGENCIA
lera FASE ANTES DE UNA 2da FASE DURANTE UNA 3e?§::ﬁgg:§g€? Ii) B
EMERGENCIA EMERGENCIA:
., (Etapa de Rehabilitacién y
(Etapa de Preparacién) (Etapa de Respuesta) Reconstruccién)
DESDE: HASTA: DESDE: HASTA: DESDE: HASTA:
Aprobacion y | El instante en | El instante en | El control | El control y | El
divulgacion que se | que se |y superaciéon de | restablecimie
del presente | presenta la | presenta la | superaciéon | la emergencia | nto de todas
plan al | emergencia en | emergencia en | de la | en las | las
personal de la | las las emergenci | instalaciones | actividades
empresa. instalaciones instalaciones a en la | delaempresa. | normales en

de la empresa.

de la empresa.

empresa.

la empresa.
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8. PROTOCOLO DE INTERVENCION ANTE LA PRESENCIA DE UNA
EMERGENCIA EN LA EMPRESA

En este punto se detallara en los diferentes flujos de actuacién con los responsables de

la empresa ante la presencia de una emergencia (todos los riesgos detallados en el punto

5.1), como son:

Incendios

Acciones
a seguir

Antes:

Dar a conocer a todos los trabajadores el plan de
contingencia.

Entrenar y capacitar a los trabajadores en materia de
prevencion de incendios.

Ejecutar practicas de manejo de extintores durante el
ano.

Conocer la ubicacién de los extintores y las bocas de
incendio equipadas.

No obstaculizar el acceso a los extintores.

Realizar al menos 2 inspecciones de extintores al ano.
Conocer las rutas de evacuaciéon y el punto de encuentro.
Realizar simulacros de control de incendios, por lo menos
una vez al afio.

Colocar senalizacion obligatoria, prohibitiva, preventiva,
condicién segura y de recursos de acuerdo a la normativa
vigente.

No sobrecargar los tomacorrientes.

Reemplazar los cables que estan en mal estado.
Mantener abiertas las salidas de emergencia.

Asegurar que los botiquines estén siempre equipados.

Durante:

La brigada contra incendios debera utilizar los medios de
extincién disponibles (extintores y/o gabinetes contra
incendio) para tratar de sofocar el incendio o conato.

En caso de no lograr sofocar el incendio, la persona que
esté mas cerca del sitio tiene la obligacién de llamar al
ECU-911 para solicitar la asistencia inmediata. También
debera notificar a los miembros de la brigada de
comunicacion.

La brigada de comunicacién debera comunicarse con los
directivos de la empresa para informarles de las
novedades presentadas.

Las personas que se encuentran mas cerca de los
pulsadores deberan activar la alarma para que la brigada
de incendios y mayor cantidad de personas posible trate
de sofocar el incendio de manera segura y técnica.

La brigada de evacuacién y rescate debe guiar a las
demas personas hacia el punto de encuentro siguiendo las
rutas de evacuacion las cuales llevan a las salidas de
emergencia.
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e La brigada de primeros auxilios debera actuar en caso de
que alguna persona presente lesiones menores que
puedan ser asistidas.

e Si al salir se prende la ropa, no correr. Tirarse al suelo
cubriéndose el rostro con las manos y rodar rapidamente
hacia atras y adelante hasta extinguir las llamas.

Después:

e Esperar hasta que el Cuerpo de Bomberos autorice el
reingreso a las instalaciones.
e La brigada de comunicacién debe realizar la verificacion
del personal en el punto de encuentro.

8.2.

ALARMA DE LA EMPRESA

Perzonal de actuaciéon

Eriz. Prim eros mumilios
Erig Evacuacion v rescate
Eriz. Incendios

Arxnda de of ganismos
axternos

Erigada de comunicacion

Inicio

EMERGENCIA

Pulzar sirena de
emergenca

Avizoslos
organizmos de
socorre (E CTUT-211)

11

Acracion de 1as
brizadas

¥

Com unicacion

Evaluacion de

dafios v accionesza

tomar

!

Fin

Evacuacion del
personal

W erificad on del

perzonal en el punto ‘ -

de encusntro

Eszpemr
inserucciones del
loz orgenizmos da

evacuacion

-

FLUJOGRAMA PARA LA ACTIVACION DEL SISTEMA DE

Actividades ¥ actuacion.

Incendios

Todos puaden pulsar 1a sirena
Lasirena se pulsasolo en
smergencia

Erigada de comwicacién

Pulsar los paros d2 emeEencias al
svacuar

Brigada d= comunicacion
Ellistado actualizado debe 2star
cerca del punto de encuentm

Prohibicion el reingreso hasta
gque hays e aiofzad o

Presidente
COE-TL

8.3. FLUJOGRAMA PARA LA ATENCION DE LA EMERGENCIA EN LA
EMPRESA
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Jefe de Emergencias

Ing. Marco
Chugchilan

Jefe de Brigadas

Ing. Fabricio Carrera
[ |
9. CONFORMACION DE BRIGADAS

9.2. NOMINA DEL PERSONAL DE LA BRIGADA SEGURIDAD Y
EVACUACION

Puesto /

Funcion Nombre y Apellido Edad # Cédula

Ubicacién

Lider Juan Ronquillo 43 Operativo 1802164645
Brigadista |Andrea Lara 38 Administrativa (1804416152
Brigadista |Luis Santana 37 Operativo 1721564566
Brigadista |Fernando Moposita 28 Operativo 0625568133
9.3. NOMINA DEL PERSONAL DE LA BRIGADA CONTRA

INCENDIO
Lider Patricio Quinapanta 38 Operativo 1803215110
Brigadista |Jordana Reina 33 Administrativa (1802053525
Brigadista |Santiago Naranjo 45 Operativo 1802845742
9.4. NOMINA DEL PERSONAL DE LA BRIGADA DE PRIMEROS
AUXILIOS
Funcién ~ Nombrey Apellido Edad oo/ #Cédula
icacién

Lider Diego Caseres 35 Operativo 1801645321
Brigadista [Viviana Aldas 35 Administrativa |1804416145
Brigadista [Vinicio Borquez 38 Operativo 1803216454
Brigadista |[Lucas Selva 29 Operativo 1806549781
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9.5. NOMINA DEL PERSONAL DE LA BRIGADA DE BUSQUEDA Y

RESCATE
Funcisn' || Nombre's Apellids’ || Bdad | i ocstol # Cédula
Ubicacién
Lider Juan Carlos Guamangate |35 Operativo 1806646611
Brigadista |Patricia Luisa 40 Administrativa [1801514138
Brigadista |Juan Ronquillo 35 Operativo 1809697460
Brigadista |Arsenio Paredes 48 Operativo 1801643563

10.ROLES Y RESPONSABILIDADES DE LOS BRIGADISTAS

En este punto se detalla las acciones y responsabilidades de cada uno de los que
conforman las Brigadas en la empresa.

FUNCIONES DEL JEFE DE BRIGADA

MISION:

Conducir acciones y adoptar procedimientos rapidos y efectivos que permitan combatir (en
forma efectiva y sin poner en riesgo su integridad fisica), conatos de incendio menor o
cualquier tipo de emergencias ya sean naturales o antropicas que pueden ser manejadas y
controladas con el personal y medios disponibles de la empresa.

FUNCIONES:

e Hacer un inventario de los instrumentos contra incendios (extintores, detectores de
humo, etc.) y controlar el mantenimiento periédico de estos insumos.

e Mantener identificadas las rutas de evacuacién y puntos de encuentro de la empresa.

e Solicitar los recursos necesarios para la deteccién y extincién de incendios dentro de las
instalaciones de la empresa.

e Atiende y revisa la deteccién de posibles focos de incendios dentro de la empresa.

e Una vez dada la voz de alerta, las personas evacuaran por las salidas de emergencia
existentes en la empresa.

e El miembro que se encuentre mas préoximo al evento deberd hacer frente a los efectos
producidos del mismo para evitar que cause mas dafios a la empresa.

e Simultdneamente el responsable de incendio deberd concurrir al sitio de operacion,
donde se equiparan en el menor tiempo posible y se pondran a las 6rdenes del coordinador
lider para hacer frente a la amenaza.

e Se procede a apagar el conato existente utilizando los medios que la empresa posee
(extintores).

MISION:

Realizar actividades de busqueda y/o rescate de los colaboradores que por cualquier
situacién derivada de las emergencias queden atrapados en alguin lugar de las instalaciones
de la empresa, esta brigada es la responsable de actuar de una manera adecuada y eficaz.

e FUNCIONES:
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e Buasqueda de personas: Su principal funcién es buscar y localizar a personas que
puedan estar atrapadas o desaparecidas debido a una emergencia. Esto puede
incluir buscar en edificios colapsados, areas inundadas, escombros u otros lugares
de dificil acceso.

e Evaluacién de situaciones de riesgo: El brigadista de busqueda y rescate debe
evaluar cuidadosamente las condiciones y los riesgos asociados con el area donde se
realizara el rescate para garantizar la seguridad tanto de las victimas como de los
rescatistas.

e Rescate y evacuacién de personas: Una vez que se localizan a las personas en peligro,
el brigadista debe llevar a cabo las operaciones de rescate y evacuaciéon de manera
segura y efectiva, utilizando técnicas y equipos especializados.

e Primeros auxilios y atenciéon médica basica: El brigadista de busqueda y rescate debe
estar capacitado para brindar primeros auxilios y atencién médica basica a las
personas rescatadas hasta que puedan ser atendidas por personal médico calificado.

e Seguridad y prevencion de accidentes: El brigadista debe asegurarse de seguir
estrictamente las normas de seguridad y tomar las precauciones necesarias para
evitar accidentes adicionales durante las operaciones de rescate.

e (Calma y apoyo emocional: En situaciones de emergencia, las personas rescatadas
pueden estar en estado de shock o en condiciones emocionales vulnerables. El
brigadista debe mantener la calma y proporcionar apoyo emocional y tranquilidad a
las personas afectadas.

e Participacién en entrenamientos y simulacros: Para estar preparado para cualquier
eventualidad, el brigadista debe participar en entrenamientos y simulacros
periédicos para mejorar sus habilidades y mantenerse actualizado en técnicas y
procedimientos de rescate.

FUNCIONES DEL BRIGADISTA CONTRA INCENDIOS

MISION:

Actuar y ejecutar mecanismos de extincion de fuego.

FUNCIONES:

e Verificar el correcto estado y funcionamiento de los equipos contra incendio.
e Conocer el funcionamiento del equipo contra incendios.
e Asegurarse de comunicar a medios externos segun el tipo de emergencia.

PARA EL MANEJO DE EXTINTORES SE DEBERA REALIZAR LO SIGUIENTE:

e Tire del pasador.

e Apunte la boquilla hacia la base de la llama.

e Presione la manija mientras que mantiene el extintor en posicién vertical.
e Barra con la boquilla de lado a lado el area de fuego.

BRIGADISTA DE PRIMEROS AUXILIOS

MISION:

Proporcionar los primeros auxilios basicos “in situ”, a cualquier persona, trabajador,
visitante, cliente, etc. que haya sufrido heridas o esté afectado en su salud ya sea por causas
del trabajo, accidentes o por malos procedimientos.
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FUNCIONES:

e Contar con un listado de personal que presenten enfermedades crénicas y tener los
medicamentos especificos para tales casos.

e  Proporcionar los cuidados inmediatos y temporales a las victimas de un alto riesgo,
emergencia, siniestro o desastre a fin de mantenerlas con vida y evitarles un dafio
mayor, en tanto se recibe la ayuda médica especializada.

e Entregar al lesionado a los cuerpos de auxilio externos.

e  Realizar, una vez controlada la emergencia, el inventario de los equipos que requeriran
mantenimiento y de los medicamentos utilizados, asi como reponer estos ultimos,
notificando al jefe de brigada.

e Mantener actualizado, vigente y en buen estado los botiquines y medicamentos.

OPERACION:

e Encaso de emergencia, que produzca heridos, lesionados, asfixiados, etc., el responsable
de primeros auxilios, ofrecera asistencia inmediata de primeros auxilios.

e En caso de no poder enfrentar la gravedad del siniestro esperara hasta que los medios
externos lleguen al sitio del accidente y atienda al accidentado.

e En caso de lesionados, el responsable de primeros auxilios después de la evacuacion y
contabilizacién debe despejar y preparar un area para recibir y atender a los heridos,
tarea que deben cumplir hasta que llegue ayuda externa.

MISION:

Coordinar de forma adecuada la evacuacién segura de todos los colaboradores de la empresa

hasta un lugar o punto seguro autorizado.

FUNCIONES:
e Identificar y conocer a la perfeccion todas las rutas de evacuacion de las empresas
e Promover la capacitacion de todo el personal
e Conocer las areas de riesgo.
e Revisar y actualizar de forma periddica la distribucién del personal dentro y fuera

de las instalaciones de la empresa.
e Klaborar un listado telefénico con los servicios de emergencia mas cercanos a la

organizacion.
e Dar la senal de emergencia, conforme las instrucciones del coordinador lider de
Brigada.
OPERACION:

e Analizar las condiciones que ha generado la emergencia, de manera que se pueda valorar

la posibilidad o no de ingresar al area de riesgo.

Encender los sistemas alarmas de las empresas, para indicar la existencia de un
incidente.

Evacuar de la manera maés segura (en orden y precaucién) posible a todo el personal
(trabajadores y clientes).

Contabilizar el nimero de colaboradores que se encuentren en la zona de seguridad para
verificar que ninguin o alguno de ellos se encuentre aun dentro de las instalaciones por
diversas causas derivadas de la emergencia.

En caso de emergencia dar la alarma de aviso a los responsables del plan de contingencia
y colaborar en la coordinacién con el jefe de brigada.
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DECISIONES DE EVACUACION:

e Las decisiones de CUANDO Y COMO se evacuaran en el drea especifica de trabajo o al
centro en general, serd Unicamente facultad del Jefe de Brigada.

e Para tomar la mejor decisién en presencia de los hechos, se podra realizar por parte del
jefe de brigada o su suplente, una rapida visualizacién de la situacién real y asi valorar
si con los recursos materiales y humanos con que cuenta ese momento, realmente se
puede mitigar el incendio.

e De presentarse un rapido deterioro de las condiciones normales de las areas afectadas,
tal como: alta concentracién de humo, rapida y agresiva propagacién del incendio,
posibilidad de derrumbes y atrapamientos, explosiones, etc. Sera obligatorio evacuar de
forma TOTAL al personal de la empresa.

Para el caso de que la situacién presentada pueda ser controlada rapida y eficazmente con

los medios disponibles, el Jefe de Brigada tomar4 la decisiéon de evacuacién PARCIAL del

personal de la empresa.

11.PROCEDIMIENTOS PARA LA EVACUACION

En este punto se detalla los pasos a seguir para la evacuacién del personal de la empresa
ante la presencia de un incendio

Medidas en caso de evacuacion:

e (Cuando observe o escuche la sefial de evacuacion a través de los recursos de
control de incendios o por los brigadistas de Evacuacién y rescate, preparese
para abandonar el puesto de trabajo y mantenga la calma.

e En caso de encontrarse manipulando algiin equipo o maquinaria debe presionar
el paro de emergencia de la misma.

e En el caso de encontrarse con personas externas, acompanarlas hasta el punto
de encuentro

e Seguir la sefializacién hacia la ruta de evacuacién mas cerca

¢ Dirigirse hacia el punto de encuentro.

¢ No volver a la planta recoger objetos personales.

e Evacue rapida y adecuadamente.

e Tranquilizar a las personas que pueden haber perdido la compostura durante la
evacuacion.

¢ Permanecer en el punto de reunién y seguir las instrucciones de los gestores de
emergencias.

12. ANEXOS:

En este punto se agrega:
e Inventario de extintores.

e Matrices de anélisis MESERI, MOSLER, RIESGOS, ETC.).
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13.FIRMAS DE RESPONSABILIDAD

Elaborado por:

Nombre: Ing. Edwin Guerrero C.
Cédula: 1802785046

Cargo: Director de Gestion

Revisado y Aprobado por:

Nombre: Ing. Juan Pablo Lépez
Cédula: 1803334745

Cargo: Supervisor de produccion / Presidente del comité paritario de
seguridad y salud

ANEXO 1 Inventario de extintores de la empresa

No. El?)((}%f;g CAg%igDA UBICACION ES&"E g ADE VENCIMIENTO | APTO
1 co2 5 ADMINISTRACION planta baja No aplica agosto 2023 SI
2 o2 5 ADMINISTRACION primer piso No aplica diciembre 2023 | SI
3 PQS 20 PRODUCCION junto al 4rea inyeccién CARGADO  |diciembre 2023 | SI
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4 PQS 20 iz;))DUCCION bajos de las oficinas (planta CARGADO septiembre 2023 | SI
5 CO2 5 PRODUCCION 4rea enfriamiento No aplica octubre 2023 SI
6 CO2 5 PRODUCCION inyeccién No aplica diciembre 2023 SI
7 CO2 5 PRODUCCION seccién mantenimiento No aplica noviembre 2023 SI
s | pas 20 zigzgi?:ﬁf al frente al drea de CARGADO  |diciembre 2023 | SI
9 PQS 20 BODEGA junto a la zona de pesaje CARGADO diciembre 2023 SI
10 PQS 20 BODEGA frente a las perchas de cajas CARGADO septiembre 2023 | SI

ANEXO 2. Matrices de analisis MESERI)

MESERI - ADMINISTRACION

Eaja [0 < 160,000 koalim®)

Mledia [1B0.000 < G < 340,000 kealfim”
Alta (1> 340000 kealfm?)

5X 5Y
P=—t+=—+BCl

Concepto Coeficiente | Puntos Concepto
CONSTRUCCION DESTRUCTIBILIDAD.
N* de pisos Altura Por calor
162 menor deEm Eaja 10 |
3408 entie By 5 m 3 FMedia 5 | B
AR entre 16 y 30m Alta 1] |
0amas mas de 30 m Por humo
Superficie del inmueble Eiaja 10 |
de 014 500 m? Media 5 1 10
de 501 2 1500 Alta 1 |
de 1501 2 2600 m* 5 Por corrosion
de 2501 2 3600 m® Baja n |
de 3501 3 4600 m° Media 5 | 10
més de 4500 mF Alta 1 |
Resistencia al fuego Por Agua
Fiesistente al fueqa [E] hormigan i) Eaja ] |
o combustible [E] estructura met3lica] 5 1 10 Media 5 | 5
Combustible [E]. madera] [ Alta 1] |
Falsos techos PROPAGABILIDAD
Sin Falsos techos [ | Yertical
Con Falzoz techos incombustibles 3 | 5 Eaja 5 |
Con falzos techos combustibles [ | Media 3 | 3
FACTORES DE SITUACION Alta 1] 1
Distancia de los bomberos Horizontal
Menar de & km & min, 1 Eiaja 5
Entre &y 10km 5y 10 min. Media ] 3
Enitre 10415 km 10y 15 min. 10 Alta [
i ce R B
Accesibilidad a la edificacion FACTORES DE PROTECCION
Buena Concepto S¥ | C¥ [ Puntos
Media 5 Extintares portatiles [EXT]
Mala Bocas de incendio equipadas [EBIE]
Py mala Calumnaz de agua esteriores [CAE]
PROCESOS Deteccion automatica (OET]
Peligro de activacion por materiales de revestimientg Rociadores automaticoz [ROC)
Eajo [Tiene elementos no combustibles o retardantes, 5 Estincicn por agentes gaseosos [IFE]
Medio [Tiene maderas) _
Alto [Tiene textiles, papeles, pinturaz flamables, otroz] | [ | SUBTOTAL v] = 4
Carga Termica [peso en madera por unidad de superfi Coeficit de p Frente al i dio [P)

Combustibilidad [(Materiales, materias primas, etc.) 129 ° 26
Eaja 5 T
edia 3 | 5
it 1] | p =50
Orden y Limpieza [eumplimiento] BCI= 1 [BCI = 1 =i hay brigad
Alto [Aplica programas constantemente: 55, planificacion, ete 10 P- B.O contra incendios)
Medio [Procedimientas de impieza y arden iregular] 5 1 0 -
Bisjo [Lugares sucios y desordenadas) [1]
Almacenamiento en altura [h OBSERYACIONES: De acuerdo con la calificacion
hezm E] | ida se identifica que en el rea administrativa
H ; h ; 4m S I 3 posee un Riesgo Medio. Cada vez que se hacen
> Em : isminui
|EACTOR DE CONCENTRACION mejoras de!ﬂlo de_ los laclnlss Xy ¥ dis inuimos _Ios
FACTOR DE CDNCE!'TRACI N = riesgos de di este método pel e cuantificar
Factor de co“““;;::ﬁ::’;ﬂgg:umm, = los dafios y su aplicacidn frecuente minimiza los dafios
Entre U500 400 y 1600 fm H 3 apersonas.
Maz de USD E00Am* [1]

MESERI - PRODUCCION
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Concepto

[Coeficiente| Puntos

Concepto | Coeficiente] Puntos |

CONSTRUCCION DESTRUCTIEILIDAD.- Si lo que eziste se puede destruif
N® de pisos Altura Por calor
a2 menal de B m 3 Braja 10
3405 entie Gyl m z 2 Fedia 5 0
[ET-E] entre IEy30m 1 Alka 1
& mas mas de 30 m i Por humo
Superficie del inmueble Blaja 10
de 03 500 m? 5 Media 5 10
de 501 2 1500 m? 4 Alta 0
de 1501 a 2500 m? 3 4 FPor corrosion
de 2601 2 3500 mé 2 Blaja 11
de 3501 2 4500 m? 1 Media 5 10
mas de 4500 m 0 Alta 0
Reszistencia al fuego FPor Agua
Fiesiztente al fueqo [Ej. hormigan] 10 Biaja 10
Mo combustible [E. estructura metalica) g 1 0 Media 5 5
Combustible [E] madera) i Alka 1
Falsos techos PROPAGAEILIDAD
Sin falsos techos g Yertical
Con Falsos vechos incombustibles 3 5 Baja 1]
Con Falzos techos combustibles i Media 3 3
FACTORES DE SITUACION Alta 0
Distancia de los bomberos Horizontal
Menor de 5 km 5 min. 10 Blaja 5
Entre 5y 10 km 5y 10 min. 2 Media 3 3
Entre 10y 15 km 0y 15 min. 3 10 Alta 1
Entre 15y 26 km 18 y 25 min. 2 _
Miz de 25 km 25 min. 0 SUBTOTAL (X) = 3
Accesibilidad a la edificacion FACTORES DE FROTECCION
Buena [ Concepto 5¥ [ C¥ | Puntos
IMedia 3 3 Extintares partatiles [EXT] i [ 2
Tlala 1 Biocas de incendio equipadas [BIE] i 1 2
Tluy mala i Columnaz de agua exteriores [CAE] i 1] [1]
PROCESOS Deteccion autamatica [OET] i 1] [1]
Peligro de activacion por materiales de revestimientd Rociadares automaticos [ROC) i 1] [1]
Biajo [Tiene elementos no combustibles o retardantes) 10 5 Estincion por agentes gaseosos (IFE] ] 1] [1]
Iedic [Tiene maderas) 5 _
Albo [Tieme bestiles, papeles, pinturas flamables, otroz] i SUBTOTAL (Y] = 4
Carga Térmica [peso en madera por unidad de superf Coeficiente de proteccion frente al incendio [P)
Eiaja [« 160,000 keallm?) 1
ledia 160000 ¢ G < 340,000 kealimr] 5 10 .
Flta [0 40000 kealim’] 0 LI L g
Combustibilidad [Materiales, materias primas, ete.] 129 ° 26 )
Eiaja b
Media 3 3
Alka i p = 43 L
Orden y Limpieza [cumplimiento) BCI= 1 [BCI = 1 =i hay hrigad4
Alo [Aplica programaz constantemente: 55, planificacion, ete. 10 P- ©3 contra incendios) B
Medio [Procedimientos de limpieza y orden irmegular] [ 5 .
Bajo [Lugares sucios y desordenadoz] i
Almacenamiento en altura [h) OBSERYACIONES: De acuerdo con la calificacion
heZm 3 obtenida se identifica que en el drea de produccion
2chedm 2 3 posee un Riesgo Medio. Cada vez que se hacen
b & 'T'D 0 mejoras dentro de los factores X § 7 disminuimos los
(TS CDHCEH_'ITH“EI L2 5 riesgos de incendios; este método permite cuantificar
Factor de cn"““ﬁ;::;ﬁ;ﬂgnn:ug:m, = los dafos y su aplicacion frecuente minimiza los dahos
Entre US040 y 1600 i z 0 4 personas.
Mas de USDH1E00 dm? i

MESERI - BODEGA
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Concepto

[Coeficiente| Puntos

Concepto [Coeficiente] Puntos |

CONSTRUCCION DESTRUCTIEILIDAD.- Silo que existe se puede destruil
N® de pisos Altura Por calor
102 menor de & m 3 Biaja ]
3,405 entre Byl m z 3 Media 3 0
E7.804 entre 16y 30m 1 Alta 1
0o mas mas de J0m 1 Por humo
Superficie del inmueble Biaja ]
de0ab00m 3 Media 5 10
de 501 a 1600 m’ 4 Alta I
de 1501 2 2500 m* 3 4 Por corrosion
de 2601 & 3500 m’ 2z Biaja 10
de 3501 2 4500 m’ 1 Media 1 5
mas de 4500 m’ 0 Alta i
Resistencia al fuego Por Agua
Fesiztente al fuega [Ej. harmigon) 1] Biaja ]
Mo combustible [Ej estructura metalica) [ 1 u Media 5 5
Combustible (Ej. madera) 1 Alta 1
Falsos techos PROPAGAEILIDAD
Sin falzos techos [ Yertical
Con falsos techos incombustibles 3 5 Baja 5
Con Falzos techos combustibles 1 Media E] 3
FACTORES DE SITUACION Alta i
Distancia de los bomberos Horizontal
Menor de B km 5 min. JIi] Eiaja [
Entre &y 10 km By 10 min. E] Media 3 3
Entre 10y 6 km 10y 15 min. 3 10 2l 0
Entre 15y 26 km 165y 25 min. 2 SUBTOTAL [X) = a1
Mz de 25 km 25 min. 1
Accesibilidad a la edificacion FACTORES DE FROTECCION
Buena [ Concepto 5¥ | C¥ | Puntos
edia 3 3 Entintores portatiles [EXT] 1 2 F
Mala 1 Eiocas de incendio equipadas [BIE] 1 1 [1]
Moy mala 1 Columnas de agua exteriores [CAE] 1 1 [1]
FPROCESOS Cleteccion automatica (OET) 1 1 [1]
FPeligro de activacion por materiales de revestimientd Riociadores automaticos [ROC] 1 1 [1]
Bajo [Tiene elementos no combustibles o retardantes) 1] B Extinzion por agentes gazecsos [IFE) 1 1 [1]
Medio [Tiene maderas) 3 _
.ﬁ.ltojTiene tedtiles, papeles, pinturas flamables, otras) 1 SUBTOTAL W]: 2
Carga Termica [peso en madera por unidad de superfi Coeficiente de proteccion frente al incendio [P)
Baja [ < 160.000 kealim?) 10
TWledia (160,000 < & ¢ 3400000 koalim?®) [ 5 ,_ .
Alta [ > 40000 koalim] 7 p=3X 5V oo
Combustibilidad [Materiales, materias primas, etc.] 129 T 74
Eaja [
Fedia 3 3
Alta 1 p =35
Orden y Limpieza [cumplimienta) BCI= 1 [BCI = 1 =i hay brigada
Alto [Aplica programas constantemente: 55, planificacion, ehe.] 1] P= 45 contra incendios)
Iedio [Procedimientos de impieza y orden imegular] [ 1 u B ”
Eiajo [Lugares sucios y desordenadas) 1
Almacenamiento en altura [h) OBSERYACIONES: De acuerdo con la calificacion
heZm 3 obtenida se identifica que en el drea de produccion
2 l: b g 4m % 2 posee un Riesgo Medio. Cada vez que se hacen
2 mejoras dentro de los factores X § ¥ disminuimos los
BEFINEINE ED"EE"THAEIUH 5 riesgos de incendios; este método permite cuantificar
Factor de cu"“"ﬁ::;:’;ﬂgg;ng:m, 3 los dafios y su aplicacidn frecuente minimiza los dafios
Entre USD 400 y 1600 frv z 0 a personas.
Maz de LSO 1600 fm’ 0

CONCLUSION: El 4rea més critica es BODEGA con un indice MESERI de 4,5
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Anexo. 61 Plan de contingencia MILPLAST.

PLAN DE CONTIGENCIA MILPLAST CfA. LTDA.
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1. INFORMACION GENERAL DE LA INSTITUCION Y/O EMPRESA

Nombre de la institucién:

MILPLAST CIA. LTDA.

Razén Social:

MILPLAST CIA. LTDA.

Representante Legal:

Sr. Victor Hugo Navas

RUC de la institucién o de la
empresa:

1891734928001

Direccién — ubicacién:
Barrio — Ciudad — Cantén:

Calle 5ta y calle F - Parque Industrial Ambato - Ecuador

Coordenadas — UTM:

-1.1966402432172691, -78.58948941024654

Teléfono:

032481012

Correo electrénico:

gestion@grupomil.com.ec

Horario de atencién: 08:00 a 17:00

Profesional que elabora el

plan:

La empresa / institucién SI: X Detallar: La empresa cuenta con un

cuenta con departamento ] responsable de prevencién de riesgos y un

de SSO: NO: comité paritario de seguridad y salud
Areas:

Cantidad de pisos y areas
por pisos:

(Incluyendo terrazas,
mezanine, planta baja,
subsuelos, parqueaderos)

Administrativa (1 piso)
Planta de produccién (planta baja)
Logistica (planta baja)
Disefio (2 piso)
El detalle de las areas se encuentra en la siguiente pagina.

Cantidad de personas que
laboran y permanecen en
las instalaciones:

33 personas

Promedio de personas
flotantes / visitantes:

6 personas

Fecha de implementacién
del plan:

Fecha de vigencia del plan:
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1.1 MAPA GEOREFERENCIAL
Ubicacién de la Inst1tuc19n z/o Emgresa. B
| P Estacionamientos

Y{ Restaurantes J |om Hoteles | (@ Atracciones 1 @ Estaciones de transp...
- n -
3 N._.

Milplast Cia. Ltda., Ambato
P

i
¢
p

Milplast Cia. Ltda.

4.3 % 7 opiniones
Comercio
)
@ e o !
Indicaciones  Guardar Cerca Enviar al Compartir |
teléfono g

Visitaste en marzo

»~
Direccién: Calle 5ta y calle F - Parque Industrial Ambato - Ecuador

1.2. RUTA DE ORGANISMOS DE RESPUESTA
L/‘\I‘\"\\J\J\JF\AILF\ G;D’\ﬂ.& Ca,nai
'l AMBATO Municipal de Ambato
Plasticaucho @
Industrial SA Pia s
(8]
¢ Calzado Vecachi
Zapateria 4 g Milplast Cia. Ltda.
o
o Mercantil €3 >
g Makamba Cia. Ltda >
b Calfe p e <
9w Cartago Destileria
QMOUNOS SA
. ©
5 AvD
[ -© z
A~ .
[ g NUTRISALMINSANG) =
[ g‘ Inphec Agroindustrial
3 Ltda ‘al LO EMBA EP Cia X-3 o
9 E 3 ~
18 N BIG COLA & Qzuzr -
¥/
' ’
Pargue San_4 ST e
Jose del'Pisque—~ @é" Mac;unadorao @ :
© de calzado Zoe 3 L'Google
[
& TR S s
. Distancia Ruta Tiempo aproximado
Entidad (k) (minutos)
m minutos
(De una calle a otra)
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Policia Nacional No Depende de la intervencién del | No definido
definida ECU 911

Casa de Salud 10,6 Desde Atocha por el Camino 18
(IESS) Real
Cuerpo de Bomberos | 550 m Estacion de Bomberos 2 min aprox.

Compania X-3 a MILPLAST

1.3. DETALLE DE LAS AREAS Y SUS DIMENSIONES DE LA
INSTITUCION Y/O EMPRESA:

DISTRIBUCION POR AREAS
PLANTA BAJA
DESCRIPCION DIMENSIONES # de Caracteristicas de E:onstruccmn y de
(m2) personas cada 4rea
- Paredes de bloque, piso de concreto,
techo de estructura y zinc.
Bodega 117,6 m2 6
- Materias primas y producto
terminado.
- Paredes de bloque, piso de
., concreto, techo de estructura
Produccion 940,5 m2 14 ) y
zinc.
- Magquinaria y equipos.
PRIMERA PLANTA
DESCRIPCION DIMENSIONES #de Caracteristicas de f:onstruccmn y de
(m2) personas cada area
- Paredes de bloque, piso de madera,
. ., techo de estructura y zinc.
Administracion 124,6 m2 8 . . _y .
- Material de oficina, archiveros,
computadoras e impresoras.
SEGUNDA PLANTA
- Paredes de blogue, piso de madera,
- techo de estructura y zinc.
Disefio 124,6 m2 5 _ ey .
- Material de oficina, archiveros,
computadoras e impresoras.
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1.4. DETALLE DEL PERSONAL Y POBLACION FLOTANTE DE LA
INSTITUCION Y/O EMPRESA:

No. -
P(.ersonas. con § a2 ¢ @
o @ Discapacidad 2 o SRoH o
£ 2 28 @ <87 9§ =
A . o) S L QO
Areas de trabajo g ;.i. ‘g ~ g N 2> @ % > g gg E .%S é
2| 2 | E 3 24 8 = o
22 2 8 BT | S5°8 &
iR &
Administrativo 1 7 0/0] 0O 0 0 0
Planta de produccién 14 0 00| O |O 0 0 0 0
Logistica 6 0
Laboratorios 2 3 0|]0] 0 |O 0 0 0 0
Promedio personas 5 1
flotantes al dia
Total: 39

2. ANTECEDENTES

MILPLAST, comercializa suelas y articulos para calzado de calidad, basdndose de manera
eficaz que permite el mejoramiento continuo de sus procesos, sobre la base de un personal
profesional, motivado y comprometido.

3. JUSTIFICACION

De acuerdo a la normativa legal vigente conforme a lo dispuesto por el Ministerio de
Trabajo (MDT), en la normativa legal vigente y en apego a lo establecido en el articulo
434 del Cédigo del Trabajo, los empleadores con mas de diez (10) trabajadores estan
sujetos a elaborar y someter a la aprobacién el Reglamento de Higiene y Seguridad.

El Art. 92 de la Ley de Defensa contra Incendios que establece que todo establecimiento
que posea mas de 200 m2 debera disponer de un plan de emergencia y autoproteccién.

Decisién 584, Art 16.

Los empleadores, segtin la naturaleza de sus actividades y el tamaifio de la empresa, de
manera individual o colectiva, deberan instalar y aplicar sistemas de respuesta a
emergencias derivadas de incendios, accidentes mayores, desastres naturales u otras
contingencias de fuerza mayor.

Resolucién 957, Art 1, Literal d, Numeral 4, 5, 6.
Articulo 1.- Segun lo dispuesto por el articulo 9 de la Decisién 584, los Paises Miembros
desarrollaran los Sistemas de Gestién de Seguridad y Salud en el Trabajo, para lo cual
se podran tener en cuenta los siguientes aspectos:
d) Procesos operativos basicos:

4. Planes de emergencia y contingencia

5. Planes de prevencién y control de accidentes mayores

6. Control de incendios y explosiones

10. Otros especificos, en funcion de la complejidad y el nivel de riesgo de la

empresa.
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4. OBJETIVOS
4.1 OBJETIVO GENERAL

Realizar el analisis de los riesgos que inciden en los factores internos y externos de la
empresa a los que esta expuesto personal y usuarios de la empresa.

Los objetivos del plan de respuesta a emergencias es el de disefiar procedimientos
estratégicos garantizados por la organizacién y su personal para responder en caso de
emergencias y evitar que se pongan en riesgo a personas, bienes de la organizacion o al
medio ambiente.

4.2 OBJETIVOS ESPECIFICOS

e Identificacién y andalisis de las debilidades existentes

e Reducir el impacto de las amenazas a las que esta expuesta la institucién.

e Mejora continua de los procesos de respuesta ante riesgos identificados,
con el personal de la empresa.

5 ANALISIS DE RIESGOS

En este punto se determinara los tipos de amenaza y niveles de vulnerabilidad internos
y externos de una empresa, que establecera el riesgo desde la perspectiva de
preparacién de emergencias y/o gestion del riesgo.

El grado de riesgo al que estd expuesto una empresa o sus colaboradores cuando
sobreviene un evento adverso/violento depende de la combinaciéon de dos factores que
son: la amenaza y la vulnerabilidad. Por lo tanto, para definir el riesgo, se requiere
diagnosticar las amenazas, asi como la vulnerabilidad de los elementos expuestos.

5.1 IDENTIFICACION DE AMENAZAS Y VULNERABILIDADES

AMENAZAS VULNERABILIDADES RIESGO

Ausentismo
Accidentes de trabajo | Trabajadores
Pérdida de vidas humanas

w2

o

O

[Tt

o

Q

E Incendios dentro de la | Trabajadores, clientes y Pérdida de vidas humanas y
% empresa estructura estructural

=

j . Trabajadores, clientes y Pérdida de vidas humanas y

Sismos

- estructura estructural

S

<

Z

e
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Erupciones volcanicas

estructura

Trabajadores, clientes y

dafio estructural

Inundaciones

Pisos

Pérdidas materiales

5.2

En este punto se detallara todos los recursos disponibles y existentes en la empresa los

MATRIZ DE RECURSOS DE LA INSTITUCION Y/O EMPRESA

cuales serviran para la atencién oportuna de las emergencias.

Matriz de recursos de la empresa

, CANTID | CARACTERISTICAS
RECURSO UBICACION
AD / ESTADO
Planta baja
Atencioén al cliente 1
recepcion
: Area produccién 1
Senalética de I()i la; ;
via de Zerca © la hyectora 1 En 6ptimas condiciones
. rea produccién
evacuacion seccién pintura
Primera planta
Oficina
administracion 1
Oficina disefio
1
Planta baja
Luces de 1 En éptimas condiciones
) Entrada a la planta . .
emergencia Techo de funcionamiento
Salida de bodega 1
Planta baja
Produccion cerca de 1
Detectores de ) los vestidores En 6ptimas condiciones
Primera planta . .
humo de funcionamiento
Oficina 1
administracién
Segunda planta
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- Oficina de disefio 1

Extintores

Planta baja

Primera planta Ver Anexo (Inventario

de extintores)
(Ver Anexo - Inventario

de extintores)

5.3 IDENTIFICACION DE LAS RUTAS / VIAS DE EVACUACION

RUTAS DE El personal administrativo de la primera planta seguira la ruta de evacuacién
EVACUACION | usando la entrada principal, pasando por la garita del guardia hasta el punto de
INTERNAS encuentro.
El personal de disefio de la segunda planta tomara la ruta de evacuacién usando
las escaleras principales, pasando por el area del lobby y recepciéon caminaran hacia
la entrada principal hasta el punto de encuentro.
El personal de produccién debera seguir la ruta de evacuacién pasando por el area
de bodega y la salida de emergencia que esta por el parqueadero hasta el punto de
encuentro.
El personal de bodega a seguira la ruta de evacuacién directamente a la salida de
emergencia de esta area y luego hasta el punto de encuentro.
RUTAS DE Todo el personal que se encuentre en la parte externa de la empresa tomara como
EVACUACION | ruta externa de evacuacién la calle frontal o calle 5 hasta llegar al punto de
EXTERNAS encuentro.
PUNTO DE Para una correcta organizacién se ha tomado en cuenta lo siguiente:
ENCUENTRO
_ 7ZONA DE Punto de Encuentro (Externo): garita del guardia de la parte izquierda
SEGURIDAD Zona de Seguridad: En caso que el evento se presente con una magnitud alta (Sismo:
Escala de Richter 3.5 / Escala Mercalli V en adelante): Se utilizara el mismo sitio
destinado para el punto de encuentro.

6 CONFORMACION DE COE-INSTITUCIONAL

El COE-I es un mecanismo de coordinacién, conduccién y decisién que integra la

informacién mas relevante generada en situaciones de emergencia o desastre y la

convierte en acciones de respuesta efectiva. El objetivo es reducir al maximo el riesgo y

la incertidumbre en la direccion de la situacion.
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6.1 FUNCIONES DEL COE-INSTITUCIONAL

k. El1COE-I se establece automéaticamente iniciada una situaciéon de emergencia
o ante la posibilidad de la presencia de un evento adverso que genere riesgo
para la salud, integridad y bienestar de las personas.

1. El COE-I es el responsable de tomar las decisiones y de garantizar su
aplicabilidad durante el periodo que dure la emergencia y/o crisis.

m. Mantener constante comunicacién con los Lideres de las Brigadas de: (I)
Evacuacién, (II) Manejo y Prevencién de Incendios y (III) Primeros Auxilios.

n. Mantener un constante flujo de comunicacién e informaciéon con las
Autoridades y Directivos de la Institucion.

o. Coordinar la toma de decisiones con los miembros de los diferentes
organismos de socorro y de soporte que acudan para apoyar en la crisis o
evento adverso.

Vigilar el cumplimiento estricto de los protocolos de bioseguridad frente a eventos de

tipo biolégico como por ejemplo la pandemia por COVID-19.

6.2 INTEGRANTES DEL COE-INSTITUCIONAL

No. Nombre y Apellidos Cargo en el COE-1
1 Sra. Pilar Mazon Coordinador 1 COE-I
2 Sr. Pablo Enriquez Coordinador 2 COE-I
3 Sr. Eduardo Gutiérrez Coordinadora 3 COE-I
4 Sra. Cristina Salazar Coordinador 4 COE-I
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6.3 ORGANIGRAMA DE FUNCIONES DEL COE-Institucional

Coordinadora de
Emergencias

Sra. Cristina Salazar

COE-I
Sra. Pilar Mazon

7 ACTUACION DURANTE UNA EMERGENCIA

En este punto se detalla la forma de actuacién durante una emergencia en las

instalaciones de la empresa:

7.1 FASES DEL PLAN DE CONTINGENCIA
lera FASE ANTES DE UNA 2da FASE DURANTE UNA 3e1§1\f‘:§;}13421}2(s}%[1{]%? i) B
EMERGENCIA EMERGENCIA:
. (Etapa de Rehabilitacién y
(Etapa de Preparacién) (Etapa de Respuesta) Reconstruccién)
DESDE: HASTA: DESDE: HASTA: DESDE: HASTA:
Aprobacion y | El instante en | El instante en | E1 control | E1 control y | El
divulgacion que se | que se |y superaciéon de | restablecimie
del presente | presenta la | presenta la | superacion | la emergencia | nto de todas
plan al | emergencia en | emergencia en | de la | en las | las
personal de la | las las emergenci | instalaciones | actividades
empresa. instalaciones instalaciones a en la | delaempresa. | normales en
de la empresa. | de la empresa. | empresa. la empresa.
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8 PROTOCOLO DE INTERVENCION ANTE LA PRESENCIA DE UNA
EMERGENCIA EN LA EMPRESA

En este punto se detallara en los diferentes flujos de actuacién con los responsables de
la empresa ante la presencia de una emergencia (todos los riesgos detallados en el punto
5.1), como son:

Incendios

e Dar a conocer a todos los trabajadores el plan de
contingencia.

e Entrenar y capacitar a los trabajadores en materia de
prevencion de incendios.

e Kjecutar practicas de manejo de extintores durante el
ano.

e Conocer la ubicacion de los extintores y las bocas de
incendio equipadas.

e No obstaculizar el acceso a los extintores.

e Realizar al menos 2 inspecciones de extintores al afio.

Antes: e Conocer las rutas de evacuacién y el punto de
encuentro.

e Realizar simulacros de control de incendios, por lo
menos una vez al ano.

e Colocar senalizacién obligatoria, prohibitiva,
preventiva, condicién segura y de recursos de acuerdo a
la normativa vigente.

e No sobrecargar los tomacorrientes.
e Reemplazar los cables que estan en mal estado.
. . . i .
Acciones Mantener abiertas lgs sghdas d? emergencia.
. e Asegurar que los botiquines estén siempre equipados.
a seguir .

La brigada contra incendios debera utilizar los medios
de extincién disponibles (extintores y/o gabinetes contra
incendio) para tratar de sofocar el incendio o conato.

e En caso de no lograr sofocar el incendio, la persona que
esté mas cerca del sitio tiene la obligacién de llamar al
ECU-911 para solicitar la asistencia inmediata.
También debera notificar a los miembros de la brigada
de comunicacion.

e La brigada de comunicacion debera comunicarse con los
directivos de la empresa para informarles de las
novedades presentadas.

e Las personas que se encuentran mas cerca de los
pulsadores deberan activar la alarma para que la
brigada de incendios y mayor cantidad de personas
posible trate de sofocar el incendio de manera segura y
técnica.

e La brigada de evacuacién y rescate debe guiar a las

demas personas hacia el punto de encuentro siguiendo

las rutas de evacuacion las cuales llevan a las salidas
de emergencia.

Durante:
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e La brigada de primeros auxilios debera actuar en caso
de que alguna persona presente lesiones menores que
puedan ser asistidas.

e Si al salir se prende la ropa, no correr. Tirarse al suelo
cubriéndose el rostro con las manos y rodar
rapidamente hacia atras y adelante hasta extinguir las
llamas.

e [Esperar hasta que el Cuerpo de Bomberos autorice el
reingreso a las instalaciones.

e La brigada de comunicacion debe realizar la
verificacion del personal en el punto de encuentro.

Después:

8.1 FLUJOGRAMA PARA LA ACTIVACION DEL SISTEMA DE
ALARMA DE LA EMPRESA

Perzonal de acmacion Actividades ¥ actuacién

Inicio

EMERGENCIA

l

Pulsar srena de
emergenca

+ Incendios

» Todos puaden pulsar 12 sirena
Lasirena se pulsasoloen
emergencia

Avizsoalos
organiamos de
socorro (E CU-211)

11

» Erizada de comunicacion

Eriz Prim eroz auxilios 4,
Erig. Evacuacion ¥ rescate

X X Actuacion de las Evacuacion del = DPulsar los paros de emergencias al
Erig Incendios brizadas personal svacsar
Axnda de organismos
externos
x Verificadon del = Brizada 4= comunicacion
Brigada de comunicarion Com unicacién perzonal enel punm- « FEllistado actvalizado debe estar
da encuentro cerca del punto de encuentmo
Eszpemr

insoicciones del * * DProhibicidn el reingreso hasta
loz orgeni=mosz de que hays una autodzadon
eVACUACi i

Evaluacion de
dafios v eccicnes a
tomar

!

Fin

= DPresidente
*» COE-I
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8.2 FLUJOGRAMA PARA LA ATENCION DE LA EMERGENCIA EN LA
EMPRESA

Jefe de Emergencias
Sra. Pilar Mazén

Jefe de Brigadas

Sr. Eduardo —
Gutiérrez

9 CONFORMACION DE BRIGADAS
9.1 NOMINA DEL PERSONAL DE LA BRIGADA DE SEGURIDAD Y

EVACUACION
Lider Cristina Salazar gg  [Mendonal ) e60918704
cliente
Brigadista |Pilar Mazén g6 [Asistentede | ono085803
gerencia
Asi
Brigadista |Eduardo Gutiérrez 39 51stent.e/z de 1803745379
produccién
. . Asistente d
Brigadista |Margarita Chagcha 49 .SIS .en €€ 11802236529
limpieza

9.2 NOMINA DEL PERSONAL DE LA BRIGADA CONTRA

INCENDIOS
. Puesto / :
Funci6én Nombre y Apellido Edad u'.es (.), # Cédula
Ubicacion

Lider Fredy Medina 33 Mantenimiento |1802659464
Auxili

Brigadista |Liliana Tubén 39 wat 1803381902
contable

Brigadista |Carlos Ichina 27 Operador 1850088525

Brigadista |Patricio Telenchana 27 Qperador 1804226163
pintura
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9.3 NOMINA DEL PERSONAL DE LA BRIGADA DE PRIMEROS

AUXILIOS
Funcion Nombre y Apellido  Edad Ullgestgll # Cédula
icacién
Lider Cecilia Villacrés 38 Aux. Contables [1802514305
Brigadista [Marcos Pena 42 Operador 0201954484
Brigadista [Edwin Ushco 34 Operador 1805127295
Brigadista | |y Chasiluisa g5 [Asist 1804815544
Produccién

9.4 NOMINA DEL PERSONAL DE LA BRIGADA DE BUSQUEDA Y

RESCATE
Funcién Nombre y Apellido Edad Pl%estc.),/ # Cédula
Ubicacién

Lider Juan Carlos Gonzales 43 Disenio 1002634713
Brigadista |Byron Sanchez 37 Operador 1803353448
Brigadista |Luis Quiroga 39 Operador 1803830536
Brigadista ) Jefe de

Pablo Enriquez 40 ., 1001256435

Produccién

10 ROLES Y RESPONSABILIDADES DE LOS BRIGADISTAS

En este punto se detalla las acciones y responsabilidades de cada uno de los que
conforman las Brigadas en la empresa.

FUNCIONES DEL JEFE DE BRIGADA

MISION:

Conducir acciones y adoptar procedimientos rapidos y efectivos que permitan combatir (en
forma efectiva y sin poner en riesgo su integridad fisica), conatos de incendio menor o
cualquier tipo de emergencias ya sean naturales o antropicas que pueden ser manejadas y
controladas con el personal y medios disponibles de la empresa.

FUNCIONES:

e Hacer un inventario de los instrumentos contra incendios (extintores, detectores de
humo, etc.) y controlar el mantenimiento periédico de estos insumos.

e Mantener identificadas las rutas de evacuacién y puntos de encuentro de la empresa.

e Solicitar los recursos necesarios para la deteccién y extinciéon de incendios dentro de las
instalaciones de la empresa.

e Atiende y revisa la deteccién de posibles focos de incendios dentro de la empresa.

e Una vez dada la voz de alerta, las personas evacuaran por las salidas de emergencia
existentes en la empresa.

e El miembro que se encuentre mas préoximo al evento debera hacer frente a los efectos
producidos del mismo para evitar que cause mas dafos a la empresa.

e Simultdneamente el responsable de incendio debera concurrir al sitio de operacién,
donde se equiparan en el menor tiempo posible y se pondran a las 6rdenes del coordinador
lider para hacer frente a la amenaza.
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e Se procede a apagar el conato existente utilizando los medios que la empresa posee
(extintores).

MISION:

Realizar actividades de busqueda y/o rescate de los colaboradores que por cualquier
situacién derivada de las emergencias queden atrapados en algin lugar de las instalaciones
de la empresa, esta brigada es la responsable de actuar de una manera adecuada y eficaz.

e FUNCIONES:

Busqueda de personas: Su principal funcién es buscar y localizar a personas que
puedan estar atrapadas o desaparecidas debido a una emergencia. Esto puede
incluir buscar en edificios colapsados, areas inundadas, escombros u otros lugares
de dificil acceso.

Evaluacién de situaciones de riesgo: El brigadista de busqueda y rescate debe
evaluar cuidadosamente las condiciones y los riesgos asociados con el area donde se
realizara el rescate para garantizar la seguridad tanto de las victimas como de los
rescatistas.

Rescate y evacuacién de personas: Una vez que se localizan a las personas en peligro,
el brigadista debe llevar a cabo las operaciones de rescate y evacuaciéon de manera
segura y efectiva, utilizando técnicas y equipos especializados.

Primeros auxilios y atencién médica basica: El brigadista de busqueda y rescate debe
estar capacitado para brindar primeros auxilios y atencién médica basica a las
personas rescatadas hasta que puedan ser atendidas por personal médico calificado.
Seguridad y prevencién de accidentes: El brigadista debe asegurarse de seguir
estrictamente las normas de seguridad y tomar las precauciones necesarias para
evitar accidentes adicionales durante las operaciones de rescate.

Calma y apoyo emocional: En situaciones de emergencia, las personas rescatadas
pueden estar en estado de shock o en condiciones emocionales vulnerables. El
brigadista debe mantener la calma y proporcionar apoyo emocional y tranquilidad a
las personas afectadas.

Participacién en entrenamientos y simulacros: Para estar preparado para cualquier
eventualidad, el brigadista debe participar en entrenamientos y simulacros
peridédicos para mejorar sus habilidades y mantenerse actualizado en técnicas y
procedimientos de rescate.

FUNCIONES DEL BRIGADISTA CONTRA INCENDIOS

MISION:

Actuar y ejecutar mecanismos de extincién de fuego.

FUNCIONES:

e Verificar el correcto estado y funcionamiento de los equipos contra incendio.
e Conocer el funcionamiento del equipo contra incendios.
e Asegurarse de comunicar a medios externos segun el tipo de emergencia.

PARA EL MANEJO DE EXTINTORES SE DEBERA REALIZAR LO SIGUIENTE:

e Tire del pasador.
e Apunte la boquilla hacia la base de la llama.
e Presione la manija mientras que mantiene el extintor en posicién vertical.
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| @ Barra con la boquilla de lado a lado el 4rea de fuego. |

BRIGADISTA DE PRIMEROS AUXILIOS

MISION:

Proporcionar los primeros auxilios bésicos “in situ”, a cualquier persona, trabajador,
visitante, cliente, etc. que haya sufrido heridas o esté afectado en su salud ya sea por causas
del trabajo, accidentes o por malos procedimientos.

FUNCIONES:

e Contar con un listado de personal que presenten enfermedades crénicas y tener los
medicamentos especificos para tales casos.

e  Proporcionar los cuidados inmediatos y temporales a las victimas de un alto riesgo,
emergencia, siniestro o desastre a fin de mantenerlas con vida y evitarles un dafo
mayor, en tanto se recibe la ayuda médica especializada.

e Entregar al lesionado a los cuerpos de auxilio externos.

e Realizar, una vez controlada la emergencia, el inventario de los equipos que requeriran
mantenimiento y de los medicamentos utilizados, asi como reponer estos ultimos,
notificando al jefe de brigada.

e Mantener actualizado, vigente y en buen estado los botiquines y medicamentos.

OPERACION:

e Encaso de emergencia, que produzca heridos, lesionados, asfixiados, etc., el responsable
de primeros auxilios, ofrecera asistencia inmediata de primeros auxilios.

e En caso de no poder enfrentar la gravedad del siniestro esperara hasta que los medios
externos lleguen al sitio del accidente y atienda al accidentado.

e En caso de lesionados, el responsable de primeros auxilios después de la evacuacion y
contabilizacién debe despejar y preparar un area para recibir y atender a los heridos,
tarea que deben cumplir hasta que llegue ayuda externa.

MISION:

Coordinar de forma adecuada la evacuacién segura de todos los colaboradores de la empresa
hasta un lugar o punto seguro autorizado.

FUNCIONES:

Identificar y conocer a la perfeccién todas las rutas de evacuacién de las empresas
Promover la capacitacién de todo el personal

Conocer las areas de riesgo.

Revisar y actualizar de forma periddica la distribucién del personal dentro y fuera
de las instalaciones de la empresa.

e Elaborar un listado telefénico con los servicios de emergencia mas cercanos a la

organizacion.
e Dar la sefial de emergencia, conforme las instrucciones del coordinador lider de
Brigada.
OPERACION:

e Analizar las condiciones que ha generado la emergencia, de manera que se pueda valorar
la posibilidad o no de ingresar al area de riesgo.
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e Encender los sistemas alarmas de las empresas, para indicar la existencia de un
incidente.

e Evacuar de la manera més segura (en orden y precaucién) posible a todo el personal
(trabajadores y clientes).

e Contabilizar el nimero de colaboradores que se encuentren en la zona de seguridad para
verificar que ningun o alguno de ellos se encuentre aun dentro de las instalaciones por
diversas causas derivadas de la emergencia.

e En caso de emergencia dar la alarma de aviso a los responsables del plan de contingencia
y colaborar en la coordinacién con el jefe de brigada.

DECISIONES DE EVACUACION:

e Las decisiones de CUANDO Y COMO se evacuarén en el drea especifica de trabajo o al
centro en general, serd Unicamente facultad del Jefe de Brigada.

e Para tomar la mejor decisién en presencia de los hechos, se podra realizar por parte del
jefe de brigada o su suplente, una rapida visualizacién de la situacién real y asi valorar
si con los recursos materiales y humanos con que cuenta ese momento, realmente se
puede mitigar el incendio.

e De presentarse un rapido deterioro de las condiciones normales de las areas afectadas,
tal como: alta concentracién de humo, rapida y agresiva propagacién del incendio,
posibilidad de derrumbes y atrapamientos, explosiones, etc. Sera obligatorio evacuar de
forma TOTAL al personal de la empresa.

Para el caso de que la situacién presentada pueda ser controlada rapida y eficazmente con

los medios disponibles, el Jefe de Brigada tomara la decisién de evacuaciéon PARCIAL del
personal de la empresa.

11 PROCEDIMIENTOS PARA LA EVACUACION

En este punto se detalla los pasos a seguir para la evacuacién del personal de la empresa
ante la presencia de un incendio

Medidas en caso de evacuacion:

e (Cuando observe o escuche la sefial de evacuacién a través de los recursos de
control de incendios o por los brigadistas de Evacuacién y rescate, preparese
para abandonar el puesto de trabajo y mantenga la calma.

e En caso de encontrarse manipulando algiin equipo o maquinaria debe presionar
el paro de emergencia de la misma.

e En el caso de encontrarse con personas externas, acompanarlas hasta el punto
de encuentro

e Seguir la sefializacién hacia la ruta de evacuacién mas cerca

¢ Dirigirse hacia el punto de encuentro.

¢ No volver a la planta recoger objetos personales.

e Evacue rapida y adecuadamente.

e Tranquilizar a las personas que pueden haber perdido la compostura durante la
evacuacion.

e Permanecer en el punto de reunién y seguir las instrucciones de los gestores de
emergencias.
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12 ANEXOS:

En este punto se agrega:
e Inventario de extintores.

e Matrices de andlisis MESERI, MOSLER, RIESGOS, ETC.).

13 FIRMAS DE RESPONSABILIDAD

Elaborado por:

Revisado y Aprobado por:

ANEXO 1 Inventario de extintores de la empresa

AGENTE

No. EXT;NTO CAP];&(ICE)I)DA UBICACION ESEI;A]R?((}) ADE VENCI(;VHENT Agl‘
1 CO2 5 ADMINISTRACION primer piso No aplica julio 2023 SI
2 PQS 20 PRODUCCION junto al 4rea inyeccién CARGADO |diciembre 2023 | SI
3 PQS 2 kl)’;;))DUCCI()N bajos de las oficinas (planta CARGADO  |agosto2023 s
4 CO2 5 PRODUCCION érea pintura No aplica octubre 2023 SI
5 CO2 5 PRODUCCION 4rea molienda No aplica diciembre 2023 | SI
6 PQS 20 PRODUCCION 4rea de mantenimiento CARGADO |octubre 2023 SI
8 PQS 20 BODEGA junto a la zona de pesaje CARGADO |diciembre 2023 | SI
v | [ e [ |
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ANEXO 2. Matrices de analisis (MESERI)

MESERI - ADMINISTRACION
METODO DE EVALUACION MESERI PARA RIESGOS DE INCENDIOS

EMPRESA: MILPLAST 3.A.
AREA: ADMINISTRATIVA

FECHA: 2022-03-23
E¥ALUADO POR: COMITE DE SEGURIDAD

Concepto [Coeficiente | Pantos Concepto [Coeficiente] Puntos
CONETRUCCION DESTRUCTIEBILIDAD.- Zi lo que existe se puede destry
M= de pisos Altura Por calor
102 menor di b m 3 Eiaja 0
54,35 entre B p s m z 3 Msdia 5 5
61,543 entre 16w 30 m 1 Alta [1]
10 & mas maz de S0 m 1] Por hamo
Swperficie del inmueble Eiaja 0
de U500 m 5 Media 5 10
de 5012 1500 m” 4 Aty i
de 1501 2 2500 m” 3 5 Por corrosion
de 2501 2 3500 m° 2 Eiaja 10
e 3501 2 4500 m’ 1 Fedia 5 10
mis de 4500 m® 0 Aty i
Resistencia al fuego Por Agua
Riesizkente al fuego [Ej. hormigan] 10 Eiaja 0
Mo combustible [Ej. estructura metalica) 5 5 Media 5 5
Combustible [Ejf. madera] 0 Alta [1]
Falsos techos PROPAGAEILIDAD
Fin falzos techos 5 Yertical
Con falzas techos incombustibles 3 5 Eiaja 5
Con falsos techos combustibles 1] Media 3 5
FACTOREE DE SITUACION Alty 1]
Distancia de los bomberos Horizontal
Mlenor de 5 km 5 min. 10 Eiaja 5
Entre 5y 10 km 5y 10 min. [ Media ] 3
Entre 10 y 15 km 0 g 15 min. 3 10 Al 1
Tpem | seToTALG)- | 07
Accesibilidad 3 la edificacion FACTORES DE PROTECCION
Eucna 5 Concepto E¥ | C¥ | Puntos
Media 3 5 Extintores portatiles [EXT] 0 1 2
filala 1 Bocaz de incendio equipadas [BIE] 0 [1] [1]
Fluy mala 0 Columnaz de agua exteriores [CAE] 0 [1] [1]
PROCESOE Dickeccion aukomatica [DET] 0 1 2
Peligro de activacion por materiales de revestimientd Bociadores automaticos [ROC] 0 [1] [1]
Eajo [Tiene elementos no combustibles o rekardantes] 10 5 Extincion por agentes gaseosos [IFE] 0 [1] [1]
Medio [Tiene maderas] 5 _
Alto [Tiene textiles, papeles, pinturas flamables, otros] 0 SUBTOTAL [¥] = 4
Carga Termica [peso en madera por snidad de superi] Cocficiente de proteccion freste al incendio [PF)
Eiaja [2 < 160.000 kealim') 0
Pl (160000 £ G £ S40.000 kealim'] 5 10 Er EV
Alta [0 > 540,000 kealim] [i] Pt 2 . ey
Combustibilidad [Materiales, materias primas, etc.] 129 26 )
Eaja 5
Media 5 5
Ak [1] p = 43
Orden y Limpieza [camplimiento] BCI= 1 [BCI = 1 =i hay brigad
Alta [Aplica programas constantemente: 53, planificacion, cke.] 10 P- 54 contra incendios]
Medio [Procedimicntos de limpicaa y orden irregular] 5 1 u 2 2
Eajo [Lugares sucios w desordenades] 0
Almacesamicnto en altura (k) OBSERYACIONES: D& acwerde con la calificacian
hi2m K] obtenida se identifica que en el 3rea administratira
2: h; Am E 3 posee un Riesgo Medio. Cada rez que s¢ hacen
FACTOR OE CDHCEHTR:«CTGH mejoras destro de los Factores X y ¥ disminnimos los
Factor de comcentracion USD i m? riesg 3 de incendios; efte metodo permite cuantificar
Tenar de UZ0 400 fm % Ios. d y =u aplicacion Frecuente minimiza los
Entre IS0 400 y 1600 i z 3 daiios a personas.
Mz de UED 1600 'm! 1
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MESERI - DISENO

Concepto | Coeficiente | Pantos Concepto |Coeficiente| Puntoz
CONETRUCCION DESTRUCTIBILIDAD.- 3i lo que existe se puede destra
N= de pisos Altara Por calor
1402 menor de & m 3 Eiaja 10
54,55 entre By z ] Media 5 5
EEE cntre 16y 30 m 1 Alta [1]
10 & mas mas de 30m [1] Por hamo
Zuperficie del inmuehle Eiaja 10
de 0o 00w 5 Media 5 10
de 501 2 1500 m* 4 Al 0
de 1501 5 2500 m' 3 4 Por corrosion
de 2601 5 3500 m* 2 Einja 0
de 35013 4500 m] 1 Media 5 10
mis de 4500 m 0 Al 0
Recsistencia al Fuego Por Agua
Resistente al fuego [Ej. hormigan] 10 Eiaja 10
Mo combustible [Ef. estructura metalica) 5 1 u' Iedia 5 5
Combustible [Ej. madera] 0 Alta 0
Falsos techos FROPAGABILIDAD
Fin falzos techos 5 Yertical
Caon falsos techos incombu stibles 3 5 Eiaja 5
Con falsos bechos combustibles a edia 3 3
FACTORES DE SITUACION Alta 1
Diztancia de los bomberos Horizostal
Ilenor de 5 km 5 min. 0 Eiaja 5
Entre 5 v 10 km 5y 10 min. g Iledia 3 3
Entre 10y 15 bm 10y 15 min, E 10 Al 0
Entrz 15y 25 km 15 » 25 min. 2 _
3z de 25 km 25 min. [1] SUBTOTAL %) = 35
Accesibilidad 3 I3 edificacion FACTORE: OE PROTECCION
Euena 5 Concepto 2¥ | C¥ | Puntos
Tledia 3 3 Extintores partatiles [EXT) 1] 1] [1]
Tvlala 1 Eacas de incendio equipadas [BIE) 1] 1] [1]
Teluy mala 1] Columnas de agua exteriores [CAE) 1] 1] [1]
PROCEZDE Dieteccion automatica [DET] [1] 1 2
Peligro de activacion por materiales de revestimients Rociadores automaticas [ROC] [1] [1] [1]
Eiajo [Tiene elementos no combustibles o retardantes] 10 5 Extincion par agentes gagseosos [IFE) [1] [1] [1]
fledio [Ticne maderas] 5 _
Alta [Ticne bextiles, papeles, pinturas flamables, otros] [1] SUBTOTAL [¥) = 2
Carga Térmica [peso en madera por ssidad de superil Cocficiente de proteccion freate al incendio [P)
Eaja [E < 160,000 keal! m') 0
Fledia [T6:0.000 < G < 540,000 kealtm'] 5 10 fw e
Alba [E > 340,000 kealfm') 1 y i + '_F % BCI
Combustibilidad [Materiales, materias primas, etc.] 129 ° 26 )
Eiaja 5
Media 3 3
Alta 0 p = 4.1
Orden y Limpieza [camplimiento] BCI= 1 [BCI = 1 zi kay brigad
Alea [Aplica programaz constantements: 53, planificacion, ebe] 10 P- 5i contra incendios)
zdic [Procedimizntos de limpizaa w orden irregular] 5 5 3 .
Eajo [Lugares sucios y dezordenades] 1]
Almacenamiento en altara [h) OBSERYACIONES: De acuerdo con la calificacién
he2m 3 obtenida s¢ identifica que en el Srea de produccion
2: h; Am g 2 posee un Riesgo Medio. Cada rez que se hacen
FACTOR DE CDHCEHTR:LCTGH I_ti!"is dtl_t") dt_ los hctorfs XY disli“ilo_s_los
Factor de concestracics USD f m® riezgos de incendios; este metodo permite cuantificar
S N -
Tenar e UE0 400 imt 3 Ios' y su aplicacion Frecuente minimiza los
Entre S0 400 1600 Iy ] 0 daios 3 personac.
gz de USD 1600 'm! [1]
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MESERI - BODEGA

Concepto [Coeficiente] Puntos Concepto [Coeficiente] Puntos
CONSTRUCCION DESTRUCTIBILIDAD. - 5i lo que eziste se puede des)
N" de pisos Altura Por calor
162 menar de & m 3 Eaja 10
3406 Entre By 15 m Z 3 Media g 0
B r.8519 entre 16y 30m 1 Alta 1
100 mas mas de 30m 1 FPor humo
Superficie del inmueble Elaja 0
de 02 600 m? 5 Ml dia g 10
de 501 2 1500 m’ 4 Ala 0
de 1501 2 2600 m* 3 4 Por cormrosion
de 2501 2 3600 m¢ 2 Biaja jli]
de 3501 2 4500 m¢ 1 Media 5 5
mas de 4500 m? i Alta i
Resistencia al fuego Por Agua
Reszistente al fuegao [Ej. hormigan) Ji] Eaja 10
Mo combustible [E]. estructura metSlica) g 5 Mledia g 5
Combustible [Ej. madera) 1 Alta 1
Falsos techos PROFPAGAEBILIDAD
Sin falsos techos & Yertical
Con Falsos techos incombustibles 2 5 Elaja 3
Con Falsos techos combustibles i fdedia 3 5
FACTORES DE SITUACION Alka 1
Distancia de los bomberos Horizontal
Menor de & km 5 min. 10 Eaja [
Entre By 10 km 5y 10 min. [ Media 3 3
Entre 10y 15 km 10y 15 min. E 10 Alta 1
Entre 15 y 25 km 15y 26 min. 2 _
F3s de 26 km 26 min. 1 SUBTOTAL [¥) = T8
Accesibilidad ala edificacion FACTORES DE FROTECCION
Buena A Concepto S5¥ | C¥ | Puntos
Mledia 3 3 Exstintores portatiles [EXT] i 2 2
Mala 1 Eocas de incendio equipadas [BIE] a a [1]
Mluy mala 1 Columnas de agua exteriores [CHE] 1 i [1]
PHOCESOS Dleteccion automatica [OET) 1 1 [1]
FPeligro de activacion por materiales de revestimie| Fociadores automaticos [ROC) 1 1 [1]
Eajo [Tiens elementos no combustibles o retardantes) 0 u Extincicn por agentes gaseoszos [IFE]| 0 1 [1]
Mledio [Tiens maderas) & _
Alto [Tiene textiles, papeles, pinturas Flamables, otroz) 1 SUBTOTAL [¥) = 2
Carga Térmica [peso en madera por unidad de sup Coeficiente de proteccion frente al incendio [P]
Eiaja [3 < 160.000 keallm™] ]
Media [1B0.000 ¢ G ¢ 340.000 koalim?) [ 5 .
Alba [ 340.000 keallm™) i - X 5 +BCI
Combustibilidad [Materiales, materias primas, etbc] 129 26 i
Eiaja i
Fledia 3 3
Alta 1 p = 34
Orden y Limpieza [cumplimienta) BCI = 1 [BCI = 1 =i hay brigad
Rlto [Aplica programas constantemente: 55, planificacion, ete. 0 P- 44 contra incendios)
Medio [Procedimientos de limpieza y orden irreqular] i 1 u- '
Eajo [Lugares sucios y dezordenados] 1
Almacenamiento en altura [h) OBSERYACIONES: De acuerdo con la calificacion
h<2m 3 obtenida se identifica que en el irea de produccion
Z<hadm 2 2 posee un Riesgo Medio. Cada vez que se hacen
h:Em 1 mejoras dentro de los Factores X § ¥ disminuimos
FACTOR DE CONCENTRACION los riesgos de incendios; este método permite
Factor de concentracian D50 ¢ m? cuantificar los dafios y su aplicacion frecuente
Menor de USD 400 /m? ] minimiza los dafios a personas.
Entre IS0 400 y 1600 fm? 2 []
Mas de USDH1EOO im? i
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MESERI - PRODUCCION

Concepto [Coeficiente] Puntos Concepto [Coeficiente] Puntos
CONSTRUCCION DESTRUCTIBILIDAD.- 5i lo que existe se puede des
N® de pisos Altura Por calor
1032 menor de 6 m 3 Baja 0
3485 entre By 15 m z 3 Tedia 5 5
] entre 16y 30 m 1 Alta 1]
0 omas mas de 20 m 1] Por humao
Superkficie del inmueble Eaja 10
de 0 a 600 mE 5 Tledia 5 5
de 501 & 1800 m* 4 Alta I
de 1501 4 2500 m? 3 4 Por commosion
de 2501 a 3500 m* 2 Eaja 0
de 3501 a 4500 m* 1 MMedia 5 5
mas de 4500 m* [i Alta [i
Resistencia al fuego FPor Agua
Resistente al fuego (Ef. hormigan] 0 Elaja 0
To combustible [E]. estructura metalical 5 5 Tledia 5 5
Combustible [Ej. madera) 1] Alka 1]
Falsos techos PROFPAGAEILIDAD
Sin falsos techos [ Yertical
Con falsos techos incombustibles 3 5 Eaja [
Con falsos techos combustibles 1] Mledia 3 5
FACTORES DE SITUACION Alta 1
Distancia de los bomberos Horizontal
Menor de B km 5 min. 10 Eaja [
Entre 5y i0km 5y 10 min. ] Mledia 3 3
Entre 10 y 15 km 10y 15 min. [3 10 Alta [
Entre 15y 26 km 15y 26 min. 2 _
Taz de 25 km 25 min, i SUBTOTAL (%) - 86
Accesibilidad a la edificacion FACTORES DE PFROTECCION
Buena [ Concepto 5¥ | C¥ | Puntos
[edia 3 3 Extintores portatiles [EXT] 1] [ 2
Mlala 1 Bocas de incendio equipadas [EIE] 1] 1] 0
fluy mala 0 Columnas de agua exteriores [CAE] 1] 1] [1]
PROCESOS Dleteccion aukomatica [OET) 1] 1 2
Peligro de activacion por materiales de revestimig Fiociadores automaticos [ROC) 1] [1] 0
BEajo [Tiens elementos no combustibles o retardantes] 10 u Eutinzicn por agentes gaseosos [IFE] 1] 1] [1]
[edio [Tiene maderas) [ _
Alta [Tiens textiles, papeles, pinturas flamables, otroz] 1] SUBTOTAL Y] = 4
Carga Térmica [peso en madera por unidad de sup Coeficiente de proteccion Frente al incendio [P]
Eaja (3 < 160.000 koallm®] 0
Tledia (150,000 < G < 340000 kcalfm?] 5 10 EX SY
Alta [ 340.000 koal'm?] 1 P= 129 + e + BCl
Combustibilidad [Materiales, materias primas, etc =
Eaja [
Tledia 3 5
Alta 1 p = &1
Orden y Limpieza [cumplimiento] BCI= 1 [BCI = 1 si hay brigad
Bilto [Aplica programas constantemente: 55, planificacion, eto. 0 P-= 51 contra incendios)
Medio [Procedimientos de limpieza y orden irregular] [ 1 n = =
Eajo [Lugares sucios y desordenados] 1]
Almacenamiento en altura [h) OBSERYACIONES: De acuerdo con la calificacion
h<Zm 3 obtenida se identifica que en ¢l rea de produccidn
Zchadm 2 3 posee un Riesgo Medio. Cada vez que se hacen
hxEm 1] mejoras dentro de los factores X g ¥ disminuimos
FACTOR DE CONCENTRACION los riesgos de incendios: este método permite
Factor de concentracion USD { m*® cuantificar los danos y su aplicacion frecuente
[Wenor de USD 400 /m? 3 minimiza los dafios a personas.
Entre SO 400 y 1600 /m? 2 u-
Mas de USDE0D Im? 1

CONCLUSION: El drea més critica es BODEGA con un indice MESERI de 4.4
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