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RESUMEN EJECUTIVO

Al realizar las diferentes actividades de manufactura en Calzado Gamo’s es inevitable
generar residuos de sobrantes de materia prima al tener como meta la mejora de la
competitividad se planea una produccion que sea respetuosa con el medio ambiente,
por ello esta investigacion se enfoca en determinar los residuos peligrosos y especiales

generados en el proceso productivo de calzado Gamo’s.

Se analiza los desechos producidos desde su origen, traslado, deposicion y peso
posteriormente se los clasifico en base a la normativa ecuatoriana Acuerdo Ministerial
142 Listado Nacional de Sustancias Peligrosas y Especiales donde se establece que el
procesos productivo no genera desechos especiales al no estar citados ninguno de los
desechos producidos en el listado nacional y por su naturaleza, volumen de generacion

y/o dificil degradacion no entraria en la clasificacion de desecho especiales.

Los desechos peligrosos generados en el proceso productivo de Calzado Gamo’s son
principalmente los residuos de material quimico empleado en el proceso de colocacion
y preparacion de suelas por lo que se detectd el nivel de riesgo en base a lo establecid
en la INEN2266 para el diagndstico inicial; se analiza hojas de seguridad (MSDS) y
la informacidn base por cada area, de donde se toman pardmetros de control para los

procesos.

Para evaluar el impacto ambiental generado por las areas de produccion se empela la
Matriz de LEOPOLD que contempla varios componentes fisico, biético y social del
area del proyecto en estudio, se obtuvo que la disposicién final de residuos es el factor

que genera un gran impacto ambiental.
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ABSTRACT

When performing the different manufacturing activities in footwear Gamo's it is
inevitable to generate residues of raw materials and waste from all areas of the
company thinking of improving competitiveness by raising a sustainable development
base with A production is respectful of the environment, so this research focuses on
determining the hazardous and special waste generated in the production process of

the footwear factory.

It applies a study of all the waste produced detailing its origin, transfer, deposition and
weight are subsequently classify on the basis of Ecuadorian regulations Ministerial
Agreement 142 National List of hazardous and special substances where it is
established That the productive processes of footwear Gamo's does not generate
special wastes by not being quoted none of the waste produced in the national list and
by its nature, volume of generation and/or difficult degradation would not enter the

classification of scrap Special .

The hazardous waste generated in the production process of Gamo's footwear are
mainly residues of chemical material used in the process of laying and preparation of
soles so that the level of risk was detected based on the established in the INEN2266
for initial diagnosis; Safety Sheets (MSDS) and base information are analyzed for each
area, where control parameters are taken for the processes.

To evaluate the environmental impact generated by the areas of production is use the
matrix of LEOPOLD which includes various physical, biotic and social components
of the project area under study decorate with foreign that the disposal of waste is the

fact that generates a greater Environmental impact.
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INTRODUCCION

El incremento de las zonas urbanas, asi como su poblacion residente, permite el
desarrollo de forma paralela de la produccion, consumo de recursos, transporte y en
general el comercio; como consecuencia Se generd una gran cantidad de residuos, en
el 2018, se estimo que las ciudades de Norteamérica y Europa produjeron cerca de 1,3

millones de t/afio de residuos, con una produccion per capita de 1,2 kg/dia [1].

El objetivo esencial de la industria es transformar la materia prima en producto, bien
0 servicio comerciable. La generacién de residuos y emisiones durante el proceso
productivo puede ser considerada como una pérdida del proceso y un mal
aprovechamiento de la materia prima empleada, por lo tanto representa un costo
adicional del proceso productivo [2]. La generaciéon de residuos origina impactos
sociales y ambientales asociados al deterioro de la calidad de vida de la comunidad.
[1] Dentro del 46% de los residuos, se encuentran aquellos provenientes de actividades
domésticas, agricolas e industriales, dispuestas en rellenos sanitarios, zonas como
Norteamérica y Europa han planteado actividades para aplicar las 3 R en sus précticas
de disposicion, acompafiadas de normativas, multas o “recompensas” a sus

ciudadanos, con el fin de hacer cumplir estas medidas [3] .

Dentro de las alternativas de reducir, se encuentra el redisefio de productos o sistemas
de produccion, fabricacion y consumo, La reutilizacion y al reciclaje, se pretende

recuperarlos, de tal forma que sean incluidos de nuevo en la cadena productiva [4].

Existen leyes nacionales que establecen, que es necesario para diferentes tipos de
proyectos o empresas, una Evaluacion de Impacto Ambiental (EIA) [5], pero para que
ésta pueda llevarse a cabo, es necesario que previamente se haya realizado un
identificacion y estimacion del nivel de impacto ambiental producido. En la
Constitucion del Ecuador de 2008, en el Articulo 395 numeral 2 se reconoce como
principio ambiental, que las politicas de gestion ambiental se aplicaran de manera
transversal y seran de obligatorio cumplimiento por parte del Estado en todos sus

niveles y por todas las personas naturales y juridicas en el territorio nacional [6].

XV



El inadecuado manejo de los residuos con la inadecuada clasificacion de residuos
peligrosos y no peligrosos generados en esta actividad podria afectar a la salud de la
poblacién y contaminar el recurso aire y suelo [7]. Sin embargo, para poder llevar a
cabo todo ello con éxito, los organismos competentes deben contar con una
clasificacion detallada, completa y al mismo tiempo asequible, sobre los tipos de
residuos que se producen. Existen multiples definiciones y excesivos criterios para
clasificar los residuos [8]. Basandose en la normativa ambiental vigente nos
permitieran con claridad clasificar los distintos desechos producidos y las distintas

formas de manejo y almacenamiento que Servira como guia en esta investigacion.

El calzado, ha existido desde los origenes el ser humano como un accesorio
fundamental en el desarrollo de la mayoria de sus actividades, con la necesidad de
mejorar cada dia su elaboracién para satisfacer las necesidades que los usuarios
demandan [9]. Para la manufactura, se utiliz0 una variedad de instrumentos,
herramientas, maquinarias determinadas, para la construccion del producto a gusto y
confort de los usuarios. Es fundamental mencionar que en el proceso de fabricacion de
zapatos, las empresas han empleado una variedad de sustancias quimicas [10] que
podrian ser catalogadas como desechos peligrosos.

En esta investigacion se estimara el nivel de impacto ambiental en la produccion de
calzado, identificar los procesos de la actividad que impactan significativamente el
entorno natural y el bienestar de los trabajadores, se planted posibles recomendaciones
para implementar procesos ambientalmente sostenibles. Este estudio abarca todo el
proceso productivo de Calzado Gamo’s [11]. Para prevenir las consecuencias o efectos
ambientales negativos para proponer acciones, planes, programas 0 proyectos que
cuiden la salud, el bienestar humano y el medio ambiente, enfocada en la calidad
ambiental [12].

La estabilidad ambiental requiere un equilibrio entre el desarrollo de la actividad
humana y el medio que la rodea, como también el de generar instrumentos proyectos
que pauten la relacion naturaleza-sociedad, que controlen la contaminacion que las

acciones de los hombres producen [13].
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CAPITULO I
EL PROBLEMA

1.1. Tema de investigacion

Residuos peligrosos y especiales en el proceso productivo de la fabrica de calzado
GAMO’S

1.2. Planteamiento del Problema

La contaminacién producida por la generacion de residuos peligrosos industriales y
domésticos constituye el talon de Aquiles de una civilizacion que ha promovido el
crecimiento econdmico y la industrializacion como prototipos de la modernizacion y
del progreso econdémico. Este mal llamado desarrollo se ha realizado, a costa de la
extraccion y destruccion acelerada de ecosistemas y recursos naturales, con una gran
ineficiencia energética, y con el uso excesivo de materiales peligrosos y sustancias
toxicas en procesos productivos que generan consecuentemente un enorme volumen

de residuos peligrosos [14].

La mala gestion de los residuos constituye uno de los factores que lideran la
degradacion ambiental, se incluye igualmente la alteracion de los ecosistemas, el
cambio climatico, la desigualdad, la urbanizacién no planificada y los estilos de vida
poco saludables, ademas de los patrones de consumo y produccion insostenibles a
finales del pasado mes, la degradacién ambiental y la contaminacion causan la cuarta
parte de los decesos de la poblacion infantil la mayor parte de ellas en el sudeste
asiatico y el pacifico occidental, con un 28 y 27% de la carga total. EI 23% en el Africa

subsahariana, el 22% en la region del Mediterraneo oriental, un 11 y un 15% en los



paises miembros de la OCDE (Organizacion para la Cooperacion y el Desarrollo
Econdmico) y no miembros de la region de las Américas, y un 15% en Europa [15] .

A nivel internacional la alteracion de los materiales, como el didxido de azufre, que
corroe y ensucia, las particulas de polvo provenientes de la combustion de productos
petroliferos o de actividades industriales también ennegrecen y deterioran los edificios,
junto con la humedad y los microorganismos, estos contribuyen a la generacion de
residuos peligrosos el movimiento y comercio internacional de residuos peligrosos que
permitio a las empresas de Estados Unidos y Europa, enviar sus residuos peligrosos a
Asia, Africa y América Latina donde se vieron beneficiados por precios mas baratos y

regulaciones ambientales menos estrictas [14].

En México no existe un inventario completo del tipo y volumen de residuos peligrosos
generados en el pais, a pesar de los manifiestos que por ley deberian cumplir las
empresas y establecimientos generadores. Los calculos aproximados nos hablan en

2001, de 14, 500 ton de residuos peligrosos al dia.

Entre los sectores generadores principales tenemos a la industria quimica bésica,
secundaria y petroquimica (40 % del total); le siguen las industrias metal mecanica y
manufacturera 10%, y la industria eléctrica con un 8 %. Entre los giros industriales
que se espera de mayor crecimiento de 2000 al 2014 con la consecuente generacion de
residuos peligrosos, destacan en primer lugar la produccion automotriz, seguido de la

produccion de pléstico, equipo electronico, maquinaria y equipo [16].

En Per( segun los célculos oficiales, por tipo de residuo, los aceites y las grasas
conjuntamente con los disolventes representan mas del 45% del total de residuos
peligrosos generados en el pais. Las resinas, acidos y bases representan el 10% y los
desechos de pinturas y barnices el 8% adicional los habitantes de la ciudad de Lima
generan un promedio de 2°123,016 toneladas de residuos solidos al afio a Lima le
siguen en generacion de residuos: La Libertad (332,098 toneladas al afio), Piura
(284,587), Arequipa (236,839) y la region Callao (236,163) [17].



En Argentina los residuos se consideran uno de los problemas ambientales mas
grandes de la sociedad. La poblacién y el consumo per cépita crece, y por ende los
residuos; pero el espacio no y ademas su tratamiento no es el adecuado un estudio de
impacto ambiental indico que la poblacion argentina genera un total de 36.036,39
toneladas de residuos solidos urbanos por dia y 13.153.282,19 toneladas por afio. De
ellas, 4.639.934 son aportadas por la provincia de Buenos Aires, la mayor generadora
de residuos. Hasta el dia de hoy la gestion de los residuos se ha centrado
principalmente en un Unico aspecto, la eliminacion de los mismos (hacerlos
desaparecer de la vista) a través de, rellenos sanitarios y en algunos casos, de
incineradores. Estas solucione no tienen en cuenta la necesidad de reducir el consumo
de materias primas y de energia, y plantean serios riesgos para el medio ambiente y la

salud de las personas [18].

En Ecuador se producen semanalmente 58.829 toneladas de residuos soélidos,
unicamente el 20% se dispone en condiciones adecuadas; el porcentaje restante se
distribuye entre vertederos a cielo abierto, botaderos controlados, rios e incineradores.
El 45,5% de municipios refiere la presencia de recicladores informales, y se estima

que el porcentaje total de reciclaje (formal e informal) es del 14% [19].

En Ambato, al dia se recogen entre 2.000 y 2.200 toneladas de residuos. Al mes, el
promedio supera las 61.000 toneladas. Segun cifras proporcionadas por GIDSA, en los
ultimos ocho afios hay un incremento de los desechos sélidos en la capital. En 2010 se
registraron 579.447 y en 2017 esta cifra llegd a 701.994 toneladas. En la capital no hay

rellenos a cielo abierto, sino un relleno sanitario en el sector de El Inga [20].

La industria del calzado ambatefia produce una variedad de residuos peligrosos y
especiales (residuos de piel, residuos plasticos, papel y cartén disolventes, adhesivos,
envases, aceites usados, etc.) en los Ultimos afios a un importante proceso de
reestructuracion derivado de la globalizacién de la economia, que se ha traducido en
un incremento de la competencia internacional por la entrada masiva de producciones

de los paises vecinos [21].



Gamo’s es una empresa dedicada desde hace varios afios atras a la produccion y
comercializacion de diferentes modelos de calzado de cuero o sintético, los productos
terminados son distribuidos en las zonas centro, sur y norte del pais, por esta razén son
generadores de residuos y sobrantes de materiales que tienen un impacto en el entorno,
ademas de no contar con un andlisis interno y externo en el proceso de produccion del
calzado lo que los convierten en una fuente generadora de residuos en la que se

desconoce su impacto.

1.3. Delimitacién
1.3.1. Delimitacién del contenido

e Areaacadémica de la carrera: Industrial y Manufactura.

e Lineade investigacion: Sistemas de Control.

e Sublinea de investigacion: Sistemas de administracién de la salud,
seguridad, y medio ambiente.

1.3.2. Delimitacion espacial

El proyecto de investigacion se realizo en la empresa Calzado Gamo’s, canton

Ambato.

1.3.3. Delimitacion temporal

El proyecto de investigacién se realizara en 6 meses posterior a la aprobacion
del perfil por parte del Consejo Directivo de la Facultad de Ingenieria en
Sistemas, Electronica e Industrial, de acuerdo a los lineamientos de la

Universidad Técnica de Ambato.

1.4. Justificacion

El trabajo de investigacidn plantea un modelo gestion para el control de los residuos
peligrosos y especiales que son parametros que afectan las acciones o actividades
dentro del proceso productivo de fabricacion, venta al por mayor y menor de calzado
genera un impacto ambiental, que por la naturaleza del proyecto son de significancia
baja, pero al no ser controlado y tratado adecuadamente podrian generar una afectacion
puntual y molestias a empresas 0 a asentamientos humanos ubicados en el sector. Por

lo tanto este proyecto tiene el fin de proponer un conjunto de medidas que permitan



cumplir con la normativa ambiental vigente, minimizar y controlar los residuos

generados por Calzado Gamo’s.

La investigacion tendra un impacto positivo para los trabajadores, el entorno y la
sociedad al cumplir con la eliminacion segura de residuos peligrosos conduciré a una
linea de produccion mas eficiente, lo que permitird reducir el costo de compra de

materias primas y reducir los precios.

Calzado Gamo’s como el beneficiario al asimilar y poner en marcha estas acciones de
control de residuos, tendra un diferencial competitivo y un atractivo mayor ante el
consumidor, que se trasforma en ventajas comerciales y nuevas oportunidades de
mercado. También es beneficioso en términos de disminucidn de costes de operacion,
asi como en la mejora de las condiciones laborales de sus trabajadores, que ejerceran

su actividad en un entorno mas atractivo y con menos riesgos para la salud.

El proyecto es innovador ya que busca cambiar la mentalidad de la empresa
ecuatoriana que se enfoca en la productividad y no se preocupa en el impacto ambiental
que produce al manufacturar, conjuntamente es un tema normativo, hay ordenanzas y
leyes que regulan a nivel local el accionar de las empresas para que realicen mejores
practicas ambientales, controlen el manejo de residuos y generen una produccion mas
limpia. Por otro lado, también es una decision voluntaria que surge de una

concientizacion social mucho més firme y real.

El estudio sera de utilidad teodrica practica debido a que se emplearan diversas fuentes
de informacion bibliografia actualizada y especializada sobre el tema de investigacion
de campo y mediante la recomendacion de los requerimientos necesarios técnicos y

legales ambientales vigentes en el Ecuador.

Existe factibilidad para efectuar esta investigacion se dispone de conocimientos
necesarios del tema, acceso a informacion bibliogréafica y los procesos de la empresa,
disposicion e interés por la indagacion; ademas de recursos tecnologicos y economicos
necesarios para el cumplimiento del proyecto, se cuenta con colaboracion de las areas

involucradas en la investigacion.



1.5. Objetivos
1.5.1. General

Determinar los residuos peligrosos y especiales en el proceso productivo de la
fabrica de calzado GAMO’S.

1.5.2. Especificos

e Identificar los residuos peligrosos y especiales generados en los procesos
productivos.

e Evaluar el impacto generado por los residuos peligrosos y especiales en la
fabricacion de calzado.

e Desarrollar lineamientos de control de los residuos peligrosos y especiales
establecidos por el Ministerio del Ambiente en el marco legal Ecuatoriano.



CAPITULO Il
MARCO TEORICO

2.1. Antecedentes bibliograficos

Los resultados generados por el articulo cuyo titulo es “Los desechos sdlidos y su
incidencia en el medio ambiente del cantén Cevallos provincia de Tungurahua” donde
se toma como problemética El fendmeno de la globalizacion agregado a los problemas
ambientales causados en el entorno por el ser humano y el desarrollo inconsciente de
las actividades econdmicas de las empresas del sector comercial se han convertido en
una severa problematica a nivel mundial, lo que ha conducido a las empresas a la
adopcidn voluntaria de herramientas de control de desechos solidos con la finalidad de
elaborar y ejecutar sus actividades con alta calidad, se satisface las necesidades de las

“personas como de las partes relacionadas en materia de medio ambiente.

Donde se argumentd que la investigacion consistié en realizar un analisis sobre el
grado de utilizacién de herramientas de gestion ambiental en las empresas comerciales
del cantdon Cevallos, se demostré que la mayor parte de las empresas comerciales
carecen de conocimientos sobre las herramientas de control de desechos sélidos e
instrumentos, sin embargo parte de las empresas que conocen sobre este tema, han
implementado acciones de manera voluntaria para cuidar el medio ambiente como es

el reciclaje y recoleccién de residuos [22].

Los resultados fundados por el articulo cuyo titulo es “Plan institucional de manejo de
los desechos so6lidos, una herramienta para la gestion hospitalaria donde se contemplo
un adecuado manejo de los desechos sélidos generados en instituciones de salud es
uno de los aspectos de la gestion hospitalaria que tiene mas importancia e interés en

los dltimos afios al nivel nacional e internacional. Estos se caracterizan por presentar



cierto grado de peligrosidad, por lo que en las diferentes etapas del manejo de estos se
deben implementar medidas para prevenir cualquier riesgo que pueda derivarse de

estos procedimientos.

Donde se establecio la importancia del plan institucional de manejo de los desechos
solidos generados en una institucion de salud contribuye a la calidad de los servicios
que esta brinda y minimiza los riesgos a la salud de los trabajadores, los pacientes, la

comunidad y el medio ambiente [23].

Los resultados instaurados por el articulo cuyo titulo es “Los Estudios de Impacto
Ambiental y su Implicancia en las Inversiones de los Proyectos” donde se contemplo
que en los ultimos afios en el pais se ha desarrollado una mayor cantidad de proyectos
de inversion de distinta naturaleza, este es un factor positivo generador de desarrollo
regional y local. Pero en muchos casos dichas intervenciones pueden generar impactos
negativos en el ambiente, por lo que se exige segun regulacion normativa tanto para
el sector publico como para el privado, realizar los estudios de impacto ambiental para

identificar los posibles impactos negativos y las acciones a realizar para evitarlos.

Donde se establecid no se tiene la cultura de valorizacion econdémica de los planes de
manejo ambiental e impactos en los estudios de impacto ambiental para incluirlos en

la evaluacion de los proyectos de inversion [24].

Los resultados generados por el articulo cuyo titulo es “Influencia de los Sistemas de
Gestion Ambiental en las organizaciones: caso estudio empresas manufactureras de
Barranquilla” donde se identificaron los beneficios de la implementacion de este
sistema , orientado por la planeacion estratégica de la organizacion en la rentabilidad
de la empresa, como lo son una mejor imagen corporativa, un mejor desempefio
juridico, un adecuado manejo de los recursos, la reduccion en la generacion de residuos
y la atraccidn de nuevos clientes; ratificAndose este como una herramienta importante
de la administracion actual y vital para la generacion de ventajas competitivas.

Donde se demostro que la sostenibilidad ambiental debe ocupar un lugar focal dentro

de los objetivos misionales de las organizaciones, los indicadores de productividad y



calidad no deben estar desligados de las variables de control ambiental; que garantizan
mayor responsabilidad en cada uno de los eslabones de la cadena productiva [25].

Otra de las investigaciones realizadas donde se obtuvieron buenos resultados es “Los
desechos sdlidos y su incidencia en el bienestar Socio ambiental en el cantén Tisaleo
de la provincia de Tungurahua”, donde los objetivos planteados son tomados como
base se busca “Diagnosticar y caracterizar la produccion de los Desechos Sélidos
producidos por la comunidad de Tisaleo.” “Identificar las alternativas de manejo en el
marco del plan de gestion de los Desechos Solidos con énfasis en programas de

separacion en la fuente, almacenamiento, recoleccion, transporte y disposicion final”.

Donde se concluyo6 que el objetivo de este procedimiento es definir las instrucciones
necesarias, para asegurar que todas las actividades significativas, los objetivos
ambientales establecidos y los requisitos legales aplicables ademas de acuerdo a la
investigacion se demostro que las formas de manejo de los desechos sélidos por parte
de los moradores del cantdn es a través de recoleccion y botaderos en quebradas
cercanas, una de ellas es la de Palagua que se encuentra en el sector de Santa Lucia los
moradores del sector no realizan el manejo adecuado de los desechos solidos
producidos, puesto que el 89,6%de la poblacion consideran tener un grave problema

de contaminacion ambiental por basura [26].

La investigacion realizada bajo el titulo de “Impacto ambiental de un hospital y su
incidencia en la contaminacion de la poblacion del area de influencia directa” los
objetivos planteados es tomada como base “Evaluar los impactos Ambientales
identificados mediante la matriz de Leopold” “Establecer medidas preventivas y

correctivas para minimizar los impactos ambientales del hospital en estudio”.

El programa de manejo de residuos solidos se realiza con base a la situacion actual del
hospital y se verifico el tipo de residuos que generan durante las fases de operacion.
Este programa minimiza el riesgo biologico que conlleva su manipulacion y con una
aplicacion de un programa para la identificacion de no conformidades y la aplicacién
de acciones correctivas y preventivas ayuda al hospital a mantener una gestién

adecuada de los impactos ambientales que genere este [27].



Los resultados de la investigacion con el tema de “Propuesta de un programa para el
manejo de los residuos solidos en la plaza de mercado de cerete — cordoba” ” los
objetivos planteados son tomados como base “Caracterizar l0s tipos y el manejo de los
residuos sélidos, a fin de identificar el porcentaje de produccion y las acciones
realizadas al respecto en CEREABASTOS” “Formular un programa para el manejo de
los residuos solidos en la plaza de mercado CEREABASTOS, que contribuya a la
disminucion de contaminacion y al desarrollo de la gestion ambiental del municipio

de Cereté”.

Donde se dedujo acorde con lo expuesto, puedo afirmar que la problematica esta
relacionada con malas practicas de separacion en la fuente, deficiencia en
almacenamiento en las fuentes de generacion de los residuos solidos, educacion
ambiental y en el desconocimiento para el aprovechamiento de los residuos; todo esto
intrinseco en el ambito cultural ademas el estudio de la situacion ambiental de la plaza
de mercado de Cerete, ha arrojado una serie de informacion que ha permitido, elaborar
un programa con diferentes proyectos que estdn orientados a la articulacion e
implementacién del PGIR’S del municipio, se tuvo en cuenta elementos de caracter
social, ambiental, técnicos, logisticos y administrativos. Estos proyectos se han
desarrollado para involucrar a todos los actores responsables de esta problematica,
desde el gobierno local, administracion de la plaza, empresa de aseo, vendedores, entre

otros relevantes [28].
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2.2. Fundamentacién Teoérica

Residuos

Cualquier sustancia u objeto perteneciente a alguna de las categorias que figuran en el
anexo de la Ley, que su poseedor se desprenda o del que tenga la intencion u obligacion
de desprenderse. En todo caso, tendran esta consideracion los que figuren en el

Catalogo de Residuos aprobado por las Instituciones pertinentes.

Aunque hay multiples y diferentes criterios para clasificar los residuos, de entre todas
las clasificaciones posibles se ha tomado como referencia, aquella basada en funcion,

principalmente, de la actividad econémica o social relacionada.

En consecuencia, se tienen los siguientes tipos de residuos:

Residuos Solidos Urbanos (RSU): Son los que componen la basura doméstica.

Residuos Industriales (RI): Dentro de los residuos que genera la industria se puede

diferenciar entre:

a. Inertes: Escombros y materiales similares, en general, no peligrosos para el
medio ambiente, aunque algunos procedentes de la mineria pueden contener
elementos toxicos.

b. Similares a los RSU: Restos de comedores, oficinas, etc.

c. Residuos Peligrosos: Que requieren tratamiento especial por su composicion

quimica u otras caracteristicas.

Residuos Agrarios (RA): Proceden de la agricultura, la ganaderia, la pesca, las
explotaciones forestales o la industria alimenticia.
Residuos Bio sanitarios (RBS): Restos del trabajo clinico o de investigacion.

Residuos Radioactivos: Materiales que emiten radiactividad.

En lo que se refiere a la gestion y tratamiento final de los residuos, la legislacion

vigente, establece los principios basicos de aplicacion en este ambito:
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Responsabilidad del productor y el principio de quien contamina paga: Quien
produce residuos o contamine el medio ambiente debe pagar todos los costes de sus
acciones.
e Principio de proximidad: Los residuos se eliminaran lo méas cerca posible de
su origen.
e Principio de precaucién: Han de anticiparse todos los problemas potenciales.

e Principio de prevencion: La produccion de residuos tiene que reducirse.

Estos principios se concretaron en la Estrategia General Comunitaria de Gestion de

Residuos de 1996, que establece una jerarquia de operaciones en su gestion.

Reutilizacion
Cualquier operacion mediante los productos 0 componentes que no sean residuos se

utilizan de nuevo con la misma finalidad para la que fueron concebidos.

Valoracion:

Cualquier operacion cuyo resultado principal sea que el residuo sirva a una finalidad
atil al sustituir a otros materiales que de otro modo se habrian utilizado para cumplir
una funcion particular, o que el residuo sea preparado para cumplir esa funcién, en la

instalacién o en la economia en general.

Reciclado:

Toda operacion que use los residuos de materiales sean transformados de nuevo en
productos, materiales o sustancias, tanto si es con la finalidad original como con
cualquier otra finalidad. Incluye la transformacién del material organico, pero no la
valoracion energética ni la transformacion en materiales que se vayan a usar como

combustible o para operaciones de relleno.
Eliminacion:

Cualquier operacién debe tener una valorizacion con base a la normativa y busque

como consecuencia secundaria el aprovechamiento de sustancias o energia [29].
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El tipo de tratamiento y gestion de los residuos generados depende, entre otros
factores, de las caracteristicas y peligrosidad de los mismos, asi como de la posibilidad
de recuperacion, de reutilizacion o de reciclado, que para ciertos productos resulta muy

aconsejable.

Por tanto, se considera su peligrosidad para establecer la siguiente clasificacion segln

un criterio de eliminacion:

Residuos no peligrosos

Pueden eliminarse mediante, vertidos, directamente a las aguas residuales 0 a un
vertedero. Si aun no considerandose peligrosos, son combustibles, se pueden utilizar
como combustibles suplementarios, los aceites fuertemente contaminados, en cambio,
deberan ser procesados en funcién de los contaminantes que contengan (metales,

clorados, etc.).

Residuos peligrosos

e Combustibles: Pueden utilizarse como combustible suplementario o
incinerarse. Debe controlarse la posibilidad de los productores de combustion.

e No combustibles: Pueden verterse a las aguas residuales o vertederos
controlados siempre que previamente se haya reducido su peligrosidad
mediante tratamientos adecuados.

e Explosivos: Son residuos con alto riesgo y normalmente deben ser
manipulados fuera del laboratorio por personal especializado.

e (Gases: Su eliminacion esta en fusion de sus caracteristicas de peligrosidad
(toxicos, irritantes, inflamables). Para su eliminacién, deberan tenerse en
cuenta las normativas sobre emision existente.

e Residuos bioldgicos: Deben almacenarse en recipientes especificos
convenientemente sefializados y retirarse con los procesos preestablecidos.
Normalmente se esterilizan y se incineran.

e Residuos radiactivos: Para su eliminacion deben considerarse sus
caracteristicas fisico.-quimicas, su actividad y vida media (tiempo de semi
desintegracion). Su gestion es competencia del Consejo de Seguridad Nuclear
(CSN) [30].
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Identificacién de Residuos Peligrosos

Para determinar si un residuo es peligroso o no, el primer pasé es consultar la Lista
Europea de Residuos. La lista segun las indicaciones si el residuo tienen asociado un
asterisco (*) al lado del codigo, éste sera considerado como peligroso, de lo contrario

el residuo no seré peligroso.

El nivel de agrupacion de los residuos en LER viene dado en tres niveles:
Primer nivel: Tipo de actividad generadora de residuos (2 cifras),
Segundo nivel: Grupo de residuos producidos (4 cifras)

Tercer nivel: Descripcion de cada residuo (6 cifras).

Para averiguar si una sustancia o material dado es peligroso, se ha desarrollado un
modelo de decision preliminar para examinar, seleccionar y jerarquizar desechos
peligrosos. Los criterios de desechos peligrosos usados en el modelo de examen sélo
estan relacionados al peligro intrinseco del desecho sobre la descarga incontrolado al
ambiente, independientemente de la cantidad o rutas seguidas hasta los seres humanos
y otros organismos criticos. Por esta razon se usan criterios tales como toxicidad,

fitotoxicidad, actividad genética, y bioconcentracion [31].

Determinar las
NO caracteristicas
establecidas en el
punto 5.5 CRETIB
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El Residuo
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Fig. 1 Identificacion de residuos peligrosos [31]
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Clasificacion de Desechos Peligrosos
Desde el punto de vista préctico, hay demasiados compuestos, productos, y
combinaciones de productos que encajan en la definicion de desechos peligrosos

formulada antes para hacer una lista individual en este texto.

Por esta razén, se consideran grupos de desechos en cinco categorias generales:
1) Sustancias radioactivas, 2) productos quimicos, 3) desechos biologicos, 4) desechos

inflamables, y 5) explosivos.

Fuentes de Desechos Peligrosos
Los registros de produccidn de la industria son propiedad de la misma y generalmente

no son accesibles a los administradores de sistemas de manejo de desechos.

Sin informacién sobre la produccion, es imposible desarrollar datos unitarios de
produccién de desechos; la produccidn de desechos fuera de la industria es irregular,
esto deja sin sentido a los parametros de produccién de desechos; los Unicos medios
préacticos de superar estas limitaciones es dirigir estudios detallados de inventario y
medidas en cada fuente potencial de una comunidad [32].

En la Tabla 1 se detalla una guia de fuetes de desechos donde se especifica la categoria

del desecho con la fuente que lo genero en base a varios estudios y recomendaciones

de la normativa vigente.
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Tabla 1 Guia de fuetes de desechos [32]

Categoria del desecho

Fuentes

Sustancias radioactivas

Instalaciones de investigacion bioguimica,
laboratorios de colegios v universidades,
consultorios odontologicos, hospitales, plantas de
energia nuclear

Productos quimicos toxicos

Compafiias quimicas de insumos agropecuarios,
tiendas de baterias, lavado de carros, bodegas de
almacenamiento de productos quimicos ¥ pinturas,
patios para equipos en ciundades v condados,
estaciones de policia en ciudades, laboratorios de
colegios v universidades, compafifas de
construccion, estaciones rurales de policia, firmas
cosechadoras, lavadoras en seco, instalaciones
electricas, tiendas de reparacion de equipos
electronicos v radio, departamentos de incendio,
hospitales v clinicas, torres de enfriamiento
industriales, muchas plantas industriales demasiado
largas de enumerar, periddicos (soluciones
fotograficas), plantas de energia nuclear, agencias
de control de plagas, tiendas o instalaciones de
procesado fotografico, tiendas de cromado,
estaciones de servicio, estaciones de limpieza de
carro-tanques.

Desechos biologicos

Instalaciones de investigacion bioguimica,
laboraterios farmaceéuticos, hospitales, clinicas
médicas.

Desechos inflamables

Lavadoras en seco, plantas de recuperacion de
petroleo, instalaciones de refinacion v procesade de
petroleo, estaciones de servicio, estaciones de
limpieza de carro-tanques.

Explosivos

Compafiias de construccion, lavadoras en seco,
instalaciones de produccion de municiones.

Clasificacion por tipo de manejo

Se puede clasificar un residuo por presentan algunas caracteristicas asociadas a manejo

que debe ser realizado:

e Residuo peligroso: Son residuos que por su naturaleza son inherentemente
peligrosos de manejar y/o disponer y pueden causar muerte, enfermedad; o que

son peligrosos para la salud o el medio ambiente que son manejados en forma

inapropiada.

e Residuo sélido patogeno: residuo que por sus caracteristicas y composicion

puede ser reservorio o vehiculo de infeccion a los seres humano.
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e Residuo solido toxico: residuo que por sus caracteristicas fisicas o quimicas,
dependen de su concentracion y tiempo de exposicion, puede causar dafio y
aun la muerte a los seres vivientes o puede provocar contaminacion ambiental

e Residuo inerte: Residuo estable en el tiempo, que no producira efectos
ambientales apreciables al interactuar en el medio ambiente.

e Residuo no peligroso: Ninguno de los anteriores. Se considera un residuo
solido NO PELIGROSO a aquellos provenientes de casas habitacion, sitios de
servicio privado y publico, demoliciones y construcciones, establecimientos
comerciales y de servicios que no tengan efectos nocivos sobre la salud humana
[33].

Desechos especiales

Aquellos desechos que sin ser peligrosos, por su naturaleza, pueden impactar al
ambiente o a la salud, debido al volumen de generacion y/o dificil degradacion, se debe
implementar un sistema de recuperacion, reusé y/o reciclaje con el fin de reducir la
cantidad de desechos generados, evitar su inadecuado manejo y disposicion, asi como

la sobresaturacion de los rellenos sanitarios municipales.

Aquellos cuyo contenido de sustancias tengan caracteristicas corrosivas, reactivas,
toxicas, inflamables, biol6gico-infecciosas y/o radioactivas, no superen los limites de
concentracion establecidos en la normativa ambiental nacional o en su defecto la

normativa internacional aplicable [34].

Los residuos especiales pueden contener diversos microorganismos, que ingresan a
través de heridas o cortes en la piel, mucosas y, en casos infrecuentes, inhalacion e
ingestion ademas de tener medidas de prevencion especiales durante la recogida, el
almacenamiento, el transporte, el tratamiento y la deposicion del rechazo, tanto dentro
como fuera del centro generador, ya que (sin llegar a ser considerados como residuos

peligrosos) pueden presentar un riesgo para la salud laboral y publica [35].
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La evaluacion de riesgos
La comunicacion de riesgos como fase de revision del conocimiento cientifico que se
estructura en: la identificacion de los peligros, la evaluacion de la exposicion y la

caracterizacion del riesgo.

La evaluacion se basa en la seleccion de una serie de receptores para los que se evalta
el riesgo. En el caso de los riesgos para la salud, los receptores suelen definirse
mediante mecanismos toxicologicos asociados a efectos y rutas de exposicion
concretos como letalidad aguda por via oral, inhalacion, dérmica; carcinogenicidad,

efectos sobre la reproduccion, etc.

En el caso de los riesgos ecoldgicos los receptores son grupos taxonémicos relevantes

para cada compartimiento ambiental.

La gestion de los residuos

En la que se considera las posibilidades medidas para mitigar o al menos reducir los
riesgos identificados, se comparan los riesgos de diferentes alternativas y se valora la
viabilidad técnica y las implicaciones socioeconémicas para tomar la decision mas

adecuada.

La comunicacion del riego

En la que se establece los caminos de interaccion e intercambio entre los diferentes
grupos participantes y se desarrolla una estrategia para informar sobre los riegos y las
medidas adoptadas [36].

Manejo de desechos
Se tiene en cuenta las caracteristicas de la organizacion, las regulaciones vigentes del
sector, asi como las regulaciones del Ecuador a esta tematica. Se trazan objetivos

especificos para la organizacion en cuestion.

Recoleccion: se describe las acciones que deben realizar los colectores u operadores

para recoger y trasladar los desechos generados, al equipo destinado a transportarlos a
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los lugares de almacenamiento, o de transferencia, o de tratamiento, o de retso o a los
sitios de disposicion final. Se especifica frecuencia y medios de trabajo, seguridad y

proteccion.

Segregacion: en el proceso segregacion se describen las acciones o procedimientos
por areas, o por fuentes generadoras, o en el rea donde se produce el almacenamiento
secundario, de los operadores o colectores de agrupar determinados componentes 0
elementos fisicos de los residuos solidos para ser manejados en forma especial. Se
clasifican o se separan los diversos materiales especificos del flujo de residuos, lo que

facilita el reciclaje o continuar la proxima etapa de manejo.

Almacenamiento: el almacenamiento de los desechos solidos se debe realizar basado
en el principio de asegurar las condiciones de proteccion ambiental y de la salud
humana, asi como el cumplimiento de lo establecido en las normas y las buenas

practicas [37].

El almacenamiento se produce en tres etapas:

Almacenamiento primario: este se ejecuta en el lugar de generacion.

Las particularidades del mismo estan en funcién de la actividad que se realiza en el
area en particular. Se describe el tipo de envase que se debe utilizar (cestos tapados de
diferentes capacidades, tipo de material, desechables 0 no como bolsa pléasticas o de
papel) las condiciones higiénico — sanitarias en sentido general y las medios de
proteccién y seguridad. Se describe los procedimientos de recogida y frecuencia por

los operadores o colectores.

Almacenamiento secundario: este se ejecuta en locales o areas especificas dentro de
la entidad previa al almacenamiento final. Se describe el area de almacenamiento, el
tipo de envase o contenedor que se debe utilizar, las condiciones higiénicas sanitarias

(climatizacion, refrigeracion, ventilacion).

Almacenamiento terciario o final: este se aplica en un lugar destinado para este fin

en la instalacion previo a la transportacion hacia el tratamiento o destino final. Las
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particularidades del mismo estan en funcion de la actividad que realiza la instalacion.
Se describe el area de almacenamiento final, los tipos de envases que se deben utilizar,
ubicacion, las condiciones higiénicas — sanitarias, condiciones de seguridad, de PCI,
sefializacion, delimitacion, suministro de agua, drenajes, escorrentia, vias de acceso y
los medios de proteccidn. Los sitios seran disefiados para facilitar la separacion y la
recuperacion de materiales con potencial reciclable si procede. Contar con acciones de

mantenimiento y conservacion [38].

Evaluacion del impacto ambiental

Numerosos métodos han sido desarrollados y usados en el proceso de evaluacion del
impacto ambiental (EIA) de proyectos. Sin embargo, ningin método por si sélo, puede
ser usado para satisfacer la variedad y tipo de actividades que intervienen en un estudio
de impacto, por lo tanto, el tema clave esté en seleccionar adecuadamente los métodos
mas apropiados para las necesidades especificas de cada estudio de impacto. Las
caracteristicas deseables en los métodos que se adopten comprenden los siguientes
aspectos: 1) Deben ser adecuados a las tareas que hay que realizar. 2) Deben ser
independientes de los puntos de vista personales del equipo evaluador. 3) Deben ser
econdémicos en términos de costes y requerimiento de datos, tiempo de aplicacion,

cantidad de personal y equipos [39].

Método de Leopold

Esta matriz puede ser considerada como una lista de control bidimensional. En una
dimensién se muestran las caracteristicas individuales de un proyecto (actividades,
propuestas, elementos de impacto, etc.), mientras que en otra dimension se identifican
las categorias ambientales que pueden ser afectadas por el proyecto. Su utilidad
principal es como lista de chequeo que incorpora informacion cualitativa sobre
relaciones causa y efecto, pero también es de gran utilidad para la presentacion

ordenada de los resultados de la evaluacion.
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El procedimiento de elaboracion e identificacion es el siguiente:

1) Se elabora un cuadro (fila), donde aparecen las acciones del proyecto.

2) Se elabora otro cuadro (columna), donde se ubican los factores ambientales.

3) Construir la matriz con las acciones (columnas) y condiciones ambientales (filas).
4) Para la identificacion se confrontan ambos cuadros se revisan las filas de las
variables ambientales y se seleccionan aquellas que pueden ser influenciadas por las
acciones del proyecto.

5) Evaluar la magnitud e importancia en cada celda

6) Adicionar una fila (al fondo) y una columna (a la extrema derecha) de celdas para
computos (Evaluaciones).

e Trazar la diagonal de cada celda e ingresar la suma algebraica de los valores
precedentemente ingresados.

e Enlainterseccion de lafila con la columna en el extremo al fondo y a la derecha
se ingresaran las sumas finales.

e Los resultados indican que actividades mas perjudiciales o beneficiosas para el
ambiente y cudles son las variables ambientales mas afectadas, tanto positiva
como negativamente.

7) Para la identificacion de efectos de segundo, tercer grado se pueden construir
matrices sucesivas, una de cuyas entradas son los efectos primarios y la otra los

factores ambientales.
8) Identificados los efectos se describen en términos de magnitud e importancia.

9) Acompafiar la matriz con un texto adicional.

e Consiste en la discusién de los impactos mas significativos, es decir aquellas
filas y columnas con las mayores calificaciones y aquellas celdas aisladas con
nameros mayores. Ciertas celdas pueden sefializarse, si se intuye que una

condicion extrema puede ocurrir, aunque su probabilidad sea baja [40].
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CAPITULO 111
METODOLOGIA

3.1. Modalidad de la Investigacion

En el proyecto se empled varios tipos de investigacion mencionados a continuacion.

3.1.1. Investigacion de campo

El proyecto se basd en una investigacion de campo porque los datos se obtuvieron
mediante técnicas e instrumentos como: observacion y entrevistas ademas se acudio al
lugar en dénde se producen los hechos para interactuar y recabar informacion de la
realidad del manejo y almacenamiento de los desechos, se identifico los factores de
riesgos y se consolido toda la informacion de los productos quimicos, sus fichas
técnicas y hojas de seguridad a su vez se podra observar las actividades rutinarias del
personal y como ellos actdan frente al manejo de los desechos peligrosos y especiales

con sus posibles consecuencias.

3.1.2. Investigacion bibliografica — documental

Se aplicd una investigacion bibliogréafica — documental con el objetivo de documentar
datos que correspondan al tema propuesto, donde se selecciond el material
bibliografico de documentos, publicaciones que sean importantes para el desarrollo de
la investigacion propuesta sobre los desechos peligrosos y no peligrosos que esta
requiere ademas se necesitd un sustento sobre conceptos tedricos de soporte que
servira para ampliar, profundizar y deducir diferentes puntos de vista sobre el

problema planteado.
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3.1.3. Investigacion aplicada

El presente proyecto se basd en una investigacion aplicada (1), para su desarrollo se
ejecutd un estudio de campo, debido a que se va a obtener informacion dentro de las
instalaciones de calzado Gamo’s, que permite indagar y recabar informacion que sirve
para el cumplimiento del alcance de los objetivos y desarrollo de la propuesta
planteada, ademéas se empled los conocimientos adquiridos a lo largo del proceso
academico, por lo tanto se aplicd varios métodos estudiados dentro del ambito de

gestion ambiental para identificar las herramientas adecuadas.

3.2. Poblacion y Muestra
3.2.1. Muestra

El proyecto de investigacién no necesita aplicar este parametro, el estudio se
centralizo en identificar, clasificar los desechos generados por el procesos productivo

de Cazado Gamo’s en base de la normativa ambiental Ecuatoriana.

3.3. Recoleccién de Informacion

La informacion del presente proyecto de investigacion fue recolectada mediante varias
técnicas y herramientas como la observacion, entrevistas dirigidas al personal; con el
fin de conocer la situacion actual de la empresa y posteriormente aplicar la

metodologia adecuada para manejo de los desechos generados.

La observacion fue de vital importancia para identificar el impacto positivo o negativo
al medio ambiente, la recoleccion de informacion se realizé a través de la observacion
directa, reelaboracion de datos, visualizacion de videos y fotografias, ademas se utilizé
informacion de libros, articulos cientificos, tesis e internet; se determind la

metodologia a usar.

Se levant6 los diferentes puesto de trabajo y areas que comprende el proceso
productivo de calzado Gamo’s a través de observacion y el registro de profesiogramas
donde se detallo las actividades que se realiza al fabricar el calzado detallandolo en el

Anexo 2.
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Las condiciones y factores ambientales de calzado Gamo’s Se registraron a través de
la observacion directa mediante el uso de fichas de observacion, aplicadas durante
recorridos por las diferentes areas, la ficha de observacion es desarrollada por el
investigador, la informacion se levantd en base a dos aspectos: descripcion de las
actividades del personal Tabla 13 y estado del manejo, traslado y disposicion de
desechos producidos Tabla 14; para una descripcién de las actividades realizadas en

el proceso productivo, el formato se muestra en el Anexo 1.

Se analizo la recoleccion de datos donde para especificar el origen, tipo y proceso
donde se generan los desechos del proceso de calado Gamo’s Tabla 15.

El anélisis de trabajo se realizd con base: la normativa ecuatoriana de clasificacion de
desechos Acuerdo Ministerial 142 Listado nacional de sustancias peligrosas ademas
de la Norma INEN 2266 Transporte, almacenamiento y Manejo de productos quimicos
Peligrosos, que describe las sustancias peligrosas y especiales empleados en los
diferentes procesos de manufactura de las empresas, posteriormente se realizo la
identificacion y andlisis de los desechos producidos a través de su separacion,
clasificacion y pesaje (Ib) se empleo la normativa vigente e informacion que indica las
particularidades y propiedades de cada sustancia usada (MSDS) con el fin de
identificar el desecho mas generado, el procedimiento a seguir es elaborado por el
investigador, y de acuerdo a las necesidades que dependen de este andlisis, la
informacion se registra en el mes de abril al considerar una produccién estandar a
través de la observacion directa y el registro de peso semanal, los formatos de registro

se encuentran en el Anexo 3y la informacion recolectada en el Anexo 4.

Procedimiento de estudio de trabajo

Procedimiento de estudio de trabajo

Hoja:01 Fecha : 01/04/2019 Revision 01

Elaborado por | nvestigador | Revisado por Ing. Andrés Cabrera
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1. Objetivo
Establecer el procedimiento para el levantamiento de los puestos de trabajo en el

proceso de produccion de calzado Gamo’s.

2. Alcance
El procedimiento se aplica al area de produccién debido a que es el area donde se
generan la mayor parte de desechos peligrosos y especiales por medio de un diagrama

de flujo y una descripcion de cada area.

3. Responsable
Encargado de Medio Ambiente: Se encarga de establecer la metodologia de
aplicacion del estudio de trabajo y gestionar los permisos para su ejecucion.
Revisor: Se encarga de aprobar el procedimiento planteado.

4. Definiciones
Levantamiento de actividades. Consiste en elaborar una lista de las tareas,

responsabilidades de ejecucion, de un puesto determinado [41].

5. Diagrama de Flujo

Fecha de Aprobacion: Estudio de trabajo Revision: 00
( INICIO
¥
g Observacion de planta de
3] ‘produccion
= 1
8
-y Identificar ‘areas de produccion | Descripeién de las actnrld_ades de
los puestos de trabajo

¥

Clasificacion de la Depuracion de la Registro vy —

informacion obtenida informacion almacenaje L

Administracion

Fig. 2 Diagrama de estudio de trabajo
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6. Bibliografia
e Introduccion al estudio de trabajo.

Procedimiento observacion del impacto ambiental

Observacion del impacto ambiental

Hoja:01 Fecha: 01/04/2019 Revision 01
Elaborado por | |nvestigador | Revisado por Ing. Andrés Cabrera
1. Objetivo

Establecer el procedimiento para observa el impacto positivo o negativo generado en

el proceso de manufactura de calzado Gamo’s.

2. Alcance
El procedimiento se aplica al area de produccion debido a que es el area donde se
generan, trasporta Anexd 6 y almacenan los desechos peligrosos y especiales ademas

de estimar la cantidad en peso del desecho més producido Fig. 16.

3. Responsable
Encargado de Medio Ambiente: Se encarga de realizar una observacion directa de
las condiciones de origen manipulacion y almacenamiento de los desechos Anexo 5.

Revisor: Se encarga de aprobar el procedimiento planteado.

4. Definiciones
Observacion directa es un método de recoleccion de datos que consiste en observar al
objeto de estudio dentro de una situacién particular. Esto se hace sin intervenir ni
alterar el ambiente en el que el objeto se desenvuelve. De lo contrario, los datos

obtenidos no serian validos [42].
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5. Diagrama de Flujo

Fecha de Aprobacion: | Opservacién del impacto ambiental [Fevisiée: 00
( INICIO )
Clazmficacion v alm je de
. . . azificacion y almacenaje
:g Identificar “areas de produccicn desechos
o
=
E w w
Descripeion de los desechos Pessje de desechos
generados
g i
g Registro de fichas de obhsevarion
H
) v Verificar el estado de los recursos T FIN )
Eegistro de Peso de desechos L] agua suelo y are )
-
Fig. 3 Diagrama Observacion del impacto ambiental
6. Bibliografia

e Observacion Directa Caracteristicas y Tipos.

Procedimiento de clasificacion de desechos peligrosos, no peligrosos y especiales

Clasificacion de desechos peligrosos, no

peligrosos y especiales

Hoja:01 Fecha : 01/04/2019 Revision 01
Elaborado por | |nvestigador | Revisado por Ing. Andrés Cabrera
1. Objetivo

Clasificar los desechos generados en el proceso productivo de Calzado Gamo’s
empleado el listado nacional de desechos peligroso, no peligrosos y especiales
Acuerdo Ministerial 142.
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2. Alcance
El procedimiento tiene el fin de abarcar todos los desechos generados en produccion
para clasificar e identificar los desechos peligrosos, no peligrosos y especiales en base
a la normativa legal ademas del analisis de las hojas de seguridad MSDS de los

productos quimicos empelados.

3. Responsable
Encargado de Medio Ambiente: Se encarga de realizar un andlisis de la normativa
legal para una correcta identificacion de los desechos.

Revisor: Se encarga de aprobar el procedimiento planteado.

4. Definiciones
Hojas MSDS Una hoja de seguridad describe los peligros de una sustancia o producto
quimico Anexo 7 y suministra informacion sobre su identificacion, uso, manipulacion,
transporte, almacenamiento, disposicion final, proteccion personal y manejo de
emergencias por derrames, explosion e incendios. Debe complementarse con manuales
técnicos, rotulacion, tarjetas de emergencias, entrenamiento y otras medidas de

prevencion [43].

5. Diagrama de Flujo

e S et (b e ‘ Clasificacion de desechos Revision: 00
( INICIO )
Identificacion de los desechos v
categorizarlos segin AWM 142
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(_listado nacional dex;\—ND—r—" listado nacional cle:}—rdc-
B desgchos pe]ig/l:;xds \H‘ea@chns especjale’s
O . - Ry -
o o P
=
B El \;
& ¥ ¥
Fegistro Desechos Fegistro Desechos
peligroso especial
Identificacion de los quimicos
empleados
¥
e - Categorizacidn en base al e
| Anlisis de sus Hojas MSDS e }_.( FIN )

Fig. 4 Diagrama Clasificacion de desechos
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6. Bibliografia
e Procedimiento para la gestion del peligro quimico.
e AM 142 Listado nacional de sustancias peligrosas.

e INEN2266 Transporte Almacenamiento y Manejo de Productos Quimicos.

3.4. Procesamiento y Analisis de Datos

Se emplea metodologias cuantitativas-cualitativas para describir la magnitud de las
consecuencias potenciales y la posibilidad de ocurrencia.

La mayoria de las metodologias existentes que califican el impacto ambiental se
encuentra enfocadas en aspectos especificos como el analisis costo beneficio y en base

al tipo de actividad que desarrolla el proyecto [44].

Debido precisamente a esa especificidad, encontramos la imposibilidad de generalizar

una determinada metodologia, cada una es idonea para proyectos en concreto [45].

Las razones que dificultan la consecucion de una metodologia standard son
e El cambio de factores afectados hace que el método cambie.
e So6lo podemos llegar a un tipo de método segun la actividad.

e Hay varios métodos para estudiar el impacto sobre un mismo factor.

Existen numerosos modelos y procedimientos para la evaluacién de impactos sobre el
Medio Ambiente o sobre alguno de sus factores y para situaciones o aspectos
concretos; algunos cualitativos, otros con amplias bases de datos e instrumentos de

calculo sofisticados, de carécter estatico unos, dinamico [46].

Ademas que deben seleccionarse a partir de una valoracion apropiada producto de la
experiencia profesional y con la aplicacion continuada de juicio critico sobre los

insumos de datos y el anélisis e interpretacion de resultados.

Uno de sus propositos es asegurar que se han incluido en el estudio todos los factores

ambientales pertinentes.
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Como se ha comentado, la mayoria de estos métodos fueron elaborados para proyectos

concretos, por ello se complica su generalizacion, aunque resultan validos y se han

aplicado en determinadas situaciones [47].

La clasificacion de los métodos mas usuales responde al siguiente esquema detallado

en la Tabla 2:

Tabla 2 Seleccién de Metodologia [44] [45]

preliminar y muy
apropiados para valorar
las diversas factores de un
mismo proyecto

Es esencialmente un
método de identificacion
y puede ser usado como
un método de resumen
para la comunicacion de
resultados.

de mapas de impacto
obtenidos matricialmente.

Consiste en la realizacion
de una superposicion de
los mismos en los que se
sefialaran con gradaciones
de color los impactos
indeseables; es un sistema
para estudiar alternativas.

Sistema de red y gréaficos | Sistema Cartograficos Meétodos basados en
indicadores
Matrices causa-efecto Superposicion de Anélisis costes-
(Leopold) transparencias beneficios
Método cualitativo | Se trata de la elaboracion | Un  andlisis  costes-

beneficios, puede permitir
valorar un  problema
ambiental mediante una
comparacion de los costes
por dafios frente a los
costes para evitarlos.

Existen datos, este sistema

analitico, de tipo
econémico, puede ser
usado para comparar

opciones alternativas.

Listas de chequeo

Mc Harg

Método del Instituto

Batelle-Columbus

Son una serie de puntos,
asuntos de impacto o
cuestiones que el usuario
atendera o contestara
como parte del estudio de
impacto.

La principal funcion de
esta lista es la de servir en
las primeras etapas para
identificar los impactos
ambientales, su contenido
cambia segun el tipo de
proyecto y el medio de

Recomendado en la
evaluacion de proyectos
de trazado de una
autopista, una carretera,
un  ferrocarril, lineas
eléctricas de alta tension,
oleoductos y gasoductos,
aeropuertos, canales y
algunos otros enfocados a
la localizacién de usos en
el territorio

El método permite la
evaluacion sistematica de
los impactos ambientales
de un proyecto o
actividades mediante el
empleo de indicadores
homogéneos
Recomendado para la
planificacion y gestion de
recursos hidricos
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actuacién, por lo que no
son inmutables

La identificacion y evaluacion de los impactos ambientales permite identificar y
cuantificar los impactos de cada una de las acciones ejecutadas en el proceso

productivo de Calzado Gamo’s.

Con el fin de identificar el nivel de impacto ambiental que genera la empresa en base
a los factores ambientales presentes se selecciona la metodologia Matriz de Leopold
debido a que contiene aspectos positivos entre los que cabe destacar su utilidad en la
identificacion de efectos, pues contempla en forma clara y completa los factores
fisicos, bioldgicos y socio-econémicos involucrados, ademas de adapta los factores

ambientales.

Ademaés que este método se ajusta al correspondiente proyecto y es preciso al plantear

los efectos de cada accidn, enfocandose al objeto de estudio.

Se cumple con las caracteristicas idoneas para su aplicacién en este tipo de industria
como la adecuarse a las tareas que hay que realizar como la identificacion de impactos
o la comparacion de opciones y es lo suficientemente independiente de los puntos de

vista personales del evaluador en base a tablas de ponderacion ya determinadas.

Procedimiento Matriz de Leopold

Matriz de Leopold

Hoja:01 Fecha: 01/04/2019 Revision 01
Elaborado por | |nvestigador | Revisado por Ing. Andrés Cabrera
1. Objetivo

Identificar el nivel de impacto ambiental que genera la empresa en fase a los factores

ambientales presentes.
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2. Alcance

El procedimiento esta basado en una matriz de 100 acciones que pueden causar
impacto al ambiente representadas por columnas y 88 caracteristicas y condiciones
ambientales representadas por filas, la metodologia abarcar varias recomendaciones
basadas en la normativa legal TULSMA para operar con una matriz reducida con los
factores que se apliquen al proyecto se toma 12 acciones que pueden causar impacto y

8 caracteristicas y condiciones ambientales afectadas por el proceso de produccion.

3. Responsable
Investigador: Se encarga de realizar la observacion y andlisis de todas las condiciones
actuales del proceso de produccién.

Revisor: Se encarga de aprobar el procedimiento planteado.
4. Definiciones

Matriz de Leopold

El método se basa en el desarrollo de una matriz al objeto de establecer relaciones
causa-efecto de acuerdo con las caracteristicas particulares de cada proyecto. Esta
matriz puede ser considerada como una lista de control bidimensional. En una
dimensidn se muestran las caracteristicas individuales de un proyecto mientras que en
otra dimension se identifican las categorias ambientales que pueden ser afectadas por
el proyecto [48].

Analisis de aplicacion de factores presentes

El método de Leopold esta basado en una matriz de 100 acciones que pueden causar
impacto al ambiente representadas por columnas y 88 caracteristicas y condiciones
ambientales representadas por filas. Como resultado, los impactos a ser analizados
suman 8,800 [49].

Dada la extension de la matriz se recomienda operar con una matriz reducida, se
excluye las filas y las columnas que no tienen relacion con el proyecto, se analizé los
factores afectados por la ejecucion de los procesos productivos en calzado Gamo’s y
se tomé como riesgo los causales descritos del libro VI del TULSMA se establecen

criterios para el estudio Tabla 3.
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Tabla 3 Criterios de Evaluacion [50]

FACTORES

NORMATIVA AMBIENTAL
(TULSMA)

CARACTERISTICAS FISICAS Y QUIMICAS

TIERRA

Deterioro de la
calidad de los
Suelos

Los causantes de contaminacion al
recurso suelo, son derrames, vertidos,
fugas, almacenamiento o abandono de

productos o desechos peligrosos,
infecciosos o hidro carburiferos.

AGUA

Calidad del
agua

Descarga de sustancias o desechos
peligrosos (liquidos-solidos
semisolidos) fuera de los estandares
permitidos.

Descarga en el alcantarillado,
cualquier sustancia que pudiera
bloquear los colectores, formar

vapores 0 gases toxicos, explosivos o
de mal olor, o que pudiera deteriorar
los materiales de construccion.
Como
Fragmentos de piedra, cenizas,
vidrios, arenas, basuras, fibras,
fragmentos de cuero, textiles, etc.

AIRE

Calidad del aire

Cualquier sustancia o material
emitido a la atmdsfera, sea por
actividad humana o por procesos
naturales, y que afecta adversamente
al hombre o al ambiente.

Particulas Sedimentables.
Material Particulado de didmetro
aerodinamico menor a 10 (diez)

micrones.

Material Particulado de didametro
aerodindmico menor a 2,5 (dos
enteros cinco décimos)
Oxidos de Nitrogeno: NO y NO2, y
expresados como NO2.
Dioxido de Azufre SO2.
Monoxido de Carbono.
Oxidantes Fotoquimicos, expresados
como Ozono.

FACTORES
CULTURALES

NIVEL
CULTURAL

Zona de Bafno

El nimero de elementos necesarios
para el aseo personal, debidamente
separados por Sexos.

Estaran provistos permanentemente
de papel higiénico y de recipientes
especiales y cerrados para depdsito de
desechos.
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Salud y
seguridad

En los procesos industriales donde
existan o se liberen contaminantes
fisicos, quimicos o biologicos, la
prevencion de riesgos para la salud se
realizara al evitar en primer lugar su
generacion, su emision en segundo
lugar, y como tercera accion su
transmision.

Adoptar las medidas necesarias para
la prevencion de los riesgos que
puedan afectar a la salud y al
bienestar de los trabajadores en los
lugares de trabajo de su
responsabilidad.

Densidad de
poblacion

Crear, implementar y mantener
actualizado un sistema de
informacion con relacion a la gestion
ambiental.

La cantidad de poblacion y fragilidad
del ambiente expuesto.

SERVICIOS E INFRAESTRUCTURA

Estructura

Las maquinas estaran situadas en
areas de amplitud suficiente que
permita su correcto montaje y una
ejecucion segura de las operaciones.

Se ubicaran sobre suelos o pisos de
resistencia suficiente para soportar las
cargas estaticas y dindmicas
previsibles Su anclaje seré tal que
asegure la estabilidad de la maqguina y
que las vibraciones que puedan
producirse no afecten a la estructura
del edificio.

Disposicién de
residuos

Las fases de manejo de los residuos
solidos que son la minimizacion de su
generacion, separacion en la fuente,
almacenamiento, recoleccion,
transporte, acopio y/o transferencia,
tratamiento, aprovechamiento y
disposicion final.

El depdsito permanente de los
residuos solidos no peligrosos en
rellenos sanitarios u otra alternativa
técnica aprobada por la Autoridad
Ambiental Nacional; éstos deberan
cumplir con condiciones técnicas de
disefio y operacion.

Los desechos peligrosos y/o
especiales
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deben permanecer envasados,
almacenados y etiquetados
Estar separados de las areas de
produccion, servicios, oficinas y de
almacenamiento de materias primas.

5. Protocolo de aplicacion Matriz de Leopold

Para todas las acciones, se tendrdn marcadas las cuadriculas que representen
interacciones (o efectos) a tener en cuenta. Después gue se han marcado las cuadriculas
que representen impactos posibles, se procede a una evaluacion individual de los mas

importantes; asi cada cuadricula admite dos valores:

En cada celda donde hay una interseccién entre una actividad y su impacto ambiental

colocar una linea diagonal.

Fig. 5 Celda dividida [51]

e Magnitud, segun el nimero del 1 a 10, en el que 10 corresponde a la alteracion
maxima provocada en el factor ambiental considerado, y 1 la minima. Se anota

en la parte superior del triangulo formado por la celda con la linea diagonal.

Los valores de magnitud van precedidos de un signo positivo (+) o negativo (-
), segun se trate de efectos en provecho o desmedro del medio ambiente,
respectivamente, entendiéndose como provecho a aquellos factores que

mejoran la calidad ambiental.

Fig. 6 Calificacion Magnitud [51]
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e Importancia (ponderacién), que da el peso relativo que el factor ambiental
considerado tiene dentro del proyecto, o la posibilidad de que se presenten
alteraciones. Se anota en la parte inferior del triAngulo formado por la celda

con la linea diagonal [51].

-6

Fig. 7 Calificacion Importancia [51]

e Para determinar el valor de cada celda se debe multiplicar las dos

calificaciones.

-48

Fig. 8 Calificacion Celda [51]

Al ser calificadas todas las celdas relevantes, se hace una sumatoria algebraica de cada
columna y fila para asi poder registrar el resultado en el casillero de agregacion de
impactos, se indicd cuan beneficiosa o perjudicial es la accion propuesta y cuan

beneficiado o perjudicado es el factor ambiental.

Si el signo de este valor es positivo, todo el proyecto para la etapa de analisis producira
un beneficio ambiental. Si el signo es negativo, el proyecto sera perjudicial y de ser
necesaria su ejecucion, deberan tomarse medidas de correccidén o mitigacion para las

acciones que mayor detrimento ambiental causen.
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5.1. Calificacion de la magnitud e importancia del impacto ambiental
negativo para su uso con la matriz Leopold

Tabla 4 Ponderacion Negativos Matriz Leopold [49] [51]

MAGNITUD IMPORTANCIA
“Intensidad Afectacion Calificacion ~ Duracion  Influencia Calificacion
Baja Baja -1 Temporal  Puntual +1
Baja Media -2 Media Puntual +2
Baja Alta -3 Permanente Puntual +3
Media Baja -4 Temporal Local +4
Media Media -5 Media Local +5
Media Alta -6 Permanente Local +6
Alta Baja -7 Temporal  Regional +7
Alta Media -8 Media Regional +8
Alta Alta -9 Permanente Regional +9
Muy Alta  Alta -10 Permanente Nacional +10

5.2. Calificacién de la magnitud e importancia del impacto ambiental
positivos para su uso con la matriz Leopold

Tabla 5 Ponderacion Positivo Matriz de Leopold [49] [51]

MAGNITUD IMPORTANCIA

Intensidad Afectacién Calificacion Duracion Influencia Calificacién

Baja Baja +1 Temporal ~ Puntual +1
Baja Media +2 Media Puntual +2
Baja Alta +3 Permanente Puntual +3
Media Baja +4 Temporal Local +4
Media Media +5 Media Local +5
Media Alta +6 Permanente Local +6
Alta Baja +7 Temporal ~ Regional +7
Alta Media +8 Media Regional +8
Alta Alta +9 Permanente Regional +9
Muy Alta  Alta +10 Permanente Nacional +10
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La forma como cada accion propuesta afecta a los pardmetros ambientales analizados,
se puede visualizar a través de los promedios positivos y promedios negativos para

cada columna y fila de la matriz.

Con los promedios positivos y negativos no se puede saber que tan beneficiosa o
negativa es la accion propuesta, para definir esto se recurre al promedio aritmético.
Para obtener el valor en el casillero respectivo, solo basta multiplicar el valor de la
magnitud con la importancia de cada casillero, y adicionarlos algebraicamente segln
cada columna. De igual forma las mismas estadisticas que se hicieron para cada
columna deben hacerse para cada fila [48].

Al ser calificadas todas las celdas relevantes, se hace una sumatoria algebraica de cada
columna y fila para asi poder registrar el resultado en el casillero de agregacion de
impactos, se indicd cuan beneficiosa o perjudicial es la accién propuesta y cuén

beneficiado o perjudicado es el factor ambiental [51].

Si el signo de este valor es positivo, todo el proyecto para la etapa de analisis producira
un beneficio ambiental. Si el signo es negativo, el proyecto sera perjudicial y debe
tomarse medidas de correccion o mitigacion para las acciones que mayor deterioro
ambiental causen (las que tengan el mas alto puntaje negativo en la agregacion de

impactos).

5.3. Protocol6 Evaluacion Gréfica

Otra forma de evaluacion de los resultados del analisis de impactos ambientales hecho
a través del método de Leopold son los que presentan Duek y Burguera, a través de
evaluaciones graficas [48].

El graficar los resultados de la matriz en coordenadas cartesianas ofrece una excelente
manera de destacar la posicion general del impacto al colocar las abscisas los valores
correspondientes a la magnitud de los efectos y en las ordenadas los valores de
importancia (Se asigna el mismo signo de la magnitud para obtener una nube de puntos

en el primer y tercer cuadrante y poder asi visualizar mejor, por contraposicién, los
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efectos que la accion causaria en el medio) se obtiene un gréfico de puntos de facil

interpretacion.

Se realiza el grafico de la matriz de Leopold del proyecto para ello, como se menciono,
basta situar en un eje de coordenadas cartesianas los pares ordenados que se forman
por los valores en cada casillero de interaccion de la matriz, se verifica que el signo de

los valores de importancia sean iguales a los de magnitud.

6. Bibliografia
e La utilizacion de La matriz de Leopold para evaluar el impacto ambiental en
plantas de beneficio de carbon mineral en la zona centro del estado de Sonora
e Guia para la elaboracion e interpretacion de la Matriz de Leopold

e Estudio de Impacto Ambiental ex — post y Plan de Manejo Ambiental

Procedimiento Matriz Causa y Efecto

Matriz Causa y Efecto

Hoja:01 Fecha : 01/04/2019 Revision 01
Elaborado por | nvestigador | Revisado por Ing. Andrés Cabrera
1. Objetivo

Identificar el nivel de impacto ambiental que genera las areas de la empresa en fase a
los factores ambientales presentes.

2. Alcance

Se utiliz6 una matriz de Causa-Efectos en funcion de los factores presentes que puedan
representar riesgos a la empresa y las actividades que pueden verse afectadas, a partir
de dos aspectos para realizar el analisis de los factores identificados previamente con

la metodologia de Leopold.
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3. Responsable
Encargado de Medio Ambiente: Se encarga de realizar la observaciéon y anélisis de
todas las condiciones actuales del proceso de produccion.

Revisor: Se encarga de aprobar el procedimiento planteado.

4. Definiciones
La metodologia empleada, considera las caracteristicas mas perjudiciales ya
identificados como el manejo de desechos peligrosos, no peligroso, especiales,
consumo energético y riesgos o afectaciones a la seguridad de los trabajadores del
entorno de la empresa y su sensibilidad frente a la ejecucion de las diversas
actividades de produccion que complementan a determinar los componentes

ambientales que son afectados [52].

Para esta evaluacion de impactos es necesario analizar las actividades descritas del
proceso productivo de calzado Gamo’s que generan impactos a los componentes

ambientales del area de influencia del proyecto.

5. Componentes ambientales
De acuerdo a las caracteristicas de la zona y a las actividades del proceso
productivo de Calzado Gamos, se ha considerado los siguientes componentes
ambientales que afectan al medio fisico, medio bi6tico y medio socio econémico
Tabla 6.

Tabla 6 Factores Ambientales [51]

AIRE Generacion de gases

RUIDO Generacion de ruido

-

MEDIO FISICO

AGUA Calidad del agua

Generacion de
desechos no
SUELO peligrosos
Generacion de
desechos peligrosos
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6.

Generacion de
desechos especiales

Consumo de agua

RECURSOS | Consumo energético

Consumo de
combustibles

FLORA Cantldqd y calidad de
MEDIO especies vegetales

BIOTICO FAUNA Cantida_d y cqlidad de
especies animales

Afectaciones a la
salud de La poblacion
SALUD Alteracion de la

calidad de vida de la
poblacion
Riesgos y afectaciones
SEGURIDAD | a la seguridad de los
trabajadores

ECONOMIA | Generacion de empleo

MEDIO SOCIO-ECONOMICO

PAISAJE Areas verde

Identificacién de impactos ambientales dentro del proceso productivo de

Cazado Gamos

Para realizar la identificacion de impactos ambientales se ha procedié a elaborar
una matriz de doble entrada, donde se disponen los componentes ambientales en
filas, las actividades ejecutadas en la empresa y que generan impactos en columnas
[52].

En cada celda de interaccion se evalla si el proceso produce afectacion al medio
que se sefiala con una insignia. Las celdas vacias indican que no existe interaccion

entre el proceso y el ambiente.

En la columna de la derecha se indica la frecuencia que un determinado
componente ambiental es afectado positiva o negativamente por los procesos de la

empresa.
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7. Evaluacion de Impactos Ambientales

Para la evaluacion de impactos ambientales se elabora una Matriz de doble entrada,
que permitio identificar las interacciones entre los procesos (eje horizontal) y los

factores ambientales (eje vertical).

Se procedio a calificar los impactos de acuerdo a su intensidad, extension y

duracion para calcular la magnitud descrita en la Tabla 7.

Tabla 7 Ponderacion de Magnitud [51]

~ MaeNITLD

Alta 3

Intensidad Moderada 2

Baja 1

Regional 3

Extension Local 2

Puntual 1

Permanente 3

Duracion Temporal 2

Periddica 1

Se aplica la siguiente ecuacién.

M = (i x 0.40) + (e x 0.40) + (d x 0.20) 1)

Para calcular la magnitud, se ponder6 con los criterios detallados en la Tabla 8:

Tabla 8 Ponderacidn en base a los criterios [51]

Peso del criterio de intensidad (i) 0.40
Peso del criterio de extension (e) 0.40
Peso del criterio de duracion (d) 0.20
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Se califico los impactos de acuerdo a su reversibilidad, riesgo y extension para
calcular la importancia de acuerdo a los siguientes criterios en la Tabla 9.

Tabla 9 Ponderacién Importancia [51]

Irrecuperable 3

Reversibilidad Poco recuperable 2

Recuperable 1

Alto 3

Riesgo MEdlo 2

Bajo 1

Regional 3

Extension Local 2

Puntual 1

Se aplica la siguiente ecuacion.

I = (ex0.40) + (R x 0.35) + (g x 0.25) (2)

Para calcular la importancia, se ponderé con los criterios mencionados en la Tabla
10:

Tabla 10 Ponderacion de criterios [51]

Peso del criterio de 0.40

extension (e)

Peso del criterio de 0.35
reversibilidad (R)

Peso del criterio de 0.25
riesgo (q)
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Una vez calculadas la magnitud y la importancia, se calcul6 la severidad del impacto,

se multiplica los dos factores:

S=MxI) 3)

Para la calificacion, se tomd en cuenta los siguientes rangos detallados en la Tabla 11:

Tabla 11 Estimacion del nivel de peligro [51]
RANGO DE ESTIMACION

1,00 2,00 BAJO
2,10 3,60

3,70 5,30

5,40 9,00 CRITICO

Impacto Critico

Si se encuentra en este rango, significa que el impacto ocasionado irreversible, y en
pocas ocasiones reversible, pero se necesita de un alto indice técnico, para
minimizarlos, es muy dificil eliminarlo completamente y a su vez una alta inversién

para remediar el dafio que se haya producido al entorno, o a su vez al proceso.
Impacto Alto

Este rango indica la presencia de impacto alto ocasionado a corto plazo; ocasionado
por el proceso a su entorno o viceversa, que puede ser reparado con medidas técnicas,
que genera una inversion considerable.

Impacto Medio

Este rango es el adecuado para que el proceso se ejecute con poco impacto o

complicacion, que sea permisible y pueda ser evitado con pocas regulaciones y no

produce un dafio irreversible a corto plazo.
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Impacto Bajo

Este rango es adecuado para describir que la actividad analizada, genera un impacto
bajo, es decir, que se encuentra dentro de los limites permisibles y no pone en peligro

la tasa de autodepuracion del entorno.
Para esto se utiliza un registro (formato) denominado “lista de chequeo para la
identificacion de productos quimicos peligrosos en areas y bodegas” (Anexo4 Y 5)y

la informacion proporcionada por el departamento de Seguridad y Salud Ocupacional
se determinan un nivel de riesgo [52].

8. Bibliografia

e Estudio de impacto ambiental expost y plan de manejo de curtiduria.

e Estudio de Impacto Ambiental ex — post y Plan de Manejo Ambiental.
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CAPITULO IV
DESARROLLO DE LA PROPUESTA

4.1. Recoleccion de informacion de las actividades que desarrolla Calzado
Gamo’s

Resefa histérica

Calzado Gamos surge como un emprendimiento familiar en el afio 1990, en la casa de

Miguel Gutiérrez ubicada en la ciudadela las Acacias en el barrio Ficoa de Ambato.

Se ha caracterizado por ofrecer al cliente zapatos de excelente calidad y originalidad
en todos sus disefios, gracias a estos factores es una de las principales industrias en el
centro del pais lo que permitié que pueda proveer de sus productos a distinguidas
empresas del sector publico, como son: municipios, cuerpo de bomberos, la Policia
Nacional, entre otras. Sus actividades empiezan con 10 trabajadores y 4 aprendices,
actualmente dispone de 160 trabajadores, lo que le ha convertido en pocos afios en una

gran empresa.

El emprendimiento se dio con un pequefio capital, con recursos propios inicialmente
luego de dos afios de trabajo solicitan un crédito en la Corporacion Financiera Nacional
(CFEN) de 18 millones de sucres, con una tasa que oscilaba entre 10% y 11%. El
financiamiento ha servido para capital de operacion, capital de trabajo, compra de
materia prima o de maquinaria como se detalla en la Tabla 12. Empiezan su produccion
con zapato de futbol y microfitbol, actualmente tienen cinco lineas de productos:

calzado casual, deportivo, seguridad industrial, escolar y trekking.
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Tabla 12 Datos de Calzado Gamo's

Nombre CALZADO GAMO'S

. ., TUNGURAHUA/ AMBATO/ HUACHI CHICO / PASAJE FRANCISCO
Direccion CAMPOS.

Teléfono 0991282634
DATOS GENERALES DEL PROYECTO

Nombredel proyecto CALZADO GAMO'S
/Raz6n Social

Tee da?je CONSTRUCCION  Y/U OPERACION DE  FABRICAS PARA
R CONFECCION DE ZAPATOS DE CUERO Y DERIVADOS.
(Categorizacion)
L . Operacion y
Fase del C/:onstrucmon/_Operam Construccion | mantenimien | Retiro/Abondo no
o6ny Mantenimiento.
proyecto, obra o to
actividad
X
. Privada Publica Mixta
Tipo de
empresa
X
L Provincia Cantén Parroquia
Ubicacion del proyecto,
obra o actividad
TUNGURAHUA AMBATO HUACHI CHICO

Calzado Trekking (para deportes de aventura)

Es usado comUnmente en los deportes de aventura y esta fabricado con materiales
especiales para resistir terrenos llenos de 106 defectos y contrariedades. Elegir las
zapatillas de trekking adecuadas no es una tarea muy sencilla especialmente si se
desea practicar determinadas actividades correctamente y con mayores
condiciones de seguridad y comodidad. Una travesia en alta montafia requiere de
un calzado de trekking diferente ya que la fortaleza, la consistencia y la dureza son

esenciales, mucho més que el peso que posea.

47



Fig. 9 Calzado Trekking [53]

Calzado Casual

Calzado Gamo’s contamos con una amplia variedad de estilos para lograr satisfacer al
cliente se debe tener en cuenta tres pautas predominantes, las mismas son el estilo, el
color, y la comodidad; es decir el zapato casual debe otorgar al hombre una imagen

atractiva y al mismo tiempo combinar con el vestuario sin sentirlo una molestia.

Otro factor a considerar es el precio; muchas tiendas comercializan zapatos de cuero a
altos precios pero lo que se encuentra solo una imitacion en el mercado. Encontrar el
equilibrio entre el estilo y la comodidad es una cuestion personal de cada individuo;
algunos de ellos optan por sacrificar su comodidad simplemente por usar estilos mas
modernos mientras que otro pequefio grupo se inclina por utilizar un zapato casual que

sea comodo independientemente de como luzca.

El zapato casual que presenta Calzado Gamo’s posee un estilo clasico; el calzado suele
Ser negro con agujetas, lucen muy bien con un traje y un cinturén que combine con el
color elegido. Tenemos el zapato casual para el dia a dia que suele ser marrén claro o
negro; en caso de ser un mocasin se caracteriza por tener un acabado suave que
proporcione comodidad; pueden lucirse con un pantalén de gabardina y camisas de

algodon.

Fig. 10 Calzado Casual [53]
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Calzado Deportivo

De todos los tipos de calzado que ofrece Calzado Gamo’s el calzado deportivo es el
mas confiable, no solo porque esta fabricado para brindarnos comodidad mientras
realizamos alguna actividad, sino también porque suele ser el calzado mas duradero
en la industria. El calzado deportivo en la actualidad esta fabricado con la tecnologia
mas avanzada ya que es muy importante para la salud fisiologica del pie contar con un
calzado que lo proteja de cualquier movimiento brusco que se pueda producir mientras

hacemos deporte.

Al fabricar calzado deportivo se tiene en cuenta algunos pardmetros a seguir que
consiguen que el calzado sea lo mas comodo y seguro posible; por ejemplo, es
importante que se tenga en cuenta que los pies deben estar paralelos uno al otro, ya sea
en caminatas o carreras, debido a que los dedos de los pies tienen que apuntar
directamente para delante, sin embargo, hay muchas zapatillas deportivas que estan
disefiadas con su punta para arriba que con su uso continuo, debilita el arco del pie por

la posicion de los dedos.

Fig. 11 Calzado Deportivo [53]

Calzado Escolar
Calzado Gamo’s cumple con una serie de caracteristicas para que la linea infantil sea

confortable y saludable.
La linea Infantil se caracteriza por dejar libre la articulacién del tobillo y con un

tamario del zapato en ancho y largo adecuado de tal manera que permita el movimiento

de los dedos.
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Los materiales empelados permiten la transpiracion de los pies ademas de contar con
un modelo mé&s apropiado que se adapta bien al pie de un nifio, es asegurar con

cordones o velcro en el empeine ademas las suelas son sélidas pero bastante flexibles.

- 5 BN

Fig. 12 Calzado Escolar [53]

Calzado seguridad industrial

Calzado Gamos en busca de satisfacer al mercado genera la linea de calzado de
seguridad industrial instaurado para proteger las extremidades inferiores de los
trabajadores de las diversas empresas del pais en base del trabajo que desarrollen los
mismos. Ademas de tomar en cuenta varios factores al momento de su produccion
como las normas de seguridad industrial, el climay las caracteristicas geogréaficas que
influyen para ser utilizado por el personal.

El uso de cordones, cierres, suelas y punta de acero técnicos como materiales con que
se construye el calzado garantiza confort y seguridad ademas de seguir con las normas
de seguridad vigente ademas de crear una linea especializada que cubra y mitigue los
peligros que el trabajador tiene al realizar sus actividades con el fin proteger su

integridad fisica y complementar la actividad integral con el grupo de tareas.

El material con que se confeccionan la linea de seguridad industrial es segin la
actividad que realice los clientes, como base las superficies donde se los va emplear
para determinar la confeccién de la suela una vez asignada, esta puede variar segun el
contexto geogréafico se prosigue con resguardar contra de posibles cortes, descargas
eléctricas, deslizamientos en superficies mojadas para cumplir con las demandas de

los clientes y la normalita legal.
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Fig. 13 Calzado de Seguridad Industrial [53]

Calzado Militar

Las botas militares son el distintivo de calzado Gamo’s han sido disefnadas
especialmente para ser utilizadas por los soldados durante acciones de combate o
entrenamiento militar. Consisten en un calzado que llega hasta mas arriba del tobillo,
abierto por delante y que se ajusta por medio de correas o cordones. Este tipo de
calzado ha sido concebido para proveer una 6ptima combinacion de agarre, estabilidad

del tobillo y proteccion al pie apropiada para terrenos agrestes.

La linea de botas militares son fabricadas de cuero tratado y endurecido, que a veces
estd impregnado de sustancias que repelen al agua, la suela estd formada por goma
dura. Resistente y un taco en el talon ademas se incorpora soluciones tecnoldgicas que
inicialmente fueron desarrolladas para botas civiles de escalada, tales como paneles

laterales de nylon, que mejoran la ventilacion y el confort.

Fig. 14 Calzado Militar [53]
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Calzado Urbano
Los pies son una de las partes mas importantes de nuestro cuerpo por lo que Calzado
Gamo’s creo la linea de calzado Urbana dirigida sobre todo para quienes disfrutan de

hacer senderismo y todo tipo de deportes al aire libre.

Presume de elegancia con nuestra coleccion de calzado para hombre. Elegantes

zapatos, mocasines... descubre la amplia gama de calzado urbano.

Realizar actividades en terrenos poco regulares es entretenido, pero también implica
la responsabilidad de contar con la indumentaria adecuada, y para eso nada mejor que

escoger un calzado adecuado de buena calidad.

La linea Urbana cumple con cinco claves: la impermeabilidad, los cortes, el sistema

de lazado, ajuste y comodidad y el enfranque.

Fig. 15 Calzado Urbano [53]
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Descripcion del proceso

Calzado Gamo’s actualmente dispone de 160 trabajadores, que Se encuentran

distribuidos en diversas &reas de los siguientes procesos que se identifican a

continuacion.

Fecha de Aprobacion:

PROCESO GAMO’S

Revisién: 0
Comercializacion Planificacién Produccion Inspeccion)
e N Programacion
( INICIO & —
] de la produccig » Genaacton.d.e
2 Planificacion documentacion
E Toma de pedidos —
B Orden de
£ e Ficha Técnica
3 L , [ e
Revision de pedidos
¥
2 Solicitud de
2 C z Creacion de
- reacién
(o) modelos
3
2 2 i
) Entrega de la Materia
'gﬁ 6 Prima cuero
a — 1
¥
Recepcion de Cuero y
o Documentacion
g Reprocesoen
&} Corte de piezas | [] foncién de ia falla
del calzado
3
- Peticion y
o . 3
_%b% RECET?::E;:‘:[CM (—»  Despachode [
§ Materia Prima
Recepcion de piezas
.g del calzado
E |
8 Deshastado de las
piezas de cuero
Recepcion de piezas
de calzade
:?i ¥
= Rayado de las
o piezas de cuero
ST Costura de las NG
Aparado piezas -
2 Calidad de]
Interno
E aparade
g Ammado de la parte
5 superior del calzado ‘ NO
N
Calidad gel™ 0
Aparado extemo aparado
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Preparado de Suelas

;

Cardado de la Limpieza de
Suela suela

Colocacion de
quimicos activadores
de suela

Montague

Colocacién de Hormas

Conformado de Puntas y|

talones

Colocacion de Pegas en
la horma

Armado de talén y
puntas

Retiro de Grapas y
Rayado de la suela

Cardado del cuero del
zapato

Colocacion de Quimicos
pegantes

Control de

Limpieza y Retiro de | |
Hommas

Calidad

Acabado

¥

Colocacion de tallas y Pkmtillas|~

l

‘ Limpieza

}_;

|

Contrel de
Calidad

‘ Empaquetado |

Almacenaje de producto

Despacho r

Cm )

Bodega

terminado

Realizado por:

‘Revisado por

‘Aprobado por:

Fuente: Investigador

Diagrama de procesos de la fabricacion de las lineas de calzado urbano, casual,

deportivo, trekking y seguridad industrial donde se describe detalladamente cada

alternativa de proceso y especialmente las principales condiciones y/o peculiaridades
que presenta, ademas de especificar la cantidad de documentacion e interacciones entre

cada area.

A continuacion se detalla en la Tabla 13 cada area de la linea de produccion de calzado

Gamo’s donde se especifica cada proceso y subproceso que lo componen, ademas de

describir las acciones o tareas que se realizan en el respectivo puesto de trabajo.
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. Tabla 13 Descripcion del proceso de Calzado Gamo's

Area

Proceso

Subproc
eso

Descripcion

Bodega de
materia
prima

Logistica
Materia
Prima

Recepcidén de documentacion
peticiones, recepcion de materia,
almacenamiento de materia prima,
inspeccion  cantidades y calidad,
despacho.

Corte

Corte de
piezas

Mano

Recepcion materia, cuero y/o forro,
proceden a corte segun el modelo
especificado en la hoja de ruta, marcar
las piezas de cuero con un codigo
colores en funcion del modelo.

Troquel

Recepcion materia, cuero y/o forro,
proceden a corte mediante golpes con
el apoyo de maquinas electro
neumaticas  segin el  modelo
especificado en la hoja de ruta, marcar
las piezas de cuero con un codigo
colores en funcion del modelo.

Maquina

Recepcion materia, cuero y/o forro,
proceden a corte con maquinaria
autdmatas que su corte es a laser segun
el modelo especificado en la hoja de
ruta.

Desbastado

Recepciodn de piezas solo de cuero con
el objetivo de reducir el grosor de los
contornos de las piezas preparandolo
para el siguiente proceso.

Rayado

Sefialar los detalles en las piezas de
cuero en funcion del modelo zapato
especificado en la hoja de ruta.

Aparado

Costura de
piezas

Unidn de las piezas de los cortes que
forman el calzado mediante costura.

Armando de
la Capellada
del zapato

Unién de las piezas de zapato con
pegamento, retiro del exceso de
capellada.

Sellado

Colocacién, modelo, namero de par,
tamafio o medida, para su rapida
seleccion e  identificacion las
especificaciones e informacion del
modelo de zapato.

Remachado

Recepcion de la capellada, perforacion
de los orificios y colocacion ojales en
la capellada.

Elaboracion
plantilla

Recepcion de material, corte de la
plantilla en base al modelo y talla
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Cardado de Desbastar los bordes de la cara interna
suela de la suela.
Aparado — —— e
Colocacion Limpieza de impurezas presentes,
de quimicos preparan la mescla para colocar en la
en las suelas suela, activadores, adhesivos.
Colocacion Grapado de plantilla base a la horma,
de Hormas retira del exceso de plantilla.
Ajustes de la Colocacion de pasadores falsos en la
capellada capellada.
Conformado Colocacién de forros, se emplea
de Puntas y maquinaria para dar forma a puntas y
talones talones.
Colocacion Untar adhesivo en plantilla y capellada.
de pegaen la
horma
Armado de Termo formado de talén y puntas con
talony base en las hormas.
puntas
Retiro de Extraccion de grapas y pulido de base
_ Grapas del_capellada, retiro exceso de cuero y
Montaje pulido de la base de la horma.
Rayado de la Sefialado del contorno de la suela en la
suelaen la capellada.
capellada
Cardado del Pulirla zona donde se coloca la suela.
capellada
Colocacion Se pone adhesivos a la capellada y a la
de quimicos suela.
pegantes
Unién de la suela con la capellada,
colocacion en el horno posteriormente
Plantado o
se somete a un proceso teérmico
empleado maquinaria especifica.
Limpiezay Retiro de excesos de pega en la
retiro de capellada.
Hormas
Colocacion Se coloca las tallas respectivas y
de Tallas y plantillas.
plantillas
. Limpiezay Retiro de exceso de adhesivos y se
Terminado S
correccion de coloca base.
fallas
Empaquetado Empaqqe}ar el zapato en cajas Yy
colocacion de pasadores.
Bodega de . Recepcion de zapato terminado,
Almacenamie .
producto nto despgcho y almacenaje de producto
terminado terminado.

Fuente: Investigador
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4.1.1. Describir el manejo actual de los residuos generados por laempresa

Se detalla en la Tabla 14 el manejo de los residuos de cada area de la linea de

produccion de calzado Gamo’s se especifica el origen y tipo de desechos en general

producidos por cada proceso, conocer el transporte y almacenamiento actual.

Tabla 14 Descripcion manejo de desechos

Area Proceso Sugé)oroc Origen desechos | Transporte | Destino
Desechos de
oficina  de los
registros, envases | Se almacena
y/o cartones de |en
Bodega L - , .
de Logistica recepcion de contened_ores Deposito
. Materia materia prima. ysemoviliza| dela
materia . ]
) Prima cargandolos | empresa
prima Papel ton, | hasta los
pel, carton, | has
plastico, envases | basureros.
de metal,
mascarillas.
Desechos de cuero Deposito
y/o forros de la
sobrantes del corte empresa
del molde del
zapato, metalicos.
Mano
Cuero, forro,
cuchilla,
mascarillas,
pintura, latas, Se almacena
brochas, fundas. en
Desechos de cuero | contenedores
Corte de y/o forros de car?é_n y
Corte . sobrantes del corte | se moviliza 2
piezas .
del molde del veces al dia
Troquel zapato. ﬁargéndolos
asta los
Cuero, forro, basureros.
viruta de cuero,
mascarillas,
brochas, fundas.
Desechos de cuero
y/o forros
Maquina sobrantes del corte
del molde del
zapato, metélico.
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Cuero, forro,
mascarillas, latas,
fundas.

Desechos de las Se almacena | Depésito
piezas de cuero, en de la
fundas. contenedores | empresa
de cartdén y
Desbastado Polvo y particula | se moviliza 2
de cuero, veces al dia
mascarillas. cargandolos
hasta los
basureros.
Desecho de Se almacena | Depdsito
herramienta. en de la
contenedores | empresa
Guantes plastico, | de cartén y
mascarillas, se moviliza
Rayado i
rayadores. al final de la
jornada
cargandolos
hasta los
basureros.
Desechos del Se almacena | Depdsito
empleo de en de la
maquinas de contenedores | empresa
costura 'y de carton y
materiales. se moviliza
Costura de :
piezas . , gl final de la
Hilos, cartdn, jornada
plastico, particula | cargandolos
de cuero y/o hasta los
forros, ajugas, basureros.
mascarillas.
Desechos quimico | Se almacena | Dep6sito
y material. en de la
Aparado | Armando de contenedores | empresa
la Capellada Cuero, forro, ojo, | de carton y
del zapato carton, fundas, se moviliza
mascarillas. al final de la
jornada.
Desechos de Se almacena | Depdsito
materiales. en de la
Sellado _ contenedpres empresa
Etiquetas, papel, y se moviliza
mascarillas. hasta los
basureros.
Desechos de Se almacena | Depdsito
Remachado Cuero. en de la
contenedores | empresa
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Viruta de cuero, de cartdn y
mascarillas, se moviliza 2
remaches de veces al dia
platico o metal. cargandolos
hasta los
basureros.
Desecho material. | Se almacena | Depdsito
en de la
. Restos de | contenedores | empresa
Elaboracion . .
. plantillas, de carton y
plantilla . o
mascarillas. se moviliza
al final de la
jornada.
Desechos de | Se almacena | Deposito
materiales. en de la
contenedores | empresa
Polvo articulas | de cartdn
Cardado de Y Pt on 'y
de suela, filtros de | se moviliza 2
suela . ;
las mascarillas, | veces al dia
carton. cargandolos
hasta los
Aparado basureros.
Desechos Se almacena | Depdsito
quimicos. en de la
Colocacion contenedores | empresa
de quimicos Brochas, de carton 'y
en las suelas mascarilla, bote se moviliza
plastico, latas. al final de la
jornada.
Desechos de Se almacena | Deposito
materiales. en de la
. contenedores | empresa
Colocacion . . .
Viruta de plantilla, | de cartén y
de Hormas . -
mascarilla. se moviliza
al final de la
jornada.
Desechos de | Se almacena | Depdsito
materiales. en de la
Montaje . contenedores | empresa
J Ajustes de la . P
Retazos de | de carton y
capellada 1
pasadores, se moviliza
mascarilla. al final de la
jornada.
Desechos de | Se almacena | Depdsito
Conformado materiales. en de la
de Puntas y contenedores | empresa
talones Retazos de forros, | de carton y
latex. se moviliza

59




al final de la

jornada.
Desecho quimico. | Se almacena | Depdsito
en de la
Colocacion Mascarilla, restos | contenedores | empresa
de pegaen la de pega. de carton y
horma se moviliza
al final de la
jornada.
Desecho de | Se almacena | Deposito
maquinaria. en de la
Armado de contenedores | empresa
talony Mascarilla, partes | de cartdén y
puntas de la maquinaria, | se moviliza
plastico. al final de la
jornada.
Desecho de | Se almacena | Depdsito
material. en de la
Retiro de conteneqlores empresa
Grapas de metal, | de carton vy
Grapas . -
mascarilla, partes | se moviliza
de la maquinaria, | al final de la
cuero. jornada.
Desecho de la | Se almacena | Depésito
herramienta. en de la
Rayado de la contenedores | empresa
suelaen la Mascarilla, parte | de cartdén y
capellada de herramienta. se moviliza
al final de la
jornada.
Desecho de | Se almacena | Depdsito
material. en de la
Cardado del contenedores | empresa
capellada Polvo y partes de | y se moviliza
cuero, filtros de | hasta los
mascarillas. basureros.
Desecho quimico, | Se almacena | Dep6sito
material. en de la
Colocacion contenedores | empresa
de quimicos Mascarillas, y se moviliza
pegantes guantes, “pléastico, | hasta los
brochas, filtros de | basureros.
mascarillas.
Desecho material y | Se almacena | Depdsito
maquinaria. en de la
Plantado _ conteneqlores empresa
Mascarilla, partes | de cartdén y
de maquinaria. se moviliza
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al final de la

jornada.
Desecho quimico. | Se almacena | Depdsito
N en de la
Limpiezay .
retiro de Mascarll_la, partes contenedpres empresa
de maquinaria. y se moviliza
Hormas
hasta los
basureros.
Desechos de | Se almacena | Depdsito
. materia. en de la
Colocacion
contenedores | empresa
de Tallas y o
: Retazos de | y se moviliza
plantillas .
etiquetas,  papel, | hasta los
mascarillas. basureros.
Desechos Se almacena | Depdsito
N quimicos. en de la
. Limpiezay
Termina - contenedores | empresa
correccion de . o
do Mascarilla, y se moviliza
fallas .
brochas, plastico. | hasta los
basureros.
Desechos de | Se almacena | Depdsito
empaquetado. en de la
contenedores | empresa
Empaquetado . o
Carton, papel. y se moviliza
hasta los
basureros.
Bodega Desecho de | Se almacena | Depdsito
de oficina. en de la
product | Almacenamie contenedores | empresa
0 nto Papel, carton, | y traslado a
termina fundas, los
do mascarillas. basureros.

Fuente: Investigador

4.1.2. ldentificar los residuos peligrosos y especiales generados en el

proceso productivo

Al analizar los desechos generados en la linea de produccion de calzado Gamo’s como

se ve en la Tabla 15 se establece que se pueden clasificar en: Desechos No peligros,

Desechos especiales y Desechos peligrosos en base de normativa legal Acuerdo

Ministerial 142 que rige al pais.
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Desechos especiales

Aquellos desechos, que sin ser peligrosos, por su naturaleza, pueden impactar el
entorno ambiental o la salud, debido al volumen de generacion y/o dificil degradacién
y que se debe implementar un sistema de recuperacion, reusé y/o reciclaje con el fin
de reducir la cantidad de desechos generados, evitar su inadecuado manejo y

disposicion, asi como la sobresaturacion de los rellenos sanitarios municipales.

Desechos Peligrosos

Los desechos soélidos, pastosos, liquidos o gaseosos resultantes de un proceso de
produccidn, extraccion, transformacion, reciclaje, utilizaciébn o consumo y que
contengan alguna sustancia que tenga caracteristicas corrosivas, reactivas, toxicas,
inflamables, bioldgico-infecciosas y/o radioactivas, que representen un riesgo para la
salud humana y el ambiente de acuerdo a las disposiciones legales aplicables, y lo

establecido en la Normativa.

Tabla 15 Identificacidn de tipos de desechos

Area Proceso Slégforo Desechos Generados | Tipo de Residuo
e Papel, carton, e Desecho
Bodega Logistica plastico peligroso
de_ Materia e Envases de o De§echo
ma’_[erla Prima metal, E_nvases peligroso
prima de quimicos
EPP’s
e Residuos de e Desecho No
Cuero, forro, peligroso
Mano brochas, fundas o Des_echo
cuchilla, Peligroso
Corte Co_rte de e Pintura, latas,
piezas EPP’s
e Cuero, viruta de e Desecho No
Troquel cuero, brochas, Peligroso
fundas, forro, e Desecho
e EPP’s Peligrosos

62




Cuero, forro,

Desecho No

Maquin fundas peligroso
a e EPP’s, latas Desecho
Peligrosos
e Polvoy Desecho no
Desbasta particula de Peligrosos
do cuero, fundas Desecho
e EPP’s Peligrosos
e EPP’s Desecho
e Rayadores de Peligrosos
Rayado metal Desecho no
peligrosos
e Hilos, carton, Desecho no
plastico, peligrosos
Costura particula_de Des_echo
de piezas forrgs , ajugas, Peligrosos
particula de
cuero
e EPP’s
e Cuero, Artecol Desechos
Armando Pegatex peligrosos
de la Contenedor de Desechos No
Capellad quimico, EPP’s peligrosos
Aparado a del e Forro, carton,
zapato fundas
e FEtiquetas, papel Desechos no
Sellado e EPP’s peligrosos
Desecho
Peligrosos
¢ Viruta de cuero, Desechos no
Remacha remaches de peligrosos
do platico o metal Desecho
e EPP’s Peligrosos
Elaborac . Restqs de Degechos no
ion plantillas peligrosos
plantilla e EPP’s Des_echo
Peligrosos
Cardado e Polvoy Degechos no
Aparado de suela particulas de peligrosos

suela, carton
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e EPP’s Desecho
Peligrosos
, e Brochas, bote Desechos no
Colocaci o .
. plastico peligrosos
on de
. o Paule Desecho
quimicos i .
Chemical, peligroso
en las EPP’
suelas S, CIVASES
de quimicos
, e Viruta de Desechos no
Colocaci : X
6n de plantilla peligrosos
Hormas e EPP’s Des_echo
Peligrosos
. e Retazos de Desechos no
Ajustes .
de la pasadores peligrosos
capellada e EPP’s Des_echo
Peligrosos
Conform e Retazos de Desechos no
ado de forros, latex peligrosos
Puntas y e EPP’s Desecho
talones Peligrosos
Colocaci e EPP’s, Envase Desechos
on de del quimico, peligrosos
pega en Artecol Pegatex
la horma
e Partes de la Desechos no
Armado maquinaria eligrosos
de taldn i~ ’ Pellg
y puntas plastico Desecho
e EPP’s Peligrosos
e Grapas de metal, Desechos no
partes de la peligrosos
Retiro de magquinaria, Desecho
Grapas residuos de Especiales
Cuero
e EPP’s
Montaje | Rayado e Restos de Desechos no
de la herramientas de peligrosos
suela en metal Desecho
la e EPP’s Peligrosos
capellada
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Polvo y partes

Desechos no

Ca(rjoé?do de cuero peligrosos
capellada EPP’s Des_echo
Peligrosos
: EPP’s, Envasé Desecho
Colocaci del quimi I
6n de el quimico, peligroso
o AM 11, brochas Desechos No
quimicos _ :
pegantes plastico peligrosos
EPP’s Desechos
Plantado partes de , Peligrosos
maquinaria Desechos no
peligrosos
Limpieza EPP’s Desechos
y retiro Partes de Peligrosos
de maquinaria Desechos no
Hormas peligrosos
Colocaci Retazos de Desechos no
on de etiquetas, papel peligrosos
Tallas y EPP’s Desechos
plantillas Peligrosos
Limpieza Brochas, Desechos no
: y plastico, peligroso
Terminad | coreqcis EPP’s Desechos
0 i
nde Peligrosos
fallas
Carton, papel Desechos no
Empaque EPP’s peligrosos
tado Desechos
Peligrosos
Bodega Papel, carton, Desechos no
proglli - Alrr_1acen fundas peligrosos
. amiento
terminad
0

Fuente: Investigador




Anélisis

En base al anélisis de los desechos generados por la linea de produccion de calzado
gamos se establece que no generan desecho especial debido que el volumen producido
es controlable y no contiene restos de cromo u otros quimicos catalogados como
especiales por parte del listado nacional de sustancias peligrosas (Acuerdo Ministerial
142)

Los desechos peligros que se establecio en el analisis realizado son los residuos de los
productos quimicos empleados en el proceso de manufactura de calzado que son
detallados en la Tabla 17 “para evaluarlos en base a la informacién que brinda sus hojas
MSDS donde se determind el nivel de peligrosidad de cada producto ademas se
consider6 los desechos de los equipos de proteccidn personal (EPP’s) como desechos
peligrosos al tener contacto con los trabajadores durante toda la jornada de labores y

que en su disposicion son mesclados con los desechos de materia prima.

Calzado Gamo’s cuenta con convenios con la Empresa Publica Municipal Gestion
Integral de Desechos Solidos de Ambato (GIDSA) y con gestores externos para la

correcta disposicion de los residuos.

Los desechos de cuero y forro son dispuestos por GIDSA al ser considerados como
desechos no peligrosos ademas de tener el permiso para el trato y disposicion de EPP’s
usados y desechos del dispensario médico, los desechos peligrosos como aceites y
lubricantes empleados en el mantenimiento de la maquinaria existente son entregados

a un gestor acreditado por el ministerio ambiental para su tratamiento y disposicion.
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4.1.3. Estimacion de la cantidad de residuos generados en los procesos
productivo de calzado Gamos

Se detalla todos los residuos generados por cada area, proceso y sub proceso se

especifica su estado final en la Tabla 16.
Tabla 16 Registro de desechos generados

Residuos Generados en el Proceso Productivo Gamo’s

Residuo Area Fotografia
Polvo de Cuero e Desbastado : '
e Cardado de cuero

Polvo de Suela e Cardado de suela

Forro e Corte a laser
e Corte amano

Cuero e Corte a laser
e Corte a mano
e Corte a troquel

Esponja e Aparado
e Corte a troquel
Cuero-Forro e Corte a laser

e Corte a mano
e Corte a troquel
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Papel

Forro-Tela

Carton- Plastico

Forro-Esponja

Material
quimico

Plastico

Todas las areas

Corte a laser
Corte a mano

Colocacién de Tallas y
plantillas

Corte a laser
Corte a troquel

Elaboracion de platilla
Colocacion de quimicos
en las suelas

Colocacién de pegas e la
horma

Limpieza y correccion
de fallas

Todas las areas

Fuente: Investigador

[

La estimacién de la cantidad en peso (Ib) de los residuos peligrosos y no peligrosos

que se generan en el proceso de fabricacion de todas las lineas calzado se realizara

semanalmente durante el mes de abril de 2019 desde 1 hasta el 29 dentro de cada area

y procesos basandose en que el nivel produccion es constate durante el primer trimestre

de cada afo en los siguientes cuadros.
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Registro de residuos Generados en el Proceso Productivo Gamo’s

01-05 de abril
Residuo Peso (Ib) Categoria

Polvo de Cuero 185.0 No Peligroso
Polvo de Suela 65.0 No Peligroso
Forro 60.0 No Peligroso
Cuero 896.0 No Peligroso
Esponja 91.0 No Peligroso
Cuero-Forro 30.0 No Peligroso
Papel 42.0 No Peligroso
Forro-Tela 168.0 No Peligroso
Carton- Plastico 220.0 No Peligroso
Forro-Esponja 88.0 No Peligroso
Residuos quimicos 34.0 Peligroso

Plastico 48.0 No Peligroso

Registro de residuos Generados en el Proceso Productivo Gamo’s

08-12 de abril
Residuo Peso (Ib) Categoria

Polvo de Cuero 120.0 No Peligroso
Polvo de Suela 80.0 No Peligroso
Forro 45.0 No Peligroso
Cuero 950.0 No Peligroso
Esponja 68.0 No Peligroso
Cuero-Forro 42.0 No Peligroso
Papel 22.0 No Peligroso
Forro-Tela 140.0 No Peligroso
Carton- Plastico 199.0 No Peligroso
Forro-Esponja 42.0 No Peligroso
Residuos quimicos 40.0 Peligroso

Plastico 52.0 No Peligroso

Registro de residuos Generados en el Proceso Productivo Gamo’s

15-19 de abril
Residuo Peso (Ib) Categoria

Polvo de Cuero 140.0 No Peligroso
Polvo de Suela 30.0 No Peligroso
Forro 49.0 No Peligroso
Cuero 950.0 No Peligroso
Esponja 70.0 No Peligroso
Cuero-Forro 22.0 No Peligroso
Papel 40.0 No Peligroso
Forro-Tela 160.0 No Peligroso
Carton- Plastico 200.0 No Peligroso
Forro-Esponja 78.0 No Peligroso
Residuos quimicos 28.0 Peligroso
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| Pléstico \

56.0

| No Peligroso

Registro de residuos Generados en el Proceso Productivo Gamo’s

22-26 de abril
Residuo Peso (Ib) Categoria

Polvo de Cuero 176.0 No Peligroso
Polvo de Suela 54.0 No Peligroso
Forro 69.0 No Peligroso
Cuero 902.0 No Peligroso
Esponja 89.0 No Peligroso
Cuero-Forro 38.0 No Peligroso
Papel 52.0 No Peligroso
Forro-Tela 176.0 No Peligroso
Carton- Plastico 242.0 No Peligroso
Forro-Esponja 97.0 No Peligroso
Residuos quimicos 37.0 Peligroso

Plastico 53.0 No Peligroso

Registro de residuos Generados en el Proceso Productivo

Gamo’s
3698
861
621 644
318 305
229 223 137 156 139 209
0 [ m_m m
Polvo |Polvo E . Cartdn- Forro- Residu -
sponj|{Cuero- Forro-|_,. .. .| os [Plastic
de de | Forro | Cuero Papel Plastic|Esponj| . ..
a Forro Tela quimic| o
Cuero | Suela 0 a 0s
||:|Peso (Ib)| 621 | 229 | 223 | 3698 | 318 | 132 | 156 | 644 | 861 | 305 | 139 | 209

Fig. 16 Resumen de pesos de desechos

Fuente: Investigador
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Andlisis

Al obtener los registros de peso de residuos de las semanas analizadas se establece
que el residuo de cuero proveniente de los diferentes procesos de corte a mano y
maquina generan un total de 3698 Ib de residuos de cuero que resulta ser el residuo
mas significativo presente en el proceso al ser catalogado como un residuo no
peligroso por la normativa vigente se recomendara diferentes formas para plantear un

plan de minimizacion de residuos en base a las exigencias de los entes de control.

Como punto de partida, se consolida un listado de materias primas de referencia en la
Tabla 17 se detallan los productos quimicos utilizadas en los procesos de produccion,
con esta informacion se clasifican para analizar cuales de ellos pertenecen a cada una
de las areas o estado de uso (movilizado o inmovilizado) con el fin establecer si existen
productos quimicos peligrosos que solamente estdn en almacenamiento y con la

posibilidad de que ya estén caducados o ya que no se empelen en la empresa Anexo 7.

Tabla 17 Productos quimicos empleados [53]

PRODUCTO MARCA IMAGEN ESTADO

AM 11
ADHESIVO AMAZONAS uso
LIMPIADOR PAULE
DE CUERO CHEMICAL uSso
100 SLU
ARTECOL
? PEGATEX
LATEX 5000 ARTECOLA (UN]O)
NR
REGIA PU PEGATEX USO
GRASSO ARTECOLA
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GEL CLINOL
CL 525

CREMA
GARDENIA

ARTERPRYM
ER 480

ARTERPRYM
ER 313

ARTERPRYM
ER 323

MARBELLA

MILANO AF-
980/18

CORDOBAN
SA-1309

PAULE

CHEMICAL

SLU

KENDAN
FARBEN

PEGATEX
ARTECOLA

PEGATEX
ARTECOLA

PEGATEX
ARTECOLA

PAULE

CHEMICAL

SLU

PAULE

CHEMICAL

SLU

PAULE

CHEMICAL

SLU
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uso

uso

(UN]O)

(UN]O)

uso

(UN]O)
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RAWIVANT
4040

INGRASO
LIQUIDO
NEUTRO

QUIMICOLL
A
ADHESIVOS

CREMA TON

ZEUS

SOLVENTE
PVC

S3100-E1K

NATURFINI
SH

NATURFINI
SH

QUIMI
SPRAY

A TONAL
SOLUCOES
QUIMICAS

ZEUS

BUESTAN

SINCLAIR

Fuente: Investigador
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A continuacién se clasifican todos los productos quimicos en no peligrosas y
peligrosos en la Tabla 18 se tomd la informacion de las hojas MSDS, se considerd
como base inicial del analisis para el estudio y a donde se apunta las mejoras o
requisitos propios para el buen manejo y almacenamiento de los productos quimicos
de las areas de produccion de Calzado Gamo’s, el desglose de la siguiente manera:



Tabla 18 Identificacion de productos quimicos en base a hojas MSDS
CLASIFICACION |

PRODUCTO ESTADO AREA
Montaje
AM 11 ADHESIVO Completo Aparado
LIMPIADOR DE Completo Montaje
CUERO 100 P Terminado
ARTECOL LATEX .
5000 NR Completo Montaje
Terminado
REGIA PU GRASSO Completo Aparado
CEE CI;I;IOL et Completo Terminado
CREMA .
GARDENIA Completo Terminado
ARTE%Z';YMER Completo Montaje
ARTEF;IEYMER Completo Montaje
ARTER3IZ§YMER Completo Montaje
MARBELLA Completo Terminado
MILANO AF-980/18 Completo Terminado
CORDOBAN SA- )
1309 Completo Terminado
RAWIVANT 4040 Completo Terminado
INGRASO .
LIQUIDO NEUTRO Completo Terminado
QUIMICOLLA
ADHESIVOS Completo Aparado
CREMA TON Solicitar MSDS Terminado
Terminado
ZEUS Completo Rayado
SOLVENTE PVC Solicitar MSDS Corte
S3100-E1K Solicitar MSDS Corte
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PRODUCTOS QUIMICOS

No peligroso
21%

Peligroso
79%

OPeligroso ®No peligroso

Fig. 17 Resumen de identificacion
Fuente: Investigador

Anélisis

Punto importante de resaltar, es la presencia de 15 productos quimicos que equivale a
un 79% de las materias primas utilizadas en las areas productivas, contienen
componentes con caracteristicas de productos quimicos peligrosos, mismos que seran
la base para la investigacion. Con la informacion general obtenida se realiza un
diagndstico de utilizacion en cada area, donde se evalud: la descripcién del producto
utilizado, si existen fisicamente, la clase de producto, existencia de MSDS, existencia
de tarjeta, la situacion actual de manejo y almacenamiento en las fuentes detallado en
la Tabla 19.

Tabla 19 Recoleccién de datos productos quimicos

PRODUCTO UARZT | Bl Dt =l AREA

AM 11 ADHESIVO X | X X Montaje

Aparado

LIMPIADOR DE x | x X Montaje
CUERO 100 Terminado

ARTECOL LATEX ]

2000 NR X | X X Montaje
Terminado

REGIA PU GRASSO X | X X Aparado
GEL CLINOL CL 525 X | X X Terminado

ARTERPRYMER 480 X | X X Montaje

ARTERPRYMER 313 X | X X Montaje
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ARTERPRYMER 323 X X X Montaje
MARBELLA X X X Terminado
MILANO AF-980/18 X X X Terminado
QUIMICOLLA
ADHESIVOS X X X Aparado
CREMA TON X X X Terminado
ZEUS X X X Terminado
Rayado
SOLVENTE PVC X X | X Corte
S3100-E1K X X | X Corte

Fuente: Calzado Gameo’s

Existencia de hojas de seguridad (MSDS)

NO
13%

Sl
87%
ESI oNO

Fig. 18 Resumen de Existencia de Hojas MSDS

Anélisis

Con el desglose de la Fig. 18, se obtienen ya valores reales de existencia de MSDS
(Hojas de seguridad y tarjetas de seguridad), mismas que tienen que estar difundidas
y ubicadas en los puntos de uso de las actividades diarias del personal; de acuerdo a
éste analisis se obtiene un dato porcentaje que indica que el 87% de los productos
quimicos de utilizacion en las areas, cuentan con las MSDS.
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4.1.4. Cuantificar, valorary evaluar los potenciales impactos ambientales
positivos y negativos de los residuos

Los Factores ambientales que se consideraron para el andlisis son 12 del total
planteado de 100 acciones que pueden causar impacto ambiental se consideré ademas

8 condiciones o afectaciones de las 88 plateadas.

La forma como cada accion propuesta afecta a los pardmetros ambientales analizados,
se puede visualizar a través de los promedios positivos y promedios negativos para

cada columna y fila de la matriz.

Con los promedios positivos y negativos no se puede saber que tan beneficiosa o

negativa es la accion propuesta, para definir esto se recurre al promedio aritmético.

Los resultados indican las actividades méas perjudiciales o beneficiosas para el
ambiente y cuales son las variables ambientales mas afectadas, tanto positiva como

negativamente.

Debi6 a que obliga a considerar los posibles impactos de proyectos sobre diferentes
factores ambientales e incorpora la consideracion de magnitud e importancia de un
impacto ambiental para permitir la comparacion de alternativas, se desarroll6 una

matriz para cada opcién como se observa en la Tabla 20.
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Tabla 20 Matriz de Leopold Calzado Gamo's

DE LEOPOLD PARA LA EVALUACION DE IMPACTOS AMBIENTALES EN EL PROCESO PRODUCTIVO DE CALZADO GAMOS

Transform Tratami Ll
o Modificacién del régimen coar?sl(s:u)éci Procesos r':ﬁg\‘j;;‘l’:s \?enrttci) d); Accidentes % -
Caracteristicas 6n de o lol 2 |3
2 > |21 Q | 2
del Proyecto = =N
= - =
) S 7] S 8 L 8 @]
=) =| g |o 8 | g 2 zZ| 8 |0
< > <53 S =} = = © |o o
@ © o = c =) = I = © )
= n S =] I} i @ = [a) =) o @)
=] <5 o S bH > n o (] [
—_ = = I =] = = @© o w (]
5} S 8 = = ™ %> > Q =2 (s| a O
= S = = = o @ B =] = o} @) o =
- (= o < .2 > 0= o =) = > = o @ = O
Posibles 2 S cE > |gg| = S 3 o 5 = o o || g |Z
. < S |E5| & |58| B | & |28 8 g 2 x| =
Afectaciones 2 g€ |S2| 2 |ES| 2 | g |§3| & | § | = S | <
< S |2 & |mS]| = @x |>=| 4 i i
= > ; iod|5 9 -6 9 2 6 3
5 0« |TIERRA Deterioro de la calidad
r < < de los Suelos 2 4 4 6
W s 3 2
'g:) \‘£ = | AGUA Calidad del agua : 2
g < S AIRE |  Calidad del aire - - .
o © 3
3 7
Zona de Bafo 3 6 3
NIVEL - 9 5 6 4 2 9 7
@ @ cuLTu| Saludyseguridad 6 6 5
o < RAL . |3 -6 6 -6 -6 -6
O = Densidad de poblacién . .
o F
| 7T -5 4 7 -3 -8
E ) sERE Estructura 6
O I0S E 3 9
INFRAE Disposicion de -9 -3 6 6 9 1
STRUC residuos 6 3 3
PROMEDIO POSITIVO 2 2 3 2 2 1 1 2 1
PROMEDIO NEGATIVO 2 3 1 2 6 5 2 3 1
PROMEDIOS ARITMETICOS -44 45 57 -12 99 -78 -152 -16 -9 29 21
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La matriz de Leopold es "global”, ya que cubre las caracteristicas geo biofisicas y
socioecondémicas, ademas de que el método incluye caracteristicas fisicas, quimicas y
bioldgicas por lo que es recomendable depurar los efectos y causa que se ajusten al
proyecto en analisis para un estudio méas enfocado y claro que resaltara la existencia
de un impacto positivo o negativo por la ejecucion de las actividades de produccién de

Cazado Gamo’s.

Como se puede apreciar, de las 100 posibles acciones proyectadas y 88 factores
ambientales susceptibles se selecciond 12 como efectos y 8 como causa aplicables al
proceso en observacion después de la estimacion y estudio arrogo un impacto negativo
de -413 que indica que debe tomarse medidas de correccion o mitigacion para las
acciones que mayor deterioro ambiental que son estructura y disposicion de residuos

con un -192 que demuestra la afectacidon al factor cultural planteado en la metodologia.

4.1.5. Evaluacion Gréfica

El presentar un gréfico cartesiano de los resultados de la matriz en forma de

coordenadas ofrece una excelente manera de destacar la posicion general del impacto

Se hace el cambio de signo como se observa en la Tabla 21 para obtener valores en el

primer y tercer cuadrante se tiene:

La graficacion de los resultados de la matriz en coordenadas cartesianas ofrece una

excelente manera de destacar la posicién general del impacto.

Se tiene tres clases
e Efectos positivos altos y de importancia similares a los negativos
e Efectos positivos altos y de importancia pero efectos negativos bajos y de poca
importancia

e Balance entre los efectos positivos y negativos
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Tabla 21 Coordenadas

*IATRIZ DE LEOPOLD PROCESO PRODUCTIVO DE CALZADO GAMOS COORDENADAS

Transzlorma R Tratami
ep . cid y ECUISOS | anto v :
Modificacion del régimen construcei | F1ecesos | renovabl sertido Accidentes
an es
EFECTOS i i
- o 3
= = 3 .
5 E E 2
£ =l s | 2 5 | g -
os| £ | 2 : |2 :
o o .D [iF] = ik ] [ =}
g o o = ey o = £ =)
—_ = o 5 ot = o ‘5
s &2 | & 5 v E 2 £
o ‘B o = c o ) A = =
g = E .E ; = o o = - '-:;
—~ = o == u = | o = . Z
CAUSAS IR R AR AR
5 s |55 | 3 5 . 3 £ T
< | = |a2| & | o 5 2 | > |d |8 |&@
misTicas |IERRA|  Deteriorodela [ S 1 2 9)4|-6|3] 9 | 4|2 6|6 4 Y
FISIC iéY AGUA | Calidad del agua 3| 2 2| -2
ormcs | AIRE | Calidad del aire 4| 6 - 15
NIVEL Zona de Bafio 3|8 3| -6 3
FAC;ORE CULTU | Salud y segundad 9|6 5|6 6| 6 | 4| 5|-2|6|a|6|7]5
CULTURA RAL Densidad de poblacion| 3( 6| -6|-3| 6 (3 |-6| -6 6| -5 |-6| -6
LEs |SERVIC Estructura 716 |-5(-3]4 (3] 7 |3 |-3] -6 6|6
I0SE Disposicionde | 3| 6|3 3|63 6| -6 |-9| -6 -1(-3

Fuente: Investigador

Se procede a graficar estos pares ordenados en un sistema de coordenadas donde las

abscisas representan la magnitud y las ordenadas la importancia de cada interaccién

identificada en el analisis matricial, se obtiene:
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RESULTADOS MATRIZ DE LEOPOLD
10 -

MAGNITUD
D N B (o] oo
1

[
[HEN
o
1
a1
=
a1

10

-8 -
IMPORTANCIA

Fig. 19 Grafica de Impactos
Fuente: Investigador

Anélisis

El analisis de la Fig. 19 permite concluir que las acciones desarrolladas en el proceso
productivo de Calzado Gamo’s muestran un alto nimero de efectos negativos, sin
embargo un gran porcentaje de los mismos se concentran en el &rea de poca magnitud

y sin una importancia irreversible del tercer cuadrante.

Por otro lado, las actividades del proyecto muestran un ndmero reducido de efectos
positivos, no obstante, estos presentan una gran magnitud e importancia. Es por este
escenario el proyecto se encuentra en un balance con un impacto negativo presente y

a la vez recuperable al plantearse medidas de mitigacion y reduccion.

El procedimiento que se utilizo para la identificacion y evaluacion de los impactos
ambientales tiene como fin, demostrar la existencia de un impacto ambiental debido al
desarrollo de las actividades de una linea de produccion de calzado ademas la

determinacion de los componentes y factores ambientales que son afectados.
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4.1.6. Matriz Causa Efecto

Para esta evaluacion de impactos es necesario analizar las actividades descritas del
proceso productivo de calzado Gamo’s que generan impactos a los componentes

ambientales del area de influencia del proyecto.

Se utilizé una matriz de riesgos en funcién de las actividades que puedan representar
riesgos al ambiente y los factores que pueden verse afectados, a partir de dos aspectos

para realizar el analisis de los riesgos identificados:

La Probabilidad: La posibilidad de ocurrencia del riesgo; esta puede ser medida con
criterios de frecuencia o se tiene en cuenta la presencia de factores internos y externos

que pueden propiciar el riesgo, aunque éste no se haya presentado nunca.
Las Consecuencias: Impacto que puede ocasionar a la organizacion la materializacion

del riesgo. Se realiz6 un Analisis cualitativo donde se utilizd formas descriptivas para

presentar la magnitud de consecuencias potenciales y la posibilidad de ocurrencia.
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Identificacién de impactos ambientales dentro del proceso productivo de Cazado Gamos

Tabla 22 Matriz de identificacion

Bog:ga Bodega de
. Corte Aparado Montaje Aparado Montaje Terminado producto
materia .
X terminado
= Colocaci6 Timoi IMPACTOS
.olocaclo . . . Impleza
L AMBIENTALES
Logistica Costura (AT Elaboraci nde [Colocacid|Ajustes de| (i (@i Armado | Retiro RevoceCaaicicoliad] 'm'm.m Colocacio |y .
. |Cortede|_ dela Remachad p Cardado| . . dode | ndepega A lasuelaen| del onde y retiro . | Empaqueta | Almacenamie
Materia |~ Rayado [ de Sellado on quimicos [ nde la detalon | de . - |Plantado n de Tallas | correcci
N piezas . Capellada 0 .| desuela Puntasy | enla la | capellad |q de . e do nto
Prima piezas plantilla enlas | Hormas |capellada y puntas | Grapas y plantillas| onde
del zapato talones | horma capellada| a  [pegantes Hormas
suelas fallas
ARRE Generacion de gases X X X X X X X X
8
RUIDO Generacion de ruido X X X X X X X X 6
AGUA Calidad del agua 0
Generacion de desechos | X X X | x x | x X x | x X X X X x | x| x x | x| x| x X X X X
no peligrosos 25
SUELO Generacion de desechos
. X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
peligrosos 25
Generacion de desechos
ial 0
@ especiales
% Consumo de agua 0
‘_9'- RECURSOS | Consumo energético X X X X X X X X X X X X X X X X 16
8 Consumo de
S combustibles 0
o 8 FLORA Cantldgd ycalidad de
o= especies vegetales 0
ub - "
52 FAUNA Cantldgd yca!lldad de
especies animales 0
Afectaciones a I:j\ §alud X X X X X
8 de La poblacién 5
s SALUD . .
5 Alteracion de la calidad X X X
g de vida de la poblacion
5] 3
w
8 Riesgos y afectaciones a
Q SEGURIDAD la seguridad de los X X X X X X X X X X X X X X
o trabajacores
& 14
g ECONOMIA | Generaci6n de empleo X X X X X X 6
PAISAJE Aveas verde 0

Fuente: Investigador
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Matriz de magnitud de impactos ambientales dentro del proceso productivo de Cazado Gamos
Tabla 23 Matriz de magnitud

Bogeega Bodega de
. Corte Aparado Montaje|  Aparado Montaje Terminado producto
materia )
- terminado
: Colocacid) Rayado Colocac Limpiez IMPACTOS
-~ Armando . . Conforma|Colocacio . Y0 | oo -, Limpiez | Colocacid P AMBIENTALES
Logistica Costura Elaboraci nde | Colocaci| Ajustes Armado | Retiro | dela ion de )
. | Corte de| Deshastad dela Remachad| —, " |Cardado| . . ) dode |ndepega del . ay [ndeTallas . |Empaqueta| Almacenami
Materia |~ . Rayado | de Sellado on quimicos| onde | dela detalén| de | suelaen quimico|Plantado| . correcci
) piezas 0 ’ Capellada 0 . |desuela Puntasy | enla capellad retirode| , do ento
Prima piezas plantilla enlas | Hormas | capellada ypuntas | Grapas | la S ’ onde
del zapato talones | horma a Hormas | plantillas
suelas capellada pegantes fallas
AIRE ” 140 1,60 140 1,60 1,40 140 1,80 140
Generacion de gases 8
RUIDO Generacion de ruido 180 1,40 1,60 2,20 180 180 1,40 1,60 8
AGUA Calidad del agua 0
Ge"em")"e”ligfoif:c“os " 180 | 220 | 220 | 180 | 160 | 140 | 120 | 100 | 140 | 200 | 120 | 140 | 140 | 120 120 | 160 | 120 | 160 | 120 | 120 | 160 | 160 | 120 | 220 | 220 .
SUELO Ge”era;:l’igr‘fsgf“h"s 200 | 100 | 180 | 180 | 220 | 180 | 140 | 180 | 100 | 180 | 220 | 140 | 180 | 180 | 220 | 180 | 120 | 140 | 200 | 220 | 160 | 180 | 140 | 200 | 180 %
Generacion de desechos
o especiales 0
% Consumo de agua 0
g RECURSOS |  Consumo energético 120 | 160 | 160 2,00 140 | 180 160 | 160 1,60 2,00 160 | 120 1,60 120 | 1,60 140 16
0
w Consumo de combustibles
S 0
0 8 FLORA Cant|d§d y calidad de
oF especies vegetales 0
w 0 ) N
2z FAUNA Cantldald y ca_lldad de
especies animales 0
Afectauonesalf_isalud de 100 100 | 100 140 100
La poblacion 5
. SALUD — -
00 Alteracion de la calidad de 100 140 100
g Q vida de la poblacion ' ' ' 3
a 3 Riesgos y afectaciones a la
g % SEGURIDAD seguridad de los 2,20 180 140 140 1,80 2,20 140 1,40 1,80 140 220 | 140 | 180 140
g 8 trabajadores 4
ECONOMIA | Generacion de empleo 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 140 6
PAISAJE Areas verde 0

Fuente: Investigador
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Matriz de importancia de impactos ambientales dentro del proceso productivo de Cazado Gamos
Tabla 24 Matriz de importancia

Bog:ga Bodega de
. Corte Aparado Montaje Aparado Montaje Terminado producto
materia ;
prima terminado
= — IMPACTOS
» Amendo . Rl | . |conformalColocaci | RO g | COIORC Limpiez | Colocacig| ~ P2 AMBIENTALES
Logistica Costura Elaboraci nde | Colocaci | Ajustes Armado | Retiro | dela ion de ay )
. |Corte de| Desbastad dela Remachad| Cardado| . . dode |ndepega del . ay [ndeTallas . [Empaqueta| Almacenami
Materia |~ . Rayado [ de Sellado on quimicos| onde | dela detalon| de | suelaen quimico|Plantado| . correcci
. piezas 0 . Capellada 0 .| desuela Puntasy | enla capellad retirode| y L do ento
Prima piezas plantilla enlas | Hormas |capellada ypuntas| Grapas | la S . onde
del zapato talones | horma a Hormas | plantillas
suelas capellada pegantes fallas
AIRE Generacion de gases 1,60 1,00 1,00 2,00 140 1,40 1,80 1,80 .
RUIDO Generacion de ruido 180 140 1,60 180 140 1,40 140 1,00 8
AGUA Calidad del agua 0
3 Genereciondecesechos |y | 160 | 160 | 120 | 120 | 160 | 140 | 120 | 180 | 160 | 240 | 100 | 120 | 140 140 | 140 | 100 | 160 | 240 | 100 | 100 | 140 | 200 | 120 | 120
= no peligrosos 25
w —
g | O Ge"”a;::iz:fsgzsedm 260 | 180 | 120 | 160 | 160 | 140 | 140 | 140 | 120 | 180 | 280 | 180 | 180 | 180 | 220 | 180 | 100 | 160 | 160 | 220 | 180 | 180 | 180 | 220 | 1,80 %
m
2 Generacion de desechos
especiales 0
Consumo de agua 0
RECURSOS | Consumoenergético | 160 | 120 | 120 1,60 180 | 120 | 160 | 180 160 2,00 2,00 | 160 120 120 | 180 160 16
Consumo de
combustibles 0
0 8 FLORA Cant|d§d y calidad de
oF especies vegetales 0
.o - "
s = Cantidad y calidad de
@ FAUNA especies animales 0
5 -
3 Afectaciones a I§salud 140 120 | 120 140 1,40
s de La poblacion 5
SALUD
g Alteracion de la calidad
o . ) 1,20 1,40 1,40
8 de vida de la poblacion 3
9' Riesgos y afectaciones a
8 SEGURIDAD |  laseguridad de los 2,20 180 1,40 140 2,20 2,20 140 1,40 1,80 1,40 180 | 1,40 | 140 1,80
8 trabajadores 14
a ECONOMIA | Generacion de empleo 120 120 120 120 1,20 1,20 6
w
b PAISAJE Areas verde 0

Fuente: Investigador
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Matriz de Severidad de impactos ambientales dentro del proceso productivo de Cazado Gamos

Tabla 25 Matriz de severidad

Bogeega Bodega de
. Corte Aparado Montaje Aparado Montaje Terminado producto
materia .
rima terminado
: Colocacid Rayado Colocac Limpiez RACIOS
- Armando . oA Conforma|Colocacid ; Ve - Limpiez | Colocacid 4 AMBIENTALES
Logistica Costura Elaboraci nde |Colocaci| Ajustes Armado | Retiro | dela | Cardado | ionde ay .
. | Corte de| Deshastad dela Remachad| Cardado| . . ) dode |ndepega . P ay |nde Tallas - |[Empagquetal Almacenami
Materia |~ Rayado [ de Sellado on quimicos| onde | dela detalon| de |suelaen | del |quimico|Plantado| . correcci
X piezas 0 . Capellada 0 ... | desuela Puntasy | enla retiro de y 7 do ento
Prima piezas plantilla enlas | Hormas |capellada y puntas | Grapas la |capellada| s . onde
del zapato talones | horma Hormas | plantillas
suelas capellada pegantes fallas
ARRE Generacion de gases 2,24 16 14 32 1,96 196 324 252 8
RUIDO Generacion de ruido 324 1,96 2,56 2,52 2,52 1,96 16 8
AGUA Calidad del agua 0
Ge"e'ac'p"e'l‘igfo‘ifsecm ™| 252 |35 | ss2 | 216 | 192 | 224 | 168 | 12 | 252 | 32 | 288 | 14 | 168 | 168 168 | 224 | 12 | 256 | 288 | 12 | 16 [ 224 [ 24 | 264 | 264
25
SUELO i6
GeneraciGn de desechos - 18 | 216 | 288 | 352 | 252 | 19 | 252 | 12 | 324 | 616 | 252 | 324 | 324 - 324 | 12 | 224 | 32 288 | 324 | 252 - 324
peligrosos 25
Generacidn de desechos
especiales 0
8 Consumo de agua 0
0
g RECURSOS Consumo energético 192 192 192 32 252 | 216 256 | 2,88 2,56 - 32 | 192 192 144 | 288 224 16
8 Consumo de combustibles
2 0
® 8 FLORA Cantidad y calidad de especies
A vegetales 0
85 — .
25 FAUNA Cantidad yca_lldad de especies
animales 0
o) .
3] Afectaciones a Iglsalud deLa 14 12 12 196 14
s poblacion 5
9 SALUD
8 Alteracion de la calquid de vida 12 196 14
: de la poblacion
o 3
(@) " "
O | seguRipap | RiEsgosyaectacionesala 324 | 19 19 - - 19 | 196 | 324 | 196 - 19 | 252 252
o seguridad de los trahajadores 14
E ECONOMIA Generacidn de empleo 192 1,92 192 192 192 1,68 6
= PAISAJE Avreas verde 0

Fuente: Investigador
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4.1.7. Resumen de impactos negativos por componente

Tabla 26 Resumen impactos negativos

IMPACTOS
FACTORES BAJO | MEDIO
AIRE Generacion de gases 4 4
RUIDO Generacion de ruido 3 4
MEDIO Generacioén de desechos no 10 15
Fisico peligrosos
Generacion de desechos
SUELO . 4 16
peligrosos
Consumo energético 6 9
Afectaciones a la salud de La 5
poblacién
MEDIO SALUD Alteracion de la calidad de 3
SOCIO- vida de la poblacion
ECONOMICO | SEGURIDA Riesgos y afectaciones a la 6 4
D seguridad de los trabajadores
ECONOMIA Generacion de empleo 6

CRITICO

Luego del proceso de calificacion se obtuvieron los resultados de calificacion

ambiental en base a su Severidad como se observa en la Tabla 26.

Para calificar a un impacto como significativo o no significativo, se tomé en cuenta su

severidad: si es alto o critico, corresponde a un impacto significativo; si es medio o

bajo, corresponde a un impacto no significativo.

RESUMEN DE IMPACTQOS

CRITICO
0
ALTO L
6%
MEDIO
64%

BAJO
29%

Fig. 20 Grafico de impactos significativos
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Anélisis

Del anélisis de impactos (11 impactos) son significativos que corresponde al 7% de
todos los factores analizados como altos y criticos donde resalta la generacion y
tratamiento de desechos peligrosos en el proceso Colocacion de quimicos en las suelas,
mientras que el 93% restante de factores son no significativos al ser calificados como
bajo y medio impacto. Cabe sefialar que existen 6 impactos no significativos positivos

correspondientes a la generacién de empleo.

A partir de estas interpretaciones, se procede a evaluar los productos quimicos
empelados en el proceso productivo de Calzado Gamo’s para tomar las acciones

adecuadas y prevenir, controlar, mitigar o remediar los impactos producidos.

4.1.8. Calificacion de los productos quimicos

Determinado el nivel de peligrosidad de los productos quimicos peligrosos por su clase
en base a la norma INEN 2266 (Transporte, almacenamiento y manejo de productos
quimicos peligrosos) y clasificacion general en peligro de cada Hoja de seguridad
detallado en la Tabla 27.

Tabla 27 Clasificacion en base a la normativa legal

A A . » A : A A . A
PROD O )
AM 11 ADHESIVO 3-6-9 4 2 0 2
LIMPIADOR DE CUERO 0 2
100 89
ARTECOL LATEX 5000 0 0
NR 6 1 0
REGIA PU GRASSO 1-3-9 2 3 0 2
GEL CLINOL CL 525 3-9 2 2 0 2
ARTERPRYMER 480 1-3-6-9 3 3 0 2
ARTERPRYMER 313 1-3-9 2 3 0 2
ARTERPRYMER 323 1-3-9 2 3 0 2
MARBELLA 1-3-6-9 3 3 0 2
MILANO AF-980/18 9 0 1 0 3
QUIMICOLLA ] 0 2
ADHESIVOS 3-9 2 2
CREMA TON 9 0 0 0 1
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ZEUS 1-3 1 3 0 1
SOLVENTE PVC 3-9 2 2 1 2
S3100-E1K 1-3 1 3 1 1

Fuente: Investigador

Nivel de Peligro

Alto
27%

Bajo
73%

OAlto @Bajo

Fig. 21 Grafico productos quimicos peligrosos

Anélisis

Del analisis de los productos quimicos empleados en los procesos productivo de
Calzado Gamo’s basandose en la normativa que rige el pais se establece que existen
un 27% de productos quimicos que poseen un nivel de peligro alto para la salud y el

medio ambiente:

AM11 Adhesivo del distribuidor Amazonas empleado en los procesos de Montaje-

Aparado se trata como peligroso para la salud y medio ambiente.

ARTERPRYMER 480 del distribuidor Pegatex ARTECOLA empleado en los

procesos de Montaje se trata como peligroso para la salud y su inflamabilidad.

MARBELLA del distribuidor Paule Chemical SLU empleado en los procesos de
Terminado se trata como peligroso para la salud y su inflamabilidad.

MILANO AF-980/18 del distribuidor Paule Chemical SLU empleado en los procesos

de Terminado se trata como peligroso para el Medio Ambiente.
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4.1.9. ldentificar los requisitos legales y regulatorios pertinentes

Las medidas ambientales que tengan que ver con la actividad de produccion se las
manejara mediante la “Ley de Prevencion y Control de la Contaminacion Ambiental”
del Misterio de Ambiente que es encargada de otorgar los permisos y/o licencias
ambientales para proyectos, obras o actividades en funcion del grado de impacto y
riesgo ambiental.

Segun la clasificacion de acuerdo al sector y actividad econdémica del Ministerio de
Ambiente para la fabricacion de calzado se debe obtener la “Registro Ambiental

Categoria II” otorgada a los procesos de produccién de “Bajo Impacto™.

En esta categoria de acuerdo al procedimiento que se encuentra en la pagina web del
Sistema Unico de Informacion Ambiental (SUIA) donde se declara como un generador
de desechos peligrosos con la finalidad de generar un plan de minimizaciéon de
deshechos ademéas de cumplir la gestibn ambiental a cargo del ente de control
estipulado H. gobierno Provincial donde se identifica las actividades de mayor
impacto ambiental de todo el proceso productivo con la finalidad de describir las
acciones a tomar para reducir, controlar, mitigar los impactos negativos y potenciar
aquellos impactos positivos a través del Plan de Manejo Ambiental (PMA)” que ayude

al cuidado del medio ambiente Anexo 8.

Calzado Gamos en su responsabilidad por el cumplimiento con la normativa ambiental
vigente busca el cumplimiento conforme al Acuerdo Ministerial N°. 061 que Reforma
al Libro VI del Texto Unificado de Legislacion Secundaria, publicado el lunes 4 de
mayo de 2015, en el Registro Oficial No 316. El Articulo 262.

“Las actividades regularizadas mediante un Registro Ambiental seran controladas
mediante un Plan de Manejo Ambiental que se cumplird con inspecciones, monitoreo

y demads establecidos por la Autoridad Ambiental Competente”.
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4.1.10. Desarrollar los pasos necesarios para establecer y desarrollar un
adecuado Manejo de Residuos Peligrosos

Oportunidad de reajuste de productos quimicos mas amigables para el ambiente

detectada.

Calzado Gamo’s es consciente de que los procesos de fabricacion de sus productos
tienen cierto impacto en el ambiente y, por lo tanto, deben contribuir al cuidado del

planeta.

Al analizar que existen productos quimicos que poseen un nivel de peligrosidad alto
en el proceso productivo de Calzado Gamo’s Tabla 28 se establece la manera de
cambiarlos por productos amigables para el medio ambiente y la salud se trata como
una forma de asumir con la responsabilidad social empresarial de minimizacion el

impacto ambiental generado por la empresa.

Algunas de las principales ventajas de utilizar quimicos libres de sustancias
restringidas, son el cumplimiento de las normas y regulaciones en el sector calzado
por parte de las empresas y gobiernos; asi como la aceptacion creciente de los

consumidores por marcas comprometidas con el medio ambiente.

Existe una tendencia mundial cada vez mas fuerte por parte de los consumidores de
productos de consumo, marcas, fabricantes, distribuidores y gobiernos en general; por
el cuidado del medio ambiente, la salud y la seguridad de las personas.

Descripcion de los recursos de la empresa

Tabla 28 Productos Quimos peligrosos

PRODUCTO AREA

AM 11 ADHESIVO | Montaje Aparado
ARTERPRYMER 480 Montaje
MARBELLA Terminado

MILANO AF-980/18 Terminado
Fuente: Investigador
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Producto Quimicos Amigables para el Medio Ambiente

Existen proveedores que fabrican o distribuyen quimos amigables para el medio
ambiente con vasta experiencia en el desarrollo de adhesivos cada vez mas seguros,
que cumplen con las normas y regulaciones que exigen algunos paises para la

comercializacién de calzado.

Los productos quimicos amigables pueden sustituir a los productos quimicos
convencionales debido a que cumplen con los mismos requisitos para la actividad
detallado en la Tabla 29.

Adhesivos Base Agua
Los adhesivos base agua cuentan con alto contenido de sélidos, buen agarre inicial,
menor contenido de VOC’S (Compuestos organicos volatiles) excelente rendimiento

y facil aplicacion.

Son utilizados en el proceso de preparacion de suela, para empalmes y armado de

plantas en el pespunte, asi como en el emplantillado en el area de adorno.

Adhesivos Hot Melt
Los adhesivos CROSS MELT son 100 % solidos, se funden con calor con equipos de

espreado, rodillo y corddn, para aplicar el adhesivo en las superficies a pegar.

Son utilizados para procesos de fabricacion de calzado como el emplantillado en el

area de adorno, empalmes, forrado de plantas en el pre acabado, entre otros.

Adhesivos de poliuretano libres de tolueno
Los adhesivos de poliuretano ofrecen una linea de productos libres de tolueno y otros
solventes restringidos, son de secado rapido, varias viscosidades, gran agarre inicial,

facil aplicacion.

Utilizados en la preparacion de suelas de diversos tipos de calzado deportivo, casual y

seguridad industrial.
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Adhesivos de poli cloropreno libres de tolueno

Los adhesivos de contacto, cuentan con varios productos libres de sustancias

restringidas como el tolueno, con afinidad a gran variedad de sustratos, tiempo de

secado medio, rapido desarrollo de la fuerza y buen rendimiento.

Utilizados para el empalme de forros, montado de cortes, armado de plantas y en el

pegado de diversos materiales.

Tabla 29 Comparacion de Productos Quimicos y Productos Quimicos Amigables

AM 11
ADHESIVO

Montaje
Aparado

Adhesivo formulado para
el pegado de cauchos
vulcanizados, EVA,
plantas de cuero,
vulcanizado de latex,
capellada y forro, parte
interior 'y  materiales
sintéticos

ADHESIVOS
ESPREABLES

ARTERPRYMER
480

Montaje

Mezclar a un adhesivo
(base poliuretano o poli
cloropreno) con el
objetivo de mejorar las
propiedades de pegado, y
se mejora la velocidad en
el proceso de
cristalizacion del
adhesivo y se incrementa
la resistencia final.

MAXON ULTRA

MARBELLA

Termina
do

Ceras para el acabado del
cuero

GRASA CLASICA

MILANO AF-
980/18

Termina
do

Ceras para el acabado del
cuero

CREMA BRILLO

Fuente: Proveedores
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Tabla 30 Resumen productos quimico amigables

MARC INDICACIONES
PRODUCTO uso - - — = - —
A Ojos Piel Ingestion Inhalacion Incendio Eliminar
Adhesivo de Quitar Ia ropa
» contacto base pay No induzca el Sacar al afectado
g solventes con Enjuagar con los zapatos vomito. Nunca le dé del lugar de
ADHESIVOS D Poli cloroprenos, agua contaminados, nada por via oral a exposicion, Utilizar extintor De acuerdo
u . - duchar al L . de polvo ABC o
ESPREABL T Poliuretanos, y, | cuidadosamente una persona suministrarle aire con la
; afectado con . . Lo CO2 para la ;
ES . base Agua durante varios inconsciente. limpioy L normativa.
< L . abundante agua L . extincion.
o (ecoldgicos) para minutos. fria v iabon Requerir asistencia mantenerlo en
= las industria de neﬁro médica inmediata. reposo.
calzado.
Auxiliar en el Sacar al afectado
proceso de . del lugar de
i Enjuagar los 2 Emplear
pegado se mejora . exposicion, Consultar al
- 0jos con . o . preferentemente
0 la unioén de estos Quitar laropa 'y . suministrarle aire . gestor de
< . abundante agua No induzca el o extintores de .
%) materiales con los zapatos i ] limpioy . residuos
o ; a temperatura : vomito. Nunca le dé polvo polivalente .
adhesivos de ; contaminados, . mantenerlo en autorizado
2 = . . ambiente al nada por via oral a (polvo ABC),
MAXON =z Poliuretano tipo duchar al reposo. En casos . las
) . menos durante una persona alternativamente .
ULTRA o Maxon, producto . afectado con . . graves como - operaciones
= > 15 minutos. inconsciente. utilizar espuma
=~ versatil, su . abundante agua L . parada . de
0 o Evitar que el PR Requerir asistencia . . . fisicao o
< accion es fria'y jabon o . cardiorrespiratoria, . valorizacion
I . afectado se médica inmediata. N extintores de
o efectiva en neutro. se aplicaran . y
. frote 0 . diéxido de L
tiempos cortos y | . . técnicas de eliminacion.
cierre los ojos. S carbono (CO2).
largos, respiracion
ajustandose a las artificial.
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necesidades de
Su proceso.

Grasa elaborada

No induzca el

Sacar al afectado

Enjuagar con vémito. Nunca le dé del lugar de No se
a base de ceras Lave . 2 .
agua nada por via oral a exposicion, considera
GRASA naturales que . abundantement T . )
< El OSO cuidadosamente una persona suministrarle aire N.A. peligroso
CLASICA nutren y - e con aguay . ; -
. durante varios - inconsciente. limpioy Recuperable
humectan la piel . jabon. L . ) ;
minutos. Requerir asistencia mantenerlo en si es posible.
del calzado. R .
médica inmediata. reposo.
Crema que
reafirma el color,
hidrata y nutre la . No es
. Quitar laropa 'y .
piel del calzado, No induzca el Sacar al afectado recomendab
. . los zapatos L ) .
ademas de Enjuagar con contaminados vomito. Nunca le dé del lugar de le disponer
otorgarle un agua ' | nada por via oral a exposicion, Utilizar polvo de estos
CREMA ; . duchar al - . . ;
El OSO brillo cuidadosamente una persona suministrarle aire | quimico seco, | residuos en
BRILLO . . : afectado con . ; Lo !
insuperable. Esta | durante varios inconsciente. limpioy CO2, espuma. el sistema
. abundante agua L .
formulada a base minutos. fria v iabon Requerir asistencia mantenerlo en de
de materias neﬁro médica inmediata. reposo. recoleccion
primas de origen urbana.

natural, aceites y
grasa.

95




4.1.11. Calificacién de los Productos Quimicos Amigables

Determinado el nivel de peligrosidad de los productos quimicos peligrosos por su clase
en base a la norma INEN 2266 (Transporte, almacenamiento y manejo de productos
quimicos peligrosos) y clasificacion general en peligro de cada Hoja de seguridad
detallado en la Tabla 31.

Tabla 31 Clasificacion en base a la normativa legal [54]

PRODUCTO CLASE INEN 2266

ADHESIVOS ESPREABLES 3-9
1IMAXON ULTRA 6
GRASA CLASICA 1-3-9
CREMA BRILLO 3-9

4.1.12. Calidad de aire
La ventilacion es necesaria porque el aire es el fluido vital: Es indispensable renovar

el aire constantemente.
Circulacién del aire por diferencia de presiones entre dos zonas, se mueve desde donde
la presion es mayor hacia donde es menor. Se puede conseguir diferencias de presion

entre dos zonas por medios naturales o por medios mecéanicos (ventiladores).

Al extraer aire se produce una depresion, que impulsa aire se produce una sobrepresion

(prever respectivamente entradas y salidas de aire).
Barrido del espacio
Se debe barrer adecuadamente el espacio a ventilar. Las entradas y salidas se

dispondran de tal modo que el aire que entra recorra la mayor parte del espacio a

ventilar, antes de llegar a la salida.
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4.1.13. Ventilacion forzada, ventilacion mecanica o artificial

Ventilacion por impulsion.

* La entrada del aire se efectia por medios mecéanicos (ventilador de impulsion)
produciéndose una sobrepresion y la salida de aire expulsado a través de elementos
permeables.

* Es adecuado que el aire atmosférico esté sensiblemente contaminado (se pueden

afiadir filtros en la admision) [55].
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Fig. 22 Grafico de ventilacion bésica [55]
Materiales y Componentes

Rejillas, conductos, accesorios y equipos, principalmente ventiladores, sistemas de

seguridad y control.

Rejillas de admisién e impulsion

Son fundamentalmente distintas segun sea su situacion y uso. Es muy importante
proteger las bocas de la entrada de insectos, pues los conductos son dificilmente

registrables.

o Las rejillas pueden ser rectangulares, lineales o circulares.
e Pueden estar en el techo, en las paredes o en el suelo.

e Las rejillas pueden ser direccionales, difusoras, concentradoras, etc.
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Conductos

Pueden ser conductos de seccion circular o de seccion rectangular es caracterizan por
ser barato, rapido de colocar y muy adaptable a cualquier forma o situacion
Tienen el inconveniente de que, si no estan protegidos interiormente, pueden servir de

nido para insectos y bacterias.

Ventiladores:

Elementos mecanicos de impulsion del aire en las redes axiales o centrifugas deben
situarse alejados de las bocas de impulsion y extraccién de los ambientes para evitar
los ruidos.

No colocar ventiladores (axiales) en las ventanas, producen un ruido notable.

Criterios de disefio de redes

Rejillas de impulsion y extraccion: Las bocas de entrada y salida del aire se situaran
de forma que favorezcan el barrido del ambiente.

Impulsaran el aire de modo que no moleste a los ocupantes con altas velocidades por

encima de las cabezas.

Trazado de conducciones: Evitar los cruces, consumen mucho espacio
Bocas de entrada y de salida al exterior El aire de la toma se obtendrd en un lugar

favorable del entorno.
Para la salida se procurara que el rebufo no pueda molestar a peatones ni a vecinos, el

aire debe ser expulsado de un lugar suficientemente alto y alejado de ventanas de otros

edificios colindantes o cercanos.
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4.1.14. Instalaciones propuestas.
Todas las areas estaran ventiladas con entrada de aire en los diferentes procesos y

salida sera hacia las areas verdes presentes ver Tabla 32.
Tabla 32 Simbologia
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Fig. 23 Ventilaciéon area de montaje y terminado
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Fig. 24 Ventilacion &rea de aparado

4.1.15. Calculo de la ventilacion forzada o mecanica

La gran ventaja de la ventilacion mecénica es la precision con la que se pueden regular

los caudales.

_ N *TV
~ 1000

Qv

Donde
q,, = Caudal de calculo
N = NUmero de ocupantes previstos en el area

Ty = Tasa de ventilacion
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11220
T = 1000

3
qy = 2.24 ’”T

Caudales minimos de aire exterior

Tabla 33 Recomendacion de caudales de aire [56]

AREAS OCUPADOS

. USOS A QUE SE
CATEGORIA Q HABITUAPIEgSEgJE L/S POR

APLICA
No fumadores fumadores

IDA 1: _aire de Hospitales, clinicas,
optima laboratorios y 20
guarderias.

Oficinas, residencias
(locales comunes de
hoteles y similares,
residencias de

IDA 2: aire de ancianos y de
buena estudiantes), salas de 12.5 e
calidad lectura, museos,

salas de tribunales,
aulas de ensefianza y
asimilables y
piscinas.
Edificios
comerciales, cines,
teatros, salones de
actos, habitaciones

_ de hoteles y
IDA 3: aire de similares,
Calldfsld restaurantes, 8 16
media cafeterias, bares,

salas de fiestas,
gimnasios, locales
para el deporte
(salvo piscinas) y
salas de ordenadores.

Para pre dimensionar los tramos de la red, se recurre al empleo del criterio de la
velocidad Tabla 34. Conocidos los caudales que han de circular por los distintos tramos
de la red ver Tabla 33, bastard fijar las velocidades en los mismos para deducir

automaticamente los didmetros y las pérdidas de carga unitarias.
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Tabla 34 Recomendaciones de velocidades para conductos [56]

USOS A QUE SE APLICA VELOCIDAD

Areas con exigencias acUsticas muy
altas auditorios, salas de conferencias.

3

Areas con alta exigencia acUstica o 3-7
redes con pequerios caudales.
Areas con baja exigencia acustica o 7-12

redes con grandes caudales.
Areas con conducciones que discurren
alejadas de locales habitados y con >12
caudales muy grandes.

Las de alta velocidad (>12 m/s) solamente pueden utilizarse en zonas donde no puedan
molestar los ruidos (garajes, ncleos de comunicaciones y servicios, etc.), alejados de
los locales habitados; en éstos han de emplearse velocidades menores (entre 3y 8 m/s),

tanto mas bajas cuanto mayores sean las exigencias acusticas del local.

Conductos

La dimensidon de los conductos se establece a partir de un caudal de aire necesario el
dependera del uso al que esté destinado y de caracteristicas tales como ocupacion,
contaminacion y una velocidad adecuada. Se emplea el nhomograma de disefio de
conductos circulares que emplea el cruce del caudal total necesario en m3/h con la

velocidad idénea en m/s.
El caudal de aire total necesario para el area de montaje, terminado y aparado es 2.24

m3/s para emplear el nomograma se trasforma las unidades con un caudal total de 8064

m3/h y se selecciond un velocidad de 8 m/s al estar cerca de una area residencial.
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Fig. 25 Nomograma de didmetro redondo de conductos [57]

Se comienza seleccionado el caudal requerido en el eje de las ordenadas donde se
prolonga una linea horizontal hasta la interseccion con la linea oblicua de velocidad
idénea a partir de esta interseccion se determina el didmetro equivalente para el

conducto circular de 600 mm y la perdida de carga unitaria de 1 P.

Fig. 26 Conducto redondo
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Conversién a conductos rectangulares

Como el consumo de un ventilador es directamente proporcional a la presion total Pt
que trabaja podemos constatar que de no cuidar el disefio de una canalizacion puede

darse el caso de gastar mucha mas energia de la necesaria [57] .

Si la seccion del conducto no es circular caso frecuente en instalaciones de ventilacion
en donde se presenta formas rectangulares o cuadradas es necesaria determinar antes
la seccidn circular equivalente esto es aquel que presenta la misma perdida de carga
que la rectangular considerada. El didmetro equivalente puede determinarse de forma

practica por medio de la Fig. 27.
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Fig. 27 Relacién Conductos rectangulares [57]



Se emplea la relacion recomendada b/a = 3 donde a es la base y b es la altura del
conducto rectangular, se empled el nomograma de relacion de seccidn circular con la

seccidn rectangular o cuadrada poseen la misma perdida de presion.

Con el conducto de seccidn circular ya calculada con un didmetro 600 mm se localiza
el diametro en el nomograma, empleado la relacion recomendada para lazar paralelas
y perpendiculares que se crucen para proyectar nuevas paralélales hacia los lados del

conducto recomendado dimensionado un conducto rectangular de 40 x 100 cm.
Perdidas en conductores

Perdidas por friccién
e Constituyen entre el 70 % y 90 % de las perdidas total
e Requiere de la mayor precision
K*PxL=xQ?
rTe A
Donde
K= factor empirico kg/m3
P= perimetro del conducto m
L= longitud de conducto m
Q.=caudal m3/s

A= superficie del lado transversal m2

~0.0027 * 1.4 * 5 x 80642
r = 0.4

Perdidas por accesorios

Método del coeficiente «n>>

105



Se basa en calcular la pérdida de carga de un elemento de la conduccidon en funcion de
la presion dindmica Pd del aire que circula y de unos coeficientes «n> de
proporcionalidad, determinados experimentalmente, para cada uno segun su forma y

dimensiones. La formula usada es:

AP=nxPy
La presion dinamica Pd que aparece en la formula puede hallarse facilmente del
siguiente modo. A partir del caudal de aire que circula Q (m3/h) y el didmetro del
conducto d (m), en la Tabla 34 determinaremos la velocidad v (m/s) del aire. Con este
dato, y por la grafica de la Fig. 28 encontraremos la presion dindmica pd (mm c.d.a.)

gue necesitamos para aplicar la formula de la perdida de carga.

Conducciones
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Fig. 28 Nomograma de presion dinamica [57]
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La presion dindmica que arroga el nomograma es de 3 mm dca equivalente a 29 419,14
Pa. En las figuras siguientes se proporcionan los coeficientes <«<n>> de perdida de carga
de diversos accesorios en la circulacion de aire por conductos, desde su captacion hasta

la descarga.

ENTRADAS VARIAS

- = -;ID _%I .

D/6 Orificio

Conducto Coeficiente n
Circular 0,87 0,49 €0.2) 1,8
Rectangular 1,25 0.7

Fig. 29 Coeficiente n [57]
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Fig. 30 Coeficiente n en codos [57]
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Los coeficientes «<n>> de perdida de carga son:
e Entrada n=0.2
Con una entrada circular de 60 grados

e Codos n=0.3
Con un radio de 80 y didmetro de 150

P, =n, * Pd +n. * Pd

Pt=0'2*3+0'3*3

P, =1.5mmdca

La pérdida secundaria equivalente es de 1.5 mm dca equivalente a 14 709,57 Pa.

Filtros

Con el fin de garantizar un adecuado funcionamiento del sistema, es necesario instalar
en cada una de las entradas de aire, filtros que permitan al aire extraido esté libre de
particulas u objetos que puedan dafar los equipos o personal. Para el proyecto se ha
considerado la instalacion de filtros marca Flanders, modelo “FCP Carbon Pleat
(Activated carbon absorbers)”. Son filtros disefiados con carbono activo, con pliegues

en forma de V.

Es un filtro medio, que estd compuesto de poliéster con una malla fina de carbono

activo.

El carbono esta termicamente enlazado con las fibras de poliéster que optimizan su

eficiencia.

Los filtros de la serie FCP se presentan con carbono activo, para tres tipos de

contaminantes.
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Eleccion de los ventiladores
El ventilador se seleccionara para compensar la pérdida de carga para el sistema de

ventilacidn para obtener la velocidad de salida requerida.

Deben cumplir con una temperatura y presion del aire a mover normales (0°C y 1013

mbar).

Como hay una gran variedad de oferta en el mercado se pueden considerar otros
factores:

e Espacio disponible, estético, ruidos y vibraciones.

e Criterios de seleccion segun la relacion caudal-presion.

Se dan unos campos de valores de la presion diferencial y de los caudales ver Tabla

35, definen la clasificacion relativa de bajo, medio y alto para ambas magnitudes.

Tabla 35 Valores presion y caudal [56]

CLASIFICACION CAUDAL m3/s PRESION P
Bajo <0.25 <2.00
Medio 0.25-2.50 2.00-8.00
Alto >2.50 >8.00
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Clasificaciones recomendadas para la eleccion de ventiladores ver Tabla 36

Tabla 36 Tipo de ventiladores [56]

TIPO DE TIPO DE CAMPOS DE VALORES
FLUJO CONSTRUCCION CAUDAL PRESION
alabes hacia delante Bajo Alto
CENTRIFUGO radiales Bajo - Medio Medio - Alto
alabes hacia atras Medio Medio
alabes axiales Medio Medio
AXIAL alabes entubados Medio - Alto Bajo - Medio
alabes helicoidales Alto Bajo

Calculo de la potencia de ventiladores

El ventilador se seleccionard para compensar la pérdida de carga y para obtener la

velocidad de salida requerida.

A la hora de elegir un ventilador, es esencial hacerlo en base a la potencia 'y al uso que

le vamos a dar.

P=vxQx*xd
Donde:
e Peslapotencia. W
e Veslavelocidad. m/s
e Qesel caudal. m¥/s
e des ladensidad kg/m3
P=vxQx*xd

P =8%2.24%1.225

P=22w
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Extractor de Aire con Rejilla Tipo Persiana a 110V /22W Multiproposito

El més instalado y recomendado por su eficiencia, costo, estética y presentacion. Ideal
para espacios como: bafios, cocinas, oficinas, bares, restaurantes centros comerciales,

habitaciones, &reas comunes, zonas donde se requiera un ambiente fresco.

Caracteristicas
e Medida del extractor 12cm X 12cm/ 4,8"
e Medida de la rejilla tipo persiana 17cm X 17cm / 6,7"
e Medida interna de la rejilla (para el hueco) 15cm X 15¢m / 6,0
e Potencia 22 Watts / super eficiente, gran capacidad de extraccion, silencioso

con gran potencia.

Descripcion
Excelente producto, Altamente eficiente, facil de instalar, incluye la rejilla plastica. El
tamafio justo y preciso para el proposito de extraer malos olores libere los malos olores

que se generan y se acumulan en los bafios y demas espacios.

Libere los gases y olores que se saturan en espacios comunes al encender su extractor

por uno minutos y mantenga un ambiente sano y fresco.

Aunque trabaja a alta revoluciones, no perturba significativamente la acustica del

entorno también invertido puede ser utilizado como ventilador.

Montaje:
Este ventilador de ventilacion se puede montar directamente en el sistema de
ventilacién. En caso de ubicacion remota del eje de ventilacion, puede conectar un

conducto de aire flexible al ventilador con una abrazadera.

Fija el ventilador en la pared con tornillos de autorizantes lo que lo hace adecuado para

montaje en techo.
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4.1.16. Desarrollar los pasos necesarios para establecer y desarrollar un
adecuado Manejo de Residuos No Peligrosos

Oportunidad de negocio detectada

B Material quimico = PI%SO;')CO Peso (Ib)
2% O Polvo de Cuero

m]
8% Polvo de Suela

3%

O Forro
3%

O Forro-Esponja

4%

@ Carton- Plastico
11%

O Forro-Tela
9%

O Papel
0,
O Cuero-Forro 2%

O Cuero
2%

49%

O Esponja
4%

Fig. 35 Resumen de desechos producidos
Fuente: Investigador

Analisis
La cantidad de desechos generados en el proceso productivo de Calzado Gamo’s se
establece que el cuero con un total 3698 Ib mensuales representa el 49% de los

desechos producidos por lo que se recomendara formas de minimizacion.

Debido a la presencia de retazos de cuero en buen estado que ya no se pueden emplear
en el proceso de fabricacion de calzado por no cumplir con las medidas necesarias se
establecen medidas alternas para la reutilizacion de los cortes en una linea alterna de
productos de cuero (llaveros) con el logo de Calzado Gamo’s, fomentara la imagen y
reconocimiento de la empresa ademas de convertirse en un accesorio que acompafara
al calzado brindado nuevas oportunidades de empleo y se minimizo el impacto de

ambiental generado al reutilizar al méaximo las planchas de cuero.
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Se ha resuelto implantar dicha linea de produccion con el fin ampliar la distribucion y
el impacto de la imagen de la empresa convirtiéndolos en simbolos que sirve

para identificar a la empresa y marca facilmente con la sociedad.

Descripcion de los recursos de la empresa
A continuacion se realiza una descripcion de los recursos que dispone la empresa que

podrian ser utilizados en la nueva linea de produccion.
Maquinaria

Para determinar la maquinaria existente en la empresa se aplicé la observacion directa
donde se constatd la cantidad de maquinaria existente en la empresa y se la clasifico

de acuerdo al tipo de utilizacion que se le da, como se observa en la Tabla 37.
Tabla 37 Maquinaria [53]

Inventario de maquinarias

Magquinas Cantidad Estado
Maquina de coser 16 Funcional
Remachadora 2 Funcional
Corte a laser 1 Funcional
Troquela doras 6 Funcional
Des talladoras 4 Funcional
Cardadoras 2 Funcional
Tunel de calor 1 Funcional
Tunel de frio 1 Funcional
Conformadoras 2 Funcional
Armadoras 2 Funcional
Plantadoras 1 Funcional
Rayadoras 1 Funcional
Prensadora 1 Funcional

Fuente: Investigador
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Como se observa la maquinaria existente en la empresa se la utiliza para la fabricacion

de todas las lineas de Calzado.

Todas las maquinas disponibles que se tiene en la empresa son utilizadas para cumplir
funciones especificas. Y de todas las maquinas existentes en la empresa la troquela
dora, la prensa y las maquinas de coser se pueden emplear en la fabricacion de la
nueva linea de productos de cuero sin la necesidad de la adquisicion de maquinaria o

materia prima debido a la cantidad que se posee y que se encuentran operativa.

Materia prima

La materia prima que se utiliza para la fabricacion de troqueles se describe a
continuacion en la Tabla 38:
Tabla 38 Materia prima [53]

Insumos

Materia Prima Desecho del Proceso
e Corte a laser
Cuero e Corte amano
e Corte a troquel
Arandelas e Bodega de materia
prima
Broches e Bodega de materia
prima
Hilo e Aparado

Fuente: Investigador

Como se puede deducir los materiales enunciados son utiliza para la fabricacion de las
diferentes lineas de calzado generado grande cantidades de desechos que no son
reutilizados por no cumplir con la medida o area necesaria para formar parte del

proceso convirtiéndose en un gran impacto ambiental.

La nueva linea de produccion de productos de cuero emplea los retazos de cuero
generados en los diversos procesos, arandelas y broches sobrantes almacenados en
bodega de materia prima ademas de emplear rollos de hilos de modelos fuera de la

coleccidn y sobrantes del proceso de aparado.
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Personal

La empresa actualmente cuenta con 160 personas para desarrollar su actividad
econdémica, 112 son parte del proceso de manufactura. Por ello es importante
mencionar que se podra disponer del tiempo de los operarios para ejecutar la nueva
linea de produccion donde se establecio una jornada laboral de 8 horas/dia con dos

operarios.

4.1.17. Disefio operativo de la linea de produccion

Producto

Linea de productos de cuero (Ilavero) un accesorio de coleccion que se compone de

un aro metalico unido con algun elemento decorativo o distintivo.

Aparte de su funcidn principal de acoger una o varias llaves, se busca que desempefie,
como regalo, recuerdo, herramienta, complemento de vestir; pero la mas importante es
su funcion practica de un medio de publicidad para hacer mas facil la localizacion e

identificacion de la marca.

Descripcion del producto

Este producto sera fabricado de cuero en todas sus tonalidades acompafiado de la
impresion o prensado del uno de los logo de la empresa fusionado a arandelas
metalizas todo unido por medio de costuras finas.

Fig. 36 Llavero Gamo's
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Proceso productivo

La forma maés eficaz de documentar el proceso de fabricacion de la nueva linea de
produccion es mediante un diagrama de flujo o flujograma. Se trata de una secuencia
de simbolos unidos entre si. Cada simbolo representa una tarea o actividad. Los
diagramas de flujo se pueden representar en vertical (para leer de arriba abajo) o en
horizontal (para leer de izquierda a derecha). El diagrama debe ser sencillo, es decir,
facil de seguir y comprender, con consistencia de conjunto [60]. Debe tener un inicio
y un final determinado, pues representa un proceso. En el transcurso del proceso y
diagrama, se suceden las actividades o procedimientos y, en ocasiones, se han de tomar

decisiones.

Los diagramas de flujo ver Tabla 39 utilizan una serie de simbolos predefinidos para
representar el flujo de operaciones con sus relaciones y dependencias. El formato del

diagrama de flujo no es fijo, hay diversos tipos que emplean simbologia diferente.

Tabla 39 Simbologia de diagramas [60]

Simbologia
o ) Indica donde comienza y donde termina
Inicio / Fin
el proceso

Indica una accion simple o actividad a
Tarea

desarrollar

Generalmente, en los procesos hay que

<> Decisién tomar decisiones. Del simbolo salen dos
flechas, SI/NO

Indica la presencia de un documento en
Documento
— formato papel

g —

Proceso de elaboracion
Es el procedimiento técnico para obtener un producto a partir de la materia primay la

utilizacion de insumos que pasan por varios procesos de manufactura antes de tener un

producto terminado.
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CAPITULO V
CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

5.1. Conclusiones

Se concluye que el proceso de manufactura de calzado Gamo’s genera
desechos peligrosos como los residuos de productos quimicos del area de
aparado, montaje y terminado con un peso de 63 Kg en el mes de abril ademas
los equipos de proteccion personal usadas como respiradores, guantes de latex
y filtros son considerados como desechos peligrosos estos son desechados
diariamente por parte del personal y reunidos en contenedores para su
disposicion final por parte de GIDSA conjuntamente se determind que no
existen desechos especiales en base que ningun residuo se encuentra citado en
el lista nacional de desechos peligroso y especiales AM 142 o por su nhaturaleza,
pueden impactar el entorno ambiental o la salud debido al volumen de
generacion asimismo se establecio que el desecho mas producido es el cuero
con 1677 Kg, carton 390 Kg y polvo de cuero con 281 Kg que son catalogados

como desechos no peligrosos al no tener cromo presente en su constitucion.

Se realizo la evaluacion del impacto ambiental generado por Calzado Gamo’s
se empled la metodologia Matriz de Leopold que establece relaciones causa-
efecto de acuerdo con las caracteristicas particulares de cada proyecto dada la
extension de la matriz se, excluyeron las filas y las columnas que no tienen
relacién con el proyecto para indicar la existencia de un impacto negativo

debido a la disposicion de los residuos y la densidad de poblacion.

Se evalud el impacto de los desechos peligrosos y otros factores por medio de

la matriz causa efecto que considera las actividades del proceso productivo y
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se asignd en cada una interaccion una ponderacion donde se determind el nivel
de impacto bajo de 27 % medio de 65 % alto de 7 % y critico de 1 % en el
proceso de manufactura de calzado Gamo’s los procesos como colocacion de
quimicos en la suela, colocacion de pega en la horma y elaboracién de platilla

son catalogados con un impacto significativo.

Se establecié que los lineamientos de control de los residuos peligrosos y
especiales segun la clasificacion de acuerdo al sector y actividad econémica
del Ministerio de Ambiente para la fabricacion de plantillas de calzado es
obtener la “Licencia Ambiental Categoria II” otorgada a los procesos de
produccion de “Bajo Impacto con la finalidad de describir las acciones a tomar
para reducir, controlar, mitigar los impactos negativos y potenciar aquellos

impactos positivos a través del Plan de Manejo Ambiental.

Se plantearon alternativas de minimizacion del impacto ambiental producido
por los productos quimicos empleados en areas de montaje, aparado y
terminado como la sustitucion por producto quimicos méas amigables con el
medio ambiente estos son producidos a base de agua ademas de mejorar el
sistema de extraccion de aire afiadiéndole ventilacion artificial o forzada donde
se estimd que el caudal recondenado de aire es 2.24 m3/s con una velocidad
de 8 m/s recomendada en éareas con baja exigencia acustica o residenciales con
un tamafio de conducto redondo de 600 mm se planted usar un ventilador axial

de alabes helicoidales.

5.2. Recomendaciones

Se recomienda minimizar la cantidad de desechos peligrosos al emplear
métodos mas eficientes para entrega de productos quimicos a los diferentes
puestos de trabajo que eviten derrames y sobrantes de material quimico al

ejecutar las actividades de produccion.

Plantearse un plan de mejoramiento de la calidad a través del control y

reduccion de fallas para evitar reprocesos, consumo de materia prima, tiempo
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y generacion de desechos La razon principal para la realizar es el indice de
reprocesos que afectan al nivel de calidad que existe en el producto terminado,
lo que disminuye el nivel de satisfaccion del cliente, que a su vez impiden el
movimiento de la linea de produccién, generado por los reprocesos o arreglos

que se realiza al calzado,

Se recomienda formar convenios con empresas cachadoras debido a que los
residuos de cuero son empleados como material reforzante en mezclas de
caucho debido a que el cuero es una proteina fibrosa con altos contenidos de
colageno que forma cadenas reticuladas en diferentes direcciones; que puede
favorecerse las propiedades del caucho, con lo que se logran propiedades de
estabilidad térmica.

Se recomienda estudiar diferentes proyectos de reutilizacion de los residuos de
cuero como material fertilizante, fibra de relleno para productos
termoplasticos, coadyuvante en la absorcion de derrames de crudo y aislantes

sonoros y térmicos.
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1. Anexo 1 Formato profesiograma

FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

&"“MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Area Fecha
Nombre del cargo Reporta
Actividades del Frecuencia
puesto Diaria Semanal Mensual
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2. Anexo 2 Informacién recolectada

FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

«&MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Area Bodega de Fecha 11/12/2018
materia prima
Nombre del cargo Bodeguero Reporta Investigador
Actividades del puesto Frecuencia
Diaria Semanal | Mensual
Recepcion de documentacién peticiones X
Recepcién de materia X
Almacenamiento de materia prima X
Inspeccidn cantidades y calidad, despacho. X
FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION
‘ MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES
Area Corte Fecha 11/12/2018
Nombre del cargo Corte a mano Reporta Investigador
Actividades del puesto Frecuencia
Diaria Semanal | Mensual
Recepcion materia, cuero y/o forro X
Proceden a corte segun el modelo X

especificado en la hoja de ruta,
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Marcar las piezas de cuero con un cédigo

colores en funcién del modelo

FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

«&*MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Area Corte Fecha 11/12/2018
Nombre del cargo | Corte a Troquel Reporta Investigador
Actividades del puesto Frecuencia
Diaria Semanal | Mensual
Recepcidn materia, cuero y/o forro X
proceden a corte mediante golpes con el X
apoyo de maquinas electro neumaticas,

Marcar las piezas de cuero con un cédigo X

colores en funcién del modelo
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FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

«&MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Area Corte Fecha 11/12/2018
Nombre del cargo | Corte a Maquina Reporta Investigador
Actividades del puesto Frecuencia
Diaria Semanal | Mensual
Recepcion materia, cuero y/o forro X
corte con maquinaria automatas su corte es a X
laser,

Marcar las piezas de cuero con un codigo X

colores en funcién del modelo

FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

«@&*MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Area Corte Fecha 11/12/2018
Nombre del cargo Desbastado Reporta Investigador
Actividades del puesto Frecuencia
Diaria Semanal | Mensual
Recepcidn materia, cuero X
Reducir el grosor de los contornos de las X

piezas preparandolo para el siguiente proceso
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Hacer paquetes para envio siguiente area X

FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

& “MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Area Corte Fecha 11/12/2018
Nombre del cargo Rayado Reporta Investigador
Actividades del puesto Frecuencia

Diaria Semanal | Mensual

Recepcion materia, cuero X
Serfialar los detalles en las piezas de cuero X
Hacer paquetes para envio siguiente area X

FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

“@"MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Area Aparado Fecha 11/12/2018

Nombre del cargo | Costura de piezas Reporta Investigador
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Actividades del puesto Frecuencia
Diaria Semanal | Mensual
Recepcidn materia, X
Unidn de las piezas de los cortes que forman X
el calzado mediante costura
Hacer paguetes para envio siguiente area X
FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION
‘ MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES
Area Aparado Fecha 11/12/2018
Nombre del cargo Armando de la Reporta Investigador
Capellada del
zapato
Actividades del puesto Frecuencia
Diaria Semanal | Mensual
Recepcion materia, X
Unidn de las piezas de zapato con pegamento X
retiro del exceso de pega X
Hacer paquetes para envio siguiente area X
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FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

‘ MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Area Aparado Fecha 11/12/2018
Nombre del cargo Sellado Reporta Investigador
Actividades del puesto Frecuencia
Diaria Semanal | Mensual
Recepcion materia, X
Colocacion, modelo, nimero de par X
identificacion las especificaciones e X
informacion del modelo de calzado

Hacer paquetes para envio siguiente area X

FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

“@MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Area Aparado Fecha 11/12/2018
Nombre del cargo Remachado Reporta Investigador
Actividades del puesto Frecuencia
Diaria Semanal | Mensual
Recepcion de capellada, X
perforacion de los orificios X
colocacion ojales en el capellada X
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Hacer paquetes para envio siguiente area

FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

«@"MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Area Montaje Fecha 11/12/2018
Nombre del cargo Elaboracion Reporta Investigador
plantilla
Actividades del puesto Frecuencia
Diaria Semanal | Mensual
Recepcion de materia prima, X
corte de la plantilla en base al modelo X
Hacer paguetes para envio siguiente area X

FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

“@"MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Area Aparado

Fecha

11/12/2018

Nombre del cargo | Cardado de suela

Reporta

Investigador
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Actividades del puesto Frecuencia
Diaria Semanal | Mensual
Recepcion de materia prima, X
Desbastar los bordes de la cara interna de la X

suela

FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Area Aparado Fecha 11/12/2018
Nombre del cargo Colocacién de Reporta Investigador
quimicos en las
suelas
Actividades del puesto Frecuencia
Diaria Semanal | Mensual
Recepcidn de materia prima, X
Limpieza de impurezas presentes X
preparan la mescla para colocar en la suela X
Colocar , activadores, adhesivos X
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FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Area Montaje Fecha 11/12/2018
Nombre del cargo Colocacién de Reporta Investigador
Hormas
Actividades del puesto Frecuencia
Diaria Semanal | Mensual

Recepcion de materia prima, X
Grapado de plantilla base a la horma X
retira del exceso de plantilla X

FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

«@"MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Area Montaje Fecha 11/12/2018
Nombre del cargo Ajustes de la Reporta Investigador
capellada
Actividades del puesto Frecuencia
Diaria Semanal | Mensual
Recepcion de materia prima, X
Colocacion de pasadores falsos en la X

capellada.
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FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

“&)*MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Area Montaje Fecha 11/12/2018

Nombre del cargo Conformado de Reporta Investigador

Puntas y talones

Actividades del puesto Frecuencia

Diaria Semanal | Mensual

Recepcion de materia prima, X
Colocacion de forros X
Dar forma a puntas y talones X

FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

“&*MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Montaje Fecha 11/12/2018
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Nombre del cargo Colocacién de Reporta Investigador
pega en la horma
Actividades del puesto Frecuencia
Diaria Semanal | Mensual
Recepcion de materia prima, X
Untar adhesivo en plantilla y capellada X

FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Area Montaje Fecha 11/12/2018
Nombre del cargo | Armado de talon Reporta Investigador
y puntas
Actividades del puesto Frecuencia
Diaria Semanal | Mensual
Recepcion de materia prima, X
Termo formado de taldén y puntas con base en X

las hormas
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FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

«&”MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Area Montaje Fecha 11/12/2018
Nombre del cargo | Retiro de Grapas Reporta Investigador
Actividades del puesto Frecuencia

Diaria Semanal | Mensual

Recepcion de materia prima, X

Extraccidn de grapas

pulido de base del capellada

retiro exceso de cuero

X
X
X
X

pulido de la base de la horma

FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

«@"MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Area Montaje Fecha 11/12/2018
Nombre del cargo Rayado de la Reporta Investigador
suelaen la
capellada
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Actividades del puesto Frecuencia
Diaria Semanal | Mensual
Recepcion de materia prima, X
Sefalado del contorno de la suela en la X
capellada
X
FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION
J MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES
Area Montaje Fecha 11/12/2018
Nombre del cargo Cardado del Reporta Investigador
capellada
Actividades del puesto Frecuencia
Diaria Semanal | Mensual
Recepcidn de materia prima, X
Pulirla zona donde se coloca la suela X
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FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Area Montaje Fecha 11/12/2018
Nombre del cargo Colocacién de Reporta Investigador
quimicos
pegantes
Actividades del puesto Frecuencia
Diaria Semanal | Mensual
Recepcidn de materia prima, X
Se pone adhesivos a la capellada y a la suela X

FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

‘ MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Area Montaje Fecha 11/12/2018
Nombre del cargo Plantado Reporta Investigador
Actividades del puesto Frecuencia
Diaria Semanal | Mensual
Recepcion de materia prima, X
Union de la suela con la capellada X

colocacion en el horno
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se somete a un proceso térmico empleado

maquinaria especifica

FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

«@&)“MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Area Montaje Fecha 11/12/2018
Nombre del cargo | Limpieza y retiro Reporta Investigador
de Hormas
Actividades del puesto Frecuencia
Diaria Semanal | Mensual
Recepcion de calzado, X
Retiro de excesos de pega en la capellada X
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FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

& “MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Area Terminado Fecha 11/12/2018
Nombre del cargo Colocacién de Reporta Investigador
Tallas y plantillas
Actividades del puesto Frecuencia
Diaria Semanal | Mensual
Recepcion de calzado, X
Se coloca las tallas respectivas y plantillas de X

pega en la capellada

FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

«@"MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Area Terminado Fecha 11/12/2018
Nombre del cargo Limpiezay Reporta Investigador
correccion de
fallas
Actividades del puesto Frecuencia
Diaria Semanal | Mensual
Recepcion de calzado, X
Retiro los excesos de adhesivos X
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se coloca base

FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

& “MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

Area Terminado Fecha 11/12/2018
Nombre del cargo Limpiezay Reporta Investigador
correccion de
fallas
Actividades del puesto Frecuencia
Diaria Semanal | Mensual
Recepcion de calzado, X
Empaquetar el zapato en cajas X
colocacion de pasadores X

FORMATO DE LEVANTAMIENTO DE INFORMACION

«@)MATRIZ DE DESCRIPCION DE ACTIVIDADES




Area Bodega de Fecha 11/12/2018
producto
terminado
Nombre del cargo | Almacenamiento Reporta Investigador
Actividades del puesto Frecuencia
Diaria Semanal | Mensual
Recepcidn de zapato terminado, X
despacho y almacenaje de producto X
Inventario de producto X
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3. Anexo 3 Formato registro de desechos

SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y
SALUD OCUPACIONAL

GAM-SGSSO-

DESECHOS VERSION 00
REG-DCO-02 FECHA
29/01/2019
Tipo de desecho Cantidad
Desechos Area Peligroso No Peso Ib Firma
peligroso
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4. Anexo 4 Informacion recolectada

SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y
SALUD OCUPACIONAL

GAM-SGSSO- | DESECHOS VERSION 00
REG-DCO-02 FECHA
05/04/2019
Tipo de desecho Cantidad Firma
Desechos Area | Peligros No Peso Ib
0 peligroso

Polvo de Desbasta X 185
Cuero do
Polvo de Cardado X 65
Suela de suela
Forro Corte X 60
Cuero Corte X 896
Esponja Corte - X 91

Aparado
Cuero-Forro | Corte X 30
Papel Todas la X 42

areas
Forro-Tela Corte X 168
Carton- Todas la X 220
Plastico areas
Forro- Corte X 88
Esponja
Material Montaje X 34
quimico Aparado
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Termina
do

Plastico

Todas la

areas

36

SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y
SALUD OCUPACIONAL

GAM-SGSSO- | DESECHOS

VERSION 00
REG-DCO-02 FECHA
12/04/2019
Tipo de desecho Cantidad Firma
Desechos Area | Peligros No Peso Ib
0 peligroso
Polvo de Desbasta X 120
Cuero do
Polvo de Cardado X 80
Suela de suela
Forro Corte X 45
Cuero Corte X 950
Esponja Corte - X 68
Aparado
Cuero-Forro | Corte X 42
Papel Todas la X 22
areas
Forro-Tela Corte X 140
Carton- Todas la X 199
Plastico areas
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Forro- Corte X 42
Esponja
Material Montaje X 40
quimico Aparado
Termina
do
Plastico Todas la X 10
areas

SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y
SALUD OCUPACIONAL

GAM-SGSSO- | DESECHOS VERSION 00
REG-DCO-02 FECHA
19/04/2019
Tipo de desecho Cantidad Firma
Desechos Area | Peligros No Peso Ib
0 peligroso
Polvo de Desbasta X 140
Cuero do
Polvo de Cardado X 30
Suela de suela
Forro Corte X 49
Cuero Corte X 950
Esponja Corte - X 70
Aparado
Cuero-Forro | Corte X 22

152




Papel Todas la X 40
areas
Forro-Tela Corte X 160
Carton- Todas la X 200
Plastico areas
Forro- Corte X 78
Esponja
Material Montaje X 28
quimico Aparado
Termina
do
Plastico Todas la X 26

areas

SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y
SALUD OCUPACIONAL

GAM-SGSSO- | DESECHOS VERSION 00
REG-DCO-02 FECHA
26/04/2019
Tipo de desecho Cantidad Firma
Desechos Area | Peligros No Peso Ib
0 peligroso
Polvo de Desbasta X 176
Cuero do
Polvo de Cardado X 54
Suela de suela
Forro Corte X 69

153




Cuero Corte 902
Esponja Corte - 89
Aparado
Cuero-Forro | Corte 38
Papel Todas la 52
areas
Forro-Tela Corte 176
Carton- Todas la 242
Plastico areas
Forro- Corte 97
Esponja
Material Montaje 37
quimico Aparado
Termina
do
Plastico Todas la 34
areas
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5. Anexo 5 Formato Ficha de observacién

SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y
SALUD OCUPACIONAL

GAM-SGSSO-
REG-F-O1

Localizacion VERSION 00

Revisién 01

Area

Proceso

Fecha

Ficha

Descripcion
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6. Anexo 6 Fichas de observacién

SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y
SALUD OCUPACIONAL

GAM-SGSSO- | Localizacion HUACHI CHICO/ | VERSION 00

REG-F-O1 PASAJE Revision 01
FRANCISCO
CAMPOS.
Area Corte
Proceso Desbastado
Fecha 18/12/2018 Ficha 01
Descripcion

Recepcion de
piezas de cuero
con el objetivo
de reducir el
grosor de los
contornos de las
piezas

preparandolo

para el siguiente

proceso

Aire Suelo Agua
Afectacién

SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y
SALUD OCUPACIONAL

GAM-SGSSO- | Localizacion HUACHI CHICO/ | VERSION 00

REG-F-O1 PASAJE Revision 01
FRANCISCO
CAMPOS.
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Area

Montaje

Proceso Conformado de Puntas y talones

Fecha 18/12/2018 Ficha 02
Descripcion

Emplean

maquinaria para
dar forma a

puntas y talones

Afectacién

Aire

Suelo

Agua

SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y
SALUD OCUPACIONAL

GAM-SGSSO- | Localizacion HUACHI CHICO/ | VERSION 00
REG-F-O1 PASAJE Revision 01
FRANCISCO
CAMPOS.
Area Corte
Proceso Mano
Fecha 18/12/2018 Ficha 03
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Descripcion
Recepcion
materia, cuero
y/o forro,
proceden a corte
segun el modelo
especificado en
la hoja de ruta,
marcar las
piezas de cuero

con un codigo

colores en
funcion del
modelo.
Aire Suelo Agua
Afectacion
X

SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y
SALUD OCUPACIONAL

GAM-SGSSO- | Localizacion HUACHI CHICO/ | VERSION 00
REG-F-O1 PASAJE Revision 01
FRANCISCO
CAMPOS.
Area Montaje
Proceso Colocacién de quimicos pegantes
Fecha 18/12/2018 Ficha 04
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Descripcion
Untar adhesivo

en plantilla'y
capellada
Aire Suelo Agua
Afectacion
X X

SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y
SALUD OCUPACIONAL

GAM-SGSSO-

Localizacion | HUACHI CHICO/ | VERSION 00
REG-F-O1 PASAJE Revision 01
FRANCISCO
CAMPOS.
Area Montaje
Proceso Colocacién de quimicos en las suelas
Fecha 18/12/2018 Ficha 05
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Descripcion
Limpieza de
impurezas
presentes,
preparan la
mescla para
colocar en la
suela,
activadores,

adhesivos

Afectacién

Aire

Suelo

Agua
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7. Anexo 7 Matriz de quimicos

PRODUCTO MARCA IDENTIFICACION DE : . IN,DICACIONES _ . _
LOS PELIGROS Ojos Piel Ingestion Inhalacién |Incendio | Eliminar
Pellgroso_para _quU|dos Quitar la No induzca el Sacar al
el medio inflamabl ropaylos | . . afectado
. . vomito. Nunca
ambiente es, Enjuagar zapatos . del lugar De
o . . le dé nada por -
acuatico categoria | conagua |contaminad via oral a una de Utilizar acuerdo
LIMPIADOR PAULE categoria 2 2 cuidadosa | os, duchar ersona exposicion | extintor de [ con la
DE CUERO | CHEMICAL mente | al afectado inc%nsciente , polvo ABC | normativa
100 SLU . Irritacion | durante con . " |'suministrar | 0 CO2 para| sobre
Peligro por . . Requerir . Y .
I cutanea, varios abundante ) . leaire [laextincion| residuos
aspiracton, categoria | minutos | agua fria asistencia limpio eligrosos
categoria 1 g guatriay médica ploy Pelig
2 jabon . . mantenerlo
inmediata.,
neutro. en reposo.
Toxicidad Deben
Liquidos aguda - Lave la piel eliminars
inflamables - Oral - expuesta e como
. . . Lleve ala :
Categoria2 | Categoria con No induzcael | .. residuos
. - victima al .
4 . suficiente | vomito. Nunca | _. Espuma, |peligrosos
Enjuagar . . aire fresco
cantidad de | le dé nada por agua de
: con agua . y X
Peligroso . agua para | viaoral auna . nebulizada | acuerdo
cuidadosa | 7. manténgal
AM 11 para el eliminar el persona y producto | con las
AMAZONAS . mente . . . a en reposo o X
ADHESIVO . medio material. | inconsciente. quimico | regulacio
Corrosion / . durante : en una
A ambiente . Despegar y Requerir - seco polvo nes
irritacion de la - varios Aislar | . . posicion : local
iel - Categoria acuatico - | .o o islar la aS|s,te_nC|a c6moda extintor ocales
P 5 Peligro ropay los médica ara CO2 No
agudo - zapatos inmediata. par reutilizar
. . respirar
Categoria contaminad los
2 0S. contenedo
res vacios
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Liquidos

Tome

o . . Abundante
Irritacion inflamabl Quitar la agua Sacar al De
cutanea es ropay los . afectado acuerdo
- ' . No induzca el
categoria 1 categoria | Enjuagar zapatos vémito del lugar con la
0 con agua |contaminad Nunca le dé de normativa
ARTECOL cuidadosa | os, duchar | exposicién Polvo sobre
. PEGATEX ) nada por via S .
LATEX 5000 Peligroso | mente | al afectado : quimico | residuos
ARTECOLA oral a una T
NR para el durante con persona suministrar [ seco o CO2 No
Peli_gro_por me_dio varios abunda,nte inconsciente. _Ie aire clasificad
aspiracion, ambiente | Minutos | agua f,rla y Requerir limpio y 0 como
categoria 1 a jabon asistencia mantenerlo mercancia
Categona heutro. médica €n reposo. pellgrosa
0 inmediata.,
o _Ll’quidos Quitar la No induzca el Sacar al No es
Irritacion | inflamabl ropaylos | . . afectado recomend
: . vomito. Nunca
cutanea, es, Enjuagar zapatos le dé nada or del lugar able
categoria2 | categoria | conagua |contaminad| P de Utilizar | disponer
3 cuidadosa | os, duchar | V' oral a una exposicion polvo de estos
REGIAEL PEGATEX mente | al z,ifectado persona quimico | residuos
CIRASEO ARTECOLA Peliaro por Z?E'ICOOS durante con In(;);SSé??rte. suministrar | seco, CO2, en el
as i?acign Oﬁ anism varios abundante asisc'zencia le aire espuma sistema
ca?e orfa 2 gos minutos | agua friay médica limpioy de
g ACUALICOS jabon inmediata mantenerlo recoleccio
neutro. " | en reposo. n urbana.
Liquidos | Enjuagar | Quitarla | Noinduzcael | Sacar al Emplear | Consultar
GEL CLINOL PAULE Irritacion inflamabl | los ojos | ropay los |vémito. Nunca| afectado | preferente | al gestor
CL 525 CHEMICAL cutanea es con zapatos | le dé nada por | del lugar mente de
SLU categoria 2 categoria | abundante | contaminad | via oral a una de extintores | residuos
2 aguaa | os, duchar persona exposicion [ de polvo | autorizad
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temperatur | al afectado | inconsciente. : polivalente o las
a ambiente con Requerir suministrar | (polvo | operacion
al menos | abundante asistencia le aire ABC), es de
durante 15 | agua fria y médica limpioy | alternativa | valorizaci
Peliaroso minutos. jabon inmediata. | mantenerlo mente ony
arga el Evitar que | neutro. en reposo. utilizar | eliminaci
. para | el afectado En casos espuma on
Lesiones medio P
. se frote 0 graves fisica o
oculares graves, | ambiente | . i
. o cierre los como extintores
categoria 1 acuatico .
; 0jos. parada de
categoria . o
5 cardiorresp | didxido de
iratoria, se | carbono
aplicaran (CO2),
técnicas de
respiracion
artificial
. Sacar al
No induzca el
. afectado
. vomito. Nunca
Enjuagar . del lugar
le dé nada por No se
con agua Lave . de s
. cuidadosa | abundante | V'@ oral a una exposicién con.SIdera
CREMA KENDAN | El producto no se considera mente mente con persona NA peligroso
GARDENIA FARBEN peligroso inconsciente. T o Recupera
durante aguay : suministrar )
. 2 Requerir . ble si es
varios jabon . . le aire .
. asistencia S posible
minutos L limpioy
médica
. : mantenerlo
inmediata.
en reposo.
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Liquidos Los
Irritacion inflamabl envases
cutanea es deben ser
categoria 3 categoria Quitar la : Sacar al vaciados
No induzca el
3 ropaylos | . . afectado y
. vomito. Nunca - .
Enjuagar zapatos . del lugar Utilizar | neutraliza
) le dé nada por
conagua |contaminad| . de polvo r los
cuidadosa | os, duchar | V' oral a una exposicion [ quimico | restos de
ARTERPRYM | PEGATEX ’ persona
i mente | al afectado | . . : seco, CO2, | producto
ER 480 ARTECOLA Peligroso inconsciente. T heri
Peligro por para el durqnte con Requerir suministrar | espuma adheridos
ASDIracion medio varios abundante asistencia le aire resistente se
ca?e oria 3 ambiente minutos | agua friay médica limpioy | al alcohol | etiquetara
g ACUAtico jabon inmediata mantenerlo yselo
neutro. " | enreposo. denomina
como
residuo
peligroso
Liquidos Tome
Irritacion inflamabl . Abundante
. Quitar la Sacar al
cutanea es agua
. . ropay los . afectado
categoria 2 categoria . No induzca el -
Enjuagar zapatos L del lugar Utilizar
3 ) vomito De
con agua |contaminad . de polvo
cuidadosa | os, duchar Nunca le qe exposicion [ quimico acuerdo
ARTERPRYM | PEGATEX | ’f q nada por via con la
ER313 | ARTECOLA Peligroso | MENte | alatectado |y o1a una oo | 9€€0, €02, ativa
peliaro por ara el durante con ersona suministrar [ espuma sobre
as i?acign ?nedio varios abundante inc%nsciente le aire resistente residuos
ca?e oriaé ambiente minutos | agua friay Requerir " | limpioy | al alcohol
) acuatico jabon asisqtencia mantenerlo
neutro. 1 en reposo.
médica
inmediata.,
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Liquidos Quitar la . Sacar al
o . No induzca el
Irritacion inflamabl ropaylos | . . afectado
. . vomito. Nunca
cutanea es Enjuagar zapatos . del lugar
. . . le dé nada por De
categoria 2 categoria | conagua |contaminad| . | de q
3 cuidadosa | os, duchar | V'@ 0rélatna exposicion acuerdo
ARTERPRYM | PEGATEX mente | al é\fecta do persona PQS con la
ER 323 ARTECOLA Peligroso inconsciente. o normativa
Peligro por para el dura}nte con Requerir sumln!strar sobre
aspiracion medio varios abundante asistencia le aire residuos
ca?e oria 2 ambiente minutos | agua fria'y médica limpio y
) acuatico jabon inmediata mantenerlo
neutro. " | en reposo.
Liquidos Emplear
Irritacion inflamabl preferente
cutanea es mente
categoria 3 categoria . extintores | Consultar
Quitar la . Sacar al
3 No induzca el de polvo | al gestor
ropaylos | . . afectado .
. vémito. Nunca polivalente de
Enjuagar zapatos . del lugar .
. le dé nada por (polvo residuos
conagua |contaminad| . de .
cuidadosa | os, duchar | V'@ oral a una exposicion ABC).’ autorizad
MARBELLA | ’ q persona alternativa o las
AE-932/15 PAULE Peligroso mente | al afectado inconsciente . mente | operacion
Peligro por ara el durante con Requerir | suministrar utilizar es de
as i?acign ?nedio varios abundante asisc'zencia le aire espuma | valorizaci
piracton, : minutos | agua friay o limpio y >P .
categoria 3 | ambiente o médica fisica o ony
Ly jabon . . mantenerlo . )
acuatico inmediata. extintores | eliminaci
neutro. en reposo. )
de on
dioxido de
carbono
(CO2),
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Liquidos Quitar la Sacar al Emplear | Consultar
Irritacion inflamabl ro0a v los No induzca el afectado preferente | al gestor
cutanea es Eniuagar zz gtos vomito. Nunca del lugar mente de
categoria 0 categoria Juag palt le dé nada por g extintores | residuos
conagua |contaminad| . de .
1 . h via oral a una -y de polvo | autorizad
MILANO AF- PAULE Peligroso cuidadosa | 0s, duchar persona exposicion polivalente o las
980/15 CHEMICAL ara el mente | al afectado inconsciente ) (polvo | operacion
SLU Peligro por Fr)nedio durante con Requerir | suministrar AF\)BC) IOes de
as i?acign ambiente varios abundante asisc':encia le aire NO sé valorizaci
ca?e oria O acuatico minutos | agua friay médica limpio y recomienda| 6n
g ; jabon . . mantenerlo ony
categoria inmediata. emplear | eliminaci
neutro. en reposo. )
3 agua, on
Producto
no Consultar
. inflamable. | al gestor
r(é)u;tarllci En el caso de
. pay En caso de de la residuos
Enjuagar zapatos . g . . .
. ingestion de existencia | autorizad
con agua |contaminad q En caso de q |
< PAULE . cuidadosa | os, duchar grandes sintomas € 0 1as
CORDOBAN El producto no se considera ’ cantidades, se ' | combustion | operacion
CHEMICAL . mente | al afectado : trasladar al
SA-1309 peligroso recomienda uso es de
SLU durante con . afectado al | . . o
: solicitar . indebido se | valorizaci
varios abundante : . aire libre. .
. . asistencia puede ony
minutos | agua friay - T
2060 médica. emplear | eliminaci
r{eutro cualquier on
' tipo de No
agente peligroso
extinto
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Consultar

. al gestor
r(gu;tarlgjls No induzca el Proggcto de
Enjuagar zzpaﬁos vomito. Nunca inflamable residuos
con agua |contaminad I\?is?)rnaa:d;upr?ar En caso de bajo au;[)olr;ad
INE 2250 NATURFFINI | El producto no se considera Cuidadosa | os, duchar persona sintomas, | condicione operacion
LIQUIDO . mente | al afectado | . . trasladar al | s normales
SH peligroso inconsciente. es de
NEUTRO durante con Requerir afectado al de valorizaci
varios abundante asis(zencia aire libre. | almacenam on
minutos | agua friay 1 iento, ony
L médica . . | eliminaci
jabon : : manipulaci .
inmediata. . on
neutro. ony uso
No
peligroso,
Liquidos Sacar al
Irritacion inflamabl . afectado
cutanea es Quitar la No induzcael | del lugar
: . ropaylos | . . g i
categoria 2 categoria Enjuagar Zapatos vomito. Nunca de Quimico De
2 con agua |contaminad Ie,dé Nada por | exposicion _ S€CO, acuerdo
QML QUIMI Peligroso Cuidadosa | s, duchar " %ﬁlo?];na sumir’listrar dégi(tl)?)?\(;je con la
A g mente al afectado | . PT° le i ' | normativa
ADHESIVOS SPRAY _ para.el durante con lnconsme_nte. i e aire espuma sobre
Pell_gro_por me_d|o varios abundante R_equen_r Impio y _ para residuos
aspiracion, ambiente minutos | aqua fria asistencia | mantenerlo | hidrocarbo eliarosos
categoria 2 acuatico g 2060 y médica en reposo nos Pelig
categoria r{eutro inmediata. y
2 ' monitorear
lo.
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Consultar

. al gestor
Quitar la No induzca el Producto de
ropaylos | . . no .
. vomito. Nunca . residuos
Enjuagar zapatos . inflamable .
) le dé nada por ! autorizad
conagua |contaminad| . En caso de bajo
cuidadosa | os, duchar | V' oral a una sintomas, | condicione 0 las
RAWIVANT | NATURFFINI | El producto no se considera ’ persona ’ operacion
. mente | al afectado | . . trasladar al | s normales
4040 SH peligroso inconsciente. es de
durante con . afectado al de o
: Requerir . valorizaci
varios abundante ) . aire libre. | almacenam .
. . asistencia . ony
minutos | agua friay 1 iento, T
- médica . . | eliminaci
jabon : : manipulaci .
inmediata. . on
neutro. on y uso
No
peligroso,
Liquidos Emplear
Irritacion inflamabl preferente
. Sacar al
cutanea es mente
. . . afectado .
categoria 1 categoria Quitar la . extintores
No induzcael | del lugar
3 ropaylos | . . de polvo
. vomito. Nunca de i
Enjuagar zapatos . . .. | polivalente
) le dé nada por | exposicion De
conagua |contaminad| . (polvo
cuidadosa | os, duchar | V'@ oral a una ’ ABC) acuerdo
ACABADOS Y ’ persona suministrar . con la
ZEUS mente al afectado | . . . alternativa .
ESMALTES inconsciente. le aire normativa
Peligro por durante con Requerir limpio mente sobre
as i?acign varios abundante asisc'zencia mantheE/Io utilizar residuos
ca?e orfa 1 minutos | agua friay médica eN 1eD0SO dioxido de
g jabon inmediata P carbono
neutro. ' y (CO2),
monitorear
o Soluble en
agua,
acetona,

168




etanol,

benceno,
cloroformo
y éter
Liquidos . Consultar
Irritacion inflamabl Quitar la No induzca el Producto al gestor
. ropaylos | . . no
cutanea es Eniuagar 2apatos vomito. Nunca inflamable de
categoria 0 categoria Juag pat le dé nada por i residuos
conagua |contaminad| . En caso de bajo .
0 i viaoralauna | - autorizad
A TONAL Bal cuidadosa | os, duchar ersona sintomas, | condicione o las
CREMA TON [ SOLUCIONE eligroso mente al afectado | . PT° trasladar al | s normales .
. para el inconsciente. operacion
S QUIMICAS i di durante con Requerir afectado al de es de
Pe Igro por ml:?' 10 varios abundante asis(zencia aire libre. [ almacenam valorizaci
aspiracion, | ambiente | - in 105 | agua friay - iento, .
categoria 0 acuatico A médica : : ony
; jabon . . manipulaci | .~ .7 .
categoria inmediata. . eliminaci
1 neutro. on 'y uso an
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8. Anexo 8 Matriz de Componentes Quimicos

PRODUCTO | MARCA | COMPONENTES T 0%
Tolueno Peligroso para el o
Heptano medio ambiente inlf_lgqrgl;dbﬁs
Butanona acuatico categoria S
LIMPIADOR PAULE Sustancia que
DE CUERO | CHEMICAL | Presentan un riesgo
100 SLU para la salud o el Peligro por Irritacion
Tjﬂ'ﬂ:%g'gﬂttir?g: aspiracion, cutanea,
pie’ categoria 1 categoria 2
recogidos en el
Reglamento (UE) n°
2015/830
Tolueno Liquidos Toxicidad
Acetona inflamables - aguda - Oral -
Metil etil cetona Categoria 2 Categoria 4
AM 11 AMAZONAS Este prod_uct_o contiene Peligroso para
ADHESIVO las siguientes Corrosion / el m.edlo
sustancias como A . ambiente
imbLrezas: irritacion de la piel ACUALICO -
mp . - Categoria 2 :
Metilciclopentano; N- Peligro agudo -
hexano Categoria 2
N . Liquidos
Irritacion cutanea, inflamables
categoria 1 L
categoria 0
ARTECOL Latex Natu_ral bajo
L ATEX 5000 PEGATEX amonio
NR ARTECOLA
Agua amonical : Peligroso para
Peligro por i
A el medio
aspiracion, X
. ambiente a
categoria 1 .
categoria O
REGIAPU | PEGATEX Irritacion cuténea, inlﬁ?;;dbﬁs
GRASSO ARTECOLA Acetona categoria 2 cateqoria 3’
Metil Etil Cetona g
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Tolueno

Aditivos . -
Peligro por Toxico para los
aspiracion, organismos
categoria 2 acuaticos
Hidrocarburos. C7. - Irritacion cutanea : Iﬁlqmd&s
N, categoria 2 inflamables
alcanos, isoalcanos, categoria 2
ciclicos
GEL CLINOL C:I/EAI\L/IJIIE:I?AL Xileno .
CL 525 Aminas, alquil sebo, Peligroso para
SLU . . el medio
etoxiladas Lesiones oculares bient
Etilbenceno graves, categoria 1| S TDIeMe
Ciclohexano acuatico
categoria 2
CREMA KENDAN Mezcla de cloro metil El producto no se considera
GARDENIA FARBEN isotiazol peligroso
Irritacién cutanea . Liquidos
a3 inflamables
Acetato de etilo categoria categoria 3
ARTERPRYM | PEGATEX Tri tionofosfato de
ER 480 ARTECOLA pisocianato fenilo _ Peligroso para
Clorobenceno Peligro por el medio
aspiracion, ambiente
categoria 3 e
acuatico
Irritacion cutanea : Lllqmdt?ls
categoria 2 inf amables
Acetato de etilo categoria 3
ARTERPRYM | PEGATEX Acido _
ER 313 ARTECOLA | Tricloroisocianurico Peligro por Peligroso para
Aditivos aspiracion el medio
o ambiente
categoria 2 o
acuatico
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Irritacion cutanea

Liquidos

Tolueno categoria 2 inflamables
Xileno categoria 3
ARTERPRYM | PEGATEX Caucho Clorado
IR e ARTECOLA Poli olefina Clorada Peligro por Pell?rosg_para
Agente fluorescente aspiracion €l medio
o ambiente
categoria 2 ACUALICO
o . Liquidos
Propan-2-ol Irritacion c'utanea inflamables
Metilpropan categoria 3 categoria 3
Decan-1-ol, etoxilado
MARBELLA PAULE Disolucion acuosa de
AE-932/15 amoniaco Peli Peligroso para
Disolucion acuosa de €ligro por el medio
amoniaco aspiracion, ambiente
categoria 3 ACUAtiCO
. . Liquidos
Nafta Irritacion cutanea inflamables
3 PAULE Disolucion acuosa de
MILANO AF : -
980/15 CHEMICAL _ amoniaco Peligroso para
SLU Acido fosforico Peligro por el medio
aspiracion, ambiente
categoria 0 acuatico
categoria 3
Ninguna de las
sustancias que
) PAULE constituyen la mezcla
CORDOBAN se encuentra por El producto no se considera
CHEMICAL ) .
SA-1309 encima de los valores peligroso
SLU ..
fijados en el Anexo Il
del Reglamento (CE)
n°1907/2006
INGRASO Mezcla de cloro metil- .
LIQUIDO NATUSRHFFINI isotiazol-metil- El productglinorssoconmdera
NEUTRO isotiazol Y
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Irritacion cutanea

Liquidos

: inflamables
categoria 2 categoria 2
QUIMICOLL Solvente Alifatico teg
QUIMI Peligroso para
A SPRAY Leve Peligro por el medio
ADHESIVOS Acetona gro p \
aspiracion, ambiente
categoria 2 acuatico
categoria 2
Etanodiol .
RAWIVANT | NATURFFINI la de cl i El producto no se considera
4040 SH Mezcla de cloro-metil- peligroso
2H-isotiazol-ona
N , Liquidos
Irritacion cutanea :
. inflamables
categoria 1 .
categoria 3
Solubilidad: Soluble _
en agua, acetona, Peligro por
Aé:?l\? ﬁl[_)'(r)ESSY ZEUS etanol, benceno, aspiracion,
cloroformo y éter categoria 1
Peligroso para
Peligro por el medio
aspiracion, ambiente
categoria 0 acuatico
categoria 1

9. Anexo 9 Plan de Manejo Ambiental
9.1. TERMINOLOGIA PRINCIPAL

Sin perjuicio de las demas definiciones previstas en la legislacion aplicable, para la

total comprension y aplicacion de este instrumento, tdmense en cuenta las siguientes

definiciones:
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Plan de Manejo Ambiental: Documento que establece en detalle y en orden
cronoldgico las acciones que se requieren ejecutar para prevenir, mitigar, controlar,
corregir y compensar los posibles impactos ambientales negativos o acentuar los
impactos positivos causados en el desarrollo de una accién propuesta. Por lo general,
el Plan de Manejo Ambiental consiste de varios sub-planes, que cambian en funcion

de las caracteristicas de la actividad o proyecto.

9.2. PLAN DE MANEJO AMBIENTAL
OBJETIVOS
9.2.1. GENERAL
e Establecer acciones encaminadas a la prevencion, control, reduccion y/o
eliminacion de los impactos ambientales negativos que se generan, y que eviten

se deteriore la calidad del ambiente, con la finalidad de cumplir con lo

estipulado en la normativa ambiental vigente.

9.2.2. ESPECIFICOS

e Proponer mecanismos de manejo ambiental que minimicen los impactos
ambientales que pudieren generarse por la operacion.

e Elaborar sub-planes o programas de mediciones ambientales, basandose en lo
estipulado en las diferentes leyes y reglamentos vigentes

e Potenciar las acciones a favor del ambiente y la comunidad.

e Desarrollar medidas preventivas para evitar posibles riesgos identificados

hacia el ambiente y la comunidad.

9.3. CONTENIDO

El Plan de Manejo Ambiental identifica todas las medidas (acciones y actividades)
consideradas para prevenir, mitigar y/o eliminar los impactos ambientales poco
significativos generados por Calzado Gamo’s., que deberan ser ejecutadas por la
administracion, empresa proponente del proyecto. Por ello, el Plan de Manejo

Ambiental consta de nueve sub planes que son:
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Plan de Prevencion y Mitigacion de Impactos.

Plan de Manejo de Desechos.

Plan de Comunicacion, Capacitacion y Educacion Ambiental.
Plan de Contingencias y Emergencias.

Plan de Salud Ocupacional y Seguridad Industrial.

Plan de Monitoreo y Seguimiento.

Plan de Rehabilitacion de Areas Afectadas.

Plan de Cierre, Abandono y Entrega del Area.

Plan de Relaciones Comunitarias
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9.4. PLAN DE PREVENCION Y MITIGACION DE IMPACTOS

PLAN DE PREVENCION Y MITIGACION DE IMPACTOS

PROGRAMA DE PREVENCION Y MITIGACION DE IMPACTOS

Objetivo: Prevenir y minimizar los impactos negativos sobre el ambiente.

Lugar de aplicacién: Instalaciones de Calzado Gamo’s

Responsable:

Aspecto Impacto
Ambienta Identifica
| do
Generacion
de
emisiones o
Contaminaci
gaseosas ) ]
. on del aire
emitidas
por
pegantes
Generacion
de o
o Contaminaci
emisiones ] )
on del aire

gaseosas de

fuentes fijas

Medidas Propuestas

Dotacién de equipos de
proteccion personal
(mascarillas,

mascarillas con filtros)

con su uso obligatorio

Mantenimiento
preventivo de las
fuentes fijas (méaquina

de corte a laser)

Indicadores

Registro de entrega
de equipos
proteccion personal/
Registro de compra
de equipos de

proteccion personal

Mantenimientos
realizados/
mantenimientos

programados

Medios de

Verificacion

Registros de entrega
y/lo  facturas de

compra de equipos

de proteccion
personal.
Registro de

mantenimiento.

Inicio

PPM-01

Plazos

o Finalizacid
Periodicidad
n

Anual

Anual



PLAN DE PREVENCION Y MITIGACION DE IMPACTOS
PROGRAMA DE PREVENCION Y MITIGACION DE IMPACTOS
Objetivo: Prevenir y minimizar los impactos negativos sobre el ambiente.
Lugar de aplicacion: Instalaciones de Calzado Gamo’s PPM-01
Responsable:

Aspecto Impacto ] Plazos
) - ) ) Medios de S
Ambienta Identifica | Medidas Propuestas Indicadores o o o Finalizacio
Verificacion Inicio Periodicidad
I do n
Generacion )
Tratamiento adecuado o
de o o Actividad
o Contaminaci | de los liquidos vy . o ) o
liquidos/sus | ) ) realizada/Actividad | Registro de limpieza Mensual
] on del suelo | sustancias residuales del
tancias programada

. proceso productivo
residuales
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9.5. PLAN DE MANEJO DE DESECHOS

Se entiende como plan de manejo de desechos, al conjunto de operaciones encaminadas a darles el destino méas adecuado a los desechos sélidos no

peligrosos, desde el punto de vista medioambiental y de acuerdo con sus caracteristicas, que incluye entre otras, las operaciones de: generacion,

transporte y disposicién final. El presente plan de manejo de desechos esta orientado a delinear las acciones que debera seguir la administracion de

Calzado Gamo’s, con la finalidad de prevenir y/o minimizar los impactos ambientales que se puedan ocasionar por la generacion diaria de los desechos

s6lidos en particular como viruta de cuero y forro.

Los desechos liquidos que se generaran por la empresa, son de menores debidos que son restos de pegantes y quimicos empleados en la produccion,

no se produciran afectaciones negativas al medio natural.

PLAN DE MANEJO DE DESECHOS
PROGRAMA DE MANEJO DE DESECHOS NO PELIGROSOS
Objetivo: Prevenir, tratar, reciclar, rehusar y disponer los desechos no peligrosos.

Lugar de aplicacion: Instalaciones de Calzado Gamo’s

Responsable:

Aspecto Impacto
Ambienta Identifica
| do
.| Contaminaci
Generacion |
on del suelo,
de desechos |
aire y agua

Medidas Propuestas
Mantener recipientes
individuales por cada tipo de
desecho no peligroso, en cada

una de las secciones del

Indicadores

Actividades
realizadas/
actividades

programadas

Medios de

Verificacion

Registro fotogréafico
y/lo facturas de

adecuacion

Inicio

PMD-01

Plazos

Periodicida | Finalizaci

d on

Anual



PLAN DE MANEJO DE DESECHOQOS
PROGRAMA DE MANEJO DE DESECHOS NO PELIGROSOS
Objetivo: Prevenir, tratar, reciclar, rehusar y disponer los desechos no peligrosos.
Lugar de aplicacion: Instalaciones de Calzado Gamo’s PMD-01

Responsable:

Aspecto Impacto ] Plazos
: - : : Medios de — ——
Ambienta Identifica Medidas Propuestas Indicadores o o Periodicida | Finalizaci
| q Verificacion Inicio d )
0 on

establecimiento donde sean
requeridos. Los recipientes
deberén:

-Contar con la sefalética de
identificacion y color, acorde a
lo establecido en la Norma
Técnica Ecuatoriana NTE
INEN 2841.

-Ser impermeables.

-Poseer las  dimensiones
adecuadas para contener todos
los desechos sin desbordar.
-Contener una funda pléstica y

una tapa, en caso de desechos
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PLAN DE MANEJO DE DESECHOS
PROGRAMA DE MANEJO DE DESECHOS NO PELIGROSOS
Objetivo: Prevenir, tratar, reciclar, rehusar y disponer los desechos no peligrosos.

Lugar de aplicacion: Instalaciones de Calzado Gamo’s

Responsable:

Aspecto

Ambienta

Generacién

de desechos

Generacién

de desechos

Impacto
Identifica
do

Contaminaci
on del suelo,

aire y agua

Contaminaci
on del suelo,

aire y agua

no

Medidas Propuestas

reciclables y desechos

organicos.

Destinar area un especifica de

acopio para el almacenamiento

temporal de los desechos no

peligrosos, se debe contar:

Secciones independientes
para cada tipo de desecho.
Cubierta o techo.

Piso impermeabilizado

Sefialética.

Limpieza del area de acopio de

desechos.

Indicadores

Actividad
realizada/Acti
vidad

programada

NUmero de
actividades

realizadas
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Medios de
Verificacion

Registro fotografico
y/lo facturas de

adecuacion

Registros de

limpieza

Inicio

PMD-01

Plazos

Periodicida | Finalizaci

d

Anual

Diaria

on



Objetivo: Prevenir, tratar, reciclar, rehusar y disponer los desechos no peligrosos.

PLAN DE MANEJO DE DESECHOS

PROGRAMA DE MANEJO DE DESECHOS NO PELIGROSOS

Lugar de aplicacion: Instalaciones de Calzado Gamo’s

Responsable:

Aspecto Impacto
Ambienta Identifica
| do
.| Contaminaci
Generacion |

on del suelo,

de desechos |
aire y agua

Medidas Propuestas

Entregar los desechos
peligrosos a

ambientales autorizados.

no

gestores

Indicadores

/Numero de
actividades
programadas
Cantidad de
desechos no
peligrosos
entregados/
Cantidad
desechos no
peligrosos

generados
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Medios de

Verificacion Inicio

Registros de entrega
de gestores
ambientales

autorizados

PMD-01

Plazos
Periodicida | Finalizaci
d on

Mensual



PLAN DE MANEJO DE DESECHOS

PROGRAMA DE MANEJO DE DESECHOS PELIGROSOS Y/O ESPECIALES

Objetivo: Prevenir, tratar y disponer los desechos peligrosos y/o especiales.

Lugar de aplicacion: Instalaciones de Calzado Gamo’s

Responsable:

Aspecto Impacto
Ambient Identificad
al 0
Generacion
de L
Contaminacio
desechos
) n del suelo,
peligrosos )
aire y agua
ylo
especiales
Generacion
de L
Contaminacio
desechos
) n del suelo,
peligrosos )
aire y agua
ylo

especiales

Medidas Propuestas
Contar con registro de
generador de desechos
peligrosos y/o especiales
otorgado por el Ministerio
del Ambiente y actualizar el
registro en caso de
modificaciones en la
informacion.
Mantener recipientes
exclusivos por cada tipo de
desecho  peligroso  y/o
especial en cada una de las
secciones del

establecimiento donde sean

] Medios de
Indicadores o
Verificacion
¢ Registro de
o generador de
Actividad
) desechos
realizada/ y )
eligrosos 0
Actividad P g- Y
especiales otorgado
programada o
por el Ministerio
del Ambiente.
Actividades ) -
) Registro fotografico
realizadas/
o y/o facturas de
actividades .
adecuacion
programadas

Inicio

PMD-02

Plazos
Periodicida
d

Permanente

Permanente

Finalizaci

on



PLAN DE MANEJO DE DESECHOQOS
PROGRAMA DE MANEJO DE DESECHOS PELIGROSOS Y/O ESPECIALES
Objetivo: Prevenir, tratar y disponer los desechos peligrosos y/o especiales.
Lugar de aplicacion: Instalaciones de Calzado Gamo’s PMD-02

Responsable:

Aspecto Impacto ] Plazos
. - : : Medios de — —
Ambient Identificad Medidas Propuestas Indicadores o o Periodicida | Finalizaci
I Verificacion Inicio q )
a 0 on

requeridos. Los recipientes
deberéan:

-Poseer  sefialética  de
identificacion 'y  color,
acorde a lo establecido en
las  Normas  Técnicas
Ecuatorianas NTE [INEN
2841 y NTE INEN 2266
-Mantener hojas de
seguridad MSDS de los
desechos, que contengan
entre otros, informacion del

destino y las medidas de
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PLAN DE MANEJO DE DESECHOQOS
PROGRAMA DE MANEJO DE DESECHOS PELIGROSOS Y/O ESPECIALES
Objetivo: Prevenir, tratar y disponer los desechos peligrosos y/o especiales.
Lugar de aplicacion: Instalaciones de Calzado Gamo’s PMD-02

Responsable:

Aspecto Impacto ] Plazos
. - : : Medios de — —
Ambient Identificad Medidas Propuestas Indicadores o o Periodicida | Finalizaci
I Verificacion Inicio q )
a 0 on

emergencia en caso de
alguna contingencia.

-Ser del volumen adecuado
para contener todos los
desechos sin desbordar
-Ser  herméticos  con
caracteristicas  fisicas 'y
mecanicas  tales  que

permitan de forma segura

su manipulacion y
transporte
Generacion | Contaminacié | Destinar un area especifica Actividad Registro fotogréfico
de ndelsuelo, | de acopio para el | realizada/Activid | y/o  facturas de Permanente

desechos aireyagua | almacenamiento temporal | ad programada | adecuacion
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PLAN DE MANEJO DE DESECHOQOS
PROGRAMA DE MANEJO DE DESECHOS PELIGROSOS Y/O ESPECIALES
Objetivo: Prevenir, tratar y disponer los desechos peligrosos y/o especiales.
Lugar de aplicacion: Instalaciones de Calzado Gamo’s PMD-02

Responsable:

Aspecto Impacto ] Plazos
. . : : Medios de —— ——
Ambient Identificad Medidas Propuestas Indicadores o o Periodicida | Finalizaci
Verificacion Inicio )
al 0 d on
peligrosos de desechos peligrosos y/o
ylo especiales, que contengan
especiales las siguientes

caracteristicas minimas:
-Tener secciones
independientes para cada
tipo de desechos peligrosos
y/o especiales.

-Poseer cubierta o techo.
-Poseer sefialética alusiva
al tipo de desecho.

-Estar separadas de las

areas de atencién, oficinas
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PLAN DE MANEJO DE DESECHOS

PROGRAMA DE MANEJO DE DESECHOS PELIGROSOS Y/O ESPECIALES

Objetivo: Prevenir, tratar y disponer los desechos peligrosos y/o especiales.

Lugar de aplicacion: Instalaciones de Calzado Gamo’s

Responsable:

Aspecto Impacto
Ambient Identificad
al 0
Generacion
de e
Contaminaci6
desechos
) n del suelo,
peligrosos )
aire y agua
ylo
especiales

Medidas Propuestas

y almacenamiento  de
materias primas.
Recoleccion, clasificacion
y almacenamiento  de
desechos peligrosos y/o
especiales (aceites usados,
desechos del departamento
médico, focos y lamparas
fluorescentes, entre otros),
acorde a lo establecido en la
Técnica
INEN
2841 (Ultima version) y

Norma

Ecuatoriana NTE

Indicadores

Desechos
peligrosos y/o
especiales
clasificados y
almacenados
/desechos
peligrosos y/o
especiales

generados

186

Medios de
Verificacion

Registro
fotografico
Bitacora de
Gestion de
Desechos
Peligrosos  y/o

Especiales

Inicio

PMD-02

Plazos
Periodicida
d

Diaria

Finalizaci

on



PLAN DE MANEJO DE DESECHOQOS
PROGRAMA DE MANEJO DE DESECHOS PELIGROSOS Y/O ESPECIALES
Objetivo: Prevenir, tratar y disponer los desechos peligrosos y/o especiales.
Lugar de aplicacion: Instalaciones de Calzado Gamo’s PMD-02

Responsable:

Aspecto Impacto ] Plazos
. . : : Medios de —— ——
Ambient Identificad Medidas Propuestas Indicadores o o Periodicida | Finalizaci
Verificacion Inicio )
al 0 d on
normativa ambiental
vigente
Generacion NUmero de
de L meses de Bitacora de Gestion
Contaminacié | No superar los doce (12) ]
desechos ) almacenamiento | de Desechos
) n del suelo, | meses de almacenamiento ] Anual
peligrosos ) ) de cada uno de | Peligrosos y/o
aireyagua | de desechos peligrosos. )
y/o los desechos/ | Especiales
especiales Afio
Generacion NUmero de
de L o ) ) actividades
Contaminacio | Limpieza del &rea de acopio ) ]
desechos ) realizadas Registros de o
) n del suelo, | de desechos peligrosos y/o o Diaria
peligrosos ) ) /Numero de limpieza
aireyagua | especiales. o
ylo actividades
especiales programadas
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PLAN DE MANEJO DE DESECHOS

PROGRAMA DE MANEJO DE DESECHOS PELIGROSOS Y/O ESPECIALES

Objetivo: Prevenir, tratar y disponer los desechos peligrosos y/o especiales.

Lugar de aplicacion: Instalaciones de Calzado Gamo’s

Responsable:

Aspecto Impacto
Ambient Identificad
al 0
Generacion
de L
Contaminacio
desechos
) n del suelo,
peligrosos )
aire y agua
ylo
especiales
Generacion
de o
Contaminacio
desechos
) n del suelo,
peligrosos )
aire y agua
ylo
especiales

Medidas Propuestas

Entregar los  desechos

peligrosos y/o especiales a

gestores ambientales
autorizados.
Solicitar al gestor los

informes o certificados de
tratamiento y disposicién
final que se dio a los
desechos peligrosos y/o

especiales

Indicadores

Cantidad de
desechos
entregados/canti
dad de desechos

generados

N2 de Informes
emitidos/N° de
desechos

gestionados

188

Medios de
Verificacion

Actas de entrega
recepcion y cadenas
de custodia
(transporte)

Oficios enviados por
la empresa.
Informes de

destruccién

Inicio

PMD-02

Plazos

Periodicida | Finalizaci

d

Segln
correspond

a

Semestral

on



9.6. PLAN DE COMUNICACION, CAPACITACION Y EDUCACION AMBIENTAL

Calzado Gamo’s esta constituido por el personal administrativo, personal de planta y de servicios varios Este grupo humano debe estar capacitado
ambientalmente con la finalidad de que estos apliquen sus conocimientos en el dia a dia, para que no se generen impactos ambientales por parte del
elemento humano

PLAN DE COMUNICACION, CAPACITACION Y EDUCACION AMBIENTAL
PROGRAMA DE COMUNICACION, CAPACITACION Y EDUCACION AMBIENTAL
Objetivo: Capacitar a todo el personal sobre los elementos y la aplicacion del Plan de Manejo
Ambiental, acorde a las funciones que desempefia. PCCE-01
Lugar de aplicacion: Instalaciones de Calzado Gamo’s
Responsable:
Aspecto Impacto Medidas ) Medios de Plazos
Ambiental Identificado Propuestas Indicadores Verificacion Inicio Periodicidad ' Finalizacion

Generacion | Afectacion a la | Capacitacion  a o
Capacitaciones

de riesgos al saludy todo el personal ) o ¢ Registros de
) ) realizadas/capacitaciones ) )
ambiente- seguridad del | de la empresa asistencia a las
programadas o
personal de personal y sobre los ) capacitaciones. Anual
o NUmero de personas
laempresa- | pobladores del | siguientes temas: ) . e Registro
) capacitadas/ NUmero
pobladores sector -Manejo de fotogréfico.

total del personal
del sector desechos.



PLAN DE COMUNICACION, CAPACITACION Y EDUCACION AMBIENTAL
PROGRAMA DE COMUNICACION, CAPACITACION Y EDUCACION AMBIENTAL

Objetivo: Capacitar a todo el personal sobre los elementos y la aplicacion del Plan de Manejo

Ambiental, acorde a las funciones que desempefia.

Lugar de aplicacién: Instalaciones de Calzado Gamo’s

Responsable:

Aspecto Impacto
Ambiental Identificado
Contaminacion
de agua, suelo

y aire

Medidas
Propuestas
-Educacion

Ambiental.

Difusion del Plan
de Contingencias
(aprobado), a
todo el personal
del
establecimiento.
Realizacion de
simulacros y
entrenamiento al
personal en uso 'y

manejo de

Indicadores

Capacitaciones
realizadas/capacitaciones
programadas
NUmero de personas
capacitadas/ NUmero

total del personal

Capacitaciones
realizadas/capacitaciones

programadas
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Medios de

Verificacion

Registros de
asistencia a las
capacitaciones.
Registro

fotogréfico

Registros de
asistencia a las
capacitaciones.
Registro

fotografico

Inicio

PCCE-01

Plazos

Periodicidad | Finalizacion

Anual

Anual



PLAN DE COMUNICACION, CAPACITACION Y EDUCACION AMBIENTAL
PROGRAMA DE COMUNICACION, CAPACITACION Y EDUCACION AMBIENTAL
Objetivo: Capacitar a todo el personal sobre los elementos y la aplicacion del Plan de Manejo

Ambiental, acorde a las funciones que desempefia.

Lugar de aplicacién: Instalaciones de Calzado Gamo’s

Responsable:
Aspecto Impacto Medidas
Ambiental Identificado Propuestas
extintores de
incendio.
Organizacion de
brigadas.

Indicadores

Numero de personas
capacitadas/ NUmero
total del personal
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PCCE-01
Medios de Plazos
Verificacion Inicio Periodicidad | Finalizacion



9.7. PLAN DE CONTINGENCIAS Y EMERGENCIAS

Este programa, debe ser previsto e implementado para una adecuada respuesta a emergencias y contingencias que se presentan durante, la operacién
de Calzado Gamo’s Este programa puede ser ejecutado en cualquier condicion de tiempo y espacio, es una herramienta técnica que permite establecer
acciones que se deben ejecutar frente a la ocurrencia de un evento y sirva para manejar un suceso contingente que, de presentarse, pueda afectar el

ambiente y causar pérdidas en el entorno, inclusive de vidas humanas.

PLAN DE CONTINGENCIAS Y EMERGENCIAS
PROGRAMA DE CONTINGENCIAS Y EMERGENCIAS

Objetivo: Definir acciones para enfrentar eventuales accidentes y emergencias.

Lugar de aplicacion: Instalaciones de Calzado Gamo’s PDCE-01
Responsable:
Aspecto Impacto Plazos
Ambien Identifica Medidas Propuestas Indicadores Medios de Verificacion Inici | Periodicida | Finalizac
tal do 0 d ion
) Afectacion a o ] Actividad
Riesgo Mantener en un sitio visible la lista .
la salud y ) realizada/ ) .
de de contactos de entidades de apoyo . Registro fotogréafico Anual
seguridad . . Actividad
presentars para una posible emergencia.
del personal programada
e una - - - & &
.. |ypobladores | Revisar el estado de los equipos o ¢ Registro fotografico
situacion o ) Actividades Anual
del sector | para combatir incendios y recargar ) e Listas de verificacion del
de . realizadas/ )
los extintores. estado de los equipos para
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PLAN DE CONTINGENCIAS Y EMERGENCIAS
PROGRAMA DE CONTINGENCIAS Y EMERGENCIAS

Objetivo: Definir acciones para enfrentar eventuales accidentes y emergencias.

Lugar de aplicacion: Instalaciones de Calzado Gamo’s

Responsable:
Aspecto Impacto
Ambien Identifica
tal do
emergenc Contaminaci
ia 6n de agua,
suelo y aire

Medidas Propuestas

Mantener en lugares visibles el
mapa de evacuacion y riesgos y
sefialética de contingencias, Yy

actualizarlos en caso de requerirlo.

Aplicar el Plan de Emergencias
aprobado por el Cuerpo de

Bomberos

Indicadores

Actividades
programadas

Actividades
realizadas/
Actividades

programadas

Contingencias
reportadas/
contingencias

ocurridas

193

Medios de Verificacion

combatir incendios

e Registros de
mantenimiento

e Mapas de evacuacion y
riesgos.

o Sefalética

e Registro fotogréafico

Registro de las contingencia 'y
aplicacion  de  medidas

correctivas

Inici

(0]

PDCE-01

Plazos
Periodicida
d

Anual

Cada vez
que se
genere una
contingenci
ao

emergencia.

Finalizac

ion



PLAN DE CONTINGENCIAS Y EMERGENCIAS

PROGRAMA DE CONTINGENCIAS Y EMERGENCIAS

Objetivo: Definir acciones para enfrentar eventuales accidentes y emergencias.

Lugar de aplicacion: Instalaciones de Calzado Gamo’s

Responsable:
Aspecto
Ambien

tal

Impacto
Identifica
do

Medidas Propuestas
Notificar a la Secretaria de
Ambiente en caso de ocurrir una
situacion de emergencia, se
presenta un informe preliminar a las
24 horas y un informe detallado a
las 72 horas, de acuerdo a los
formatos establecidos.

En caso de que se presente alguna
situacion de emergencia ambiental,
el establecimiento realizara el
estudio correspondiente y
procederd con la remediacion y
ambiental

compensacion que

tuviere lugar.

Indicadores

Notificaciones

reportadas/

situaciones de

emergencia

ocurridas

Estudio
realizado/
contingencia

ocurrida

194

Medios de Verificacion

recepcion de la Secretaria

de Ambiente

Estudio e

informe

situacion de emergencia

o Notificaciones realizadas.

e Notificaciones con sello de

de

Inici

(0]

PDCE-01

Plazos
Periodicida
d
Cada vez
que se
genere una
contingenc
iao
emergenci
a.
Cada vez
que se
genere una
contingenc
iao
emergenci

a.

Finalizac

ion



9.8. PLAN DE SALUD OCUPACIONAL Y SEGURIDAD INDUSTRIAL

Desarrollar el Plan de Seguridad Industrial, para implementar una serie de medidas, manuales y reglamentos relacionados para el funcionamiento
seguro de los empleados dentro de la planta de Calzado Gamo’s., a fin de prevenir y minimizar dafios a la propiedad, pérdidas de materiales y lesiones

en los trabajadores.

PLAN DE SALUD OCUPACIONAL Y SEGURIDAD INDUSTRIAL
PROGRAMA DE SALUD OCUPACIONAL Y SEGURIDAD INDUSTRIAL
Objetivo: Preservar la salud y seguridad de los empleados.
Lugar de aplicacion: Instalaciones de Calzado Gamo’s PSS-01

Responsable:

Aspecto Impacto Medidas ) Medios de Plazos
. o Indicadores o . — N
Ambiental | Identificado Propuestas Verificacion Inicio Periodicidad ' Finalizacion
Mantener
actualizado el Reglamento »
Aprobacion del )
» Reglamento de | aprobado/reglamento Bienal
) Afectacion a la ] Reglamento
Generacion ud Seguridad y Salud presentado
salu
de riesgos al ] Y Ocupacional
seguridad del ;
personal o N° de ejemplares ]
personal Difusién del Bienal y
entregados/N° de ) )
Reglamento ) Registro de firmas cada vez que
] ejemplares )
Seguridad y Salud ingrese

elaborados



Obijetivo: Preservar la salud y seguridad de los empleados.

Lugar de aplicacion: Instalaciones de Calzado Gamo’s PSS-01
Responsable:
Aspecto Impacto Medidas ) Medios de Plazos
. . Indicadores .
Ambiental = Identificado Propuestas Verificacion Inicio Periodicidad ' Finalizacion
Ocupacional a todo personal
el personal nuevo
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9.9. PLAN DE MONITOREO Y SEGUIMIENTO

Contempla una serie de actividades sistematicas y ordenadas, tendientes a establecer un control y seguimiento de las afectaciones al ambiente
en el area de desarrollo de las actividades de produccion de Calzado Gamo’s, con el fin de controlar las actividades que puedan incidir sobre el

ambiente, asi como, también la aplicacion de las medidas ambientales del Plan de Manejo Ambienta

PLAN DE MONITOREOQO Y SEGUIMIENTO
PROGRAMA DE MONITOREO Y SEGUIMIENTO
Obijetivo: Definir los sistemas de seguimiento, evaluacion, monitoreo tendientes a controlar los impactos
negativos y a cumplir el Plan de Manejo Ambiental. PMS-01
Lugar de aplicacion: Instalaciones de Calzado Gamo’s

Responsable:

Aspecto Impacto Plazos
Ambienta Identifica Medidas Propuestas Indicadores  Medios de Verificacion o Periodicid | Finalizaci
| do Inicio ad on
Generacion
de Actualizacion

emisiones | Contaminaci | Actualizar el Registro Ambiental es o Siempre

gaseosas, | Ondelsuelo, | del Establecimiento si existe Realizadas/ Act-uallzacmn e que se

sustancias | aire y agua | modificacion de los datos. Modificacione regisiro requiera
residuales y S

desechos



PLAN DE MONITOREO Y SEGUIMIENTO
PROGRAMA DE MONITOREO Y SEGUIMIENTO
Objetivo: Definir los sistemas de seguimiento, evaluacién, monitoreo tendientes a controlar los impactos
negativos y a cumplir el Plan de Manejo Ambiental.

PMS-01
Lugar de aplicacién: Instalaciones de Calzado Gamo’s
Responsable:
Aspecto Impacto Plazos
Ambienta Identifica Medidas Propuestas Indicadores  Medios de Verificacion nici Periodicid | Finalizaci
nicio
| do ad on
Generacion
de .
o o Actividad
emisiones | Contaminaci ] o ) ]
) Determinar el cumplimiento del realizada/ Registro del
gaseosas, | On del suelo, ) ] o o Anual
] ) Plan de Manejo Ambiental Actividad cumplimiento
sustancias | airey agua
] programada
residuales y
desechos
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9.10. PLAN DE REHABILITACION DE AREAS AFECTADAS

En las actividades que desarrolla Calzado Gamo’s., al emplear productos quimicos en fase liquida, que pudieran deteriorar o afectar la calidad de los
suelos dentro de las instalaciones de la planta y en suelos aledafios. Asi también, por cuanto todos los desechos que se generen en esta actividad seran
gestionados conforme a lo establecido en el presente Plan de Manejo Ambiental.

Por lo anterior se proponen actividades o medidas de remediacion de areas afectadas.

PLAN DE REHABILITACION DE AREAS AFECTADAS
PROGRAMA DE REHABILITACION DE AREAS AFECTADAS
Obijetivo: Definir las medidas, estrategias y tecnologias a aplicarse en la empresa para rehabilitar las
areas afectadas. PRAA-01
Lugar de aplicacion: Instalaciones de Calzado Gamo’s
Responsable:

Aspecto Impacto Medidas ) Medios de Plazos
. . Indicadores S — —— —
Ambiental | Identificado Propuestas Verificacion Inicio Periodicidad | Finalizacion
i4 i6 Se  genere
Generacian | Afectacion a la Evaluacion de Actividades e Registro fotogréfico L
de salud y o ) o una situacion
situaciones de | realizadas/Actividades | e Documento de
emisiones | seguridad del . . de
emergencias. Programadas evaluacion .
gaseosas personal y emergencia.
pobladores del ) Actividades e Informe de medidas
» Efectuar medidas . . )
Generacion sector realizadas/Actividades | de reparacion y/o Anual

) de reparacion y/o o
de riesgos al Programadas rehabilitacion.



PLAN DE REHABILITACION DE AREAS AFECTADAS

PROGRAMA DE REHABILITACION DE AREAS AFECTADAS
Objetivo: Definir las medidas, estrategias y tecnologias a aplicarse en la empresa para rehabilitar las

areas afectadas. PRAA-01
Lugar de aplicacién: Instalaciones de Calzado Gamo’s
Responsable:
Aspecto Impacto Medidas ) Medios de Plazos
. . Indicadores S — —— —
Ambiental | Identificado Propuestas Verificacion Inicio Periodicidad | Finalizacion

ambiente- Contaminacion | rehabilitacion de ¢ Registro fotografico

personal de del agua, airey | areas verdes. e Registro de las

la empresa- suelo actividades
pobladores realizadas
del sector
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9.11.

PLAN DE CIERRE, ABANDONO Y ENTREGA DEL AREA

El plan de abandono y entrega del area tiene como objetivo devolver el terreno en su condicion original con el minimo de afectacion ecoldgica,

reutilizarlo en actividades compatibles y de esta manera aprovechar el area y/o destinarla a un uso racional

caso de llevarse a cabo.

Lugar de aplicacion: Instalaciones de Calzado Gamo’s

Responsable:
Aspecto Impacto
Ambiental | Identificado

Generaciéon |Afectacién a la

de saludy
emisiones | seguridad del
gaseosas personal y
pobladores del
Generacion sector
de riesgos al
ambiente- |Contaminacion

personal de |del agua, aire y

la empresa- suelo

PLAN DE CIERRE, ABANDONO Y ENTREGA DEL AREA
PROGRAMA DE CIERRE, ABANDONO Y ENTREGA DEL AREA

Objetivo: Definir las actividades para proceder al cierre, abandono y entrega del area de la actividad, en

Medidas Propuestas

Notificar a la
Secretaria de
Ambiente la decisién

de cierre, abandono y

entrega de  é&rea,
adjuntando un
cronograma con

fechas especificas de
ejecucion de

actividades.

Indicadores Medios de Verificacion
Notificacion
realizada/ Notificacién con
Notificacién constancia de recepcion
programada

201

Inicio

PCA-01

Plazos
Periodicidad

Se programe
la actividad
de cierre,
abandono vy
entrega de

area

Finalizacion



PLAN DE CIERRE, ABANDONO Y ENTREGA DEL AREA
PROGRAMA DE CIERRE, ABANDONO Y ENTREGA DEL AREA
Obijetivo: Definir las actividades para proceder al cierre, abandono y entrega del &rea de la actividad, en

caso de llevarse a cabo.
Lugar de aplicacién: Instalaciones de Calzado Gamo’s

Responsable:

Aspecto Impacto ) ]
) - Medidas Propuestas Indicadores
Ambiental | Identificado
pobladores Desmontar y
del sector empacar la
maquinaria, Actividad
materiales y equipos | realizada/Actividad
de cada una de las programada
areas del
establecimiento
Identificar y evaluar
pasivos ambientales o
_ Actividad
y ejecutar el Plan de ) o
o realizada/Actividad
Remediacion,  este
programada

Gltimo en caso de

corresponder

202

Medios de Verificacion

¢ Registros de
desmantelamiento

e Registro fotografico.

Informe de identificacion
y evaluacion de pasivos
ambientales, y Plan de
Remediacion, con
constancia de entrega a la

Secretaria de Ambiente.

Inicio

PCA-01

Plazos
Periodicidad

En caso de
cierre,

abandono y
entrega de

area.

En caso de
cierre,

abandono y
entrega de

area

Finalizacién



PLAN DE CIERRE, ABANDONO Y ENTREGA DEL AREA
PROGRAMA DE CIERRE, ABANDONO Y ENTREGA DEL AREA
Obijetivo: Definir las actividades para proceder al cierre, abandono y entrega del &rea de la actividad, en
caso de llevarse a cabo. PCA-01
Lugar de aplicacién: Instalaciones de Calzado Gamo’s

Responsable:

Aspecto Impacto . ] ) L Plazos
) . Medidas Propuestas Indicadores Medios de Verificacion - S S
Ambiental | Identificado Inicio | Periodicidad | Finalizacion
Entregar todos los )
Constancia de En caso de
desechos generados, o . » )
Actividad recoleccién o recepcion cierre,
a los gestores ) o
) realizada/Actividad | de desechos por parte del abandono y
ambientales )
) programada gestor ambiental entrega de
autorizados para el ) )
autorizado para el efecto area

efecto.
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9.12. PLAN DE RELACIONES COMUNITARIAS

Calzado Gamo’s., mantendra un programa de relaciones comunitarias con comunicacion bi-direccional y se respete la identidad, cultura e intereses

de las los pobladores cercanos.

PLAN DE RELACIONES COMUNITARIAS
PROGRAMA DE RELACIONES COMUNITARIAS
Objetivo: Informar y comunicar a los actores sociales de las areas de influencia sobre las
actividades realizadas en la empresa y sobre el cumplimiento de las actividades del Plan de Manejo
Ambiental.
Lugar de aplicacion: Instalaciones de Calzado Gamo’s
Responsable:
Aspecto Impacto Medidas ) Medios de
Ambiental Identificado Propuestas Indicadores Verificacion Inicio

Afectaciénal | En caso de

ambiente, denuncias se
Generacion personal y acordara una
de riesgos al | pobladores del | reunion con los Acciones )
) ) ) ) Actas de reuniones
ambiente- - sector vecinos del sector | ejecutadas/Denuncias )
) realizadas
pobladores y con los realizadas

del sector | Contaminacion | denunciantes para
de agua, suelo | tratar el motivo de

y aire la denuncia vy

204

PRC-01

Plazos

Periodicidad | Finalizacion

En caso de
presentarse

evento.



PLAN DE RELACIONES COMUNITARIAS
PROGRAMA DE RELACIONES COMUNITARIAS
Objetivo: Informar y comunicar a los actores sociales de las areas de influencia sobre las
actividades realizadas en la empresa y sobre el cumplimiento de las actividades del Plan de Manejo
Ambiental.
Lugar de aplicacién: Instalaciones de Calzado Gamo’s
Responsable:
Aspecto Impacto Medidas ) Medios de
Ambiental Identificado Propuestas Indicadores Verificacion Inicio
llegar a establecer
medidas concretas

de resolucion.

Difusion a la .
) L e Documento fisico
comunidad sobre Difusion o
B ] o y/lo digital del
la aprobacion del | realizada/difusion o
) tema de difusion.
Plan de Manejo programada ) )
. o Registro de firmas
Ambiental.

205

PRC-01

Plazos

Periodicidad | Finalizacion

En caso de
presentarse

evento.



9.13. RECOMENDACIONES Y CONCLUSIONES PMA

9.13.1. CONCLUSIONES
Como resultado de la elaboracion del Plan de Manejo Ambiental para la operacion de
fabricacion y venta al por mayor y menor de calzado de Calzado Gamo’s., se concluye
que sobre el medio ambiente no ocurriran impactos significativos y que los impactos
identificados en el sitio donde se desarrollan las actividades productivas, podrian ser
por el manejo inadecuado de los desechos s6lidos por acciones involuntarias.

9.13.2. RECOMENDACIONES

Calzado Gamo’s cumplira con los programas del Plan de Manejo Ambiental, descritos

cada sub planes.
El Mantener en vigencia todos los sub-planes establecidos en el Plan de Manejo

Ambiental (PMA) formulados en el presente documento, y realizar un permanente

seguimiento de su aplicacion
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10. Anexo 10 Sistema extraccion de aire
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CP
Terminado

Il

Grapado de
horma

J 0

Amarrado
S

Fichas técnicas y
CP aparado

Terminado

Estanteria

Cardado

Montaje

| |
Pulidora L J

Cortado y
Troquelado

Asentadora

Armadora  vaporizadora
de

Bodega de
cueros

Conformado de talones  Conformado de puntas
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Maquinas

|=

Remachadora

Selladora

209




Di REDUCTOR O ACOPLES

|/ CcoDos

[Mme EXTRACTOR VISTA EN ELEVACION

FE— REJILLA DE SUMIISTRO/RETORNO/EXTRACCION
VISTA EN ELEVACION

Peso Tolerancia
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|- | copos

IME | EXTRACTOR VISTA EN ELEVACION
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VISTA EN ELEVACION
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+ 1
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Rev . 1:1
Apr alre
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211




